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Capitulo |l

No. Solicitud International PCT/F R2007/001388

Fecha de Presentacién

5 e aanat
Internacional 22 de agosto de

Cemo resultado del Examen de Fonde realiz:
45 de la Dscision 486 de la Comisién de la Co

1. Documentos estudiados

Deseripgion: | Folios 75 a 96
Relvindicaciones: Folios 128 a 130
Dibujos: : Folios 132 a 13

Prioridad: | FR 06 07816
2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad parqué‘
Esta solicitud fue presentada dentre del plazo
Y su contenido técnico corresponde con el de

3. Objeto de la invencion

|
Titulo de la solicitud: "Pracese para el tratamie
de cobalte/niguel lateritico y prossse para pro
niquel y/o cobalto o productos comerciales que

3=

Ratente de Madelo aé @
Utilidad
& Capitulo |l ™)

2007

de, cen fundamente en el Articulo
munidad Andina, se cemunica:

058/Marzo/2008
- 08/Marzo/2009
05/Marzo/2009
8/Septiembre/2006

stablecido (Art. @ D 486).

prioridad reivindicada,

nte hidremetaldrgloo de un mineral
dusir consentrades intermedios de

los usan’

El problema planteado en esta solicitud consiste en un tratamiento

hidrometalirgico de un mineral de niguel y
posible obtener, a partir de una amplia
concentrados intermedios de niquel y cobalto o
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cobalto lateritico, cuyo uso hace
gama de minerales lateriticos,
productos comerciales que tienen
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un alip nivel de pureza a un coste satisfacterle.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio preporciona un
proceso para el tratamiento hidrometallrgico de un mineral de niquel lateritico y
cobalto formado por una mezcla de limonita y saprolita.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): C 22 B 25/00

4. Be la Selicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 488, Art 22 PCT)

Ei capitulo reivindicatorio hace referencia a los dibujos, se sugiere eliminar la
referencia a la descripcion o a los dibujos si esta no es estrictamente necesaria.

l.as Reivindicaciones 1, 3, 4, 5, 8, 9, 10 no son claras porque utilizan los términos
generales como ‘preferentemente” y “pringipalmernte”, los euales son imprecisos,
por lo cual no permite distinguir la invencion del estado de la técnica. Se sugiere
sustituirlo o poner las caracteristicas como reivindicaciones dependientes.

La Reivindicaciéon 5 no es clara porque tienen falencias en redaccion. Se sugiere
hacer las debidas correcciones.

lL.as Reivindicaciones 1, 5 y 11 no son claras porque utllizan los términos
generales como ‘opfativamente”, ‘por lo menos’ y ‘optativo’, los cuales son
imprecisos, por lo cual no permite distinguir la invencién del estado de la técnica.
Se sugiere sustituirlo.

LaReivindicacién15 no es cencisa, porque presenta las mismas caracteristicas
esenciales de la reivindicacion 1, Se sugiere hacer las debidas correcciones.

Las reivindicaciones 1, 4, 5, 10, 11, 12, 14 estan definidas por el resultado a
alcanzar y no por sus caracteristicas esenciales, 2s asi que no se puede aceptar,
ya que equivaldria a definir el problema técnico a resolver v el alcance de esta
reivindicacion incluira todas las alternativas presentes o futuras que lleguen a ese
resultado asi, “de manera tal que se obtenga un residuo sélido(8)", “de manera tal
que la concentracion de &cido sulfarico e la pulpa final del proceso de lixiviacion
(4) sea de 109/ a 509/, preferentemente de 20 g/l a 40g/", “porque la relacién de
saprolita/limonita de la mezcla (2) hace posible, después de un primer paso del
proceso de lixiviacion (4) de ella, obtener una concentracién de acido sulfirico de
259/l a 50 g/, “la concentracién del &cido sulfarico en la pulpa después del
segundo paso (11) del proceso de lixiviacién es entre 10 y 50 g/I", “porque dichas
semillas se foran con la fraccién sélida obtenida durante la separacién de sélido y
liquido (6) de algo de la pulpa obtenida mediante dicho proceso de lixiviacién (4,
11)", “dicha fraccién sblida obtenida mediante dicho proceso de separacién (6)
tiene un contenido de sélidos de por lo menos un 30%", “dichas semillas se
obtienen filirando dicha fraccién sélida obfenida mediante dicho proceso de
separacion (6)”, “usando agua marina (3, 14) para convertir la mezcla de limonita
y saprolita (2) en una pulpa (1) y/o para convertir la saprolita (13) en una pulpa 15
(12)’respectivamente lo cual no es permitido.
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5. Beterminacién del Estado de la Téanica

El estado de la iéenica se determiné con hase
solicitud de prieridad:

doeumentos que anticip
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en |a fecha de presentacién de la
y se encentraron los siguientes
itud:

eptiembre 6 de 2006,
Fn el objeto de esta solig
B@f;umgnt

ftem

i)

JE Method for leaching nickeliferous

Fegha de

- q&d :Le;lse dwulgaun @r@sgsa TFidrometalirg
en particular, un métadc% mejorado para la lixiviag
de magresio o saprolita en combinacién co
temperaturas de fracciones de limonita en el mir

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Movedad (Art 16 D486)

La reivindieacion 1 consiste en Un procese para
un mineral de niguel lateritico/cebalto que comy
y saprofita, caracterizade porque:

convierte en una pulpa (1) en la presencia de ur
de manera tal gue se forme una pulpa iniclal qu
entre el 10% y el 40% &n peso, preferentemen
pulpa limonita vy saprolita inicial pasa por un pr
sulfurico (3) a una temperatura de entre 709
solucion, preferentemeante entre 40% vy el
atmosférica. la pulpa obtenida mediant

optativamente pasa pro un procesc de neutralizg

un pH de entre 2 v 3, -y se realiza un proceso
(8) en dicha pulpa, preféreﬂtem@me mediante la
corriente ¢ la filtracion, |de manera tal gue se ©
esta principalmente en forma de jarosita , y un
niguel y cobalto. |

. Comparagion de las saracteristiags tesnies

S,

Gafagter:st:@aa técnicas
es@ngm@%

srgu@@ "de un mlnaral mquehf@ra y
cién de niguel de altos contenidos

lixiviacién a altas presiones vy
eral (Pag. 1 parr. 0001).

el tratamiento hidrometallrgico de
rende una mezcla (2) de limonita

- la mezecla (2) de limenita y saprofita se

1 agente de precipitacion de hierro
tiene un contenido de sdlidos de
e da entre el 20% v el 30%. - la
oceso de lixiviacion (4) con acido
C v el punto de ebullicién de la
punte de ebullicién, a presion

el proceso de lixiviacién (4)
cién (7) de manera tal que tenga
de separacidn de sélido y liquido
decantacion y el lavado contra la
btenga un residuo sélido (9), que
a solucidon que contiene iones de

83, Gen 39 del Esladg do la Tecnia,
D1

Un prag
lixiviaciar
extraceid
mineral ¢
(@ég 8;

Un proceso para el fratamiento.
hidrometaldrgico de un mineral de
niguel lateritice/cobalto que
comprende una mezcla (2) de
limonita v saprolita

50 hidrometallrgico por
con acido sulfirice para la

h de niguel y cobalte de un

le oxide niquelifero lateritico

reivindicacion 1)

La mezcla (2) de limonita y saprolita | Una pulp

& acuosa de mineral de oxido

se convierte en una pulpa (1) higuelifero (Pag. 8; reivindicacion 1(a)).

La presencia de un agente de Una cantidad suficiente de un agente

precipitacion de hierro precipitador seleccionado de un grupo de
iones de metal alcalino, iones de amonio
y mezcla de ellos, para precipitarion
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ferrice ceme |arasita (Rag. &;
reivindicacién 16)

‘Una pulpa inicial con un contenido de
sélidos entre el 10% y el 40% en
peso, preferentemente entre 20% y el
30%

La saprolita mineral es convertidaen
pulpa con15% en peso de sélidos (Pag.

3; parr. 0030). Una suspension de
limonita mineral con un 38.5% en peso de
solidos (Pag. 6; parr. 0040). Una
suspengion de limonita mingral con un
35% en peso de sdlidos (Pag. 7, parr.
0046)

La pulpa de limonita y saprolita inicial
pasa por proceso de lixiviacién (4)
con acido sulfurico (5) a una
temperatura entre 70°C vy el punto de
ebullicion de la solucion,
preferentemente entre 40°C v el
punte de ebullicién, a presion
atmosférica

Lixiviacion de la pulpa acuosa a ung
temperatura elevada (al menos 200°C) y
presion con una adieién de écido sulfarico
al mengs suficients
estaquiometricamente para lixiviar el
contenido de nigquel y cobalto (Pég. 8;
reivindicacién 1(b)). Lixiviacién a presién
atmosférica del mineral de axido
niquelifero con alte contenido de
magnesie a temperaturas de 80°C hasta
el punio de ebuliicién normal de la
solucion (Pag, 8; reivindicacién 1(c))

La pulpa obtenida mediante el
proceso de lixiviacion (4)
optativamente pasa por un proceso
de neutralizacion (7) para que tenga
unpHde2y3

La formacién de jarosita de hierro es

llevada a cabo a temperaturas de 90°C a
100°C hajo presioén atmosférica por
mencs de dos horas y un pHde 1.6 a 2.0
(preferiblemente a 1.8). El acido que es
producido de la hidrélisis puede ser
neutralizado un agente neutralizante para
mantener el pH dessado (Pag. 3; parr,
0027).

Un proceso de separacion de sélido y
liguido (8) en dicha pulpa mediante
decantacién y el lavado contra la
corriente o la filtracion, para obtener
un residuo solido (9) en forma de
jarosita

L.a suspensién de lixiviacion procede a un
proceso de separacién liquido/solido.
Esto es preferiblemente en un circuito de
decantacién contracorriente, para
producir un residuo solidé libre de niquel
y cobalto (Pag. 3; parr. 0028)

Solucién que contiene iones de
niguel y cobalto

Un claro liquido de lixiviacién para
gontinuar con |a recuperaeién de metales
(Pag. 3; parr. 0028)

lLas caracteristicas esenciales de la composicion de la reivindicacién 1 habian
sido divulgadas previamente en D1, el cual divulga un proceso hidrometallrgico
por lixiviacidn con acido sulfdrico para la extraccién de niquel y cobalto de un
mineral lateritico.

Ep conseeuensia, la reivindicaciéon 1 carece de novedad, segin lo divulgado en el
doeumento D1.

Agimismo, los documentos revelan las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:
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+ Reivindicacion 2, & La relacidn entre sapralita y limenita es de 0.17
(Pég. &; parr. 0084), 0.4 (Pag. §; pérr. 0036), 0.3 (Pag. 6; parr. 0041) 0.38
(Pég, 7, parr. 0047).

° Re!vindlgaem 3, 6: La lixiviacién atmesférica por tangue tiene un tiempo
de retencion de 4.2 horas (Pag.|6; parr. 0042).

* Reivindicacion 4; Un progese hidremetallrgico por lixiviagién con acide
sulfirice para la extraceion del niguel v cobalte de un mineral de oxido
niguglifero Iateritico (Pég. 8: reivindicacion 1).

e Reivindicacion 8, 8, 14: La saprnta mineral es convertida en pulpa eon15%
en peso de g@hdeg (@ag 3; parr. 0080). Una suspsnsién de limonita
mineral con un 38.5% en peso de sdlides (Pég. 8 par. 0040), Upa
suspensién de limenita mineral |sen un 35% en pese de sdlides (Pag. 7;
parr, 0046) Lixiviacion dg la pulpa asucsa 8 una temperatura elevada (al
menas 200°C) y presién een una adisién de acide sulfirico al menos
suficiente estequiemétricaments parg lixiviar el contenide de niguel y
cobalte (F?éq 8, reivindieagién (k). Lixlviacién a presién atmosférica del
mineral .de oxido niguelifere | son alte contenide de magnesio a
temperaturas de 80°C hasta gl punto de ebullicién nermal de la selucién
(Pég. 8 reivindicasion 1(c)). La formacion de jarosita de hierro es llevada a
cabo a temperaturas de 90°C a 100°C bajo presian atmosférica por menos
de dos horas y un pH de 1.6 a 2.0 (preferiblemante a 1.8). El acide que es
producide de la hidrélisis puede \ser neutralizade un agente neutralizante
para mantener el pH deseade (Pag. 3; parr. 0027).

* Relvindicacion 7: En la presencia de un metal de alguilo o lon amenie y un
cierto rango de pH, el ion férrico forma jaresita, un components basico de
sulfato compueste de la formula M [Fe3 (808)2(0H)6] donds M es sodio,
litio, potasio e amonie (Pag. 2; pdrr, 0013). Un agente de reduccion para
meter ol potencial redex entre 200 y 400 mV (vs. un electrado calomel de
referencia) (parr. 0010)

e Reivindicagion 10, 11, 12: La suspensién de lixiviacion precede a un
proceso de separacién liguido/salide. Esto es preferiblemente en un
aifeuito de decantacién wntr@mr jente, para producir un residuc solidé
libre de niquel y cobalto (Pdg. 3; parr. 0028).

* Reivindicagiéon 131 Una cantidad| suficiente de un agente precipitador
seleccionado de un grupo de iones de metal alcalino, iones de amanio y
mezcla de ellos, para precipitan ion férrico como jarosita (Pag. 8,
reivindicacion 10).

7. Conslusion

Los requisites de %i@ﬁt@@iliag@ de la presenie Selisitud estan afectados asi:

Ttem | ppeumens | REWIaciotes | Requisho die
B usz azzeaaeam" ' ;;_Mmaﬁ T " ovedad

En cumplimiente @@I articulo 48 de la Decigidn 488 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe| dar reepuesta dentro del término de
sesenta (60) dias gontades a parir de la|fecha de notificacién de la presente
comunicacion, En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesién, se
denegara la patente,
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Sg invita al salicitante s& sirva indisar, si asl le considera, su renuncia al término
faltante para sesenta (60) dlas y presentarla per essrite.

Netifiquese el presente oficlo eanferms @ | dispueste en el aumeral 8.2, literal g),
qel eapitula quinto del titule primere de la Cireular Uniea Na. 10 de 2001,

——

Q QV
JOSE LUIS SALAZAR L.OREZ
Rirector de Nuevas Sreasiones (C)

El anterior reguerimiento fue notificade por fliacién en lista, de fecha

85 3ET, 20

Elaborade por: Stephany Rojas Garsia -
Revisade por: Resa Patricia Téllez ¥4
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