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MODIFICACIONES Y/O CORRECCIONES

1. Identificacion del Tramite
[_]Error material . Modificacion a una Solicitud en tramite

- Patente de Invencion

EI Patente de Modelo de Utilidad

[_] Registro de Disefio Industrial

[_] Esquema de Trazado de Circuitos Integrados

2, gﬁ:atos del solicitante _
Persona Natural [ ] Persona Juridica |}

Nombre o denominaciéon / Nombre o razén social completa

ERAMET.
Nombre representante legal
Tipo de empresa Micro D Pequefia [__—] Mediana D Otra
Documento de identificacion: [] c.C D CE DNIT . Otro Nimero EXTRANJERA
Nacionalidad/Pais de constitucién Direccién y domicilio del titular Ciudad
FRANCIA PARIS
Direcci6n electrénica No. Fax Nimero telefénico

D Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria y Comercio para que todas las
comunicaciones sean enviadas a través de la direccion de correo electrénico

3. Datos del apoderado:
CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ CC. No. 17117818 No.17.402 C..S.dela J
Apellidos y Nombre Documento de identificacion Tarjeta profesional
Direccién y domicilio: Ciudad:
Cra. 13 A No. 28-38 Ofc. 230 BOGOTA D.C.
1 Direccién electrénica No. Fax Niimero telefdnico
consultas@tmtamayo.net (57 1) 2435423 (57 1) 3419841
En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad Industrial,
sirvase indicar el nimero de su radicacién o protocolo de poder general
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4. Datos del tramite

Expediente No 09-022782

Aparece

Debe ser

Modificacion:

Modificacion al capitulo reivindicatorio.
CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO CON 25 REIVINDICACIONES
EXPLICACION A LAS MODIFICACIONES PLANTEADAS EN HOJA ANEXA

Modificacion al capitulo descriptivo.

L]

Modificacién al resumen.

Modificacion a los dibujos.

Modificacion al solicitante.

5. Anexos

- Comprobante de pago de fa tasa para la presentacion de la correccion y/o modificacion 13-0032512
[:I Poder, si fuere el caso.

. Documento que contiene las modificaciones o correcciones.

Copia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.
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EXPLICACION A MODIFICACION DE REIVINDICACIONES

Se han incorporado las caracteristicas de las anteriores clausulas 2 y 13 dentro de
la reivindicacion principal, definiendo de esta manera el alcance de la invencién de
acuerdo a lo divulgado y reivindicado originalmente. Por consiguiente, se han
eliminado las anteriores clausulas 2 y 13, re-numerandose convenientemente el

resto de las reivindicaciones.

Se ha eliminado la expresion “al final’ de las anteriores clausulas 4 y 18 (nuevas

clausulas 3y 16).

Se ha eliminado la expresién “obtenida” de las anteriores reivindicaciones 10, 11y

22 (nuevas clausulas 9, 10 y 20).

Se ha eliminado también la expresion “usando” de la anterior reivindicacion 14

(nueva clausula 12).

En cuanto a la cantidad de pulpa de saprolita a ser agregada en las anteriores
reivindicaciones 5 y 22 (nuevas clausulas 4 y 20), el Cliente manifiesta qué no es
posible precisar esta cantidad, ya que eso no ha sido divulgado en la solicitud
original. En todo caso, el Cliente podria recurrir a datos provenientes de los
ejemplos, pero esto significaria reducir innecesaria y dramaticamente el alcance de
dichas reivindicaciones. Esto se debe a que, de hecho, esta cantidad no tiene
mucha importancia para una persona experta en la materia, debido a que el
objetivo de esta adicién es mejorar el rendimiento de Niy Co lixiviado, y este efecto
puede verse cualitativamente con cualquier cantidad de pulpa de saprolita que se
agregue. Es por este motivo, que la cantidad precisa de pulpa de saprolita que se
debe agregar para obtener un efecto dado, dependera fuertemente de la
composicion precisa del mineral, y de las condiciones de operaciéon del primer
lecho de lixiviado, y ademads, de la concentracion de la misma saprolita. La cita de
una cantidad precisa no incorporaria informacion util, por lo que es suficiente decir

que dicho paso, tal como se lo ha definido, es ventajoso.



Con referencia a la cantidad de acido sulfurico agregado en la nueva clausula 4, lo
que se pretende resaltar es la concentracion preferida de acido sulfarico luego del
proceso de lixiviado, con el objeto de que lo pasos subsiguientes del proceso
puedan llevarse a cabo de forma satisfactoria. No puede precisarse una cantidad
de acido sulfirico a agregarse en la etapa de lixiviado, porque la composicion
precisa del mineral podria variar de acuerdo al depésito del cual fue extraido. No
podria considerarse valida ninguna cantidad de acido sulfurico que pueda tratar
todos los minerales lateriticos independientemente de su composicion. Por este
motivo, cualquier experto en la materia podra entender el significado de la
definicion “porque la cantidad de acido sulfurico agregada cuando la pulpa es
lixiviada, se regula de manera tal que la concentracion de acido sulfarico en la
pulpa de lixiviacion es de 10 g/l a 50 g/1.”. Dicho rango no debe interpretarse como
un resultado a alcanzar, sino como un parametro de proceso, que permite llevar a
cabo las etapas subsiguientes de manera eficiente, dando por lo tanto un alcance

mejor definido al proceso reivindicado.

Como se puede observar, también se ha eliminado del pliego la expresion
“principalmente” de las anteriores reivindicaciones 1, 5, 25, 26 y 27 (nuevas
clausulas 1, 4, 23, 24 y 25). Dicha expresién intentaba expresar el hecho de que el
residuo contenia una proporcién mayor de hierro en forma de jarosita, que la que
podria aparecer bajo otras formas. La eliminacion de la expresion “principalmente”
en las clausulas modificadas, no significa que el residuo contenga exclusivamente
hierro en forma de jarosita, ya que la palabra “comprende” no debe entenderse

como “consiste”.
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REIVINDICACIONES

Un proceso para el tratamiento hidrometalirgico de un
mineral lateritico de niquel /cobalto que consiste en una
mezcla de limonita y saprolita, el proceso caracterizado
porque consiste en los pasos de:
poner en contacto la mezcla de limonita y saprolita,
cuya relacién de saprolita / limonita es entre 0,5 y 3,
con agua y un agente de precipitacién de hierro
seleccionado de Na*, K' y NH,', hasta formar una pulpa
inicial que tiene un contenido de sélidos de entre el
10% y el 40% en peso,
someter la pulpa inicial de limonita y saprolita,
incluyendo 1la mezcla de limonita y saprolita, a un
proceso de lixiviacién con A&cido sulfurico a una
temperatura de entre 70°C y el punto de ebullicién de
la solucidén, a presidédn atmosférica para formar una -
pulpa posterior del proceso de lixiviacidn;
y realizar un proceso de separacién de sdédlido y-liquido
sobre dicha pulpa posterior del proceso de lixiviacidn,
donde el residuo sdélidec contiene hierro en forma de
jarosita, y el liquido es una solucidén que contiene

iones de niquel y cobalto.
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El proceso de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque el tiempo de retencién de la pulpa
durante el proceso de lixiviacién con &cido sulfurico es de

entre 1 y 24 horas.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la cantidad de 4cido sulfurico
agregada cuando la pulpa es lixiviada, se regula de manera
tal que la concentracién de &cido sulfarico en la pulpa de

lixiviacién es de 10 g/1 a 50 g/l.

Un proceso para el trataﬁiento hidrometaltrgico de un
mineral lateritico de niquel /cobalto que consiste en una
mezcla de limonita y saprolita, el proceso caracterizado
porque consiste en los pasos en donde:
poner en contacto la mezcla de limonita y saprolita con
agua y un agente de precipitacién de hierro hasta
formar wuna pulpa inicial que tiene un contenido de
s6lidos de entre el 10% y el 40% en peso,
someter la pulpa inicial de limonita y saprolita,
incluyendo 1la mezcla de limonita y saprolita, a una
primera etapa del proceso de lixiviacidén con acido
sulfurico a una temperatura de entre 70°C y el punto de
ebullicién de la solucidn, a presidn atmosférica hasta

formar una pulpa posterior de la primera etapa del
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proceso de lixiviacién, en donde la concentracién de
dcido sulfurico después de la primera etapa del proceso
de lixiviacién es de 25 g/l a 50 g/l; y en donde

una porcién de saprolita también se convierte por
separado en una pulpa de saprolita que ltiene un
contenido de sélidos de entre el 10% y el 40% en peso,
donde la pulpa de saprolita se agrega luego a la pulpa
de saprolita y 1limonita durante el proceso de
lixiviacién, procediéndose asi con una segunda etapa
del proceso de lixiviacién durante entre 5 y 8 horas, a
una temperatura de entre 70°C y el punto de ebullicidn
de la solucién, la cantidad de &cido sulflrico agregada
cuando la pulpa es lixiviada, se regula de manera tal
gque la concentracién del 4&cido sulfuarico en la pulpa
posterior después de la segunda etapa del proceso de
lixiviacién estéd entre 10 y 50 g/1,

dicha pulpa posterior al proceso de lixiviacidén se
somete a un proceso de separacién de sélido y liquido
en el que el residuo sélido contiene hierro en forma de
jarosita, y el liguido es una solucidén que contiene

iones de niquel y cobalto.

proceso de acuerdo con la reivindicacién 4,

caracterizado porgue el tiempo de retencién de la pulpa
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inicial de limonita y saprolita durante la primera etapa

del proceso de lixiviacién es entre 1 hora y 8 horas.

El proceso de acuerdo con la reivindicacién 1 o 4,
caracterizado porque el proceso de lixiviacién se realiza
en presencia de un agente de reduccién, manteniendo el
potencial electroquimico menor o igual a 1.000 mV en

relacién con el electrodo de hidrégeno estandar.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1 o 4,
caracterizado porque el proceso para lixiviar la pulpa de
limonita y saprolita se realiza en presencia de semillas de

jarosita.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 7,
caracterizada porque la relacién de semillas/mineral es
mayor que 0 y menor o igual a 2.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 8,
caracterizado porque las semillas de jarosita se forman con
la fraccién sélida durante la separacidén de sdélido vy

liquido de una porcidén de la pulpa de lixiviaciédn.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 9,

caracterizado porque la fraccidén sdélida que proviene del
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proceso de separacién tiene un contenido de sdlidos de por

lo menos un 30%.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 10,
caracterizado porque las semillas de jarosita se forman
filtrando 1la fraccién sélida luego del proceso de

separacidn.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacidn 1,

caracterizado porque una porcidn del ageﬁte de
precipitacién de hierro se agrega con agua marina, en la
etapa de conversién la mezcla de limonita y saprolita en
una pulpa y/o la conversién la mezcla de la saprolita en

una pulpa.

Un proceso para el tratamiento hidrometalurgico de un
mineral lateritico de niquel /cobalto de acuerdo con la
reivindicacién 1 o 4, caracterizado porque la mezcla
inicial de limonita y saprolita se convierte en una pulpa
inicial en presencia de un agente de precipitacién de
hierro en donde dicha pulpa inicial tiene un contenido de

sélidos de entre el 20% y el 30% en peso.

Un proceso para el tratamiento hidrometalirgico de un
mineral lateritico de niquel /cobalto de acuerdo con la
reivindicacién 1 o 4, caracterizado porque la pulpa inicial

de limonita y saprolita pasa por un proceso de lixiviacidn

10
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con acido sulfurico a una temperatura de entre 90°C y el

punto de ebullicién, a presidén atmosférica.

Un proceso para el tratamiento hidrometalturgico de un
mineral lateritico de niquel /cobalto de acuerdo con la
reivindicacién 1 o 4, caracterizado porque el proceso de
separacién sélido-liquido se lleva a cabo sobre dicha pulpa

por decantacién y lavado a contracorriente o filtracién.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1 o 4,
caracterizado porgue la concentracién de acido sulfurico en

la pulpa de lixiviacién es de 20 g/l a 40 g/1.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 4,
caracterizado porque el tiempo de retencién de la pulpa
inicial de limonita y saprolita durante la primera etapa

del proceso de lixiviacién es entre 4 hora a 6 horas.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 6,

caracterizado porque el agente reductor es SO;.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 7,
caracterizada porque la relacidén de semillas/mineral esta

entre 0,2 y 0,6.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 9,
caracterizado porque las semillas de jarosita se forman con

la fraccidén sdbdlida que proviene del proceso de separacidn
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de sélido y liquido de la porcién de 1la pulpa de

lixiviacidén en un decantador.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 3,
caracterizado porque el tiempo de retencién de la pulpa
durante el proceso de lixiviacién con éacido sulfurico es

entre 6 a 12 horas.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 9,
caracterizada porque la relacién de semillas/mineral esta

entre 0,2 y 0,6.

Un proceso para preparar concentrados intermedios de niquel
y/o cobalto o productos comerciales a partir de un mineral
lateritico, caracterizado porque:

el tratamiento hidrometalurgico de dicho mineral

lateritico se realiza por etapas en las que:

la mezcla de limonita y saprolita se convierte en una
pulpa en presencia de agua y un agente de precipitacidn
de hierro en donde la pulpa inicial tiene un cbntenido
de sélidos de entre el 10% y el 40% en peso,

la pulpa inicial de limonita y saprolita, incluyendo la
mezcla de limonita y saprolita, pasa por un proceso de
lixiviacién con acido sulfirico a una temperatura de

entre 70°C y el punto de ebullicién de la solucidn, a

12
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presién atmosférica hasta formar una pulpa posterior
del proceso de lixiviaciédn;

se realiza un proceso de separacién de sélido y liquido
sobre dicha pulpa posterior del proceso de lixiviacidn,
en donde el residuo sélido contiene hierro en forma de
jarosita, y el liquido es una solucién que contiene
iones de niquel y cobalto; y

dicha solucién que contiene iones de niquel y‘cobalto
pasa por procesos adicionales para purificar vy
recuperar el niquel y/o el cobalto en forma de

concentrados intermedios o productos comerciales.

proceso para el tratamiento hidrometalurgico de un

mineral lateritico de niquel /cobalto que consiste en una

mezcla de limonita y saprolita, el proceso caracterizado

porque consiste en los pasos de:

poner en contacto la mezcla de limonita y saprolita con
agua un agente de precipitacién de hierro hasta formar
una pulpa inicial que tiene un contenido de sdélidos de
entre el 10% y el 40% en peso,

someter dicha pulpa inicial de limonita y saprolita,
incluyendo 1la mezcla de limonita y saprolita, a un
proceso de lixiviacién con &cido sulfirico a una

temperatura de entre 70°C y el punto de ebullicidn de

13
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la solucidén, a presidn .atmosférica hasta formar una
pulpa posterior del proceso de lixiviacidn;

una porcién de saprolita se convierte por separado en
una pulpa que tiene un contenido de sélidos de entre el
20% y el 30% en peso, y luego se agrega a la pulpa de
saprolita y limonita durante el proceso de lixiviacidn
procediéndose asi «con una segunda etapa de dicho
proceso de lixiviacién durante entre 5 y 8 horas, a una
temperatura de entre 90°C y el punto de ebullicidn,
donde la concentracidn del dcido sulfurico en la pulpa
posterior después de la segunda etapa del proceso de
lixiviacién es entre 20 y 40 g/1,

y se lleva a cabo un proceso de separacién de sédlido y
liguido sobre dicha pulpa posterior al proceso de
lixiviacién, donde el residuo sdélido contiene hierro en
forma de jarosita, y el liquido es una solucidn que

contiene iones de niquel y cobalto.

proceso para el tratamiento hidrometalurgico de un

mineral lateritico de niquel /cobalto que consiste en una
mezcla de limonita y saprolita, el proceso caracterizado

porque consiste en los pasos de:

la mezcla de limonita y saprolita se pone en contacto

con agua y un agente de precipitacién de hierro, hasta

14
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formar una pulpa inicial que tiene un contenido de
s6lidos de entre el 10% y el 40% en peso,

se somete la pulpa inicial de limonita y saprolita,
incluyendo 1la mezcla de limonita y saprolita, a un
proceso de lixiviacién con acido sulfurico a una
temperatura de entre 70°C y el punto de ebullicidn de
la solucién, a presidén atmosférica hasta formar una
pulpa posterior del proceso de lixiviacidn;

dicha ©pulpa posterior proveniente del proceso de
lixiviacién pasa a un proceso de neutralizacidén hasta
tener un pH de entre 2 y 3;

y se lleva a cabo un proceso de separacién de sdlido y
liquido sobre dicha pulpa posterior al proceso de
lixiviacién, en el que el residuo sélido contiene
hierro en forma de Jjarosita, y el 1liquido es una

solucién que contiene iones de niquel y cobalto.



