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TITULO DE LA INVENCION
"Tapon de seguridad para botellas y similares con dispositivo
antirrelleno™

FiG. 1 2 7
> »

(57) RESUMEN ' ’ T
Tapén de seguridad para botellas y similares con dispositivo antirrelleno, comprendiendo un manguito cilindrico (1)-dg
acoplamiento al gollete de una botella o similar, un dispositivo antirrelleno (2) retenido interiormente en el manguito °
cilindrico (1), una tapa (3) enroscable y una banda de seguridad (4) cilindrica que prolonga inferiormente la tapa (3)y "~
cuyo extremo inferior esta retenido axialmente en el manguito cilindrico (1). La banda de seguridad (4) presenta al menos
una linea de debilitacion (5) que preconfigura una tira (10} y que sigue un trazado helicoidal en la direccién axial, de
manera que cuando la tapa (3) es desenroscada por primera vez la linea de debilitacion (5) se rompe formando la tira (10)
que queda entera y unida por un punto a la tapa (3) y/o por otro punto al extremo inferior de la banda de seguridad (4)

retenido en el manguito cilindrico (1). .

Fig. 1
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TAPON DE SEGURIDAD PARA BOTELLAS Y SIMILARES CON DISPOSITIVO
ANTIRRELLENO

DESCRIPCION

Campo de la invencion

La invencién se situa en el campo de los tapones de seguridad para botellas y
similares del tipo de los que estan provistos de un sistema antirrelleno y de un

B .
R .
" LX)

sistema “tamper-evident’, es decir un sistema que delata que el tapén ha sidof', '

abierto una primera vez. Estos tapones se utilizan principalmente en el embotellado”

de licores, donde es necesario garantizar al consumidor que la botella no ha sido

rellenada con un licor de forma fraudulenta.

Mas concretamente, la invencion se refiere a un tapén de seguridad para botellas y*

similares con dispositivo antirrelleno, del tipo que comprende un manguito cilindrico: :

apto para acoplarse exteriormente al gollete de una botella o similar, un dispositivo
antirrelleno retenido interiormente en dicho manguito cilindrico, una tapa que se

enrosca en el tapén para cerrarlo y una banda de seguridad cilindrica que prolonga

inferiormente dicha tapa y cuyo extremo.inferior esta retenido en dicho manguito
cilindrico, dicha banda de seguridad estando provista de al menos una linea de

-debilitacion que se rompe cuando |a tapa es desenroscada por primera vez.

Estado de la técnica

Se conocen diferentes sistemas “tamper-evident” para tapones de seguridad de
botellas y similares del tipo provistos de un dispositivo antirrelleno. De entre ellos, la
presente invencion se refiere en particular a aquellos que se basan en disponer una
banda que une la tapa del tap6n con la parte del mismo que se acopla al gollete de
la botella, de manera que al desenroscar la tapa por primera vez dicha banda se

rompe por una linea de debilitacién y delata asi una primera aperturé del tapén.

.....
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Un ejemplo de este tipo de tapones es el que se divulga en la patente europea n°
EP0711711 (Guala Patents B.V.). Se trata de un tapon dotado de unos dientes que
retienen el movimiento en rotacién de la banda de seguridad y provocan una rotura
en dos mitades de dicha banda de seg>uridad cuahdo la tapa es desenroscada por
primera vez. Esta solucion tiene la ventaja de que la banda de seguridad se rompe

de tal forma que delata muy visiblemente una primera apertura del tapén.

Para que los tapones de este tipo cumplan adecuadamente su funcién de impedir
un rellenado fraudulento de las botellas en las que se aplican, deben presentar una-;_‘-,'
estructura que dificulte la imitacién o la reconstruccién por parte de falsificadores.
Con este fin, normalmente los tapones conocidos de este tipo presentan una“::

configuracién relativamente compleja a nivel de la banda de seguridad.

Sumario de la invencion

La invencion tiene como finalidad proporcionar un tapén de seguridad del tipo.
indicado al principio, con un disefio que dificulte la imitacién o la reconstruccién de. -
la banda de seguridad por parte de un falsificador.
Otro objetivo de la invenciéon es proporcionar un elevado grado de Iibertad en elm:‘-
disefio de la banda de seguridad, a nivel de la forma y posicion adoptadas por esta
tltima cuando se rompen las lineas de debilitacion, y de manera que dicho grado
de libertad permita adoptar diferentes formas que dificulten la imitacién o la .

reconstruccidn por parte de falsificadores.

Esta finalidad se consigue mediante un tapén de seguridad del tipo indicado al
principio, caracterizado porque la, al menos una, linea de debilitacién provista en la
banda de seguridad sigue un trazado helicoidal en la direccion axial de dicha banda
de seguridad y preconfigura una tira en dicha banda de seguridad, de tal forma que
cuando la tapa es desenroscada por primera vez dicha linea de debilitacion se
rompe formando dicha tira que queda entera y unida por un punto a dicha tapa y/o
por otro punto al extremo inferior de dicha banda de séguridad que esta retenido en

dicho manguito cilindrico.
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Esta configuraciéon segun la invencién hace que el usuario, una vez desenroscada
la tapa, tenga que desprender [a tira en al menos uno de dichos puntos de unién
que unen dicha tira a la tapa o al extremo inferior de la banda de seguridad, con lo

cual se produce una distorsion que impide que la banda de seguridad pueda ser -

reconstruida en el tapén por un falsificador. Ademas, gracias a que estos puntos de -

unién quedan definidos en los extremos de la linea de debilitacién, al realizar la

linea de debilitacién se puede ajustar facilmente la resistencia de cada uno de

dichos puntos de unién para prever cual de ellos debe romperse en primer lugar y.

con qué resistencia.

Una ventaja importante de la invencion es que el trazado helicoidal de la linea de:

- debilitacion permite realizar diferentes disefios ventajosos de la tira.

En un primer disefio seguin la invencién, la linea de debilitacion sigue un trazado

helicoidal continuo en la direccion axial de la banda cilindrica de seguridad, de tal

forma que cuando la tapa es desenroscada por primera vez, dicha linea de-

debilitacion se rompe formando la tira en forma de una tira continua que queda

unida por uno de sus dos extremos a dicha tapa y por el otro extremo al extremo

inferior de la banda de seguridad que esta retenido en el manguito cilindrico. Se’

obtiene asi una tira continua. Ademas, esta configuracién permite ajustar facilmente
la longitud de la tira, que puede superar la longitud del perimetro de la banda de
seguridad puesto que la linea de debilitacion puede dar mas de una vuelta.

En otro disefio segun la invencidn, la linea de debilitacién comprende dos tramos
helicoidales que, en un corto tramo de solapamiento, estan superpuestos y
ligeramente separados entre si en la direcciéon axial, quedando definido un puente
rompible entre los dos tramos en dicho corto tramo de solapamiento, de tal forma
que cuando la tapa es desenroscada por primera vez, los tramos de la linea de
debilitacion y el puente rompible se rompen formando la tira en forma de una Unica
tira continua que queda unida por uno de sus dos extremos a dicha tapa y por el
otro extremo al extremo inferior de la banda de seguridad que esta retenido en el

manguito cilindrico. Este disefio, como el anterior, permite obtener una tira continua

i
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cuya longitud puede ajustarse fécilmente. La ventaja es que permite realizar la
linea de debilitacion realizando "varios cortes consecutivos cuyos extremos se
solapan en un corto tramo. Esto facilita el proceso de fabricacién industrial del
tapén y a la vez dificulta la realizacién de un proceso manual de imitacién del tapon

por parte de un falsificador.

En otro disefio particularmente ventajoso, la banda de seguridad esté provista de

una primera linea de debilitaciéon y una segunda linea de debilitacién, separadas
entre si en la direccién axial de manera que delimitan entre si una anilla que"*,j
constituye la tira. La primera linea de debilitacién sigue un trazado helicoidal que
presenta, en un corto tramo de solapamiento, sus dos extremos superpuestos yi""~
ligeramente separados-entre si en la direcciéon axial, definiendo un puente rompible‘:
entre dichos dos extremos superpuestb’s[ Asimismo, la - segunda linea de.
debilitaciéon sigue un trazado helicoidal que presenta, en un corto tramo de =
solapamiento, sus dos extremos superpuestos y ligeramente separados entre si en

la direcciéon axial, definiendo un puente rompible entre dichos dos extremos:
superpuestos. Cuando la tapa es desenroscada por primera vez, dichas primera y';i ‘l'}
segunda lineas de debilitacion se rompen formando la tira eh forma de una aniIIa”ij
que queda unida por los puentes rompibles a la tapa y/o al extremo inferior de la "
banda de seguridad que esta retenido en el manguito cilindrico. Esta solucion
presenta la ventaja de que, al tener la tira una forma de anilla, resulta mas comodo
para el usuario, una vez que éste ha desenroscado la tapa, estirar de dicha anilla

para separarla de la tapa o del extremo inferior de {a banda de seguridad. .
En una realizaciéon preferente del tapén seguln la invencién dicho extremo inferior
de la banda de seguridad esta retenido en dicho manguito cilindrico por unos

medios de retencién axial.

Breve descripcién de los dibujos

Otras ventajas y caracteristicas de la invencién se aprecian a partir de la siguiente

descripcién en la que, sin ningun caracter limitativo, se relatan unas formas
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preferentes de realizacién de la invencién, haciendo mencién de los dibujos que se

acompanan. Las figuras muestran:

Fig. 1, una vista en alzado parcialmente seccionada de un tap6n segun una primera

forma de realizacién de la invencion;

Figs. 2a-2d, unas vistas en alzado de la tapa de un tapén segun una segunda
forma de realizacién de la invencion, desde cuatro lados:

Fig. 2a : vista frontal (0 °)

Fig. 2b: vista lateral derecha (90 °)

Fig. 2¢: vista posterior (180°)

Fig 2d: vista lateral izquierda (270 °);

Fig. 3, una vista frontal de la tapa de un tapén segun una tercera forma de,

realizacion de la invencién, que es una variante de la segunda forma de realizacién

an o

an n

mostrada en las Figs. 2a-2d, incluyendo una vista ampliada de la zona indicada_‘_:”f

mediante un circulo;

Figs. 4a-4d, unas vistas en alzado que muestran en 4 etapas sucesivas el proceso

que tiene lugar cuando se desenrosca por primera vez la tapa de un tapén seguin la

tercera forma de realizacién de la Fig. 3;

Figs. 5a-5d, unas vistas en alzado de la tapa de un tapon segun una cuarta forma
de realizacién de la invencién, desde cuatro lados:

Fig. 5a : vista frontal (0 °)

Fig. 5b: vista lateral derecha (90 °)

Fig. 5c: vista posterior (180°)

Fig 5d: vista lateral izquierda (270 ©);

Figs. 6a-6d, unas vistas en alzado que muestran en 4 etapas sucesivas el proceso
que tiene lugar cuando se desenrosca por primera vez la tapa de un tapén segun la

cuarta forma de realizaciéon de las Figs. 5a-5d.

.....
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Descripcidon detallada de unas formas de realizacién de la invencién

La Fig. 1 ilustra uha primera forma de realizacién de un tapdn segun la invencién
que, en este ejemplo no limitativo, es un tapén de seguridad realizado enteramente
de plastico y destinado a colocarse en el gollete de una botella de licor. El tapén
esta compuesto basicamente por un manguito cilindrico 1 por el cual el tapén se
acopla a presion en el gollete de una botella, un dispositivo antirrelleno 2 y una tapa

3 que se enrosca en el tapén para cerrarlo.

El dispositivo antirrelleno 2 tiene la estructura habitual conocida para este tipo de
tapones de seguridad4 destinados a botellas de licor: esta compuesto por un cuerpo
vertedor 2a, una valvula obturadora 2b y un cuérpo de empaquetadura 2c (o
“washer” como se conoce en la terminologia inglesa) por el cual el dispositivo
antirrelleno 2 queda retenido interiormente en el manguito cilindrico 1. Dado que la

estructura del dispositivo antirrelleno 2 no es relevante para la presente invencion,

en las otras figuras y en la descripcién que sigue se hace referencia a dicho. . j:'

dispositivo antirrelleno 2 como un conjunto.

La tapa 3 esta formada por una cubierta 3a y un cuerpo interior 3b provisto de un
fileteado interior por el cual la tapa 3 se enrosca a un fileteado correspondiente del
cuerpo vertedor 2a. Esta disposicion es conocida en los tapones del estado de la
técnica, por lo cual en las otras figuras y en la descripcidon que sigue se hace

referencia a dicha tapa 3 como un conjunto.

La tapa 3 se prolonga inferiormente por una banda de seguridad 4 cilindrica que

presenta en su extremo inferior un resalte anular interno 20 que se inserta en un

-rehundido anular correspondiente del manguito cilindrico 1, de manera que la

banda de seguridad 4 queda retenida en la direccién axial por dicho resalte 20. La
banda de seguridad 4 y la parte correspondiente del manguito 1 estan libres de
medios de bloqueo en rotacién, de forma que el movimiento en rotacion de la

banda de seguridad 4 no esta impedido.

N «
L .
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La banda de seguridad 4 estd provista de una linea de debilitacion 5 continua
formada por una hendidura pasante interrumpida por unos puentes rompibles 21
dispuestos regularmente a lo largo de la misma. Como se ha dicho, la linea de
debilitacidn 5 es cbntinua, es decir que las referencias 5 en la Fig. 1 se refieren a
una misma y unica linea de debilitacién. Segun una caracteristica esencial de la
invencidn, la linea de debilitacién 5 sigue un trazado helicoidal en la direccién axial
de la banda de seguridad 4 o, lo que es lo mismo, en la direcciéon axial de
enroscado de la tapa 3. El paso de este trazado helicoidal va en sentido contrario al
paso de la rosca entre el cuerpo vertedor 2a y la tapa 3. La linea de debilitacién 5

helicoidal preconfigura en la banda 4 una tira 10. Cuando la tapa 3 es

desenroscada por primera vez, se produce la rotura de la linea de debilitacion 5 -

debido a que el extremo inferior de la banda 4 esta retenido axialmente por el

resalte 20, formandose una Unica tira continua que queda unida por un extremo ala :

tapa 3 y por el otro extremo al extremo inferior de la banda de seguridad 4 que esta. " :

retenido en el manguito 1.

La linea de debilitacion puede tener estructuras diferentes. Por ejemplo, las Figs.

2a-2d muestran una variante de la tapa 3 que constituye una segunda forma de " :

realizacién del tapén segun la invencién. La Unica diferencia con respecto al tapén .-

de la Fig. 1 es que en este caso la linea de debilitacién 6 que forma la tira 11 no

esta formada por una hendidura pasante interrumpida regularmente por unos

- puentes rompibles, si no por una hendidura continua que no es pasante (es decir

que la hendidura no atraviesa el grosor de la banda 4 pero es suficientemente

profunda como para constituir una linea de debilitacion rompible).

La Fig. 3 muestra otra variante de la tapa 3 que constituye una tercera forma de
realizacion del tapén segun la invencién. La unica diferencia con respecto al tapén
de las Figs. 2a-2d es que en este caso la linea de debilitacién 7 que forma la tira 12
comprende dos tramos 7a, 7b helicoidales que estan superpuestos en un corto
tramo de solapamiento 14. Una ligera separacion entre estos dos tramos 7a, 7b en
la direccion axial define un puente rompible 15 en dicho corto tramo de

solapamiento 14.

PRI
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Las Figs. 4a-4d se refieren al tapon de la Fig. 3. y muestran cuatro instantaneas

sucesivas del proceso que tiene lugar cuando se desenrosca la tapa 3 por primera
vez. La Fig. 4a muestra el tapén en su estado original, antes de la primera apertura.
Cuando se empieza a desenrdscar la tapa 3 (Fig. 4b), ésta adquiere un movimiento
helicoidal ascendente debido asu unién roscada con el dispositivo antirretorno 2.

Como consecuencia de ello, y debido a que la parte inferior de la banda de f

seguridad 4 esta retenida axialmente en el manguito 1, se produce una rotura de la

linea de debilitacion 7; al mismo tiempo, el alargamiento axial provoca una rotura

del puente 15. Se forma asi (Fig. 4¢) una Unica tira 12 continua que queda unida
por uno de sus dos extremos a la tapa 3 y por el otro extremo al extremo inferior de
la banda de seguridad 4 que esta retenido en el manguito 1. Finalmente (Fig. 4d),
el usuario estira de la tapa 3 y provoca la rotura de uno de estos dos puntos de
unién (en el ejemplo de la Fig. 4d la rotura se ha producido en el punto de unién

con el extremo inferior de la banda de seguridad).

Volviendo a las dos primeras formas de realizacién mostradas en las Figs. 2a-2d y

3, la manera en que la linea de debilitacién 5, 6 se rompe formando la tira 10, 11 es.:

RS

analoga a la que se muestra en las Figs. 4a-4d para la tercera forma de realizacién

(con la diferencia de que no existe el puente rompible 15 que divide la linea de":fu

debilitacién en dos tramos).

Una de las ventajas de la invencion es que facilita la prevision, en la etapa de

disefio, de cémo la tira se separara de la tapa o del extremo inferior de la banda de
seguridad cuando un usuario tire de la tapa ya desenroscada. En efecto, para
asegurar que la separacion se produzca primero en la unidén con el extremo inferior
de la banda, como -se muestra en la Fig. 4d, se puede ajustar la forma de Ia linea
de debilitaciéon en el extremo inferior de la misma para que en dicho extremo la tira
tenga una seccidn significativamente mas pequefia que en el extremo opuesto, de

manera que se rompa primero en dicho extremo inferior. Esto se consigue, por

ejemplo, disminuyendo en dicho extremo inferior el paso de la hélice que adopta el

trazado de la linea de debilitacién. Obviamente, esto mismo se aplica al extremo

superior si se quiere que la tira se rompa primero por éste.

P

> .
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Las Figs. 5a-5d ilustran una variante de la tapa 3 que constituye una cuarta forma

de realizacién del tapén segun la invencion. En este caso la banda de seguridad 4

estd provista de dos lineas de debilitacion distintas: una primera linea de
debilitacién 8 en posicién inferior y una segunda linea de debilitacion 9 en posicién
superior. Las lineas de debilitacion 8, 9 estan separadas entre si en la direccion
axial, de manera que preconforman una tira 13 en forma de una anilla. Cada una .
de estas lineas de debilitacidén 8, 9 sigue un trazado helicoidal y presenta sus dos
extremos superpuestos en un corto tramo de solapamiento 16, 18. La separacién
axial entre estos extremos superpuestos es pequefia, con lo cual en los cortos
tramos de solapamiento 16, 18 quedan definidos unos respectivos puentes
rompibles 17, 19. Se observara ademas que en este caso las lineas de debilitacién -
8, 9 estan formadas por una hendidura pasante interrumpida regularmente por:"‘j;t
unos puentes rompibles 22 (como en el caso de la primera forma de realizacién
mostrada en la Fig. 1). Sin embargo, las lineas de debilitaciéon 8, 9 también podrian,.:_l !
realizarse mediante una hendidura continua no pasante, como en el caso de la

segunda y tercera formas de realizacion.

Las Figs. 6a-6d se refieren al tapén de las Figs. 5a-5d y muestran cuatro : .
instantaneas sucesivas del proceso que tiene lugar cuando se desenrosca la tapa 3" .+’
por primera vez. El proceso es similar al mostrado en las Figs. 4a-4d para la tercera o
forma de realizacién, con la diferencia esencial de que en este caso la tira 13 se

constituye en forma de una anilla.

La Fig. 6a muestra el tapén en su estado original, antes de la primera apertura.
Cuando se empieza a desenroscar [a tapa 3 (Fig. 6b), ésta adquiere un movimiento
helicoidal ascendente debido a su unién roscada con el dispositivo antirretorno 2.
Como consecuencia de ello, y debido a que la parte inferior de la banda de
seguridad 4 esta retenida axialmente en el manguito 1, se produce una rotura de
las lineas de debilitacion 8, 9, formandose la tira 13 en forma de anilla que queda
unida por los puentes 17, 19 al extremo inferior de la banda 4 y a la tapa 3,
respectivamente (Fig. 6¢). El propio alargamiento axial debido al desenroscado
puede provocar una rotura de uno de los puentes 17, 19, o bien dicha rotura puede

ser provocada después, cuando un usuario estira de la tapa 3 (como es el caso

5
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ilustrado en la Fig. Gd). En cualquier caso, al final se obtiene_una tira 13 que tiene
una forma de anilla y que queda unida por un puntb de unién a la tapa 3 (como en
el caso de la Fig. 6d) o bien al extremo inferior de la banda 4 que esta retenido
axialmente en el manguito 1 (este seria el caso si se rompiese pfimero el .puente 19

en lugar del puente 17). - -

El hecho de que la tira 13 tenga una forma de anilla es una ventaja importante,
pues hace que el usuario pueda tirar facilmente de esta anilla 13 si posteriormente

quiere separarla de la tapa 3 o del extremo inferior de la banda 4. e

Por otra parte, como en las formas de realizacién expuestas en lo que precede,
esta cuarta forma de realizacidén también facilita la previsién, en la etapa de diseﬁo,‘:
de como la tira 13 se separara de la tapa 3 o del extremo inferior de la banda de . |
seguridad 4. Para ello, se puede ajustar la forma de las lineas de debilitacién 8, 9.
en los cortos tramos de superposicion 16, 18 que forman los puentes 17, 19. Por
ejemplo, para asegurar que el puente 17 sea el primero en romperse (como se
muestra en la Fig. 6d), se puede disminuir la distancia axial que separa los dosj : ;'
extremos de la linea de debilitacion 8 en el tramo 16, con lo cual se rebaja la . :

anchura del puente 17, reduciéndose consecuentemente la resistencia del mismo. =~ ."

En cuanto al proceso industrial utilizado para realizar las lineas de debilitaciéon con
trazado helicoidal, en todos los ejenﬁplos de realizacién mostrados se ha utilizado
un sistema mecanico de cuchillas dotado un dispositivo de posicionamiento.
adecuado. El disefio de semejante sistema estd al alcance del experto en la
materia, por lo que no se considera necesario describirlo. Ahora bien, como sabe
un experto en la materia, para realizar un corte helicoidal el sistema requiere unos
ajustes delicados que, si bien estan a su alcance, suponen un obstaculo para los
posibles falsificadores. Esta es una ventaja suplementaria que se afiade a las otras

ventajas técnicas que se han puesto de manifiesto en lo que precede.
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REIVINDICACIONES

1.- Tapon de seguridad para botellas y similares con dispositivo antirrelleno, dicho

tapén comprendiendo un manguito cilindrico (1) apto para acoplarse exteriormente

al gollete de una botella o similar, un dispositivo antirrelleno (2) retenido

interiormente en dicho manguito cilindrico (1), una tapa (3) que se enrosca en el

tapon para cerrarlo y una banda de seguridad (4) cilindrica que prolonga

inferiormente dicha tapa (3) y cuyo extremo inferior esta retenido en dicho manguito

cilindrico (1), dicha banda de seguridad (4) estando provista de al menos una linea."

de debilitacion (5, 6, 7, 8, 9) que se rompe cuando la tapa (3) es desenroscada por

primera vez, caracterizado porque dicha al menos una linea de debilitacion (5, 6, 7,

8, 9) sigue un trazado helicoidal en la direccién axial de dicha banda de seguridad .

(4) y preconfigura una tira (10, 11, 12, 13) en dicha banda de seguridad (4), de tal

forma que cuando dicha tapa (3) es desenroscada por primera vez dicha linea de

debilitacion (5, 6, 7, 8, 9) se rompe formando dicha tira (10, 11, 12, 13) que queda’ .

entera y unida por un punto a dicha tapa (3) y/o por otro punto al extremo inferior : ;

de dicha banda de seguridad (4) que esta retenido en dicho manguito cilindrico (1).

2.- Tapdn de seguridad segln la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha linea
de debilitacién (5, 6) sigue un trazado helicoidal continuo en la direccién axial de
dicha banda cilindrica de seguridad (4), de tal forma que cuando dicha tapa (3) es
desenroscada por primera vez, dicha linea de debilitacion (5, 6) se rompe formando
dicha tira (10, 11) en forma de una Unica tira continua que queda unida por uno de
sus dos extremos a dicha tapa (3) y/o por el otro extremo al extremo inferior de

dicha banda de seguridad (4) que esta retenido en dicho manguito cilindrico (1).

3.- Tapon de seguridad segun la reivindicacién 1, caracterizado porque dicha linea
de debilitacién (7) comprende dos tramos (7a, 7b) helicoidales que, en un corto
tramo de solapamiento (14), estan superpuestos y ligeramente separados entre si
en la direccién axial, quedando definido un puente rompible (15) entre dichos dos

~~~~~

-----
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tramos (7a, 7b) en dicho corto tramo de solapamiento (14), de tal forma que
cuando dicha tapa (3) es desenroscada por primera vez, dichos.dos tramos (7a, 7b) |
de la linea de debilitacién (7) y dicho puente rompible (15) se rompen formando
dicha tira (12) en forma de una Gnica tira continua que queda unida por uno de sus
dos extremos a dicha tapa (3) y/o por el otro extremo al extremo inferior de dicha

banda de seguridad (4) que esta retenido en dicho manguito cilindrico (N.

4 .- Tapdn de seguridad segun la reivindicacidén 1, caracterizado porque comprende

una primera linea de debilitacion (8) y una segunda linea de debilitacion (9) :
separadas entre si en la direccion axial de manera que delimitan entre si una anilla

que constituye dicha tira (13); dicha primera linea de debilitacion (8) siguiendo un-
trazado helicoidal que presenta, en un corto tramo de solapamiento (16), sus dos’
extrefnos superpuestos y ligeramente separados entre si en la direccién.axial,._:_"::
définiendo un puente rompible (17) entre dichos dos extrembs supekpuestos; dicha,ﬁj g
segunda linea de debilitaciéon (9) siguiendo asimismo un trazado helicoidal que
presenta, en un corto tramo de solapamiento (18), sus dos extremos superpuestos

y ligeramente separados entre si en la direccion axial, definiendo un puente:
rompible (19) entre dichos dos extremos superpuestos; de tal forma que CUando”f;:
dicha tapa (3) es desenroscada por primera vez, dichas primera y segunda lineas“;’f“
de debilitacién (8, 9) ée rompen formando dicha tira (13) en forma de una anilla quem“
queda unida por dichos puentes rompibles (17, 19) a dicha tapa (3) y/o al extremo

inferior de dicha banda de seguridad (4) que esta retenido en dicho manguito

cilindrico (1). .

5.- Tapdn de seguridad segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque dicho extremo inferior de la banda de seguridad (4) esta

retenido en dicho manguito cilindrico (1) por unos medios de retencién axial (20).
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 57
2020
Bogota D.C.,

Doctor (a)

OLARTE GARCIA CARLOS REYNALDO
Apoderado(a) y/o Representante de
PLASTIVIT S.A.

REFERENCIA Radicacién No. 9 10551
Tramite 2
Evento 1
Actuacidn 416
Oficio No. 8278
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, relGne los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, y
en las dema&s disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta
de Propiedad Industrial.

De acuerdo con lo previsto por el articulo 40 de la Decisidn 486/00, la publicacién
en este caso se hard a partir del dia 04 del mes de febrero de 2010.
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ALIX CARMENZ ESPEDES DE VERGEL
Jefe de la divisidén de Nuevasg Creaciones
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