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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

1 SOLICITUD DE:
D Correcmon de Error Matenal . Modlf icacion a una Solicitud.
2 Nombre UOP LLC | 6
e i | Direccion: \25‘~East'AIgonqum Road;:P.0. Box. 5017 IDENTIFICACION
SOLICITANTE | Des ‘Plain no"”“’60017 5017 Estados Unldos ‘ ;
. |deAmérica CC D NIT |:]
Nacionalidad ‘o - Domlcmo Estados Umdos de| ce. [ ] oto []
|América.
| Lugar.de Constltum()n Estados Unidos de Cual
|América” ‘ ‘
Teléfono: Fax: ~Namero
. ~| E-mail: :
3 Nombre: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO IDENTIFICACION
g?ggggg;égm Direccién: Cra. 7 No. 71-21 Torre B - Piso 4, ce. X N [
Bogota, Colombia. ce. [] oo [ ]
Teléfono: 744-2200 Fax: 742-2200 Cual
E-mail. NUmero _80.410.337 TP _57492

' 5 Descripcion de Ia correcmén 0 modiﬁcaclén sollcltada '
Estamos presentando nuevo capltulo rewmdlcatono donde se han reallzado alqunas modlf camones

Fecha 02-03-2009

7 Anexos:

Comprobante de pago de la tasa por $ 111.000

O Poderes, sifuere el caso.

[0 Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean personas
juridicas.

X Nuevo capitulo Reivindicatorio.

NOMBRE JUAN PABLO CADENA SARMIENTO FIRMA: ‘
LI R AL 804/1'0337de Usaquén T.P. 57492 del C.S.J.

lnstrucciones para e| diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina.
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RECIBO OFICIAL DE CAJA 08 - 96,491
... FECHA DICIEMBRE 12 DE 2008
b
firky CONSIGNACTON sixdg
DEPOSITANTE TIPQ PAGO BANCO CUENTA No. FAGD FECHA PGO Vr. PAGO
BRIGARD & CASTRO LTDA  CONSIGNACION  BANCO DE BOGOTA 062734387 3249923 12/12/2008 25,011,000.00

fitge C 0 N C E F T

CANT. RENTISTICD

(I $ 4131

1 50003-01-03 CAMBID DE MODALIDAD Y MODIFICA

‘SON: CIENTO TRES MIL PESOS

RESPONSAELE

12 MARCAS Y LEWAS COMERCIALES
TOTAL & $

103,0600.00
103,000.00

—

RECIBO DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE Nao.
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v OMERCIO
NIT : g pERINTENDE OE INDUSTRIAY €
| \l\\l\\\l\l\l\l\ll!!}!!||||(|)\1|\!\\|||| .
RECIBD OFICIAL DE CAJA : 09 - 1,147 ton05.08 164532 _Dop 2 [ONAL!
FECHA : ENERD 6 DE 2009 \\ ﬁ—%ihq:;:%(c){,% (%TR%%1$:\;:C\?N — 570 Sp;gsENAc\
B CONSTBNACION sitir %
_ DEPOSITANTE TIPO PAGD  BANCO " CUENTA  No. PAGD  FECHA PGO " Vr. PAGO
BRIGARD & CASTRO LTDA  RECIBO DE CAJA o 1039 06/01/2009 5,012,000.00 ™.
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... JOTAL CONCEPTO

Cﬁ. RENTISTICO

1 50005-01-09 OTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD I

" SON:  OCHO MIL PESOS

RESPONSABLE :

. 398 VALOR COMPLEMENTO TARIFA A#0 ANTR

TOTAL @ $

haa
( : )l ~

R&) DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.

@

__8,000,00
78,000.00
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REIVINDICACIONES

1. Una composicion de material que comprende un catalizador

conformado por un soporte, componente de hidrogenacion, una zeolita Beta con

una relacion molar total de silice a alimina menor de 30 y una capacidad de

adsorcion de SF; de por lo menos 28% en peso, donde el catalizador ademas

comprende:

a.

una primera zeolita-Y con un tamafio de celda unitaria desde
24.25 a 24.32 angstroms (Zeolita-Y I).

una segunda zeolita-Y con un tamario de celda unitaria desde
24.33 a 24.38 angstroms (Zeolita-Y II), donde,

i. el tamafio de celda unitaria de la zeolita-Y II es al menos
0.04 angstrom mayor que el tamafo de celda unitaria de
la zeolita-Y |.

ii. el catalizador tiene una relacién de peso de la zeolita-Y I
a la zeolita-Y II de 1.5 a 6.5 sobre una base seca,

ii. el catalizador tiene una cantidad positiva de maximo 5%
en peso de la zeolita-Y 1 y la zeolita-Y II basado en el
peso combinado de la zeolita Beta, la zeolita-Y II, la
zeolita-Y I y el soporte;

en donde la zeolita-Y I tiene una relacibn molar total de
silice a alumina de 5.0 a 11.0, en donde el catalizador contiene
desde 0.1 a 2% en peso de zeolita Beta basado en el peso
combinado de la zeolita Beta, la zeolita-Y I, la zeolita-Y II y el
soporte sobre una base seca, y

en donde el catalizador tiene una relacién de peso de la

zeolita-Y I a la zeolita Beta de 1 a 10 sobre una base seca.

2. La composicion de la reivindicaciéon 1 en donde la zeolita-Y I tiene un

area superficial menor de 800 m?/g.

3. La composicién de la reivindicaciéon 1 en donde el componente de

hidrogenacion se selecciona del grupo conformado por molibdeno, tungsteno,

niquel, cobalto y los 6xidos y sulfuros de los mismos.

4. La composicion de la reivindicacién 1 en donde la zeolita-Y I tiene un
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tamario de celda unitaria de 24.26 a 24.30 angstrom.

5.

La composicién de la reivindicacién 1 en donde la relacion de peso de

la zeolita-Y I a la zeolita Beta es desde 2.3 a 5.9 sobre una base seca.

6.

La composiciéon de la reivindicacién 1 en donde la zeolita-Y I se

prepara por un proceso que comprende los pasos de:

a)
b)

c)
d)

7.

intercambiar parcialmente con amonio una zeolita-Y sddica;
calcinar la zeolita resultante del paso (a) en la presencia de vapor
de agua;

intercambiar con amonio la zeolita resultante del paso (b); y
calcinar la zeolita resultante del paso (c) en la presencia de vapor
de agua.

La composicion de la reivindicacion 1 en donde la zeolita-Y I se

prepara por un proceso que comprende los pasos de:

a)
b)

c)

d)

8.

intercambiar parcialmente con amonio una zeolita-Y sodica;
calcinar la zeolita resultante del paso (a) en la presencia de vapor
de agua;

contactar la zeolita resultante del paso (b) con una sal
fluorosilicato en la forma de una soluciéon acuosa; y

calcinar la zeolita resultante del paso (c) en la presencia de vapor

de agua.

La composicién de la reivindicacién 1 en donde la zeolita-Y I se

prepara por un proceso que comprende los pasos de:

a)

b)

9.

contactar una zeolita-Y sdédica con una sal fluorosilicato en la
forma de una solucién acuosa; y
calcinar la zeolita resultante del paso (a) en la presencia de vapor

de agua.

Un proceso para craquear con hidrogeno una materia prima de

hidrocarburos que comprende contactar la materia prima a una temperatura
desde 232°C a 454°C y a una presion desde 5171 kPa(g) a 24132 kPa(g) en la

presencia de hidrégeno con la composicidén de catalizador de cualquiera de las

reivindicaciones precedentes.



