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SUPERINTENDIINCIA DI INDUSTRIA Y COMIERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
I S, D.

Re: Expediente No. 13-259.700
Solicttud  de  patente a2 nombre de FRESENIUS MEDICAL CARE
DEUTSCHLAND GMBH

Yo, CAROLINA DAZA MONTALVO idenuficada como aparcce al pie de mi firma,
domicihiada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada susututa de
acuerdo con la sustirucion adjunta, de la sociedad FRESENIUS MEDICAL CARE
DEUTSCHLAND GMBIH, domiciliada en Hamburgo, Alemania, solicitante de la
patente de la referencia, en respuesta al oficio No. 13076 nouficado por fjacion en lista
¢l 3 de noviembre de 2015, relacionado con concepto téenico de fondo, me permito

mantfestar:

1. Con fundamento en la facultad que confierce ¢l articulo 34 de la Dectsion 486 al
solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
tramite, presento junto con este memorial nuevo capitulo rervindicatorio, el cual
consta de 14 revindicaciones y reemplaza completamente el capitulo presentado
anteriormente.  [in ¢l nuevo capitulo reivindicarorio se realizaron las siguientes

modificaciones:

5 | Se modificd ¢l capitulo reivindicatorio con el fin de dingir la proteccion de la
invencion a un conector (retvindicaciones 1a 7) v a un método de fabricacion de
dicho conccror (reivindicaciones 8 a 14), en donde ¢l conector esta caracterizado
por sus caracteristicas téenicas tangibles v las relaciones de sus elementos, v el

mcétodo esta definido por sus etapas réenicas secuenciales.

1.2 Adicionalmente, se climinaron los términos considerados por el examimador
como ambiguos ¢ mprecisos. De esta forma, la nvencion queda definida de

manera especifica sus caracterisricas téenicas esenciales.
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1.3 También, se climinaron o modificaron algunas expresiones consideradas por el

examinador como resultados a obrener,

lin cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian de
ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud v se realizaron con el dnimo
de superar las objeciones de claridad v nivel mvenuvo planteadas por el examinador en

SU CONCEPTO tECNICO.

En relacion con el namero de reivindicaciones, atentamente nos perminimos decir que
no se adjunta tasa por reivindicaciones adicionales, roda vez que el nuevo capitulo
reivindicatorio tiene menor nimeto de clausulas que el onginalmente presentado v cs

en esencia ¢l mismo objero pero definido con mavor claridad.

2 Claridad de la solicitud

Il solicitante manifiesta que mediante la presentacion del nuevo capitulo retvindicatorio
quedan subsanadas la toralidad de las objeciones, de modo ral que las nuevas
reivindicaciones proporcionan claridad v concision a la invencion descrita, siguiendo las

recomendaciones realizadas por el examinador en su concepro técnico.

Como primera medida, se aclara que se han modificado ¢l capitulo retvindicatorio para
dirigirlo a la proteccion de un conecror (reivindicaciones 1 a 7) y un método de
fabricacion de dicho conector (reivindicaciones 8 a 14), de ral forma que ¢l conector ¢s
caracterizado por sus caracteristicas técnicas tangibles v las relaciones de sus elementos,

v el método es caracterizado por sus ctapas téenicas secuenciales.

Adicionalmente, se han climinado los términos “susfancialmente” ¢ “y/a” que no

permitian caracterizar de mancra especifica la invencion.

También, s¢ eliminaron o modificaron algunas de las expresiones consideradas por el
examinador como resultados a obtener. Esto con el fin de que dichas expresiones sean
reconocidas como caracteristcas que definen los clementos que hacen parte esencial del
concctor, Fn relacion con la expresion “lar sonas de debilidad estan constitwidas por do.

miesvas (219, 2195) provistas en el grosor de la pared de lay tapay en una direccion lejor del ontfecio

para miroduccidn de dichas tapas, estando una lengiiela (219¢) colpcada en las proximidades del

ortficio de introduccion entre las dos muescay (2194, 2195)7, es desco del solicitante indicar que
dificre del punto de vista del examinador, va que dicha expresion define caracteristicas

téenicas de clemenros téenicos del conector.
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lin consecuencia, nos permitimos indicar que ¢l presente capitulo reivindicatorio, que
incluve 14 retvindicaciones, se ajusta a las disposiciones del articulo 30 de la Decision
486G/,

3 Nivel Inventivo

Il examinador establece en su concepto téentco la falta de nivel invennvo de las
antiguas reivindicaciones 1 a 15 a la luz de las ensenanzas téenicas descritas en los

documentos [EP1344350 (D1) v US 4'561,110 (1D2).

A este respecto, me permito indicar que el articulo 18 de la Decision 486 establece que
“Se conviderard que una invencion tene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente
rersada on la materia lécnica corvespondiente, esa invenscion no Ditbiese resultade obvia we se hubiese

derivadn de manera evidente def estadn de fa teenied” .

Lo anterior significa que el analisis de nivel inventvo NO es una comparacion de los
objetos de las anterioridades v la solicitud en estudio. El analisis de nivel invennvo debe
demostrar la obviedad de la invencion v establecer como ésta no contiene un salto
cualitativo, que demucstre su altura invennva, rentendo en cuenta que se hace necesario
demostrar que la invencion analizada carece de nivel inventivo v hubiese sido obvia

pilI"J. Uil persona versada ¢n la materia.

Considerando la anterior definicion, es deseo del solicitante indicar que considera que el

examinador no ha iﬂr{‘rprcr:ldn de manera correcra las ensenanzas del documenro D1,

Fin la presente invencion, el canal de llenado (202) es dejado abierto en ambos extremos
micntras las dos lineas de fluido (211, 212, 213; 221, 222, 223, 224) son herméticas a los
fAuidos entre ¢l orificio (213, 224) que se abre entre el recepticulo vy la primera o
scgunda porcion de conexion (211, 221), respectivamente. Esto significa que la pared
superior de los canales laterales (212, 222) estan formados mediante soldadura de las
peliculas (218, 228) sobre ¢l borde superior de las porciones cilindricas de conexion
(211, 221), los bordes superiores de las paredes complementarias, v la porcion del borde
supetior del canal de llenado (202) adyacente al canal transversal considerado, mientras
el orificio del canal de llenado (202) permanece abierto.

En el documento D1, (a) la pared superior de los canales laterales (21, 22) Y el orificio

del canal de llenado (11) estan abiertos, o (b) la pared superior de los canales laterales
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(21, 22) Y el orificio del canal de llenado (11) esran cerrados. T.a misma pelicula (18)
sirve para sellar de una forma hermética a los tluidos el orificio del canal de llenado (11)
v los canales laterales (ver [D021], figuras 2 v 8). El conector sin pelicula se proporciona
con un contenedor, luego ¢l producto es prellenado en un contenedor v finalmente la
pelicula (18) es soldada sobre el extremo supertor (17) a lo lardo de la circunferencia

(26) que incluve también el borde del orificio del canal de llenado (11).

De esra forma, ¢l comentario del examinador indicando la comparacion de las
caracteristicas esenciales del documento D1 con las anuguas reivindicactones 1 v 9 es

Crroneo.

Se reitera nuevamente el objeavo de la presente invencion: Fin este tipo de conectores,
las partes de conexion (211, 221) para conexion a la miquina de didlisis abren de
manera descendente v el canal (213, 223) en contacto con la parte interna del
contenedor. Fsto significa que es necesario proporcionar un tercer canal para conectar
las parte de conexion v el canal descendente. Iin otras palabras, hav dos tipos de
canales: los canales verucales (canal de llenado, porciones de conexion, canales
descendentes) v los canales laterales horizontales. No es posible mediante una
recnologia de mnveccidon por moldeo crear un canal cilindrico mansversal que se abre a
ambos lados en canales cilindricos perpendiculares al canal transversal. 1.a solucion es
proporcionar ¢l conector con los canales verticales cilindricos v los canales laterales de

abertura, v luego cerrar en un paso posteriot los canales transversales.

La dificulrad en manufacturar este tpo de contenedores de dialisis no es el llenado de!
contenedor, sino ¢l sellado hermético a los fluidos de la pelicula, los cuales pueden ser
llevados a cabo unicamente en ausencia de polvo. Con el contenedor del documento
DI, la pelicula es soldada luego de 1 llenado del contenedor. Con ¢l fin de que la
pelicula es soldada de una manera hermética sobre el extremo superior (17) a lo largo
de toda la circunferencia (26), es esencial que la circunferencia esté libre de polvo. Esto
implica que cl llenado de un contenedor proporcionado con un conector de acuerdo al
documento D1 anicamente puede ser llevado a cabo en pocas plantas especializadas y
los contenedores (pesados v voluminosos) son despachados a todo ¢l mundo. Con el
contenedor de la presente invencion, el paso critico de soldar la pelicula dnicamente
sobre los canales laterales puede ser llevado a cabo en las mismas plantas especializadas,
luego los contenedores vacios (ligeros y compactos) proporcionados con ¢l conector
con canales laterales herméticos a los fluidos v canal de llenado abierto son enviados a
plantas de llenado alrededor del mundo, cercanos al cliente final. Al final del llenado, ¢l

canal de llenado el sellado al poner un tapon, paso que no requiere una condicion
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p:lrrim_l]nr v puede ser llevado a cabo a condiciones menos drasticas que las de la

soldadura de la pelicula.

Ast, es claro que la combinacion de documentos del estado de la téenica citados por el
examinador no mencionan o sugicren todas v cada una de las caracteristicas téenicas
que sc incluyen en las nuevas reivindicaciones 1 a 14, De acuerdo a esto, se demuestra
que dichas reivindicaciones cumplen con ¢l requisito de nivel inventvo scpun los

lincamientos del articulo 18 de la Dectsidn 486,/00.

Adicional a lo anterior, es desco del solicitante indicar que la Oficina de Patentes en
China ha concedido para la solicitud equivalente en dicho pais la Patente No.
CN103553971 B para ¢l contenedor de acuerdo a las anuguas reivindicaciones 1, 3 v 4 v
para un conector que corresponde a las antguas reivindicaciones 9, 10 v 11 (Se adjunta

copia de la pagina 1 de la patente concedida en chino).

Asiy aunque ¢l solicitante reconoce el principio de independencia de cada Oficina de
Patentes, resulta sorprendente que otras Oficinas havan reconocido el cumplimiento de
los requisitos de patentabilidad de la presente invencion, mientras tnicamente la

Oficina de Patentes en Colombia se aparta del criterio unanmime de tales Oficinas,

siendo la novedad, el nivel inventivo v la aplicacion industrial concepros universales.

Habicndo atendido  cabalmente las objeciones  presentadas  por  ese  despacho,
atentamente solicitamos se conceda el privilegio de patente de invencion a la solicitud
cn estudio o st el senor examinador considera que subsisten razones para objetar la
presente invencion, rogamos expedir otro examen de fondo con los debidos motivos
razones que sustenten su objecion con el fin de que nuestro mandante tenga la
posibilidad de exponer sus argumentos con base en la mnterpretacion de los articulos 45
de la Decision 486 -el cual ororga la facultad al examinador para emitr los examenes de
fondo-, 35 v 39 del Codigo Contencioso Administrativo que senala que: “habidndose dado
oportunidad a los inferesados para expresar sus opiniones, y con baie en las pruchay ¢ informes
disponibles. se tomard la decision que serd _motivada al menos en forma sumaria 58 afecta. a
particilares” v “(..) deberd proferirie fa decision definitiva. 1ista se motivard en sus aspectos de becho y

de derecho, y en fos de conreniencia i es el cayo”, respectivamente (El subrayado es nuestro).
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En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relacion con  todos los
argumentos presentados en este memortal dando estricta aplicacion al principio del

debido proceso consagrado en ¢l articulo 29 de la Constitucion Nacional

Senor Director,

UG U T

CAROLINA DAZA IJONTALVO
C.C.66.783.790 de Palmira Valle
TP-141563 €8]

notificaciones@ clarkemoder.com.co
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Clarke, Modet & C°

COLONBIA

P-4005

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

RE: Expediente No. 13-259.700
Solicitud de Patente a nombre de  FRESENIUS MEDICALK CARE DEUTSCHLAND
GMBH

RESPUESTA ACCION OFICIAL

Yo, SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en Bogota, atentamente informo a usted que sustituyo
el poder con que obro, a la doctora CAROLINA DAZA MONTALVO,
domiciliada en Bogota, identificada con la Cédula de Ciudadania
N0.66.783.790 de Palmira Valle y portadora de la tarjeta profesional
No.TP-141563 del CSJ], con las mismas facultades que me fueron

conferidas para este caso.

Muy atentamente,

T AL
~SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ
C.C.No. 22.468.787
TP- 147463 CS]

-

Acepto sustitucion

CAROLINA DAZA MONTALVO

C.C. 66.783.790 de Palmira Valle
TP-141563 CS]
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ANEXOS

Nuevo capitulo reivindicatorio que incluve 14 reivindicaciones.

=

Copia de la pagina 1 de la Patente No. CN103533971 B.
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REIVINDICACIONES

1.- Conector (200) para conectar un receptaculo a una maquina de dilisis.

estando el conector equipado con

un canal de llenado (202) que lo atraviesa de un extremo a otro y que
permite llenar el receptaculo con el producto solido:

una primera tuberia de fluido (211, 212, 213) que se extiende entre una
primera parte de conexién (211) que se abre al exterior del receptaculo,
cuando tal receptaculo se fija sobre el conector, y un orificio (213) que se
abre al interior del receptaculo, cuando tal receptaculo se fija sobre el
conector, en donde la primera tuberia de fluido esta constituida por un
primer canal que cruza la primera porcion de conexion (211) y es extendida
por un primer canal transversal (212), luego por un primer canal
descendente (213) que se abre hacia adentro del receptaculo, cuando tal
receptaculo se fija sobre el conector, a través de un orificio, la primera
porcion de conexion (211) y el primer canal descendente (213) que esta
paralelo al canal de llenado (202) y que diverge desde el primer canal
transversal (212) en la misma direccion: y

una segunda tuberia de fluido (221, 222, 223, 224) que se extiende entre
una segunda parte de conexion (221) que se abre al exterior del
receptaculo, cuando tal receptaculo se fija sobre el conector, y un orificio
(224) que se abre al interior del receptaculo, cuando tal receptaculo se fija
sobre el conector, en donde la segunda tuberia de fluido estd constituida
por un segundo canal que cruza la segunda porcion de conexion (221) y es
extendida por un segundo canal transversal (222), luego por un segundo
canal descendente (223) que se abre hacia adentro del receptaculo,
cuando tal receptaculo se fija sobre el conector. a través de un orificio, la
segunda porcion de conexién (221) y el segundo canal descendente (223)
que esta paralelo al canal de llenado (202) y que diverge desde el segundo
canal transversal (222) en la misma direccion.

caracterizado porque

el canal de llenado (202) esta abierto en ambos extremos, y por que las dos
tuberias de fluido (211, 212, 213 221, 222, 223, 224) son herméticas a
fluidos entre el orificio (213, 224) que se abre en el receptaculo y la primera
0 segunda parte de conexion (221, 221), respectivamente:

el primer canal transversal (212) esta constituido por una pared superior

(212a) ubicada en el plano definido por el extremo superior del canal de
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llenado (202) y una pared complementaria, dicha pared superior (212a) que
esta constituida por una pelicula flexible (218) soldada al borde superior de
la primera parte de conexion (211), los bordes superiores de la pared
complementaria y la parte del borde superior del canal de llenado (202)
adyacente al primer canal transversal, y

* el segundo canal transversal (222) esta constituido por una pared superior
(222a) ubicada en el plano definido por el borde superior del canal de
llenado (202) y una pared complementaria, estando dicha pared superior
(222a) constituida por una pelicula flexible (228) soldada al borde superior
de la segunda parte de conexion (221), los bordes superiores de la pared
complementaria y la parte del borde superior del canal de llenado (202)

adyacente al segundo canal transversal.

2.- Conector de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el

canal de llenado (202) esta cerrado mediante un tapon.

3.- Conector de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el conector estda equipado con dos aletas (203, 204)
colocadas en la cara externa de la pared (201) que forma el canal de llenado

(202), opuestas entre si.

4.- Conector de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores.
caracterizado porque las partes de conexién (211, 221) estan obstruidas por
tapas (219).

5.- Conector de acuerdo con la reivindicacién anterior. caracterizado

porque las tapas (219) estan equipadas con zonas de debilidad.

6.- Conector de acuerdo con la reivindicacién anterior, caracterizado
porque las zonas de debilidad estan constituidas por dos muescas (219a, 219b)
provistas en el grosor de la pared de las tapas en una direccién lejos del orificio
para introduccion de dichas tapas. estando una lengieta (219c) colocada en las

proximidades del orificio de introduccion entre las dos muescas (219a, 219b).

7.- Conector de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque un receptaculo se fija sobre el conector.
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8- Metodo de fabricacion de un conector (200) que comprende las

siguientes etapas:

(a) fabricar un conector equipado con

proporcionar un cilindro central hueco (201) que cruza desde un extremo al
otro mediante un canal central de llenado (202) dejando abierto el extremo
superior y el extremo inferior del canal de llenado (202);

proporcionar dos aletas (203, 204) en lados opuestos del cilindro central:
proporcionar una primera parte de conexion cilindrica hueca (211) coaxial
con el canal de llenado (202)

proporcionar una segunda parte de conexion cilindrica hueca (221) coaxial
con el canal de llenado (202):

proporcionar dentro de la primera aleta (203) un primer canal descendente
(213) sustancialmente paralelo al canal de llenado (202)

proporcionar dentro de la segunda (204) un segundo canal descendente
(223) sustancialmente paralelo al canal de llenado (202):

proporcionar un primer canal transversal (212) en el plano perpendicular al
eje del cilindro central (201) mediante dejar abierto dicho primer canal
transversal en el plano definido por el extremo superior del canal de llenado
(202) y el extremo superior de la primera parte de conexion cilindrica hueca
(211);

proporcionar un segundo canal transversal (222) en el plano perpendicular
al eje del cilindro central (201) mediante dejar abierto dicho segundo canal
transversal en el plano definido por el extremo superior del canal de llenado
(202) y el extremo superior de la segunda parte de conexion cilindrica
hueca (221);

que ademas comprende las etapas de:

sellar el primer canal transversal (212) de manera hermética a fluidos
mediante soldar una pelicula flexible (218) al borde superior de las
porciones cilindricas de conexiéon (211), los bordes superiores del canal
transversal (212) y una porcion del borde superior del canal de lenado (202)
adyacente al canal transversal considerado:

sellar el segundo canal transversal (222) de manera hermética a fluidos
mediante soldar una pelicula flexible (228) al borde superior de la porcion
cilindrica de conexién (211), los bordes superiores del canal transversal
(222) y una porcion del borde superior del canal de lenado (202) adyacente

al canal transversal considerado.
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9.- Método de acuerdo con la reivindicacion anterior, caracterizado porque
el metodo comprende adicionalmente el paso de fijar un receptaculo sobre el

conector (200).

10.- Método de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el método comprende adicionalmente el paso de sellar de
una manera hermetica a los fluidos los orificios inferiores de las porciones
cilindricas de conexion (211, 212) mediante soldar una pelicula flexible a su

periferia.

11- Método de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 o 2,
caracterizado porque el método comprende adicionalmente el paso de sellar los
orificios inferiores de las porciones de conexion cilindricas (211, 221) mediante

poner una tapa.

12.- Método de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el método comprende adicionalmente el pasc de
proporcionar las porciones de conexion (211, 221) y las tapas (219) con medios de

retencion.

13.- Metodo de acuerdo con una de las reivindicaciones 11 o 12.
caracterizado porque el método comprende adicionalmente el paso de

proporcionar las tapas (219) con medios de ruptura.

14.- Metodo de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el método comprende adicionalmente el paso de sellar el
extremo superior del canal de llevado (202) de una manera hermética a los fluidos

mediante introducir un tapon en el canal de llenado.
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