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17 | ANEXOS

Documentacion Técnica
Solicitud Internacional en castellano

[X] Descripcion N° de folios: 33

[ Reivindicaciones N° Reivindicaciones: 19

X Dibujos y/o figuras N° folios: 6

(%] Resumen.

O cCertificado de deposito de material biologico si

fuera el caso.

6. O Listado de secuencias de nucledtidos y/o
aminoacidos en forma digital si fuera el caso.

7. [ Arte final 12 x 12.

8. L1 Anexo formato digital.

oA LN

& Forma PCT/ISA/237. Opinién Escrita De La
Administracion Encargada De La Busqueda
Internacional.

Documentacion Juridica

9. [X] Poder de SCA HYGIENE PRODUCTS AB

10. [J Documento que legaimente pruebe la cesion del inventor
al solicitante o a su causante.

11. [ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o
productos derivados, certificado o numero de registro, si
fuera el caso.

12. O Copia de la licencia o autorizacion de Conocimientos
Tradicionales, certificado o ndmero de registro, si fuera el
caso.

13. Reduccién de tasas

Micro, pequeiias o medianas empresas
O cCopia simple de la declaracion de renta del afio
inmediatamente anterior, 0 en su defecto prueba documental
idonea.

[0 Documento de constancia de cumplimiento con lo
establecido en la ley 905 de 2004.

Universidades publicas o privadas
[J Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
Ministerio de Educacién

Entidades sin animo de lucro
[ Copia de registro vigente en Camara de comercio.
O Hoja de informacion complementaria.
[ Otros, especificar

14, X Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la
solicitud por $500.000.

15. [ Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

16. [0 Comprobante de pago de la tasa por concepto de
excedente de palabras en la publicacion.

17. (X Comprobante de pago por 9 reivindicaciones adicional a
10 por $270.000.
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SURTIDOR

CAMPO TECNICO

La invencién se relaciona con una caja surtidora
con una abertura de suministro para suministrar un material
en hojas apilables contenido en la caja surtidora. La caja
surtidora tiene paredes principales rectangulares gue se
extienden entre dos paredes de extremo. La invencién
también se relaciona con una preforma para conformar la
caja surtidora.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un tipo comin de empaque y surtidor combinados
para articulos flexibles para el consumidor como diferentes
clases de toallas es una caja de cartdédn rectangular en la
cual las toallas se distribuyen de una manera similar a un
apilado rectangular de hojas que se pueden retirar de la
caja a través de una abertura de suministro gque se
proporciona en la superficie superior de la caja. La forma
de caja rectangular es excelente respecto a la capacidad de
apilamiento y economia de espacio durante el almacenamiento
y transporte. Ademas, puede ser guardada con facilidad
sobre una encimera o un anaquel en una tienda que se coloca
en cualquiera de sus superficies rectangulares, funciona
muy bien como un empaque y surtidor estable y confiable.

No obstante, un empaque y surtidor combinado
tiene numerosas funciones. Sirve como un medio para
transportar informacién que transporta informacidédn acerca
del contenido del empague y proporciona proteccién,
contencién y suministro de los articulos al consumidor

dentro del empaque/surtidor. Mientras se encuentra colocado
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en un anaquel en una tienda, es deseable que la mayor &rea
posible del empaque sea expuesta a un observador del
empaque con el fin de transferir informacién que permita la
determinacién del tipo de articulo contenido en el empaque,
la marca del articulo y el nUGmero de articulos en el
empaque y otra informacién de relevancia para el observador
tal como un asistente de una tienda o un posible comprador.
No obstante, los recipientes voluminosos y de formas
estorbosas los cuales ocupan un espacio proporcionalmente
grande de un anaquel de una tienda durante el
almacenamiento y transporte y los cuales no pueden ser
apilados eficientemente no son apreciados por los negocios
de ventas al menudeo.

Algunos ejemplos de empagques que pueden presentar
una superficie expuesta relativamente mé&s grande que una
caja rectangular convencional se describen en los
documentos de E.U.A. 2006/0144909 RAl, documento de E.U.A.
2008/0054012 A1 y FR 2 869 882 Al. Todos estos empaques
tienen superficies redondeadas que permiten la exposicién
mejorada de informacién impresa sobre el empaque. No
obstante, los empaques de la técnica anterior presentan el
inconveniente de que no pueden albergar apilados
rectangulares convencionales de toallas u otro material en
hojas sin distorsién considerable de la configuracién del
apilado. Ademéds, los empaques de la técnica anterior no
pueden ser apilados de una manera que conserven espacio y
que sean estables.

En consecuencia, aun permanece la necesidad de un
empaque y surtidor combinados mejorados para articulos

apilables que tengan buenas propiedades de presentacién asi
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como funciones de contencidén y suministro.

DESCRIPCION BREVE DE LA INVENCION

De acuerdo con la invencién se proporciona una
caja surtidora para material en hojas apilable que combina
las diversas necesidades de un empaque eficiente vy
econdémico con las necesidades de un surtidor practico vy
funcional.

Una caja surtidora para material en hojas
apilable de acuerdo con la invencidén comprende:

= una primera y segunda paredes principales

rectangulares, cada pared principal tiene un
primero y segundo bordes de extremo, el
primero de los bordes de extremo de las
paredes principales define un primer borde
de extremo de la caja surtidora y el segundo
de los bordes de extremo de las paredes
principales define un segundo borde de
extremo de la caja surtidora, y un primer
borde lateral de cada pared principal se
extiende a 1lo largo de un primer borde
lateral de la caja surtidora y un segundo
borde lateral de cada pared lateral se
extiende a lo largo de un segundo borde
lateral de la caja surtidora,

= primeras y segundas paredes de extremo; vy

e una abertura de suministro.

El primer borde lateral de la caja surtidora se
extiende entre las primeras esquinas en &ngulo recto de las
paredes de extremo y el segundo borde lateral de la caja

surtidora se extiende entre las segundas esquinas en angulo
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recto de las paredes de extremo. Los bordes de extremo de
las paredes principales comprenden una porcidn curvada que
se conforma a la curvatura de las esquinas curvadas de las
paredes de extremo y cada pared principal tiene wuna
superficie curvada que corresponde a las porciones curvadas
de los bordes de extremo de las paredes principales.

En consecuencia, la caja surtidora tiene una
forma no rectangular con paredes de extremo "en
conformacidén de hojas" y paredes de extremo y paredes
principales curvadas parcialmente que pueden formar mitades
configuradas simétricamente o no simétricamente de la caja
surtidora. La primera pared principal tiene una superficie
sustancialmente plana que se extiende desde el primer borde
lateral de la caja surtidora y que cambia en una superficie
curvada cuando se mueve en una direccidén desde el primer
borde lateral de la capa surtidora hacia el segundo borde
lateral de la caja surtidora. La segunda pared principal
tiene una superficie sustancialmente plana correspondiente
en el segundo borde lateral el cual cambia a una superficie
curvada cuando se desplaza en una direccidén hacia el primer
borde lateral.

Cada una de las paredes laterales tiene una
primera y segunda esquina en &angulo recto diametralmente
opuestas y una primera y segunda esquina curvadas de manera
convexa diametralmente opuestas. Las esquinas curvadas de
manera convexa pueden tener curvatura igual o diferente.
Ademés, la curvatura de las esquinas curvadas de manera
convexa puede ser continua o puede estar constituida de
tres o mas segmentos rectos contiguos. El radio de la curva

puede ser diferente en diferentes partes de la esquina
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curvada de manera convexa.

Debido al cuerpo de <caja surtidora de la
invencién que tiene Unicamente dos superficies principales
formadas por las paredes principales en vez de cuatro o
més, como se encuentra en los surtidores de la técnica
anterior, el 4&rea disponible para una impresidén sin
interrupciones se incrementa considerablemente sin aumentar
el tamario de la caja surtidora. En consecuencia, las
paredes principales curvadas proporcionan a la caja
surtidora con superficies imprimibles continuas grandes que
permiten que se aplique una impresidén sin interrupciones a
través de las paredes principales desde el borde lateral al
borde lateral. Esto significa que las propiedades de
presentacién de la caja surtidora mejoran considerablemente
cuando se compara con aquellas de una caja rectangular
convencional. La funcién de presentacidén mejorada es una
ventaja cuando la caja surtidora se coloca en un ambiente
de servicio, por ejemplo en una mesa o encimera y cuando se
encuentra en presentacidn para venta en una tienda.

Pese a la desviacién de una forma rectangular o
cuadrada pura, la caja surtidora de la invencién aun puede
albergar un apilado rectangular convencional de material de
hojas flexibles con solo una ligera influencia en la forma
del apilado. Cuando se coloca en la caja surtidora de la
invencién, las porciones de borde del apilado rectangular
del material de hojas se coloca en las esquinas curvadas de
la caja surtidora y adquirird una curvatura ligera para
adaptarse a la curvatura de la caja surtidora. Esto puede
llevar a los bordes de las hojas individuales que estén

ligeramente desviados en relacién a los bordes de la hoja

|0
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aledafia. No obstante, la caja surtidora que tiene dos
esquinas curvadas y dos esquinas en &ngulo recto puede
albergar un apilado de hojas del mismo tamafio general vy
configuracidén que una caja surtidora convencional
correspondiente que tenga cuatro esquinas en angulo recto.
Cuando se coloca el apilado de hojas en la caja surtidora
no hay necesidad de plegar el apilado o distorsionar de
manera apreciable en otro sentido en la forma del apilado.

Una caja que tiene un Area en seccidén transversal
en forma de hoja con dos esquinas en é&ngulo recto y dos
esquinas curvadas puede fabricarse para que se adapte muy
comodamente a la mano, lo que vuelve a la caja facil de
sujetar, retener y manejar. Ademéds, los bordes curvados de
la caja surtidora reducen el consumo de material para la
caja lo cual es una ventaja en particular cuando la caja es
de la clase desechable en donde los ahorros en costos son
una preocupacidén mas grande que para tipos de surtidores
mas durables.

El surtidor se ©puede elaborar en tamafios
diferentes y con diferentes proporciones entre las
superficies curvada y plana, como se describe en la
presente.

Las esquinas curvadas de manera convexa pueden
tener un radio de curvatura adecuado o una combinacién de
radios de curvatura, hasta que incluyen dos veces una
altura o una anchura de la caja surtidora. El1 radio de
curvatura de las esquinas curvadas de manera convexa puede
ser mayor de 1 mm y menor que o igual a la altura o una
anchura de la caja surtidora.

La abertura surtidora se puede colocar en
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cualquier pared de la caja surtidora, tal como en una pared
de extremo o en una pared principal. En base en el tipo de
producto de hoja contenido en la caja surtidora, se puede
preferir que la abertura surtidora se cologue en una pared
principal. La abertura surtidora puede tener un contorno en
forma de hoja que coincida con la forma de las paredes de
extremo. Ademas, la abertura surtidora se puede cubrir con
una pelicula protectora que tenga una ranura de suministro
0 se puede proporcionar con otro medio para evitar gque una
hoja extraida parcialmente caiga de regreso en el depédsito.
Otros medios de proteccidédn de hojas antes del suministro se
pueden utilizar tal como una envoltura protectora removible
gue encierra la totalidad de la caja surtidora o una cinta
protectora que se retira para exponer la abertura. Ademéas,
el empaque de la invencidén no necesita tener una abertura
de suministro que esté cubierta antes del uso de las
toallas en el empaque. Ademds, se pueden proporcionar
distribuciones para extraer el primer articulo de hoja de
una caja surtidora nueva. Estas distribuciones en la
abertura de suministro se conocen por las personas expertas
en el ambito y no se discutirdn adicionalmente en este
documento.

La abertura de suministro se puede crear por un
usuario de la caja surtidora en la ubicacidén para uso por
extraccidén por desgarre de una porcidén del material de caja
surtidora a lo largo de una linea de perforacién u otra
linea de debilitamiento que defienda el contorno de la
abertura de suministro. En consecuencia, cuando la caja
surtidora se va a elaborar facil para suministro de las

hojas contenidas en la misma, la abertura es descubierta
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por extraccidén por desgarre del material de caja dentro de
la linea de debilitamiento con lo que se permite que una
hoja sea jalada al exterior a través de la abertura. Con el
fin de facilitar la extraccién del material de caja en la
abertura de suministro se puede proporcionar una abertura
de sujecidn pequefia y/o una linea de corte en un borde de
la linea de debilitamiento.

La abertura de suministro se puede colocar en una
superficie plana de la caja surtidora, en una superficie
curvada de la caja surtidora o puede extenderse con una
porcidén de la abertura en una superficie plana y otra
porcidén de la abertura en una superficie curvada.

La abertura de suministro se puede colocar en una
pared principal y/o en una pared de extremo.

Dos o mas aberturas de suministro se pueden
distribuir en la caja surtidora. Las aberturas se pueden
colocar en 1la misma pared o en paredes diferentes. La
distribucidén de las aberturas puede permitir a un usuario
seleccionar cual abertura de suministro utilizar. Si las
aberturas de suministro estdn protegidas por una cubierta
tal como una parte del material de caja surtidora dentro
del contorno de una linea de debilitamiento, el usuario
puede seleccionar Unicamente descubrir una abertura o mas
de una abertura, si se considera adecuado.

Las paredes de caja surtidora se pueden elaborar
de un material que se selecciona de entre: cartén,
materiales de laminas plésticas, papel o materiales de
espuma plastica, lamina delgada de metal y laminados vy
combinaciones de uno o mads de estos materiales. Para cajas

surtidoras desechables, el material preferiblemente es un
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material plegable relativamente barato que pueda ser
doblado y plegado con facilidad cuando se produce la caja
surtidora de la invencidén que tiene esquinas curvadas vy
esquinas distintas, de 90°. No obstante, el material
preferiblemente es suficientemente —rigido para auto-
sostenerse cuando se conforma en una caja surtidora de
manera que la forma de la caja surtidora se retiene bajo
condiciones de uso normal durante la vida Util de la caja
surtidora. Ademas, se puede desear que la caja surtidora se
doble junta o se comprima manualmente para su desecho
después de haberse vaciado. El1 material en la caja
surtidora de la invencidén también puede ser reciclable.
Cada pared de extremo de la caja de depésito
puede estar constituida de por lo menos un panel de
extremo. Cuando uUnicamente se utiliza un panel de extremo
para formar una pared de extremo, el panel de extremo
generalmente define la forma de la pared de extremo. No
obstante, las paredes de extremo pueden comprender dos o
mas paneles de extremo que se superponen parcial o
completamente. Los paneles de extremo tienen forma y tamafio
iguales y se superpondran completamente. Las distribuciones
que se superponen parcialmente varian desde aquellas en
donde las porciones de borde de los paneles de extremo se
superponen solo lo suficiente para permitir que los paneles
de extremo se conecten directamente entre si a aquellas en
donde los paneles de extremo tienen la misma forma pero un
tamafio ligeramente diferente. Esta ultima configuracién
puede facilitar el plegado de dos paneles de extremo que
tengan la misma forma uno encima de otro de manera que el

primer panel de extremo se cologque dentro de un segundo
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panel de extremo. El primer panel de extremo o interior
puede tener un area ligeramente mas pequefia que el segundo
panel de extremo o exterior con el fin de albergar al panel
de extremo interior dentro de los bordes de extremo de los
paneles principales. La diferencia de tamafio puede ser muy
pequenia, por ejemplo cuando se superponen los bordes
periféricos del panel de extremo mas pequefio que se
localizard a una distancia de hasta y que incluye 1.5 mm
desde 1los bordes periféricos del panel de extremo més
grande. En otras distribuciones Gtiles adicicnales, los
paneles de extremo se pueden distribuir borde a borde vy
pueden estar conectados indirectamente por ejemplo mediante
un panel de extremo de superposicién adicional, por una
tira de conexién o un medio similar de conexién o de
cierre. Los paneles de extremo que se superponen pueden ser
ttiles para incrementar la estabilidad de forma en la
resistencia a la compresién del surtidor de caja. Los
surtidores de caja particularmente estables se obtienen
cuando se utilizan paneles de extremo que se superponen
completamente o practicamente de manera completa.

Con el fin de incrementar adicionalmente la
estabilidad y resistencia a la deformacién del surtidor de
caja, por lo menos una lengilieta de extremo se puede colocar
extendiéndose desde el borde de extremo y se puede unir a
una superficie interior de un panel de extremo en cada
pared de extremo de la caja surtidora. El propdsito de
utilizar estas lenglietas de extremo es crear conexiones
entre la superficie interior del panel de extremo y el
borde de extremo de la caja surtidora. Una lengiieta de

extremo habitualmente tiene un area superficial
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considerablemente mas pequefia que un panel de extremo, por
ejemplo, menor de 50% del area de superficie del panel de
extremo y con frecuencia tan pequefia como 5-10% del area de
superficie del panel de extremo. La lenglieta de extremo se
puede colocar en cualquier parte sobre la periferia del
borde de extremo de la caja surtidora. Si se coloca cercana
a una esquina en angulo recto de la caja surtidora, puede
servir como un refuerzo estabilizante de forma de la
esquina.

Las paredes de extremo de la caja surtidora se
pueden distribuir en el mismo plano con los bordes de
extremo de las paredes. Esta distribucién proporciona a la
caja surtidora con una superficie exterior uniforme sin
bordes afinados que de otra manera se pueden encontrar en
cajas elaboradas de «cartén, pelicula plastica u otros
materiales de hojas plegables relativamente delgadas. Los
bordes afilados pueden raspar o incluso cortar la piel de
una persona que maneje la caja surtidora y preferiblemente
deben evitarse.

El primer borde lateral de la caja surtidora se
puede definir como una linea de pliegue entre dos paneles
de pared principales y el segundo borde lateral de la caja
surtidora se puede definir por una junta entre los paneles
de pared principal. Esta configuracién puede resultar de
que los paneles de pared principal sean partes de una
preforma de caja surtidora coherente. Como ejemplos no
limitantes, los paneles de pared principal se pueden
conformar de una y la misma pieza de material de lamina o
se pueden conformar a partir de un material de base no

transparente gque tiene wuna ventana conformada de un
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material transparente. De manera alternativa, la caja
surtidora se puede conformar de dos o méds preformas
separadas que se unen juntas, por ejemplo a lo largo de los
bordes laterales en angulo recto de las paredes principales
y/o a lo largo de los bordes de extremo de las paredes
principales.

Las porciones curvadas de la primera y segunda
paredes principales pueden estar curvadas de modo continuo
sin corrugados o pliegues entre los bordes laterales de la
caja surtidora de manera que vuelvan a las paredes
principales lisas. Al minimizar la cantidad de
irregularidades tales como juntas o corrugados en la
superficie de las paredes principales, se puede maximizar
el Adrea imprimible de la caja surtidora.

Como se utiliza en la presente, un articulo de
hojas generalmente es un articulo bidimensional tal como
una toalla, una cubierta para cama o una cubierta para un
asiento, una prenda quirGrgica, un apésito para heridas o
similar. Las toallas con frecuencia tienen una forma plana
rectangular o cuadrada y pueden doblarse una o mas veces.
Los articulos de hoja son flexibles en el sentido que
pueden ser plizados o doblados manualmente. Un articulo de
hoja puede consistir de una o mds capas o laminas de clases
iguales o diferentes de materiales.

Las toallas en forma de hojas de material
destinadas para limpieza y para propdésitos higiénicos son
articulos caserocs comunes gque pueden proporcionarse en
forma de apilados o rollos de toallas a partir de las
cuales las toallas individuales ©pueden ser extraidas

facilmente cuando se necesiten. Las toallas pueden ser de
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cualquier clase o toallas humedas o secas tales como papel
para uso casero, toallas sanitarias, pafiuelos desechables,
papel de seda facial, toallas industriales, papel de bafio,
etc. El material puede ser un material fibroso de cualquier
clase adecuada tal como material de papel basado en
celulosa, con o sin mezcla de fibras hechas por el hombre,
aglutinantes y materiales de relleno. Las toallas pueden
comprender unicamente fibras elaboradas por el hombre. No
obstante, habitualmente se desea que una toalla tenga
cierto grado de absorbencia o que por lo menos sea
humectable. Si el material fibroso contiene una gran
proporcién de fibras de un caracter hidrofébico que
implican que las fibras son no humedecibles por fluidos
acuosos, puede ser adecuado para la limpieza de superficies
oleosas o grasosas. Un material hidrofébico se puede tratar
con un agente humectante con el fin de volverlo més
hidrofilico. Las toallas pueden tener cualquier forma y/o
tamafio adecuado y pueden estar grabadas, perforadas,
impresas y tefildas si asi se desea. Las toallas pueden ser
lienzos de una sola capa o de material, o pueden comprender
dos o mas capas del material iguales o diferentes. Las
toallas pueden contener aditivos tales como lociones,
perfumes, detergentes, liquidos, etc., como se conoce en el
ambito.

Cuando las toallas estan en forma de un apilado o
un rollo pueden ser hojas discontinuas de material de
toalla o una membrana continua a partir de la cual se
pueden separar toallas individuales. Las hojas discontinuas
de material de toalla se pueden entrelazar para formar una

cadena continua de toallas que se mantienen juntas por
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fuerzas de rozamiento. Estas hojas entrelazadas estén
disponibles en forma de rollo o como un apilado de hojas
interdobladas.

Las toallas interdobladas son hojas de material
distribuidas en un apilado de hojas superpuestas las cuales
se pliegan cada una por lo menos una vez. Las hojas estan
inter-enlazadas de manera tal que las hojas plegadas
separadas de material forma una cadena de hojas en donde
cada hoja tiene un panel delantero y un panel trasero, el
panel trasero se superpone por lo menos parcialmente con el
panel delantero de la hoja subsecuente en el apilado. De
esta manera, las hojas individuales se mantienen juntas, de
manera suelta, por medio de fuerzas de rozamiento que
surgen entre las partes que se superponen de los paneles.
Cuando se utilizan distribuciones de plegado mas
complicado, los panales delantero y trasero se pueden
separar por uno o mas paneles intermedios. En una
distribucién de plegado sencillo, el panel delantero seré
contiguo al panel trasero que sigue directamente después al
panel delantero. Las toallas pueden ser de una sola capa o
toallas de capas miltiples y se pueden doblar una o mas
veces en una segunda direccién perpendicular a la primera
direccidon de interdoblado. Las hojas se pueden suministrar
desde la abertura en la caja surtidora al jalar el panel
delantero de la primera hoja en el apilado. De esta manera,
se extrae la primera hoja al mismo tiempo gque una parte
predeterminada del panel delantero de una hoja subsecuente
es jalado a través de la abertura de suministro a una
posicidén de suministro en donde subsecuentemente puede ser

sujetada y extrailda del surtidor.
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El material de hoja contenido en la caja
surtidora de la invencidén puede ser un broche, es decir, un
apilado de articulos de hojas que han sido predoblados en
forma de U. No obstante, generalmente se prefiere que la
caja surtidora de acuerdo con la invencién contenga un
apilado rectangular de articulos de hojas. El apilado puede
ser un apilado rectangular y los articulos de hojas pueden
ser toallas interdobladas.

La invencidén también se relaciona con una
preforma para producir una caja surtidora que tiene dos
esquinas curvadas y dos en &ngulo recto. La preforma
comprende un primero y segundo paneles ©principales
rectangulares que tienen un primero y segundo bordes
laterales y un primero y segundo bordes de extremo. Los
paneles principales se interconectan por una linea de
pliegue de borde lateral que constituye los primeros bordes
laterales de los paneles principales. La preforma comprende
ademas por lo menos un panel de extremo interconectado con
cada uno de los bordes de extremo de los paneles
principales por una linea de pliegue de borde que tiene un
primero y segundo extremos. Por lo menos un panel de
extremo tiene una esquina en &angulo recto y una esqguina
curvada de manera convexa en cualquiera de los extremos de
la linea de pliegue de borde.

Un surtidor de caja de la invencidén se puede
conformar a partir de una preforma que comprende dos
paneles principales interconectados por una 1linea de
pliegue a lo largo de los primeros bordes laterales del
panel principal y que tienen un primero y segundo paneles

de extremo conformados de manera idéntica conectados a cada
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borde de extremo de los paneles principales y por lo menos
una lenglieta estabilizante en cada borde de extremo de los
paneles principales. El proceso para formar el surtidor de
caja a partir de la preforma puede comprender las etapas
de: |

a) doblar la preforma a lo largo de la linea de
pliegue de borde lateral;

b) interconectar los segundos bordes laterales
de los paneles principales para conformar un cuerpo
surtidor de caja principal tubular;

c) doblar el primer panel de extremo y los
bordes de extremo de los paneles principales;

d) doblar poer lo menos una lengiieta
estabilizante; vy

e) doblar en el segundo panel de extremo.

Las lengletas estabilizantes pueden ser dos o méas
y los paneles de extremo pueden tener un tamafio iqual o
ligeramente diferente de manera que el primer panel de
extremo sea ligeramente mads pequefio que el segundo panel de
extremo,

El surtidor puede ser sellade al unir por
adherencia los segundos bordes laterales de 1los paneles
principales o por cualquier otro medio de sellado adecuado
tal como sellado por —calor, soldadura ultrasodnica,
engrapado, cintas, etc., como se conoce en el ambito. E1
sellado en el extremo se puede realizar similarmente por
unién por adherencia de los paneles de extremo que se
superponen tal como los paneles de extremo en forma de hoja
conformados idénticamente interiores. Se pueden

proporcionar lenglietas estabilizadoras sobre la preforma de
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caja surtidora en cualquier parte a lo largo de los bordes
de extremo de los paneles principales fuera de las lineas
de pliegue entre los paneles principales y los paneles de
extremo. Como se ha mencicnado previamente, las lenglietas
estabilizantes se pueden colocar cerca o en las esquinas no
redondeadas de los paneles de extremo.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La invencidén se describird con mayor detalle a
continuacién con referencia a las figuras que se muestran
en los dibujos que se anexan.

La figura 1 nmuestra una preforma de caja
surtidora de acuerdo con la invencién;

La figura 2 muestra una primera caja surtidora de
acuerdo con la invencién;

La figura 3 muestra una segunda caja surtidora de
acuerdo con la invencidn;

La figura 4 muestra una vista de extremo de la
caja surtidora de la figura 2 antes del sellado de los
paneles de extremo;

La figura 5a muestra una vista en perspectiva de
la caja surtidora de la figura 2 antes del sellado de los
paneles de extremo;

La figura 5b muestra una vista en perspectiva de
la caja surtidora de la figura 2 con los paneles de extremo
sellados;

La figura 6 muestra una seccidén a lo largo de la
linea VI-VI a través de la caja surtidora en la figura 5; y

La figura 7a y la figura 7b muestran paredes de
extremo de una caja surtidora de acuerdo con la invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES
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La preforma de caja surtidora 1 que se muestra en
la figura 1 comprende un primer panel principal rectangular
2 y un segundo panel principal rectangular 3. Cada panel
principal 2, 3 tiene un primer borde lateral 4, 5 y un
segundo borde lateral 6, 7, primeros bordes de extremo 8, 9
y segqundos bordes de extremo 10, 11. Los paneles
principales 2, 3 estan interconectados por una linea de
pliegue de borde lateral 12 que forman los primeros bordes
laterales 4, 5 de los panales principales 2, 3. Un primer
panel 13, 14 se distribuye a lo largo de cada primer borde
de extremo 8, 9 del primero y segundo paneles principales
2, 3 y un segundo panel de extremo 15, 16 se distribuye a
lo largo de cada segundo borde de extremo 10, 11 del
primero y segundo paneles principales 2, 3. Los paneles de
extremo 13-16 se conectan a los bordes de extremo 8-11 de
los paneles principales 2, 3 por las lineas de pliegue de
panel de extremo 17-20, cada una tiene un primero y segundo
extremos 17'; 17'', 18', 18'', 19', 19'' y 20', 20''. Los
paneles de extremo 13-16 tienen, cada uno, una esquina en
angulo recto interior colocada en los segundos extremos
7', 18'', 19'', 20'' de las lineas de plieque de panel de
extremo 17-20 y una esquina curvada de manera convexa
interior con un radio de curvatura R en los primeros
extremos 17', 18', 19', 20' de las lineas de pliegue de
panel de extremo 17-20. Cada panel de extremo 13-16 tiene
también una esquina en &ngulo recto exterior y una esquina
curvada de manera convexa exterior opuesta diametralmente a
la esquina en angulo recto interior correspondiente y la
esquina curvada de manera convexa.

Como se muestra en la figura 1, los paneles de
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extremo 13, 15 del primer panel principal 2 tiene la misma
forma perc un tamafic ligeramente diferente cuando se
comparan con los paneles de extremo 14, 16 en el segundo
panel principal 3. Esta configuracién de los paneles de
extremo se puede utilizar para facilitar el pliegue en dos
paneles de extremo uno encima del otro cuando se conforman
las paredes de extremo de una caja surtidora. Cuando se
conforma una caja surtidora a partir de la preforma en la
figura 1 y se doblan los paneles de extremo 13-16 en una
configuracidén de superposicién, los paneles de extremo més
pequenos 13, 15 los cuales en la figura 1 se muestran
extendidos desde los bordes de extremo 8, 10 del primer
panel principal 2 se doblardn primero siguiendo el panel de
extremo mé&s grande 14, 16 extendiéndose desde el segundo
panel de extremo 3. Esto resultard en gue los paneles de
extremoc mas pequefios 13, 15 estédn distribuidos dentro de
los paneles de extremo méds grandes, como se muestra en la
figura 5 y en la figura 6. La diferencia de tamafioc entre
los paneles de extremo mas pequefios 13, 15 y los paneles de
extremo més grandes 14, 16 puede ser muy pequefia cuando se
superponen los bordes periféricos de los paneles de extremo
mas pequefios 13, 15 estardn localizados a una distancia d
de hasta e incluyendo 1.5 mm dentro de los bordes
periféricos de los paneles de extremo mas grandes 14, 16.
Los tamanios y proporciones de los diferentes
paneles de la preforma de caja surtidora 1 en la figura 1
se consideran unicamente como un ejemplo de una de muchas
posibles configuraciones dentro del alcance de la
invencién. En consecuencia, debe entenderse que el témaﬁo y

proporciones de los diferentes paneles puede variar sin
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apartarse de la invencién con el fin de producir cajas
surtidoras de tamafios y proporciones diferentes en la
medida en que la caja surtidora resultante tenga dos
esquinas en angulo recto y dos esquinas curvadas como se
establece en la presente. Ademds, los paneles de extremo se
pueden conformar de manera que cada panel de extremo
Gnicamente constituya una parte de una pared de extremo de
una caja surtidora que implica que la superficie de la
pared de extremoc comprende mas de un panel de extremo.

La preforma de caja surtidora 1 se proporciona
adicionalmente con lengtietas estabilizantes 21-24
distribuidas en los bordes de extremo 8-11 de los paneles
principales 2, 3 fuera de las lineas de pliegue de panel de
extremo 17-20 entre los paneles principales 2, 3 y los
paneles de extremo 13=16: Como se ha mencionado
previamente, las lengiietas estabilizantes 21-24 se pueden
colocar cerca o en las esquinas en 4&ngulo recto de los
paneles de extremo 13-16, como se muestra en la figura 1.
Las lenglietas estabilizantes son opcionales a la invencién
y se pueden omitir., Si se desea, cuando estdn presentes,
las lenglietas estabilizantes se pueden colocar mas cerca de
los paneles de extremo 13-16 y mds de wuna lenglieta
estabilizante se puede colocar a lo largo de cada borde de
extremoc 8-11 de los paneles principales 2, 3.

Un panel sellante 25 estd distribuido a lo largo
del segundo borde lateral 7 del segundo panel principal 3.
El panel sellante 25 estd conectado al segundo panel
principal 3 por una linea de pliegue de panel sellante 31
que coincide con el segundo borde lateral 7 del segundo

panel principal 3. El panel sellante es opcional a la
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invencién y se puede sustituir por otros medios de sellado
tales como lengiietas estabilizantes multiples, una cinta de
sellado, etc.

La preforma de caja surtidora 1 adicionalmente
tiene una linea de debilitamiento 28 que define el contorno
de una abertura de suministro 26 en el primer panel
principal 2. Un panel protector removible 27 conformado por
el material de preforma se encuentra dentro de la linea de
debilitamiento 28. La 1linea de debilitamiento se puede
conformar por medio de cualquier medio adecuado tal como
perforaciones, porciones adelgazadas del material de
preforma, cortes parciales a través del espesor del
material o combinaciones de segmentos de corte a través,
con otros tipos de medios de debilitamiento. La abertura 26
en la preforma de caja surtidora 1 en la figura 1 se
muestra adicionalmente que tiene wuna porcidén recortada
pequeria 29 en un extremo de la abertura de suministro 26.
Tal porcién recortada 29 se puede proporcionar como una
pleza para ser sujetada por los dedos pero es opcional para
la invenciédn.

La preforma de «caja surtidora 1 se puede
conformar en una caja surtidora de acuerdo con la invencidn
al cclocar 1los segundos bordes laterales 6, 7 de los
paneles principales, 2, 3 juntos y uniéndolos a una porcién
de borde lateral del primer panel principal 2 al panel
sellante 25 y de esta manera conformar los paneles
principales en un ciclo cerrado con pliegues distintos a lo
largo de la linea de pliegue lateral 12 y la 1linea de
pliegue de panel sellante 31.

La caja surtidora posteriormente se le

b
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proporciona su conformacién tridimensional final por
doblado de los paneles de extremo 13-16 y las lenglietas
estabilizantes 21-24, si estédn presentes, uniendo los
paneles de extremo mas interiores 13-15 a las lengletas
estabilizantes 21-24 y al unir los paneles de extremo méas
exteriores 14, 16 a los paneles de extremo interior
correspondientes 13, 15. Cuando se realizan todas las
uniones, la caja surtidora resultante se le proporciona la
forma deseada con dos esquinas en &ngulo recto opuestas
diametralmente Yy dos esguinas curvadas opuestas
diametralmente. Los bordes de extremo 8-11 de los paneles
principales 2, 3 son forzados para adaptarse a la forma de
los bordes periféricos de los paneles de extremo, colocando
los paneles principales 2, 3 para que se doblen y se
plieguen en las partes apropiadas y que proporcionen a la
caja surtidora resultante una configuracién tridimensional
de una forma estable.

La unidén de los diferentes paneles entre si se
puede realizar por pegamiento o mediante la utilizacién de
cualquier otro método de unidén adecuado o una combinacidn
de métodos de unidén tal como sellado por calor, soldadura
ultrasénica, engrapado, pegamento con cinta, etc., como se
conoce en el ambito.

La caja surtidora 200 que se muestra en la figura
2 tiene una forma de un paralelepipedo modificado. La caja
puede ser adecuada para empacado y suministro de un apilado
rectangular de toallas, por ejemplo papel de seda
interdoblado o toallas sanitarias no tejidas. Cuando se
observa en la figura 2, la caja surtidora 200 se observa

gue tiene una pared superior 232, una pared inferior 233,
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una primera pared lateral 234, una segunda pared lateral
235 y dos paredes de extremo 236, 237. La forma de la caja
surtidora se desvia de una forma de un paralelepipedo
rectangular regular en que tiene un primero y segundo
bordes laterales longitudinales distintos diametralmente
opuestos 238 y 239 que se extienden a lo largo de las
esquinas en angulo rectoc de la caja surtidora 200 y un
primer y segundo bordes laterales longitudinales difusos
diametralmente opuestos 240, 241 que se extienden a lo
largo de las esquinas curvadas de manera convexa de la caja
surtidora 200. Las esquinas curvadas de manera convexa
tienen un radio de curvatura, R, que implica que los bordes
laterales longitudinales 240, 241 que se extienden a lo
largo de las esquinas curvadas de manera convexa aparezcan
difusos al observador de la caja surtidora 200 y que no hay
una delimitacién distinta identificable visualmente entre
la pared superior 232 y la segunda pared lateral 235 o
entre la pared inferior 233 y la primera pared lateral 234.
En vez de esto, la pared superior 232 se percibe que cambia
sucesivamente en la segunda pared lateral 235 en el segundo
borde lateral difuso 241 y la pared inferior 233 se percibe
que cambia sucesivamente en la primera pared lateral 234 vy
el primer borde lateral difuso 241. Una manera alternativa
de expresar esta configuracién es que la caja surtidora 200
tiene una primera pared principal 250 conformada por la
pared superior 232 y la segunda pared lateral 235 y una
segunda pared principal 251 conformada por la pared
inferior 233 y la primera pared lateral 235 las paredes
principales 250, 251 juntas constituyen el cuerpo principal

de la caja surtidora.
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Las paredes de extremo 236, 237 de la caja
surtidora 200 tienen cada una, una primera y una segunda
esquina en Aangulo recto diametralmente opuesta vy una
primera y una segunda esquina curvadas de manera convexa
diametralmente opuesta de manera que las paredes de extremo
generalmente tienen forma de hoja con bordes periféricos
242, 243 que se conforman a los bordes de extremo 244, 245
de las paredes superior e inferior 232, 233 y las paredes
laterales 234, 235,

Una abertura de suministro 226 se muestra que
estéd colocada en una parte plana de la pared superior 232.
La caja surtidora 200 se muestra con la abertura surtidora
226 cubierta por un material de caja. El contorno de la
abertura 226 estad marcado en el material de caja por una
linea de debilitamiento 228 en la pared superior 232 de la
caja surtidora 200. En la caja surtidora 200 que se muestra
en la figura 2, la parte principal de la linea de
debilitamiento 228 consiste de perforaciones 228 mientras
que los segmentos completamente cortados 230 se distribuyen
en las partes de extremo de la abertura 226. Una porcién
recortada pequefia 229 se coloca en un extremo de la
abertura 226 que sirve como un sujetador para los dedos que
permite al wusuario sujetar facilmente el extremo del
material de la caja dentro de la linea de debilitamiento
228 y jalar separando el material protector de la abertura
226 de la manera indicada en la figura 2.

Debajo del material de 1la caja protectora
separable se coloca una hoja flexible 248 tal como una
pelicula pléastica © un papel que tenga colocado

centralmente una ranura de suministro 242 que se extiende
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en la direccidén longitudinal 1L, de la caja surtidora 200.
La ranura de suministro 249 puede ser una perforacién u
otro debilitamiento en la hoja flexible 248 o puede ser un
recorte pasante en la hoja 249. También se pueden utilizar
combinaciones de cortes y lineas de debilitamiento. La hoja
flexible interior 248 constituye una proteccidén que evita
gque se ensucie el contenido de la caja surtidora y también
evita que una hoja parcialmente retirada caiga de regreso
al interior de 1la caja. La hoja flexible interior es
opcional a la caja surtidora de la invencién. Ademés, si
esta presente una hoja flexible interior, la configuracién
de la ranura de suministro puede ser diferente a la que se
muestra en la figura 2 y puede adquirir cualquier forma
adecuada como se conoce en el dmbito tal como una forma
ondulada, etc. Los extremos de la ranura de suministro
también pueden tener una configuracién diferente tal como
forma de X, forma de estrella, forma de Y, forma de U, etc.
También se conoce distribuir aletas o elementos de guia en
la abertura con el fin de evitar la caida de regreso de la
hoja parcialmente extraida. La caja surtidora de la
invencién también puede comprender una "caracteristica de
inicio" que facilite la extraccién de un primer articulo de
hoja de la caja surtidora.

La configuracién de la abertura surtidora 226 que
se muestra en la figura 2 no se limita a la invencién vy
Gnicamente estd considerada como un ejemplo de una abertura
de suministro adecuada. En consecuencia, debe entenderse
que la abertura de suministro puede tener otras formas
diferentes a la mostrada en la figura 2 tal como una forma

ovalada, rectangular, circular, cuadrada, en forma de
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estrella, en forma de onda, etc. Ademds, la abertura de
suministro se puede colocar en una ubicacién diferente en
la caja surtidora tal como una pared lateral o en una de
las paredes de extremo. La abertura de suministro se puede
colocar en una superficie curvada de la caja surtidora se
puede extender sobre ambas partes, curvada y plana de la
superficie de caja surtidora.

También debe entenderse que la linea de
debilitamiento 228 que se muestra en la figura 2 puede
estar configurada de manera diferente. En consecuencia, las
perforaciones se pueden extender a lo largo de toda la
periferia de la abertura o lineas de corte que pueden estar
colocadas de manera diferente a lo largo de la periferia de
la abertura. La parte para ser sujetada por el dedo
recortada puede omitirse o se puede sustituir con una
lenglieta de sujecién unida al material de la caja dentro de
la periferia de la linea de perforacién. También es posible
proporcionar mas de una zona de sujecidén para los dedos
recortada en el borde de la abertura. Como se establece en
la presente, mads de una abertura de suministro se pueden
colocar en la caja surtidora.

Cuando la caja surtidora 200 se va a elaborar
facil para el suministro de su contenido, la abertura 226
se descubre por desgarre del material de caja dentro de la
linea de debilitamiento 228 por lo que expone el contenido
en la caja. Cuando la caja surtidora 200 se ha abierto, los
articulos en la caja surtidora 200 pueden ser jalados hacia
el exterior sucesivamente a través de la abertura 226. Si
se desea, se puede utilizar otro medio de proteccién del

contenido de la caja surtidora 200 antes de suministro, en
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vez de o ademds de una parte separable del material de
caja. El1 medio protector incluye envolturas protectoras
separables que encierran todo el ©paquete de cintas
protectoras que son extraidos para exponer la abertura.

La caja surtidora 200 en la figura 2 se elabora
de un material relativamente rigido aunque flexible tal
como cartdn, plastico, etc. En consecuencia, 1la caja
surtidora 200 estéd diseflada para mantener su forma de
paralelepipedo modificado durante su vida util.

La caja surtidora 200 en la figura 2 generalmente
tiene una forma plana con una extensidén mas pequefia en la
direccidén de altura, H, que en la direccién de anchura, W,
y la direccién de longitud, L. Esto vuelve a la caja
surtidora 200 féacil de sujetar y manejar por una persona
cuando se coloca en una ubicacidén para uso cuando se mueve
entre diferentes ubicaciones. Las porciones curvadas en los
bordes laterales difusos 240, 241 se adaptan cémodamente a
la mano de un humano y permiten que la caja surtidora sea
sujetada de modo seguro mientras se Jjalan articulos a
través de la abertura surtidora 26. Las paredes de extremo
de la caja surtidora de acuerdo <con la invencién
preferiblemente estadn configuradas de manera que 0.1W es
menor que o igual a H, el cual es menor que o igual a W con
el fin de optimizar la curvatura de las esquinas curvadas
de las paredes de extremo.

La caja surtidora 200 se puede colocar con la
pared inferior 233 apoydndose sobre una superficie de
servicio tal como una encimera o un gabinete de lavado,
etc., y permanecerd de manera estable apoyada sobre la

pared inferior 233 durante su uso. La forma de la caja
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surtidora 200 permite que los articulos de hoja apilados
convencionalmente tales como apilados rectangulares de
toallas sanitarias de papel de seda u otras clases de
toallas sean empacadas y suministradas desde la caja sin
una cantidad apreciable de distorsién de la forma del
apilado de los articulos desde la forma rectangular.

Cuando se coloca en un anaquel, con una pared
lateral orientada hacia un observador, la curvatura del
borde entre la pared lateral y la pared superior o inferior
adyacente permite al observador mirar no solo la pared
lateral sino también una porcién de la pared superior o
inferior adyacente. De esta manera, la superficie expuesta
para transmitir informacién distribuida sobre la caja
surtidora es considerablemente mas grande que una
superficie expuesta correspondiente de una caja surtidora
rectangular convencional.

La caja surtidora 300 en la figura 3 difiere de
la mostrada en la figura 2 Unicamente en la forma de las
paredes de extremo y en la forma de la abertura de
suministro. En consecuencia, la caja surtidora 300 que se
muestra en la figura 3 tiene una forma de paralelepipedo
modificado y se muestra en la figura 3 que tiene una pared
superior 332, una pared inferior 333, una primera pared
lateral 334, una segunda pared lateral 335 y dos paredes de
extremo 336, 337. La caja surtidora 300 tiene un primero y
segundo bordes laterales longitudinales distintos
diametralmente opuestos 338, 339 que se extienden a lo
largo de las esquinas en angulo recto de la caja surtidora
300 y primero y segundo bordes laterales longitudinales

difusos diametralmente opuestos 340, 341 que se extienden a
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lo largo de las esquinas curvadas de manera convexa de la
caja surtidora 300. Las esquinas curvadas de manera convexa
tienen un radio de curvatura R, que implica que los bordes
laterales longitudinales 340, 341 gque se extienden a 1lo
largo de las esquinas curvadas de manera convexa aparezcan
difusos a un observador de la caja surtidora 300 y que no
exista delimitacién distinta identificable visualmente
entre la pared superior 332 y la segunda pared lateral 335
o entre la pared inferior 333 y una primera pared lateral
334. En vez de esto, la pared superior 332 se percibe que
cambia sucesivamente en la segunda pared lateral 335 en el
segundo borde lateral difuso 341 y la pared inferior 333 se
percibe que cambia sucesivamente en la primera pared
lateral 334 y el primer borde lateral difuso 341.

Las paredes de extremo 336, 337 de la caja
surtidora 300 tienen cada uno una primera y una segunda
esquina en angulo recto diametralmente opuesta y una
primera y una segunda esquinas curvadas de manera convexa
diametralmente opuestas de manera que las paredes de
extremo generalmente tienen forma de hoja con bordes
periféricos 242, 243 que se conforman a 'los bordes de
extremo 244, 245 de las paredes superior e inferior 332,
333 y las paredes laterales 334, 335.

Con el fin de ilustrar la forma de la abertura
326 de suministro se puede seleccionar libremente dentro
del alcance de la invencién, la caja surtidora 300 en la
figura 3 se muestra que tiene una abertura de suministro
ovalada 326.

La caja surtidora 300 se muestra con wuna

dimensién de longitud mayor, L que la anchura W o la altura
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H. Normalmente se prefiere que la abertura de suministro
para suministrado de un apilado de articulos de hoja que
tengan una dimensidén longitudinal mayor que una dimensién
de anchura tengan una forma alargada, como se muestra en la
figura 2 y en la figura 3 para evitar arrugado excesivo de
los articulos que se suministran cuando son jalados a
través de la abertura de suministro. No obstante, en cajas
surtidoras que tienen una forma més cuadrada, la abertura o
las aberturas de suministro pueden tener formas con una
diferencia menor o nula en el tamafio en las direcciones
perpendiculares.

La figura 4 muestra una vista de extremo de la
caja surtidora 200 antes de que las paredes de extremo sean
conformada y la figura 5a muestra una vista en perspectiva
de la caja surtidora 200 con los extremos abiertos. La caja
surtidora 200 se muestra que tiene un primer panel de
extremo 213 que se extiende desde una porcién recta de un
borde de extremo 244 del <cuerpo de <caja surtidora
conformado por la pared superior, 232, la pared inferior
233 y las paredes laterales 234, 235. Un segundo panel de
extremo conformado de manera idéntica 214 se extiende desde
una porcidn recta del borde de extremo 244 del cuerpo de
caja surtidora localizado directamente opuesto al primer
panel de extremo 213. Los paneles de extremo 213, 214 estan
conectados de modo articulado al cuerpo de la caja
surtidora, por ejemplo por medio de un pliegque en el
material de caja. Las lengletas estabilizantes 221, 222 se
muestra que se extienden hacia fuera desde el borde de
extremo 244 de la caja surtidora 200, cerca de las esquinas

en angulo recto.
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En la figura 5b, se muestra el extremo de la caja
surtidora 200 en una configuracién cerrada con los paneles
de extremo 213, 214 plegados uno encima de otro
generalmente en el mismo plano que el borde de extremo 244
del cuerpo de suministro de caja surtidora 250, 251 y con
el primer panel de extremo 213 localizado sobre el interior
del segundo panel de extremo 214. El1 primero y segundo
paneles de extremo 213, 214 tienen la misma forma pero
tienen un tamafio ligeramente diferente. La diferencia en
tamanio de los paneles de extremo 213, 214 facilita el
plegado de los dos paneles de extremo uno encima del otro
cuando se conforman las paredes de extremo de la caja
surtidora e incrementan 1la estabilidad de 1la caja
surtidora. Cuando se pliegan los paneles de extremo 213 vy
214 en una configuracidén superpuesta como se muestra en la
figura 5b y en la figura 6, el panel de extremo mas pequefio
213 se dobla primero seguido por el panel de extremo mas
grande 214. De esta manera, el panel de extremo mas pequefio
213 puede ser empujado en cierta medida dentro del cuerpo
de la caja surtidora en el borde de extremo 244 de la
misma, como se muestra en la figura 6. La diferencia de
tamanio entre el panel de extremo méds pequefio 213 y el panel
de extremo mas grande 214 puede ser muy pequefia Yy
generalmente es del mismo orden que el espesor de la hoja
del material de cuerpo surtidor. En consecuencia, cuando
los paneles de extremo 213, 214 estdn en una configuracién
superpuesta, los Dbordes periféricos del panel de extremo
mas pequefio 213 se localizarédn a una distancia d de hasta e
incluyendo 1-5 mm dentro de los bordes periféricos del

panel de extremo mas grande 214. Al adaptarse dentro del
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borde del cuerpo de la caja surtidora, el borde periférico

del panel de extremo mas pequefio 213 puede soportar el
borde de extremo 244 del cuerpo de la caja surtidora vy
actuar como un miembro estabilizante que incrementa la
resistencia al chogque y que contrarresta la deformacién del
cuerpo de la caja surtidora. Es concebible adicionalmente
que ambos paneles de extremo 213, 214 tengan la misma forma
y estén dimensionados de manera que ambos se adapten dentro
del borde periférico del cuerpo de caja surtidora.

Las paredes de extremo de la caja surtidora de la
invencién que tienen paneles de extremo conformados por
igual, tal como la caja surtidora en la figura 2, en la
figura 3, en la figura 4, en la figura 5a y en la figura 5b
de la invencién se pueden conformar primero por pliegues en
el primer panel de extremo 213, posteriormente las
lenglietas estabilizantes 221, 222 y finalmente el segundo
panel de extremo 214. Esta secuencia de plegado proporciona
la caja surtidora con una estabilidad de forma final
particularmente grande. No obstante, se puede utilizar una
secuencia de plegado convencional tal como doblar primero
las lenglietas estabilizantes seguido por doblado de los
paneles de extremo, si asi se desea. También es posible,
dentro del alcance de la invencidén, doblar en una lengiieta
de extremo, después un panel de extremo, después la otra
lenglieta de extremo y finalmente en otro panel de extremo.
Las lenglietas de extremo se pueden doblar al final, en el
exterior del segundo panel de extremo o las lengiietas de
extremo pueden omitirse completamente y pueden @ ser
sustituidas por cintas.

La figura 7a muestra una pared de extremo de la




caja surtidora de la invencidén e ilustra que el radio de
curvatura puede ser diferente en diferentes partes de la
esquina curvada de manera convexa de la pared de extremo.
En consecuencia, en la figura 7a, Ri # Ra.

La figura 7b muestra una pared de extremo de una
caja surtidora de la invencién e ilustra que las dos
esquinas curvadas también pueden tener radios de curvatura

diferentes. En consecuencia, en la figura 7b, R3 # Ry.
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REIVINDICACIONES
L Caja surtidora (200; 300) para articulos de

hojas apilables, la caja surtidora (200; 300) comprende:
primera y segunda paredes principales rectangulares (250,
251y 350, 351}, cads pared principal (250, 2513 350, 351)
tiene un primero y un segundo borde de extremo, el primero
de los bordes de extremo de las paredes principales definen
un primer borde de extremo (244; 344) de la caja surtidora
(200; 300) y el segundo de los bordes de extremo de las
paredes principales (250, 251; 350, 351) define un segundo
borde de extremc (245; 345) de la caja surtidora (200;
300), y un primer borde lateral de cada pared principal
(250, 251; 350, 351) se extiende a lo largo de un primer
borde lateral (238; 338) de la caja surtidora (200; 300) vy
un segundo borde lateral de cada pared principal (250, 251;
350, 351) se extiende a lo largo del segundo borde lateral
(239; 339) de la caja surtidora (200; 300), primera vy
segunda paredes de extremo (236, 237; 336, 337): y una
abertura surtidora (226; 326), caracterizada porque cada
una de las paredes de extremo (236, 237; 336, 337) tiene
una primera % segunda esquinas en angulo recto
diametralmente opuestas y una primera y segunda esquinas
curvadas de manera convexa diametralmente opuestas en donde
el primer borde lateral (238; 338) de la caja surtidora
(200; 300) se extiende entre las primeras esquinas en
angulo recto de las paredes de extremo (236, 237; 336, 337)
y el segundo borde lateral (239; 339) de la caja surtidora
(200; 300) se extiende entre las segundas esquinas en

angulo recto de las paredes de extremo (236, 237; 336,




10

15

20

25

30

- 35 -

337), los bordes de extremo (244, 245; 344, 345) de las
paredes principales (250, 251; 350, 351) comprenden una
porcidén curvada que se conforma a la curvatura de las
esquinas curvadas de las paredes de extremo (236, 237; 336,
337) y cada pared principal (250, 251; 350, 351) tiene una
superficie curvada que corresponde a las porciones curvadas
de los bordes de extremo (244, 245; 344, 345)de las paredes
principales.

2. Caja surtidora como se describe en la
reivindicacién 1, en donde el radio (R) de curvatura de las
esquinas curvadas de manera convexa es mayor de 1 mm vy
menor que o igual a una altura o una anchura de la caja
surtidora (200; 300).

Z N Caja surtidora como se describe en la
reivindicacién 1 ¢ 2, en donde la abertura surtidora (226;
326) estd distribuida en una pared principal (250, 251;
350, 351).

4, Caja surtidora como se describe en la
reivindicacién 1, 2 6 3, en donde la abertura de suministro
estd distribuida en una pared de extremo (236, 237; 336,
3377 «

9. Caja surtidora como se describe en la
reivindicacién 1, 2, 3, 6 4, en donde dos o mas de las
aberturas de suministro estdn distribuidas en la caja
surtidora (200; 300).

6 Caja surtidora como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
las paredes de la caja surtidora (200; 300) se elaboran de
un material que se selecciona de entre: cartdédn, materiales

de laminas pléasticas, papel o materiales de espuma
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pléastica, léamina delgada de metal y laminados 1Y%
combinaciones de uno o més de estos materiales.

i Caja surtidora como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
cada pared de extremo (236, 237; 336, 337) comprende por lo
menos un panel de extremo (313, 314).,

8. Caja surtidora como se describe en la
reivindicacién 7, en donde las ©paredes de extremo
comprenden dos paneles de extremo (313, 314) que se
superponen.

B Caja surtidora como se describe en la
reivindicacién 8, en donde los paneles de extremo (313,
314) que se superponen tienen conformacién igual.

10. Caja surtidora como se describe en una de
las reivindicaciones 7, 8 6 9, en donde por lo menos una
lenglieta de extremo (321, 322) se extiende desde el borde
de extremo (344) y estd unida a una superficie interior de
un panel de extremo (313) en cada pared de extremo (236,
237; 336, 337) de la caja surtidora (200; 300) por lo que
se conecta la superficie interior del panel de extremo
(313) con el borde de extremo (344) de la caja surtidora
(200; 300).

11. Caja surtidora como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
las paredes de extremo (236, 237; 336, 337 estan
distribuidas en el mismo plano que los bordes de extremo de
las paredes principales (250, 251; 350, 351).

12. Caja surtidora como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el

primer borde lateral (238; 338) de la caja surtidora (200;
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300) se define por una linea de pliegue entre dos paneles
de pared principal y el segundo borde lateral (239; 339) de
la caja surtidora (200; 300) se define por una junta entre
los paneles de pared principal.

13. Caja surtidora como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
las porciones curvadas de la primera y segunda paredes
principales (250, 251; 350, 351) se curvan continuamente
sin corrugados o pliegues entre los bordes laterales (238,
238; 338, 339) de la caja surtidora (200; 300).

14. Caja surtidora como se describe en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde la
caja surtidora (200; 300) contiene un apilado rectangular
de toallas interdobladas.

15. Una preforma (1) para producir una caja
surtidora (200; 300) como se describe en cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 14, en donde la preforma comprende un
primero y segundo paneles principales rectangulares (2, 3)
que tienen un primero y segundo bordes laterales (4, 5, 6,
7) y un primero y segundo bordes de extremo(8, 9, 10, 11),
los paneles principales (2, 3) estdn interconectados por
una linea de pliegue de borde lateral (12) que constituye
los primeros bordes laterales (4, 5) de 1los paneles
principales (2, 3) y que comprende por lo menos un panel de
extreme (13, 14, 15, 16) que estd interconectado con cada
uno de los bordes de extremo (8, 9, 10, 11) de los paneles
principales (2, 3) por una linea de pliegue de borde de
extremo (17, 18, 19, 20) que tiene un primero y segundo
extremas (177, 17", 18", 18%, 19r; 19", 20', 207); por lo

menos un panel de extremo (13, 14, 15, 16)tiene una esquina
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en angulo recto y una esquina curvada de manera convexa en
los extremos de la linea de pliegue de borde(17, 18, 19,
20] .

l6. Preforma (1) comc se describe en la
reivindicacién 15, en donde los dos panales de extremo (13,
14, 15, 16) se interconectan con cada uno de los bordes de
extremo (8, 9, 10, 11) de los paneles principales (2, 3).

17. Preforma (1) como se describe en la
reivindicacién 16, en donde los dos paneles de extremo (13,
14, 15, 16) tienen forma idéntica.

18. Preforma (1) como se describe en la
reivindicacién 17, en donde por lo menos una lengiieta
estabilizante (221, 222; 321, 322) se interconecta con cada
uno de los bordes de extremo (8, 9, 19, 11) de los paneles
principales (2, 3).

19. Proceso para formar un surtidor de caja
(200; 300) a partir de una preforma (1) como se describe en
la reivindicacidén 18, que comprende las etapas de:

a) plegar la preforma a lo largo de la linea de

pliegue de borde lateral (12);

b) interconectar los segundos bordes laterales
(6, 7) de los paneles principales (2, 3)
para formar un cuerpo surtidor de caja
principal tubular;

c) doblar el primer panel de extremo (13) en

los bordes de extremo (8, 9, 10, 11) de los
paneles principales (2, 3);

d) doblar por lo menos una lenglieta

estabilizante (21, 22); vy

e) doblar en el segundo panel de extremo (14).
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RESUMEN

Se proporciona una caja surtidora (200; 300) que
tiene wuna forma rectangular modificada con paredes de
extremo en forma de hojas (236, 237; 336, 337) y paredes
principales curvadas parcialmente (250, 25; 350, 351) que
pueden formar mitades configuradas simétricamente o no
simétricamente de la caja surtidora (200; 300). La primera
pared principal (250; 350) tiene una superficie
sustancialmente plana que se extiende desde un primer borde
lateral (238; 338) de la caja surtidora (200; 300) y que
cambia a una superficie curvada cuando se mueve en una
direccién desde el primer borde lateral (238; 338) hacia el
segundo borde lateral (239; 339) de la caja surtidora. la
segunda pared principal (251; 351) tiene una superficie
sustancialmente plana correspondiente en el segundo borde
lateral (239; 339) el cual cambia en una superficie curvada
cuando se mueve en una direccién hacia el primer borde

lateral (238; 338).

Y
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(PCT Rule 43bis.1) ‘

Date of mailing
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Applicant’s or agent’s file reference FOR FURTHER ACTION
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International Patent Classification (IPC) or both national classification and [PC
See Supplemental Box

Applicant |
SCA HYGIENE PRODUCTS AB et al

1. This opinion contains indications relating to the following items:

Box No. I Basis of the opinion

BoxNo. Il Priority

Box No. il Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability
Box No. IV Lack of unity of invention

Box No. VvV Reasoned statement under Rule 43his, 1(a)(i) with regard to novelty, inventive step and industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

Box No. VI Certain documents cited

Box No. VII Certain defects in the international application

D00 XOOOAX

Box No. VIII Certain observations on the international application

2. FURTHER ACTION

If a demand for international preliminary examination is made, this opinion will be considered to be a written opinion of the
International Preliminary Examining Authority (“IPEA™) except that this does not apply where the applicant chooses an Authority
other than this one to be the IPEA and the chosen IPEA has notified the International Bureau under Rule 66.1bis(b) that written
opinions of this International Searching Authority will no be so considered.

If this opinion is, as provided above, considered to be a written opinion of the IPEA, the applicant is invited to submit to the IPEA
a wrilten reply together, where appropriate, with amendments, before the expiration of 3 months from the date of mailing of Form
PCT/ISA/220 or before the expiration of 22 months from the priority date, whichever expires later,

For further options, see Form PCT/ISA/220.

3. For further details, see notes to Form PCT/ISA/220.

Name and mailing address of the ISA/SE | Date of completion of this opinion Authorized officer

Patent- och registreri ket ; .

Box 6055 L oserKe 13-12-2011 Bjorn Lindkvist

§-102 42 STOCKHOLM

Facsimile No, + 46 8 666 02 86 Telephone No. + 46 8 782 25 00
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WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/SE2011/050402

Box No. 1 Basis of this opinion

1. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of:
E the international application in the language in which it was filed.

D a translation of the international application into which is the language of a
| translation furnished for the purposes of international search (Rules 12.3(a) and 23.1(b)).

2 l:l This opinion has been established taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified
to this Authority under Rule 91 (Rule 43bis.1(a))

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, this opinion has been
established on the basis of a scquence listing filed or furnished:

a. (means)

D on paper
D in electronic form

. b. (time)

I:l in the international application as filed
I:l together with the international application in clectronic form

D subsequently to this Authority for the purposes of search

4, I:I In addition, in the case that more than onc version or copy of a sequence listing has been filed or furnished, the required
statements that the information in the subsequent or additional copies is identical to that in the application as filed or
does not go beyond the application as filed, as appropriate, were furnished.

5. Additional comments;

Form PCT/ISA/237 (Box No. 1) (July 2009)




WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/SE2011/050402

Box No. V Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step and industrial applicability;

citations and explanations supporting such statement

1.

Statement
Novelty (N} Claims 1-19 YES
Claims _ - ___NO
[nventive step (1S) Claims _1_;_19 - - . “YES
Claims ) ____NO
Industrial applicability (IA) Claims 1-19 YES
Claims NO

Citations and explanations

The claimed invention relates to a dispenser box with a dispensing opening for
dispensing of stackable sheet material contained within the dispenser box. The
invention also pertains to a blank for forming the dispenser box and a process for
forming a box from a blank.

The following documents have been cited in the International Search Report

D1: US 6 259 550 A

D2: US 3 940 054 A

D3: US 6 349 849 B1

D4: FR 2 869 882 A1

Dé&: US 2006/0144909 A1

The documents cited in the International Search Report represent the prior art. The
claimed invention stated in claims 1-19 is not considered to be anticipated by these
documents. None of the documents or any relevant combination of them reveals a
dispenser, blank or a process as described by these claims.

According to the arguments stated above, the invention claimed in claims 1-19 is novel,
considered to involve an inventive step and has industrial applicability.

Form PCT/ISA/237 (Box No. V) (July 2009)
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I ESCRITURA PUBLICA NUMERO: 383

"

Ne  — TRESC ¥foS OCHENTA Y- TRES, — -
FECHA; ENERO VEINTIOCHO fé;) S SN
i S
DEL ANO DOS MIL DIEZ (2010).
VARG/AS

En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME

HAMBO, Notano sexto (80) encargado/del Circulo de Bogota, se otorgé la
escritura plblica, con las siguientes caracteristicas y consignada en los §iguientes

términos:

COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecid el sefior CARLOS
ALBERTQ GALLON GIRALDO, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,
con sociedad conyugal vigente, identificade con la cédula de ciudadania No.

19.066.425 de Bogotd, y dijo:

ESTIPULACION

PRIMERA.- Que obra efiisu-calidad: de tepreséntante legal de la sociedad

denominada CAVELIER ABOGADOS

[omiciliada en la Carrera 4 No. 72-35,

Bogota, Colombia. :
SEGUNDA: Que. SCA HYG

o - o

AR BTy o
IENE PR_QDUCTQ_:_AB', sociedad constituida y

existente bajo las leyes d Lje;;i'.ajt}'aorr{iéiiiadé. en S—,{IIGE 03 Goteborg, Suecia,

designé a CAVELIER ABOGADOS comd su regré;s'éntante para fa Propiedad

‘ ';ég':oderadcs tal como consta
en la copia auténtica del ._docur.}?ec?%o dé"ieg'résenfabién que se protocoliza. ——
TERCERA.- Que en. su caracter de_f?representante legal de CAVELIER
ABOGADOS, y en desarrollo de la fatultad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada con cédula de ciudadania nimero 35.456.344
de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. §5.620, identificado
con cédula de ciudadania nf:rr{ero 78.518.915 de Bogotid, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No, 64.239, identificado con cédula de
ciudadania nimero 79.155.665 de Bogotda y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

ntmero 15.209.380 de Cartago (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUND PARA EL USUARID




2

~ conforme con el contenido de esta escritura piiblica.
LOTGRGAMIENTO Y AUTORIZACION .- Leida

para que represenien a la sociedad 2 Cuyo nombre actiz, ante cualesquiera
entidedes o personas, gjerzan ¢ no jurisdiccion, ‘incluyendo las del orden
administrative, contencioso administrativo y judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concemiente a los siguientes asuntos: a) Obtencién de
patentes de invencion, medelos de utilidad, disefios industriales, trazado de
circuitos integrados, secretos industriales; e} registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,
ensenas, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacion, traspaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelacion voluntaria; v el registrc de ficencias de usc de esos derechos; b}
Las acciones de competencia desieal, proteccion del consumidor, oposiciones,
cancelacién administrativa o judicial; nulidad, medidas cautelares, accidn por
infraccion, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales v de
nombres de dominio junto con su administracion y pago; acciones populares,
de wiela v de cumplimiento; y en genera! los procesos civiles, penales,
administrativos o contencioso-administraﬁvos, de conciliacion, arbitramento,

tutela relacionados con estos derechos; acciones ¥ Procesos que promovamos -

0 Se nos promuevan.

CUARTO.- Que los apoderados designados estan facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,
arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar ¥

ratificar los actos de agenies oficiosos.—

QUINTO- Que protocoliza con |a presente escritura, un certificado eXpedido por
la Cémara de Comercio de Bogota, que acredita la constitucion ¥ personerig
de la sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza  copia

autenticada del documento de representacién otorgado ¢l dia 7 de octubre de

2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que esta debidamente
|- Apostillado,

Presente el sefior CARLCS ALBERTO GAILON GIRALDOQ, domiciliado en

Bogota, identificado como aparece al pie de su firma y manifests que estd

la presents escritura por los
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. QUE POP.EPNO 2.034 DELANOT?L.‘R’.IASD B,_SA

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE

DOCUMENTCS
CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER. 2BOGADOS
N.I.T. : 850041367-3
DOMICILIO : BCGOTA D.C.
CERTIFICA:
NO: 00820237
: CERTIFICA:
CONSTITUCION : .QUE POR ESCRITURA DUBLICA NO. 0006233 DE NOTARTA

SEXTA DE BOGOT2 D.C. DEL 10 DE SEPTIEMERE DE 1574 + INSCRITA: EL
26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERC 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO * LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER DPERDOMO ¥
CAVELIER. '
CERTIFICA :

QUE, POR ":'SCRITU'RA PUELICA NO. 0001000 DE NO.LARIA SEXTA DE BOGOTA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1982 , INSCRITA EL 5 DE A2RIL DE 1983
BAJO EL NUMERO 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIQ SU

ABOGADOS Lo

""NOMBRE DE : - CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER. POR EL DE : CAVELIER

Y ‘CERTIFTCA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA &A.
DE BOGOTA EL 10.DE MARZO DE 1.983, INSCRITZ EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130768 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMC Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.
CERTIFICA:
CERTIFICA .
AFE DE BOGOTA DE.J 18

ca ) .- Z
CERTIFICA ‘; ,..;\
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE IR
DEL'10 DE OCTUBRE DE. 1984, INSCRITA EL ilj5iDi(G
BAJO EL NO. 1559 DEL ..Imo XITI, LA SOCTEDRLE 55
NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD. CQMERCIAL A SOCIE'DAD

CER"‘"‘RICA.

REFORMAS:
ESCRITURRS NO. FECHA NOT‘.E.:QIA
842 10-v-1.877 18. ETA.
3.430 1-VII-1.980 62. BTA.
4,844 10-IX~1.380 6A. BTA.

432 10-II-1.583 ~ 6A. BETA.




15-XT-1.984-NO. 1.559 -

7.710 10-X-1.984 63. BTAa. £
e yTI0s T T 21—x;1fsvs*“"EA?”ETK?““““EQTXiTiC§352H6T*”i2§hs"-.
| 2.567 2%9-IV-1.987  64. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2386
: 4.278 3~VII-1.987 6A. ETA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.857 25- IV-1.988 6A. BTA. 18- V -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.786
25 3- I -1.991 62. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-I1I-1.991 6A. BTA.  14-III~ 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV- 1.991  6R. BTA. §-IV ~ 1991-NO. 3.862
797 7-IX -1.991 6A, BTA. 7- ¥V -1991-NO. 3.882
; 1.739 14-I1T-1.991  6A. BTA. 7-V  -1982-NO. 3.881
' 5.886 21-VIIT-1.991 6A. BTA 27-VIII-1891 NO. 4.019
: £.596 4-XII ~1.991 6A. BTA 16~IIT -1992 NO. 4£.430
1.454 10-IXI -1.992 6A. BTA.  19~III -1992 NO. 4.436
4.205 § ~VII -1.992 6R. BTA. 15-VII ~1992 NO. 4.554
8.829 16-XIT ~1.992 6A. BTA. 24-XTT -1992 NO. £.819
b 12 5-I  -1.993 6 STAFE BTA 13- -1993 NO. 4.850
; 4.877 29-VI ~-1.993 § STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VIT -1,993 6 STAFE BTA 16-VII -1553 NO. 5.077
: ACT2 NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174
) 2.034 18-IV- 1.995 § STAFE BTA 27- IV -1955 NO. 5.937
; 2.227  25-IV-1.99§ 6 STRAFE BTA 18~VIII-1.995 NO. 6.092
7.594  12-XIT-1.995 § STAFE BTA 19~ XII-1.995 NO. £.294
676  1l- IZ-1.997 6 STRFE BTA 14~ II -1.997 NO. &.873
CERTIFICA:
i  REFORMAS:
i E.P. NC. FECHL NOTARIA CIUDAD FECHA NO.INSC.
; 0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA D.cC. 1997/05/02 00007115
: 0002103 1598/04/08 0006 BOGCTA D.C. 1998/04/21 00007426
: 0005326 1998/08B/06 0006 20GOTAZ D.C. 12998/08/13 00007522
: 0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA D.C. 1998/08/27 00007564
1 0007760. 1298/11/10 0006 BOGOTA D.cC. 1998/11/12 00007644
. 0606709 1997/11/04 0006 BOGOTAE D.C. 2000/12/04 00008481
0003034 2002/0S/30 0006 BOGOTA D.C. 2002/¢6/04 00882729
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA D.C. 2004/07/28 00009703
0001422 2005/03/18 0006 ZOGOTA D.C. 2005/04/07 00009917
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA D.C. 2005/08/26 00010008
! 0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00010841

5453 2(]0.9/10/19 0C06 BOGOTR D.C. 200

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HAT.LA DISUEL
10 DE SEPTIEMERE DE 2024 .
CEJETO SOCIAL: L2 SOCTEDAD TENDRA POR OBJETO
ACTIVIDAD PROFESIONZL DE 2BOGADOS. EN DESARROLL

“ODRE. ZDOQUTRIR, CONTRAER CELICACIONES Y CELEBRAER TODA

el
B

La SO

cm%;aﬁ_ :

R RTOR

TA (S) NZa
ASOCIACION CAVELIER DEI, DERE

CERTIFICA:

CERTIFICA:

O DE

9/20/21 00012243

T2A. DURACION HASTA EL

: EL EJERCICIO DE L&
ESTE OBJETO

EIPOTECA, MUTUO CON O SIN
% Y SCCIEDAD, AST
UAGREMIALES O PROFESIONALES

CcoMO
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NO, CUOTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00

- SOCIC INDUSTRIAL (S)

CHAVARRO JORGE C.C. 000000016209380C
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

SUAREZ DE PAREZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456324
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
DENA VALENZUELA DANIEL C.C. 00000C075518915
NWO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
MARIN RURLES GERMAN HUMBERTO C.C. 000000079153665
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
TOTALES

NO. CUQTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00

CERTIFICA:

QUE 2CR ESG{I"‘URAS PUBLICAS NO. 001431 ¥ 001432 DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BEOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 ¥ 0009317, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRC
XIII, DE LAS MIL DOSCIEN‘I‘PLS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIRL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDESERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600} PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN DROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE ©LAS SIGUIENIES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRENCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CRVELIER FRANCO,
ALEJANDRQ CRVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, ¥ LUCIA
CRVELIER FRANCO.
. CERTIFICA:
REPRESENTACION I:EGR.L_- EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SOCIO

.FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE

DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSETO
SUPERIOR ¥ EN EL CONSEJO DIRECTIVO ¥ LLEVARA IA REPRESEINTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO IO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION ¥ ATRIBUCFONES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CARGQ, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GRVIRTA. LOS ‘SOCIOS CQLECTIVOS ES
LA REPRESENTACION DE I:A SOCIEDED: EN CUALQUﬁmw
LAS DELEGACIONS CONFERIDAS A ‘LOS OR o
ESTATUTOS o %f,
CEQTIFICA._,
** NOMBRAMTENTOS %AW
QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14&@
EL 2¢ DI SEPTIEMBRE DE 2009 B2JO EL
FUE (RON) NOMBRADG (S):
NOMERE
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL D

:DENTI“ICACIOH“ wﬁ“




GALLON GIRRLDO CARLOS C.C. 000000019066425 ' . .

" TQUET” POR 'ESCRITURA PUBLICA NG 0004815 DF NOTARIE § DE BOGOTA D ¢ DEL™
22 D=2 AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO. EL NUMERO. )
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S): : -

NOMBRE IDENTIFICACION ;
DPRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO ;
CAVELIER GAVIRIZ GERMAN C.C. 000000002877924 ;
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
GRUDERERT DE CRVELIER AGNES JELNNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FRCULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE I.AS FACULTADES ¥ .
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE ©LE ASIGNEN FOR EIL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES - A) LA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE 1S AUTORIDADES DE
CURLQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS DERSONAS NATURALES ©
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JULCIOS INCLUSIVE EN " AQUELLOS EN !
DONDE SE DISPUTE LB PROPIEDAD DE BIENES INMUEBLES; B) CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS Y REGLAMENTOS DE L3 SOCIEDAD; ¥ C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEOS QUE SEAN NECESARIOS DE ARCUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR PARE EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE I3
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARTIOS ¥ NOMBRAR LAS
PERSONRS QUE DEBAN DSSEMPENARLOS, AST  COMO RETIRERLOS Y
REEMPLAZARYOS CUANDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE ILOS BRCTOS
INDICADOS EN LA CLRUSULA ANTERIOR SE REFIERR A OPERACIONES CUYO .
MONTO EXCEDA DE LA SUMR EQUIVALENTE & CTENTO OCHENTA { 180 ) ’
SALARTOS MINIMOS MENSUALES, S0 CELEERACION REQUERIRE LA
APROBACION PREVIR DEL CONSEJO SUDERIOR. :
CERTIFICA: ;
*% REVISOR FISCRL *+* {
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTTEMBRE DE 1883, INSCRITA EL 29

DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIERC XIII, FUE
(RON) NOMBRADO (S): :

NOMERZ IDENTIFICACION :
REVISOR FISCAL ;
RINCON. FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024
CERTIFICA:

DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO DTOR Lb LEY 962 DE 2005, ILOS ACTOS DE
REGISTRO' AQUI CERTIFICADOS QUEDRN EN FIRME CINCC (5) DIBS EABILES

DESPUES S L  FECHR DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE
RECURSOSIBREGARS 2
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" CAVELIER
ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
_ CARRERA 4a N* 7235
BOGOTA. 8 — COLOMBIA

ZZ

REPRESENTACION

REPRESENTATION

Yo (posotros), abaje firmado:(s) /'I (wt): the undersigned
SCAHYGIENE PRODUCTS AB

domiciliade (sy
en/of

8-405 03 Gérebozg, Sweden

Por el opreseate nombmmos a CAVELIER
ABOGADQS, sociedad colectiva consttuida de
conformidad con las leyes de la Repiblicz .de
Colombia, mediante Escritura Péblica Ne. 6233 del 10
de septiembre de 1974, otorgada ec Ta Notarfa Sexta
del Circulo de Bogots, domiciliada en Bogoti D.C.,
con matcicula mercantl Wo. 00820237 y NIT
8600413673, domiciliada er la Carmera 4a N° 72-35,
Bogot, Colombia, como nuestra represeotante en
todos los asuntos de Propiedad Industrial, con facultad
para recibir notficaciones y 'nombrar apoderados
judiciales o extzajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS  tmbién  podri
Tepresentarnos, con las mismas facultades acdibe
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no judsdiccidn, autordades admiristrativas o
judsdiccionales, tribunales de arbiwamento, en
asuntos. de naturaleza  civil, comercial, pensl,
constitecicnal, compereacia, competencia desleal,
administrativa, contencioso administeativa, proteccion
dél consumidor, vadedades wvegetales, nombres de
dominio, oposiciones u observaciones, cancelacion
administrativa 7 judicial, nulidad, medidas cautelazes,
concesidn de licendias, acciones de tutels, la proteceidn
de secretos industdales, derecho regulatoro y en
geneml para gue nos represente ex cualesquiera
acciones y DI0cCesos que DPIOMOVAMOS © $& 1OS
promuevan.

La representante podsd, en nuestio nombre, designar

apoderados  paxa  actuar  ante  aurodidades
administrativas 7 judiciales, por via extrajudicial y

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a
general partnetship organized undex the laws of the
Republic of Colombia by meaas of Public Deed No.
6253 of September 10, 1974, granted at Normary Sixth
of the Bogota Cireuit, domidled in Bogota D.C,, with
Mercantle Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number 860041367-3, domiciled at
Carera 42 N°® 72-35, Bogom, Colombia, as our
represeatative for all Induseial Property martters with
faculty to receive notifications and appoint attomeys in
and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may 2lso represent us,
with the same faculties stated above, before any
entties or persons, with or without judsdiction,
administrative or jursdicdonal authoddes, cours of
arbitztion, n civil, criminal,
constitudoral, competiton, unfair competidon,
administeative, administadve conrtentiovs, consumer
protection, plane vareties, domain names, opposidon
or observation matters, adminisreative and Court
cancellation, uullity, precautionary measures, licensing,
acton for writ :n.and..mus p:otecnoa of tade secrets,

TRy Iemceseat us In any
E:DGCIT&...

coInm P"'(“IQ]

cijpame, designate
ive and judicial

@ CAVELIER ABOGADOS
WPCI1256/1D.159258
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© CAVELIER ABOGADOS
WPCTI256/ID.159253

; , .
mmbién procesalmente en nueswo nombre, como
demandaates, como demandados, como lidsconsortes,
-COmO  agentes’ oficiosos, como terceros, por
lamamiento en gamnta o como intetvinieares ad
exclodendum. Deawo  de  esta autorzacidn, I

fepresentante pod-a faculur 4 los apoderados que ellaf

designe para transigiy, coaciliazr, 2dmidr los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibix, Teawadar y
sustiteir el poder que se le otorgue. Asl mismo, la
Fepresentante tendrd Ja facultad pasa revocar el poder
asi 010zg2do e ¢l momento que considere pertinente.
La zepresentante en todo caso podri tatificar los actos
de agentes oficiosos. '

proceduzally in our neme as plaictiff, defendant, joiat
lidgant, representatve without power of attorney, third
party, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authorizadon,
the zepresentative 2y empower the  attomneys
appoiated thereby to corpromise, conciliate, 2dmit
the facts of the case, desist, cancel, receive, zesign and
substitute the power of amomcey granted thereto.
Likewise, the representative shal] have the Keulty of
revoking the power of attoraey thus graoted at zny”
time it may deem convenient. The Tepresentative may
i any cose ratify the acts of mepresentatves withour o
powez of attomey.

Dado y Srmado boy/Given and signed this 07 October 2009

Bafin  ggpeb org, Sweden

Por/by Bengt Forshul:

Firma/Signature

Nota:

PARA SOCIEDADES

poz el representantes legal de Ia compasia, Debecs ser

que 12 persona que firma es quien dice ser, La firma
del sesior Notario deberd ser legalizadak,

Adicionalmente deberg aaexarse copia fegalizadat
del  docurmento que pruebe Ia  cexistencia Y
rTepresentacion legal delz sociedad. ’

Sl 5 de ocaubre de 1961 o smm el Cénen] de
Colombia en caso contazio. Una sola legalizacisn
que incluya ambos documencos secla suficiente.

PARA PERSONAS NATURALES

E! documento de Rebresentacién debers se

po: el otorgante: E1 Notario Publico deberi ce

Note:

FOR CORPORATIONS

The Represertation document should be sigaed by
the Legal Representative of the company. It should
be produced before a Notazy: Public, who should
cestify that the person signing the same is in fac
who he/she purports to be, The Notary’s signature
should then he legalized®,

In addition 2 Jegalized co v* of the documen

Proving the. existence and legalsepresentation of the
company should also be attached

*Legalization may be made by Apostille jf the
issuing country is 2 member of the The Hague

gramtor. The Notazy I%Tf% ‘é‘ % that the
) s




. r

. que In persona que fitma cs quica dice ser.
Postedormente ‘el documento de Representacién

debérd ser legalizado pox Apostilla si ¢l pals del
otorganre hace parte de la Convencidn de La Haya

del .5 de- octubre de 1961 o ante el Cénsul da

Colombia en caso contrasio.

CERTIFICATION

person signing is who he/she purports to be..

Subsecquently, the Representation document should
be legalized by Apostille if the issuing couny is 2
member of the The Hague Conventon of Octobe:
5, 1961 or before the Colombian Consulate i
otherwise.

I, the undersigned, Bengt Lion, Natary in Mélndal, Sweden, do
hereby certify, that the preceding signature reading Bengt
Forshult is authertic and that he- according to a power of
atforney issued the 29th day of September 2009 2004-in. matter
above is duly authorized te sign alene for and on behalf of the
company SCA& Hygienz Productas AR, which is a Swedish Jeint-=
stock company under the laws of Sweden.

M&lndal,
ek akd

Wl

this the 20th day of Nevember 2009

(Comveation de Le Haye ¢ § ociobre 1961)

RN
This public document

2. has been signed by A& =T

3. asting in the cepacity of . GRS Dosiae

4. bears fae seal/stamp of . SETRLWE RO s
m@n—m :..

1. Country:

5. at ‘{Ud—\émm 6. maﬁOﬁnll—U}

APOSTILLE

\_tc: T

Cextified

'.'r'.l.'}i_\f«"\"‘-'—‘nlf A€ L2 SINT R
AR TuMAC. o SNt O e
8N ALl e

{
al

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/1D.159238




POWER OF ATTORNEY

The undersigned, légal representatives of SCA Hygiene Products AB. (the "Company™), do
hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblad and' Mr Bengt Forshult to represent
the Company, severally and with the right to substitution, in matters. concerning inventor's
certificates, patents, utility models, design patents and. registered designs and applications
therefore including, without limitation, to sign and file applications for inventor's certificates,
patents, utility models, design patents and registered designs and any continuation or
continuation in part and to sigh any declaration or certificate in connestion therewith, to
amend or Withdravs any'such application in whole or in part, to fle oppositions against thizd
patties’ inventor's certificates, patents, utility models, design patents and registered designs
and applications therefore ‘and to amend, setde or withdraw any such opposition in whole or
in part and to appoint attorneys to represent the Company in such matters.

This Power of Attorney kereby revokes the Power of Attorney dated June 1, 2004.

Géteborg 29™ September, 2009
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

al@ﬁfl‘.‘
ﬂwﬁ@mﬁ?ﬁc K
T oY
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a>~SCA HYGIENE
CoPRODUCTS AB
-55CA Patont Department
ps 03 GOTES0AG

isensgatan 5, Mindal
. "X G F T ehet6 31-746 00 00
Seat: Gdleborgs kemmun. Reglstration number: SESB60072356. e e 446 31-T46 1580




I, the undersigred, Bengt Lion, Notary Public in Mdlndal,
Sweden, do hereby certify,

fhat the preceding signatures reading 8Sven-Erik Winld€ and
Ingela Torstensson are authentic

and that they sre dulv authorizsd +g sign jointly for and on
behal+ of the company SCA Hyagiene Froducts Aktiebolag, which is
& company under the laws of Sweden.

Milndal, this the 27th day of Naovember 2009.

4
(1T

ot Lion

—e—t

APOSTILLE
(Convention de LaHaye du § octobre 1961)
1.Comtry: s AR 2
This public document
2. has been signed by ., LoeNeT Licina
3. ecting in the capasity of: Newm g eoic, [
4. bears the se2l/stamp of . MOERRE . DR S

SEaroan

Certified '
5.t onesnacsa 6. the 200F1-2F
Thy gt (Al R STE ay
Nesaes Rowe o Kyt R DAL G,

8.N°.:222. 2400,

10. Signaturs:

28 ENE 201




S 5111503109

- s.8Bolagsverket

. Swedish Companies Registration Office

Registration number: 556007-2356

Date oI registration: 1907-01-21

Company name: ) sca Hygiene Products Aktiebolag :
Address:
405 03 GOTEZBORG
Registered office: Géteﬁorg
Share capital: SEK 121 25C 000

The company Is registered as a private limited liability company

BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikov&gen 13, 435 43 PIXBO

BOARD MEMBER, -CHAIRMAN OF THE BOARD
640305-7539 Sj8str¥m, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

BOARD MEMBERS C

450418-3338 Xnutsson, Lennart Hilmer, Bergvigen & A, 435 37 MOLNLYCKE
Enployee representative

580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,
421 66 VASTRA FROLUNDA

§20427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvigen 2, 463 32 LILLA EDET
Employee representative \

461109~5029 Sjsberg, Earriet Christin, Hﬁgenvégen 138, 430 50- KALLERED
Employee representative 4

480518-7459 Winldf, Sven~Erik Nils Hen. §ict., Mossgatan 13,
413 21 GOTEBORG i

I

<
DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD
660910~1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Employee representative :
640503-4668 Viklund, 8iv Ylva Marina, Gdteborgsvégen 99,
311 33 FALKENBERG
Employee representative
570820-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnavidgen 67, 438 34 LANDVETTER
Employee representative :

I

Ul
LR e

R

'OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY

630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 &,
431 36 MOLNDAL i . N

510604-5873 Xjellén, Gdsta Bertil, Sdgspinsgatan 28, 416 80 GOTEBORE:

=

0L ACEHIE DELTIEULO DE BOASYAL
= ‘lé‘oc‘-}) ﬁ%&mﬁ%ﬁﬁﬁ'l oa,iu;fmucu;f T
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nto we separate authorities. As from this date Bolagsverket will be

Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 B0 18 40 00

Faye;
+4660 12 98 40

E-mall:
bolagsverket@bclagsverkatse

Web site:
www.bolagsverket,se
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Registration number: 556007-2356

Date of registration: 1907-01-21

Company name: SCA Hygiene Products aktiebolag

AUDITORS

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Represented by: 560703-5097

PRINCIPALLY RESPONSIBLE AUDITOR .
560708-5087 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB,
£05 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In addition to the board of directors,
any two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Kjellén, G&sta Bertil
Lehmann, Brita Margareta
Sjdstrém, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winl&f, Sven-Erik Nils Een. Vict.
are entitled to sign on behalf of the company.

Furthermore, the Managing Director, in his normal business activities,
is also entitled to sign on behalf of the company.

SECONDARY NAMES

SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care

Edet

FINANCIAL YEAR

Registered financial year: 0101 - 1231 &%
Latest annual report submitted covers fﬁ%’xﬁncial
period 20080101-20081231 ' LA X

e

DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
19398-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

1996-05~08 SCa Mdlnlycke Aktiebolag

1860-06-20 M8lnlycke Aktiebolag

1807-01-21 M¥lnlycke v&fveriaktiekolag
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Bolagsverker the Sy&
and Reg1s‘rahon Offizs

h“!.. ",w'_ o
. Swedish Companles Hegxsﬁm
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5488

Phone:
+46 60 18 40.00

Fax:
+46 60 12 98 40

s ratmn Office, s effective since 1
,IN10 lwo' separate authorilies. As

E-mail:
bolagsverket@bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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.22 Balagsverket

Swedlish Companies Registraticn Office

Registration number: 556007-2356
Date of registration: 1307-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

SUNDSVALL 2008~09-22
Ex OffiCiO L;\OQVC:\‘;{&\
< b

I R
o
- (2.
=1 b ot u S
S1Eed)
@ b
e
%

APOSTILLE
(Cenventien de La Haye du 5 octobre 1961)

1 L Ccnntrghgﬁa‘?muiﬁ_.

This public documns ‘
2. has been signad by % £ ;% Z illizz,
3. zcting'in the capacity of w,. GTTLLf .

2l/stamp of (fle Pl
& mgfjmm;g“éamg_éﬁ Jeo.
¥

5 _‘:e.d% i . :

7- by ——— 5215 L‘Qﬂ - .
._........Eefgy,gr ihlic.in Molndal
8. No ;z,%f%m
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Bolagsverket, the Swedish Compasia)
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Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Swaden

Registration number: 202100-5488
Phone:
+46'60 18 40 00

[Fax:
+46 80 1295 40

E-mail:
bolagsverket@bolagsveriet.se

Web site;
www.bolagsvarket.se




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-. -

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. LLEVA
LA FIRMA ¥ EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE. TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION NO, 5618 DEL MINISTERIO DEJUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE DE D72

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADO POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN S-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABOGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2009 EN GOTEBORG, SUECIA, POR
BENGT FORSHULT. '

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

Ei suscrito Bengt Lion, Notario en MéIndal, Suecia, por medio del presente certifico
que la anterior firma de Bengt Forshult es auténiica y que de conformidad con el
poder que le fue otorgado el 29 de Septiembre de 2008 (y en 2004) &l es Iz
persona autorizada para firmar por y @ nombre de la Compafia SCA Hygiene
Products AB, que es una Compafiia de capital accionario conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia.

Moindal, 20 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Piblico de Malndal

Hay sello del Notario.

COuOAOTARIC SEXT
DCHAGOCOXSTA
/ELEQR
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-

BPOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

L PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDQ FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDAL

CERTIFICKDO

SN

)
d

EN: KUNGSBACKA

EL: 20 DE NCVIEMBRE DE 2009

POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
BAJO EL NO.: 942-2008

o 2 N o>

10.  FIRMADO: ILEGIBLE

LA TRJTDUCToqRA OFICIAL |
V)2 {Zﬁkté ﬁ/j///%@

HELENA URIBE DE LEMOINE
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B4 343p

J0Vio
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SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA B

7
s

CZ W o

i1
¥13d

i
ST 1 150

5By
BTN

il
INNSY gy

Gifx
F1gvs

ava




TRADUCCION OFICIAL NO, 021/2010-,

SCA

.PODER

El suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (la "Compaiiia"), por
medio del presente autorizo y nombro a cada unc de Jos siguientes sefiores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representar a la Compaiiia conjuritamente y con el
derecho de sustitucion, en asuntos relativos a cartificados. de inventores, patentes,
modelos de utilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
solicitudes de los mismos incluyendo, sin limitecion, para firmar v radicar
solicitudes de certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad , patentes
de disefios y disefios registrados y cualquier continuacion o continuacion parcial y
para firmar cualquier declaracién o certificado en relacion con lo anterior, para
modificar o retirar dicha solicitud total o parcialmente, para radicar oposiciones
contra certificados de inventores, patenies, modelos de ufilidad, patentes de
disefics y disefios registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para modificar, fransar o retirar cualquier oposicion total o parcialmente y nombrar
apocerados para representar a la Compafiia.en dichos asuntos.

El presente Poder revoca el Poder que fue otorgado el 1° de Junio de 2004

Gotenborg, 28 de Septiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADO: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sello dei Notario Pblico de Méindal.

El suscrito Bengt Lion, Notario en Méindal, Suecia, por medio del presente certifico
que las anteriores firmas de Sven-Erik Winléf y Ingela Torstensson son auténticas
y que son las personas debidamente autorizadas para firmar por y 2 nombre de la
Compania SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compariia constituida bajo las
leyes de Suecia. -

MdIndal, 27 de Noviembra de 2009

Hay sello del Notario. /O'E:‘g%\
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
&POSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTURBRE DE 19681

1 PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTOC PUBLICO

2. HASIDO FIRMADO POR: BENGT LION S8
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO £5 = nen
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDAIS.S o= FF
- P
CERTIFICADO E2E
5. EN: KUNGSBACKA
6. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. POR: ILEGISLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8. BAJO ELNO.: 357-2009
8. SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA o =
10.  FIRMADO: ILEGIBLE £ & o
Eh = 23=
SEEN oZs
LA TRADUCTORA OFICIAL oNRZ.,  SEE
A . TEA> =DR
d ey / - 2 .5 =
/%/WJ/%Z’ %/W A g
HELENA URIBE DE LEMOINE
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-,

B111503109
BOLAGSVERKET
OFICINA:DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

"CERTIFICADO DE REGISTRO
Nimero de Registro: 556007-2356
Fecha de registro; 1907-01-21 )
Nombre de la Compaifiia: SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG
Direccion: 405 03 GOTEBORG
Oficina Registrada: Goteborg
Capital accicnaric: SEK 121 250000

La Cempaiiia se encuentra registtada como una Compafia privada de
Responsabilidad Limitada . :

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE
520225-5542 Torstensson, Mé] Ingela, Persikovagen 13, 435 43 PIXBO

MIEMBRO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA
640305-7539 Sjostrom; John Robert, Stora, Angby alié 7, 168.55 BROMMA

MIEMBROS DE LA JUNTA
450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvigen 8A 435 37 MCLNLYCKE
Representante de los Empleados

580314-69567 Lehmann, Brita Margareta, Borhmnsgatan 14 421 66 VASTRA
FROLUNDA

820427-7021 Linnarsson, Uila Hulweg, Sockenvagen 2, 463 32 LILLA EDET
Representante de los Empleados

451109-5029 Sjéberg Harriet Christin, Hégenvagen 138, 430 50 KALLERED
Representante de los Empleados

480518-7459 Winlsf Sven-Erik Nils Hen—Vict, Mossgatan 13, 413 21
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MIEMBROS DELEGADOS DE LA JUNTA
660910-4588 Englund Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Representante de los Empleados

640503-4668 Viklund, Siv Yiva Marina, Gﬁteborgsvégén 69, 31133
FALKENBERG

Representante de los Empleados
570220-2237 Zawadzki, Waldemar , Lunnavégen 67, 438 34 LANDVETTER
Representante de los Empleados

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NOMBRE DE LA
COMPANIA .

630208-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A 431 38
" MOLNDAL
510804-5873 Kjelién, Gésta Bertil, Sagspansgatan 28,416 80 GOTEBORG

AUDITORES

556029-8740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Representada por : 560709-5097

AUDITOR PRINCIPAL RESPONSIBLE

560709-5087 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB, 405
32 GOTEBORG

PODER DE FIRMA

Ademas de la Juntz Directiva, conjuntamente dos de los siguienies:

Browall, Margareta Gunilla

Kjelién, Gésta Bertil

Lehmann, Brita Margareta

Sjéstrém, John Robert

Torstensson, Maj Ingela

Winlgf, Sven-Erik Nils Hen, Vict.

esian autorizados para firmar a nombre de la Compaiiia.
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Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también esta autorizado para firmar a nombre de [z Compafiia,

NOMBRES SECUNDARIOS
SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Euro ne
SCA Personal Care
Edet o

ANO FINANCIERO
Aifio Financiero Registrado: 0101 -1231

El dltimo informe anual presentado cubre el periodo financiero que va de
2008/01/01 a 2008/12/31.

FECHA DE REGISTRO DE LOS NOMBRES ACTUAL Y ANTERIORES DE LA
COMPARNIA

1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag
1956-05-08 SCA Mainlycke Aktiebolag
1960-06-20 Malnlycke Aktiebolag

1907-01-21 MéInlycke vatveriaktiebolag

SUNDSVALL 2009-08-22

Ex officio

FIRMADO: BENTE OHLSSON

HAY SELLO DE DE LA OFICINA DE REGISTRC DE COMPANIAS DE
BOLAGSVERKET '

HAY SELLO DEL NOTARIO DE MOLNDAL.
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£POSTILLA&

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1861
1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR BENTE OHLSSON
3. ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO

4. LLEVAEL SELLO DE: OFICINA DE REGISTRQ DE COMPANIAS DE
SUECIA

CERTIFICADC
5. EN: MOLNDAL
6.  EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. POR: BENGT LION, NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
8. BAJOELNO.233

8. SELLO: NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
10.  FIRMADO BENGT LICN

LA TRADUCTORA OFICIAL . .
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EL MOLOE GRAFIGAS LTO4 » 2009
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AA 9875779
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[ Comparecienies ¥ adverudos sobre 125 formaliaades
y tramites de rigor, le impartieron su aprobacion v

en constancia la firman por ante mi v conmige el

Notario que la autoriza.

o
. DERECHOS NOTARIALES.-$ 42.8£ IVA: § 23.0%

a0y ,“@?-'Jfgv%‘-
presentaaa y queaa protocalizada en las hojas de papel autorizade nimeros
AR/ 42BTSTI0 - 428TSET4%= = = mm e e L

;‘ . 0 - - .
~ Esta escrifura se extendié de acuerdo con la minutg

CARLOS ALB&RTO G
cc. /4 7%
ITEL  2\ed2 ]
DIRECCION 03 A3 3(; :
Representante legal de la scciedad denominada CAVELIER ABOGADOS

Rt Sty
G
JATME VARGAS CHAMBD—‘/
NOTARIA SEXTA (6a) DEBRGTTA D.C.
NOTARIO (E) /

POCER CAVELTR 444

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA EL USUARIO
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
ole

£

§ €
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 13 - 110494

Bogota D.C., Octubre 30 de 2013 - 12:33:00

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

NI 860.041.367

TIPO PAGO BANCO

*** Soporte del Pago ***

CUENTA Nao. PAGQO

EECHA PAGQ VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA

062754387 189808522

30/10/2013 8.355.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 500.000.00 500.000.00
$500.000.00

SON: **QUINIENTO

-

IL PESOS MONEDA CORRIENTE***

@ esrenseble: C/)/

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

AL

Fecha: 2013-11-01 15:485'32
Tra. 11 PATENTEIYH
Act. 411 PRESENTACION

e

Dap 2020 DIR.NUEVASCR
Ever 178 FASENACIONALIL
Fulins: 74

: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos J74,5 y 10 Bogotd, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mal: info@slc.gov.co Conmutador: (571) S870000 Fax: (571) 5870284 Linca: 018000-810165 Call Center: (571) 6513240

, Octubre 30 de 2013 - 12:33:03




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

silis
e .
A\l HERIBQIRE GRA No. 13 - 110953
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Octubre 31 de 2013 - 11:53:56
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367
*** Soporte del Pago ***
TIPQ PAGO BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 650544801 31/10/2013 6.068.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT._RENTISTICO CONCEPTO Vr UNDITARIO  Vr CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1642 S,DISTINTIVO CAMBIOO TITULARIDAT-TRANSFERENCIA270.000.00 270.000.00

INSCRIPC

$270.000.00

SON: **DPOSCIENTOS SETENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsabl q
.-1iikgl'* l'l'_ \\—/

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

NDOUE TRIAY F\)MERC\O

T

_?.4532 Dap 20 SEN R IACTONALY
e

n!. 1
Fecha: 2 n—ml '.
A’LEN Folios: 7
Tra. 11, PO ENTACION
RESE
Act_ﬁuﬁ E

Ao | 1256 - ©41~ 26270

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.slc.gov.co e-mal: Info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5670284 Linea: 018000-910165 Call Center; (571) 6513240
. Octubre 31 de 2013 - 11:52:58
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Industria y Comercio

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD FASE NACIONAL PCT
(21) N° de solicitud: (61) Int CI: B65D 083/008

22) Fecha de solicitud:

(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais

(71)Solicitante(s)  SCA HYGIENE PRODUCTS AB

(72) Inventor(es) ~ ANNIE SPORRE THORBURN
THORSTEN BECHERER

(74) Apoderado:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  2013/11/05

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud:  2011/04/05
No. de solicitud PCT/ SE2011/050402

(87)  Publicacion internacional
Fecha: 2012/10/11
N° publicacién: WO 2012/138267 A1

(54) Titulo: ~ SURTIDOR

Resumen:

Se proporciona una caja surtidora (200; 300) que tiene una
forma rectangular modificada con paredes de extremo en
forma de hojas (236, 237; 336, 337) y paredes principales
curvadas parcialmente (250, 25; 350, 351) que pueden formar
mitades configuradas simétricamente o no simétricamente de
la caja surtidora (200; 300). La primera pared principal (250;
350) tiene una superficie sustancialmente plana que se
extiende desde un primer borde lateral (238; 338) de la caja
surtidora (200; 300) y que cambia a una superficie curvada
cuando se mueve en una direccion desde el primer borde
lateral (238; 338) hacia el segundo borde lateral (239; 339) de
la caja surtidora. La segunda pared principal (251; 351) tiene
una superficie sustancialmente plana correspondiente en el
segundo borde lateral (239; 339) el cual cambia en una
superficie curvada cuando se mueve en una direccion hacia el
primer borde lateral (238; 338).
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fadustria y Comercio ' SUPERINIENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO
S0 =3 :

N T

PATENTE DE INVENCION D MODELO DE' U7

e P Act. 411 PRESENTACION Folios 74
Indicacion que se solicita una patente.

Datos de Identificacién dél solicitante o de Ja persona que presenta la solicitud
Descripeion de la invencisn

Dibujos de ser estos pertin_en;ces

OO0

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto)
Completa [___—J : o Incompleta D

20 G ap 20 NUEVASCR
Fecha: 2013-11.01 15:48:32  Dap 2020 DIR,
Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 978 FTASENACIONALL

PATENTE DE INVENCION PCT || MODELO DE uTicioad pet [T Art33 Decisien 486/00, Circular Unica

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espanol, tal como 'fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo
reivindicatorio, resumen)

L]
]

: D Dibujos de ser estos pertinentes
[]

I

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa ™[] ‘Incompleta ||

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decisién 486/00)
‘:I Indicacidn que se solicita Disefio industrial T
D Datos de identificacién del solicitante o de la persona que preseﬁta la solicitud
D Representacion gréfica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio ' '
D Comprobante-de pago de las tasas establecidas
Completa D ' " Incompleta [:]
ESQUEMA DE TRAZADO || " (Art, 92 Decisién 486/00)

=

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de-identificacién del solicitante odela persbna que presenta la solicitud-

Representacién gréfica de un esquema de trazado

OO0

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D B Incompleta D

PI02-F08 (2009-11-18)




