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TAPA METALICA TIPO CORONA DE ABERTURA CONFORTABLE

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La presente invencidon se refiere a tapas metalicas, particularmente se refiere a
una tapa metalica tipo corona que puede abrirse de manera confortable mediante giro

de la misma tapa o mediante uso de un destapador.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad las tapas metalicas tipo corona estan formadas por una pieza
laminar con una cara interna y una cara externa, de planta circular y provista
perimetralmente de un faldon de cierre que a su vez esta provisto de una pluralidad de

salientes y depresiones intercaladas radiales.

Al ser aplicado a un envase, el cierre de la tapa metdlica tipo corona es
hermético, pues la planta circular es apretada contra la parte superior de la boca del
envase al aplicar la tapa sobre ella. Las salientes y depresiones del faldon de cierre de
la tapa metalica tipo corona son plegadas y presionadas al mismo tiempo mediante
una herramental de formado contra el anillo de la boca del envase y ligeramente por

debajo de él, proporcionando un agarre apropiado.

Las tapas metalicas tipo corona pueden ser del tipo:

e Tapa metadlica “fija” (denominada en inglés como PRY-OFF), que es aquella
que para su abertura es necesario utilizar con destapador tipo palanca.

e Tapa metalica “abre facil” (denominada en inglés como TWIST-OFF), que es
aquella que para su abertura es necesario aplicar un ligero torque de
manera manual para provocar el giro de la misma.

|Il

Las tapas metalicas “abre facil” a su vez se pudieran clasificar en:
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e Tapas metalicas de “tacto aspero”, que es aquella cuyo faldon de cierre, una
vez plegado, presenta una superficie formada por salientes generalmente
puntiagudas o afiladas que son algo incomodas al tacto.

e Tapas metalicas de “tacto confortable”, que es aquella cuyo faldén de cierre,
una vez plegado, presenta una superficie formada por salientes

generalmente redondeadas o planas que son cdmodas al tacto.

Ejemplos del estado de la técnica de tapas metalicas “abre facil” de “tacto

aspero” se describen en los documentos de patente US-5458253 y US-2005029218.

Ejemplos del estado de la técnica de tapas metdlicas “abre facil” de “tacto
confortable” se describen en los documentos de patente CA-1252431, US-3648874 y

US-4337871.

Una tendencia actual para producir tapas metalicas “abre facil” de “tacto
confortable” es disefiar tapas metalicas cuyo faldon de cierre, una vez que es plegado
para obturar una boca de un envase, tenga un nimero mayor de salientes que el
numero de salientes que tenia antes de ser plegado, tal y como lo describe la patente
US-4337871. Sin embargo, es muy comun que cuando una persona quiera abrir este
tipo de tapas “abre facil” de “tacto confortable” con un destapador, la boca del envase
tiende a quebrarse o estrellarse, o la misma tapa metalica se dafia sin abrir. Este
problema se ve magnificado en establecimientos de alto consumo en situ de bebidas
envasadas, por ejemplo, bares, restaurantes, fiestas, convenciones, etc., en donde el
cantinero o “barman” se ve obligado a utilizar un destapador para abrir los envases
obturados con tapas metadlicas “abre facil” a fin de satisfacer la demanda de los
consumidores, lo cual provoca una alta incidencia de bocas de envase quebradas o
estrellados, o que simplemente la tapa metalica se dafe sin abrir. Este problema se
debe al poco espacio que existe entre el borde de la boca del envase y el faldén de
cierre plegado de la tapa metdlica lo que impide un correcto punto de apoyo del
destapador, provocando con esto que el destapador tienda a botarse sin que se
produzca la abertura de la tapa metalica y que con esto el usuario tienda aplicar una

mayor fuerza al destapador con el riesgo de quebrar o estrellar la boca del envase.

2
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Ahora, tomando como referencia la patente US-4337871 de Raymond L. Tucker,
se describe una tapa metalica tipo corona abre facil, que en su estado previo a su
cierre para obturar una boca 80 de un envase, consiste de una pieza laminar de planta
circular y provista perimetralmente de un faldén de cierre acampanado formado por
una pluralidad de salientes 24 y depresiones 25 (ver Figura 1). Cada saliente 24 tiene
un ancho igual a lo largo de toda su longitud y su ancho es mayor que el ancho de la
cada depresion 25, tal que cuando el faldon de cierre se pliega sobre la boca 80 del
envase a obturar (como se muestra en la Figura 2), cada saliente 24 se colapsa y
forma una depresion central 32 recta que bifurca la saliente 24 en un par de salientes
menores rectas 31 para formar una superficie suavizada del faldon de cierre y facilitar
la abertura manual por giro de la tapa metalica. Sin embargo, al plegarse el faldon de
cierre, cada depresion 25 se pliega en su longitud total sobre la boca 80 del envase sin
dejar espacio libre entre el borde de la boca 80 del envase y el borde inferior del
faldon de cierre plegado, lo que representa un problema, pues no existe suficiente
espacio para poder hacer palanca con un destapador para la abertura de la tapa
metalica, motivo por el cual esta realizacién del estado de la técnica de tapa metalica
s6lo puede ser abierta de manera manual al girarla, pues en caso de usar un

destapador se corre el riesgo de quebrar o estrellar la boca del envase.

En vista de lo anterior, es necesario proporcionar una tapa metalica tipo corona
que tenga las ventajas de la abertura de la modalidad “abre facil” pero con un “tacto
mas confortable” y que a la vez también pueda abrirse utilizando un destapador sin
que se provoque con ello algun dano a la boca del envase que obtura o a la misma

tapa metalica.

SUMARIO DE LA INVENCION

En vista de lo descrito anteriormente y con el proposito de dar solucion a las
limitantes encontradas en las tapas metalicas tipo corona de abertura facil, es objeto
de la invencién ofrecer una tapa metalica tipo corona que cuando obtura una boca de

un envase pueda ser abierta de manera manual por giro de la misma tapa metalica o

3
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por palanca mediante uso de un destapador. La tapa metalica tipo corona abierta tiene
una pieza laminar de planta circular y provista perimetralmente de un faldon de cierre
acampanado formado por una pluralidad de salientes y depresiones intercaladas, las
salientes tiene un ancho menor que el ancho de las depresiones, y cada depresidon
tiene en su borde externo un doblez convexo; tal que cuando el faldon de cierre se
pliega sobre una boca de un envase a obturar, cada saliente se bifurca en un par de
salientes menores que adquieren una forma curva separadas por una depresiéon central
que adquiere una forma semejante al interior de un esferoide, formando una superficie
del faldén confortable al tacto para facilitar la abertura manual por giro de la tapa
metalica; mientras que el doblez convexo de cada depresidn evita el colapso del borde
externo de la depresion para formar un borde de abertura acampanado para facilitar la

abertura con destapador de la tapa metalica.

DESCRIPCION BREVE DE LAS FIGURAS

Los detalles caracteristicos de la invencion se describen en los siguientes
parrafos en conjunto con las figuras que lo acompafian, las cuales tienen el propdsito

de definir la invencidn pero sin limitar el alcance de ésta.

Figura 1 muestra una vista superior parcial de una tapa metalica tipo corona del
estado de la técnica. La tapa metalica tipo corona se ilustra en su estado previo a su

cierre para obturar una boca de un envase.

Figura 2 muestra una vista inferior de la tapa metalica tipo corona de la Figura
1 del estado de la técnica. La tapa metalica tipo corona se ilustra obturando la boca del

envase.

Figura 3 muestra una vista superior de una tapa metalica tipo corona de
acuerdo a la invencion. La tapa metalica tipo corona se ilustra en su estado previo a su

cierre para obturar una boca de un envase.

Figura 4 muestra una vista lateral de la tapa metalica tipo corona de la Figura 3

4
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de acuerdo a la invencidn. La tapa metalica tipo corona se ilustra en su estado previo a

su cierre para obturar una boca de un envase.

Figura 5 muestra una vista inferior de la tapa metalica tipo corona de acuerdo a
la invencidn siendo cerrada con un dado de formado. La tapa metalica tipo corona se

ilustra en su estado cerrado obturando la boca de un envase.

Figura 6 muestra una vista lateral de la tapa metalica tipo corona de la Figura 5
de acuerdo a la invencion. La tapa metalica tipo corona se ilustra en su estado cerrado

obturando la boca de un envase.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a una tapa metalica tipo corona que cuando obtura
una boca de un envase puede ser abierta de manera manual por giro de la misma tapa

metalica o por palanca mediante uso de un destapador.

Los inventores han encontrado que se incrementa el grado de confort al tacto
de la tapa metalica “abre facil” no solamente con incrementar el nimero de salientes
resultantes al momento que faldén de cierre es plegado, sino que es necesario pasar
de salientes resultantes de forma recta a salientes resultantes de forma curva que den
como resultado un incremento en la superficie de contacto del faldon de cierre una vez

plegado para tener un agarre confortable con la mano.

Con referencia a las Figuras 3 y 4 en donde se ilustra una tapa metalica tipo
corona de acuerdo a la invencion en su vista superior y vista lateral respectivamente.
La tapa metalica se muestra en su estado previo a su cierre para obturar una boca de
un envase. La tapa metalica tipo corona 10 estd formada por una pieza laminar con
una cara externa 20 y una cara interna 30, de planta circular y provista de un faldén
de cierre acampanado 40 formado perimetralmente con una pluralidad de salientes 50
y depresiones 60 intercaladas, que permiten su plegado marginal sobre la boca de un

envase a obturar.
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La tapa metalica tipo corona 10 de la invencidn esta elaborada a partir de
ldminas metalicas, preferentemente de acero, que tienen un espesor con un alcance de
aproximadamente 0.160 mm (0.00629 pulgada) a aproximadamente 0.210 mm

(0.00826 pulgada).

La cara externa 20 estd cubierta, de manera opcional, de un revestimiento
pigmentado o no pigmentado y sobre el cual, mediante proceso litografico, se imprime
la publicidad, por ejemplo, la marca de la bebida o del embotellador. En una
realizacion alternativa, la cara interna 30 pudiera estar cubierta de un revestimiento
pigmentado o no pigmentado que pudiera otorgar a la tapa metalica tipo corona 10 un
caracter distintivo que permite distinguirla y/o identificarla a simple vista, desde la
perspectiva esta cara, respecto de otras tapas metdlicas, bien sea durante su
manufactura, almacenamiento, distribucién, comercializacion o una vez que ha sido

desechada.

Alternativamente, la tapa metalica tipo corona 10 incluye una junta de sellado
(no mostrada) de forma circular en la cara interna 30 adherida o formada sobre el
revestimiento pigmentado o no pigmentado para lograr un cierre hermético sobre la
boca del envase a obturar. En otra realizacion alternativa, la tapa metalica tipo corona

10 de la invencién puede estar libre de la junta de sellado.

En una primera realizacion, cada saliente 50 del faldon de cierre 40 tiene una
seccion transversal curva y de ancho substancialmente igual a lo largo de toda su
longitud. En una segunda realizacidn, cada saliente 50 puede constar de una pared
superior y un par de paredes laterales opuestas que le dan a la saliente 50 una seccion
transversal generalmente trapezoidal de ancho substancialmente igual a lo largo de
toda su longitud. Asimismo, cada saliente 50 del faldén de cierre 40, bien sea de
seccion transversal circular o trapezoidal, tiene una altura substancialmente igual a lo

largo de toda su longitud.
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En una realizacién de la invencion, cada depresiéon 60 de faldon de cierre 40
tiene una base substancialmente plana cuyo ancho, medido desde el borde préximo a
la cara externa 20 hasta borde externo de dicha depresion 60, substancialmente igual
a lo largo de toda su longitud. Cada depresidon 60 tiene un doblez convexo 70, el cual
estd ubicado en el borde externo de la base substancialmente plana por lo general en

su parte central.

Con referencia a las Figuras 5 y 6 en donde se ilustra una tapa metalica tipo
corona cerrada de acuerdo a la invencion en su vista inferior y vista lateral
respectivamente. La tapa metalica tipo corona 10 se ilustra en el momento en que se
coloca sobre la boca 80 del envase y se hace correr vertical y concéntricamente un
dado de formado 90 para plegar el faldon de cierre 40 sobre la boca 80 del envase, tal
que cuando el faldon de cierre 40 se pliega, cada saliente 50 se colapsa y forma una
depresion central 100 que adquiere una forma semejante al interior de un esferoide
que bifurca la saliente 50 en dos salientes menores 50’ que adquieren una forma
curva, formando una superficie del faldon confortable al tacto para facilitar la abertura
manual por giro de la tapa metdlica; mientras que el doblez convexo 70 de cada
depresiéon 60 del faldon de cierre 40 evita que colapse el borde externo de la
depresion 60 para formar asi un borde de abertura acampanado 110 integrado por el
borde externo no colapsado de la depresion 60’ delimitado en cada extremo por una
parte de un borde externo de una saliente menor 50°, es decir, el borde externo del
faldén de cierre 40 plegado de la tapa metalica estd formado por una pluralidad de
bordes de abertura acampanados 110 y de bordes externos de depresiones centrales

100 intercalados entre si.

El faldén de cierre 40 una vez plegado presenta en su superficie una pluralidad
depresiones centrales 100, salientes menores 50’ y depresiones 60’ que aumentan el
area de contacto de la superficie faldon de cierre 40 para un correcto y confortable
agarre de la tapa metalica tipo corona 10 para su abertura manual mediante la
aplicacion de un torque para su giro. El area de contacto para el agarre con la mano de
la superficie faldon de cierre 40 para la abertura por giro de la tapa metalica es de

aproximadamente 48 mm? (0.0744 pulgada cuadrada) a aproximadamente 65 mm?

7
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(0.1007 pulgada cuadrada) producto de la suma del area de cada una de las crestas de

las salientes menores 50°.

Cada borde de abertura acampanado 110 en su parte central esta separado del
borde externo de la boca 80 a una distancia 120 de aproximadamente 1.1176 mm
(0.044 pulgada) a aproximadamente 1.1938 mm (0.047 pulgada) y tiene un radio de
curvatura de aproximadamente 0.3302 mm (0.013 pulgada) a aproximadamente
0.4318 mm (0.017 pulgada), la cual es una distancia y radio suficiente para permitir el
enganche de un destapador para la correcta abertura de la tapa metalica tipo corona
10 bajo esta modalidad sin provocar dafio a la boca 80 del envase o a la misma tapa

metalica 10.

EJEMPLOS DE REALIZACIONES DE LA INVENCION

A continuacion se proporcionan diversos ejemplos para propdsitos comparativos
que ilustran las ventajas de la invencidn sobre el estado de la técnica, y que a la vez
tienen el proposito ilustrar una realizacién de la invencion pero sin limitar el alcance de

ésta.

EJEMPLO 1: TAPA METALICA DEL ESTADO DE LA TECNICA

Se elaboro una tapa metalica tipo corona “abre facil” como muestra de control y
en estado previo a su cierre, con un espesor de lamina de aproximadamente 0.160
mm (0.00629 pulgada) y con un faldon de cierre formado por 21 salientes de
aproximadamente 1.27 mm (0.05 pulgada) de ancho cada una y depresiones
intercaladas de aproximadamente 2.734 mm (0.1076 pulgada) de ancho cada una.
Una vez que la tapa metalica de control ha sido cerrada, el faldon de cierre presenta
una area total de contacto para su agarre con la mano de aproximadamente 26.66
mm? (0.0413 pulgada cuadrada) producto de la suma del drea de cada una de las

crestas de salientes una vez plegadas que adquieren forma recta.

EJEMPLO 2: TAPA METALICA CONFORME A LA INVENCION
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Se elaboro una tapa metalica tipo corona “abre facil” de “tacto confortable” DE
de acuerdo a la invencion y en estado previo a su cierre, con un espesor de lamina de
aproximadamente 0.160 mm (0.00629 pulgada) y con un faldén de cierre formado por
17 salientes de aproximadamente 2.032 mm (0.08 pulgada) de ancho cada una y
depresiones intercaladas de aproximadamente 2.734 mm (0.1076 pulgada) de ancho
cada una. Una vez que la tapa metalica de control ha sido cerrada, el faldén de cierre
presenta un total de 34 salientes menores curvas con una area total de contacto para
su agarre con la mano de aproximadamente 50.66 mm? (0.0785 pulgada cuadrada)

producto de la suma del area de cada una de las crestas de salientes menores.

Al comparar la tapa metdlica de la invencidon del Ejemplo 2 contra la tapa
metalica del estado de la técnica del Ejemplo 1, se observa que hay un incremento de
aproximadamente 90% de area de contacto del faldon de cierre una vez cerrado, por
lo que la tapa metalica de la invencidn resulta ser mas confortable al tacto para su

abertura por giro. En tabla 1 se ilustra informacion comparativa de ambos ejemplos.

Estado de la . , )
Tapa Metalica Parametro Ejemplo 1 Ejemplo 2
Espesor de lamina 0.160 mm 0.160 mm
Cantidad de salientes 21 17
. Ancho de cada saliente 1.27 mm 2.032 mm
Previo a su —
cierre Ancho de la depresion 2.734 mm 2.734 mm
Relacién entre ancho
de la depresidon y la 2.20 1.37
saliente
21 salientes 17 salientes
Cantidad de salientes bifurcadas en 34
plegadas en forma .
resultantes salientes menores
rectas
de forma curvas
Area de contacto de la 26.66 mm’ 50.66 mm*
Cerrado L (1.269 mm? por cada | (2.98 mm? por par
tapa metalica cerrada . .
) salientes plegada de salientes
para abertura por giro
recta) menores curvas)
Radio de curvatura de No presenta bordes
cada borde de de abertura 0.381 mm
abertura acampanado acampanados
Tabla 1
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Si bien el Ejemplo 2 ilustra una tapa metalica acorde a la invencién con un
disefo de 17 salientes en su faldén de cierre, resulta que la invencion no se limita a
esta cantidad de salientes, pues es también aplicable a un disefio de 21 o 27 salientes
en el faldén de cierre en su estado previo a su cierre. Por lo que una vez que la tapa
metalica de la invencion es cerrada se obtienen de 34 a 54 salientes menores de forma

curva dependiendo del nUmero de salientes que presente el faldon antes de su cierre.

En base a las alternativas de realizacién descritas, se contempla que las
modificaciones a cada una de las realizaciones descritas, asi como las realizaciones de
aplicacion alternativas seran consideradas evidentes para una persona experta en el
arte de la técnica bajo la presente descripcion. Es por lo tanto, contemplado que las
reivindicaciones abarcan dichas modificaciones y alternativas que estén dentro del

alcance de la presente invencion.

10
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RESUMEN DE LA INVENCION

Una tapa metdlica tipo corona de abertura confortable por giro o por palanca.
La tapa metalica, antes de plegarse, tiene un faldén de cierre acampanado con una
pluralidad de salientes y depresiones intercaladas, las salientes tiene un ancho menor
gue el ancho de las depresiones, y cada depresién tiene en su borde externo un doblez
convexo; tal que cuando el faldon de cierre se pliega sobre la boca del envase, cada
saliente se bifurca en un par de salientes menores que adquieren una forma curva
separadas por una depresidon central que adquiere una forma semejante al interior de
un esferoide, formando una superficie del faldéon confortable al tacto para facilitar la
abertura manual por giro; mientras que el doblez convexo de cada depresion evita el
colapso del borde externo de la depresidon para formar un borde de abertura

acampanado para facilitar la abertura con destapador de la tapa metalica.

14
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REIVINDICACIONES

Una tapa metalica tipo corona abierta que consiste de una pieza laminar de planta
circular y provista perimetralmente de un faldén de cierre acampanado formado
por una pluralidad de salientes y depresiones intercaladas, caracterizada en que

dichas salientes tiene un ancho menor que el ancho de dichas depresiones; y

cada depresion incluye en su borde externo un doblez convexo; y

tal que cuando el faldén de cierre se pliega sobre una boca de un envase a
obturar, cada saliente se bifurca en un par de salientes menores que adquieren una
forma curva separadas por una depresion central que adquiere una forma
semejante al interior de un esferoide, formando una superficie del faldon
confortable al tacto para facilitar la abertura manual por giro de la tapa metalica;
mientras que dicho doblez convexo de cada depresidon evita el colapso del borde
externo de la depresién para formar un borde de abertura acampanado para

facilitar la abertura con destapador de la tapa metalica.

La tapa metdlica de la reivindicacion 1, caracterizada porque cada saliente de

dicho faldén de cierre tiene una seccidn transversal circular o trapezoide.

La tapa metalica de la reivindicacién 1, caracterizada porque cada saliente de
dicho faldén de cierre tiene un ancho substancialmente igual a lo largo de toda su

longitud.

La tapa metalica de la reivindicacién 1, caracterizada porque cada saliente de
dicho faldon de cierre tiene una altura substancialmente igual a lo largo de toda su

longitud.

La tapa metalica de la reivindicacion 1, caracterizada porque cada depresion de

dicho faldon de cierre tienen un ancho substancialmente igual a lo largo de toda su

longitud.

11
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10.

11

La tapa metalica de la reivindicacion 1, caracterizada porque cada depresion y de
dicho faldén de cierre tienen una profundidad substancialmente igual a lo largo de

toda su longitud.

La tapa metalica de la reivindicaciéon 1, caracterizada porque dicho faldon de

cierre tiene de 17 a 27 salientes.

Una tapa metalica tipo corona obturando una boca de un envase, que consiste de
una pieza laminar con cara interna y una cara externa, de planta circular y provista
perimetralmente de un faldén de cierre plegado de manera marginal sobra la boca
de dicho envase y formado por una pluralidad de depresiones y salientes
intercaladas, caracterizada en que

cada saliente estd bifurcada en un par salientes menores de forma curva
separadas por una depresion central de forma semejante al interior de un esferoide
formando una superficie del faldon de cierre plegado confortable al tacto para
facilitar la abertura manual por giro de la tapa metalica; y

dicho faldon de cierre plegado incluye en una pluralidad de bordes de
abertura acampanados para facilitar la abertura con destapador de la tapa

metalica.

La tapa metdlica de la reivindicacion 8, caracterizada porque cada borde de
abertura acampanado en su parte central estd separado del borde externo de la
boca del envase a una distancia de 1.1176 mm (0.044 pulgada) a 1.1938 mm

(0.047 pulgada).

La tapa metdlica de la reivindicacion 8, caracterizada porque cada borde de
abertura acampanado tiene un radio de curvatura de 0.3302 mm (0.013 pulgada) a

0.4318 mm (0.017 pulgada).

.La tapa metdlica de la reivindicacidon 8, caracterizada porque el faldon de cierre

plegado tiene un area de contacto de 48 mm? (0.0744 pulgada cuadrada) a 65

mm? (0.1007 pulgada cuadrada).

12



12.La tapa metadlica de la reivindicacion 8, caracterizada porque el faldén de cierre

plegado tiene de 34 a 54 salientes menores de forma curva.
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