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REIVINDICACIONES 

 

1. Una estructura a base de polietileno que comprende de 60 a 90% por masa 

de un polietileno (A), de 5 a 35% por masa de un polietileno modificado con 

ácido (B) y de 5 a 35% por masa de una poliamida que contiene un grupo 5 

m-xilileno (C), en el cual la poliamida que contiene el grupo m-xilileno (C) se 

dispersa en forma de una capa en el polietileno (A), que parcialmente forma 

una fase continua del mismo, y tienen una viscosidad relativa de 2,5 a 4,5, 

 

caracterizada porque el polietileno (A) es un polietileno de alta densidad 10 

(Aa) que tiene una densidad de 0,94 a 0,97 y un índice de fluidez (MFR) de 

0,1 a 0,6, y  

el polietileno modificado con ácido (B) que tiene una densidad de 0,90 a 

0,935 y un índice de fluidez (MFR) que está en el rango de 3 a 10 veces el 

MFR del polietileno de alta densidad (Aa).  15 

 

2. La estructura a base de polietileno de acuerdo con las reivindicación 1, 

caracterizada porque la poliamida que contiene el grupo m-xilileno (C)  

contiene componentes con un peso molecular promedio en número de 

1,000 o menos en una cantidad de 2% por masa o menos.   20 

 

3. Una estructura a base de polietileno que comprende de 60 a 90% por masa 

de un polietileno (A), de 5 a 35% por masa de un polietileno modificado con 

ácido (B) y de 5 a 35% por masa de una poliamida que contiene un grupo 

m-xilileno (C) , en el cual la poliamida que contiene el grupo m-xilileno (C) 25 

se dispersa en forma de una capa en el polietileno (A), que parcialmente 

forma una fase continua del mismo, y tiene una viscosidad relativa de 2,5 a 

4,5,  

caracterizada porque el polietileno (A) está en forma de una mezcla de un 

polietileno (A1) que tiene una densidad de 0,935 a 0,965 y un polietileno 30 

(A2) que tienen una densidad de 0,91 a 0,93, y la relación de masa del 

polietileno (A1) con respecto al polietileno (A2) ((A1)/(A2)) es de 70/30 a 

95/5; 

 

4. La estructura a base de polietileno de acuerdo con la reivindicación 3, 35 

caracterizada porque la estructura a base de polietileno comprende de 60 a 

90% por masa del polietileno (A), de 5 a 25% por masa del polietileno 

modificado con ácido (B) y de 5 a 35% por masa de la poliamida que 

contiene el grupo m-xilileno (C).   

 40 

5. La estructura a base de polietileno de acuerdo con la reivindicación 4, 

caracterizada porque el polietileno modificado con ácido (B) tiene una 

densidad de 0,90 a 0,935.   
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6. La estructura a base de polietileno de acuerdo con la reivindicación 4 o 5, 

caracterizada porque el polietileno (A1) tiene un índice de fluidez (MFR) de 

0,05 a 0,6. 

 5 

7. La estructura a base de polietileno de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 4 a 6, caracterizada porque el polietileno (A2) tiene un 

índice de fluidez (MFR) que está en el rango de 0,5 a 8 veces el MFR del 

polietileno (A1).   

 10 

8. La estructura a base de polietileno de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 4 a 7, caracterizada porque el polietileno modificado con 

ácido (B) tiene un índice de fluidez (MFR) que está en el rango de 3 a 10 

veces el MFR del polietileno (A1).   

 15 

9. La estructura a base de polietileno de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque la poliamida que contiene el 

grupo m-xilileno (C) contiene una unidad de m-xililendiamina en una 

cantidad de 70 mol% o más.   

 20 

10. La estructura a base de polietileno de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque la estructura a base de 

polietileno está en forma de un tanque, una tubería o una botella.   

  

11. La estructura a base de polietileno de acuerdo con cualquiera de las 25 

reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque la estructura a base de 

polietileno se forma mediante un método de soplado directo.   

 

12. Un método para producir una estructura a base de polietileno, que 

comprende de 60 a 90% por masa de un polietileno (A), de 5 a 35% por 30 

masa de un polietileno modificado con ácido (B) y de 5 a 35% por masa de 

una poliamida que contiene un grupo m-xilileno (C), en el cual la poliamida 

que contiene el grupo m-xilileno (C) se dispersa en forma de una capa en el 

polietileno (A), que parcialmente forma una fase continua del mismo, y 

tienen una viscosidad relativa de 2,5 a 4,5, en el que dicho método 35 

comprende: 

 

amasar en estado fundido un polietileno (A), un polietileno modificado con 

ácido (B) y una poliamida que contiene un grupo m-xilileno (C)  en un 

extrusor;  40 

 

extruir el material resultante del amasado en estado fundido en una forma 

tubular como un parisón;  
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interponer el parisón entre las partes de un troquel de metal;  

 

soplar aire en el parisón con el fin de inflar el parisón de manera que este 

se ponga en estrecho contacto con el interior del troquel de metal; y 5 

  

abrir el troquel de metal y luego sacar una estructura moldeada del mismo. 

 

en el que el polietileno (A) es un polietileno de alta densidad (Aa) que tiene 

una densidad de 0,94 hasta 0,97 y un índice de fluidez (MFR) de 0,1 a 0,6, 10 

y 

 

el polietileno modificado con ácido (B) tiene una densidad de 0,90 hasta 

0,935 y un índice de fluidez (MFR) que está en el intervalo de 3 a 10 veces 

el MFR del polietileno de alta densidad (Aa). 15 

 

13. Método para producir una estructura a base de polietileno, que comprende 

de 60 a 90% por masa de un polietileno (A), de 5 a 35% por masa de un 

polietileno modificado con ácido (B) y de 5 a 35% por masa de una 

poliamida que contiene un grupo m-xilileno (C), en el cual la poliamida que 20 

contiene el grupo m-xilileno (C) se dispersa en forma de una capa en el 

polietileno (A), que parcialmente forma una fase continua del mismo, y 

tienen una viscosidad relativa de 2,5 a 4,5, en el que dicho método 

comprende: 

 25 

amasar en estado fundido un polietileno (A), un polietileno modificado con 

ácido (B) y una poliamida que contiene un grupo m-xilileno (C)  en un 

extrusor;  

 

extruir el material resultante del amasado en estado fundido en una forma 30 

tubular como un parisón;  

 

interponer el parisón entre las partes de un troquel de metal;  

 

soplar aire en el parisón con el fin de inflar el parisón de manera que este 35 

se ponga en estrecho contacto con el interior del troquel de metal; y 

 

abrir el troquel de metal y luego sacar una estructura moldeada del mismo. 

 

en el que el polietileno (A) es en forma de una mezcla de un polietileno (A1) 40 

que tiene una densidad de 0,935 a 0,965 y un polietileno (A2) que tiene una 

densidad de desde 0,91 hasta 0,93, y una relación de masa del polietileno 

(A1) para el polietileno (A2) ((A1) / (A2)) es de 70/30 a 95/5. 


















































































































