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METODO DE FABRICACION DE CEPILLOS DE DIENTES CON NUCLEO COQUN

CAMPO DE LA INVENCION |

La invencién generalmente se refiere a 1la fabricacién ‘de
implementoé de cuidado dental, y de manera més particularj a
métodos péra fabricar cepillos de dientes que tienen !un
nicleo comiln y sobremoldeos. I

| |

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

. J . . .
Los implementos del cuidado bucal, especialmente ceplllos!de
dientes, son utilizados por muchas personas sobre una bése
C f . . o .
diaria. Con dichos dispositivos generalmente se proporciona
! » . ”
un mango dque es agarrado y manipulado por el usuario segun‘se
: | . . |
necesite. No obstante, muchos mangos simplemente son lineales
o barras anatdémicamente corregidas de un materhal
relativaménte rigido que ni es cémodo ni permite una féLil

manipulacién. Ademds, el uso de un implemento del cuiﬂado

|
. . . - .
bucal comunmente puede ocurrir bajo condiciones humedas,llo

cual ocasiona que el mango sea resbaladizo. !

| |

Para proporcionar un control mejorado y una mayor

comodidadj para el wusuario, los cepillos de dientes e%tén

|
siendo proporcionados con relleno elastomérico més sJave

sobre la§ partes del mango del cepillo de dientes, con!las

\
ensefianzas ejemplares proporcionadas en las patentes de‘los

Estados énidos numeros 7,458,125; 7,240,390; vy 7,401,$77.

|
Ejemplos de recubrimientos de mango suaves para o&ros

implementbs del cuidado bucal se ensefian en las patente% de

|
los Estados Unidos numeros 5,501,597; 6,361,317 y 7,226,2&9.
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) |
Los problemas asociados con un mango de matLrial

relativamente rigido aumentan cuando el cepillo de dientes es

eléctriqo o0 es energizado de alguna otra forma, debido a las
i |

vibraciones causadas por la cabeza del cepillo de dientes

eléctricamente manipulada durante el uso. E1 contrﬁl de
!
dichos cepillos de dientes se vuelve mas problemdtico cuando

el cepi}lo de dientes eléctrico/energizado es utilizad? por

las manos pequefias de los nifiocs. i
Por consiguiente, existe la necesidad de un impleFento

del cuidado bucal que permita un control mejorado 3/Imayor

comodidad para el usuario del implemento sin consider%r el

tamafio de la mano del usuario.
|

|

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un aspecto de las modalidades preferidas incluye un ﬁétodo
para fadbricar un implemento dental. El1 implemento Qental
incluye! un eje que tiene un nlcleo de pléastico iy un
sobremoldeo. El método incluye formar un nucleo de pléstico
en un pEimer molde, retirar el nucleo de pléastico del &rimer

molde, seleccionar uno de una pluralidad de segundos m$ldes,
!

\
donde cada uno de la pluralidad de segundos moldes tieAe una

cavidad de molde diferente de manera que un sobre%oldeo

|
formado por uno de la pluralidad de los segundos molde$ y un
| !
sobremoldeo formado por otro de la pluralidad de segundos
\

moldes tienen diferentes configuraciones, colocar el Lﬁcleo

de pléstico dentro del molde seleccionado de la plurali&ad de
| |

segundos moldes, formar un sobremoldeo alrededor del nicleo

!
de plastico mediante la inyeccién de un material dentro de la

|

|
|
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3 |

cavidad :del molde de aquel molde seleccionado de | la

|
1
|
pluralidad de segundos moldes, vy retirar el nﬁcleo: de
‘ i
|
|

plastico y sobremoldeo de la cavidad de molde.
|

Otro aspecto de las modalidades preferidas incluyé un
|

método para fabricar un implemento dental. EIl implembnto
|

|
dental incluye un eje que tiene un nucleo de plastico y un
|

sobremoldeo. El método incluye proporcionar un primer ndcleo
) |

|
de plastico formado a partir de un primer molde, selecc#onar

‘ |
un primer molde de una pluralidad de segundos moldes,:cada

‘ \'
uno de la pluralidad de segundos moldes tiene una cavid%d de
) |
molde diferente de manera que un sobremoldeo formado po# uno
‘ i
de la pluralidad de los segundos moldes y un sobrempldeo
: |

formado 'por otro de la pluralidad de segundos moldes tienen
1

diferentes configuraciones, colocar el primer niacleb de

plastico dentro del primer molde de la pluralidad de segundos

moldes, ' formar un primer sobremoldeo alrededor del drimer
|

. . . y |
nicleo 'de plastico mediante 1la inyeccidén de un material

|
dentro :de la cavidad de molde del primer molde ﬂe la

pluralidad de segundos moldes, y retirar el primer nﬁc%eo de

‘ |
plédstico y el primer sobremoldeo de la cavidad del mol?e. El

f r
método  también incluye proporcionar un segundo nﬁclpo de

, |
pladstico formado a partir del primer molde, seleccio¢ar un

segundd molde de una pluralidad de segundos moldes, cblocar
|

el segﬁndo nucleo de pléstico dentro del segundo molde:de la
|

pluralidad de segundos moldes, formar un segundo sobrdmoldeo

alrededor del segundo nucleo de pléastico mediadte la

inyeccién de un material dentro de la cavidad de molde del
, |

|
segundo molde de la pluralidad de segundos moldes, y retirar
f

|
w
|
i
|
i
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5 !
el segundo nucleo de plastico y el segundo sobremoldeo de;la

i
1

cavidad dél molde.

Un aspecto adicional de las modalidades preferidas
: |

incluye uh kit de implemento dental. El kit incluye un primer

implemenﬁo dental con un primer nucleo de plastico formadp de

un primer molde, y un primer sobremoldeo formado de un primer

t

molde da:una pluralidad de segundos moldes, cada uno dk la

pluralidad de segundos moldes tiene una cavidad de ﬁolde

diferente de manera que un sobremoldeo formado por uno @e la

!
b

pluralidad de los segundos moldes y un sobremoldeo fokmado

I
r

por otio de la pluralidad de segundos moldes ﬁienen

diferentes configuraciones. El kit también incluye un segundo

implemento dental con un segundo nucleo de plastico f@rmado

del primer molde, y un segundo sobremoldeo formado ;de un

segundé molde de una pluralidad de segundos moldes. Elfprimer

sobrem¢ldeo y el segundo sobremoldeo tienen diferentes
configuraciones. |
En ciertas modalidades, el método también fncluye

mezclar quimicamente el material inyectado con el nicleo de
‘ !

pléstico, y enfriar el sobremoldeo con el material iﬁyectado

quimicamente mezclado y el nlUcleo de plastico form%ﬁdo una

unidén quimica entre los mismos. Dentro de este l aspecto

ejemplar, el material inyectado de preferencia tﬂene una

!

X 1
tempeératura que suaviza el nucleo de pléastico paral mezclar
: [

. !
quimicamente el nlUcleo con el material inyectade. En un

I
\
I
I

aspecto adicional de las modalidades preferidas, él método

: .‘
también incluye acomodar elementos eléctricamente funcionales
. |

i

; ! )
dentro del nucleo de plastico, los elementos eléc?rlcamente

!

1
i
1
|

|

!
I
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funcionales incluyendo una unidad funcional eléctricdmente
. |

operada y una unidad de suministro eléctrico que se |puede

!

conectar a una fuente de energia para energizar la @nidad
: !

funcional eléctricamente operada. En otro aspecto todavia de

r
I

las moaalidades preferidas, el implemento dental inclﬁye un

elemenﬁo de cabeza y un cuello ubicados entre el elem%nto de

cabeza y el nicleo de pléstico, y el método ademésf puede

incluir, unir una pluralidad de cerdas al elemento de;cabeza

para formar una cabeza de cepillo. Aungque no se limita a un

material particular, el material inyectado puede sér, por

ejemplo, un elastémero.

Qreas adicionales de aplicabilidad de 1la bresente

inverncién serdn aparentes a partir de la desicripcién
. \

detallada que se proporciona en lo sucesivo. Se: debiera

entender que la descripcidén detallada vy los iejemplos

1
{
|
I
|
!
|

espebificos, aungue indican la modalidad preferida de la

invencién, estan destinados para propésitos de ilustracién

solamente y no pretenden limitar el alcance de la inyencién.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La ‘presente invencidén se entenderd de manera miés ¢completa a

i

partir de la descripciédn detallada y loé dibujos
acbmpaﬁantes, en donde: !

La figura 1 es una vista plana superior de un% modalidad
|

‘ !
ejemplar de un cepillo de dientes construido de acuerdo con

las modalidades preferidas de la invenciédn; |

La figura 2 es una segunda vista plana shperior del
!
cepillo de dientes que se muestra en la figura 1; .
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‘ |
' |
|

|
6 |
‘ |
La figura 3 es una vista en secciones lateral tomada a
' |
lo largo'de la linea III-III de la figura 2;

|
La 'figura 4 es una vista plana superior de |otra

' |
modalidad ejemplar de un cepillo de dientes construidb de

! |
acuerdo con las modalidades preferidas;

La figura 5 es una segunda vista plana superior‘ del

cepillo ﬁe dientes que se muestra en la figura 4; y i

.y : : |
La figura 6 es una vista en secciones lateral tom%da a

lo largo;de la linea VI-VI de la figura 5.
\

1
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

1
La siguliente descripcién de las modalidades preferidas es
|
\

simpleménte ejemplar en naturaleza y de ninguna manera
‘ |
\
pretende limitar la invencién, su aplicacidn o usos. !
| i
\
A menos que se especifique lo contrario, todas las
|
{
cantidades, montos y caracteristicas geométricas exprqsadas
|
: : .
aqul y en alguna otra parte en la especificacidn se depleran
| J
entender para incluir aproximaciones sustanciales del t%rmino

expresado. Por ejemplo, el término “plano” se d%biera

* . . . |
entender como incluyendo configuraciones general o
' |

|
|
Laé figuras ilustran un implemento dental o del c#idado
bucal én la forma de un cepillo de dientes que tiene un! mango
|
mejorado y una cabeza con cerdas u otros elementbs en
contacto con los dientes. Aungue se hace referencia: a un
cepilld de dientes con un mango mejorado, otros impl%mentos

|
del cuidado bucal, tales como palillos inter-proximales,

|
aproximadamente planas.

herramientas de hilo  dental, raspadores  de



10

15

20

25

limpiadores/masajeadores de lengua y tejido blando,

similares,gpueden utilizar el mismo mango. También se debiéra

entender que otras modalidades pueden ser utilizadas vy %ue
1

las modificaciones estructurales y funcionales se pueﬁen
: |

1

+ ! " . Ls |
realizar sin apartarse del alcance de la presente invencién.

| i

|

Aunque no se limita a una modalidad particular, los
‘ i

¥ . . . . !
aspectos ejemplares de la invencidén incluyen un cepillo! de
I |

+ ! ’ P ) z . |
dientes c¢on un mango de nucleo de pléstico rigido que! es
' |

z ] ! 13 z I
quimicamente unido a un sobremoldeo de elasto@ero
|

P I 1
termopldstico durante un proceso de sobremoldeo, con' el

' |

i

sobremoldéo definiendo una regidén de agarre par la mano d% un
- i
usuario durante el uso del cepillo de dientes. El agarresdel

sobremoldeo resultante puede tener diferentes fo#mas
exteriorés para diferentes tipos de usuarios (por ejem@lo,
!

! v o~ . . . |
adultos, - nifics, nifas, infantes, hombres, mujeres) con' las

i |

|

diferentes formas alteradas para ajustarse anatémicamen#e a
|

las man@s del wusuario objetivo. Por ejemplo, 1los niﬁ?s y
|

nifas pqéden preferir disefios de sobremoldeo diferentesé tal

como hoﬁbres y mujeres o adultos e infantes pueden pre&erir

! I
diferentes disefios de sobremoldeo especialmente configurados

! . 1
para los tamafos respectivos, fuerza y presidén aplicadas por

1
. . s |
las manos de los usuarios respectivos.

La$ modalidades preferidas mejoran el contrél y
|

comodidéd del cepillo de dientes para el u%uario
. |

. D Lo . |
proporcionando un recubrimiento elastomérico cdmodo alrgdedor
i

del maﬁgo del cepillo de dientes dimensionado vy formad# para

‘ ‘ . o o
la mano del usuario. Se proporciona un beneficio adlplonal
|

cuando:' el «cepillo de dientes es un cepillo de iientes
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l
|

|
|
8 |
‘ |
eléctrico. Se sabe Dbien que los <cepillos de dientes
: |

eléctricos/sénicos vibran durante el uso. Esta vibracién
|

|
puede , causar incomodidad para un usuario, especialmente
' |
cuando. el wusuario estd sosteniendo un mango rigi@o del
| 1

cepillo de dientes vibratorio. Al proporcionar un Lagarre
|

elastomerico cémodo alrededor del mango del cepiylo de

|
dientes, y no solo porciones seleccionadas del mis¢o, el

sobreméldeo elastomérico de las modalidades preﬁeridas

|
!

|
proporciona un agarre cémodo y seguro del cepillo de dientes
|

' |
mientras se reduce la vibracidén para el usuario a mediga que

|
la vibracién es absorbida por el recubrimiento elastomgrico.
' [

|
. . . . . . . . ! .

Por consiguiente, un beneficio adicional de la invencidn es
' |

la reduccién de las preocupaciones del cuidado de la1salud

|
| :
I

causadas a la mano, mufieca y antebrazo de un usuario por la

|

. . s s
absorcién de las vibraciones del sobremoldeo elastomérico vy

la reduccién resultante de las vibraciones ©para, las

articulaciones del usuario.

|
Ha¢iendo referencia ahora a los dibujos, las figur%s 1-3

ilustran una modalidad ejemplar de un cepillo de dientgs 10

. . . . N
construido de acuerdo con la invencidn. El cepillo de dientes
|

' |
10 incluye un mango de nucleo 12, una cabeza 14 y una regidn

! |
de cuello 18 acoplado entre los mismos. El mango de npcleo

t
12, regién de cuello 18 'y cabeza 14 pueden éstar
' |

integralmente formados o alternativamente se pueden formar
{

por separado y unir a lo largo de la regidén de cuel%o 18

ubicada entre la cabeza y el mango de nicleo vy acoplandq los
: |

' . . C oo
dos en una sola unidad. La cabeza 14 tiene una porcidn base
' |

|
20 que tiene una superficie de montaje de cerdas o cara 22

|

|
|
|
i
|
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|

|

9 |

. |
desde la cual se puede unir una pluralidad de cerdaé 16, de

)

preferencia a través de insercidén dentro de 1los aguieros 24
(figura 3) distribuidos en la porcidén base 20 a trav%s de la
cara 22. :
|

El mango de nucleo 12 es un eje de pléstico:

+

rigido
_ |
tubular o generalmente cilindrico gque se extiende dFsde un

' i
vdstago 46 de la regién de cuello 18 a un fondo 126 del
|
cepillo de dientes 10 en un extremo distante del: mismo.
‘ i
Aunque no estd limitado a wuna modalidad particulpr, el

‘ . . . L
cepillo de dientes 10 es un cepillo de dientes eléctricoc o

|
sénicq con una tapa de extremo inferior 28 unida al m%ngo de
nicleo 12, de preferencia a través de ajuste por fricc%én. La
tapa de extremo 28 es removible del mango de nﬁcle% en el
fondo é6 del mismo para exponer un canal cilindrico p%ra una
: |
fuente?de energia (por ejemplo, bateria). La tapa de #xtremo
I

28 de‘preferencia tiene un limite plano (por ejempld, aro,
‘ |

!
pared,  cara, superficie) 30 que permite que el cepillo de
‘ i
dientes 10 se mantenga vertical cuando es colocado sodre una

superficie horizontal plana. !
. |

H |
Haciendo referencia a la figura 3, el mango de nacleo 12
|

|
se muéstra en forma tubular encerrando elementos que

| l
funcionan eléctricamente 32 que estan acomodados dent#o del

L

|
eje alargado del mango de nucleo 12 y la regién de cuello 18.
. |
Se tierle contemplado que el mango de nucleo 12 no se lihite a
|

una forma cilindrica o tubular. Por ejemplo, el maﬁgo de
| |

nicleo |12 puede ser de otra forma apropiada, tal co%o una

I ’ . ‘
variedad de poligonos convenientes. Los elementos
i

f . . . L,
eléctricamente funcionales 32 incluyen una unidad fun¢ional
|
|

I
[
|
|
1
i
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eléctricamente operada 34 (por ejemplo, elemento de vibraFién

- 1
incluyendo un motor eléctrico 36 acoplado a un elemgento
‘ l

excéntrido 38), y una unidad de suministro eléctrico 4@ de

: ) |
lineas conductoras 42 que se pueden conectar entre el motor

|
eléctricé 36 y una fuente de energia 44 (por ejenplo,
|

. ‘ . . B . 1
bateria, bateria recargable, conector a salida electrlca%. En

\
algunas modalidades, los elementos eléctricamente funcionales
‘ 1

32 pueden incluir uno o mds elementos piezoeléctricos# En

algunas modalidades, los elementos eléctricamente funcioﬁales

|
32 pueddn incluir una cantidad mayor o menor de componentes

segun sé desee. En la modalidad tal como se muestra* un

| |
interruptor 52 en un lado frontal 54 del cepillo de dientes
‘ \

10 se puede conectar de manera operativa a la uhidad
\
funcional eléctricamente operada 34 para conect#r o

|
interrunpir la energia desde la fuente de energia 44 1a la
|

unidad funcional eléctricamente operada 34 con base %n la
‘ !
posicidén del interruptor 52, hacia o lejos del contacto con
|
|

la unidad de suministro eléctrico 40.
|

El;mango de nucleo 12 es un eje de plastico durb que

‘ |
comprende un material de polimero rigido. Un material de
' |

|
polimero rigido proporciona la fuerza vy durabilidad: para
I
\
porciones del cepillo de dientes 10 o instrumento dental que
| \
estaré:sujeto a tensiones y fuerzas asociadas con el &garre
|

del cepillo de dientes 10 y el uso del cepillo de dien#es 10

|
para su propdésito dental pretendido. La fuerza y durabilidad
|

evitardn que estas porciones del cepillo de dientesjlo se

|
resquebrajen o deformen bajo tensidn. |

|
De acuerdo con las modalidades preferidas, el m%terial

|
\
|
\
|
|

\\



10

15

20

25

{
|

:‘

|

)

!
11 |
|
de polimero rigido puede incluir cualquier mateﬁial

termopldstico rigido. Termoplasticos rigidos convenierites

I
|

‘ |
incluyen policarbonatos, acrilonitrilo butadieno estireno,

poliamidas, acetales, polisulfonas vy polipropileno.f El

material de polimero rigido también puede incluir un material

, |
de polimero rigido de curado quimico o termocurado. Ademds de

proporcionar rigidez, fuerza y durabilidad, un H@teriaﬂ de

' I
polimero: de curado quimico o termocurado también propor¢iona

las ventajas de ser autoclavable. Polimeros de termocurado o
! I

: |

curado ; quimico rigidos ejemplares incluyen epokias,
|

i

I

!

Tal como se puede observar en las figuras l—}, el

fendlicos, acrilatos, uretanos y poliésteres.

cepillo;de dientes 10 incluye un agarre de sobremoldeo de

elastémero termoplastico (TPE) 50 que rodean el mango de

nicleo 12 en donde se espera que la mano de una persona

|

sujete el cepillo de dientes 10 durante el uso. Aunque;no se

]
!
|

limita' a una construccién particular, el agarFe de

1
[

sobremoldeo 50 de preferencia se ensambla sobre el m@ngo de

nucleo de pléastico rigido 12 colocando el mango de naéleo 12

en un molde conveniente que sella el cepillo de dientes 10 en

I
1

el vastago 46 y el fondo 26 del eje. Un materﬂal TPE

conveniente entonces es inyectado dentro de una cavﬁdad de
' 1

molde con una forma conveniente tal como lo entiende un
. 1
I

experto en la técnica. |

I

|
El agarre de sobremoldeo de elastdmero termopléético 50

es quimicamente unido al mango de nicleo de plastico rigido
. |

|

12 dﬁrante el proceso de sobremoldeo que forma el agarre de
| i

) |
sobremoldeo 50 alrededor del mango de nucleo 12. El ggarre de

|
|

| |



12 ;‘
!

sobremoldeo de elastémero 50 y el mango de nucleo 12 son

quimicahente unidos durante el proceso de sobremoldeo para el
|
' |

agarre de sobremoldeo de elastédmero 50 mediante la inyéccién

’ 7 . . . !
del elastémero que estéd lo suficientemente caliente para

|
1

mezclaﬁse guimicamente con el material del mango de nucleo
: i

12. Eh particular, el elastémero es inyectado & una
' |
' . . . . |

temperatura lo suficientemente caliente para ocasionar dgue

I
f

una pared exterior 48 del mango de nucleo de pléastico 12 se
suavice o funda lo suficiente para la unién quimica, de la

pared . exterior con el material elastomérico caliente del

sobremoldeo de inyeccién. A medida que se enf#ia el

: | _
elastémero, la mezcla quimica sigue creando una unidén quimica

para mantener juntos el mango de nicleo de plastico rﬁgido 12

y el agarre de sobremoldeo de elastémero de termoplésﬁico 50.

E1l agarre de sobremoldeo 50 de preferencia tyene una

forma para el manejo cémodo por parte del usuario del?cepillo

de dientes 10. Se entiende que la invencidén no esté ﬂimitada

a la forma de los agarres de sobremoldeo 50 y 60 (fﬂguras 4-
: I

6), pero que el agarre de sobremoldeo 50, 60 se puede formar

1

en cdualquier forma que proporcione al usuario pretendido un

. |
agarre cdémodo para uso durante el procedimiento dental. Como
tal/ el agarre de sobremoldeo 50, 60 se puede dimensionar a
. |
través de medios convencionales en una forma objetﬁvo hacia

el tamafioc y forma generales de la mano de un usuario sin

considerar la edad o género del usuario. Ademés, el lagarre de
. |

sobremoldeo 50, 60 puede incluir diversas configuraciones,
tal como diferentes colores, patrones, disefios,! motivos,

|

etcétera. Ademéds, en algunas modalidades, la cavidab de molde
’ |
|
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que moldea el agarre de sobremoldeo 50, 60 se puede ajﬁstar
para producir el agarre de sobremoldeo 50, 60 de las diversas

formas, |

tamafos, colores, patrones, disefios, nmotivos,
etcétera. 1

Laé figuras 4-6 muestran un segundo ejemplo dé las

|

modalidades preferidas con un cepillo de dienteJ 100
sustancialmente similar al cepillo de dientes 10 }antes
analizado. En particular, el cepillo de dientes 100 qﬁe se
muestra en las figuras 4-6 es idéntico al cepillo de dﬁentes
10 que;se muestra en las figuras 1-3 excepto por la;forma
exterioL del agarre de sobremoldeo 60. E1 agarJe de
sobremoideo 60 es ensamblado sobre el mango de nﬁcl%o de
plastico rigido 12 y es quimicamente unido al mango de Wﬁcleo
12 como  se analizdé anteriormente para el agarre de
sobremoideo 50. Es decir, el mango de nucleo 12 de

‘ |
preferencia es colocado en un molde conveniente que sella el

cepillol de dientes 100 en el vastago 46 y el fondo 26 d?l eje
del mango de nucleo 12. No obstante, el molde conveniente es
configurado diferente a la forma del agarre de sobremoldeo 60
que esf diferente del agarre de sobremoldeo 50. En otras
palaers, la cavidad de molde del molde que forma el Egarre
de sobremoldeo 60 tiene una forma, tamafio, color, qatrén,
diseﬁoiy/o motivo diferente de la cavidad de molde delimolde
que forma el agarre de sobremoldeo 50. Sin considerar la
configﬁracién de la cavidad del molde, el elastémgro es
inyectédo a una temperatura lo suficientemente caliente para

ocasionar que la pared exterior 48 del mango de nucleo de

pléstico 12 se suavice para fundirse lo suficiente para la
|




S

10

15

20

25

14

mezcla quimica de la pared exterior y el material elastémerod
|

|

caliente del sobremoldeo inyectado. El agarre de sobremolded
. 1

I |
60 se dimensiona en una forma alternativa para manejo cémodp
1

] . . . . !

por parte de un usuario que tiene un género o edad diferente
‘ !
|

gue la persona o grupo objetivo del primer cepillo de dientels
|

ejemplar. !
|
1

De acuerdo con las modalidades preferidas, cualquiera de
|

los cepillos de dientes 10, 100 de preferencia es hecho |a
. |
| |

través del mismo método. Por ejemplo, el mango de nucleo qe
. |

plastico 12' es moldeado en un primer molde como un eje que és
|

retirado del primer molde después del moldeo. Un segundo
' |

molde wutilizado para fabricar wuno de los agarres de
E
na

sobremoldec 50 o 60 es seleccionado a partir de u
. |
|

pluralidad: de los segundos moldes, donde cada wuno de |la

l!
pluralidad{ de segundos moldes tiene una cavidad de mo#de
diferente ae manera que un sobremoldeo (por ejemplo, aga%re
de sobremdldeo 50) formado por uno de la pluralidad de ios
‘ I
segundos moldes y un sobremoldeo (por ejemplo, agarre ;de
sobremoldeé 60) formado por otro de la pluralidad de segun%os

' !
moldes tienen configuraciones diferentes. El mango de nucleo

|

de pléstiéo 12 es colocado dentro del molde seleccionadofde
|

la pluralidad de segundos moldes. Después un sobremoldeo (por

ejemplo, agarre de sobremoldeo 50 o agarre de sobremoldeo [60)
' |

|
es formado alrededor del mango de nucleo de pléstico! 12
. |
mediante la inyeccién de un material dentro de la cavidad de
. |

' |
molde seleccionada, y el mango de nucleo de plastico 12 y el
|

agarre dé sobremoldeo respectivo (por ejemplo, agarr% de
|

sobremoldeo 50, agarre de sobremoldeo 60) es retirado db la
1 |

%

‘ |
!
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cavidad de;molde seleccionada. ;
En algunas modalidades se puede proporcionar un kit %ue
incluye uﬁ primer implemento dental con un primer nﬁcleofde
plastico .12 y un agarre de sobremoldeo 50, y un sngndo
implement§ dental con un segundo nucleo de plastico 12 Q un

agarre de sobremoldeo 60. En este kit, aunque el nucled de

plastico (12 puede ser comun entre los implementos dentales,

los agarres de sobremoldeo 50, 60 pueden tener diferﬁntes

configuraciones.

De acuerdo con las modalidades preferidas, el agar#e de

sobremoldeo 50, 60 comprende un material de elastbmero

!
b

termopléstico (TPE). El material elastomérico proporcionh una

comodidéd incrementada y capacidad de agarre para el;mango

del cepillo de dientes/instrumento dental que es sujeta@o por

el usuario cuando utiliza el cepillo de dientes manualmente.

De manera alternativa, el material elastomérico puede incluir

un material de polimero de termocurado o curado duimico
I

elastoﬁérico para una ventaja agregada de capaciﬁad de

autoclavado. Ejemplos de elastémeros termopldsticos ihcluyen

cauché de etileno-propileno, elastdmeros de polioléfina y

caucho sintético. Ejemplos de polimeros de termocﬁrado o]

curado quimico elastoméricos convenientes incluyen caucho de
‘ : !

silicio, <caucho natural, caucho sintético y uretanos de
i

durémetro inferior. Para proporcionar una comodida@ éptima
! 1

i

asi como beneficios de control, el material elastomérico de

la superficie de agarre de sobremoldeo de preferen@ia tiene

una medicién de durdmetro de dureza que varia entr% Al11-A50

Shore, aunque se pueden utilizar materiales fueral de este

|
i

t
i
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i
|
;de
|

rango. Un rango mas preferido de la clasificacidn

durémetro de dureza es entre A25-A40 Shore.
I |
Aunqgue la invencién se ha descrito a detalle kon

referencigd a ejemplos especificos de la misma, resultlara
I |
|

aparente para un experto en la técnica que se pueden realilzar

diversos cambios y modificaciones en la misma sin apart#rse
del espiritu y alcance de la invencién. Por ejemplo, la %apa
de extremp 28 de preferencia estd unida al mango de nﬁcle$ 12
mediante;un roscado, ajuste por presidén u otro acoplami%nto

i . . -
por friccidn, aunque alternativamente se pueden unir a traveés
| |

|

de medios que no son de friccién tales como adhesivo o imanes
| |
1

dentro del alcance de la invencién. Sin una elaboracidn
|

: . . , !
adicional, lo anterior ilustrard de manera tan completa la
|

. o2l . . < . [
invencién que otros pueden, mediante la aplicacidén | del

. |

|

4o s
conocimiento actual o futuro, adaptar facilmente el mismo

para uso bajo diversas condiciones para servicio. !

Tal como aqui se utiliza, los rangos son utilizados;como

P ; . . . . P |
un método rapido para describir cada valor que esta dentro
. |

del rango. Cualquier valor dentro del rango puede ser
' |
i

Ademas, todas las

seleccionado como el término del rango.
|

. 1
referencias aqui citadas se incorporan aqui por referencia en

t

su totalidad. En caso de un conflicto en una definiciénien la
. {
' |
presente divulgacién y aquella de una referencia citada, la
. 1
. |
presentle divulgacidén sera la que regule. j

1 |
. |
|

|

\X~
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|

|

| |
Habiendo descrito la presente invencidén, se considera Fomo

t

. |

una novedad y, por lo tanto, se reclama como propiedad

! |

|

I

f

I
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implemento dental tiene un eje con un nucleo de

un sobremoldeo, el método comprende:

17

NOVEDAD DE LA INVENCION

|
REIVINDICACIONES |

l1.- Un método para fabricar un implemento dentahﬁ el
|
i

pléastico, y

a) formar un nucleo de plastico en un primer molde;

|
I
{
|
i
1
|

b) retirar el ntcleo de pléastico del primer molde;
|

c). seleccionar uno de la pluralidad de segundos moéldes,

cada upo de la pluralidad de segundos moldes tienkt una

cavidad de molde diferente de manera que un sobreﬁoldeo

molde% y un

sobrem@ldeo formado por otro de la pluralidad de segundos

formado por uno de la pluralidad de los segundos

moldes tienen diferentes configuraciones;

plastico dentro del! molde

d) colocar el nucleo de

!
seleccionado de la pluralidad de segundos moldes; s
| !

e) formar un sobremoldeo alrededor del nucleo de

pléstico mediante la inyeccidén de un material dentrq de la

|

cavidad de molde del molde seleccionado de la pluralﬁdad de

|
|
|
1
|

segundos moldes; vy

retirar el nucleo de pléastico y sobremolde¢ de la

£)

' |
cavidhd de molde. 5

i2.- El método de conformidad con la reivindic%cién 1,

fademés comprende, después del paso e), ; mezclar

que

guimicamente el material inyectado con el nucleo de pléastico,
|

I
!
1
|
|
|
|
|
|
|
I
1

@
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y enfriar el sobremoldeo con el material inyedtado

guimicamente mezclado y el nlcleo de plastico formando una
. !
' I
unién quimica entre los mismos. f

3.- El método de conformidad con la reivindicacién 1 o

2, caracterizado porque el material inyectado tienel una
‘ |

temperatura que suaviza el nucleo de plastico para mezclar
; |

I
guimicamente el nucleo con el material inyectado.

I

‘ i

4.% El método de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 1-3, que ademds comprende acomodar elementos

eléctrﬂcamente funcionales dentro del nucleo de plésticb, los

: ’ i3 v . | *
elementos eléctricamente funcionales incluyendo una ,unidad

funcional eléctricamente operada y una unidad de suministro

eléctrico que se puede conectar a una fuente de energia para

‘ !
energizar la unidad funcional eléctricamente operada. !

; e‘
5.- El método de conformidad con cualquiera de las

Coa s . . ¥
reivindicaciones 1-4, caracterizado porque el paso d) iincluye

|
'
I
1

encerrar porciones del nlcleo de pléastico dentro: de la

cavidad del molde con el nucleo de plastico entre las

porciones encerradas. ‘

;6.— El método de conformidad con cualquiera; de las

reivindicaciones 1-5, caracterizado porque el nuUcleo de

plastico incluye un extremo distante que define un danal que

se extiende dentro -del nucleo, y ademas comprendejinsertar

elementos eléctricamente funcionales dentro del cana@, y unir
' |

unaf tapa de extremo del extremo distante del nucleo de

pléastico para cerrar el canal.

7.- E1 método de conformidad con cualquieré de las

'

N I
reivindicaciones 1-6, caracterizado porque el implemento
I
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dental 'incluye un elemento de cabeza y un cuello u&icado
' l

entre el elemento de cabeza y el ntucleo de pléastico, y ademés
|

comprende unir una pluralidad de cerdas al elemento de icabeza

para formar una cabeza de cepillo.
|

8.- El método de conformidad con cualquiera ¢e las
|

reivindicaciones 1-7, caracterizado porque el material
1
|
1
inyectado es un elastdmero. |
: |
I

9.- El método de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 1-8, caracterizado porque las

’ |
configuraciones incluyen una o mads de formas, tlamafos,
|

patrones, disefios y motivos.

10.- Un método para fabricar un implemento denﬁal, el
‘ |

implemento dental tiene un eje con un nucleo de plé#tico, y

un sobremoldeo, el método comprende: |
: I

fa) proporcionar un primer nucleo de plastico formado a
partir de un primer molde; f

j |
'b) seleccionar un primer molde de una pluralidad de

|
{

seguhdos moldes, cada uno de la pluralidad de segund@s moldes
tiene una cavidad de molde diferente de maneraf gque un
|

sobpemoldeo formado por uno de la pluralidad de los! segundos

|
i

moldes y un sobremoldeo formado por otro de la plurblidad de

segundos moldes tienen diferentes configuraciones;

c) colocar el primer nucleo de plastico déntro del

primer molde de la pluralidad de segundos moldes;

|
}
|
|
|
!

d) formar un primer sobremoldeo alrededor del primer

|
1

nicleo de pléastico mediante la inyeccién de un material

{

J |
dentro de la cavidad de molde del primer molde de la

1
|
|

pluralidad de segundos moldes;
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e) retirar el primer nucleo de pléastico y el pri
sobremoldeo de la cavidad de molde;

f) prbporcionar un segundo nucleo de plastico formado a

partir delfprimer molde;

g) seleccionar un segundo molde de una pluralidad ! de

P ¢ WIS~ SN
[0}
B

segundos moldes;

h) cblocar el segundo nucleo de plastico dentro del
|

segundo mélde de la pluralidad de segundos moldes;

|
1) fbrmar un segundo sobremoldeo alrededor del segdndo
: |

' |
nucleo de¢ plastico mediante la inyeccién de un material
. 1

! |
dentro de la cavidad de molde del segundo molde de: la
' |
:
|

|

pluralidad de segundos moldes; vy

j) retirar el segundo nicleo de pléastico y el segbndo

sobremoldeo de la cavidad de melde.

|
1
1
J
t
1
1

11.- El método de conformidad con la reivindicacién 10,
! |

que ademés comprende, .

! |

desﬁués del paso d), mezclar quimicamente el mat%rial
|

' |
inyectado con el primer nucleo de pléastico, y enfriar el

|

|

primer sobremoldeo con el material inyectado quimica@ente
‘ |

mezclado y el primer nucleo de pléstico formando una unién
i |

guimica entre los mismos; y
! |

después del paso 1), mezclar quimicamente el material
. |

inyectado con el segundo nicleo de plastico, y enfrilar el
i

segundo sobremoldeo con el material inyectado quimicamente
' |

‘ . p . I : .
mezclado y el segundo nucleo de pléastico formando unai unidn
#
|
|

quimica entre los mismos. |

12.- El1 método de conformidad con cualquiera ée las

reivindicaciones 10-11, caracterizado porque las

2\
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. L . . e
conf1gurac1ones incluyen uno o mas de formas, tamﬁnos,
. |

colores,;patrones, disefios y motivos. \
‘ |
13.- Un kit de implemento dental, el kit comprende:f

un 'primer implemento dental con un primer nicleo de

plastico formado de un primer molde;

un primer sobremoldeo formado de un primer molde de una

pluralidad de segundos moldes, cada uno de la plurali@éd de

segundoé moldes tiene una cavidad de molde diferente de

manera QUe un sobremoldeo formado por uno de la pluralidad de

‘ !
segundos moldes y un sobremoldeo formado por otro ide la

pluralidad de segundos moldes tienen diférentes

configuraciones; :

! 1
1

uh segundo implemento dental con un segundo nﬁqleo de

X !

plastico formado del primer molde; y |

un segundo sobremoldeo formado de un segundo molde de la

pluralidad de segundos moldes;

en donde el primer sobremoldeo y el segundo sob#emoldeo

tienen diferentes configuraciones.

14.- E1 kit de conformidad con 1la reivindica#ién 13,

! Il
caracterizado porque el primer y segundo sobremol@eos son

formados alrededor del nucleo de plastico medﬂante la

inyeécién de un material dentro de la cavidad del ﬁolde del

primer y segundo moldes de la pluralidad de segund@s moldes

respectivamente. i

15.- El1 kit de conformidad con la reivindicécién 14,
carécterizado porque el primer y segundo sobremoideos son

formados alrededor del nicleo de pléastico ;mezclando

quimicamente el material inyectado con el primer |y segundo



e

22 |
nucleos de pléstico, y enfriando el primer vy segundo
sobgemoldeos con el material inyectado quimicamente| mezclado

y el primer y segundo nucleos de plédstico respect|ivamente,

formando una unidén quimica entre los mismos.

| |

16.- El1 kit de conformidad con cualquierai de las

|
reivindicaciones 13-16, caracterizado porque las

|

conﬁiguraciones incluyen uno o mas de formas, ' tamafos,

|
colores, patrones, disefios y motivos. |
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un implemeﬁto dental incluye un mango de nucleo de plést%co
rigido y; un  sobremoldeo; el sobremoldeo puede teﬁer
diferentes  configuraciones exteriores para diferen%es
usuarios QOn las diferentes configuraciones alteradas p%ra

ajustarse @natémicamente a las manos del usuario objetivd vy
<

atraer al wusuario objetivo; el método para fabricar lel
' !

implemento, dental incluye formar un nucleo de plastico en lun
\

primer mol@e, retirar el nicleo de plastico del primer mol?e,
seleccionaﬁ uno de una pluralidad de segundos moldes, Fon

cada uno @e la pluralidad de segundos moldes teniendo Fna

cavidad dé molde diferente de manera gue un sobremolPeo

formado pér uno de la pluralidad de los segundos moldes y:un
sobremoldéo formado por otro de la pluralidad de seguﬁdos
moldes tiénen diferentes configuraciones, colocar el nﬁﬁleo
de plésti¢o dentro de un molde seleccionado de la plural%dad
de segundos moldes, formar un sobremoldeo alrededor :del

nucleo dé plastico mediante 1la inyeccidén de un mate#ial

dentro de la cavidad de molde, y retirar el nﬁcleo: de

pléastico y el sobremoldeo de la cavidad de molde.
' |
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4. B This report has been established as if (some of) the amendments annexed to this report ahd listed below
had not been made, since either they are considered to go beyond the disclosure as filed, or they were not
accompanied'by a letter indicating the basis for the amendments in the application as filed, as indicated in the
Supplementa[_ Box (Rules 70.2(c) and (c-bis)): f

J the description, pages |
X the claims, Nos. 11,12 i
O the drawings, sheetsfigs }
[ the sequence listing (specify): l"
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6. O Supplementary international search report(s) from Authority(ies) hashave been received|and taken into
account in establishing this report (Rule 45bis.8(b) and (c)).

Box No.V  Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive stép or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement ;

i
1. Statement ‘

Novelty (N) | Yes: Claims 1-10
i No: Claims
Inventive step (IS) Yes: Claims

No: Claims 1-10

Industrial applicability (1A) Yes: Claims 1-10
| No: Claims

2. Citations and explanations (Rule 70.7):

see separate sheet

|

Box No. VIl Certain defects in the international application

The following defeécts in the form or contents of the international application have been noted:

see separate sheet

Box No. VIl Certain observations on the international application

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the
claims are fully supported by the description, are made:

. |
see separate sheet ;
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This International Preliminary Examination Report refers to the following documénts
(D) cited in the International Search Report.

-D1:WO-A-9917915 |
-D2:US - A-7401377 |

[BoxNo.l] |
1. Requirements of Article 34 (2) b) PCT) |

The Applicants added the following features to original claim 13, which forms now
claim 11: "wherein the first dental implement comprises a chemical blend of the glrst
plastic core and material of the first over mould, which provides a chemical bond‘
holding the first plastic core and the first over mould together; and/ or
wherein the second dental implement comprises a chemical blend of the second\
plastic core and material of the second over mould, which provides a chemical bond
holding the second plastic core and the second over mould together."
Paragraph [0029] of the description, which has been indicated by the Applicantsjas a
basis for the features added to independent claim 11, is restricted to a thermoplastic
elastomer over mould grip, which is chemically bonded to the rigid plastic core héndle
during an over moulding process. The passage does not mention a first dental
implement, afirst plastic core, a material of the first over mould and totally fails td)
mention a second over mould. Therefore, the first option (before "and / or") is bréader
than the content of the original application documents and the second option (a er
"and/ or') has no basis in the original application documents. Consequently, the’
requirements of Article 34 (2) b) PCT are infringed. Independent claim 11 and its
dependent claim 12 are thus not subject to a statement concerning the reqwrements
of Article 33 PCT.

[Box No. V] | {
2. Requirements of Article 33 (2) PCT (Novelty)

a) Independént Claim 1
Document D1 (see in particular page 4, line 6, to page 9 line 16, and figures 1 to 7)
describes a method of manufacturing a dental implement (18), the dental |mplement

- (18) having a shaft (22) with a plastic core (10, 16), and an over mould, the method

comprising: i

a) forming a plastlc core (10) in a first mould (36); ‘

b) removing the plastic core (10) from the first mould (36) (see page 5, lines 19 to 33);
c) selectlng one of a plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d), each ofi the

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 1) (EPO-April 2005)
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i
plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d) having a different mould cavitzy
(see page 6, line 25, to page 7, line 20) such that an over mould (22A) formed by, one
of the plurality of the second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d) and an over mould (22B)
formed by another one of the plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d) have
different configurations (see figures 3a and 3b);
d) placing the plastic core (10) into the selected one of the plurality of second moulds
(26, 32a, 32b, 32c, 32d),
e) forming an:over mould about the plastic core (10) by injecting a material into the
mould cavity of the selected one of the plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32c,
32d); and |
f) removing the plastic core (10) and over mould (22A, 22B) from the mould cavity
(see figures 3A and 3B);

The subject matter of independent claim 1 differs from this known method by the
following method steps:

after step e), chemically blending the injected material with the plastic core, and
cooling the over mould with the chemically blended injected material and the plastic
core forming a chemical bond therebetween.

For these reajsons, the subject matter of independent claim 1 and that of its
dependent claims 2 to 8 is new.

b) Independent Claim 9 i
Document D1 (see in particular page 4, line 6, to page 9, line 16, and figures 1 to 7)
describes a method of manufacturing a dental implement (18), the dental nmplernent
(18) having a shaft (22) with a plastic core (10, 16), and an over mould, the method
comprising:

a) providing a first plastic core (10) formed in a first mould (36);
b) selecting a first one of a plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d), each
of the plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d) having a different mould
cavity (see page 6, line 25, to page 7, line 20) such that an over mould (22A) formed
by one of the plurality of the second moulds (26, 32a, 32b, 32¢, 32d) and an ovet
mould (22B) formed by another one of the plurality of second moulds (26, 32a, Sgb
32¢, 32d) have different configurations (see figures 3a and 3b);

c) placing the first plastic core (10) into the first one of the plurality of second moulds
(26, 32a, 32b); ‘

d) forming a first over mould (22A) about the first plastic core (10) by injecting a .
material into the mould cavity of the selected one of the plurality of second moulds
(26, 32a, 32b 32c, 32d); and

e) removing the first plastic core (10) and over mould (22A) from the mould cavity (see
figure 3A) \

f) providing a second plastic core (10) formed in a first mould (36); |

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 2) (EPO-April 2005)
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g) selecting a second one of a plurality of second moulds (26, 32a, 32b, 32¢c, 32d)
f) placing the second plastic core (10) into the second one of the plurality of second
moulds (26, 32c, 32d);
d) forming a second over mould (22B) about the first plastic core (10) by mjectmg a
material into.the mould cavity of the selected one of the plurality of second moulds
(26, 32¢, 32d); and |
e) removing the second plastic core (10) and the second over mould (22B) from|the
mould cavity, (see figure 3B), |
The subject matter of independent claim 9 differs from this known method by the
following method steps: |
after step d), chemically blending the injected material with the first plastic core, and
cooling the first over mould with the chemically blended injected material and the first
plastic core forming a chemical bond therebetween; and |
after step i), chemically blending the injected material with the second plastic con‘e
and cooling the second over mould with the chemically blended injected material and
the second plastic core forming a chemical bond therebetween.

For these reasons, the subject matter of independent claim 9 and that of its depéndent
claim 10 is new.

|

|
|
3. Requirements of Article 33 (3) PCT (Inventive Step) i

a) Independent Claims 1 and 9 |

The conventional procedure for bonding a over-moulded plastic material onto a ¢ore
made of plastic material is that the hot plastic material, which is injection moulded onto
the plastic core, softens the plastic material of the core, such that the two materi@ls
are chemically blended at their interface to achieve a good bonding. This procedure is
also mentioned in document D1 (see page 9, lines 5 to 7), but without menhomng that
the bonding is formed by softening the plastic material of the core by the m;ected hot
plastic material for the over-mould, such that the two plastic materials are blended at
their interface. This way of forming the bonding is, however, obvious to the skilled
person. Contrary to the Applicants' opinion, document D1 does not teach away from
this conventional and generally known procedure. The sentence bridging pages 9 and
10 of document D1 mentions that the internal rigid first component does nowhere
penetrate the external handle section along its longitudinal axis. There is no j
mentioning of a lack of contact or even a gap between the internal rigid component
and the external handle section. Therefore, the subject matter of independent cldims 1
and 9 does not involve an inventive step. |

|
|
|
Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 3) (EPO-April 2005) |
|
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b) Claim 2 |
The use of a thermoplastic elastomer to be over-mould onto a thermoplastic skeleton
material (see.document D1, page 9, lines 5 to 7), renders obvious that the injected
material softens the plastic core for chemically blending the core with the injecte&i

material. Therefore, the features of claim 2 do not contribute an inventive step to'the
subject matter of independent claim 1. |

c) Claims 3 a}nd 5 |

A toothbrush made of plastic material with a handle portion including electrically |
functional eléments, wherein the handle portion is over-moulded with another plastic
material, is Known from document D2 (see in particular col. 3, line 59, to col. 4, line 60,
and figures 1 and 2). The skilled person would apply the method for manufacturilng the
toothbrush handle known from document D1 also for a hollow handle core portion as it
is known form document D2, in which electrically functional elements (9, 10, 11, 12,
13, 14, 15) within the plastic core (2) are inserted, the electrically functional elements
(9, 10, 11, 12, 13, 14, 15) including an electrically operated functional unit (9) aqu an
electric supbly unit (10, 11, 12, 14, 15) connectable to an energy source (13) for
energising the electrically operated functional unit (9). As taught in document D2, the
skilled persbn would also attach an end cap (32) at the distal end of the plastic ;core
(2) to close the channel, into which the electrically functional elements (9, 10, 1]1, 12,
13, 14, 15) are inserted. |

For these r?asons, the subject matter of claims 3 and 5 does not involve an inventive
step. |

d) Claim 4 | :
The features of claim 4 are generally known in the art of over-moulding for holéiing the
prefabricated core within the mould used for over-moulding and thus do not coI tribute
an inventive step to the subject matter of its preceding clams.

|
e) Claims 6 to 8 and 10 |

The featurées of claims 6 to 8 and 10 are also known from document D1 and thus do
not contribute an inventive step to the method defined in their preceding claims.
Claim 6: see page 4, lines 10 to 14, and figures 1 and 2;

Claim 7: see page 6, lines 25 to 27, and page 9, lines 5 to 16;

Claims 8 a;md 10: see figures 3A and 3B.

4. Reguirements of Article 33 (4) PCT (Industrial Applicability)

|

1

l

1

l

. |
The subject matter of claims 1 to 10 can be used for producing toothbrushes ,bnd is
thus industrially applicable.

!
|
\
1
!
Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 4) (EPQ-April 2005) |
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[Box No. Vli]

5. Formal. Objections

Documen'}t D1 is neither cited in the introductory portion of the description, nol is the
relevant state of the art described therein briefly discussed (Rule 5.1 a) i) PCiLI‘). The
relevant state of the art described in document D2, which is cited on page 1, Iiine 14,
is also not briefly discussed (Rule 5.1 a) ii) PCT). ‘

[Box No. VIii]

6. Requir?ments of Article 6 PCT (Clarity) |
a) Independent Claim 9

Independent Claim 9 repeats all features of independent claim 1 with features "f)" to
"j)" added. Therefore, features "f)" to "j)" of independent claim 9 could easily be made
the subject matter of a dependent claim (Rule 6.4 PCT). Therefore, the use of two
independent method claims is not appropriate in consideration of the nature o!f the
invention (Rule 6.1 a) PCT) and renders the set of claims not concise.

b) Claim 4

The wording of claim 4 is not understandable and thus claim 4 is not clear. It is not
understandable, how the plastic core can be between the enclosed portions of this
plastic core. ’

¢) Claims 8 and 10
Shape, size, pattern, design and motif of a configuration creating an over-mould are
mere design features without any technical effect. Since a claim should define the
subject matter for which protection is sought by technical features, claims 8 and 10
are not clqar.

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 5) (EPO-April 2005)
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Our Ref;19152-00-WO-TB

. 20 December 2012
Attn. International Preliminary Examining Authority
European Patent Office
P.B. 5818 Patentlaan 2
NL-2280 Rijswijk
Netherlands
! BY FAX ONLY

Dear Sirs,
Intnl. Patent Appln. No. PCT/US2011/026652
Coalgate-Palmolive Company

We refer to the Written Opinion of the International Searching Authority dated
21 November 2011 issued with regard to the above-identified application.

We file herewith new pages of claims to replace all pages of claims presently on

file.

Amendments

Various amendments have been made to the claims. We submit that the
amended claims are clear and do not include new subject matter that was absent

frométhe application on its filing date.

., Claim 1 has been amended to include the step of claim 2, to form amended

claim 1.

Claim 10 has been amended to include the first and/or second of the two steps

of ¢claim 11, to form amended ¢laim 9.

Us2011026652

Iration: ?8,12.2012 11:28:16 - 28.12.2012 11:32:59. This page 7 of 16 was completed at 28.12.2012 11:30:23
Rz seived at the EPO on Dec 28, 2012 11:32:59. Page 7 of 16
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.'

|
Claim |3 has been amended to recite “wherein the first dental implement comprises a chemical |
blend of the first plastic core and material of the first overmold, which provides a chemical bond !
holding the first plastic core and the flrst overmold together; and/or wherein the second dental l‘
implement comprises a chemical blend of the second plastic core and material of the second ;
overmold, which provides a chemical bond holding the second plastic core and the second overmold ;
|

|

|

|

|

i

|

|

|

[

|

|

together”, to form amended claim 11. Basis for this amendment is provided by paragraph [0029] of

the original disclosure, among other places.

Claims 9, 12, 13 and 16 have been amended to overcome the clarity objections reised in sections 5b) |

and Sd) of the Written Opinion.

Claims 14 and 15 have been deleted to overcome the clarity objection raised in section 5¢) of the

Written Opinion, I
: 1

7 |

Amended claims 2 to 8, 10 and 12 find basis in old claims 310 9, 12 and 16, respectively. |
|

. | |
The applicant 'would prefer to postpone making any amendments to the description of the

|

application until after entry of this application into the national/regional phase. J
|
|

Novelty ‘
‘ |
® The Examiner objects that the independent claims lack novelty in light of WO99/17915(D1). |
® J |
However, the Examiner acknowledges that the features of old claims 2 and 11, which are ndlw

present in aniendcd claims 1 and 9, respectively, are not shown in D1. In short, we agree thl'at
amended indépcndent claims 1 and 9 are novel in light of D1. It is certainly not inevitable that tl‘he
skilled persoxi would perform the present invention, were they to recreate the method of D1. .'
| |
Moreover, we submit that D1 also is silent as to the features newly-added to old claim 13 to form

amended claim 11, Accordingly, we submit that amended claim 11 also is novel over DL

I
|
I
1
|
i
sration: ?8.12.2012 112616 - 28.12.2012 11:32:59. This page 8 of 16 was completad at 28.12.2012 11:30:43 "
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Inveantive step

Taking D1 as the closest prior art, the objective technical problem is formulated as how to provide

[

more robust dental implement.

The objective technical problem is solved in accordance with the present invention by chemically

blending material of an overmold of a dental implement with a plastic core of the dental implement,

[12]

and cooling th;c overmold with the material and the plastic core, to form a chemical bond holdin
. the plastic core and the overmold together.

1
Through provision of these features, the overmald is more firmly held on the plastic core, th\ixs

rendering the dental implement more robust.

In assessing the inventive step of amended claims 1, 9 and 11, the question to be answered is
whether, without hindsight knowledge of the present invention, the provision of the features deﬁninig
the claimed solution would have been obvious when starting from D1 and the objective techniclal
problem. We submit that the provision of these features simply would not have been obvious, |in

light of the teaching of D1 itself. !

D1 expressly teaches the skilled person to manufacture “an external handle section” that has an

. intemnal diameter, which is greater than an external diameter of an “internal handle”, “so that the
rigid first component (i.e, the internal handle) not penetrate the external handle section along
Q its Iangitudlndl axis" (see, at least, the sentence bridging pages 9 and 10 of D1),

Accordingly, DI itself teaches away from providing any portion of the intermal handle at a radial

position that is within the external handle section, such as would inevitably occur if a blend of

material of the external handle section and the internal section were to be provided.

D2 also is silent as to the claimed solution to the objective technical problem. D2 merely teaches

ration: ?8.12.2012 11:28:16 - 28.12i.2012 11:32:59. This page 9 of 16 was completed at 28.12.2012 11:31:00
Ré;elved at the EPO on Dec 28, 2012 11:32:59. Page 9 of 16
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injection molding a thermop!lastic clastomer onto relatively hard plastic material.

In summary, we submit that, in light of the available prior art, the claimed solution to the objective
technical problcn;ﬁ provides a more robust dental implement, The skilled person would not have
been motivated by the available prior art to modify the D1 device to arrive at the claimed solution.

Therefore, we respectfully submit that amended claims 1, 9 and 11 are not obvious in light of the .

available prior art, and thus include an inventive step.

. In light of the above, we look forward to receiving a favourable IPRP.

Colgate-Palmolive Company

Jration: 28.12.2012 11:28:16 - 28,12.2012 11:32:59. This page 10 of 16 was completed at 28.12.2012 11:31:12
R%:eived at the EPO on D?c 28,2012 11:32:59. Page 10 of 16
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WHAT 1S CLAIMED IS:
i A method of manufacturing a dental implement, the dental implement having a

shaft witha pla@tic core, and an overmold, the method comprising:
8) forming a plastic core in 4 first mold;

b) removing the plastic core from the first mold,
¢) selecting one of a plurality of second moids, each of the plurality of second

molds having a different mold cavity such that an overmold formed by one of the
plurality of the second molds and en overmold forrned by another one of the plurality of
second molds have different configurations;
. d) plas_!ing the plastic core into the sclected one of the plurality of second molds;
e) forming an overmold about the plastic core by injecting a material into the

‘ mold cavity of the selected one of the plurality of second molds; and
f) removing the plastic core and overmold from the mold cavity,

wherein the method further comprises:
after Step ¢), chemically blending the injected material with the plastic core, and

cooling the overmold with the chemically blended inj ccted material and the plastic core

forming & chemical bond therebetween.

2. The ethod of Claim 1, wherein the injected material has a temperature that
softens the plastic core for chemically blending the core with the injected material.

3. The inethod of any one of Claims 1-2, further comprising arranging electrically

. functional elements within the plastic core, the electrically functional elements including
. an elcctricafly operated functional unit and an electric supply unit connectable to an
energy sour;ce for energizing the electrically operated functional unit.
4, The method of any one of Claims 1-3, wherein Step d) includes enclosing

portions of the plastic core within the mold cavity with the plastic core between the

enclosed portions.

10

o 38 T23015 112816 - 26.12.012 11:32:59, This page 11 of 1AM ENDED SHEET 012113129
Rfji".eived at the EPO on Deg 28, 2012 11:32:59. Page 11 0f 16
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|
I
|

s. The method of any one of Claims 1-4, the plastic core including a distal end
defining a channel extending into the core, and further comprising inserting electrically

functional elements into the channel, and ataching an end cap at the distal end of the

plastic core to close the channel.

6. The method of any one of Claims 1-5, the dental implement including a head
member and a neck located between the head member and the plastic core, and further

comprising ;attach‘mg a plurality of bristles to the head member to form a brush head.

. . 7. The method of any one of Claims 1-6, wherein the injected material is an
' elastomer,
8. The method of any one of Claim 1-7, wherein the configurations include one or

more of shapes, sizes, patterns, designs and motifs.

9. A method of manufacturing a dental implement, the dental implement having a
shaft with a plastic cote, and an overmold, the method comprising:

a) &mviding a first plastic core formed from a first mold;

b) selecting a first one of a plurality of second molds, each of the plurality of
second molds having a different mold cavity such that an overmold formed by one of the
plurality of the second molds and an overmold formed by another one of the plurality of

second molds have different configurations;

‘ ¢) placing the first plastic core into the first one of the plurality of second molds;
_ d) forming a first overmold about the first plastic core by injecting a material into
. the mold cavity of the first one of the plurality of sccond molds;

e) hamoving the first plastic core and the first overmold from the tmold cavity;

f) providing a second plastic core formed from the first mold;

g) selecting a second one of a plurality of second molds;
h) placing the second plastic core into the second one of the plurality of second

molds;
i) forming a second overmold about the second plastic core by injecting & material

11

Tralion: 36.12.2012 11:28.16 - 26.12.2012 11:32:59. This page 12 of AMENDED SHEET 012113147
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into the mold;‘cavity of the second one of the plurality of second molds; and
{) removing the second plastic core and the second overmold from the mold !

cavity,
wherein the method further comprises:
after Step d), chemically blending the injected material with the first plastic core,

and cooling _ﬁ)c first overmold with the chemically blended injected material and the first

plastic core forming a chemical bond therebetween; and/or :
aﬁexf Step i), chemically blending the injected material with the second plastic ‘

core, and cooling the second overmold with the chemically blended injected material and |

]

the second plastic core forming a chemical bond therebetween.

' v 10.  The method of Claim 9, wherein the configurations include one or more of

shapes, sizes, pattemns, designs and motifs.
|

A\"dental implement kit, the kit comprising:

a first dental implement with a first plastic core formed of a first mold, and a first !
overmold formed of a first one of a plurality of second molds, each of the plurality of ‘ -
second molds having a different mold cavity such that an overmold formed by one of the
plurality of the second molds and an overmold formed by another one of the plurality of

11

second rﬁolds have different configurations; and
4 second dental implement with a sccond plastic core formed of the first mold

and a second overmold formed of a second one of the plurality of second molds
wherein the first overmold and the second overmold have different |

’ ‘ conﬁgﬁrations and
‘wherein the first dental implement comprises a chemical blend of the first plastic

core and material of the first overmold, which provides a chemical bond holding the first

plastxc core and the first overmold together; and/or
* wherein the second dental implement comprises a chemical blend of the second

plastxc core and material of the second overmold, which provides a chemical bond

holdihg the second plastic core and the second overmold together

12
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12, Thekit of Claim 11, wherein the configurations include one or more of shapes, |

sizes, patterns, designs and motifs. !
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| REIVINDICACIONES

!
l.- Un método para fabricar un implemento dental, el
implemento dental tiene un eje con un nucleo de pléastico, vy
un sobremoldeo, el método comprende:

a) formar un nucleo de plastico en un primer molde;

b) retirar el nucleo de pléstico del primer molde;
c) seleccionar uno de la pluralidad de segundos moldes,
cada uno de la pluralidad de segundos moldes tiene una
cavidaﬂ de molde diferente de manera que un sobremoldeo
formadp por uno de la pluralidad de los segundos moldes y un
sobrem;ldeo formado por otro de la pluralidad de ségundos
moldes tienen diferentes configuraciones;
d) colocar el nucleo de plastico dentro del molde
seleccgonado de la pluralidad de segundos moldes;
e§ formar un sobremoldeo alrededor del nucleo de
plésti;o mediante la inyeccidén de un material dentro de la

|
cavidad de molde del molde seleccionado de la pluralidad de

segundos moldes; y
f) retirar el nucleo de plastico y sobremoldeo de la

|

cavidaé de molde,
en donde el método ademas comprende: ‘
después del paso e), mezclar quimicamente el material
inyectgdo con el nUcleo de pléastico, y enfriar el sobremoldeo
con eL material inyectado quimicamente mezclado vy el]nﬁcleo
de plastico formando una unién quimica entre los mismos.
ZI— El método de conformidad con la reivindicac&én 1,

caracterizado porque el material inyectado tienF una
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temperatura que suaviza el nucleo de plastico para!mezclar
|
co . . . |
guimicamente el nucleo con el material inyectado. |
|
. |

‘3.- El1 método de conformidad con cualquiera: de las
‘ a
|

|
i

eléctricamente funcionales dentro del nucleo de plésﬂico, los
|

reivindicaciones 1-2, que ademds comprende acomodar elementos

eleméntos eléctricamente funcionales incluyendo uné unidad
1

| !
funcional eléctricamente operada y una unidad de sgministro
|

eléctrico que se puede conectar a una fuente de energia para
|

|
energizar la unidad funcional eléctricamente operadaﬁ

I !
~4.- El método de conformidad con cualquier# de las
|

reivindicaciones 1-3, caracterizado porque el paso d) incluye

encerrar porciones del nuGcleo de plastico dentro de 1la
|

i

cavidad del molde con el nucleo de pléastico #ntre las

porc¢iones encerradas.

|
[
5.~ El método de conformidad con cualquierd de las

|
|
reivindicaciones 1-4, caracterizado porque el w’cleo de
| |
plastico incluye un extremo distante que define un;canal que

|

‘ . . . [

se extiende dentro del nucleo, y ademds comprende insertar

' |

1

elémentos eléctricamente funcionales dentro del canal, y unir

‘ |
una tapa de extremo del extremo distante del nucleo de

pléastico para cerrar el canal. |

6.~ El1 método de conformidad con cualquiefa de las

|
|

reivindicaciones 1-5, caracterizado porque el !implemento
|

dental incluye un elemento de cabeza y un cuelﬂo ubicado

entre el elemento de cabeza y el nicleo de plésticé, y ademas

comprende unir una pluralidad de cerdas al elementd de cabeza

para formar una cabeza de cepillo.

7.- El método de conformidad con cualquiera de las

e

45
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|
+ . ’ 1] I
reivindicadiones 1-o, caracterizado porque el materilal

. I
inyectado es un elastédmero. |

: ) ) |
8.- El método de conformidad con cualquiera de las

reivindicagiones 1-7, caracterizado porque ﬂas

configuraciones incluyen wuna o m&s de formas, tamaﬁ%s,
.. . |
patrones, disefios y motivos.
|
|

9.- Un método para fabricar un implemento dental, l|el
|
: |

implemento’ dental tiene un eje con un nucleo de pléastico,l y
‘ I
un sobremoldeo, el método comprende:

a) proporcionar un primer nucleo de pléstico formado a
|
partir de un primer molde;

b) seleccionar un primer molde de una pluralidad | de

|
|
!
I
|
I
|
!

segundos mbldes, cada uno de la pluralidad de segundos moldes

I
tiene wuna cavidad de molde diferente de manera que "un
' |

sobremoldeo formado por uno de la pluralidad de los segundos

|

moldes y un sobremoldeo formado por otro de la pluralidadide
|
segundos moldes tienen diferentes configuraciones; |

I
c) colocar el primer nucleo de pléstico dentro |del

I

primer molde de la pluralidad de segundos moldes; :

d) formar un primer sobremoldeo alrededor del pr#mer
nucleo dé plastico mediante la inyeccidén de un mate%ial
dentro de la cavidad de molde del primer molde de: la

pluralida@ de segundos moldes; {
e) retirar el primer nucleo de pléastico y el pr%mer
sobremoldeo de la cavidad de molde; |
|
f) proporcionar un segundo nucleo de plastico formaéo a
partir dél primer molde; :

|
g) seleccionar un segundo molde de una pluralida? de
|
I
|
!
I

a4
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| \
segundos moldes; | |
‘ |
~h) colocar el segundo nucleo de pléstico dertro del

segundo molde de la pluralidad de segundos moldes; !

|
. 1) formar un segundo sobremoldeo alrededor de# segundo

nicleo de plastico mediante la inyeccién de un | material
‘ :
1

dentro de 1la cavidad de molde del segundo molqe de la
|

|
''j) retirar el segundo nucleo de pléstico y el segundo
|
\
" en donde el método ademds comprende: !

|

después del paso d), mezclar quimicamente el|n@terial

plufalidad de segundos moldes; vy

sobqemoldeo de la cavidad de molde,

inyectado con el primer ntcleo de pléastico, y ehfriar el

|
primer sobremoldeo con el material inyectado quimicamente

! v . s ) | 12
mez?lado y el primer nucleo de plastico formando una unidn
1

gquimica entre los mismos; y/o |

|

\
después del paso i), mezclar gquimicamente el material
|

inyectado con el segundo nucleo de pléastico, y enfriar el
segundo sobremoldeo con el material inyectado qu%micamente

mezclado y el segundo nucleo de plastico formando luna unién
|
‘ \

quimica entre los mismos. |

10.- E1l método de conformidad con la reivindﬂcacién 9,

caracterizado porque las configuraciones incluyen [uno o mas

de formas, tamarnios, patrones, diserios y motivos. !
‘ \
11.- Un kit de implemento dental, el kit comprende:

[
un primer implemento dental con un primer nucleo de

plastico formado de un primer molde, y un primer dobremoldeo

!
formado de un primer molde de una pluralidad de segundos

moides, cada uno de la pluralidad de segundos molldes tiene
|
\
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|
!
!
|
\

5
|

una cavidad de molde diferente de manera que un sobre%oldeo

formadof por uno de la pluralidad de segundos moldes' y un

sobremoldeo formado por otro de la pluralidad de se?undos
1
l

un segundo implemento dental con un segundo niucleo de
’ |

[ . . .
moldes tienen diferentes configuraciones; vy

pléstiéo formado del primer molde, y un segundo sobreholdeo
' |

formado de un segundo molde de 1la pluralidad de sdgundos
' |

eﬁ donde el primer sobremoldeo y el segundo sobrémoldeo

moldes;

i
tienen diferentes configuraciones; vy
: |

en donde el primer implemento dental comprende una
|

mezcla‘quimica del primer nucleo de plastico y materilal del
' |

primer sobremoldeo, el cual proporciona una unidn qulmﬂca que
' |

sostiene el primer nucleo de pléstico y el primer sobremoldeo
|

juntos} y/o |

eh donde el segundo implemento dental comprenﬁe una
' |

mezcla‘quimica del segundo nucleo de pléstico y material del
!

|
. . PR
segundo sobremoldeo, el cual proporciona una unidén quimica
|

que méntiene juntos el segundo nucleo de plésticd y el

L2.- El kit de conformidad con la reivindicaci#n 11,

segundo sobremoldeo.

|
caracterizado porque las configuraciones incluyen uné 0 mas
. |

de formas, tamafios, patrones, disefios y motivos.

=3
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COLOMBIA

Carrera 11 N° 86-53 Piso 6 Bogotd Colombia Tek: (57 1) 6181088 Fax: (57 1) 6350824-Email: info@clarkemadet.com.co

' PODER

Yo (nosotras), abujo firmante(s)

en mi (nuestro) carficier de representante(s) legales de
i

Il
COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

una socicdad organizada y existente de acuerdo con Jas leyes de

i
y en aclual cumplimicnio de su objeto social, con domicilio en 300
Park Avenue, New York, New York 10022 Estados Unidos de
Anérica .

por el presente instramento confiero {conferimos) pader especial a favor
de SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ, con Cédula de Cindadanfa No.
22.468.787 de Barvanquiila, y  tp. 147463 yo CAROLINA
MERCEDES DAZA MONTALVO, con Cédula de Cindadanfa No.
66.783.790 de Palmiva Valle, y tp. 141563 con domicilio en Bogotd,
Colombia, para que actuando ¢n su orden en nombre del (de 1a) otorgan-
te Je (la) epresenten ante cualquier emtidad, autoridad y/o persona,
especialmente ante las del orden Administrativo, Contencioso Adminis-
ledtive, Judicial, Tribunates de Arbitamento yo cualquier otio ¢n 1o
referente a tos siguientes asuntos:

1) Solicitar, tramilar, obtener y/o registear coalguieva de jas modalidades
de Propiedad Industriad, tales coma: patentes de invencién, modclos de
utilidad; diseos industriales, variedades  vegetales; asf como  sus
renavaciones, promogas, transferencias, cambios de nombre y/o domici-
lio, contratos y licencias,
2) Soliciiar, lamitar, abtener yfo registrar seerelos industriales y know-
how,
3) djercer acciones de gposicion, observacion, reclamos, reconsideracidn,
reposicidn, apclacion,, cancelacion administrativa o judicial, nulidad,
proteccidn ab consumidor, concesidn de licencias, proteceion de seeretos
industriales y demds acciones y recursos relacionados con derechos
derivedos de los asuntps arriba indicados y en contra de Ja compelencia
desteal, acciones derivadas de la oblencion o explotacion de licencias,
acciones de indemaization de perjuicios, Tatmbién podvd(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tuielas
y de policfa; en acciones o juicios promovidos por el (la) mandante o cn
contia ¢l (cta) .,
4) i ¢l cjercicio de leste mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultados pafa: conciliar, cancelar, transigy, comprometer en
drbitros, desistin, recibir y tomar posesion de a cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir & detechos concedidos o en curso de coneesidn,
admitir 1os heehos del proceso,
5) Ratificar o no ln agéncia oficiosa.
6) Asi mismo faculley (facultamos) a los mencionados apoderados para
recibic nolificaciones ¥ designar apoderados judiciales o extrajudiciaices,
sustituir ¢l preseite po"(lcr y revocar tas sustituciones que hicieren,

|

Dado y firmado en

ados dras de

POWER OF ATTORNEY

I (we), the undersigned
Michael ¥. Morgan

legal representative(s) of

COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

an organization existing under the laws of
Delaware

and in present execution of its business activity, domiciled at 300 P;

Avenue, New York, New York 10022 ().S.A.

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to SILVANA MARI
DIAZ, identification card No, 22.468.7870f Burranquilla, and

and/or CAROLINA MERCEDES DAZA MONTALVO, id
card No. 66.783.790 of Palmira Valle, and 1p. 141563 residing!
Colombia, 10 act in the order of their appointment in behall of g
any entity, anthority and/or naturat or juridical person, specialiy U

k

~

A LOPEZ
n. 147463
entification
in Bogoté
nior before
cfore those

Administrative,  Administrative-Contentions,  Judicial,  arbitrati
and/or any other, in all matiess concerning the following:

1) To apply, process, oblain and/or register any of the modalities ¢
Propeity, such as: Patents of Invention, Utillity Models; Dey
varictics; as well as their conewals, assignments, changes of
domicile, agreements and licenses.

2) To apply, process, obtain and/or register secrets or know-how.

Mmoo courts,

{ Industrial
igns, plant
une and/or

3) To bring actions of opposition, observations, claims, recansideration,

appeal or lega) vemedies, cancellations, nwllity, protection (o th

consumer,

granting of licenses, protection of trade seerets and other actions pelated with

rights derived (rom the above- mentioned matiers and agains
compelilion, actions resulting from the obtaining or exploitation
recovering damages actions, They can also intervene or particip

the unfair
of licenses,
te in Civil,

Commercial, Criminal or Contentious-Administative Trials; the actions for

writ mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations
the grantor or against him,

nstituted by

4) To the effect of this mandate the above-named proxy are enjpowered (o

conciliate, cancel, scltle, submit to asbitration, withdraw and to

receive and

take possession of the litigation retated objet and waive or rehounce the vights

pranted or in- process of granting, admit the facts of the case.
$) To ratify or not the officious agency.

6) 1 (we) hereby appoint the afore mentioned attomeys with powdrs to receive

notifications and to designate judicial and extrajudicial attorneys
this Power of Attorney and to revoke such sustitutions.

Granted and signed at Piscataway, NJ USA ‘

on this 25 dayol  July of 2013

Michadl I, Morgan ‘
Associate Patent Counsel

, substituie



APOSTILLE

(CONVENTION DE LA HAYE DU 5 OCTOBRE 1961)

COUNTRY: UNITED STATES OF AMERICA

THIS PUBLIC DOCUMENT HAS BEEN SIGNED BY:

EMILY LANG
ACTING IN THE CAPACITY OF:

NOTARY PUBLIC OF NEW JERSEY
BEARS THE SEAL/STAMP OF:

EMILY LANG, NOTARY

CERTIFIED
AT TRENTON, NEW JERSEY
THE 24TH DAY OF JULY 2013

BY: Andrew P Sidamon-Eristoff
State Treasurer

NO: A494621

SEAL/STAMP: 10. SIGNATURE

Certificate Number: 129063672

Verify this certificate at

https://www]1.state.nj.us/TYTR_StandingCert/JSP/Verify_Cert.jsp

52



|

1
9152-00-CO-01-TB
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I, M1cﬂ1e1e Konrad, of COLGATE-PALMOLIVE COMPANY, do hereby declare

that the copy attached hereto is a true photocopy of the assignment of

International Patent Application PCT/US2011/026652 filed March 1, 2011.
! |

Wil P od—

Michele Konrad
Senior Legal Assistant - Patent
Colgate-Palmolive Company

Subscribed and sworn to

Before me this _{4 day
9 O

EMILY LANG
NOTARY PUBLIC |
STATE OF NEW JERSEY
MY COMMISSION EXPIRES NOV. 30, 2013



Attorney Docket No.: 9152-00%WO-TB A

ASSIGNMENT ]

‘ [
WHEREAS, WE, David K. Le'e/ and Eduardo J. Jime{ez (below referred to as
ASSIGNORS), residing, respectively, as set forth hereinafter, have made an invention f(#r which
application for Letters Patent was filed in the United States Patent and Trademark Office as
International Receiving Office for International Application No. PCT/US2011/0266§2/ﬁ1ed
March 1, 2011 naming the ASSIGNOR(S) as inventor(s), and entitled “METHOD OF
MANUFACTURING TOOTHBRUSHES WITH COMMON CORE?”; and '

WHEREAS, Colgate-Palmolive Company, a corporation duly organized and :existing
under the laws of the State of Delaware, United States of America and having its principal office
and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York 10022, and offices and blace of
business at 909 River Road, Piscataway, New Jersey 08854 (below referred to as “ASSIGNEE”),
is desirous of obtaining the entire right, title and interest in and to the aforesaid invention and
patent application and corresponding patent rights worldwide;

NOW, THEREFORE, in consideration of good and valuable consideration, the'receipt
and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNORC(S), by these presents ao sell,
assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and interest in and to the
aforesaid invention, the aforesaid International Patent Application and all corresponding Iforeign
patent appliéations, all divisional, continuation, continuation-in-part, reissue, reexamination, and
any additional United States Patent applications which claim priority to the aforesaid
International application, and all Letters Patent or comparable rights issuing thereon in the}United
States and in all foreign countries, together with the right(s) of priority under the International
Convention for the Protection of Industrial Property, Inter-American Convention Relating to
Patents, Designs and Industrial Models, and any other international agreements to which the
United States of America adheres, and the ASSIGNOR(S) hereby authorize and request the
United States Commissioner of Patents and Trademarks and all foreign Patent Offices to ié‘sue all
Letters Patent or comparable rights issuing on any application as aforesaid to ASSIGNEE, or to
its successors, assigns or legal representatives; T

ASSIGNOR(S) hereby covenant that ASSIGNOR(S) have full right to convey the, entire
interest herein assigned, and that ASSIGNOR(S) have not executed, and will not execute, any

agreement in conflict herewith; ‘

ASSIGNOR(S) agree to communicate to ASSIGNEE or to its successors, assigns or legal
representatives any and all facts known to them or any of them respecting said inventioh, and
without further remuneration to testify in any legal proceeding, sign all lawful papers, execute all
divisional, continuation, continuation-in-part, reissue and reexamination applications, make all
rightful oaths-and generally do all lawful acts to aid ASSIGNEE or its successors, assigns or legal
representatives to obtain and enforce proper patent protection for said invention in all countries
and to enhance or perfect ASSIGNEE’s title in and to the invention and patent rights thereiﬂ.

ASSIGNOR(S) hereby authorize attorneys for ASSIGNEE to enter on this documeﬁt any
applicable serial numbers and filing dates after ASSIGNOR(S’) execution of this document!

This Assignment is effective as of: March 1, 2011.
(date of filing)

(Sheet 1 of 2)
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Attorney Docket No.: 9152-00-WO:TB
IN TESTIMONY WHEREOF, I hereunto set my hand and seal this 22 day of
eb U;;\ r}1 2011, M :
‘ = . - .‘I
\ David K. Lee !
Address: 87 La Rue Lane
East Brunswick, NJ 08816
State of NEW 19@55/

County of (N \DDLESEY'
On this Z 8 day of E@brw‘/‘//\" 20_‘_ before me, a Notary Public in

and for the State and County aforesaid, personally appeared the above signatory, known to me to
be the person of that name, who executed the foregoing instrument in my presence. ‘

Vbl urgh

NOTARY PUBLIC i

MICHELE KONRAD
NOTARY PUBLIC OF NEW: .zns&v
My Commission Expires mms

IN TESTIMONY WHEREOF, I hereunto set my hand and seal th1s ﬂ day of

e f 2011. %/— | |

Eduardo J. Jlmenez e

Address: 21 Manor Drive
' Manalapan, NJ 07726

State of [\)ENjEIZSEY
County of MIDDLESEX '

On this ng'vaay of g@bV(AﬂM 20 _'_ before me, a Notary;Publxc in
and for the State and County aforesaid, persoqgl]ly appeared the above signatory, known to me to
be the person of that name, who executed the foregoing instrument in my presence.

Mdid s b

NOTARY PUBLIC P
MICHELE KONRAD  © - .’ D=
NOTARY PUBLIC OF Nsw.nensev RN
My Commission Expires 8/18/2015 " . '
(Sheet 2 of 2)
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APOSTILLA

(¢ONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961)

PAi$: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

ESTE DOCUMENTO PUBLICO HA SIDO FIRMADO POR:
EMILY LANG

ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE:

NOTARIO PUBLICO DE NEW JERSEY

PORTA EL SELLO/ESTAMPA DE:

EMiLY LANG, NOTARIO

CERTIFICADO

EN(TRENTON, NEW JERSEY

EL 24 DE JULIO DE 2013

pdr Andrew P. Sidamon-Eristoff
Tésorero de Estado

Nd: P494621

SELLO/ETAMPA 10. FIRMA:

(RUibrica)

[

Selld redondo que
lee:

EL GRAN SELLO
DEL ESTADO DE
NEW JERSEY

Numero de Certificado: 129063672
| Verificar este certificado en
https://www | state.nj.us/TYTR_StandingCert/JSP/Verify Cert.jsp
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|

Yo, Michele Konrad, de COLGATE-PALMOLIVE COMPANY, por medio del présente
declaro que la copia anexa al presente es una fotocopia fiel de la cesién de la Solicil{ud de
Patente Iqternacional PCT/US2011/026652 presentada el 1 de Marzo de 2011,

1
|
!
i

[Rubrica] |
Michele Konrad |
Asistente Legal Senior — Patentes 1
|
\

Colgate-Palmolive Company

‘ \
Suscrito y jurado |
Ante mi hoy 19 ‘
de_Julio de 2013

|

X [Rﬁbriéa] |

EMILY LANG
NOTARIO PUBLICO |
ESTADO DE NEW JERSEY ‘
MI COMISION VENCE EL 30 DE NOVIEMBRE DE 2013 \



Expediente del Apoderado No. 91 52-(I)=0-WO-TB

i
I
i

| CESION
CONSIDERANDO QUE, NOSOTROS, David K. Lee y Eduardo J. i)imenez (a
continuacién referidos como los CEDENTES), con domicilio, respectivamentél- como se
establece de aqui en adelante, hemos hecho una invencién para la cual la Sohcltud para Titulo
de Patente de los Estados Unidos fue presentada en la Oficina de Patentes y Marcas de los
Estados Umdos en la Oficina de Recepcion Internacional para la Solicitud Intenpacmnal No.
PCT/US2011/026643 presentada el 1 de Marzo de 2011, mencionando al CEDENTE (S) como
mventor(es) y titulada, “METODO DE FABRICACION DE CEPILLOS DE DIENTES
CON NUCLEO COMUN, y ‘

CONSDERANDO QUE, Colgate-Palmolive Company, una corporacién; debidamente
organizada y existente bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos ;Icle América y
con oficinas y lugar de negocios en 300 Park Avenue, New York, New York 10022, y oficinas
y lugar de negocios en 909 River Road, Piscataway, New Jersey 08854 (a contim{iacién referido
como “CESIONARIO”), esta deseoso de obtener todo derecho, titulo e interéf’s en y para la
invencién antes mencionada y solicitud de Patente asi como derechol';s de patente

correspondientes a nivel mundial;

;AHORA POR LO TANTO, conforme a una consideracion buena }’f valiosa, cuya
recepcnon y suficiencia se reconocen por medio del presente, el CEDENTE(S), por la presente
vende, cede y transfiere al CESIONARIO, el completo y exclusivo derecho, tltulo e interés en y
para la invencion antes mencionada, la Solicitud de Patente Internacional antc?s mencionada y
todas jas solicitudes de Patente extranjeras correspondientes, todas las solicitucgﬁ:s de Patente de
los Estados Unidos divisionales, de continuacion, continuacién-en-parté, reexpedicion,
reexaininacién, y cualesquiera adicionales, mismas que reclamen prioridaiéi a la Solicitud
Internacional antes mencionada, y todos los Titulos de Patente o derechos coinparables que se
expidan sobre la misma en los Estados Unidos y en todos los Paises extranjelilros, junto con los

derechos de prioridad bajo la Convencion Internacional para la Proteccif(')n de Propiedad

S



|

‘
Industrial, Convencion Interamericana relacionada con Patentes, Disefios iy Modelos
Industriales, y cualquier otro acuerdo internacional al cual se adhieran los Estados Unidos de
América, y el CEDENTE(S) por la presente autoriza y solicita al Comisionado de la Oficina de
Patentes y Marcas de los Estados Unidos y todas las Oficinas de Patente Extranjeras a expedir
todos los Titulos de Patente o derechos comparables en cualquier solicitud como se mencioné

anteriormeénte al CESIONARIO, o a sus sucesores, asignados o representantes legales;

ELj CEDENTE(S), por la presente conviene que el CEDENTE(S) tiene lel completo
derecho pa}ra conferir el interés total aqui cedido, y que el CEDENTE(S) no ha eje;cutado, y no
ejecutara, ningun acuerdo en conflicto con el presente;

| |

EL‘ CEDENTE(S) acuerda comunicar al CESIONARIO o sus sucesores, ésignados, 0
representahtes legales cualquiera y todos los hechos conocidos por ellos o cualquiera de ellos
respecto a dicha invencidn, y sin mayor remuneracion para testificar en cualquier piroceso legal,
firmar todos los documentos legales, ejecutar todas las solicitudes divisionales, de continuacién,
continuacfones-en-parte, reexpediciones y reexaminaciones, hacer todos los juramentos y
generalmente hacer todos los actos legales para ayudar al CESIONARIO o sus sucesores,
asignadosj o representantes legales a obtener y hacer valer la proteccion apropiada de la patente

para diche‘i invencion en todos los paises y mejorar o perfeccionar el derecho del CI)FSIONARIO

eny para la invencion y derechos de patente del mismo.

EL CEDENTE(S) por la presente autoriza a los abogados para que el CESIONARIO
ingrese en este documento cualquier nimero de serie aplicable y fechas de presentacién después

de la ejecucion de este documento por parte del CEDENTE(S).

Esta Cesion tiene vigencia a partir del 1 de Marzo de 2011
(fecha de presentacion)

(Hoja 1 de 2)
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Expediente del Apoderado No. 9152-00-WO-TB

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, Yo, he puesto mi firma y sello este dia 28 de Febrero de
2011. !

[Rubrica]
David K. Lee

Direcciéon: 87 La Rue Lane
East Brunswick, NJ 08816
Estado de New Jersey
Condado de Middlesex
En este dia 28 de Febrero de 2011, ante mi, un Notario Publico en|y para el
Estado y Pafs antes mencionados, personalmente compareci6 el arriba firmante, sabido por mi
que es la per§ona de ese nombre, quien ejecutd el instrumento anterior en mi presencia.

\ {Rubrica] ’
; NOTARIO PUBLICO

MICHELE KONRAD
NOTARIO PUBLICO DE NEW JERSEY
Mi comisién vence el 18/8/2015

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, Yo, he puesto mi firma y sello este dia 28 de Febr&‘izro de
2011.

[Rubrica]
Eduardo J. Jimenez

Direccidn: 21 Manor Drive
Manalapan, NJ 07726

Estado de New Jersey
Condado de Middlesex

En este dia _28 de Febrero de 2011, ante mi, un Notario Publico en y para el Estado y
Pais antes mencionados, personalmente compareci6 el arriba firmante, sabido por mi que es la
persona de ese nombre, quien ejecutd el instrumento anterior en mi presencia.

[Rubrical i
NOTARIO PUBLICO
MICHELE KONRAD

NOTARIO PUBLICO DE NEW JERSEY
Mi comisién vence ¢l 18/8/2015

(Hoja 2 de 2)
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2

/-

Industria y Comercio
e
SUPERINTENDENICIHA

RECIBO DE CAJA

No. 13 - 0084891

Bogota D.C., Agosto 27 de 2013 - 10:47:48
|

RECIBIDO DE : CLARKE MODET ‘ NI 83.008.643
' *** Soporte del Pago *** ‘
TIPO PAGO BANCQO CUENTA No PAGO FECHA PAGO VR PAGQ
RECIBODE CA ' 999999999 84886 27/08/2013 4.090.000.00

*** Conceptos Pagados ™**

CANT _ RENTISTICO CONCEPTO \r UNDITARI(?) Vi.CONCFPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 500.000.00 | 500.000.00
' $500.000.00

SON: **QUINIENTOS MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsabl q

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

1Wab: www.sic.gov.co o-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linoa: 018000-310165 Call Contor! (571) 6513240
) i

- CRINTENDENCIA

a. ‘2013‘0 d
Tea 11, PATE
441 PR

Act. A

Sede Contro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

e
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO |

NIT : 800.176.089-2
- -

RECIBO DE CAJA No. 13 - 0085592

Y |
A} o H
Industria y Comercio

SUPERINTENDENGIA Bogota D.C., Agosto 28 de 2013 - 09:33:17
RECIBIDO DE : CLARKE MODET }N| 830.008.643
| *** Soporte del Pago *** |
TIPQ PAGO _ BANCO CUENTA No. PAGO FECHAPAGO VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 85588 28/08/2013 1.325.000.00

|

*** Conceptos Pagados ***

CANT RENTISTICQ CONCEPTO Ve UNDITARIO i Vr.CONCEPTO
2 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDIGAGION PATENTE UNITARIA 30.000.00 60.000.00

___$60.000.00

SON: *SESENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responkable:
-**i* * ﬁ_

sﬂé‘a Aplicado al Expediente No. |

SUPERINTENDE NCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

UM SUERREATARRARSE

Fecha: 2013-08-30 14:27:58  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tr?ac. 11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALII
Act. 411 PRESENTACION Folios: 63

Reci

Sede Contro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Wob: www.sic.gov.co eo-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5670000 Fax: (571) 5670284 Linea: 018000-910165 Cail Contor: (571) 6513240
Agosto 28 do 2013 - 09:33:17 i ‘
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i
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

BRI

No. - N

Fecha: 2013-08-30 14:27:58 Dep. 2020 DIR NUEVASCR
; Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALN
PATENTE DE INVENCION D MODELO DI Act. 411 PRESENTACION Folios: 63 :

Industria v Comereio
STE ERATRN Y E RN B ENETA

Ipdicacién que se solicita una patente. ' |

Datos de identificacién del solicitante o de I persona que presenta la solicitud :

Descripcién de la invencion |

Dibujos de ser estos pertinentes

HEREN

|
Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
| ;

L iCompleta' D ' - Incompleta D I

j I
i
|

: . . - . ‘ ¢ .
PATENTE DE INVENCION PCT ] 0DELO DE UTILIDAD POT [ Art33 Decision 4sein, Circular Unica
rlndicacién que se solicita una PCT .

. : |
ECopia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada Inicialmente (capitulo descriptivo,

ireivindicatorio, resumen) ‘ ‘

Dibujos de ser estos pertinentes |
|

HENEEN

| Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

.Completa D ‘Incompleta l J

DISENO INDUSTRIAL [ ] (Art. 119 Decisién 486/00) |
D Indicacion que se solicita Disefio industrial :
D Datos de identificacidn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud |
D Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o rhuestra del material %que incorpora el
disefio '

D Comprobante de pago de las tasas establecidas

|
Completa D © Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO | | | (Art, 92 Declsi6n 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de-identificacién del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud-

Representacion gréfica de un esquema de trazado |

EINRNIN

_Comprobante de pago de las tasas establecidas : |

Comple'ta D - Incompleta D

PI02-F08 (2009-11-18)



