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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicion de apoderada de la sociedad solicitante
de la patente de la referencia, me refiero al oficio No. 13990 notificado por fijacion en lista el 14
de Agosto de 2012.

2. Mediante oficio No. 13990 se puso en conocimiento del solicitante el informe que
contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente. Las
observaciones realizadas en el oficio se refieren a la claridad del pliego reivindicatorio, a la
novedad de las reivindicaciones 1 a 5 en vista del documento D1: US 4357950 y al nivel
inventivo de las reivindicaciones 6 a 12 en vista de los documentos D1 y D2: US 5549125.

3. Respuesta a las objeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se desea
presentar las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

3.1 Modificacion de una solicitud en tramite

NIT. 860.041.367-3



CAVELIER

ABOGADOS

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacién de una solicitud es posible en cualquier
momento del tramite mientras no implique una ampliacién de la solicitud inicial, me permito
presentar un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 8 reivindicaciones, junto con un nuevo

capitulo descriptivo.

El siguiente cuadro ilustrativo explica las modificaciones hechas al pliego reivindicatorio
relacionando las nuevas reivindicaciones con las reivindicaciones del pliego anterior de las

cuales se originan.

Nueva Reivindicacion | Sustentada en la reivindicacién original
1 8

0O N O O A W N
-—
o

3.2 Argumentos a favor de la claridad del plieqo reivindicatorio

En primer lugar, es pertinente mencionar que se han incluido los nimeros de referencia
a los elementos técnicos en las reivindicaciones. Asi, es posible identificar inequivocamente
cada uno de dichos elementos, favoreciendo en gran medida la claridad del nuevo pliego
reivindicatorio.

Con respecto al fragmento: “Un filtro (14) que comprende tapones corriente arriba (20) y
corriente abajo (30) de material de filtro”, esta definicion, aunque resulta linglisticamente
redundante, técnicamente no lo es, ya que un filtro puede contener una variedad de elementos
diferentes, cada uno con funciones diferentes y hecho de un material diferente, por lo que
resulta preciso aclarar que los tapones estan hechos de material de filtro, ya que se desea que
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el material de éstos les permite actuar como filtro, sin restringir dicho material a un pequefio

grupo selecto que no abarque efectivamente el concepto inventivo.

El elemento “miembro de agujero” ha sido renombrado como “miembro hueco (22)"
también se ha especificado en la descripcion la equivalencia entre “segundo miembro de filtro” y
‘miembro hueco’, ya que para realizar la presente invencion, es necesario que dicho segmento
corresponda a un miembro hueco.

El pliego reivindicatorio utiliza la expresién “que comprende” para separar el preambulo
de la parte caracteristica en las reivindicaciones independientes, dicha expresion es avalada en
el “INSTRUCTIVO EXAMEN DE SOLICITUDES DE PATENTES DE INVENCION Y MODELO
DE UTILIDAD” de su Despacho bajo el numeral 2.6.2.

En consecuencia de lo anterior, se considera que las objeciones formuladas en cuanto a
la falta de claridad de las reivindicaciones han sido superadas.

3.3 Argumentos a favor de la patentabilidad de la invencién

La nueva reivindicacion 8 esta basada en la reivindicaciéon 13 del anterior pliego, cuya
novedad y nivel inventivo fueron reconocidos por el sefior examinador, por lo que se considera
que dicha reivindicacion es patentable.

La nueva reivindicacion 1 corresponde a la reivindicacién 8 del anterior pliego, cuya
novedad fue reconocida por el sefior examinador, por lo que se considera que esta es
novedosa por encima del estado de la técnica. Las nuevas reivindicaciones 2 a 7 son también
novedosas en virtud de su dependencia de la nueva reivindicacion 1.

Ahora con respecto al nivel inventivo de la reivindicacion 1, se puede notar que ésta
requiere. “la seccion con forma de cono truncado (24) incluye uno o mas orificios (34) que
comunican a través de éstos con uno o mas vacios (28) entre las paredes de la seccion
acanalada (26)".
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Figura 1 de la presente invencién con énfasis en los orificios 34

A diferencia de la presente invencion, el documento D1 presenta orificios (130) en el
perimetro de la parte cilindrica del inserto (28c). Puede notarse entonces que la ubicacion de

los orificios es diferente en la presente invencion que en D1.

Figura 19 de D1
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También se puede notar que el documento D1 no hace referencia a que los orificios
(130) conecten uno o mas espacios vacios entre las paredes de una seccién acanalada, como
lo requiere la nueva reivindicacién 1. Por el contrario, los orificios conectan Gnicamente con el
miembro exterior del filtro.

Por su parte, el documento D2 no hace referencia a ninguna seccién con forma de cono
truncado, por lo que no existe ninguna ensefianza en este que permita inferir que sea deseable
ubicar los unos agujeros en la seccion con forma cénica. Tampoco existe en dicho documento

una serie de agujeros que conecte entre si espacios vacios entre las paredes de una seccién
acanalada.

Puede concluirse entonces que ninguna posible combinacién de los documentos D1 y
D2 puede llevar al contenido de la nueva reivindicacién 1, ya que no existe en éstos suficientes
ensefanzas para determinar que sea deseable incluir orificios en la seccion con forma de cono
truncado que comunican uno o mas vacios entre las paredes de una seccién acanalada.

Como consecuencia de lo anterior, la reivindicacion independiente 1 es inventiva sobre
el estado del arte citado. Consecuentemente, las reivindicaciones 2 a 7 son también inventivas
en virtud de su dependencia de la reivindicacién 1.

De acuerdo a todos los argumentos presentados, la presente solicitud cumple a
cabalidad con los requerimientos exigidos en la Decisién 486 y las objeciones formuladas por el
Examinador se ven superadas.

4, Puesto que se ha dado respuesta a todas las objeciones formuladas por el Examinador,
se solicita atentamente proceder al otorgamiento de la solicitud de patente. En este sentido,
respetuosamente recordamos al Examinador que la patente no podra ser negada con base en
objeciones diferentes a las expuestas en la accion oficial No. 13990, toda vez que al no haber
sido trasladadas a mi representada, dicha decisién violaria tanto el tenor literal del articulo 45
de la Decision 486 como el derecho constitucional al debido proceso. En este evento, y con
base en el inciso 2 del articulo 45, respetuosamente solicitamos al Examinador expedir una
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nueva accion oficial que permita a mi representada contra argumentar las mismas o modificar la
solicitud con el fin de cumpilir los requisitos de patentabilidad.

5. Anexos

Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 8 reivindicaciones
o Nuevo capitulo descriptivo

Formulario de modificaciones en solicitud pendiente

Serior Director,

Obrera.adokLes

o)
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
C.C. 35.456.344 de Usaquén
T.P.A. No. 23.555

COLO-12770-0841-018-9
,bdﬂ SML\SML\ID-229448\WPC 12770
No. M-2012-229448\SML
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ARTICULO PARA FUMAR CON CAMARA Y RESTRICTOR DE PIEZA UNICA

ANTECEDENTE

La presente invencién se relaciona con cigarrillos ventilados, filtros para cigarrillos

ventilados y sus métodos de elaboracién.

RESUMEN

La invencién puede proporcionar articulos para fumar que tienen un segmento de
filtro que fija una resistencia deseada para inhalar y una mezcla de humo en la corriente
principal con aire de ventilacion, tales filtros incorpora tales segmentos de filtro y métodos
para elaborar tales filtros y articulos para fumar.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La FIG. 1 es una vista de corte lateral de secciéon cruzada de una modalidad
preferida, con el papel boquilla que ha sido parcialmente desenrollado.

La FIG. 2 es una vista en perspectiva de una modalidad preferida, con algunas

caracteristicas internas del filtro mostrada con lineas punteadas.

La FIG. 3 es una representacion de un método para elaborar el cigarrillo y filtro de
la modalidad preferida.

DESCRIPCION DETALLADA

Una modalidad preferida suministra un articulo para fumar 10 que comprende una
barra de tabaco 12 y un filtro 14 que se unen mediante un papel boquilla 16. El filtro 14
comprende un primer segmento de filtro 20 adyacente al extremo de boquilla 21 de la
barra de tabaco 12. Preferiblemente, el primer segmento de filtro 20 se construye de un
filtro de acetato de celulosa fibroso (CA) o un tapdn de filtro de acetato de celulosa
cargado con particulas de carbén activado (COT) glébulos u otros absorbentes.

El filtro 14 comprende adicionalmente un segundo segmento de filtro 22 en
relacién corriente abajo del primer segmento 20 (en el sentido de la direccion que se retira
el humo de la corriente principal a través del filtro 14 durante una inhalacion). El segundo
segmento de filtro es un miembro hueco 22 que incluye una porcién de agujero en forma
de cono truncado corriente arriba 24 y una porcidon acanalada corriente abajo 26. La
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seccion acanalada corriente abajo puede incluir una o mas paredes planas o0 no planas
que definen vacios 28. El didmetro del segundo segmento de filtro 22 es
aproximadamente igual a aquel del filtro 14, de tal manera que la periferia externa de las
porciones 24, 26 y cualquier envoltura de tapén (opcional) 29 estan adyacentes (limitadas)
al papel boquilla 16. El segundo segmento de filtro 22 incluye adicionalmente uno o mas,
preferiblemente por lo menos dos orificios 34 en ubicaciones alrededor de la porcién en
forma de cono truncado 24 que comunica al espacio interior 25 de la porcién con forma de
cono truncado corriente arriba 24 con uno 0 mas de los canales (o “vacios”) 28 definidos
entre la porcion acanalada corriente abajo 26 y las porciones adyacentes de una envoltura
de tapdn 29 y/o el papel boquilla 16.

Preferiblemente, el filtro 14 comprende adicionalmente un segmento de filtro de
boquilla 30 en el extremo de boca del filtro 14 y una o mas filas de agujeros de ventilacién
32. Los agujeros de ventilacion 32 estan en una ubicacion a lo largo del filtro 14 corriente
abajo de los orificios 34 y estan preferiblemente en relacion superpuesta a los canales
(“vacios”) 28 de la porcion de segmento corriente abajo 26.

Durante una inhalacién del cigarrillo 10, el humo en la corriente principal se retira
de la barra de tabaco 12 dentro del filtro 14 a través del primer segmento 20 y luego en el
espacio 25 y a través de los orificios 34 de la porciéon corriente arriba 24 del segundo
segmento 22. Luego de ingresar a los canales 28 de la porciéon de segmento corriente
abajo 26, el humo de la corriente principal se mezcla con el aire de ventilacién que se
retira a través de los agujeros de ventilacién 32. El humo de la corriente principal ventilada

se retira luego a través del filtro de boquilla y afuera del cigarrillo 10.

En la modalidad preferida, el segmento de filtro corriente abajo se forma para fijar
cuatro canales (4) 28, mientras que en cambio pueden estar dispuestos tres (3), dos (2) o
uno (1) canales (28’, 28” en la FIG 3).también es una posibilidad mas de cuatro canales.

Un material para construccion preferido del segundo segmento de filtro 22 es una
envoltura de papel pesada tal como un papel de un espesor de 0.15 mm no permeable
(0.006 pulgadas) similar a aquel utilizado en un cigarrillo de filtro encajado Parliament
(marca registrada) o envoltura de tapén porosa rigida. Sin embargo, se pueden utilizar
otros materiales tal como polietileno, polipropileno y similares, fibras estables no tejidas,
y/o material espumoso de celda abierta extruido, por ejemplo material de filtro filamentoso
de acetato de celulosa. Por ejemplo, el segundo segmento de filtro se puede hacer de
polietileno de alta densidad y/o polipropileno.

I
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El primer segmento de filtro 20 evita que las particulas de tabaco y similares
obstruyan los orificios 34 y el segundo segmento de filtro 22. Preferiblemente, se
construye de filtro de acetato de celulosa de baja eficiencia de particulado, por ejemplo,
filtro de acetato de celulosa de 8.0 denier por filamento y 35.000 denier en total. El
segmento de filtro de boquilla 30 se construye preferiblemente de filtro de acetato de
celulosa y es de baja eficiencia de particulado, por ejemplo, filtro de acetato de celulosa
de 8.0 denier por filamento y 35.000 denier en total.

Los agujeros de ventilaciéon 32 son preferiblemente perforaciones laser hechas por
técnicas de perforacién laser en linea conocidas. Sin embargo, también se puede utilizar
papel boquilla preperforado.

Los orificios 34 se pueden ubicar y alinear con relacion a los canales 28 de tal
manera que ellos puedan promover la mezcla del humo en la corriente principal con el
aire de ventilacién a lo largo de los canales 28. Con referencia ahora a la FIG. 2, en
adicion o en la alternativa, los orificios 34 pueden estar dispuestos para dirigir el humo en
la corriente principal hacia las regiones de superficie adyacentes 125 de la porcidon
acanalada corriente abajo de tal manera que el impacto del humo en la corriente principal
se promueve removiendo por lo tanto un gran contingente de particulas de alquitran del
humo de la corriente principal e incrementa la eficiencia de filtro de particula de humo bajo

una mayor proporcién de flujo o un mayor volumen de inhalacién.

El cigarrillo 10 y el disefio de su filtro 14 se conducen a técnicas de fabricacién de
alta velocidad que incluyen aquellas ensefiadas en la US-A-4 357 950, incorporada aqui

como referencia en su totalidad.

Con referencia ahora a la FIG 3, un método para la fabricacién del cigarrilio 10
incluye la produccién de un tubo de agujero continuo 50 que es alimentado a través de un
conjunto de ruedas de prensado 54 cuyos perimetros forman en su linea de contacto
porciones acanaladas corriente abajo mencionadas anteriormente 24 de los segundos
segmentos de filtro 22. Opcionalmente, una envoltura de tapdén 29 se puede agregar
utilizando un adorno 56 u otro recurso. Se emplea un laser 58 para hacer los orificios 34
en ubicaciones alrededor de la porcién en forma de cono truncado 24 del segundo
segmento de filtro 22. Un cuchillo 60 separa la barra prensada, continua en dos tapones
de los segundos segmentos de filiros 22, 22’ de se combinan con 2 tapones de los
primeros segmentos de filtros 20, 20’, que se separan en el medio de los 2 segundos
segmentos de filtros 22, 22’ y se combinan con 2 tapones de segmentos de filtros de
boquilla 30, 30’ para formar dos filtros 14. 14’. Pares de barras de tabaco 12. 12’ se
envuelven con papel boquilla con 2 filtros 14,14 y papel boquilla 16 para formar 2
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cigarrillos, que se separan y se perforan con laser para hace los agujeros de ventifacion
32. El orden de las etapas de fabricacion mencionadas anteriormente puede variar.

Preferiblemente, el tamaro de los orificios 34 puede variar de 0.4 mm a 0.8 mm de
diametro y tienen tamario para producir un rango deseado de resistencia a la aspiracion,
por ejemplo, por lo menos 50 mm de agua o mas, preferiblemente 60 mm a 90 mm de
agua, medido a una velocidad de flujo de 1050 cm3/min(; mientras que los agujeros de
ventilacion 32 son de tal tamafio y nUmero que producen de tal manera ventilacion en el
rango de aproximadamente 45% a 90%, mas preferiblemente en el rango de

aproximadamente 50% a 80%.

Con tal construccion de cigarrillo y filtro, se ha logrado un filtro para produccion en
masa y articulo para fumar de ventilacién elevada con niveles aceptables de resistencia a
la inhalacién (RTD) y con calidades organolépticas deseables de su humo.

En otra modalidad, cuando se construye el segundo segmento de filtro de
polietileno, polipropileno, y similares, el segundo segmento de filtro se puede fabricar
utilizando moldeo por inyeccién en piezas individuales o en mdltiples piezas de 2,4 0 6 (2,
4 0 6) en cambio del proceso continuo que utiliza una rueda de prensado. Los segundos
segmentos de filtro 2, 4 o 6 fabricados por moldeo por inyecciéon se pueden envolver en
una envoltura de tapon de espesor deseado y resistencia mecanica cuando se combina
con un tapoén corriente arriba y/o corriente abajo del material de filtro de tal manera que la
periferia externa de la porcién con forma de cono truncado de la porcién acanalada y

cualquier envoltura de tapén opcional estan adyacentes al papel boquilla.

Las modalidades preferidas son uUnicamente de ilustracion y no se deben
considerar restrictivas de ninguna forma. El alcance de la invencidon se da por las
reivindicaciones adjuntas, a diferencia de la descripcidn precedente, y todas las
variaciones y equivalentes que caen dentro del rango de las reivindicaciones estan

destinadas a ser abarcadas aqui.

SML\SML\ID-229481\WPC12770



REIVINDICACIONES

1. Un filtro (14) que comprende tapones corriente arriba (20) y corriente abajo (30)
de material de filtro y un miembro hueco (22) entre ellos, el miembro hueco tiene una
seccion con forma de cono truncado (24) que se extiende desde una porcion central de
éste a un extremo corriente arriba y a una seccién acanalada (26) que se extiende desde
la porcién central a un extremo corriente abajo, la seccién con forma de cono truncado
(24) incluye uno o mas orificios (34) que comunican a través de éstos con uno o mas

vacios (28) entre las paredes de la seccién acanalada (26).

2. Un filtro de acuerdo con la reivindicacion 1 en donde las periferias externas de la
seccion acanalada (26) y la seccién con forma de cono truncado (24) estan adyacentes a
un papel boquilla (16) que rodea los tapones corriente arriba (20) y corriente abajo (30) de
material de filtro.

3. Un filtro de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde agujeros de ventilacion (32)
se ubican a lo largo de dicho filtro (14) corriente abajo de dichos orificios (34) y en

comunicacion fluida con uno o mas de dichos vacios (28).

4, Un filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde

la seccidn acanalada (26) incluye cuatro paredes planas que definen cuatros vacios (28).

5. Un filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
un diametro externo de la seccién con forma de cono truncado (24) del miembro hueco
(22) es aproximadamente igual al didmetro del tapon de material de filtro corriente arriba
(20).

6. Un filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
la seccidon con forma de cono truncado (24) del miembro hueco (22) limita el tapon de
material de filtro corriente arriba (20).

7. Un filtro (14) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en
donde el miembro hueco (22) incluye un absorbente.

8. Un método para elaborar un articulo para fumar (10) que comprende un filtro (14)
‘de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones precedentes y una barra de tabaco (12),
dicho método que comprende:

formar repetitivamente segmentos de filtro (22) que tienen una porcién acanalada (26)y

una porcién con forma de cono truncado (24);

4



separar dichos segmentos de filtro en segmentos de filtro de a 2 (22, 22");

combinar dichos segmentos de filtro de a 2 con primeros segmentos de filtro de a 2 (20,
20’);

separar dichos segmentos de filtro de a 2 (22, 22') centralmente para formar segmentos
defitrode a 1;

formar orificios que se extienden axialmente (34) en los segmentos de filtro de a 1 para
fijar comunicaciéon entre la porcién acanalada (26) y la porcién con forma de cono
truncado (24);

combinar dos de dichos segmentos de filtro de a 1 con tapones de a 2 de los segmentos
de filtro de boquilla (30, 30°) para formar filtros de a 2 (14, 14’) de tal manera que las
porciones acanaladas (26) limitan los tapones de a 2 de los segmentos de filtro de
boquilla;

adosar al extremo de las barras de tabaco (12) dichos filtros de a 2; y

separar dichos filtros de a 2 (14, 14’) para formar articulos para fumar (10).

SML\SML\ID-229449\WPC 12770



