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DISTRIBUCION DE GOTAS DE VIDRIO
"La presente descripcidén se refiere a un distribuidor
de gotas de vidrio para una maquina de formar objetos de
vidrio de secciones individuales.
ANTECEDENTES Y RESUMEN DE LA DESCRIPCION

La ciencia de la fabricacién de recipientes de vidrio

se basa actualmente en la denominada maquina de secciones
individuales. Tal maquina incluye una pluralidad de seccio-
nes de fabricacién separadas o© 1individuales, cada una de
las cuales tiene una multiplicidad de mecanismos operativos
para convertir una o mads cargas o gotas de vidrio fundido
en recipientes de vidrio huecos y transferir los recipien-
tes a través de etapas sucesivas de la seccidédn de maquina.
En general, un sistema de mdquina de secciones individuales
incluye una fuente de vidrio para generar una O mas CoO-
rrientes de vidrioc fundido, un mecanismo de corte para cor-
tar la corriente o corrientes de vidrio fundido en gotas
individuales, y un distribuidor de gotas para distribuir
las gotas individuales entre las secciones de la maquina.
Cada seccidén de la maquina incluye uno o mas moldes de pie-
za en los que se forma inicialmente una gota de vidrio en
una operacién de soplado o prensado, uno o mas mecanismos
de transferencia para transferir las piezas en bruto a mol-
des de soplado en los que los recipientes son soplados a la
forma final, un segundo mecanismo de transferencia para sa-
car los recipientes formados sobre una mesa de hogar, y un
tercer mecanismo de transferencia para transferir los reci-
pientes moldeados de la mesa de hogar sobre un transporta-
dor de maquina. Un objeto general de la presente descrip-
cién es proporcionar un distribuidor de gotas de vidrio pa-
ra un sistema de formacidén de objetos de vidrio en méquina
de secciones individuales.

Un distribuidor de gotas de vidrio para distribuir go-
tas de vidrio fundido a secciones de una maquina de formar
objetos de vidrio, segun realizaciones ejemplares de la
presente descripcién, incluye al menos un motor eléctrico,
un tornillo de bola acoplado al motor eléctrico, y un carro
deslizante en un eje de carro y acoplado al tornillo de bo-
la. Al menos una cremallera estd acoplada al carro y al me-

nos una cuchara esta acoplada a la cremallera para rotacién
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alrededor de un eje de cuchara en funcién del movimiento
lineal de la cremallera y el carro. Un par de correderas
estdn dispuestas deslizantemente en lados opuestos del ca-
rro y estan desconectadas del carro. Un par de cilindros de
fluido estédn dispuestos junto a las correderas de centrado.
Los cilindros de fluido son sensibles a la ausencia de po-
tencia en el motor eléctrico para empujar las correderas
una hacia otra para contactar y colocar deslizantemente el
carro en el eje de carro, la cremallera y la al menos unica
cuchara en una posicién inicial. En realizaciones ejempla-
res de la descripcién, una pluralidad de cucharas estan
acopladas a motores eléctricos individuales asociados a
través de cremalleras asociadas, carros y tornillos de bo-
la, o estan acopladas a un solo motor eléctrico a través de
una o mas cremalleras, un sole carro y un solo tornillo de
bola.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La descripcién, juntamente con sus objetos adiciona-

les, caracteristicas, ventajas y aspectos, se entenderd me-
jor por la descripcién siguiente, las reivindicaciones
anexas Yy los dibujos acompafiantes, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un distri-
buideor de gotas de vidrio segun una realizacidn ejemplar de
la presente descripcién montado en un bastidor de maquina
de formar objetos de vidrio.

La figura 2 es una vista superior en perspectiva del
distribuidor de gotas ilustrado en la figura 1.

La figura 3 es una vista inferior en perspectiva del
distribuidor de gotas de vidrio ilustrado en las figuras 1
y 2.

La figura 4 es una vista en perspectiva parcialmente
en seccién del distribuidor de gotas de vidrio en las figu-
ras 1-3 tomada sustancialmente a lo largo de la linea 4-4
en la figura 3.

La figura 5 es una vista fragmentaria en seccidn del
distribuidor de gotas en las figuras 1-4 tomada desde la
direccidén 5 en la figura 4.

La figura 6 es una vista superior en perspectiva de un
subconjunto en el distribuidor de gotas de las figuras 1-5.

La figura 7 es una vista frontal en perspectiva de una
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porcidn del distribuidor de gotas en las figuras 1-5.

La figura 8 es una vista en perspectiva posterior de
la porcién del distribuidor de gotas ilustrado en la figura
7.

Las figuras 9 y 10 son vistas fragmentarias en alzado
de porcicnes del distribuidor de gotas ilustrado en las fi-
guras 7 y 8.

La figura 11 es una vista en seccidén similar a las de
las figuras 4 y 5 pero que ilustra una segunda realizacidn
ejemplar de la presente descripcidn.

La figura 12 es una vista en planta superior del dis-
tribuidor de gotas en la figura 11 con porciones del aloja-
miento quitadas.

Y las figuras 13 y 14 son vistas en perspectiva simi-
lares a las de las figuras 7 y 8, pero que ilustran una
porcién del distribuidor de gotas de las figuras 11 y 12.

DESCRIPCION DETALLADA DE REALIZACIONES PREFERIDAS

Las figuras 1-3 ilustran un distribuidor de gotas 20

segin una realizacién ejemplar de la presente descripciodn
montado mediante un bastidor 22 en la estructura aérea 24
de una maquina de formar objetos de vidrio de secciones in-
dividuales. El distribuidor de gotas 20 incluye un aloja-
miento 26 que puede estar montade pivotantemente en la es-
tructura 24 por un poste 27 (figura 3) y acoplado a un ci-
lindro de fluido 28 (figuras 1 y 2) para retirar el distri-
buidor de gotas 26 de la posicidén operativa ilustrada en
las figuras 1-3 a efectos de mantenimiento o reparaciédn,
por ejemplo. Un deflector 30 estd acoplado a uno o mas ac-
cionadores de fluido 32 para movimiento sobre los extremos
superiores de entrada de embudos 34 para desviar selectiva-
mente sobre una canaleta principal de rechazos 36 gotas de
vidrio fundido que caen de un mecanismo aéreo de corte. Una
canaleta secundaria de rechazos 38 recibe selectivamente
gotas de vidrio fundido en las posiciones iniciales de las
cucharas de gota ilustradas en las figuras 1-3. Las canale-
tas de rechazo 36, 38 dirigen las gotas de vidrio rechaza-
das a una canaleta de cascos de vidrio 40.

lLas realizaciones 1ilustradas en los dibujos estan
adaptadas para distribuir tres gotas de vidrio de caida si-

multdnea entre canales gue conducen a secciones individua-

0
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les de la méquina, cada una de las cuales incluye tres mol-
des de pieza, tres moldes de soplado, etc. En otros térmi-
nos, el distribuidor de gotas de la presente descripcidn se
describe en unién con un sistema de maquina denominado de
triple gota. Sin embargo, se reconocerd que los principios
de la presente descripcidén se aplican igualmente a sistemas
de maquina de doble gota, sistemas de maquina cuadruples,
etc. Asi, hay tres embudos 34 que estan alineados con cu-
charas de gota asociadas'42, 44, 46. Cada cuchara 42, 44,
46 estd suspendida de un husillo hueco asociado 48, 50, 52,
con cucharas 42, 44 suspendidas de husillos 48, 50 por ex-
tensiones asociadas 54, 56 de modo gue las porciones infe-
riores de las cucharas se recubran, @ero estén espaciadas
una de otra. Cada husillo hueco tiene una serie asociada de
dientes de engranaje externos 48a, 50a, 52a, estando al me-
nos dos de las series a diferentes alturas (por ejemplo, la
serie 50a a una altura diferente de las series 48a, 5Z2a).
Cada husillo hueco 48, 50, 52 subyace y esta alineado con
un embudo asociado 34 de mode que gotas de vidrio fundido
puedan caer a través de embudos 34 y husillos 48-52Z sobre
cucharas 42-46, que dirigen las gotas de vidrio fundidc a
canales asociados como se describird. Los embudos 34 pueden
incluir la provisién de aceleracidén asistida por aire de
las gotas de vidrio fundido individuales de modo que las
gotas lleguen simulténeamente a los moldes de pieza de cada
seccién de maquina en secuencia como se describe, por ejem-
plo, en la Patente de Estados Unidos 5.746.798.

En el distribuidor de gotas 20 de las figuras 1-10, el
movimiento en cada cuchara 42, 44, 46 es controlado por un
motor eléctrico asociado, preferiblemente un servo motor
eléctrico. Un primer motor eléctrico 58 es soportado por un
bastidor 59 en el alojamiento 26 y estd acoplado coperativa-
mente al husillo 52 y la cuchara 46. Un segundo motor eléc-
trico 60 estd montado igualmente en un bastidor 61 en el
alojamiento 26 y acoplado operativamente al husillo -50 y la
cuchara 44, y un tercer motor eléctrico 62 esta montado en
un bastidor 65 en el alojamiento 26 y acoplado operativa-
mente al husillo 48 y la cuchara 42. En la realizacidn par-
ticular representada, los bastidores 61 y 65 son una sola

unidad, y todos los bastidores 59, 61, 65 estan montados en
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la base del alojamiento 26 con el motor 58 y los motores
60, 62 en lados lateralmente opuestos del alcjamiento. EI
acoplamiento entre el primer motor 58 y el husillo 52 se
describirad con detalle, siendo sustancialmente idénticos
los acoplamientos entre los otros motores vy los husillos
asociados.

El motor 58 tiene un eje de salida que estad conectado
por una polea 63 y una correa de accionamiento 64 a una po-
lea 66 en un eje 68. El eje 68 se extiende al alojamiento
26 y esta acoplado por un tornillo de bola 70 a una tuerca
de bola 72 soportada por un carro 74. El carro 74 puede
deslizar libremente a lo largo de un eje de carro 76 que es
paralelo al tornillo de bola 70, asi como paralelo al eje
de rotacidén de la salida de motor 58. Un yugo 78 estd co-
nectado al carro 74 por un blogue de montaje de yugo 80.
Una cremallera lineal 82 se extiende desde el yugo 78 de
manera que la cremallera 82 se mueva, en una direccién pa-
ralela a los ejes de tornillo de bola 70 y el eje de carro
76, en funcién del movimiento de la tuerca de bola 72 a lo
largo del tornillo de bola 70. La cremallera 82 tiene dien-
tes de engranaje 84 que estan acoplados operativamente a
los dientes externos 52a (figura 6) del husillo 52. Asi, la
rotacidén en la polea 63 en la salida de motor 58 gira el
eje 68 mediante la correa de accionamiento 64 y la polea
66, que mueve la tuerca de bola 72, el carro 74, el yugo 78
y la cremallera 82 linealmente dentro del alojamiento 26,
gque a su vez gira el husillo 52 y la cuchara 46 alrededor
del eje (preferiblemente vertical) del husillo 52. Los mo-
tores 60, 62 estdn acoplados igualmente a los husillos 50,
48 y las cucharas 44, 42, con las correas de accionamiento
asociadas, las poleas, los tornillos de bola, etc, gue se
indican con nuameros de referencia correspondientemente
idénticos en las figuras 7-10 seguidos de los sufijos res-
pectivos Aa@ y Ab@. Asi, en resumen, el motor 58 estd aco-
plado al husillo 52 por un accionamiento de tornilloc de bo-
la/cremallera 85 que incluye el tornillo de bola 70, la
tuerca de bola 72, el carro 74 en el eje 76, el yugo 78 en
el blogue de montaje de yugo 80 y la cremallera 82 que tie-
ne dientes de engranaje 84 que enganchan dientes 52a en el
husillo 52. El motor 60 estd acoplado al husillo 50 por un
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tornillo de bola/cremallera 85a que incluye una polea 63a,
una correa 64a, una polea 66a, un eje 68a, un tornillo de
bola 70a, una tuerca de bola 72a, un carro 74a en un eje
76a, un yugo 78a, un blogue de montaje de yugo 80a y una
cremallera 82a con dientes 84a enganchados con los dientes
50a en el husillo 50. El motor 62 esta acoplado al husillo
48 por un accionamiento de tornillo de bola/cremallera 85b
que incluye una polea 63b, una correa 64b, una polea 66b,
un eje 68b, un tornillo de bola 70b, una tuerca de bola
72b, un carroc 74b en un eje 76k, un yugo 78b, un blogue de
montaje de yugo 80b y una cremallera 82b con dientes 84b
enganchados con dientes 48a en el husillo 48.

Con referencia ahora a las figuras 2 y 4-6, un eje 86
estid dispuesto de forma estacionaria dentro del alojamiento
26. Un par de correderas 88, 90 estdn montadas de forma li-
bremente deslizante en el eje 86, tal como por cojinetes de
manguito 92. Cada corredera 88, 90 tiene lateralmente bra-
zos opuestos 94, 96. Los brazos 94 de las correderas 88, 90
tienen preferiblemente agujeros de holgura gque se mueven a
lo largo del eje del carro 76 en lados opuestos del carro
74, como se ve mejor en la figura 4. Igualmente, 1los brazos
96 de las correderas 88, 90 tienen preferiblemente agujeros
de holgura que se mueven a lo largo del otro par de ejes de
carro 76a, 76b. Como se ha indicado previamente, las corre-
deras 88, 90 pueden deslizar libremente en los ejes 86 y
76, 76a, 76b. Asi, los movimientos hacia adelante y hacia
atras de los carros 74, 74a, 74b en los ejes de carro 76,
76a, 76b empujan normalmente las correderas 88, 90 a posi-
ciones ampliamente espaciadas. Se puede disponer topes 134
(figura 4) en el alojamiento 26 para evitar que las corre-
deras 88, 90 choguen con el alojamiento. Un primer cilindro
de fluido 100 estd montado en el alojamiento 26 y tiene un
eje accionador 102 colocado para enganchar una zapata de
tope opuesta 104 en la corredera 88. Igualmente, un segundo
cilindro de fluido 106 es soportado por el alojamiento 26 y
tiene un eje accionador 108 dispuesto para enganchar una
zapata de tope opuesta 110 en la corredera 90. Los cilin-
dros de fluido 100, 106 estan interconectados por una o mas
lineas de fluido 112 (figuras 2 y 5), que a su vez estan

conectadas a un control de fluido 114 (figura 5) para ac-
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cionar .los cilindros de fluido 100, 106 de forma sustan-
cialmente simulténea de modo que 1los ejes accionadores
102.108 enganchen las zapatas de tope 104, 110 de forma
sustancialmente simulténea. Las correderas 88, 90 son empu-
jadas asi una hacia otra con el fin de mover y capturar los
carros 74, T4a, 74b en posiciones iniciales para todos 1los
carros, que a su vez colocan las cucharas 42, 44, 46 en las
posiciones iniciales ilustradas en las figuras 1-4. Esta
operacién automédtica puede tener lugar cuando la potencia
eléctrica se interrumpe o quita de los motores de acciona-
miento de cuchara o cuando se detiene la operacidén de la
maguina, por ejemplo. Las posiciones iniciales de los ca-
rros 74, 74a, 74b y las cucharas 42, 44, 46 estan preferi-
blemente sustancialmente centradas en el rango general de
movimiento de cada componente y preferiblemente alinean las
cucharas con la canaleta secundaria de rechazos 38, aunque
se puede emplear cualquier posicidén inicial.

Como se ve mejor en la figura 6, y se ha explicado an-
teriormente, los dientes de engranaje en los husillos 48,
50, 52 estan a al menos dos alturas diferentes. En las rea-
lizaciones ejemplares, los dientes de engranaje 48a, 52a en
los husillos 48, 52 estdn a una altura, y los dientes de
engranaje 50a en el husillo 50 estan a una segunda altura
mids alta. Se observara en las figuras 4, 7 y 8 que el ac-
cionamiento 85 estd en un lado del alojamiento 26 y los
husillos 48, 50, 52, mientras los accionamientos 85a, 85b
estan en el lado opuesto. La cremallera 82a del acciona-
miento 85a estd a una altura mas alta que la cremallera 82b
del accionamiento 85b. La cremallera 82a se coloca para en-
ganchar el husillo 50, mientras que la cremallera B82b se
coloca para enganchar el husillo 48. Los dientes 84 de la
cremallera 82 son tales gue los dientes de la cremallera no
enganchen dientes de engranaje 48a en el husillo 48, y los
dientes 84b de la cremallera 82b son tales que estos dien-
tes no enganchen dientes 52a en el husillo 52. Las crema-
lleras 82, 82a, 82b estdn reforzadas por cojinetes desli-
zantes 130, 130a, 130b gue se pueden colocar ajustablemente
por medio de tornillos 132, 132a, 132b.

Las figuras 11-14 ilustran un distribuidor de gotas

120 segtn una segunda realizacién ejemplar de la descrip-
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cién. Una diferencia primaria entre el distribuidor de go-
tas 120 de las figuras 11-14 y el distribuidor de gotas 20
de las figuras 1-10 es que las tres cucharas 42, 44, 46 en
el distribuidor de gotas 120 son movidas por un solo motor
eléctrico 62, preferiblemente un servo motor eléctrico. Los
numeros de referencia en las figuras 11-14 que son idénti-
cos a numeros de referencia en las figuras 1-10 ilustran
correspondientemente componentes idénticos o relacionados.
Asi, en el distribuidor de gotas 120, el motor 62 mueve el
eje 68b y el tornillo de bola 70b a través de las poleas
63b, 66b y la correa de accionamiento 64b. La tuerca de bo-
la 72b, en un accionamiento de tornillo de bola/cremallera
123, mueve el carro 74b a lo largo del eje 76b, y un yugo
125 esta acoplado al carro 74b por el bloque de montaje de
yugo 80b. Uno o mas yugos 125 en esta realizacidén acoplan
el carro 74b a dos cremalleras, una cremallera superior 124
y una cremallera inferior 126. La cremallera superior 124
estad enganchada con dientes de engranaje externos 50a en el
husillo 50, mientras que la cremallera inferior 126 esta
enganchada con dientes de engranaje 48a, 52a en husillos
respectivos 48, 52. Se indica que se prefiere un par de
cremalleras 124, 126 porque los dientes del engranaje 50a
en el husillo 50 estan a una altura diferente (mas alta)
que los dientes de engranaje de los husillos 48, 52, como
se ilustra mejor en la figura 6. Si se usasen husillos di-
ferentes con dientes de engranaje a la misma altura, sola-
mente se necesitaria una sola cremallera. Asi, la rotacidn
en motor 62 mueve las cremalleras 124, 126 y gira los husi-
llos 48, 50, 52 alrededor de sus ejes respectivos. Los bra-
zos 96 de las correderas 88, 90 pueden deslizar a lo largo
del eje del carro 76 como en la realizacién anterior, mien-
tras que los brazos 94 de las correderas 88, 90 pueden des-
lizar libremente a lo largo de un eje 128 previsto para
equilibrar las correderas.

Como se representa en la figura 6, hay un subconjunto
que incluye el alojamiento 26, las correderas 88, 90, el
eje de corredera 86 y los husillos 48, 50, 52 que es comun
a las dos realizaciones ejemplares de la descripcién. El
alojamiento 26 puede estar dispuesto en dos secciones base

con cubiertas asociadas como se representa. Se representan

o
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miltiples adaptadores en los dibujos para suministrar lu-
bricante y/o refrigerante a los varios componentes dentro
del alojamiento.

Se ha descrito un distribuidor de gotas que cumple
completamente todos los objetos y finalidades previamente
expuestos. El distribuidor de gotas se ha descrito en unidn
con dos realizaciones ejemplares, y se han explicado varias
modificaciones y variaciones adicionales. Los expertos en
la técnica pensaran fAcilmente en otras modificaciones vy
variaciones a la luz de la explicacién anterior. Se ha pre-
visto que la descripcidén abarque todas las modificaciones y
variaciones que caigan dentro del espiritu y amplio alcance

de las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Un distribuidor de gotas de vidrio para distribuir

gotas de vidrio fundido a secciones de una maquina de for-
mar objetos de vidrio, que incluye:

al menos un motor eléctrico (58 o 60 o 62},

un tornillo de bola (70 o 70a o 70b) acoplado a dicho
motor eléctrico, ‘

un carro (74 o 74a o 74b) que puede deslizar en un eje
de carro (76 o 76a o 76b) y acoplado a dicho tornillo de
bola,

al menos una cremallera (82 o 82a o 82b o 124 o 126}
acoplada a dicho carro,

al menos una cuchara (42 o 44 o 46) acoplada a dicha
cremallera para rotacién alrededor de un eje de cuchara en
funcién del movimiento lineal de dicha cremallera y dicho
carro,

un par de correderas (88, 90) dispuestas deslizante-
mente en lados opuestos de dicho carro y desconectadas de
dicho carro, vy

un par de cilindros de fluido (100, 106) dispuestos
adyacentes a dichas correderas, siendo sensibles dichos ci-
lindros de fluido a la ausencia de potencia en dicho motor
eléctrico para empujar dichas correderas una hacia otra pa-
ra contactar y colocar deslizantemente dicho carro en dicho
eje de carro, dicha cremallera y dicha al menos una cuchara
en una posicidédn inicial.

2. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién 1 donde hay al menos dos de dichas cucharas (42, 44,
46) y al menos dos de dichas cremalleras (82, 82a, 82b,
124, 126) respectivamente acopladas a dichas cucharas, es-
tando ambas cremalleras acopladas a dicho carro de modo que
dichas cucharas giren alrededor de ejes respectivos en fun-
cién del movimiento lineal de dicho carro en dicho eje de
carro.

3. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién 1 en el que hay al menos dos motores eléctricos (38,
60, 62), al menos dos tornillos de bola (70, 70a, 70b) res-
pectivamente acoplados a dichos motores eléctricos, al me-
nos dos carros (74, T74a, 74b) dispuestos deslizantemente en

respectivos ejes de carro (76, 76a, 76b) y respectivamente
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acoplados a dichos tornillos de bola, al menos dos crema-
lleras (82, B82a, 82b, 124, 126) respectivamente acopladas a
dichos carros, al menos dos cucharas (42, 44, 46) respecti-
vamente acopladas a dichas cremalleras para rotacidn alre-
dedor de respectivos ejes de cuchara en funcién del movi-
miento lineal de cremalleras asociadas y carros, y donde
dichas correderas (88, 90) estan asociadas con ambos carros
para enganchar dichos carros en ejes de carro asociados y
mover dichos carros y dichas cucharas a dichas posiciones
iniciales.

4. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién 1 donde dicho par de correderas (88, 90) pueden desli-
zar libremente con respecto a dicho eje de carro (76, 76a,
76b) .

5. E1l distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién 4 donde dichos cilindros de fluido (100, 106) estén
conectados uno a otro de manera que sean accionados simul-
tdneamente. |

6. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién 5 donde dicho par de correderas (100, 106) estan mon-
tados en un eje de corredera (86) dentro de un alojamiento
(26) como un subconjunto adaptado para uso en un distribui-
dor de gotas que tiene multiples cucharas (42, 44, 46) aco-
pladas por cremalleras individuales, carros y tornillos de
bola a motores eléctricos individuales, y también adaptadas
para uso en un distribuidor de gotas que tiene multiples
cucharas acopladas por una o mé&s cremalleras (124, 126), un
solo carro (74b) y un solo tornilloc de bola (70b) a un solo
motor eléctrico (62).

7. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién € incluyendo al menos dos husillos (48, 50, 52) monta-
dos dentro de dicho alojamiento para suspender las cucharas
individuales asociadas debajo de dicho alojamiento, tenien-
do dichos husillos dientes de engranaje externos (48a, 50a,
52a) a diferentes alturas para conexidén por cremalleras
asociadas a carros individuales o a dicho carro unico.

8. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindica-
cién 1 donde dicho al menos un motor eléctrico esta desvia-
do de dicho tornillo de bola y acoplado a dicho tornillo de

bola por una correa de accionamiento (64, 64a, 64Db).
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Un distribuidor de gotas de vidrio para distribuir go-

tas de vidrio fundido a secciones de una maquina de formar
objetos de vidrio incluye al menos un motor eléctrico (58 o
60 o 62), un tornillo de bola (70 o 70a o 70b) acoplado al
motor eléctrico y un carro (74 o 74a o 74b) deslizante en
un eje de carro (76 o 76a o 76b) y acoplado al tornillo de
bola. Al menos una cremallera (82 o 82a o 82b o 124 o 126)
estd acoplada al carro y al menos una cuchara (42 o 44 o
46) estd acoplada a la cremallera para rotacidn alrededor
de un eje de cuchara como una funcién del movimiento lineal
de la cremallera y el carro. Un par de correderas (88, 90)
estan dispuestas deslizantemente en lados opuestos del ca-
rro y estan desconectadas del carro. Un par de cilindros de
fluido (100, 106) estén dispuestos adyacentes a las corre-
deras. Los cilindros de fluido son sensibles a la ausencia
de potencia en el motor eléctrico para empujar las correde-
ras de centrado una hacia otra para contactar y colocar
deslizantemente el carro en el eje de carro, la cremallera
y la al menos unica cuchara en una posicién inicial. En
realizaciones ejemplares de la descripcién, una pluralidad
de cucharas estdn acopladas a motores eléctricos individua-
les asociados a través de cremalleras asociadas, carros y
tornillos de bola, o estdn acopladas a un solo motor eléc-
trico a través de una o mads cremalleras, un solo carro y un

solo tornillo de bola.
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UNITED STATES PATENT OFFICE
PATENT COOPERATION TREATY

International Application No.: PCT/US2007/016109

Applicant: : Owens-Brockway Glass Container Inc.
International Filing Date: 16 July 2007
Attorney Docket No.: 18793 PCT

‘RULE 34 AMENDMENT AND RESPONSE TO WRITTEN OPINION/

This is in response to the Search Report and Written Opinion mailed 12
December 2007 by the European Patent Office in connection with the subject PCT
application. The period for response expires twenty-two months from the priority date -
i.e., on 2 June 2008.

Please amend the subject PCT application by substituting enclosed new
pages 1 and 1a for page 1 as originaily filed, and by substituting enclosed pages 10-12
containing claims 1-7 for pages 10-12 containing claims 1-8 of the application as filed.

New pages 1 and 1a include a brief discussion of US 4723982 cited as
referenced D1 in the Written Opinion.

New independent claim 1 corresponds to a combination of original claims
1 and 4 with additional recitation and written in two-part format. New dependent claims
2-3 and 4-7 correspond to original claims 2-3 and 5-8 respectively.

US 4723982 discloses a servo-driven gob distributor for a glassware-

forming machine. There is a direct coupling 70 between the ball nut 30 and the rack

53



20 that is coupled to the scoop pinion gear 18. Air cylinders 64 engage an arm 60 that
extends from the ball nut carriage 50 to center the scoops when power is lost (column
2, lines 7-25). The Written Opinion suggests that this reference discloses a pair of
“slides 62" on opposite sides of the carriage. The numerals 62 in reference D1 refer
to the cylinder rods that extend from the respective air cylinders 64, whereas the arm
60 extends from the carriage 50. Thus, the cylinder rods 62 engage the arm 60 that is
rigidly extending from the carriage 50, and there are no intermediate “slides” or the like
in the disclosure of this reference.

In contrast to such disclosure, claim 1 has been amended more clearly
to recite a pair of slides slidably mounted on a stationary slide shaft paraliel to the
carriage shaft on opposite sides of the carriage, disconnected from the carriage and
freely slidable with respect to the carriage and the carriage shaft . There is no arm or
the like extending from the carriage for engagement by the cylinders, as in reference
D1. Rather, the fluid cylinderé of the present invention are responsive to an absence
of power at the electric motor for pushing the slides toward each other and slidably
positioning the carriage on the carriage shaft, the gear rack and the at least one scoop
at a home position. The structure so claimed is more versatile than that disclosed'in
the reference. For example, as recited in claim 5, the slides and slide shaft can be part
of a subassembly adapted for use in gob distributor assemblies of different
contfiguration. The cited reference does not disclose or suggest this capability.

Dependant claim 6 further ampilifies this subassembly feature whereby the
spindles, which connect the gear racks to the associated scoops, have gear teeth at
differing elevations for connection either to the individual carriages or the single carriage

recited in claim 5.
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it therefore is believed and respectfully submitted that all claims 1-7 meet

the novelty, inventive step and industrial applicability requirements of the PCT.

OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC.

By:

‘Susan L. Smith
Phone: 567 336-8699
Fax: 567 336-8555
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_ Claims

1.

A glass gob distributor for delivering gobs of molten glass to sections of a
glassware forming machine, which includes:

at least one electric motor (58 or 60 or 62),

a ball screw (70 or 70a or 70b) coupled to said electric motor,

a carriage (74 or 74a or 74b) slidable on a carriage shaft (76 or 76a or 76b) and
coupled to said ball screw,

at least one gear rack (82 or 82a or 82b or 124 or 126) coupled to said carriage,

at least one scoop (42 or 44 or 46) coupled to said gear rack for rotation around a
scoop axis as a function of linear motion of said gear rack and said carriage, and

a pair of fluid cylinders (100, 106) responsive to an absence of power to move said
carriage on said carriage shaft, said gear rack and said at least one scoop to a home position,

characterized in that

a pair of slides (88, 90) are slidable on a stationary slide shaft (86) parallel to said
carriage shaft on opposite sides of said carriage, disconnected from said carriage and freely
slidable with respect to said carriage and said carriage shaft, and

said pair of fluid cylinders (100, 106) are disposed adjacent to said slides for
pushing said slides toward each other to abut and slidably position said carriage on said carriage

shaft, said gear rack and said at least one scoop at a said home position.

10



2.
The gob distributor set forth in claim 1 wherein there are at least two of said scoops
(42, 44, 46) and at least two of said gear racks (82, 82a, 82b, 124, 126) respectively coupled to
said scoops, both of said gear racks being coupled to said carriage so that said scoops rotate

around respective axes as a function of linear motion of said carriage on said carriage shaft.

3.

The gob distributor set forth in claim 1 in which there are at least two electric
motors (58, 60, 62), at least two ball screws (70, 70a, 70b) respectively coupled to said electric
motors, at least two carriages (74, 74a, 74b) slidably disposed on respective carriage shafts (76,
76a, 76b) and respectively coupled to said ball screws, at least two gear racks (82, Sia, 82b, 124,
126) respectively coupled to said carriages, at least two scoops (42, 44, 46) respectively coupled
to said gear racks for rotation around respective scoop axes as functions of linear motion of
associated gear racks and carriages, and wherein said slides (88, 90) are associated with both of

said carriages for engaging said carriages on associated carrtage shafts and moving said carriages

and said scoops to said home positions.
4.

The gob distributor set forth in any preceding claim wherein said fluid cylinders

(100, 106) are connected to each other so as to be actuated simultaneously.

1
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5.
The gob distributor set forth in any preceding claim wherein said pair of slides
(100, 106) are mounted on said slide shaft (86) within a housing (26) as a subassembly adapted
for use in a gob distributor having plural scoops (42, 44, 46) coupled by individual gear racks,
carriages and ball screws to individual electric motors, and also adapted for use in a gob

distributor having plural scoops coupled by one or more gear racks (124, 126), a single carriage

(74b) and a single ball screw (70b) to a single electric motor (62).

6.
The gob distributor set forth in claim 5 including at least two spindles (48, 50, 52)
mounted within said housing for suspending individual associated scoops beneath said housing,
said spindles having external gear tecth (48a, 50a, 52a) at differing elevations for connection by

associated gear racks to individual carriages or to said single carriage.

7.
The gob distributor set forth in any preceding claim wherein said at least one

electric motor is offset from said ball screw and coupled to said ball screw by a drive belt (64, 64a,

64b).

12
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GLASS GOB DISTRIBUTION

The present disclosure relates to a glass gob distributor for an individual section
glassware forming machine.
Background and Summary of the Disclosure

The science of glass container manufacture currently is served by the so-called
individual section machine. Such a machine includes a plurality of separate or individual
manufacturing sections, each of which has a multiplicity of operating mechanisms for converting
one or more charges or gobs of molten glass into hollow glass containers and transferring the
containers through successive stages of the machine section. In general, an individual section
machine system includes a source of glass for generating one or more streams of molten glass,
a shear mechanism for cutting the stream or streams of molten glass into individual gobs, and a
gob distributor for distributing the individual gobs among the machine sections. Each machine
section includes one or more blank molds in which a glass gob is initially formed in a blowing
or pressing operation, one or more transfer mechanisms for transferring the blanks to blow molds
in which the containers are blown to final form, a second transfer mechanism for removing the
formed containers onto a deadplate, and a third transfer mechanism for transferring the molded
containers from the deadplate onto a machine conveyor. A general object of the present
disclosure is to provide a glass gob distributor for an individual section machine glassware
forming system.

US 4723982 discloses a servo-driven gob distributor in which there is a direct
coupling between a ball nut and a rack that is coupled to a scoop pinion gear. Air cylinders

engage an arm that extends from the ball nut carriage to center the scoops when power is lost.
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REIVINDICACIONES

1. Un distribuidor de gotas de vidrio para distri-

buir gotas de vidrio fundido a secciones de una maquina
de formar objetos de vidrio, que incluye:

al menos un motor eléctrico (58 o 60 o 62},

un tornillo de bola (70 o 70a o 70b) acoplado a di-
cho motor eléctrico,

un carro (74 o 74a o 74b) que puede deslizar en un
eje de carro (76 o 76a o 76b) y acoplado a dicho tornillo
de bola,

al menos una cremallera (82 o 82a o 82b o 124 o 126)
acoplada a dicho carro,

al menos una cuchara (42 o 44 o 46) acoplada a dicha
cremallera para rotacién alrededor de un eje de cuchara
en funcidén del movimienteo lineal de dicha cremallera vy
dicho carro, y

un par de cilindros de fluido (100, 106) sensibles a
la ausencia de potencia para mover dicho carro en dicheo
eje de carro, dicha cremallera y dicha al menos una cu-
chara a una posicidén inicial,

caracterizado porque

un par de correderas (88, 90) pueden deslizar en un
eje de corredera estacionario (86) paralelo a dicho eje
de carro en lados opuestos de dicho carro, desconectadas
de dicho carro, y libremente deslizantes con respecto a
dicho carro y dicho eje de carro, y

dicho par de cilindros de fluido (100, 106) estéan
dispuestos junto a dichas correderas para empujar dichas
correderas una hacia otra para contactar y colocar desli-
zantemente dicho carro en dicho eje de carro, dicha cre-
mallera y dicha al menos Unica cuchara en dicha posicidn
inicial.

2. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindi-
cacién 1 deonde hay al menos dos de dichas cucharas (42,
44, 46) y al menos dos de dichas cremalleras (82, 82a,
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82b, 124, 126) respectivamente acopladas a dichas cucha-
ras, estando ambas cremalleras acopladas a dicho carro de
modo que dichas cucharas giren alrededor de ejes respec-
tivos en funcidén del movimiento lineal de diche carro en
dicho eje de carro.

3. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindi-
cacién 1 en el que hay al menos dos motores eléctricos
(58, 60, 62), al menos dos tornillos de bola (70, 70a,
70b) respectivamente acoplados a dichos motores eléctri-
cos, al menos dos carros (74, 74a, 74b) dispuestos desli-
zantemente en respectivos ejes de carro (76, 76a, 76b) vy
respectivamente acoplados a dichos tornillos de bola, al
mencs dos cremalleras (82, 82a, 82b, 124, 126) respecti-
vamente acopladas a dichos carros, al menos dos cucharas
(42, 44, 46) respectivamente acopladas a dichas cremalle-
ras para rotacidén alrededor de respectivos ejes de cucha-
ra en funcidén del movimiento lineal de cremalleras aso-
ciadas y carros, y donde dichas correderas (88, 90) estan
asociadas con ambos carros para enganchar dichos carros
en ejes de carro asociados y mover dichos carros y dichas
cucharas a dichas posiciones iniciales.

4, El1 distribuidor de gotas expuesto en cualquier
reivindicacién precedente, donde dichos cilindros de
fluide (100, 106) estdn conectados uno a otro de manera
que sean accionados simultaneamente.

5. El1 distribuidor de gotas expuesto en cualquier
reivindicacién precedente, donde dicho par de correderas
(100, 106) estan montadas en dicho eje de corredera (86)
dentro de un alojamiento (26) como un subconjunto adapta-
do para uso en un distribuidor de gotas que tiene multi-
ples cucharas (42, 44, 46) acopladas por cremalleras in-
dividuales, carros y tornillos de bola a motores eléctri-
cos individuales, y también adaptadas para uso en un dis-
tribuidor de gotas que tiene mualtiples cucharas acopladas

por una o mas cremalleras (124, 126), un solo carro (74b)

AL



10

15

y un solo tornillo de bola (70b) a un solo motor eléctri-
co (62).

6. El distribuidor de gotas expuesto en la reivindi-
cacién 5 incluyendo al menos dos husillos (48, 50, 52)
montados dentro de dicho alojamiento para suspender di-
chas cucharas individuales asociadas debajo de dicho alo-
jamiento, teniendo dichos husillos dientes de engranaje
externos (48a, 50a, 52a) a diferentes alturas para co-
nexién por cremalleras asociadas a carros individuales o
a dicho carro unico.

7. El distribuidor de gotas expuesto en cualquier
reivindicacién precedente, donde dicho al menos unico mo-
tor eléctrico estd desviado de dicho tornillo de bola y
acoplado a dicho tornillo de bola por una correa de ac-

cicnamiento (64, 64a, 64b).
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DISTRIBUCION DE GOTAS DE VIDRIO
La presente descripcidn se refiere a un distribuidor
de gotas de vidrio para una maquina de formar objetos de
vidrio de secciones individuales.
ANTECEDENTES Y RESUMEN DE LA DESCRIPCION

La ciencia de la fabricacién de recipientes de vi-

drio se basa actualmente en la denominada maquina de sec-
ciones individuales. Tal méaquina incluye una pluralidad
de secciones de fabricacidén separadas o individuales, ca-
da una de las cuales tiene una multiplicidad de mecanis-
mos operativos para convertir una o mas cargas o gotas de
vidrio fundido en recipientes de vidrio huecos y transfe-
rir los recipientes a través de etapas sucesivas de la
seccién de maquina. En general, un sistema de mé&quina de
secciones individuales incluye una fuente de vidrio para
generar una o mads corrientes de vidrio fundido, un meca-
nismo de corte para cortar la corriente o corrientes de
vidrio fundido en gotas individuales, y un distribuidor
de gotas para distribuir las gotas individuales entre las
secciones de la maquina. Cada seccidén de la magquina in-
cluye uno o mas moldes de pieza en los gque se forma ini-
cialmente una gota de vidrio en una operacidén de soplado
o prensado, uno o mas mecanismos de transferencia para
transferir las piezas en bruto a moldes de soplado en locs
que los recipientes son soplados a la forma final, un se-
gundo mecanismo de transferencia para sacar los recipien-
tes formados sobre una mesa de hogar, y un tercer meca-
nismo de transferencia para transferir los recipientes
moldeados de la mesa de hogar sobre un transportador de
maquina. Un objeto general de la presente descripcién es
proporcionar un distribuidor de gotas de vidrio para un
sistema de formacién de objetos de vidrio en méquina de

secclones individuales.

US4723982 sefiala un distribuidor servo-impulsado en donde
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hay un acomplamiento directo entre la rueda esferica vy
una rejilla gque esta acoplada a una pala pifion diferen-
cial. Los cilindros de aire se enganchan a un brazo que
se extiende desde la caretilla de la rueda esferica para

centrar la pala cuando se pierde la potencia.

Un distribuidor de gotas de vidric para distribuir
gotas de vidrio fundido a secciones de una maquina de
formar objetos de vidrio, segun realizaciones ejemplares
de la presente descripcién, incluye al menos un motor
eléctrice, un tornillo de bola acoplado al motor eléctri-

co, y un carro deslizante en un eje
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Un distribuidor de gotas de vidrio para distribuir gotas de vidrio fundido a secciones de una maquina de formar objetos de vidrio, que incluye: ' .
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para mover dicho carro en dicho eje de camo, dicha cremallera y dicha al menos una cuchara a una posicion inicial, caracterizado porque un par de comederas (88, 90) pueden deslizar en

un eje de corredera estacionario (86) paralelo a dicho eje de carro en lados opuestos de dicho carro, desconectadas de dicho caro, y libremente deslizantes con respecto a dicho cammo y

dicho eje de carmo, y dicho par de cilindsos de fluido (100, 106) estén dispuestos junto a dichas comederas para empujar dichas corederas una hacia otra para contactar y colocar

deslizantemente dicho carro en dicho eje de carro, dicha crematiera y dicha al menos (inica cuchara en dicha posicion inicial. .
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