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REIVINDICACIONES:

1. Un componente de filtro para un articulo para fumar, el componente de filtro
comprende:
una fibra electrohilada que comprende:
por lo menos un tipo de aditivo saborizante y/o no saborizante; y

por lo menos un tipo de polimero.

2. El componente de filtro de la reivindicacién 1, que comprende una pluralidad de
fibras electrohiladas, en donde una porcidén sustancial de las fibras electrohiladas se
dispone en un alineamiento en paralelo con respecto a la direccion longitudinal del
componente de filtro y el alineamiento paralelo con respecto a la direccién de una

corriente principal de humo.

3. EI componente de filtro de la reivindicacién 1, en donde la fibra electrohilada
tiene:
una seccion transversal en forma sustancialmente cilindrica;
un didmetro sustancialmente constante a través de la longitud de la fibra
electrohilada:
un diametro externo de aproximadamente 10 nanémetros (nm) a
aproximadamente 50 micrémetros (um); y una longitud desde aproximadamente

1 milimetro (mm) a aproximadamente 20 milimetros (mm).

4. El componente de filtro de la reivindicacion 1, 2 o 3 en donde el polimero es un
polimero sacrificial seleccionado del grupo compuesto por: polietercetona,
polioxitrimetileno, polipropileno atactico, polietiieno de baja densidad, poli (alquil

siloxano), polimetacfilato y poliitaconato.

5. El componente de filtro de cualquiera de las reivindicaciones anteriores en donde

la fibra de electrohilado comprende un saborizante seleccionado del grupo que consiste
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en mentol, eugenol, hierbabuena, menta, cacao, vainilla, canela, regaliz, sabor citrico,

sabores de fruta y una combinacion de estos.

6. El componente de filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, en donde la fibra electrohilada es una fibra electrohilada de nucleo-cubierta
que comprende:

por lo menos un tipo de saborizante y/o no saborizante que forma un nucleo
interno de la fibra electrohilada; y

por lo menos un tipo de polimero que forma una cubierta externa de la fibra

1- 0 .
electrohilada que encapsula el saborizante y/o el no saborizante

7. El componente de filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5
en donde la fibra electrohilada es una fibra electrohilada de cubierta sacrificial de ntcleo
hueco que comprende:
por lo menos un tipo de saborizante y/o no saborizante combinado con un primer
polimero sacrificial que forma un nucleo polimérico sacrificial de la ﬁbra electrohilada; y
un segundo polimero sacrificial que forma una cubierta polimérica sacrificial de la
fiora electrohilada que encapsula el nucleo polimérico sacrificial que contiene el

saborizante y/o el no saborizante y el primer polimero sacrificial.

8. El componente de filtro de acu:érdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5
en donde la fibra de electrohilado es una fibra de electrohilado no sacrificial, de nucleo
residual que comprende:

por lo menos un tipo de polimero no sacrifical que forma el ntcleo de la fibra
electrohilada; y

por lo menos un tipo de aditivo saborizante y/o no saborizante combinado con el

polimero sacrificial que forma la cubierta externa de la fibra electrohilada.
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9. El componente de filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
en donde la fibra electrohilada es una fibra electrohilada de matriz bifase que
comprende:

por lo menos un tipo de aditivo saborizante y/o no saborizante que forma una
fase dispersa; y

por lo menos un tipo de polimero sacrificial que forma una fase continua.

10.  Un articulo para fumar que comprende el componente de filtro de acuerdo con

cualquier de las reivindicaciones anteriores.

11.  El método para elaborar un componente de filtro para un articulo para fumar,

método el cual comprende incorporar por lo menos una fibra electrohilada en un

-' componente de filtro, en donde la fibra electrohilada se produce al electrohilar por lo

menos un tipo de aditivo saborizante y/o no saborizante y por lo menos un tipo de

polimero.

12.  El método de la reivindicacion 11, en donde la fibra electrohilada es una fibra
electrohilada de cubierta no sacrificial de nucleo hueco, y se produce mediante
electrohilado que comprende:

cargar un primer capilar de una tobera de hilar de un aparato de electrohilado
coaxial con por lo menos un tipo de saborizante y/o no saborizante combinado con un
polimero sacrificial; y

cargar un segundo capilar de la tobera de hilar con por lo menos un tipo de
polimero no sacrificial,

extruir desde la tobera de hilar una fibra electrohilada que comprende por lo
menos un tipo de saborizante y/o no saborizante que forma un ndcleo interno de la fibra
electrohilada y por lo menos un tipo de polimero no sacrificial que forma una cubierta
externa de la fibra de electrohilado que encapsula el saborizante y/o no saborizante; y

recolectar la fibra electrohilada sobre un blanco a tierra.
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13.  El método de la reivindicacion 11, en donde la fibra de electrohilado es una fibra
electrohilada de cubierta sacrificial de nucleo hueco, y se produce mediante
electrohilado que comprende:

cargar un primer capilar de una tobera de hilar de un aparato de electrohilado
coaxial con por lo menos un tipo de aditivo saborizante y/o no saborizante, o un primer
polimero sacrificial;

cargar un segundo capilar de la tobera de hilar con un segundo polimero
sacrificial;

extruir de la tobera de hilar una fibra de electrohilado que comprende el aditivo
saborizante y/o no saborizante que forman el nlcleo intérno de la fibra de electrohilado,
y un segundo polimero sacrificial que forma una cubierta externa de la fibra de
electrohilado que encapsula el saborizante y/o el no saborizante; y

recolectar la fibra de electrohilado sobre un blanco unido a tierra.

14.  El método de la reivindicacién 1‘1,.en donde la fibra de electrohilado es una fibra
de electrohilado de nucleo residual no sacrificial, y se produce mediante electrohilado
que comprende:

cargar un primer capilar de una tobera de hilar de un aparato de electrohilado
coaxial con por lo menos un tipo de polimero no sacrificial;

cargar un segundo capilar de una tobera de hilar con por lo menos un tipo de
saborizante y/o no saborizante combinado con un polimero sacrificial;

extruir de la tobera de hilar una fibra de electrohilado que comprende por lo
menos un tipo de polimero no sacrificial que forma un ntcleo interno de la fibra
electrohilada y por lo menos un tipo de saborizante y/o no saborizante y un polimero
sacrificial que forma una cubierta externa; y

recolectar la fibra electrohilada sobre un blanco a tierra.
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15.  El método de la reivindicaciéon 11, en donde la fibra electrohilada es una fibra
electrohilada de nucleo residual sacrificial, y se produce mediante electrohilado que
comprende:

cargar un primer capilar de una tobera de hilar de un aparato de electrohilado
coaxial con un primer polimero sacrificial;

cargar un segundo capilar de una tobera de hilar con por lo menos un tipo de
saborizante y/o no saborizante combinado con un segundo polimero sacrificial;

extruir de la ;tobera de hilar una fibra electrohilada que comprende un primer
polimero sacrificial que forma un nicleo interno de la fibra electrohilada, y por lo menos
un tipo de saborizante y/o no séborizanté y un segundo'polimero sacrificial que forma
una cubierta externa; y

recolectar la fibra electrohilada sobre un blanco a tierra.
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