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Re: PIL.-NESTEC S.A.-Solicitud de Patente de Invencion en Fase Nacional
PCT para_“PRODUCTO CO-EXTRUIDO QUE COMPRENDE UN
RELLENO Y UNA ENVOLTURA A BASE DE_ CEREAL Y/O
ALMIDON ABIERTA O CERRADA EXTERIOR”.-Clase A23P

1/12.-Expediente nimero 09-035.423.-

1. . Me refiero al Oficio No. 5889 dictado por ese Despacho notificado por
fijacién en lista del 22 de Mayo de 2009.

2. En respuesta a su comunicacién arriba referida y estando dentro del tiempo
establecido paka ello, atentamente me permito allegar el recibo de pago de la tasa

establecida para la reivindicacion adicional de la solicitud arriba mencionada.

Me permito aclarar que dicho pago corresponde a las reivindicacion 25, la
cual debera ser estudiada junto con la presente solicitud.

3. Anexo me permito presentar:

(a) Recibos numeros 09-48.832, que acredita el pago de la tasa
mencionada; y

(b) Copia del capitulo reivindicatorio que debe tenerse en cuenta para
estudio compuesto por 16 reivindicaciones.

4, Ruego a usted tomar atenta nota de lo anterior y proceder de conformidad.
Sefor Superintendente, O/(M/L/\
(Lo
A LLOREDA RICAURTE
T.P. 53.215
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REIVINDICACIONES

1. Producto co-extruido dgue comprende
un relleno y una envoltura a base de cereal vy/o
almidén abierta o cerrada, exterior, en donde
la cantidad de relleno se éomprende entre 10 vy
80% en peso, la densidad del producto en el
caso de una envoltura abierta se comprende
entre 40 y 400 g/1 yv la densidad del producto
en el caso de una envoltura cerrada se
comprende entre 40 y 190 g/1.

2. Producto co-extruido segin la
reivindicacidén 1, en donde la densidad del
producto en el caso de una envoltura abierta se
comprende entre 40 y 260 g/1.

3. Producto co-extruido segln 1a
reivindicacidn 1, en donde la densidad del
producto en el caso de una énvoltura abierta se
comprende entre 40 y 190 g/1.

4. Producto co-extruido segin
cualquiera de 1las reivindicaciones 1 a 3 en
donde la densidad de la envoltura abierta
exterior se comprende entre 40 y 200 g/1.

5. Producto co-extruido - segln
cualguiera de las reivindicaciones 1 a 4,

comprendiendo ademé&s un revestimiento gque hace
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la densidad del producto de 40 a 80 g/l mas
alta.

6. Producto co-extruido segin
cualgquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en
donde el relleno se toma del grupo consistiendo
de relleno de grasa cCremoso no ventilado,
relleno de mermelada ventilado o no, relleno de
grasa cremoso ventilado.

7. Producto co-extruido segln la
reivindicacidén 6, en donde el relleno tiene un
punto de rendimiento a 80°C de entre 0.2 y 40
N, preferentemente entre 0.5 y 10 N.

8. Producto co-extruido segin la
reivindicacidn 6 o 7, en donde el relleno es un
relleno de grasa cremoso y la mezcla de grasa
en el relleno de grasa cremoso tiene un punto
de fundicidédn por debajo de 30°C.

9. Producto co-extruido segn la
reivindicacidn 8, en donde la mezcla de grasa
es completamente liquida a 20°C.

10. Producto co-extruido segin
cualguiera de 1las reivindicaciones 1 a 9, en
donde la cantidad de relleno se comprende entre
40 v 70%.

11. Producto co-extruido segln
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cualgquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en
donde tiene un didmetro de aproximadamente 8 a
30 mm y una longitud entre 5 y 200 mm.

12. Producto co-extruido segln la
reivindicacidén 11, en donde tiene un diadmetro
de aproximadamente 15 a 20 mm y una longitud
entre 10 y 50 mm.

13. Producto co-extruido segin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 donde
la envoltura abierta ha pasado a través de una
etapa de secado después de la etapa de corte.

14. Producto alimenticio comprendiendo
uno o mas productos co-extruidos de cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 13.

15. Proceso para la preparacidédn de un
producto co-extruido seglin cualgquiera de 1las
reivindicaciones 1 a 12, en donde
- una primera substancia se 1introduce en un
extrusor,

- una segunda substancia, el relleno se
introduce en el mismo extrusor,

- ambas substancias se co-extruyen para formar
una cinta en la salida de dicho extrusor,

- la cinta se pasa en un dispositivo

transportador,

5



*®

on

10

15

20

25

— 27 —
- la cinta se 1introduce dentro del agujero de
una placa o un tubo cuya seccidn transversal
puede ser de cualqgquier forma,
- un cuchillo mévil corta dicha cinta en 1la
salida de este agujero en piezas,
- dichas piezas se transportan en medios para
prevenir su dispersién aleatoria por el
cuchillo,
- las piezas obtenidas en 1la salida de 1los
medios se empaquetan.

16. Dispositivo para 1llevar a cabo el
proceso segln la reivindicacidn 15, dicho
dispositivo comprendiendo:

- un aparato extrusor para la formacidn de 1la
cinta,

- en la salida de la boguilla de dicho aparato
un dispositivo transportador para diché cinta vy
- una primer placa o un tubo con un agujero
para recibir dicha cinta, medios en 1la salida
de dicho agujero para prevenir gue las piezas
cortadas de la cinta se dispersen de manera
aleatoria por el <cuchillo, una segunda placa
para soportar dichos medios y un cuchillo
fijado en la segunda placa para cortar la cinta

en la salida del agujero de la primer placa.



