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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RAD: 13­275622­  ­5
DEP: 2020  DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
TRA: 2  PATENTES DE INVENCION 
ACT: 430   REQUERSOLICITA                    

FECHA:  2015­09­02 12:57:04
EVE:  1  REGISTRO/DEPOSITO/CONCESION/DEPOSITO 
FOLIOS:   9

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Artículo 45 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados  
   

Descripción: Rad. N° 13-275622-00000-0000 22/Noviembre/2013
Reivindicaciones: Rad. N° 13-275622-00000-0000 22/Noviembre/2013
Dibujos: Rad. N° 13-275622-00000-0000 22/Noviembre/2013
Oposiciones: Rad. N° 13-275622-00003-0000 Universidad  Nacional  de 

Colombia 
29/Agosto/2014

    
2. Objeto de la invención

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capítulo Primero del Título X 
de la Circular Única para efectos del examen de patentabilidad, se tendrá en cuenta la 
tasa  pagada  por  el  solicitante  al  momento  de  comenzar  el  examen  para  las 
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga más de diez (10) 
reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sólo se estudiarán las 
cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 15.

Título de la solicitud: “Proceso de obtención de una pulpa para la elaboración de papel y 
productos descartables a partir de biomasa residual de palma africana” (Ver página 1 
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del radicado No 13-275622-00000-0000).

El  problema  planteado  en  esta  solicitud  consiste  en  la  necesidad  de  proporcionar 
procesos  para  la  obtención  de  pulpa  útil  para  la  elaboración  de  papel  y  productos 
descartables a partir  de residuos vegetales de la palma africana con características 
físico-químicas óptimas.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona  un  proceso 
para obtener pulpa a partir de biomasa residual de palma africana donde dicho proceso 
comprende una primera fase de pre-tratamiento y secado del material vegetal y una 
segunda fase de deslignificado químico-mecánica y una tercera fase de inclusión de 
aditivos.

El  objeto  de  la  presente  solicitud  se  relaciona con la  Clasificación  Internacional  de 
Patentes (CIP): D21B 1/00, D21J 3/00.

3. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso  (Art 14 y 21 D 486)

El  objeto  de  la  reivindicación  13  hace  referencia  a  un  uso  “una  fase  adicional  de 
tratamiento de la pulpa obtenida para permitir su utilización en la fabricación de papel y  
productos descartables”; no son características técnicas que defina a la invención, lo 
cual  no  es  permitido  de  acuerdo  al  art.  14.  Por  lo  tanto,  las  mencionadas 
reivindicaciones no son patentables.

4. De la solicitud de patente 

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Durante  la  evaluación  de  claridad  y  concisión  de  las  reivindicaciones,  esta  Oficina 
encontró que: 

 La reivindicación 1 de proceso, se limita a suministrar la secuencia de etapas 
técnicas, sin embargo, no se reivindican las etapas técnicas con sus condiciones 
técnicas  (temperaturas,  flujos,  presiones,  etc.),  por  todo  lo  anterior  esta 
reivindicación no es clara.  Se sugiere realizar las aclaraciones respectivas o definir 
la invención por sus características esenciales y estructurales, teniendo en cuenta 
de  no  modificar  o  ampliar  la  material  ya  divulgada.  Se  recuerda,  que  las 
reivindicaciones deben caracterizar el proceso por una secuencia de etapas técnicas 
con  sus  condiciones  (materias  primas,  equipos,  temperaturas,  flujos,  presiones, 
etc.),  por  medio  de  las  cuales  se  transforme una  materia  en  un  producto  o  se 
obtenga un resultado.

 Las reivindicaciones 5 y 14, no son claras porque presentan resultados a obtener 
“el secado del material vegetal se lleva a cabo hasta lograr entre un 10% y un 12%  
de  humedad”,  lo  cual  no  es  permitido,  puesto  que  las  citadas  reivindicaciones 
incluirían no sólo la solución propuesta por el solicitante, sino todas las alternativas 
presentes o futuras que lleguen a ese resultado.

 Las reivindicaciones 1 y 13 no son claras porque presentan términos generales 
“bioextruir”,  “solución  alcalina  caliente”,  “aglutinantes”,  “encolantes”,  “agentes  de 
blanqueo  óptico”,  “cargas  o  rellenos”,  “resinas  de  resistencia  en  húmedo”, 
“colorantes”,  “floculantes”,  “desfloculantes”,  “antiespumantes”,  “microbicidas”,  lo 
cuales, aunque corresponden a términos conocidos, abarcan una extensa gama de 
posibilidades, de tal manera que sugieren de forma imprecisa que la protección se 
extiende a otras posibles variaciones o modificaciones. Se sugiere sustituirlas por un 
término preciso o un rango concreto.

 Las reivindicaciones 1 y 12, referidas a un proceso se incluyen características 
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funcionales “para separarla del licor negro”, “para evitar la pérdida de refinos de fibra 
obtenidos y separar la mayor parte del  licor negro para su conservación”,  no se 
tendrán en cuenta para el estudio ya que dichas características si bien se pueden 
incluir para brindar claridad al objeto a proteger, no le pueden dar novedad ni nivel 
inventivo a la invención.  Las reivindicaciones deben caracterizar el proceso por una 
secuencia  de  etapas  técnicas  con  sus  condiciones  (materias  primas,  equipos, 
temperaturas, flujos,  presiones, etc.),  por medio de las cuales se transforme una 
materia en un producto o se obtenga un resultado.

 Las reivindicaciones 9 y 12 no son claras porque presentan términos indefinidos y/o 
imprecisos  “suficiente”,  “rápidamente”, utilizados  para  definir  el  rango  de  varias 
características del proceso deben eliminarse. Estos términos no permiten establecer 
un intervalo puntual para cada una de las características técnicas, no siendo estas 
precisas y por lo tanto no claras, ya que no permiten una comparación con el estado 
de la técnica. Se sugiere sustituirlas por un término preciso o un rango concreto.

 La  reivindicación  15  no  es  clara  porque  presenta  una  falsa  dependencia  a  la 
reivindicaciones 1 a 14 al ser la reivindicación 15 una reivindicación de producto 
mientras  las  reivindicaciones  1  a  14  son  reivindicaciones  de  proceso.  Las 
reivindicaciones  deben  caracterizar  un  producto  por  la  forma  o  constitución  del 
mismo  y  las  partes  que  lo  componen.  Se  sugiere  definir  el  producto  por  sus 
características  esenciales  estructurales.  Al  respecto  no  debe  olvidarse,  que  las 
reivindicaciones de producto y de procedimiento son diferentes y, por ello, deben 
redactarse de manera independiente en el pliego reivindicatorio. Sobre las mismas, 
el Tribunal Andino de Justicia ha dicho lo siguiente:

“El objeto de la invención de producto está constituido por un cuerpo cierto destinado a llenar una 
necesidad industrial que el estado de la técnica aún no ha satisfecho. En cambio, el objeto de la 
invención de procedimiento se encuentra conformado por “una serie o sucesión de operaciones 
que inciden sobre una materia (sólida, líquida o gaseosa) que se encamina a la obtención de una 
cosa o un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cit)1.

Descripción (Art 28  D 486)

La descripción presenta varias deficiencias, ya que no incluye la siguiente información: 

 Una descripción de la invención en términos que permitan la compresión del 
problema técnico y de la solución aportada por la invención.

 Una descripción de la mejor manera conocida por el solicitante para ejecutar o 
llevar a la práctica la invención, utilizando ejemplos y referencias a los dibujos, de 
ser pertinentes.

 Una descripción que muestre un efecto técnico sorprendente que evidencie el 
aporte de la invención al estado de la técnica.

5. Análisis de la Oposición

Argumentaciones de la Universidad Nacional de Colombia

1. Dice el opositor que esta solicitud pretende obtener patente para un proceso de 
obtención de pulpa utilizable en la industria de papel y productos descartables a 
partir de los residuos vegetales de la palma africana. Dicho proceso consta de 
una primera  fase de  pre-tratamiento  y  secado del  material  vegetal  empleado 
como materia prima,  una segunda fase de deslignificado químico-mecánico y 
una tercera  fase  de  inclusión  de  aditivos,  donde  las  condiciones  particulares 
utilizada  en  cada  una  de  dichas  fases  permiten  obtener  una  pulpa  con 
características físico-químicas óptimas para la fabricación de papel y productos 
descartables uso de principios activos ya comprendidos en la técnica.

1 Proceso 129-IP-2007
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2. Agrega que la solicitud de patente solicitada por MULTIDIMENSIONALES S.A. 
no tiene nivel inventivo a la luz de las enseñanzas de los documentos CO-13-
16092  y CN 1702235 (…) es así que a partir de los documentos referenciados 
en  el  estado  de  la  técnica,  combinados  o  individualmente,  se  evidencia  la 
divulgación de procesos de obtención de pulpa a partir de biomasa residual de 
palma, incluyendo todas las características técnicas especiales reivindicadas en 
la solicitud.

3. Por  lo  antes  citado  se  puede  deducir  claramente  que  combinado  los 
conocimientos divulgados en la solitud de patente CO 13-16092 y la patente 17-
02235  una  persona  del  oficio  normalmente  verada  en  la  materia  técnica 
correspondiente, puede llegar a la patente objeto de oposición, por cuanto es 
solo  el  paso  adicional  de  lavado  en  centrifuga  que  no  le  otorga  un  efecto 
inesperado  y  además,  la  patente  CN  1702235  divulga  un  lavado  en 
contracorriente y filtrado.

Respuestas del Solicitante 

No presenta.

Respuesta del Examinador Técnico

Los documentos presentados en la(s) oposición(es)  CN 1702235 fue publicado antes 
de fecha de presentación de la solicitud de patente nacional de 22 de noviembre de 
2013, y  si desvirtúa(n) el nivel inventivo del objeto de esta solicitud,  por lo cual, si se 
considera dentro  del  examen de patentabilidad. Por  su parte  el  documento  CO 13-
16092  con  publicación  del  29  de  noviembre  de  2013  es  posterior  a  la  fecha  de 
presentación de la solicitud de atente nacional de 22 de noviembre de 2013, por lo cual, 
no se considera dentro del examen de patentabilidad.

6.  Determinación del Estado de la Técnica

El  estado  de  la  técnica  se  determinó con  base  en la  fecha  de presentación  de  la 
solicitud de patente nacional, es decir, 22 de noviembre de 2013.

Consultadas  las  fuentes  de  información  con  que  se  cuenta,  se  encontraron  los 
siguientes documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

Ítem Documento Título Fecha de Publicación*

D1 Articulo 1
“Obtención y evaluación de pulpa a partir de 

raquis de la palma africana mediante los 
procesos de soda y soda-antraquinona”

Julio/2008

D2 CN 1702235
“Method for producing packing paper board by 

explosion pulp of oil palm fruit shell”
30/Noviembre/2005

El  documento  D12 divulga  un  estudio  sobre  la  influencia  de  la  antraquinona  y  los 
parámetros  de  digestión,  temperatura  máxima  y  tiempo  total,  sobre  el  rendimiento, 
grado de deslignificación y calidad de pulpas producidas del material fibroso del raquis 
de la palma africana (Resumen).

El documento D23 divulga un  método para la fabricación de una placa de embalaje a 
través de la pulpa, que pertenece al campo de la fabricación de papel empastado. El 
método  comprende  las  siguientes  etapas:  a)  martilleo,  lavado  y  apilaje  como 
procesamiento  previo  de  la  cáscara  de  palma; b)  la  adición  de  sosa  cáustica  y 
adyuvante  para  sumergirse; c)  la  fijación  del  material  con  vapor,  a  continuación,  la 
descarga de la suspensión a la cámara de difusión; d) extraer el licor de la suspensión 

2 http://repositorio.uis.edu.co/jspui/bitstream/123456789/425/2/140250.pdf
3http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?
CC=CN&NR=1702235A&KC=A&FT=D&ND=3&date=20051130&DB=&locale=en_EP
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del   molino, el  licor puede ser utilizado o enviado al  lugar de eliminación de aguas 
residuales; e) retrolavado, purificación, molienda, de la pulpa, adición de  otros aditivos, 
la pulpa puede ser del bagazo, pulpa de madera para hacer el empaque. La invención 
basada  en  el  tejido  biológico  de  la  cáscara  de  palma,  a  través  de  voladura  para 
preparar pulpa con baja contaminación, mientras que la pulpa de papel tiene buena 
propiedad de intensidad especialmente alta resistencia a la presión (Resumen).

7. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

El  siguiente examen de patentabilidad se realizó teniendo en cuenta las objeciones 
señaladas en los numerales 3 y 4 de la presente comunicación.

Nivel inventivo (Art18 D486)

La reivindicación 1 consiste en  “Un proceso para obtener pulpa a partir de biomasa 
residual de palma africana (…)” (Ver página 9 del radicado No 13-275622-00000-0000).

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Características esenciales D1 D2

Un proceso para obtener  pulpa a 
partir  de  biomasa  residual  de 
palma  africana,  donde  dicho 
proceso comprende:

Proceso  para  la  obtención  de 
pulpas (Pág. 13, sección 1.4):

El método de producción de un 
embalaje cartón a partir  de la 
pasta  de  la  cáscara  de  la 
palma  de  aceite,  que 
comprende  las  etapas  de: 
(Reivindicación 1).

Una  primera  fase  de  pre-
tratamiento  y  secado  del  material 
vegetal conformada por las etapas 
de:

Las  hojas  se  cortaron  en  el 
momento de retirar el fruto de la 
planta,  se  retiraron  los  foliolos  y 
las  espigas  para  tener  libre 
finalmente  el  raquis.  Cuando  se 
tuvo  el  material  reunido,  se 
sometió  posteriormente  al 
proceso de reducción de tamaña, 
en el cual el raquis fue astillado y 
molido  en  un  desintegrador  y 
picador de cuchillas y martillos. El 
material  se  secó  al  aire  y  se 
tamizo (Pág. 39, sección 2.2).

Pretratamiento  de  material  de 
palma  de  aceite 
(Reivindicación 1).

Proveer el material vegetal, el cual 
consiste  en  hojas  de  la  palma 
africana.

Las  hojas  se  cortaron  en  el 
momento de retirar el fruto de la 
planta,  se  retiraron  los  foliolos  y 
las  espigas  para  tener  libre 
finalmente  el  raquis  (Pág.  39, 
sección 2.2).

Cáscara de la palma de aceite 
(Reivindicación 1).

Cortar el material vegetal.

Las  hojas  se  cortaron  en  el 
momento de retirar el fruto de la 
planta,  se  retiraron  los  foliolos  y 
las  espigas  para  tener  libre 
finalmente  el  raquis  (Pág.  39, 
sección 2.2).

Trituración y corte del material 
en  un  molino  de  martillos 
(Reivindicación 1).

Bioextruir  el  material  vegetal 
cortado.

No menciona.
El  material  es  sometido  a  un 
proceso  de  “steam explosión” 
(Reivindicación 1).

Secar  el  material  vegetal 
bioextruído.

No menciona.
Secar  el  material  a  una 
temperatura  de  40  a  95ºC 
(Reivindicación 1).

Una  segunda  fase  de 
deslignificación  químico-mecánica 
conformada  por  las  siguientes 
etapas:

Etapa  química  y  mecánica 
(Sección 1.4.1. y 1.4.2, Pág. 14 y 
15).

No menciona.

Sumergir  el  material  vegetal 
procedente de la primera fase en 
una solución alcalina en caliente.

Aplicación de calor al material. Se 
requiere de 10 a 15% de NaOH 
referido  al  material  fibroso  en 
base  seca.  La  adición   de 

No menciona.



       Expediente 13-275622-  -5                                             1er Art 45        

pequeñas  cantidades  de 
catalizador  entre  0,05  y  0,1% 
sobre  el  material  base  seca  al 
licor   de  cocción,  incrementa  la 
velocidad  de  deslignificación  y 
rendimiento del pulpeo. 
El  proceso  de  deslignificación 
requiere  temperaturas  entre 
145ºC  a  165ºC (Págs.  14  y  15, 
Sección 1.4.1).

Someter el material a refinamiento 
por pulpeo.

Desfibración, este proceso cosiste 
de dos acciones, la primera, es el 
calentamiento  de  la  unión  entre 
fibras  y  su  posterior 
debilitamiento.  La segunda es  la 
desintegración real de los haces y 
nudos  de fibras  y  su  separación 
en  fibras  individuales.  Este 
estadio  del  proceso  se  lleva  a 
cabo  mediante  un  molino  de 
discos  (Págs.  15  y  16,  Sección 
1.4.2).

No menciona.

Lavar  la  fibra  vegetal  resultante 
mediante filtración para separar del 
licor negro; y

Operaciones de lavado (Pág. 30, 
Párr. 1).

Lavado a contracorriente de la 
pulpa, y filtrado (Reivindicación 
1).

Lavar  en  centrifuga  la  pulpa 
obtenida.

No menciona. No menciona.

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invención 
definida en la reivindicación 1 porque divulgan procesos para obtener pulpa a partir de 
palma africana para la fabricación de papel.

La diferencia  entre  la  invención,  definida en la  reivindicación 1 y  el  proceso de D1 
consiste en que este último no menciona bioextruir el material vegetal cortado, secar el 
material bioextruido y lavar en centrifuga la pulpa obtenida.

La diferencia  entre  la  invención,  definida en la  reivindicación 1 y  el  proceso de D2 
consiste en que este último no menciona sumergir el material vegetal procedente de la 
primera fase en una solución alcalina en caliente, someter el material a refinamiento por 
pulpeo, y lavar en centrifuga la pulpa obtenida.

El efecto que logra el incluir en el pre-retratamiento una etapa para bioextruir el material 
vegetal  y secar dicho material  bioextruido, es que libera la hemicelulosa y facilita el 
acenso de la lignina a capas más superficiales de la fibra, facilitando el tratamiento del 
material vegetal.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular así: ¿cómo modificar el proceso conocido en D1 para liberar la hemicelulosa y 
facilitar el acenso de la lignina a capas más superficiales de la fibra, para mejorar  el 
tratamiento del material vegetal y hacerlo más eficiente?

Sin embargo, la utilización de una etapa de “steam explosion” del material vegetal para 
mejorar el tratamiento al material vegetal, ya está divulgada en el documento D2 que se 
refiere a un método de producción de embalaje de cartón a partir de la pasta de cáscara 
de la palma de aceite, que comprende una etapa donde el material es sometido a un 
proceso de “steam explosion” y secador del material a una temperatura de 40 a 95ºC 
(Reivindicación  1).  Obteniendo  una  pulpa  para  papel  con  buenas  propiedades 
especialmente resistencia a presiones altas (Resumen).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiría una 
etapa de bioextruir  (“steam explosion”)  el  material  vegetal  del  documento  D2 en el 
proceso divulgado en el documento D1 para llegar así al objeto de la reivindicación 1 de 
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la solicitud. Por lo cual se considera obvia. Cabe mencionar que los documentos D1 y 
D2 no mencionan lavar  en  centrifuga la  pulpa  obtenida,  sin  embargo,  dado que la 
invención no muestra un efecto inesperado o sorprendente en relación el estado de la 
técnica, una persona normalmente versada en la materia con el saber general de la 
técnica (“ en la centrifuga decantadoras continuas en el lavado es bastante eficiente  
sobre partículas sólidas de menos de 80 µm (malla 200) a condición de que la torta  
compactada centrífugamente sea mas o menos porosa (Pág. 19-104, Col. 2, Párr. 4)”)4, 
y con  una  serie  de  conocimientos  específicos  de  la  invención,  estaría  motivada  a 
someter la fibra vegetal  obtenida a un lavado en una maquina centrifugadora en el 
proceso que se da a conocer en D1 y D2, para terminar de retirar licor negro y obtener 
una  fibra  con  las  características  de  humedad  deseadas,  tal  como  se  encuentra 
reclamado en la reivindicación 1 de la solicitud, motivo por el cual se considera obvia. 
Cabe decir, que la solución al anterior problema técnico objetivo se encuentra dentro de 
un diseño de procesos, lo cual se encuentra dentro de la práctica habitual de la persona 
versada en la materia que trabaje en la obtención de pulpa para la fabricación de papel.

Ahora  bien,  el  documento  D1  divulga  las  características  de  las  reivindicaciones 
dependientes así:

 Reivindicación 2: las hojas se cortaron en el momento de  retirar el fruto de la 
planta,  se retiraron los foliolos y las espigas para tener libre finalmente el  raquis 
(Pág. 39, sección 2.2).
 Reivindicación 3: corte de las fibras lo mínimo posible (…) el proceso se lleva a 
cabo mediante un molino de discos (Págs. 15 y 16, Sección 1.4.2). Cabe decir que 
la persona versada en la materia conoce que en el corte por cizalla funciona en 
forma  similar  a  una tijera,  donde  los  filos  de  ambas  cuchillas  de  la  cizalla  se 
enfrentan presionando sobre la superficie a cortar hasta que vencen la resistencia 
de la superficie a la tracción rompiéndola y separándola en dos5, por lo cual estaría 
motivada a cortar el material vegetal por cizallamiento.
 Reivindicación 6:  aplicación de calor al material.  Se requiere de 10 a 15% de 
NaOH referido al material fibroso en base seca. La adición  de pequeñas cantidades 
de catalizador entre 0,05 y 0,1% sobre el material base seca al licor de cocción, 
incrementa la velocidad de deslignificación y rendimiento del pulpeo. El proceso de 
deslignificación requiere temperaturas entre 145ºC a 165ºC (Págs. 14 y 15, Sección 
1.4.1).  El tiempo de tratamiento está en función de la velocidad de penetración del 
licor en las fibras. Esta variable afecta las características de la pulpa de manera muy 
similar  que  la  temperatura  y  la  concentración  de  los  reactivos  ya  que  está 
estrechamente ligada a la temperatura de digestión y al tipo de pulpa deseada (Pág. 
39, Párr. 3)6, por lo cual, estaría motivado en la etapa de deslignificación a tratar el 
material entre 30 minutos y 2 horas para obtener el producto deseado.
 Reivindicación  11:  el  proceso se lleva  a cabo mediante  un molino  de discos 
(Págs. 15 y 16, Sección 1.4.2).
 Reivindicación 12:  operaciones de lavado (Pág. 30, Párr.  1).  Cabe mencionar 
que dado que la  invención no  muestra  un  efecto  sorprendente  e  inesperado en 
relación al estado de la técnica, una persona versada en la materia conoce que el 
proceso de filtración en filtros prensa de placas y marcos, y placas ranuradas7, para 
evitar  la  pérdida  de  material,  por  lo  cual  estaría  motivada  a  filtrar  el  material 
mediante una malla metálica para separar la mayor parte del licor negro para su 
conservación.
 Reivindicación 13, la pulpa obtenido a fue obtenida de pulpas batidas, es decir, 
han sido tratadas mecánicamente o refinadas (Párr. 3, Pág. 59). En la etapa tres se 
adiciona silicato de sodio, sulfato de magnesio, molibdato de amonio, finalizando el 
proceso de blanqueo, la pulpa se neutralizo en una solución de bisulfito de sodio 
(Pág. 47, Párrs. 3 y 4).

4 Perry Manual del Ingeniero Químico. Tomo V. Sección 19. Sexta edición. 1992. Págs. 19-99 a 19-14.
5 http://es.wikipedia.org/wiki/Cizalla
6 http://repositorio.uis.edu.co/jspui/bitstream/123456789/6827/2/112532.pdf
7 Perry Manual del Ingeniero Químico. Tomo V. Sección 19. Sexta edición. 1992. Págs. 19-83 a 19-84.
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Asimismo,  el  documento  D2  divulga  las  características  de  las  reivindicaciones 
dependientes así:

 Reivindicación 4: el material seco a una temperatura de 40 a 95ºC se somete a 
tratamiento por “steam explosión” (Reivindicación 1).

Las  reivindicaciones  7  a  10  se  ven  afectadas  con  el  conocimiento  del  técnico,  “el 
experto medio deberá poseer experiencia y contar con un saber general en la materia y 
con una serie de conocimientos en el campo específico de la invención”8, el cual conoce 
que: 
En el proceso de tratamiento químico del material vegetal hay varis metodologías por 
ejemplo una metodología a consistió en impregnar la fibra con agua durante una hora 
(.) luego llevarla al digestor donde es añadido el licor de digestión (…) relación licor fibra 
1:9, tapado el digestor se inicia el periodo de calentamiento y se activa el sistema de 
recirculación del licor controlando el tiempo de una hora para alcanzar la temperatura 
máxima. Una vez alcanzada la temperatura máxima se mantuvo, mediante un control 
automático del equipo con un rango de ± 2°C durante el tiempo previsto como periodo 
de digestión9, por lo cual, dado que no se evidencia un efecto técnico sorprendente en 
relación al estado de la técnica, estaría motivada a incorporar las fibras vegetales a la 
solución alcalina al inicio del calentamiento de dicha solución alcalina, o separarla de la 
solución  alcalina  tan  pronto  termine  la  hidrolisis  o  mantener  la  fibra  parcialmente 
deslignificada junto con la soluciona alcalina una vez termina el tiempo de hidrólisis.

Puesto que   las reivindicaciones dependientes 3 a 13 no mencionan características 
adicionales que hagan inventiva la solicitud, se considera que tales reivindicaciones 
tampoco tienen nivel inventivo.

Adicionalmente, las reivindicaciones dependientes 5 y 14 no mencionan características 
técnicas  tangibles  adicionales  que  puedan  brindarle  nivel  inventivo  al  objeto  de  la 
reivindicación 1, puesto que estas se encuentran redactadas en términos de usos o 
resultados.

De  igual  manera,  la  reivindicación  independiente  15  no  menciona  características 
técnicas  tangibles  adicionales  que  puedan  brindarle  nivel  inventivo  a  la  invención, 
puesto que esta se encuentra afectada por claridad.

8. Conclusión

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud están afectados así:

Item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 Artìculo 1 1 a 3 y 5 a15 Nivel Inventivo
D2 CN 1702235 1 y 4 Nivel inventivo

8 Proceso 43-IP-2002, publicado en la G.O.A.C. Nº 870, de 9 de diciembre de 2002, caso: formulaciones 
de péptidos hidrosolubles de liberación retardada.
9 http://repositorio.uis.edu.co/jspui/bitstream/123456789/6827/2/112532.pdf



En cumplimiento  del  artículo  45  de  la  Decisión  486  de  la  Comisión  de  la  Comunidad 
Andina,  se  le  indica  que  debe  dar  respuesta  dentro  del  término  de  sesenta  (60)  días 
contados a partir del día siguiente de la fecha de notificación de la presente comunicación. 
En caso de no dar  respuesta  al  presente  requerimiento,  o  si  a  pesar  de  la  respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesión, se denegará la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si así lo considera, su renuncia al término faltante de 
sesenta (60) días  para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara 
a modificar el capítulo reivindicatorio y éste contenga más de diez (10) reivindicaciones, no 
pagará  la  tasa  de  modificación  voluntaria  pero  sí  la  correspondiente  al  pago  por 
reivindicación adicional.

Notifíquese el  presente oficio  conforme a lo dispuesto en el  numeral  5.2,  literal  e),  del 
capítulo quinto del título primero de la Circular Única No. 10 de 2001. 

El anterior requerimiento fue notificado por fijación en lista, de fecha  2015-09-08

Elaboró: Yenny Marcela Campos Borda
Revisó: Rosa Patricia Tellez Chavarro
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Title:  Method for producing packing paper board by explosion pulp of oil palm fruit shell

Abstract: Source: CN1702235A This invention relates to a method for making the packing board through the blasting pulp, which belongs to the
slurrying papermaking field. The method comprises the following steps: a) hammering, washing and stackable preprocessing the palm husk; b) 
adding caustic soda and adjuvant to immerse; c) setting the material in the blasting tin to steam, then discharging the slurry to the spreading 
chamber; d) extracting devil liquor of the slurry by the shoving mill, the devil liquor can be multi­purpose used or sent to sewage disposal place; 
e) backflushing pulp, purifying, grinding, seasoning, the blasting pulp single or with the waste pulp, sulfate wood pulp to make the packing 
board. The invention based on the biological tissue of the palm husk, through blasting to prepare pulp with low pollution, while the paper pulp 
has good intensity property especially high collar pressure intensity.  
Classifications:  
International (IPC 8­9): D21C3/02 (Advanced/Invention); 
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 Inventor(s): YUAN XU FU 
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Title:  ENHANCING FERMENTATION OF STARCH­ AND SUGAR­BASED FEEDSTOCKS

Abstract: Source: US2013210101A Provided are methods, systems, and compositions for increasing the rate and/or yield of fermentation 
processes using blended feedstocks. Also provided are methods, systems, and compositions for decreasing the yield of one or more undesirable 
products during fermentation. 
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