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JOMAN SEBASTIAN GOMEZ VILLA, domiciliado en esta ciudad, identificado con
!|ii

la cédula de ciudadanía número 9868640 de Pereira, Abogado en ejercicio y 

portador de la Tarjeta Profesional N°.202.892 del C.S.J., obrando en calidad de 

apoderado de la UNIVERSIDAD NACIONAL DE COLOMBIA, atentamente 

manifiesto a usted que dentro del término legal Presento
ll íf

I.- PATENTE DE INVENCION CONTRA LA CUAL SE PRESENTA OPOSICION:
ll ¡i

La solicitud de Patente de Invención contra la cual se presenta Oposición 

corresponde al ' expediente 13-275622 y cuyo solicitante es 

MULTIDIMENSlOÑÁLES S.A.. Solicitud radicada ante la oficina de la 

Superintendencia de Industria y Comercio el 22 de noviembre de 2013 y publicada 

en la Gaceta de Propiedad Industrial No. 696 el 30 de mayo de 2014, para la cual el

término para la présentación de oposiciones vence el 29 de Agosto de 2014.
:| ,

II.- PETICIÓN: „

| ! "

Solicito a su despacho negar el beneficio patentario a la solicitud radicada bajo el 

expediente 13-2^5622 denominada PROCESO DE OBTENCIÓN DE UNA PULPA 

PARA LA ELABORACIÓN DE PAPEL Y PRODUCTOS DESCARTABLES, A 

PARTIR DE BIOMASA RESIDUA DE PALMA AFRICANA, solicitada por la
!| íi

sociedad MULTIDIMENSIONALES S.A.por no cumplir con los requisitos de los 

artículos 14, 16 y 18 de la Decisión 486 de la Comunidad Andina, con base en los 

fundamentos de hecho y derecho que se exponen a continuación.
ll .<

II.- LEGITIMO INTERÉS

A mi representada, la UNIVERSIDAD NACIONAL DE COLOMBIA, le asiste 

legítimo interés para presentar ésta oposición, ya que la eventual concesión de la 

solicitud del expediente citado, afectaría, la solicitud radicada en fecha 29 de 

enero de 2013,'bajo el expediente: 13-16092, denominada: PROCESO PARA LA 

OBTENCIÓN DÉ' PULPA A PARTIR DE DESECHOS VEGETALES Y PRODUCTO
ii'

OBTENIDO, a nombre de mi representada, es decir con anterioridad a que se 

radicara la solicitud de patente objeto de esta oposición la que fue radicada ante 

su despacho en'fecha: 22 de noviembre de 2013,.denominada: PROCESO DE 

OBTENCIÓN DE UNA PULPA PARA LA ELABORACIÓN DE PAPEL Y

COLDMBIA':
Carrera tJ-A No, 28-38 Bufete 230 
Te! (571) 34l!b841 / Féx (571) 243 5423
Parque Central Bavaria
Bogotá D.C;/ Colombia / Sur América

USA:
GOL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 2 5 T h a U n it1 L  
33172-2204 
MIAMI/FL.U.SA.

E-mail: <x>nsultas@tmtamayo.net 
ip@tmtamayo.com

Web: www.tmtamayo.com
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PRODUCTOS DESCARTABLES, A PARTIR DE BIOMASA RESIDUA DE PALMA
ll ll

AFRICANA, solicitud que trata sobre el mismo tema que es la obtención de pulpa 

a partir de desechos vegetales.
ll ‘I

III.- FUNDAMENTOS DE LA OPOSICIÓN

CON RESPECTO DE LA NOVEDAD Y NIVEL INVENTIVO:

La solicitud del expediente No. 13-275622 que se encuentra actualmente en 

trámite y que se refiere a: " PROCESO DE OBTENCIÓN DE UNA PULPA PARA 

LA ELABORACIÓN DE PAPEL Y PRODUCTOS DESCARTABLES, A PARTIR DE
:l 'r

BIOMASA RESIDUA DE PALMA AFRICANA”, que consiste en:

“La presente invención pertenece al campo de la ingeniería química y 
se refiere a un proceso para la obtención de pulpa utilizable en la 
elaboración de papel y productos descartables a partir de los residuos 
vegetales de la palma africana. Dicho proceso consta de una primera 
fase de pre-tratamiento y secado del material vegetal empleado como 
materia ¡Drima, una segunda fase de deslignificado químicomecánico y 
una tercera fase de inclusión de aditivos, donde las condiciones 
particulares utilizadas en cada una de dichas fases permiten obtener 
una pulpa con características fisico-químicas óptimas para la 
fabricación de papel y productos descartable ”

No cumple con los requisitos necesarios para otorgársele el privilegio de patente 

de invención, "tal y como se argumenta a continuación.
: l  [r

A partir de, la información divulgada en la descripción y en el capítulo 

reivindicatorío'de la patente de invención con el número de expediente 13-275622, 

que tiene coiVio objeto de protección un proceso de obtención de una pulpa para la
ll 1

elaboración de papel y productos descartables a partir de biomasa residual de 

palma africana con las características técnicas esenciales que se presentaran a 

continuación, es desvirtuada a partir de lo referenciado en el presente documento.

Un proceso para obtener una pulpa a partir de biomasa residual de palma 

africana.

Una primera fase de pre-tratamiento y secado del material vegetal conformada 

por las etapas de:
I ,

• Proveer el material vegetal, el cual consiste en hojas de la palma 

africana.
COLDMBIA:
Carrera ’13-A No. 28-38 Bufete 230 
Tel (571)1341 9841 / Fax (571) 243 5423 
Fárque Central Bavaria 
Bogotá D.C. / Colombia / Sur América

USA:
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 25 T h a U n itU  
33172-2204 
MIAMI/FL,U.SA.

E-mail: cxinsuita^m tam ayo.net 
ip@tmtamayo.oom

Web: www.tmtamayo.oom
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• Cortar el material vegetal.

• Bioextruir el material vegetal cortado; y.

• Secar el|material vegetal bioextruído.

Una segunda fase de deslignificación químico-mecánica conformada por las 

siguientes etapas:

• Sumergir el material vegetal procedente de la primera fase en una 

solución alcalina en caliente.

• Someter el material a refinamiento por pulpeo.

• Lavar la fibra vegetal resultante mediante filtración para separarla del 

licor negro; y.

• Lavar en!centrífuga la pulpa obtenida.

Los documentos más cercanos a la invención y que desvirtúan la patentabilidad de 

la solicitud, se presentan a continuación:

Documento Título Fecha de Publicación
CO 16092 Proceso para la obtención de pulpa a partir de 

: desechos vegetales y producto obtenido
29/noviembre/2013

CN 1702235'
Method for producing packing paper board by 

explosión pulp of oil palm fruit shell
30 /noviembre/ 2005

La solicitud de patente colombiana 0 0  13-16092, divulga las características 

técnicas de la solicitud objeto de oposición del presente documento; al presentar 

un proceso para la¡¡ producción de pulpa a partir de desechos vegetales, donde el 

material vegetal es introducido en un aparato mecánico para el rompimiento de las 

fibras y posteriormente expuesto al ambiente ocasionando cambios de 

temperatura y presión. Seguidamente, el material es sometido a tratamiento 

térmico con la inyección de una solución acuosa alcalina y secado por medios 

adecuados donde son extraídos los líquidos, y así obtener como resultado una 

pulpa para emplearían papel, cartón o similares.

Veamos a continuaipión un cuadro comparativo de las identidades entres la solitud 

de MULTIDIMENSIONALES SA.S aquí objetada y la solicitada por la 

UNIVERSIDAD NACIONA DE COLOMBIA, así:

^ h t tp s ; / /w w w .google.cora/paten ts/C N 1702235A?d=en&dq=kraft+paper+pulp+from +palm +o il+w aste&h l=en&sa=X&ei=bIX7U 7
CKMdHhsASW6IK4Ag&ved=0C:BPQ6AEwAA 

COIDMBIA; ||
Carrera 13-A No. 28-38 Bufete 230 
Tel (571) 341 9841 / Fax (571) 243 5423 
Fárque Central Bavaria 
Bogotá D.C. / Colombia / Sur América

USA:
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 25 T h a U n it 1L 
33172-2204 
MIAMI/FL, U.SA.

E-mail: a3nsultas@mtamayo.net 
ip@mtamayo.oom

Web: www.tmtamayo.CDm
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UNIVERSIDAD NACIONAL 
EXP. 13-16092 

SOLICITUD Í9-ENERO-2013

MULTIDIMENSIONALES 
EXP. 13-275622 

SOLICITUD 22-NOVIEMBRE-2013

REIVINDICACION 1

1.- Proceso para la producción de pulpa 
a partir de desechos vegetales,

2.- Se introducen los desechos 
vegetales en un aparato mecánico

3.- Que Rompa las f̂ibras vegetales, de 
forma tal que queden expuestos el 
colénquima, esclerénquima y/o 
parénquima del material de residuo

4. Los desechos!,,vegetales tratados 
mecánicamente se, liberan al ambiente 
para causar un desfibrado por el 
cambio de presión y temperatura del 
material

5.- Se somete el 'iriaterial producido a 
tratamiento térmico, ya sea por 
inyección directa de vapor o por una 
cocción dentro de una solución acuosa 
que opcionalmente puede incorporar
compuestos alcalinos.

1':
El material tratado térmicamente es 
sometido a secado ya sea por medios 
naturales o por medio de máquinas 
diseñadas para talifin, obteniéndose 
una pulpa bruta. *!

Opcionalmente en el paso de agitación 
mecánica pueden agregarse aditivos 
tales como controladores de pH,

II I'

colorantes o cüalquier elemento 
requerido para lograr un producto 
específico.

6.- La pulpa bruta se somete a una 
agitación mecánica en un intervalo 
entre media hora y dos horas para 
lograr una pulpa terminada para 
emplear en papel, cartón o similares.

7.- Los líquidos extraídos durante el
I I  (  jproceso son 1 recuperados para 

emplearse nuevarnente en los cultivos

REIVINDICACION 1

1. Un proceso para obtener una pulpa a 
partir de biomasa residual de palma 
africana,

2.- Proveer el material vegetal, el cual 
consiste en hojas de la palma africana;
3. Cortar el material vegetal;
Bioextruir el material vegetal cortado; y,

4.- Secar 
bioextruído]

el material vegetal

5.- Sumergir el material vegetal 
procedente de la primera fase en una 
solución alcalina en caliente.

6.- -Someter el material a refinamiento 
por pulpeo;

7.- Lavar la fibra vegetal resultante 
mediante filtración para separarla del 
licor negro; y.

| M |  : COIDMBIA:
' Carrera t3-A N o.' 28-38 Bufete 230 
, Tel (571) 34198411/, i^x (571) 243 5423 
; Fbrque Central Balarla

Bogotá D.C. / Colombia / Sur América

USA:
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 25 T h a U n it 1L 
33172-2204 
MIAMI/H., U.SA.

E-mail: consultas@mtamayo.net 
ip@mtamayo.com

Web: www.tmtamayo.oom
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'! ^
de donde provienen los desechos
vegetales.

PASO ADICIONAL
‘1 ii -Lavar en centrífuga la pulpa obtenida.

El paso adicional mencionado, es un indicio de la falta de Nivel Inventivo de la 

patente solicitad! por MULTIDIMENSIONALES S.A. porque agrega etapas 

conocidas en procesos en los que funciona sin alteración y sin efecto inesperado
•i

(yuxtaposición)

Si comparamos loS |procesos entre la patente previamente solicitada CO 13-16092 

de la UNIVERSIDAD NACIONAL DE COLOMBIA y la patente solicitada 

posteriormente CGM 3-275622, de MULTIDIMENSIONALES S.A.se observa 

claramente la falta de novedad de la patente objeto de oposición, así:

PATENTE SOLICITADA CON ANTERIORIDAD POR LA 

UNIVERSIDAD NACIONAL CO 13-16092

SOLICITUD DE PATENTE DE LA PATENTE 

SOLICITADA CON POSTERIORIDAD POR 

MULTIDIMENSIONALES S.A. CO-13-275622

a) Introducción de loS |desechos vegetales en 

un aparato mecánico que rompa las fibras 

vegetales, de forma tal que queden 

expuestos el colénquinia, esclerénquima y/o 

parénquima del material de residuo;

b)Exponer al ambiente los desechos 

vegetales tratados mecánicamente para 

causar un desfibrado ' por el cambio de 

presión y temperatura de) material;

c) Someter el material producido a 

tratamiento térmieo, ya sea por inyeceión 

directa de vapor o por una cocción dentro 

de una solución acuosa que opcionalmente 

puede incorporar compuestos alcalinos;

Dicho proceso consta de:

Una primera fase de pre-tratamiento y 

secado del material vegetal empleado eomo 

materia prima,

Una segunda fase de deslignificado 

químicomecánico y

Una tercera fase de inelusión de aditivos, 

donde las condiciones partieulares 

utilizadas en cada una de diehas fases 

permiten obtener una pulpa con 

características fisico-químicas óptimas para 

la fabricación de papel y productos 

descartables

En este proceso para obtener una pulpa a 

partir de biomasa residual de palma
COLOMBIA:
Carrera G-A No. 28-í38 Bufete 230 
Tel (571) 3419841 / (571) 243 5423
Fbrque Central Bavaria 
Bogotá D.C. / Colombia / Sur América

UŜ :
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 25 T tia U n it 1L 
33172-2204 
MIAMI/FL, U.SA.

E-mail: consultas@tmtamayo.net 
ip@tmtamayo.com

Web: www.tnntamayo.com
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f

d) Someter el material tratado térmicamente 

a secado, ya sea por medios naturales o por 

medio de máquinas diseñadas para tal fin, 

obteniéndose una pulpa bruta;

e) Someter la pulpa bruta a agitación 

mecánica en un intervalo entre media hora y 

dos horas para lograr una pulpa terminada 

para emplear en papel, cartón o similares, 

mezelar con alrñidones y gomas para 

formular una pasta que al termo formar 

genere una celulosá ¡expandida;

f) Recuperar los líquidos extraídos durante 

el proceso para emplearlos nuevamente en 

los cultivos de I l'donde provienen los

desechos vegetales;
" ; !

g) Opcionalmente, agregar durante la 

agitaeión mecániea aditivos tales como 

controladores de pH, colorantes o cualquier 

elemento requerido'  ̂para lograr un producto 

específico.

africana.

Una primera fase de pre-tratamiento y 
secado del material vegetal conformada 
por las etapas de:

• Proveer el material vegetal, el 
cual consiste en hojas de la 
palma africana.

• Cortar el material vegetal.
• Bioextruir el material vegetal 

cortado; y.
• Secar el material vegetal 

bioextruído.
Una segunda fase de deslignificación 
químico-mecánica conformada por las 
siguientes etapas:

• Sumergir el material vegetal 
procedente de la primera fase 
en una solución alcalina en 
caliente.

• Someter el material a 
refinamiento por pulpeo.

• Lavar la fibra vegetal 
resultante mediante filtración 
para separarla del licor negro;
y-

• Lavar en centrífuga la pulpa 
obtenida.

Ahora bien, a partir de lo reivindicado en el documento CN 1702235 presenta un 

método para producir pulpa de cartón a partir de palma de aceite donde
;; ¡I

Inlclalmente la cáscara es sometida a un pre tratamiento, que comprende la 

trituración y corte del material para ocasionar un cambio en la composición 

química de la materia prima, empleando un molino de martillos. Posteriormente es 

lavada y apilada en seco o en húmedo, dependiendo de los requerimientos 

específicos del producto a obtener y del proceso a realizar. Adicionalmente la 

materia es sometida a un proceso de "steam explosión" para posteriormente ser 

extruida y obtener úna pulpa seca. El dimensionamiento de la pulpa es realizado 

a través de un agénte logrando el producto del tamaño deseado; y por último, la
mmm { COLOMBIA: I "

I Carrera 13-A No. 28-38 Bufete 230
! Tel (571) 3419841j / F^x (571) 243 5423

Fárque Central Bavaria 
Bogotá D.C. / Colombia / Sur América

USA:
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 25 Ttr S Unit 1L 
33172-2204 
MIAMI / FL, U.SA.

E-mail: consultas@mtamayo.net 
ip@mtamayo.oom

i Web: www.tmtannayo.ccm
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remoción de los residuos de la corteza de la palma de aceite es realizada a través 

de un lavado en contracorriente y filtrado.

Es así que a partir de los documentos referenciados en el estado de la técnica, 

combinados o individualmente, se evidencia la divulgación de procesos de 

obtención de pulpa a partir de biomasa residual de palma, incluvendo todas las 

características técnicas esenciales reivindicadas en la solicitud.

Por lo antes citado "se puede deducir claramente que combinando los 

conocimientos divulgados en la solicitud de patente C013-16092 y la patente 

CN17-02235, una persóba del oficio normalmente versada en la materia técnica 

correspondiente, puede"llegar a la patente objeto de oposición, por cuanto es solo 

el paso adicional de lavado en centrífuga que no le otorga un efecto inesperado y 

además, la patente CN 1702235 divulga un lavado en contracorriente y filtrado.
>1 II

Adicionalmente, con base en la descripción y las posibles diferencias en los 

tiempos de tratamiento, temperaturas y concentraciones de una solución, con lo 

divulgado en los documentos citados, no presenta cambios inesperados o que 

evidencien un efecto sorprende de la pulpa obtenida. Además, de no presentar 

ejemplos que muestren la mejor manera de llevar a cabo la invención y sus
ll "

resultados experimentales, para poder ser comparados con los procesos ya 

conocidos en el estado dé la técnica.
,¡ I.

En consecuencia, el proceso objeto de la solicitud CO 13-275622 carece de
i| 1

novedad y/ nivel inventivo con respecto a lo divulgado en los documentos citados y
ll ‘I

el estado de la técnica. Por tanto, se solicita rechazar la solicitud de patente en 

mención.
II ll

i
Todo lo reivindicado por el solicitante ya existía en el estado de la técnica al

II #
momento de la solicitud, por lo tanto no cumple con el requisito de novedad del

i! II
Art. 16 de la decisión 486, ni de Nivel Inventivo Art. 18 de la Decisión 486 de la

ii->
CAN., los que manifiestan:

“Artículo 16.- Una invención se considerará nueva cuando no está 
comprendida en el estado de la técnica.

n p  I COLDMBIA;
I Carrera 13-A No. 28-38 Bufete i230 
i  Tel (571) 341 9841 / Fax (571) 2«  5423 
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El estado de la técnica comprenderá todo lo que haya sido accesible al 
público por una descripción escrita u oral, utilización, comercialización o 
cualquier otro medida antes de la fecha de presentación de la solicitud de 
patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.

I
Sólo para el efecto de la determinación de la novedad, también se 
considerará dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud 
de patente en trámite ¡ante la oficina nacional competente, cuya fecha de 
presentación o de prioridad fuese anterior a la fecha de presentación o de 
prioridad de la solicitud de patente que se estuviese examinando, siempre 
que dicho contenido esté incluido en la solicitud de fecha anterior cuando 
ella se publique o hubiese transcurrido el plazo previsto en el articulo 40. ”

“Artículo 18.- Se considerará que una invención tiene nivel inventivo, si 

para una persona del oficio normalmente versada en la materia técnica
|¡ if

correspondiente, esa invención no hubiese resultado obvia ni se hubiese 

derivado de manera evidente del estado de la técnica. ”

Al analizar la solicitud de patente de invención y las anterioridades existentes, 

podemos concluir que la solicitud objeto de la presente oposición, no es objeto de 

patentabilidad, pues es contrario a lo que dicta la Decisión 486 de la Comunidad 

Andina en sus Artículos 14 que manifiesta:

CON RESPECTO DE LA DEFINICIÓN DE PATENTE DE INVENCIÓN: 

“DE LAS PATENTES DE INVENCIÓN
'!

De los Requisitos de Patentabilidad
l¡ 1!

Articulo 14.- Los Países Miembros otorgarán patentes para las 
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los 
campos de la tecn'dlogla, siempre que sean nuevas, tengan nivel 
inventivo y  sean susceptibles de aplicación industrial.

Por todo lo manifestado, solicito a su Despacho, declarar fundada la presente 

Oposición y negar el registro de patente de invención, a la solicitud 

denominada “PROCESO DE OBTENCIÓN DE UNA PULPA PARA 

LA e l a b o r a c ió n  d e  PAPEL Y PRODUCTOSI]"
DESCARTABLES, A PARTIR DE BIOMASA RESIDUA DE 

PALMA AFRICANA”, solicitada por la sociedad MULTIDIMENSIONALES

COLDMBIA: "
Carrera t3-A No. 28-38 Bufete 230 
Tel (571) 341 9841 / fax (571) 243 5423 
Fárque Central Bavaria |] *
Bogotá D.C. / Colombia / Srr América

USO,:
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 2 5 T tia U n it 1L 
33172-2204 
MIAMI / FL, U.SA.
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S.A. la que se tramita bajo el expediente 13-275622 y ordene en
ii I

consecuencia el archivo del expediente respectivo.
i

i ■;

* 7.- FUNDAMENTOS DE DERECHO
;!

í

Fundamento mis argumentos en los artículos 14, 16 y 18 (requisitos de
! ij

patentabilidad), el artículo 42 (Oposiciones) de la Decisión 486 de la Comunidad 

Andina y demás normas concordantes.

8.- PRUEBAS

Ruego a su Despacho otorga prorroga para pruebas, tal como lo señala el Art. 42 

de la Dees. 486:

A rtíc u lo  4 2 .-  Dentro del plazo de sesenta días siguientes a la fecha de la 
publicación, quien tenga legítimo interés, podrá presentar por una sola vez, 
oposición fundam entada que pueda desvirtuar la patentabilidad de la 
invención.

A  solicitud de parte, la oficina nacional com petente otorgará, por una sola 
vez, un plazo adicional de sesenta días para sustentar la oposición.

Por lo tanto de anexa recibo de pago No. 14-0086650 de fecha agosto 12de 2014 

por las tasas respectivas.

9.- ANEXOS

1. Copia de la solicitud de patente de invención colombiana CO 13-275622.

2. Copia del documento de patente CN 1702235.

9- ANEXOS

1.- Copia de la oposición para traslado
i! ■

2.- Recibo por concejDto de la tasa correspondiente a la oposición

3.- Recibo por concepto de la tasa correspondiente a Prórroga de Pruebas
II l|

4.- Las pruebas relacionadas en el párrafo anterior

COLOMBIA: « '
Carrera 13-A No. 28-38 Bufete 230 
Tel (571) 3419841 I R x (571) 243 5423 
Fbrque Central Bavaria 
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10000 NW 25 T h a U n i t I L  
33172-2204 
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Web: www.tmtamayo.oDm
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11.- NOTIFICACIONES

La solicitante y su apoderado en la dirección por ellos indicada en la solicitud de 

registro.
ll

Mi representado y yo, recibiremos notificaciones en la secretaría de su despacho
I I

y/o en mi oficina ubicada en la Carrera 13A No. 28-38 Ofc. 230 Parque Central 

Bavaria, en el E-mail. consultas@tmtamayo.net

||

COLDMBIA:
Carrera 13-A No. 28-38 Bufete 230 
Tel (571) 3419841 / Fáx (571) 243 5423 
Fárque Central Bavar|ia
Bogotá D.C. / Colombia / Sur América

II *

USA:
COL 12010 TM Tamayo 
10000 NW 25 Tt iaUn i t  1L 
33172-2204 
MIAMI/FL, U.SA.

E-mail: consultas@mtamayo.net 
ip@mtamayo.oom

Web: www.tmtamayo.CDm



V

PROCESO PARA LA OBTENCIÓN DE PULPA A PARTIR 
DE DESECHOS VEGETALES Y PRODUCTO OBTENIDO

Sector técnico

Esta invención se relaciona con la obtención una pulpa de material fibroso de origen 

vegetal encaminado al proceso de preparación de una pasta destinada a la elaboración de 

papeles para envoltura y empaques termo-formados. Estas pulpas son obtenidas de los 

desechos producidos i por la agro-industria entre ellos los floricultores, los palmeros, los 

cultivadores de pina; cereales, y guaduas entre otros. Tanto los procesos como los 

productos resultantes tienen el cuidado de ser biodegradables y compatibles 

ambientalmente.

Técnica

^  La agroindustria, particularmente la relacionada con la floricultura, genera un volumen de

residuos importante' causando innumerables problemas medioambientales. Las soluciones 

hasta ahora aplicadas buscan el uso de los desperdicios en los mismos cultivos, pero los 

lixiviados y los olores que resultan de esta aplicación, permiten conduir que no resulta ser 

la mejor alternativa al problema planteado. La solución presentada en el presente 

documento, además de dar respuesta a la problemática señalada, también permite 

obtener una fuente de nuevos productos amigables con el medioambiente, 

económicamente muy atractivos y cuya producción tradicional requiere de fuentes que 

afectan la naturaleza.:

La pulpa obtenida, de material vegetal ya ha sido trabajada en el mundo para la 

producción de papel.o similares. Cereales son usados desde principios del siglo XIX para la 

obtención de pulpa celulósica; la pulpa amarilla, usada en la fabricación de tubos y botes 

de papel, charolas para empaques de huevos, cartones de paja y papeles para corrugar y, 

la celulosa de paja que se maneja comercialmente como pulpa blanqueada y se aplica a la 

producción de papeles finos. La utílización de fibras vegetales y agrícolas en la fabricación 

de pulpas papeleras és conocida desde los alrededores de 1920, cuando se introdujo el 

bagazo de caña de azúcar en la fabricación de papel periódico con muy buenos resultados. 

El tallo de maíz, cuya estructura es similar al de la caña de azúcar, sólo se conoce que es 

utilizado en Israel. El bambú, por su rápido crecimiento y su enorme cantidad, es una 

fuente promisoria de materia prima para la fabricación de papel; el país que más utiliza 

esta fibra es la India, donde es empleada para papeles de impresión, de escritura, de

seguridad, de documentos y otras muchas clases. Otras fibras como el cáñamo de la india,
i | "

o la morera, la mitsümata o el gampi del papel washi (japonés), son fibras vegetales 

usadas en países orientales ya hace muchos años, que permiten proporcionar al papel 

terminados y cualidades especiales.



ll ¡S

Los procedimientos para la producción de papel que hacen uso de fibras vegetales, se han 

aplicado sobre cáñamos, vástagos, tamos, palmas, bagazos y pencas, entre otros (US 

66338, US 1501925,,US 1682834, US 1846511).|i II
Los objetivos que se,,ha trazado la presente invención van dirigidos a solucionar varias 

necesidades: el pnmero, es dar un manejo adecuado a los residuos vegetales producidos 

por la agricultura y la agro-industria, en especial cuándo estos residuos se generan en 

cantidades importantes; un segundo objetivo busca transformar en materia prima 

productiva los residuos vegetales y reducir o eliminar la contaminación que esos desechos 

producen en el lugar donde se generan; un tercer objetivo busca utilizar los residuos en la 

fabricación de papel, ^cartón y empaques ambientalmente sostenibles y biodegradables; un 

último objetivo es eviter la difusión del hongo Fusarium presente en los residuos del sector 

floricultor.
'i

Divulgación de la invención
li II

Para lograr los objetivos planteados, se suministra un proceso para la producción de pulpa 

a partir de desechoávegetales que incorpora los siguientes pasos:

a. Se introducen los desechos vegetales en un aparato mecánico que rompa las fibras 

vegetales, de forma tal que queden expuestos la colénquima, esclerénquima y/o

parénquima del material de residuo.
ii'

b. Los desechos vegetales tratados mecánicamente se liberan al ambiente para causar un

desfibrado por el cambio de presión y temperatura del material.
i  I'

c. Se somete el material producido a tratamiento térmico, ya sea por inyección directa de 

vapor o por una,, cocción dentro de una solución acuosa que opcionalmente puede

incorporar compuestos alcalinos.
|l:

d. El material tratado térmicamente es sometido a secado ya sea por medios naturales o
í i

por medio de máquinas diseñadas para tal fin, obteniéndose una pulpa bruta.
' I -

e. La pulpa bruta x  somete a una agitación mecánica en un intervalo entre media hora y

dos horas para lograr una pulpa terminada para emplear en papel, cartón o similares.
!  li

f. Los líquidos extraídos durante el proceso son recuperados para emplearse nuevamente .

en los cultivos de donde provienen ios desechos vegetales.
l l »

g. Opcionalmentejen el paso de agitación mecánica pueden agregarse aditivos tales como 

controladores de pH, colorantes o cualquier elemento requerido para lograr un producto 

especifico.
ll ,1

La introducción de los desechos vegetales dentro del aparato mecánico busca un

rompimiento de las fibras y una exposición de los tejidos interiores de los residuos
I!

l l "

I  !l



vegetales. La presión generada, y por consiguiente el incremento de la temperatura, 

seguida del cambio súbito de condiciones al exponerlo al ambiente, causa una rotura 

mecánica en ios mencionados tejidos. Aunque la humedad del material que sale del 

I  aparato mecánico puede quedar todavía en un 60 -  70 % , no se presenta escum'miento ni

*  lixiviación. Esta operación es similar a la reivindicada en las patentes US 1578609, US
P\ '̂ !| "

1824221, US 1578609 salvo que en el procedimiento aquí reivindicado no se emplea vapor 

y se trabaja a presiones relativamente bajas. En los desarrollos realizados se ha 

encontrado que una extrusora, para desmenuzar residuos para el compostaje, sirve 

perfectamente para los fines perseguidos, aunque esto no constituye ninguna limitante y, 

al contrario, un experto en el arte sabe que otras máquinas pueden cumplir con el 

cometido persegúidq. Al examinar el subproducto obtenido en esta etapa se ha 

encontrado una constante reducción de patógenos y bacterias.
i| ?

El subproducto obtenido del aparato mecánico es sometido a un tratamiento térmico, ya
ii i

^  sea por inyección directa de vapor o por una cocción dentro de una solución acuosa que

opcionalmente puede incorporar compuestos alcalinos. El proceso realizado sin ningún 

Wk producto químico adicionado ha demostrado ser altamente efectivo y permite producto
ll I

finales con una altísima calidad. Otra opción es emplear de 4 al 10 %  de reactivos, por 

ejemplo sosa cáustica, basados en el peso del material en su peso seco. La duración de 

los tratamientos térmicos dependerá del tipo de producto a fabricar pero normalmente no
tw . i,

superan los 20 minutos, especialmente si el papel a tratar es de envoltura; cuando la

( pulpa es destinada a los empaques termo-formados los tiempos de cocción se reducen a

, la mitad.

Luego del tratamiento térmico, el material es secado y sometido a un proceso de
i| II

refinación. Primero, el secado se hace con cualquier técnica que conozca el experto en el 

^  arte, prefiriéndose aqüellas que logren mejor eficiencia. La refinación se realiza por medio

de agitación mecánica en un intervalo entre media hora y dos horas; para los ensayos 

llevados a cabo se empleo un reactor que incorpora un agitador que genera alta 

turbulencia, con Reynolds preferiblemente por encima de 15000; los tiempos de batido 

"  dependerán de las características de la pulpa deseada; aquí también pueden agregarse

controladores de pH, colorantes o cualquier elemento requerido para lograr un producto 

especifico.

Una característica importante de este proceso, radica en que los líquidos extraídos durante 

las diversas etapas, pueden recuperarse y emplearse nuevamente en los cultivos. Estos 

i~ líquidos contienen cantidades significativas de agroquímicos, fertilizantes y otros

J! compuestos que permitén economías importantes en los procesos de producción.

76
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REP/INDIGACIONES

1. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, útil para la

fabricación de papel, cartón o sustitutos de poliestireno expandido; proceso
lili

CARACTERIZADO PORQUE consta de los siguientes pasos:
ii

a. Se introducen los desechos vegetales en un aparato mecánico que rompa 

las fibras vegetales, de forma tal que queden expuestos el colénquima, 

esclerénquima y/o parénquima del material de residuo

''li
b. Los desechos vegetales tratados mecánicamente se liberan al ambiente

:i«
para causar un desfibrado por el cambio de presión y temperatura del 

material

c. Se somete el material producido a tratamiento térmico, ya sea por

inyección directa de vapor o por una cocción dentro de una solución acuosa
I :
pue opcionalmente puede incorporar compuestos alcalinos.

d. El material tratado térmicamente es sometido a secado ya sea por medios 

naturales o por medio de máquinas diseñadas para tal fin, obteniéndose 

una pulpa bruta.

e. Ui pulpa bruta se somete a una agitación mecánica en un intervalo entre 

media hora y dos horas para lograr una pulpa terminada para emplear en 

papel, cartón o similares.

f. Los líquidos extraídos durante el proceso son recuperados para emplearse 

nuevamente en los cultivos de donde provienen los desechos vegetales.

II li
g. Opcionalmente en el paso de agitación mecánica pueden agregarse aditivos

'! '

tales como controladores de pH, colorantes o cualquier elemento requerido 

para lograr un producto especifico.

2. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo

con la i^eivindicacióh 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del
¡' I

cultivo de flores.
'! :¡

3. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del 

cultivo de rosa.

4. Proceso] para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo
II *

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del 

cultivo de clavel.
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5. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del
II •

cultivo del pompón, astromelia, gerbera o gladiolo.

i '
6. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del
II

•V cultivo de pina.

S'i
7. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la rdvindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del 

cultivo de guadua.

ui
8. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la retyindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del
¡I ll

cultivo de uchuva.

.| )
9. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del 

cultivo de palma.

10. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

cpn la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del 

cultivo de plátano.

i| 'I
11. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede del 

cultivo de algodón.

12. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

^  con la reivindicación l  CARACTERIZADO PORQUE el desecho vegetal procede de
I I  i í  ■

cualquier cultivo que genere residuos celulósicos susceptibles de producir una 

pulpa.

13. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo
ji ' , __

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE la pulpa obtenida es apta para 

fabricar papel, recipientes o empaques laminados, termoformados o moldeados.

14. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicadón 1 CARACTERIZADO PORQUE el aparato mecánico que rompe 

las fibras vegetales en un extrusor.

15. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE la etapa de secado se lleva a 

cabo en un tambor de secado.II ll
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16. Proceso .para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la réMndicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el paso c) se realiza sin agregar
II 'I

ningún producto químico.

17. Proceso para la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 1 CARACTERIZADO PORQUE el paso c) se realiza en una
i

marmita con sosa cáustica en concentraciones entre 4 y 10 %  basadas en el peso 

inicial del material vegetal.
1| M

18. Proceso ipara la producción de pulpa a partir de desechos vegetales, de acuerdo 

con la reivindicación 17 CARACTERIZADO PORQUE el paso c) se realiza con

tiempos Ide cocción inferiores a los 20 minutos.'1 ‘

19. Pulpa CARACTERIZADA PORQUE se obtiene de acuerdo al proceso de cualquiera 

de las reivindicaciones 1 a 12.

20. Producto de acuerdo con la reivindicación 19 CARACTERIZADO PORQUE es la 

materia prima para la fabricación de papel.

21. Producto de acuerdo con la reivindicación 19 CARACTERIZADO PORQUE es la
i| k

materia prima para la fabricación de cartón.

22. Producto dé acuerdo con la reivindicación 19 CARACTERIZADO PORQUE es la 

materia prima para la fabricación de sucedáneos del poliestireno expandido.
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4. Fundamentos de la oposición
lis

Causal: Por falta del' novedad v nivel inventivo según el Art. 16 y 18 de la Decisión 486

Justificación : SE ANEXA ESCRITO DE JUSTIFICACÍON

Prórroga; SI □ NO

). A n ex o s
||

■ ■  C om probante de,pago de la tasa.
I I' Poder, si fuera el caso.
■ ■  Fundam entos de,la oposición. S e  anexan 08  folios (obligatorios indicar cuántos).

I I Anexo de fundarnentos de la oposición. S e  a n e x a n  ^folios (obligatorios indicar cuántos)
■ i Copias para trasjado.

■ I  Copia de la solicitud y sus anexos en form ato magnético.

6. Firma. i !
■| s

-----------/ \  ^

m  l  \  /  )
JOHAN SEBASTIAN GOMEZ VILLA

i i

Nombre del Firmante i
l| II

CC. No. 9868640- Pereirá^
liii

Firñte

t4>. No. 202.892 del C. S. de la J

i 1'
i ! :

Tarjeta Profesional

il
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