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DESCRIPCION
ATAUD BIODEGRADABLE
OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencién, tal y como se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un
ataud biodegradable respetuosa con el medio ambiente, en
sintonia con la filosofia basada en un disefio con el maximo
respeto por la naturaleza de nuestro planeta. Comprende
bdsicamente una caja y una caracteristica bolsa flexible.

Puesto que en la actualidad los materiales
biodegradables son fuente de estudio y 1la variedad en
cuanto a propiedades técnicas y versatilidad es su
potencial, la invencidén apuesta por tales materiales
biodegradables, tales como polimeros naturales y sintéticos
que se ajustan en gran medida a las necesidades del
producto, las cuales son resistencia, ligereza,
impermeabilidad en  términos de estanqueidad vy como
propiedades subjetivas, una estética adecuada en funcidn de
su uso final y un fdcil manejo y plegado.

Es por ello que se presenta un proyecto donde el
estudio de las variables técnicas en cuanto a la elecciédn
de los materiales y sus propiedades tomando como base la
biodegradabilidad y ecologia del producto, seran referencia
dentro del sector funerario y serd punto de partida hacia
una carrera donde la sostenibilidad mediocambiental vy
sensibilidad humana creen, de esta manera, un punto de
inflexién.

La invencién plantea dos objetivos esenciales
encaminados a desarrollar un nuevo producto debido a 1la
problematica medicambiental que genera el uso de las cajas
de zinc, es decir, sacar el difunto del ataud de zinc para
su incineracidén y gestionar el ataud de zinc como residuo
para poder tratarlo como es debido segun la legislaciédn
vigente.

En inhumaciones, el material de =zinc mantiene la
biologia del cadaver mas tiempo perjudicando las
extracciones.

Asi pues, un primer objetivo es la incorporacidn de
unos materiales biodegradables que permiten un disefio de la
bolsa flexible con una dimensién, forma y estética

optimizando lineas sencillas y facilitando en su aplicacién
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el fdacil plegado. Se priorizardn materiales gque presenten
estanqueidad, resistencia vy ligereza, controldndose las
propiedades mecadnicas mediante los ensayos pertinentes. Los
materiales utilizados deberdn estar enmarcados dentro de la
normativa vigente sobre la biodegradabilidad con el fin de
reducir el impacto mediocambiental en la medida de 1lo
posible.

Un segundo objetivo de la invencidén es la busqueda y
abastecimiento de materias primas vy el ©patronaje vy
confeccidén de la superficie de uso.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente, el uso de la caja de =zinc supone una
problematica debido a que su manipulacidén es peligrosa por
el riesgo que se <corre al existir la posibilidad de
provocarse posibles cortes en las manos u otras partes del
cuerpo, de manera que no debemos olvidar que se trata de
una lamina extremadamente fina, hecho que precisa una
manipulaciédn con mucho esmero, destacandose que el zinc en
grandes cantidades constituye en si mismo un problema por
el hecho de su eliminacidén, ya gque es un elemento que por
si mismo no es perecedero.

Por otro lado, segin el uso que se vaya a dar, existen

bdsicamente tres tipos de féretros.

En primer lugar los féretros comunes estédn destinados para
sepelios controlados ordinarios y estdan fabricados en
maderas nobles, en segundo lugar son conocidos los féretros
especificos para traslados extraordinarios fabricados con
materiales que conservan mejor, tales <como el zinc,
requiriéndose en este caso una autorizacidén sanitaria para
su traslado. En tercer lugar son conocidas las cajas de
restos.

También son conocidos los ataudes ecoldgicos que se
elaboran con materiales naturales qgque se descomponen sin
dejar elementos contaminantes. Ademds de respetar el medio
ambiente, suponen un ahorro de dinero considerable.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Con el fin de alcanzar los objetivos y evitar 1los
inconvenientes mencionados en los apartados anteriores, la
invencidén propone un ataud biodegradable que comprende en

principio una caja con tapa y una bolsa flexible fabricada
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con materiales Dbiodegradables, ubicdndose dicha bolsa
flexible dentro de 1la <caja, centrédndose la invencidn
precisamente en la citada bolsa flexible.

Esta Dbolsa flexible comprende un primer cuerpo
principal con una estructura en forma de cajeado y un
segundo cuerpo determinado por una tapa superior,
comprendiendo a su vez cada uno de estos dos cuerpos una
estructura formada por al menos una capa exterior de
material de refuerzo y al menos una capa impermeable junto
a la capa exterior.

La caja estaréa fabricada con un material
biodegradable, tal como madera o aglomerado de madera, por
ejemplo.

En una realizacidén particular, cada uno de 1los cuerpos
de la bolsa flexible comprende al menos una capa
impermeable y dos capas exteriores, conformdndose asi una
estructura a modo de “sandwich”. Otra posibilidad es que se
incluyan dos capas interiores.

La Dbolsa flexible se complementa ademds con una
cremallera impermeable vy unos medios de anclaje para
sujetar con seguridad el conjunto de la bolsa flexible por
su cuerpo principal sobre la superficie interna de la caja
determinada por el ataud o féretro.

Las capas exteriores de material de refuerzo
comprenden un material biodegradable con un buen acabado
estético de altas prestaciones mecdnicas resistentes, dque
sea cien por cien natural y no presente aditivos.

Se mostrard extremadamente en el ataud, por tanto debe
ser un material agradable al tacto y visualmente adecuado
para esta aplicacidén, ademds de ser flexible y ligero. El
material escogido es algoddén en forma de tejido, pues
cumple con todos los requisitos comentados anteriormente.

Se ha conseguido un tejido de algoddén vy la
caracterizacidn que presenta es la siguiente:

- el estado del tejido es en crudo sin aprestos ni

acabados,

- la composicién es cien por cien de algodédn,

- los hilos por unidad de longitud se corresponde con

una urdimbre de 25 hilos por centimetro y una trama

de 25 pasadas por centimetro,
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- el 1ligamento o textura estd determinada por un
material de tafetdn 1 e 1,

- masa por unidad de superficie (gramaje) entre 155 y
165 g/cm’, siendo un gramaje preferente de 160 + 5
g/cm’.

La capa o capas interiores de material impermeable
comprenden un material para evitar la posible emisidn de
gases y liquidos debido a la descomposicidén del cadéaver,
comprendiendo para ello tal material impermeable un
biopldstico ya que es un plastico biodegradable.

Los medios de anclaje para sujetar el conjunto de la
bolsa flexible sobre 1la superficie interior de la caja
comprenden tales medios la utilizacidén de adhesivos
biodegradables, tal como cinta adhesiva a doble cara de
gran resistencia dentro de la gama que tienen los productos
ecoldgicos. Estas cintas son tan resistentes que impiden la
posterior separacidén de la bolsa flexible con respecto a la
caja.

La cremallera impermeable, que vincula la tapa
superior con la embocadura del cuerpo principal, en una
realizacidn, proporciona un cierre impermeable y estanco de
la bolsa flexible.

En otra realizacidén la tapa superior de la bolsa
flexible integra una cremallera impermeable dispuesta
centradamente en una direccidén longitudinal.

Por otro lado, la tapa superior de la bolsa flexible
integra un hueco pasante en correspondencia con el cual se
monta un cuerpo laminar transparente de material plastico
biodegradable enfrentado con 1la cara del difunto. Una
porcidén perimetral del cuerpo laminar transparente citado
se une mediante sellado para conseguir un cierre
impermeable y estanco con el mismo sistema que el utilizado
con la cremallera impermeable.

La tapa superior de 1la bolsa flexible integra un
alojamiento pasante en correspondencia con el cual se monta
un dispositivo de depuracidén de gases con un cierre también
estanco e impermeable, comprendiendo tal dispositivo de
depuracién de gases un material filtrante soportado por un
marco unido de forma estanca a la tapa superior en
correspondencia con el borde perimetral de ese alojamiento

pasante.
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En la composicidén de la bolsa flexible intervienen dos
tipos de materiales diferentes: en primer lugar el algoddn
en forma de tejido como se ha referido anteriormente y el
material biopldstico en forma de film flexible aplicado a
las capas interiores impermeables.

La bolsa flexible es un producto multicapa; es decir,
estd conformada, en una realizacidn particular, por cuatro
capas: dos de algodén en los exteriores 'y dos de
biopldstico en el centro, formando lo gque comunmente se
conoce como tejido “sandwich”, tal como se ha referido
también anteriormente.

El proceso no es vertical, sino que hay tareas que se
realizan paralelamente durante el proceso de fabricacidn de
la bolsa flexible.

Hay dos tipos de unidén: por costura y por sellado con
cremallera. El1 tejido de algoddn se une mediante costura.
En cambio, el material de las capas interiores no puede ser
cosido por motivos de estangqueidad, por tanto se sella
utilizando una cremallera conjuntamente con el tejido de
algoddén, en la unidn final.

Hay dos tipos de patrdén: un primer patrdn que da forma
a la base inferior y tapa superior y un segundo patrdn qgue
conforma la pared lateral de la bolsa flexible.

Se deben realizar los patrones para cortar el tejido
de algoddédn. Asi considerando el primer patrdén se cortan
cuatro piezas de tejido de algoddédn y del segundo patrdn se
cortan dos.

Después se unen dos piezas de algoddédn mediante costura
del primer patrdén y del segundo patrdén, repitiéndose este
procedimiento dos veces. De esta forma resulta una base
inferior mds la pared lateral. A continuacidén entre estas
dos piezas se introducen las dos capas 1interiores del
material de bioplédstico en forma de film flexible. Después
se unen mediante sellado con la cremallera qguedando el
tejido con una configuracidén tipo “sandwich”.

De las otras dos piezas del tejido de algoddén del
primer patrdén, se utilizan para la parte de la tapa
superior, de manera que estas dos piezas de algoddn
cortadas anteriormente se les introduce en el centro las
dos capas interiores y se sellan las cuatro capas

conjuntamente con la cremallera. Esta parte de la pieza se
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une con la otra realizada anteriormente mediante 1la
cremallera estanca.

Para finalizar la bolsa flexible solo queda ponerla
dentro del féretro, pero para poderla introducir y dque
obtenga la forma, se pone alrededor de todo el féretro una
cinta adhesiva y otra en el perimetro de la bolsa flexible.
Asi cuando ésta se introduce dentro del féretro tendra un
aspecto de rigidez.

Asi pues, en una realizacidén el producto final
obtenido de la bolsa flexible consiste en una estructura
de cuatro capas, dos de algoddén cien por cien natural vy
otras dos de bioplédstico que es biodegradable. Estas cuatro
capas nos permiten obtener una buena permeabilidad por el
tipo de polimero escogido. También se obtiene una buena
resistencia a la carga para soportar al difunto y un Dbuen
acabado estético por el algoddn, porque es algoddn cien por
cien natural en un color crema, sustituyendo este material
de algoddén al acolchado que hoy en dia llevan las cajas,
obteniendo asi un acabado con las mismas caracteristicas.

En la parte superior de la bolsa flexible
correspondiente con la embocadura de la caja se ubica la
cremallera de 4,5 m de longitud que permite introducir al
difunto con una gran facilidad. Esta cremallera evita la
fuga de gases, y lo més importante, nos permite una gran
permeabilidad, tal como se ha referido anteriormente.

Cabe recordar que la bolsa flexible Dbiodegradable
sustituye a la caja de zinc.

A continuacidén para facilitar una mejor comprensidén de
esta memoria descriptiva y formando parte integrante de 1la
misma se acompafian unas figuras en las dgque con caracter
ilustrativo y no limitativo se ha representado el objeto de
la invencidn.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva del ataud
biodegradable, objeto de la invencidn. Comprende
bdsicamente una caja y una bolsa flexible donde se aloja el
difunto. La bolsa flexible comprende a su vez un cuerpo
principal y una tapa superior independiente que cierra la
embocadura del cuerpo principal mediante una cremallera que
asocia la tapa y cuerpo principal de la bolsa flexible.

Figura 2.- Muestra una vista en planta del conjunto de
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la bolsa flexible.

Figura 3.- Muestra una vista en perspectiva
explosionada donde se muestra otra realizacién de 1la
invencién diferente a la mostrada en la figura 1.

DESCRIPCION DE UN EJEMPLO DE REALIZACION DE LA INVENCION

Considerando la numeracidén adoptada en las figuras, el
ataud Dbiodegradable contempla la siguiente nomenclatura
empleada en la descripcidn:

1. Caja

2. Bolsa flexible.

3. Base inferior.

4. Pared lateral.

5. Tapa superior.

6. Cremallera impermeable lateral.

6’ .Primera parte longitudinal de la cremallera
impermeable lateral.

6’’.Segunda parte longitudinal de la cremallera
impermeable lateral.

7. Cintas.

8. Capas interiores.

9. Capas exteriores.

10. Cintas adhesivas anteriores a doble cara.

10’. Cintas adhesivas posteriores a doble cara.

11. Asas.

12. Cuerpo principal.

13. Costura

14. Material adhesivo.

15. Cremallera impermeable central.

15’ .Primera parte longitudinal de la cremallera
impermeable central.

15’7 .Segunda parte longitudinal de la <cremallera
impermeable central.

16. Cuerpo laminar transparente.

17. Marco.

18. Material filtrante.

Comprende una caja 1 y una bolsa flexible 2, centrandose la
invencidén esencialmente en la estructura que presenta la
bolsa flexible citada, la cual comprende a su vez un cuerpo
principal 12 con una estructura a modo de cajeado y una

tapa superior 5 independiente acoplada en la embocadura de
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tal cuerpo principal 12 mediante una cremallera lateral 6
en una realizacién.

Asi pues, el cuerpo principal 12 de la bolsa flexible
2 comprende una base inferior 3, una pared lateral 4 que es
continuacidén de la base inferior 3, de manera que la tapa
superior 5 se vincula al borde libre de la pared lateral 4
mediante las dos partes longitudinales 6’'-6'’ constitutivas
de la cremallera impermeable lateral 6, también
biodegradable, que cierra la embocadura del cuerpo
principal 12 de 1la bolsa flexible 2, embocadura esta
delimitada por el borde libre de la citada pared lateral 4.

La conformacién de la Dbase inferior 3 y pared lateral
4 se genera realmente cuando la bolsa flexible 2 se fija
sobre la superficie interna de la caja 1 mediante unos
medios que se describirdn méds adelante.

En una realizacidén particular, la estructura de cada
una de las dos partes de 1la bolsa flexible 2 (cuerpo
principal 12 vy tapa superior 5) comprende dos capas
interiores 8 de material impermeable y biodegradable que
estdn superpuestas, tal como un bioplédstico, y dos capas
exteriores 9 de un material natural, tal como algoddn,
también biodegradable, evidentemente.

Las dos partes longitudinales 6’'-6’’ de la cremallera
impermeable lateral 6 se unen a la tapa superior 5 y pared
lateral 4 de 1la bolsa flexible 2 mediante un material
adhesivo 14, unidén esta que se realiza entre los bordes
perimetrales de las dos capas interiores 8 de material
impermeable, conformdndose asi una estructura a modo de
“sandwich”.

Por otro 1lado, cabe sefalar que la unidén perimetral
entre las capas exteriores 9 de material natural se realiza
mediante unas costuras 13 ubicadas en la zona de unién de
la cremallera impermeable lateral 6 con las capas
interiores 8 de material impermeable, costuras 13 que
atraviesan las capas exteriores 9 y partes longitudinales
6’'-6'" de la cremallera impermeable lateral 6.

Sobre las perforaciones generadas por la costura 13
en las partes longitudinales 6’-6’’ de la cremallera
lateral 6 se aplica un adhesivo para cerrar de forma
estanca tales perforaciones manteniendo la permeabilidad

deseada.
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El cuerpo principal 12 de la bolsa flexible 2 se ancla
a la superficie interna de la caja 1 mediante pares de
cintas adhesivas a dos caras: anteriores 10 fijadas al
cuerpo principal 12 de la bolsa flexible 2 y otras cintas
adhesivas posteriores 10’ fijadas sobre la superficie
interna de la caja 1 en proximidad a su embocadura.

Cabe sefialar que 1las partes longitudinales 6’'-6'’ de
la cremallera impermeable lateral 6 se unen mediante
sellado a los bordes libres de las dos capas interiores 8,
ubicdndose tales partes longitudinales 6’-6'’ entre 1los
tramos perimetrales de tales capas interiores 8, a la vez
que los Dbordes perimetrales enfrentados de las capas
exteriores 9 se unen a las partes longitudinales 6'-6'’ de
la cremallera impermeable lateral 6 mediante las citadas
costuras 13.

Las dos partes longitudinales 6’'-6'’ de la cremallera
lateral 6 permite que la tapa superior 5 sea un cuerpo
independiente con respecto al cuerpo principal 12 de 1la
bolsa flexible 2, con lo cual, es posible una mejor y mas
fdcil apertura de la bolsa flexible 2.

La bolsa flexible 2 incorpora dos pares de asas 11 que
forman parte de dos cintas 7 de bucle cerrado cosidas a una
de las capas exteriores 9 del cuerpo principal 12 que forma
parte de dicha bolsa flexible 2.

En sustitucién de la cremallera impermeable lateral 6,
se ha previsto que el cierre sea mediante termosellado,
autoadhesivo o cosido. Cabe seflalar también que el cierre
de la bolsa flexible 2 puede pintarse, con distintos
productos para mejorar la hermeticidad, wutilizando por
ejemplo neopreno liquido.

En otra realizacién la tapa superior 5 de una bolsa
flexible 2’ integra una cremallera impermeable 15 dispuesta
centradamente en una direccidén longitudinal.

Por otro lado, la tapa superior 5 de la bolsa flexible
2-2' integra un hueco pasante en correspondencia con el
cual se monta un cuerpo laminar transparente 16 de material
plastico biodegradable que estd enfrentado con la cara del
difunto que se encuentra dentro del ataud.

Una porcidén perimetral del cuerpo laminar transparente
16 se une mediante sellado a la tapa superior 5 de la misma

forma que lo hace la cremallera impermeable 6-15.
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La cremallera impermeable 15 dispuesta centradamente
en la tapa superior 5 en wuna direccidén longitudinal,
comprende tal cremallera impermeable central 15 unas partes
longitudinales 15’-15’' que se ubican entre las capas
interiores 8, a la vez que los bordes enfrentados de las
capas exteriores 9 se unen a tales partes longitudinales
15’-15"’" correspondientes con el perimetro del cuerpo
laminar transparente 16 mediante una costura 13 en
combinacién con un adhesivo que cierra de forma estanca las
perforaciones generadas por la costura 13. A su vez, los
bordes libres de las capas interiores 8 se unen también en
este caso mediante un material adhesivo 14.

En otra realizacidén, la tapa superior 5 de la bolsa
flexible 2=-2"7 integra un alojamiento pasante en
correspondencia con el cual se monta un dispositivo de
depuracién de gases que comprende un material filtrante 18
soportado por un marco 17 unido de forma estanca a la tapa
superior 5 en correspondencia con el borde perimetral de
ese alojamiento pasante. Ese marco 17 del dispositivo de
depuracién comprende un perfil en forma de “C” en el que se
ajusta una porcidén perimetral de los materiales de la tapa
superior 5 que delimitan ese alojamiento , con
interposicidén de un material adhesivo 14. El1 material

filtrante 18 comprende un material de carbdn activo.
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REIVINDICACIONES:
1.- ATAUD BIODEGRADABLE, que cuenta con una caja (1) vy
una bolsa flexible (2-2'), donde la bolsa flexible (2-2')

comprende un primer cuerpo principal (12) con  una
estructura en forma de cajeado y un segundo cuerpo a modo
de tapa superior (5) wunida a la embocadura del cuerpo
principal (12), comprendiendo ambos cuerpos (5-12) una
estructura multicapa formada por al menos una capa interior
(8) de material impermeable y al menos una capa exterior
(9) de un material natural textil dispuesta junto a la, al
menos, capa interior (8), complementandose la bolsa
flexible (2-2’) ademds con una primera parte longitudinal
(6", 15’) vy una segunda parte longitudinal (6’'’, 15'7)
pertenecientes ambas a unas cremalleras impermeables (6-15)
de apertura vy cilerre de la bolsa flexible (2=-2"),
incluyéndose medios de anclaje de la bolsa flexible (2-27)
sobre la superficie interna de la caja (1) caracterizado
por dque la tapa superior (5) comprende un alojamiento
pasante en correspondencia con el cual se monta un
dispositivo de depuracidén de gases que comprende un
material filtrante (18) soportado por un marco (17) unido
de forma estanca a la tapa superior (5) en correspondencia
con un borde perimetral de ese alojamiento pasante donde
dicho marco (17) comprende un perfil en forma de “C” en el
que se ajusta una porcidén perimetral gque delimita el
alojamiento pasante de la tapa superior (5) con

interposicién de un material adhesivo (14).

2.— ATAUD BIODEGRADABLE, segun la reivindicacién 1,
caracterizado por que la, al menos, capa exterior (9)
comprende un material resistente de algoddédn al cien por
cien con una urdimbre de 25 hilos por centimetro y una
trama de 25 pasadas por centimetro, incorpordandose un
ligamento de tafetdn, teniendo cada capa de algoddén un
gramaje entre 155 y 165 g/cm’.

3.—- ATAUD BIODEGRADABLE, segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la, al
menos, capa 1interior (8) de 1la bolsa flexible (2-27)
comprende un material bioplastico.

4.- ATAUD BIODEGRADABLE, segUln una cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado por que 1los
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medios de anclaje de la bolsa flexible (2-2') sobre 1la
superficie interior de la caja (1), comprenden tales medios
unas cintas autoadhesivas a dos caras: anteriores (10)
fijadas al cuerpo principal (12) de la bolsa flexible (2-
2') y otras cintas autoadhesivas a dos caras posteriores
(107) fijadas en proximidad a la embocadura de la caja (1),
uniéndose unas y otras cintas (10, 10’) entre si por sus
caras libres.

5.—- ATAUD BIODEGRADABLE, segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los dos
cuerpos (5-12) componentes de la bolsa flexible (2-27)
comprenden una estructura multicapa formada por dos capas
interiores (8) y dos capas exteriores (9) dispuestas por
fuera de las caras libres de las capas interiores (8).

6.— ATAUD BIODEGRADABLE, segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por dque el
cuerpo principal (12) de la bolsa flexible (2) comprende

una base inferior (3) y una pared lateral (4), uniéndose la

tapa superior (5) al borde libre de la pared lateral (4)
mediante las dos partes longitudinales (6’-6'') de la
cremallera impermeable lateral(6) que vincula la tapa

superior (5) con la embocadura del cuerpo principal (12) de
la bolsa flexible (2).

7.— ATAUD BIODEGRADABLE, segun una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a b5, caracterizado por que la tapa
superior (5) de la Dbolsa flexible (2"7) integra una
cremallera impermeable (15) dispuesta centradamente en una
direccidén longitudinal.

8.—- ATAUD BIODEGRADABLE, segUn 1la reivindicacidén 5,
caracterizado por que las partes longitudinales (6'-6"7),
(15"-15"") de 1la cremallera impermeable (6-15) se unen
mediante sellado a unos bordes libres de las dos capas
interiores (8), ubicandose tales partes longitudinales (6'-
6’7), (15'-15"") entre los tramos perimetrales de tales
capas 1interiores (8), a la vez que los bordes perimetrales
enfrentados de las capas exteriores (9) se unen a las
partes longitudinales (6’-6'7"), (15’-15’') de la cremallera
impermeable (6-15) mediante una costura (13) en
combinacién con un adhesivo que cierra de forma estanca las
perforaciones generadas por la costura (13) en la

cremallera impermeable (6-15).
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9.—- ATAUD BIODEGRADABLE, segun la reivindicacidn 8,
caracterizado por que las partes longitudinales (6’-6'"),
(15"-15"") de la cremallera impermeable (6-15) se unen a
los bordes libres de las capas interiores (8) mediante un
material adhesivo (14).

10.- ATAUD BIODEGRADABLE, seguUn una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la bolsa
flexible (2-2’) incorpora dos pares de asas (11) que forman
parte de dos cintas (7) de bucle cerrado cosidas a una de
las capas exteriores (9) del cuerpo principal (12) que
forma parte de dicha bolsa flexible (2-27).

11.- ATAUD BIODEGRADABLE, segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la tapa
superior (5) de la bolsa flexible (2-2’) integra un hueco
pasante en correspondencia con el cual se monta un cuerpo
laminar transparente (16) de material pléastico
biodegradable enfrentado con la cara del difunto.

12.- ATAUD BIODEGRADABLE, segun la reivindicacidén 11,
caracterizado por que una porcidén perimetral del cuerpo
laminar transparente (16) se une mediante sellado a wunos
bordes libres de las dos capas interiores (8) ubicandose la
porcidén perimetral entre las capas interiores (8), a la vez
que los bordes perimetrales enfrentados de las capas
exteriores (9) se unen a la porcidédn perimetral del cuerpo
laminar transparente (16) mediante wuna costura (13) en
combinacién con un adhesivo que cierra de forma estanca las
perforaciones generadas por la costura (13) en el cuerpo
laminar transparente (16), uniéndose la porcidén perimetral
del cuerpo laminar transparente (16) a los bordes libres de
las capas interiores(8) mediante un material adhesivo
(14) .

13.- ATAUD BIODEGRADABLE, segun la reivindicacién 1,
caracterizado por que el material filtrante (18) comprende

un material de carbdén activo.
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RESUMEN

Un ataud biodegradable que cuenta con una caja (1) vy
una bolsa flexible(2-2'). La bolsa flexible(2-2') comprende
un primer cuerpo principal (12) con una estructura en forma
de cajeado y un segundo cuerpo a modo de tapa superior (5)
unida a la embocadura del cuerpo principal (12),
comprendiendo ambos cuerpos (5-12) una estructura multicapa
formada por al menos una capa interior (8) de material
impermeable y al menos una capa exterior (9) de un material
natural textil dispuesta Jjunto a la capa interior (8),
complementdndose la bolsa flexible (2) ademds con una
primera parte longitudinal y una segunda parte longitudinal
pertenecientes ambas a unas cremalleras impermeables (6-15)
de apertura y cierre de la Dbolsa flexible (2=-2"),
incluyéndose medios de anclaje de la bolsa flexible (2-27)

sobre la superficie interna de la caja (1).



