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SUPERINTENDENCIA

- ANEXO
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
NATURALES QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

!
Usuario: TESVS M/'\ﬂ—'f’”d AnRIL  bearkl

Direccion: CALLE 40 N> Yi-ry BULARAMANGA

Teléfono: (1) &vy3ng

E-maii: 'Wlﬁrb‘n al il bCrnd\{pjmaT’ . L

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de los medios econodmicos
para cancelar las {asas correspondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que
se aplique la reduccion de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucion
numero 31980 de fecha 24 de diciembre de 2004.

3 ;:RMASOLICITANT@W
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USO DE LA MICROBURBUJA PARA LA SEPARACION DEL ACEITE EN
AGUAS PRODUCIDAS EN LA INDUSTRIA PETROLERA, AGUAS
INDUSTRIALES Y AGUAS DE DESECHO EN GENERAL

1) CAMPO TECNICO

Esta invencion, esta relacionada con la separacién del aceite en el agua, por el
mecanismo de flotacién con Microburbujas generadas por el uso de aire o gas, y
suministradas a cualquier tipo de recipiente ya sea Vertical, Horizontal,
presurizado o no, para tal fin.

2) ESTADO DE LA TECNICA CONOCIDA

Para la separacion de aceite en el agua de desechos industriales, se usan las
trampas de aceite, la filtracién por lechos vegetales y minerales, la separacion
por placas coalescedoras, la técnica de hidrociclones, la centrifugacion, la
gravedad en tanques y piscinas, y las diferentes técnicas de flotacibn con
burbujas entre otras; las cuales tienen limitaciones en su desempefio, ya sea
por {a caida de presidn en el sistema, el tamafo de las gotas de aceite a separar,
por el estado emulsionado del aceite, o por la gravedad del mismo, ademas de
la temperatura del agua a tratar, entre otros. En el caso de la flotacién, el
tamafio de la burbuja (de gas o de aire) usada, es generaimente mayor a
trescientas (300) micras, lo cual hace casi imposible retirar las gotas de aceite de
menores tamanos , a menos que se use en muchos casos, “grandes cantidades
de productos quimicos” para coalescerlas, aumentando asi su tamafio para
flotarlas; esto también conlleva al incremento de lodos producidos en el proceso,
grandes consumos de energia y gastos adicionales de mantenimiento, por los
sistemas “modviles”, que componen estos equipos.

3) DESCRIPCION DE LA INVENCION
"~ Uso de microburbujas para la flotacidén de aceite en agua, que se caracteriza por:

» Independientemente del equipo con el que sean generadas las Microburbujas,
el modelo de apiicacién se refiere al uso de éstas en el mecanismo de
separacién del aceite contenido en aguas producidas en la Industria Petrolera,
aguas industriales y de desecho en general, usando para ello cualquier tipo de
recipiente acondicionado para tal fin y donde las Microburbujas son adicionadas
a la corriente a tratar, conforme la Reivindicacion 2. ’

¢ Este modelo de uso de microburbujas en la separacion del aceite contenido en
aguas producidas en la Industria Petrolera, aguas industriales y de desecho en
general, ha sido disefiado para la aplicacion en sistemas de flotacion,
ofreciendo una separacion de aceite y sdlidos en el agua mas eficaz que los
modelos existentes actualmente en el mercado nacional, ya que por su uso,
hace menos compleja, de menor tamario, menos extensa y menos costosa, la
construccion y la operacion de equipos, para los sistemas de separacion de
aceite y sélidos en estas aguas.

«El hecho de tener microburbujas muy pequenas, entre 5 y 150 micras de
diametro conforme la Reivindicacion 1, y mayor cantidad de las mismas
diseminadas en la masa del agua a tratar, hace que la densidad de éstas sea
muy alta en el sistema, dando lugar a una gran area de contacto entre ellas
(Reivindicacién 3), mejorando enormemente el efecto de la tensién superficial y

por lo tanto la flotacion del aceite y los solidos contenidos en el agua.



» Lo anterior, hace que el mecanismo de flotacién de aceite y solidos en el agua,
tenga lugar con una gran disminucion del uso de productos quimicos para tal fin
en los otros sistemas; lo cual hace mas econdémico y ambientalmente mas sano
el proceso.

e Con el uso de microburbujas en las tradicionales “Celdas de Flotacion”, y con
un adecuado disefio de estos recipientes desde el punto de vista de dinamica
de fluidos, ademas de la reduccion de productos quimicos, se disminuira el
consumo de energia, el costo de operacion y de mantenimiento necesarios para
estos sistemas.

«Un sistema de flotacion debidamente adecuado y con el uso de de
microburbujas, podria aceptar mayores cargas de aceite en el agua a tratar (de
2000 a 4000 ppm o mas), o manejar momentaneamente en el sistema, cargas
de este tipo, que por problemas operacionales tengan lugar en el mismo, en un
momento dado del proceso.

4) Descripcion del mecanismo de flotacion por Microburbujas
(MICROFLOTACION)

En el proceso de flotacién del aceite en el agua, ocurren dos mecanismos
principales de los cuales depende la eficiencia y el éxito del proceso; éstos son:

«LA ADHESION (Figura N° 1); mecanismo en el cual prima el simple contacto
entre las burbujas (independiente de su tamafio) y las gotas de aceite, el cual
permite que éstas se adhieran entre si y floten; este mecanismo tiene como
caracteristica la debilidad de la adhesion, lo que hace que la flotacion del mismo
se vea muy afectada por la caracteristica del fluido dinamico existente en el
tanque de flotacion (Ej. choque con las paredes del recipiente de flotacion y
agitacioén o turbulencia dentro del sistema).

oEL ENCAPSULAMIENTO (Figura N°2); mecanismo por el cual el aceite
contenido en el agua, envuelve las burbujas de gas o de aire, provocando una
union fuerte entre ellas, facilitando asi su flotaciéon. Este mecanismo tiene como
caracteristica principal la fortaleza de la unién, lo que hace que al prevalecer
éste en el sistema, el proceso sea mas eficiente. Ocurre mas faciimente a
medida que el tamafio de las burbujas disminuye, y practicamente esta ausente
cuando el tamafo de las mismas supera cierto limite; por lo tanto, el uso de
burbujas de gas o de aire de tamafios menores a 150 micras conforme la
Reivindicacion 1 (Microburbujas), favorece enormemente este proceso.

Los dos mecanismos anteriores, son funcion de la tension superficial imperante
en el proceso y de la velocidad de ascenso de las burbujas. El primero se ve
grandemente favorecido con el uso de las Microburbujas, ya que por su tamario
(Reivindicacion1), se aumenta la densidad de éstas (Reivindicacion 3) en la
masa del agua a tratar (menor espacio intersticial entre las burbujas, y por ende
menor distancia entre las mismas), facilitando el contacto entre las gotas de
aceite y las burbujas, existiendo una mayor probabilidad de choques entre
éstas en el sistema. '

La velocidad de ascenso de las burbujas en el agua, depende de su tamafio,
siendo mas lenta entre mas pequenas sean; entre mas lento sea el ascenso de
las burbujas dentro de la masa de agua, mas tiempo de contacto habra entre
las burbujas y las gotas de aceite, dando lugar a que ocurra tanto la adhesion
como el encapsulamiento, y por ende, la separaciéon del aceite del agua a tratar
por el mecanismo de flotacion.



5) DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

FIGURA CARACTERISTICA
* Microburbujas de gas o de aire (1)
¢ Aceite flotado por las Microburbujas (2)

FIGURA N° 1. MECANISMO DE ADHESION
e Gotas de aceite (1)
¢ Microburbujas de gas o de aire (2)

FIGURA N° 2. MECANISMO DE ENCAPSULAMIENTO
» Gotas de aceite envolviendo las microburbujas (1)
» Microburbujas de gas o de aire encapsuladas por el aceite (2)

CAPITULO DE REIVINDICACIONES

1. LA SEPARACION DEL ACEITE DEL AGUA PRODUCIDA EN CAMPOS
PETROLEROS, Y EN AGUAS DE DESECHO DE LA INDUSTRIA EN GENERAL, POR
EL MECANISMO DE FLOTACION, ES MUY ACEPTADA, PORQUE EL USO DE
MICROBURBUJAS EN EL PROCESO, LO OPTIMIZA GRANDEMENTE.

Este modelo de aplicacién se caracteriza, por el uso de Microburbujas con
un diametro menor a 150 micras, en el proceso de flotqc;on para la
separacion del aceite, tanto en las aguas producidas en la Industria
Petrolera, como en las aguas de desecho de la industria en general; para
ello se adicionan las Microburbujas en la corriente del agua a tratar, antes
de la entrada al tanque de flotacion y/o en cualquier punto del sistema,
conforme la Reivindicacion 2.

2. LA SEPARACION DEL ACEITE DEL AGUA PRODUCIDA EN CAMPOS
PETROLEROS, Y EN AGUAS DE DESECHO DE LA INDUSTRIA EN GENERAL POR
EL MECANISMO DE FLOTACION, TRADICIONALMENTE ES REALIZADA EN
CELDAS O TANQUES CON DIVISIONES O SIN ELLAS; SEAN HORIZONTALES O
VERTICALES; Y A PRESIONES ATMOSFERICAS O PRESURIZADOS.

Este modelo de aplicacion se caracteriza por el uso de Microburbujas en la
flotacion del aceite contenido en aguas producidas en la Industria
Petrolera, en aguas Industriales y de desecho en general, “adicionandolas a
la corriente a tratar, antes de entrar o en cualquier punto del sistema, sea
un tanque horizontal o vertical, presurizado o no, dividido o no en
compartimientos, y éstos conectados internamente entre si, provocando
una gran densidad de Microburbujas en el agua y elevando en elias
enormemente su area de contacto (Reivindicacion 3).

3. EN LA SEPARACION DEL ACEITE DEL AGUA PRODUCIDA EN CAMPOS
PETROLEROS, Y EN AGUAS DE DESECHO DE LA INDUSTRIA EN GENERAL POR
EL MECANISMO DE FLOTACION, TRADICIONALMENTE EXISTEN DENSIDADES
DE BURBUJAS CON AEREAS DE CONTACTO MENORES A 2.500 m%/m® DE AGUA,
LO QUE HACE MENOS EFICIENTE EL PROCESO DE FLOTACION, REQUIRIENDO
PARA MEJORARLO, EL USO DE PRODUCTOS QUIMICOS PARA TAL FIN.

Este modelo de aplicacion se caracteriza por el uso de Microburbujas en la
flotacion del aceite contenido en aguas producidas en la Industria
Petrolera, aguas Industriales y de desecho en general, que en su promedio
son de un diametro menor a 150 micras (Reivindicacién 1), generando en el
agua una densidad tal, que provoca en ellas un area de contacto entre 3.000
y 40.000 m¥m® de agua y algunas veces aun mayor, favoreciendo asi
enormemente la separacioén del aceite en el agua. Esto trae como resultado,
la disminucion en el uso de productos quimicos, y en consecuencia, menor
cantidad de lodos generados en el proceso.
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FIGURA N° 1. MECANISMO DE ADHESION |

FIGURA N° 2. ENCAPSULAMIENTO
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)
ABRIL BERNAL JESUS MARTIN 3

REFERENCIA Radicacidén No. 09 41522
Tramite 3
Evento 1
Actuacidén 430

Oficio No. ~ ey
. ODU64

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamentc en el articulo 238 de

la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, aplicable a las patentes de

modelo de wutilidad por disposicidén del articulo 85 de la misma Decisidn, se le

comunica que: -

1. La solicitud de la cual se solicita la concesidén de la patente nc correspende a
un modelo de utilidad, de acuerdo a lo establecido en la decisidén 486.

2. De acuerdo a lo establecido en la decisidén 486 art. 14 las patentes deben estar
referidas a productos o procedimientos. Los nuevos usos no son suceptibles de ser
patentados (art. 21).

3. Se sugiere reorganizar el capitulo descriptivo. La descripcién de la invencidn
debe ser clara y completa, de manera tal gue una persona versada en la materia
pueda ejecutarla. Asi mismo, deberd indicar: a} el sector tecnclégice al que se
refiere © se aplica 1la invencidén; b) el estado de la técnica {lo que se conoce
hasta ahora) vy sus desventajas; c¢lel objetivo de la invencidn y las ventajas de
ésta. En un comienzo, la descripcidn-deberd permitir la comprensidén del problema
técnico y la solucidén aportada por la invencidn, exponiendo las diferencias y
eventuales ventajas c¢on respecto a la tecnolegia anterior, elaborando una breve
descripcidn de lo gue contiene cada dibujo que la acompafia.

4. Debe presentar un capituleo reivindicatorio precisando la materia para la cual se
solicita proteccidn. Las reivindicaciones deben ser claras y concisgas y estar
enteramente sustentadas con la descripcidén. Por su estructura, se compone de: a)
un predmbulo, el cual sirve para situar el objeto de la invencién dentro de un
contexto técnico; y ) una parte caracteristica, gue define lo que se considera
novedoso y se desea proteger. Estas dos partes estan separadas por la expresidn
"caracterizada por!" u otra equivalente. Deben definirse claramente las
caracteristicas gque lo distinguen de los restantes conocidos, sin describir
ventajas de funcionamiento o uso, s$6lo se debe caracterizar técnicamente.

5. Se recomienda al solicitante asegorarse muy bien de cémo redactar y presentar la
solicitud (capitulo descriptive, reivindicatorio y dibujos), teniendo en cuenta las
observaciones del presente concepto técnico, de modc que cumpla con lo establecido
en los Articulos 28 y 30 D486.

Continua en la pdgina siguiente...
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Radicacidn No.:9 41522

6. Comoc guia para la redaccidn puede consultar 1la pagina web de 1la SIC
(http://www.sic.gov.co/propiedad/PropiedadInd.php) en la seccidén Patentes/como
gsolicitar una patente/como redactar la solicitud y ver los ejemplos o solicitar una
orientacidén en la Superintendencia de Industria y Comercio.

7. Anexo al presente requerimiento se dan algunas recomendaciones, de caracter
informativo, basados en el articuleo 28 y 30 de la Decisidn 486, sobre la
informacidn gue debe incluir la descripeién y las reivindicaciones.

En cumplimiento del articulec 39 de la Decisién 486, en concordancia con el articuloe
85 de la misma decisidn, se le requiere para que dentro del término de un (1) mes
siguiente a la fecha de notificacién del presente oficio, complete los requisitos
anterjormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento,
la solicitud se considerard abandonada y perderd su prelacién.

Notifigquese el presente icio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulc quinto,Qell titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

/
DES DE VERGEL
gidn de Nuevasg Creaciones

ALIX CARMENZA
Jefe de la di

El anterior requerimiento fue notificado por fijacidn en lista de

fech 20 -
ji:riand &V mm 2003
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ANEXOS

Instructivo para la presentacion de la solicitud

Descripcion

El capitulo descriptiva debe cumplir |a funcion de divulgar la invencion.

a) La descripcion debe contener subtitulos (informacion) que correspondan a los
previstos en el Art. 28 de la Decisién 486 ("sector tecnolégice o sector técnice”,
“‘estado de la técnica o técnica anterior”, “descripcién o divulgacion de la invencién,
“‘breve descripcion de los dibujos o explicacién detallada de los dibujos, “mejor(es)
manera(s) de realizar la invencién”, “aplicacion industria”’). Se recomienda utilizar
esos subtitulos a los efectos de asegurar la uniformidad de las publicaciones y

facilitar el acceso a la informacién contenida en la solicitud patente.

b) La descripcion debe garantizar que la solicitud contenga todas las informaciones
técnicas exigidas para que pueda realizar la invencion un experto en la materia; y

c) La descripcién debe permitir al lector que comprenda la contribucidén aportada por el
inventor al estado de la técnica.

Recomendaciones, de caracter informativo, basados en el articulo 28 de la Decisién
486, sobre la informacion que debe incluir la descripcién:

a) Sector Tecnolégico

Se trata de una mera indicacidén del sector de la técnica al que se refiere o al cual se
aplica la invencion. Es aconsejable hablar de un primer sector segun el area de la
técnica (por ejemplo, hablar del sectoer quimico, farmacéutico, metalmecanico, etc.) y
de un segundo sector segun la aplicacion de la invencién (dispositivo electronico para
...., estructura modular para..., etc.).

b) Estado de la Técnica o tecnologia anterior

Se refiere a la tecnologia anterior conocida por el solicitante que fuese util para la
compresion y el examen de la invencion. Este apartado debe ayudar al examinador a
fa compresidn de nuestra invencion. Por esa razén debemos describir todo aquello que
conocemos, los procedimientos o técnicas utilizadas hasta la fecha, los productos gue
hay en el mercado para..., l0s dispositivos que se utilizan en..., etc.

Cuando se hace alguna referencia a publicacién o patente se debera dar todos los
datos para ser localizada. Autor, revista, fecha e incluso, pagina o lineas, para el caso
de publicaciones; preferiblemente los datos de publicacion de la patente, numero,
fecha de publicacion y titular de |a patente, para el caso de patentes.

¢) Descripcién de la Invencion
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Debe estar redactada de forma sencilla y completa, con el fin que una persona experto
en la materia pueda comprenderla y reproducirla.

Para asegurar la novedad de la invenciéon se debe empezar con hacer una sencilla y
comprensible redaccion del problema técnico planteado. Después describir la solucién
del problema, exponiendo las diferencias y eventuales ventajas con respecto a la
tecnologia anterior. Seguido de este preambulo debemos caracterizar y concretar las
novedades en que se base nuestra invencion.

Generalmente, para ello, se emplean dos secciones. En la primera, “Breve descripcion
de la invencion”, se debe redactar de forma general y resumida el contenido de la
invencion, haciendo hincapié en la caracteristica técnica mas importante y novedosa
de la misma. En {a segunda, "Descripcion detallada de la invencion”, volveremos a
insistir en el objeto de nuestra invenciéon, ahora aportando mas datos, generales y
especificos, que permitan reproducir la invencién a un experto en la materia. En el
caso de definicién de parametros o caracteristicas utilizaremos siempre margenes de
valores o expresiones como “al menos de...”, “mas de ...
“tales como ...”, etc. '

n "

, “preferentemente de ...”,

d) Explicacion detallada de los Dibujos

Las figuras o dibujos deben permitir una mejor comprension del problema planteado y
su solucion; por lo tanto, las figuras o dibujos deben ser descritos en forma completa
para que cumplan su funcién.

Si se incluyen dibujos, se debe describir inicialmente en forma breve dentro de la
descripcion tal como: “Figura 1 muestra una vista lateral de la maguina empacadora;
Figura 2 vista parcial de la maquina de la figura 17, y a continuacion realizar una
descripcién detallada haciendo referencia a los dibujos, el nombre del elemento debe
estar seguido del numero de referencia por ejemplo: “la maquina de empaquetar 10
comprende dos rodillos accionados por un motor 11 para soportar y hacer girar el rollo
13"

La descripcion y los dibujos deben ser consistentes los unos con los otros al referirse a
los signos, simbolos o numeros de referencia.

En este apartado figuran las leyendas o explicaciones adicionales que requieren los
dibujos que van a formar parte de |la patente. Se trata de una explicacién detallada, ya
que no se permite la inclusién de ningln texto en las figuras, sélo se admiten palabras
dentro de las figuras que sean esenciales para la comprension de los dibujos, como
por ejemplo, “vapor’, “agua’, "abierto”, “corte seglin AB” o similares.

Dibujos

Los dibujos, planos, figuras y representacicnes graficas tienen como finalidad contribuir
a una mejor compresion y divulgacion de la invencién. Los dibujos deben estar
explicados en fa descripcién. Tienen gue ser esquematicos, libre de detalles inutiles, de
leyendas y palabras, poniendo en evidencia |0 esencial, o sea, las caracteristicas de la
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invencion, por lo tanto deberan tener ciertas caracteristicas:

- deben tener relacion directa con la descripcion;

- deben permitir visualizar las formas de ejecucion descritas;

- la relacion entre la descripcion y los dibujos se debe hacer por medio de signos de
referencia que se encuentren en ambos elementos y guarden una correspondencia;

- si dentro de la descripcion han sido mencionades algunas figuras, necesariamente
deben estar incluidas;

- no deben considerarse figuras o dibujos que no hayan sido descritos;

- deben ser enumerados individualmente y consecutivamente.

Reivindicaciones

Las reivindicaciones son las caracteristicas técnicas novedosas de la invencion, para
las cuales se reclama la proteccion legal mediante la Patente.

La solicitud debe contener una 6 mas reivindicaciones que conformen asi el capitulo
reivindicatorio, que constituye la parte mas importante de la solicitud en el cual se
fundamenta el Derecho de la Patente. Mediante él se determina la extension de la
proteccion.

Las reivindicaciones deben:

1) Definir el objeto cuya proteccion solicita
2) Ser claras y concisas, y
3) sustentarse enteramente en la descripcion

La esencia o razén de ser de una reivindicacion consiste en definir la invencion,
indicando _sus caracteristicas técnicas. Las reivindicaciones deberan delimitar
claramente la invencidn respecto al estado de la técnica o tecnologia anterior, de modo
que se observe en forma concisa lo nuevo que se esta aportando a la tecnologla y todo
aquello que lo hace diferente de lo ya existente.

Partes de una reivindicacion
Cada reivindicacién consta de un preambulo y una parte caracterizadora.

El preambulo normalmente coincide con el titulo de la invencion, y sirve de introduccion
informativa sobre el objeto que va hacer protegido. Contiene la informacion técnica
conocida en el estado de la técnica del objeto que se pretende proteger. La parte
caracterizadora, que suele seguir al preambulo precedida por la frase “caracterizado
por’, recoge las caracteristicas técnicas que van hacer protegidas y que constituyen la
novedad frente al objeto conocido del estado de la técnica.

Tipos de reivindicaciones

Las reivindicaciones pueden ser independientes ¢ dependientes.
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Las reivindicaciones independientes deben contener todas las caracteristicas
esenciales que definen la invencién, mientras que las reivindicaciones dependientes
definen realizaciones particulares de la invencién. En su redaccion, las reivindicaciones
dependientes hacen referencia en el preambulo de la reivindicacion principal de la cual
dependen y definen en su parte caracterizadora, las caracteristicas técnicas
particulares que se desean proteger.

Recomendaciones

+ Evitar inconsistencias entre la descripcion y las reivindicaciones.

. Evitar en la medida de lo posible caracteres funcionales, es decw la definicion de
un producto por la funcionalidad del mismo.

. Evitar incluir en las reivindicaciones referencias a los dibujos o figuras de la
descripcién técnica.

« Exponer las “caracteristicas técnicas de la invencién®. Esto significa que no deben
contener declaraciones refiriéndose, por ejemplo, a las ventajas comerciales u otras
consideraciones no técnicas.

« En caso que una solicitud incluya dibujcs, las caracteristicas técnicas mencionadas
en las reivindicaciones podran ir seguidas de signos de referencia, relativos a las
partes correspondientes de esas caracteristicas en los dibujos, si facilitan la
compresion de las reivindicaciones. Los signos de referencia se colocaran entre
paréntesis.

Estrategia para redactar las reivindicaciones

En la redaccion de las reivindicaciones se aconseja iniciar con la reivindicacion menos
limitativa, es decir mas amplia, que contenga el menor numero de caracteristicas
técnicas posibles pero si suficientes para cumplir con el requisito de novedad, e
incluir, una a una, dichas caracteristicas limitativas en las reivindicaciones posteriores,
que en cualquier caso seran dependientes de la primera.

El grado de importancia de las caracteristicas técnicas de la invencion a los efectos de
redaccion de las reivindicaciones debera determinarse en funcion del estado de Ia
técnica mas proximo a la invencion. De esta forma, podra determinarse que
caracteristicas deberan incluirse necesariamente en la reivindicacién principal y cuales
podran formar parte de las reivindicaciones dependientes.
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EJEMPLO DE SOLICITUD
Sacacorchos <« -----

R o
. Ll
% Comenzarcon el

Ihi

AVENCION = =,

Sector tecnolégico

La presente invencion se refiere a un sacacorchos perfeccionado de los que se utilizan para
exfraer el fapdén cilindrico de corcho de las botellas de cristal contenedoras de liquido,
especiaimente de vino.

Estado de la técnica o Tecnologia anterior  «-------------- Eetivaihiok weih s
Es extensamente conocida o existencia de unos utensilios denominadeos genéricamente
sacacorchos, por ser estos especialmente disefiados para extraer los tapones cilindricos de
corcho de las botellas que taponan, siendo compuestos principalmente por un tirabuzdn cuyo
extremo puntiagudo se clava en la superficie del fapén o extraer, v tras la penetracidon manual
efectuoda mediante la presidon y giro efectuado a tal efecto, dispone tal elemento de un brazo
exftensible articulado, con un punto de apoye para el cuello de la botella. fras lo cual se precisa
efectuar una fuerza fisica importante para efectuar la correspondiente palanca para extraer el
tapén de la botella en cuestidon, quedando cast siempre un trameo todavia en su interior,
motivando asi un esfuerzo complementario para su final consecucién.  Este segundo tirdn,
maotiva gue la botella se agite debido al retroceso resultante de tal accidn, con lo que también
se carre el peligro de que se produzca un vertido involuntario del contenido con las
consecuencias gue ello conlleva,

Descripcién de la invencién

El sacacorchos que la invencion propeone, ha sido concebido y estructurado en orden a resolver
esta problemdtica ya gue el tapdn cilindrico se extrae de la botella de forma precisa, continua
y sin forcejeos innecesarios ya que dispone de un mecanismo o modo de trinquete, que permite
su extraccién ejerciendo siempre la misma presion ¢ fuerza por lo que el tapdn sale suavemente
y sin movimientos bruscos, anulandose asl toda posibilidad sacudida v vertido de su contenido.

La presion ejercida ¢ la palanca divide el recorrido de la misma en varias etapas, cada una de
las cuales el grado de abertura de la misma es considerabliemente inferior  la que se deberd
ejercer en el caso de efectuar un Unico recorrido, ya que ia palanca se sube y se baja por lo
menos dos veces en cada sentido, por 1o que se reparte equitativamente ia fuerza total. La
particularidad mas destacada del presente sacacorchos perfeccionado es que va provisto de
un braze acanalado y abatible del cuerpo principal o padlanca, el cual en su extremo posee un
engarce que debe apoyarse en el borde superior de la boca de la botella provista del tapdn o
extraer, de manera que el eje en el que bdscula la palanca se situa al principio en ta parte mas
o menos intermedia del brazo, vy a medida que se ejerce Ia accidn de palanca para la
extraccién del tapdn, un muelle situado a tal efecto hace que a medo de trinquete el eje vaya
situdndose en distintas alturas respecto al brazo de sujecion.

Este sistema permite la extracciéon del fapdn en cuestién con el minimo esfuerzo, y de manera
limpia, es decir, sin que el tapdn roce en lo mds minimo con la parte inferior del brazo extractor,

Descripcion de las figuras

Los recuadros del ejemplo son solo de carficter informativo y no se deben incluir en la redaccién de 1a solicitud. Debe tener en
cuenta los aspectos formales y de redaccion que debe cumplir para la presentacién de la solicitud.
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Para complementar la descripcidn que se estd realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprensidon de las caracteristicas del invenio, se acompaia a la presente memoria
descriptiva, como parte integrante de la misma, un juego de dibujos en donde con cardcter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista del sacacorchos en posicion de plegado.

La figura 2.- Muestra una seccion del sacacorchos en posicion de desplegado.

Lo figura 3.- Muestra el sacacorchos en posicidn de desplegado.

La figura 4.- Muestra una vista en perspectiva en la gue se aprecia el brazo abatible con su
extremo apoyado en o parte superior de la boca de ia botella y la palanca sensiblemente
bajada ¢ punto para su izado.

La figura 5. - Muestra una vista en perspectiva del sacacorchos una vez efectuado el primer
izado de la palanca.

La figura é.- Muestra una vista en perspectiva del sacacorchos con el eje apoyado en el
segundo punto del trinquete, con la palanca extractora en situacion sensiblemente inclinada
hacia abajo preparada para su izado.

La figura 7.- Muestra una vista en perspectiva del sacacorchos una vez izada la palanca.

Descripcién detallada de la invencién

A la vista de estas figuras puede observarse como el sacacorchos estd estructurado a partir de
un primer brazo ergondmico o palanca (1) el cual posee en su parte intermedia un eje (2) a
partir del cual se sujeta una rosca helicoidal o tirabuzdn( 3) en su extremo cuadrado (4), y cuyo
ofro extremo termina en forma de punzén (5). En el interior de este cuerpo principal o palanca
(1) existe solidaric a este un muelle (6} que enclava la rosca helicoidal-{3) en su parte cuadrada
(4).

Este cuerpo principal {1] posee en uno de sus extremos un gje (7) mediante el cual bascula ofro
brazo acanalade por su parte interior (8), el cual es poseedor de un resorte (9) que se sujeta en
uno de sus extremos en la parte intermedia (10} de este brazo acancalado (8), y en su otro
extremo {11) en la parte inmediata superior al del eje (7) que soporta el brazo principal (1) y que
se apoya sobre el mismo gje (7). '

El brazo acanalado {8) dispone en sus caras enfrentadas de unas ranuras (12) también
enfrentadas y simétricas en todo su recorrido, por las cuales recorren los extremos del eje [7)
situado en el cuerpo principal {1).

El muelle {9) ejerce una doble funcidn al mecanisme, ya que en el estado de reposo o de
cerrado del sacacorchos perfeccionado (fig.1) tira de los dos brazos (1) y (8) para que guarden
una disposicion paralela, y en situacidn de trabajo ejerce una leve pero suficiente presidon para
que se mantenga adosado a la rosca helicoidal o tirabuzdn (3), El brazo acanalado (8), puede
disponer en por [0 menos uno de sus laterales un acabado dfilado {13), el cual sirva para
desprecintar las capsulas o precintos de las botellas. También puede disponer el brazo principal
o palanca (1) de una ranura en la cual ubicar una navaja con el mismo fin.

Debe partirse para su ufilizacion de la pesicién de plegado del sacacorchos perfeccionado tal
y como se muestra en la figura 1, y a continuacion abrir el brazo acandglado (8) hasta que
adopte la posicion como muestra la figura 2, es decir, girarlo en unos ciento ochenta grados,
cuya posicion queda estabilizada por la fuerza que ejerce el resorte (2) con tendencia a unir 10s

Los recuadros del ejemplo son solo de caricter informativo y no se deben incluir en la redaccién de la solicitud. Debe tener en
cuenta los aspectos formales y de redaccién que debe cumplir para la presentacion de la solicitud.
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dos elementos. Seguidamente, debe procederse a abatir asimismo la rosca helicoidal ©
tirabuzén (3) unos noventa grados de manera que el muelle (é) que existe en el cuerpo principal
a tal efecto lo frabe para facilitar asi la penetracion del mismo en el tapdn (14) de la botella
(15) a extraer. Una vez penetrado el tirabuzdn (3], deberd efectuarse una leve presién en la
parte exterior {16) del brazo acanalado {8}, para provocar que el rescrte (9) ayude o este a
posicionarse adecuadamente, es decir, debe colocarse la terminacion convexa (17} del brazo
abatible (8) en la parte superior del cuello de la botelia (15). Tras este posicionamiento, se
accionard la palanca o cuerpo principal (1) hacia arriba, basculando este del brazo
acanalado (8) mediante el eje {7) que estd trabado en la posicién inferior, vy una vez izado este
brazo principal (1), deberd bajarse hasta gue el eje (7) se deslice hacia el otro puntc de
trabado superior a través de la guia (12), procediéndose seguidamente a repetir la accidn, es
decir, izar el brazo principal (1) hasta que el tapdn [14) quede extraido en su totalidad. Cabe
destacar que las ranuras (12) pueden disponer mas puntos de apoyo del eje (7) segin
convenga. B brazo acanalado {8) puede disponer sendas prolongaciones en forma de gancho
(18) para exiraer tapones corona. '

No se considera necesario hacer mas extensa esta descripcion para que cualguier experto en
la materia comprenda el alcance de la invencién y las ventajas que de la misma se derivan.
Los materiales, forma, tamanioc y disposicion de los elementos serdn susceptibles de variacién
siempre y cuando elle no suponga una alteracion de las caracteristicas del invento.

Los recuadros del gjemplo son solo de carbcter informativo v no se deben incluir en la redaccién de la solicitud, Debe tener en
cuenta los aspectos formales y de redaccidn que debe cumplir para la presentacion de la solicitud.
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LAS REIVINDIGACIONE

REIVINDICACIONES

cuerpo principal o palanca (1), en cuya parte intermedia se
sitGa una rosca helicoidal o tirabuzén (3) abatible mediante
un eje de sujecién (2), v en el extremo de este cuerpo
principal existe otrc eje (7) por el que bascula un brazo
acanalado (8) acabado en forma de convexa {17) para
servir de punto de apoyo al cuello de la botella y que posee
en los laterales y enfrentados entre si unas ranuras (12) por
las que se deslizan las prolongaciones establecidas a tal
efecto del citado eje (7).

2. Sacacorchos, segun la reivindicacién 1, caracterzado porque las ranuras (12)
existentes en el brazo acanalado (8}, estdn disefadas para que las prolongaciones del

eje (7) queden trabadas en dos © mas encajes.

3. Sacacorchos, segin las reivindicaciones 1 ¢ 2, caracterizado porque posee un resorte
(9] en su parte interna sujetado en la parte extrema {11) del brazo principal o palanca
{1}, v su ofro extremo aproximadamente en la parte media {10) del brazo acanalado (8),
el resorte, se apoya en su parte intermedia en el eje {7) en el que basculan los dos
brazos, y segin sea la posicion de abierto o cerrade del mecanismo, produce una leve
presion para gue se enclave en ambas posiciones.

4. Sacacorchoes, segun la reivindicacion 3, caracterizado porque el rescrte (?) en posicién
de abierto provocda la unidn de los brazos entre si.

5. Sacacorchos, segun la reivindicacion 3, caracterizado porgue el resorte (9) en posicion
de frabgjo hace que el brazo acanalado {8) tienda a presionar hacia la rosca heliceidal
o tirabuzén (3).

6. Sacacorchos, segun la reivindicaciéon 5, caracterizado porgue por lo menos uno de
los laterales del brazo acanalado (8) puede terminar con el cante acabado afilado (13)
para el desprecintado de las cdpsulas o precintos.

7. Sacacorchos, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue [as ranuras guia
(12) pueden disponer de unc o mdés puntos de apoyo del gje (7).

8. Sacacorchos, segun la reivindicacion 7, caracterizado porque el brazo acanalado (8)
puede disponer sendas prolongaciones en forma de gancho (18) para extraer tapones
corona,

Los recuadros del ejemplo son solo de cardcter informativo v no se deben incluir en ia redaccién de la solicitud. Debe tener en
cuenta fos aspectos formales y de redaccion que debe cumplir para la presentacion de la solicitud,
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Los recuadros del ejemplo son solo de caracter informative y no se deben incluir en la redaccién de la solicirud. Debe tener en
cuenta los aspectos formales v de redaccion que debe cumplir para la presentacién de 1a solicitud,
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