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ANEXO PARA REDUCCION DE TASAS
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

X PERSONA NATURAL MIPYMES

Beneficiario: HERIBERTO CASTRO PULIDO
Direccion: CALLE 32 SUR No. 26 — 59 — Barro Murillo Toro - Bogota
Teléfono: 4703890 — 310 5594402 |

E-mail: gerencia@cashery.net

PERSONA NATURAL

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de medios econdmigos y, por tanto, pido que se aplique la reduccién de tasas a
que se refiere el articulo 2 de la resoluciof fimero 36155 del 28 de Dicierjbyg de 2006.

I
FIRMA BENEFICIARIO: Uljﬂlu_ A
.

—

MIPYME

Manifiesto bajo la gravedad de juramento que la empresa que represento carece de los medios econdmicos y, par tanto, pido que se
aplique la reduccitn de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucion nimero 36155 del 28 de Diciembre de 20086.

FIRMA REPRESENTANTE LEGAL:

Anexos
[ Copia de estados financieros del afio inmediatamente anterior firmados por contador publico; o,

O otro documento donde conste que se cumple con los parametros establecidos en el articulo 2 de a
ley 590 del 2000 para las micro, pequefias y medianas empresas.




- ot _ -

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

(NN A ANATRNRERLRERIONN

88- -00000-0000 -

Facha; 2009 05 08 16.38.03

Dep. 2020 NUECREACIONI

Tra.2 PATENTES Eve: 1 REGDEPOQSITO
) Act. 411 PRESENTAGION Folios: 16
SUPERINTERDERCLA DE IWDUSTRIA ¥ CORERCIU
Wit Buuifedad-d
RECIEG OFICIAL DE CRdA ¢ O% — 23,225
FECHA :oARYD e BE 2009
3%y COMSUIBHMACTOH 13133

e s e o
JEPUSTTANTE Tipg Pasd BRNLD LuLita No. PRBO FECHR Pur Vr, FREG
Jory inl i gt & Ll

HERIBERTD CASTRU SO iBNAC TR

Do/ 57 2009 153,006.60

v ewa

¥ MOy TOARMTTIC o o0 »n iy
1 000h-ni-01 £¥r 25 THARITES DE SOL, DE PATeRYE B
L UL T

{ial 3 135,006, 00

;33,Qoﬁ,gﬁ

AESFORSARLE

RELIED DE CAJA APLICADD AL EAPEDIENTE Ko,




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO
S T Thiise -
R -l i : .
PATENTE X1 MODELO DE UTILIDAD E:]  DEEN0 INDUSTRIAL
| scuicrensren. sasmy sacL @ armumos  sosceess -CASTRQ PULIDO HERIRERTO
pocso GALLE 32 SUR No.-26-59.-.BOGOTA.
MATERIAL AUTOQOSELELANTE
CLASIFICACIOY
i a EXFEIMENTE M FECTLA DE SOLICTTUD FOLLO MICROILM
CERTIFICADO N FECIA DE OONCESION L VIGENCIA DESDE— ELASTA
PRORSOCA CAMI0 DE NOMERE
-] TRASPASO A - —— >
(NVENTOR (ESt CASTRO PULIDO HERIBERTO
OTEDS

o




| ﬂ SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
'DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

sudustie y Comercio ‘ TARJETA ARCHIVO TEMATICO :
'- ' Pre i A PATENTE DE IVENCION _ X PCT ___ MODELO DE UTILIDAD _ . DISEHO INDUSTRIAL
{21) N° de solicitud: {22} Fecha de sobicitud: 08 — MAY - 2009

{51) Clasificacién Internaciona)

{71)Solicnanie(s) HERIBERTO CASTRO PULIDO

{(72)twweatortes) HERIBERTO CASTRO PULIDO - e
[T [—
{30) Prioridad (31) No. Priodidad 32) Fecha 33) Pals e e s
{85) Fecha inicio fase nacionak {67) Publiczcian internacional: re— e ‘
(86) Datos relativos a 1 presentacin de la sale. FCT Fecha: st

Fecha de presentacion de b2 soliciiud: No. Publicacitn : WO 1.CAUCHO  2.TEXTIL  3.LONA

No. de soliciiud ACT/ )
153) Tituto:

MATERIAL AUTOSELLANTE

-tﬁi] Resumen:

El material Autosellante de la presente invencion es un aporte a la humanidad, fabricado con caucho, textil y lonas impregnadas para facilitar la
adhesién; dependiendo del nivei de proteccién, peso y sellamiento que se requiera, y para el producto a ser utilizado se puede realizar una
combinacion de materiales en nimero de capas y proceso de ensambie. Las capas de cada elemento son unidas entre si por la aplicacion de
resinas y pegantes, como proceso final se hace la vulcanizacién del conjunto ensamblado. El producto final debe tener alta resistencia al
rasgado, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la presién por compresién, alta resistencia a la tension, alta resistencia a la elongacion, alta
resistencia a las altas temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo- keroseno, tipo nafta o similares, con propiedades y moléculas
capturantes de metal, con cierto grado de resistencia antiflama y altc grado de flexién. CONTIMUA AL RESPALDO ..




DESCRIPCION

SECTOR TECNOLOGICO

La invencion crea un Material Autosellante que por sus caracteristicas y propiedades fisico quimicas
especiales se utiliza en la fabricacién de tanques para combustible de: aviones militareé, civiles ylo
comerciales, embarcaciones maritimas y vehiculos terrestres. Esta invencion busca preservar y proteger la
vida de tripulantes, soldados ylo pasajeros de todo tipo de sistemas de transporte contra orificios o
perforaciones hechas por proyectiles de armas de fuego de corto y largo alcance, utilizadas por los grupos

insurgentes al margen de la ley, a los tanques de almacenamiento de combustible.

DESCRIPCION DEL ARTE ANTERIOR

A nivel mundial el hombre ha tenido la inusual preocﬁpacién de fabricar elementos de proteccion que
permitan en situaciones adversas preservar la vida humana. Para ello ha implementado sistemas de
blindaje en medios de transporte aéreos, maritimos y terrestres, fabricados por empresas de diferentes
partes del mundc. En Colombia se han elevado los niveles de proteccion a los medios de fransporte y a
todos aquellos productos que requieran ser blindados y/o protegidos para evitar el escape de combustible o
el ingreso de liquidos que perjudiquen el normal funcionamiento de los medios de transporte, y por ende la

preservacion de su la vida humana.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

A través de la invencion se crea un Material Autosellante que por sus caracteristicas y propiedades de
diseno, estructura, construccion, ensamble y materiales utilizados se logra un productc que cierra los
orificios causados por los proyectiles de armas de fuego de corto y largo alcance a fos depositos de
gasolina de aviones, vehiculos y barcos; evitando la fuga rapida de los combustibles empleados en estos
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medios de transporte. En los medios de transporte maritimo evitara también el ingreso de liquidos
perjudiciales que no permitan el normal funcionamiento para la navegacion y/o el hundimiento de los

mismos.

El disefio y construccién del producto, material autosellante, esta compuésto por un conjunto entre ocho (8)
a veinte (20) capas de un TEXTIL (dependiendo del nivel de proteccidn, peso y sellamiento que se
requiera, y para el producto a ser utilizado) con calibre entre 3,2 a 8 m.m. en tejido plano en trama y
urdimbre, con filamentos de polyester de alta tenacidad, alta resistencia al rasgado en trama y urdimbre,
alta resistencia a la rofura, alta resistencia a la tension, alta resistencia a la elongacion, resistencia a las
altas temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno, tipo nafta o similares, con cierta
resistencia antiflama, alta resistencia al punzamiento y un alto grado de flexiobn. Comprende ademés entre
cuatro (4) a once (11) capas de CAUCHO (dependiendo del nivel de proteccion, peso y sellamiento que se
requiera, y para el producto a ser utilizado), ubicado entre las capas del textil y las lonas; debe ser
resistente a las altas temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno como el JET A, JET
A1, JP -5y JP - 8, tipo nafta como el JET B y JP — 4 o similares, con propiedades y moléculas capturantes
de metal, con cierto grado de resistencia antiflama, alta resistencia a la presién por compresion, al desgarre,
a la tensién, a la elongacion, con alto grado de esteresis y calibre entre 1a 2,5 m.m de espesor; el material
autosellante de la presente invencion también utiliza entre las capas de caucho y las capas de textil entre
tres (3) a treinta (30) LONAS sintéticas impregnadas para facilitar la adhesion (dependiendo del nivel de

proteccion, peso y sellamiento que se requiera, y para el producto a ser utilizado).

El proceso de unidn en crudo entre las capas de textil, caucho y lonas se hace mediante la aplicacion de
dos (2) a seis (6) capas de resinas y pegantes, (dependiendo del nivel de proteccion, peso y sellamiento
que se requiera, y para el producto a ser utilizado), con alta resistencia a la deformacidn, tension,
elongacion, impacto, con cierto grado de resistencia antiﬂarha, alta resistencia a los hidrocarburos tipo
keroseno, tipo nafta o similares y con un corto tiempo de secado. Dependiendo del uso requerido estos
materiales se pueden combinar entre si en nimero de capas y proceso de ensamble. Después de unidas
todas las capas que componen el material autosellante de la presente invencion se realiza un proceso de
vulcanizacion del conjunto ensamblado. Para asegurar el proceso de union entre el material del tanque de

combustible y el material autosellante, es necesario preparar el area de ensamble del material a unir.



DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
FIGURA No. 1: Vista Lateral del Material Autosellante

FIGURA No. 2: Vista Individual Componentes Material Autosellante

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENGION

El Material Autosellante de la presente invencién de acuerdo a la Figura No. 1 comprende: 1. CAUCHQ, 2.
TEXTIL, 3. LONA SINTETICA.

El disefio y construccion del producto, material autosellante, esta compuesto por un conjunto entre ocho (8)
a veinte (20) capas de un TEXTIL (Ver Figura N. 1y 2, Numeral 2} (dependiendo del nivel de proteccién,
peso y sellamiento que se requiera, y para el producto a ser utilizado) con calibre entre 3,2 a 8 mm. en
tejido plano en trama y urdimbre, con filamentos de polyester de alta tenacidad, alta resistencia al rasgado
en trama y urdimbre, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la tensidn, alta resistencia a la
elongacion, resistencia a las altas temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno, tipo
nafta o similares, con cierta resistencia antiflama, alta resistencia al punzamiento y un alto grado de flexién.
Comprende ademas entre cuatro (4) a once (11) capas de CAUCHO (Ver Figura N. 1y 2, Numeral 1)
(dependiendo del nivel de proteccion, peso y sellamiento que se requiera, y para el producto a ser utilizado),
ubicado entre las capas del textil y |las lonas; debe ser resistente a las altas temperaturas, alta resistencia
a los hidracarburos tipo keroseno como el JET A, JET A1, JP -5y JP - 8, tipo nafta como el JETB y JP -4
o similares, con propiedades y moléculas capturantes de metal, con cierto grado de resistencia antiflama,
alta resistencia a la presion por compresién, al desgarre, a la tension, a la elongacion, con alto grado de
estéresis y calibre entre 1 a 2,5 m.m de espesor; el material autosellante de la presente invencion también
utiliza entre las capas de caucho y las capas de textil entre tres (3) a treinta (30) LONAS sintéticas
impregnadas para facilitar la adhesion (Ver Figura N. 1 y 2, Numeral 3) {dependiendo del nivel de

proteccion, peso y sellamiento que se requiera, y para el producto a ser utilizado).



El proceso de unién en crudo entre las capas de textil, caucho y lonas se hace mediante la aplicacion de
dos (2) a seis (6) capas de resinas y pegantes, {dependiendo del nivel de proteccién, peso y sellamiento
que se requiera, y para el producto a ser utilizado), con alta resistencia a la deformacién, tension,
elongacion, impacto, con cierto grado de resistencia antiflama, alta resistencia a los hidrocarburos tipo
keroseno, tipo nafta o similares y con un corto tiempo de secado. Dependiendo del uso requerido estos
materiales se pueden combinar entre si en numero de capas y proceso de ensamble. Después de unidas
todas las capas que componen el material autosellante de ia presente invencion se realiza un proceso de
vulcanizacién del conjunto ensamblado. Para asegurar el proceso de union entre el materiat del tanque de

combustible y el material autosellante, es necesaric preparar el area de ensamble del material a unir.

Esta invencion, disefio, construccion y desarrollo del material autosellante es utilizado en la parte interior de
los tanques de combustible de los medios de transporte militares, civiles y/o comerciales, evitando el
escape rapido del combustible por el impacto de proyectiles de armas de fuego de corto y largo alcance, de

tal forma que permita arribar a su destino o a un sitio donde pueda ser reparado.

PRUEBAS REALIZADAS

El diseo, la investigacion y desarrollo de este invento se ha realizado desde el afio 2008 a la fecha, tiempo
durante el cual se han realizado doce (12) pruebas destructivas mediante el sistema prueba — error; estas
pruebas se han venido realizando con la participacion y acompafiamiento de la FUERZA AEREA
COLOMBIANA, el EJERCITO NACIONAL DE COLOMBIA - ESCUELA DE INGENIEROS MILITARES v el
HOSPITAL MILITAR CENTRAL,; en las ultimas pruebas se observé un auto cierre del material impidiendo
el paso de combustibles y liquidos. Con el Material Autosellante de la presente invencion se hace un
aporte a la humanidad evitando el escape de combustible o el ingreso de liquidos que perjudiquen
el normal funcionamiento de los medios de transporte aéreos, maritimos y terrestres, y por ende
evitar los accidentes y proteger la vida humana de los tripulantes, militares y/o pasajeros.
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REIVINDICACIONES

Material Autosellante caracterizade porque comprende: 1. CAUCHOQ con alta resistencia a los
hidrocarburos, 2. TEXTIL, con filamentos de polyester de alta tenacidad, 3. LONA sintética

impregnada.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 caracterizada porque lleva entre cuatro (4) a once (11)
capas de caucho dependiendo del nivel de proteccion, peso y sellamiento que se requiera, y para el

producto a ser utilizado.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 y 2 caracterizada porque cada capa de caucho utilizado

tiene de calibre entre 1 a 2,5 m.m. de espesor.

Material Autosellante de Ia reivindicacion 1, 2 y 3 caracterizada porque el caucho utilizado debe ser
resistente a las altas temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno, tipo nafta o
similares, con propiedades y moléculas capturantes de metal, con cierto grado de resistencia
antiflama, alta resistencia a la presién por compresion, al desgarre, a la tensidn, a la elengacion y con

alto grado de esteresis.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 caracterizada porque lleva entre ocho (8) a veinte (20)
capas de textil dependiendo del nivel de proteccion, peso y sellamiento que se requiera, y para el

producto a ser utilizado.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 y 5 caracterizada porque el textil tiene de calibre entre 3,2

agmm.

Material Autosellante de Ia reivindicacion 1, 5y 6 caracterizéda porque el textil esta hecho en tejfido
plano en trama y urdimbre, con filamentos de polyester de alta tenacidad, alta resistencia al rasgado

en trama y urdimbre, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la tension, alta resistencia a la
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10.

1.

12.

13.

14.

elongacion, resistencia a las altas temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno,
tipo nafta o similares, con cierta resistencia antiflama, alta resistencia al punzamiento y un alto grado

de flexion.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 caracterizada porque lleva entre tres (3) a treinta (30)
lonas sintéticas dependiendo del nivel de proteccion, peso y sellamiento que se requiera, y para el

producto a ser utilizado.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 y 8 caracterizada porque las lonas sintéticas son

impregnadas para facilitar la adhesién.

Material Autosellante de la reivindicacién 1, caracterizada porque la union en crudo de las capas de
textil, caucho y lonas se hace mediante la aplicacion de entre dos (2) a seis (6) capas de resinas
dependiendo del nivel de proteccién, peso y sellamiento que se requiera, y para el producto a ser

utilizado.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 y 10 caracterizada por que las resinas aplicadas al textil,
ef caucho y las fonas tiene alta resistencia a la deformacién, tensién, elongacién, impacto, con cierto
grado de resistencia antiflama, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno, tipo nafta o

similares y con un corto tiempo de secado.

Material Autosellante de la reivindicacion 1, 2, 5 8 y 10 caracterizada porque dependiendo del uso

requerido estos materiales se pueden combinar entre si en nimero de capas y proceso de ensamble.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 y 10 caracterizada porque después de haber unido todas
las capas que componen el producto de la presente invencién se realiza un proceso de vulcanizacion

del conjunto ensamblado.

Material Autosellante de la reivindicacion 1 y 13 caracterizada porque para asegurar el proceso de
unién entre el material del tanque de combustible y el material autosellante, es necesario preparar el

area de ensamble del material a unir.
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RESUMEN

El material Autosellante de la presente invencion es un aporte a la humanidad, fabricado con caucho, textil
y lonas impregnadas para facilitar la adhesion; dependiendo del nivel de proteccidn, peso y sellamiento que
se requiera, y para el producto a ser utilizado se puede realizar una combinacion de materiales en nimero
de capas y proceso de ensamble. Las capas de cada elemento son unidas entre si por la aplicacién de
resinas y pegantes, como proceso final se hace la vulcanizacion del conjunto ensamblado. El producto final
debe tener alta resistencia al rasgado, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la presion por
compresién, alta resistencia a la tensién, alta resistencia a la elongacion, alta resistencia a las altas
temperaturas, alta resistencia a los hidrocarburos tipo keroseno, tipo nafta o similares, con propiedades y

moléculas capturantes de metal, con cierto grado de resistencia antiflama y alto grado de flexion.
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FIGURA No. 2
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Comprobante de pago de las tasas establecidas 4

COMPLETA></ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

‘A 2 & 2 2

€ Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ ]

€ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

€ Representacion grafica y fotogréafica del Disefio Industrial o muestra del [ ]
material que incorpora el disefio

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ 1

COMPLETA [ ] INCOMPLETA[ 1]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado []
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 18
2020

Bogota D.C.,

Doctor(a)
CASTRO PULIDOC HERIBERTO

REFERENCIA Radicacidn No. ¢ 46888
Tramite 2
Evento 1
Actuacidn 416
Oficio No. 8335
Folios 1

Teniendo en cuenta gue la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reGne los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y
en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacidén en la Gaceta
de Propiedad Industrial.

De acuerdo con lo previsto por el articulc 40 de la Decisidn 486/00, la publicaciédn
en este caso se hard a partir del dia 08 del mes de agosto de 2009.

Camplase
Dado en Bogotd DC,

05 J0N. /2003

ALIX CARMENZ
Jefe de la

ESPEDES DE VERGEL
ivisidén de Nuevag Creaciones
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