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Industria Y C()IT[E:]’ClO"’"L . . SUP!:MNILN\. ENCIA oumouswmvcomhc:o - ‘]
————— P 0T - ' : '_‘ l |
cemmrovernen 0 HAMTWEAR
' ' ' © ' Fecha 20000424 16:08:00 Dep, 2020 NUECREACION
Tra. 11 PATENTEIVY Eve: 379 FASENACIONALR. ’
'-\ Act 411 PRESENTACION  -Folios: 141
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
X patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Utilidad.
O capitulo I. B capitulo II.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
sociedad constituida y existente bajo fas IDENTIFICACION
so|_|((:7|:l|‘)ANTE leyes de Suecia. cC. O NIT ]
Direccion: 405 03 Goéteborg, C.E. D Otro D
Suecia . -
Cual
Domicilio: Géteborg, Numero
Suecia
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42 No. 72-35 c.C. |Z| NIT D
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE Fax: 511 86 50 : C.E. L—-] Otro |
O APODERADO |.°° :
E-mail: clientes@cavelier.com . Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Numero 438.019 T.P 31.929
@ 1. Lucas BACK
Asbacken 2,
INVENTOR (ES) | o427 36 Bildal
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2006/001087 = Fecha: 25 de septiembre de 2006
Publicacion Internacional No. WO 2008/039112 A1 Fecha: 3 de abril de 2008

Titulo (54) X .
@ PRENDA DE VESTIR ABSORBENTE CON CINTURON Y METODO

@ Clasificacién Internacional (51) A61F 013/015
. Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
SID NOR

@ Comprobante de pago No.: 09-27,649 Fecha: 14 de abril de 2009
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 540.000.00.
Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales después de la decimoquinta
reivindicacién por. ' :

Documento que acredita la existencia y representacién Iéga! cuando el sclicitante sea persona
juridica. ' '

Poderes, si fuere €l caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones. ' ,

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de la solicitud internacional al castellano. {Resumen, descripcidn, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser €| caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biclégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, infarmacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

OO0 O0O0O0R REONK KX EHZ]°|

FIGURA CARACTERISTICA

@[Z

@ Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRERO

FIRMA : 6;9—~ C@w——e—f—:’

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929
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DOCUMENTOS ANEXOS

—

_ Publicacién Internacional WO 2008/039112 A1
Descripcion:
Paginas 23 en el idioma original
Paginas 40 en espafnol
Reivindicaciones: Numero (s} 16

Figuras: Namero (s) 22

A

. 4 Forma PCT/ISA/210. Informe de Blsqueda Internacional.

w

. 4 Traducciéon Al Espariol De Los Anexos Presentados Junto Con El Informe Del Examen

Preliminar Internacional.

~

. X Extracto de publicacién.

SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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REPREGENTACION Y PODER

9

For patents, utility inodels, industrial désighs
trademarks, conunercial hames, trade emblems
slogans. -

i

Para patentes, modelos de utilidad, disefio:
industriales,, marcas de fibrica, nombre:
c¢omerciales, ensefias, leimas comerdalés.

REPRESENTATION AND A
POWER OF ATTORNEY IR

1 (we), the undersigned /Yo (n9sotros), abajo firmado (a).

* SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domiciltado (s) en®405 03 Goteborg,

_ SWEDEN

vor 2] presente nofnbramos a EMILIO FERRERO, tpas. 3192%;
LONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, dotniclliados en la

arrera 4% N° 72.35, Bogota, Colombla, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parhgrato 19 del Artleulo 543 del Cédigo de -

Comerclo, el prifmerd como princlpal y los demés como
szglenles, en su orden, como mis (fuestros) representantes en
todde los asuntas de propledad Industrial con facultad para
reciblr  wotlficaciones nombrar apoderados judiciales o
xtrajudiciales, El primer representante suplente reemplazars at
“~incipal enn casn de ausencla 6 impedimento temporal o
© .nitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuashdo el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,

6 el tercern al segundo. En: tales casos, el representaite

- Pprincipal,’o ¢l prithero, o segurido supleiite, en su caso, o ambos,

daclarardiv. su inteficién de no ejercer 1a representacién

i por Notarlo Piblico en
Celamhla n mir Notaria o dtra Funcienarde Pablies, o Cénsul
de Colombla, en el extranjero; y sl se tratare de impediments,
con el certificado réspectiva. Si alguno de 1os nombrados faltare

definitivamante. el sigulente tomark au tugar, Cuando cesare la
ausencia o

‘ n o iﬁ'\f:e;c!hhenm del representante principal, 6 de su
primera o seguido suplentes, en su caso, podran ejercer la
representacldn, “en su orden, uno u otros segiin el caso,

2 oasumiénddla por el solo hecho de ejercerla, cegandn en ese

momentd el ejercicto de 1a representacién por el primero,
gegundo o tercer suplente en su caso.

Adefnds, confiero. (conferimos) poder a lés abogadds arriba
nombrades, . para “obtener la proteccién de mi (nuestra)
profpledad industrial contra la competenclia desleal, a cuyo
efecto autorizd (amog a los dichos apoderadas para que me
(nos} representen ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzafse no jurisdiccién, especialmente ante las del orden

aciminizteative, eontencloso-administrativo y judicial, ast como

)2 tribunales de arbitraments, en todo o concerniente a los
tlentes asuritos: a) Obtencién de pateftes de Invencién,
modeles de utilidad, y disefios Industriales; el res]slro de
marcas de fAbriea, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
cofmerclales, nofibres comerciales,  ensefias, varledades
vegetales v dendminaciones de origen; su renovacion, traspaso,
camblo de fombre o domicilio, cancelacién voluntaria; y el
_ vegistro de licenicias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia -desleal, protecciéon del consumidor, oposiciohe's u
observacidnes, concelaclén admintstrativa Y judical, nuiidad,
shedidan  cautelnres, concesibn de licencias, la tutels, Ia
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, ndministrativos o coftencioso-adinistrativos
relacionados con estos derechos; acclones y procests que
promovamos o se hos promiuevan. Y para que en todos lus
asutitos arriba determinados, puedan sustitulr este mendatn,
transiglr, conclliar, admitir 1os hechds del proceao, dealstir,

vancelar, recibir, renunclar, Y ratificar los actos de aﬁmté:&
oficlosos.

ijéu and signed this/Dado y firtnndo hoy
Gothenburg 19 February 1999

In due compliance with the terms of paragraph 1at. of article 542
of the Commercial Code, do.hereby appoint EMILIG FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA
E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, pa. 832
domiclled at Carrera 4* N° 72.35, Bogoth, Colombia, the first as
princlpal and the others as alternates, liv the drder of theh
appolntment, as our representatives for all Industrial property
matters with faculty to recelve notifications and to appoint
attorneys in. and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of teiporal or definft{ve
impediment. The same rule witl apply when the gecoyd
alternate representative is to replace the first one, or when e
third Is t6 replace the first or second alternates tn their l"urn{ &
both - of them, second. In such cases, the prin {pal
represeftative, or the first or second alternates in their turs, o
both of them, shall state their Intention not to sct a
representatives through a declaration given before a Nota
Pubile in CulGadsia, vt efure & tVotary o another Fubile Ofiicial
or a Colombian Consul abroad; and in case of impedimen, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the .appolintees
were lo be definitely absent, the following alternate ahall take
his place. When the absence 6r impediment of the principal
represeditative,.or of the first or second alternate in their turn
ceages, the representatioh cah be taken again if their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending 64 case,
and the mere fact or its exercise wil! suffice. The exercise of the

represefitation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In additioh, we grant a Pawer of Attorney ln favér of the
sbove-named attorieys-at-law g0 that they rhay obtain the
protection of my (our) industrial property add agalnst the
unfalr competition, for which purpose 1 {we) authorize the said

attorneys to represent me (us) before a.ny{,agt_hbr\ﬂes Or peraons,
with or sithout jurisdiction, specially ithose administrative,
administrative contentlous and judicia

158, well as before
Arbitration Court, in all ratters concerﬂfﬁg the fnllm_vih!;: a)
Obtainment of patents, utility models and industrial designs;
the registration of trademarks, collective, defensive and service
marks, slogans, commercial narhes, trade emblems, vegetal
varietles and dendminations of origin; Ita renewal, assigiiment,
cha:’\%e of name or domidle, valuitary cancellatioh; and the
registration of licenses of use of the above rights; b} Actions of
unfair competition, protection o the consuiner, orpositions o5
observations, administrative or Court cancellati

on, iy,
infringement, granting of licenses, the action for writ
mandarys, the protection of trade secrets, and In general the

civil, penal, and adminlistrative suits relal\ng to thase-rights;
actions and idbCd ¢ aat:%u: (us). And
iadold
HX

A ¢ :qy ",' TN : bn
that in all the:dko ﬂ'ﬂgé ey ey o fiRAtis Power of
Attarney, cofffiloihlaen ¢ : EAL-Y
desist, cahgh

represe'nta P

i of the enge,

infen

tnglés sponal - thiglds

Res, No. 2879 Min, Jusiicih

N . U 2% &, SO,

Signature

_ . Bergt Forshult
& CAVEL IR AR ATVAS

Head of Patent fAonas~trinns

~Firma

SCA Hygiene Products AB



LEGALIZACION

El Sefor Cénsul de Colombla debe expedir un certificade
consular sobre (1) la existencia legal de la compafila que vtorga
el puder, (2) que ésta ejerce su objeto oodas’

, ¥ (3 que las
persconas que otorgan el podey estin autorizadas para darlo. A

este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas quegcreditan esos hechos (1), (2) y (3).

. Q- .

L

<3 = tag

bt = e

{ P~

PV o

X o=

b E l':-'a

— )

: “'_,.i ()

W = LTy ‘::: .

|; (=5 m A —t .. ;

g - ) [N
t::: .-‘-1: ‘tg
E TDweddn, do hereby certify,
= b : . o

that Bengt

e undersigned,. RICKARD STRUM, Notary P

LEGAIIZATION - v
N

The Colombla “onsul nwust issue a consul_s gy, v_,‘,.", T

the legal existence of c

the company. which: grouiv; v
Powar-of-Attorney, (2) that it s ﬂl _actual ‘exerclae of lts ™
company purposes, and (3) that the persons who execyte the ~
Power of Attorney Is autorized to do.so. Tu this effew clease

show the Consul the evidence to prove the above facts @ .
and (3). ‘

TRADLICCION No: To7[GY
MARIA ELVITA MARYELD i
Traduciora ¢ Irueipsate Oticial
ingiés -~ Espoivl - luglss
. Res. No. 287% Min. Justicia -

b e e

ublic of Gothenburg,

ForahultA

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by

GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLOF, who are duly authorized
bt ""‘.:.5 ¢o sign jointly for and on behalf of - .
=1 L% .= SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356 .
e Qaﬁcording to a Swedish Certificate of Registration, dated .
g% ebgt Forshult is duly authorized
2= L
Sad 3 ‘."! :
™0 Sl (NG 6)
= Pde
AR a°
Exp.No.: 79234 2:0) -
Fee: SEK 350:-

iNO, ..3’ oie
The Ministry for Foreign
Affairs in Stockholm, hereby

certities (i3 SENTA OEL: CIRCULO DE LUGOTAT)
My @+ ; '

Fee Stockholm this 22 “day of /ered
1927
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debe certificar que tuvo a la vista 1

otk Lt h ; : as epEs e su
%Embpto social y que quien confiere el poder es su representante. /l;&\‘ s “'gu

P iedd-ul

R

T §80 SRIRIGP T

b

PR L R

rry cr W o P S | JY i
o E8 LN Po ixln B \
¢ - <09 > vt MR \
e m E.‘. : h XY "Q 0 e
-D [ l-3 % fq Tm ) I.-.'l‘ re ‘
H =) 1. 0 —'9 3
. v D e M s ......
s, B0 9 vie 12 i !
-G R TR I .
RN URe R R o
D5 Voo . t.\\ . ;'..if
R A (T S g
R Vi o iy P
P, (e 1D ((% ' v
s G v AR S ) R b
N o R S VR T R b
=T A T A S AR
. [ER] LY - N 3
Ten b ol RN
a oot F a”

o o k—g - o

.
-
- .
- -
[ - .
& .
PR T U S AL CE XL VS
SR FS!
- . s
IR . e v A
I T T TN T
- -
13

i T

N ‘_"‘r—:‘- o

-1 C‘r"'7‘!":»'“"-_ .f

) Y R T

del C. de Co.,

U LE (.
%Q\j\\) ! LU" \
[N ﬂ-,.‘.’s(y‘. <,
Ak o, i,

RNy



MINISTERIO OE REL

RS -
EXTERIO 9“

ns.,w. )

CUTA FIRMA

NUCUMENTD OESFUPTE:
{45 FUMEINMES M2

LHDNSI TUBAY 44y, Oy Sy
sopioy - poundsy - sayliy)
|\pm) mudrauq G nanpes |
CITVEN L & W e -t-\“::'.‘nvl RN

llfl SE ASUHF :

D k\)\,\\ -

- (o)

b jel T I

v 2y A

1y

cue= o

St oy »

L .“ -—
by -

L2

s T -

ez

-

I e

o5 v o
&= = e
3= W,
<o rtes f‘.
T W
A

1

!)‘33'\2&{ t

[T
ALl

cyntEIl
<-r_;4_‘,;"1‘,!1.33330ﬂ5?15!: el




B A _“"‘(,()NSULADO DE COL()MBIA FN ! S GADO
ESTOCOLMO SI IECIA o ' impuestp de Timbre S
Yecha.......... 1999. n7=0.1..... No:..... ]”\529 i Dereghos cb‘?"shfé'r"e'; """ dolares US$ ....s... 10y
Previa la confrontacion correspondiente DA AV OR, dslares Uss . ]5 EO_
FE de que la\ﬁrma que aparece en este docu- Sisse
mento es s:mluar a la REGISTRADA aqui pos E O3
— . CID-S ""
W..l}%@ \\\\ﬂemuo S 2t
SRS e s 8
| Slug .2
: dvao .
(EOMONOTARIA SEXTA DEL !RC I \.L-R ASWRUEDA _ . s
Hlares .

iFunciones Conrs




=

. PRADUCCION OFICIAL No.

. Justicia

‘documento escrito en inglés y espafiol

- gue de acuérdo con el poder de fecfl;i_'_a_ i’.}919h81;.0‘8 11,

17.07/99 preparada por Marfa Elvira

Martelo, Traductéra Oficial aprobada. por el Ministerio de

por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuaciédn se traducen los sellés y ledalizaciones de un

por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmadse el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamenﬁé de Patentes.

dhkhkhddd

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario PGblico de .

GOthehburg, Suecia, por el presente certifico,

Gue Bengt Forshult

ha firmadd personalmente el documento anterior y

9 firmads por
C oLk T : _- .
GUNNAR ANDERSSON.y SVEN-ERIK WINLOF, quienés estdn debidatente

autorizados para firmar conjuntatente pox

_..ﬁ%: B&g&

D g HA i cousmn QuE LAFOTOCOMA CONGIDE.
- of  ORIGINAL TQUE HE TENIDOTEA":LA 18TA,

HYGIENE - org. W ; iy

PRODUCTS AKTIEBOLAG

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-2

debidamente autorizado para firmar dicho documento

Géthenburg, 25 de febrero de 1999.

Ex oficio: (Firta ilegible), RICKARD $TROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Perechos: 8BK 350:-

e



.- NG. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el

presente certifica que el sr. Rickard Strdm, Notario Pdblico de
Goteborg;

ha expedido y firmado la declaracién anterior en su

capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger H&gberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

- o w w — A m e m

(En eSpéﬁ015 Certificacién de 1la capacidad 1legal de Bengt
Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS

AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado .de

Colombia. en Estocolmo bajo el No

022. (Firma) M. Smith. MARIA

SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciones Consulares. Sello
consular en

tinta. Pagados y derechos

impuesto de timbre
consulares.,

{En espafiol) Certificacidén de 1la firma de Inger

Hbégberg,

Ministerid de Relaciones Exteriores,

julio de 1999 por'el Consulado de Co
No. 001329. (Firma) M. Shith. MAREA[
las Funciones Consulares. Sello cdng:

(Al anverso) Legalizaci6h de la firma que antecede expedida por



* el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legéliiacionee.

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja. copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7
1d. 108

Feb. 15/00

RIA BV A MARTELD
Traductors & interprete Oficlal
Inglés ~ EspaRel - Inglds

tes. No. 2079 Min, Justicio
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ICAVELIER :
ABOGADOS

EDIFICIO SiSK]
CARRERA 4a N°72-35
i BOGOTA. 8 - COLOMEIA

CESION

Y 0, (nosotros) abajo firmado (s)

I | "C\l\‘—"{ ﬁ‘

374

ASSIGNMENT

I, the undersigned

Lucas BACK

domiciliado(s) en

of

Asbacken 2, 427 36 Billdal, Sweden

declaro(amos) bajo juramento ser (inico(s) y verdadero(s) inventor(es)
de la invencidn: i

state(s) under cath to be sole and true inventor(s) of the invention:

Belted absorhent garment and method

leclaro(amos) asi mismo que cedo{emos) y transfiero(erimos), sin
limitacion, a favor de la socicdad D

. state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA Hygiene Products AB

constituida y existente de conformidad con las leyes de

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of

Sweden

domiciliada ¢n

domiciled in Goteborg, Sweden

T

todos los derechos inherentes a dicha invencion y que la. citada
Compaiiia queda facultada para solicitar en su nombre la patente de

invencion correspondiente en la Repiblica de Colombia.

enfin. Gothenburg

all nghts mhercnt to said invention and that the above mentioned

company hercbyﬂsl enabled to apply, in its name, for the corresponding
G Y

in the‘Repubhc of Colombia

Dado y firmado hoy/Given and signed this 2 7€ Januaryd 2009

'a.‘_ 4"!

por/by

Lucas Back

/ > 7
M cad ~Da K

© CAVELIER ABOGADOS

WPPODEQL- 374
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1! the undersigned Suzanne Astedt, Notary Public in Mélndal, Sweden,

dé hereby certify, that Mr Lucas Bédck has personally signed this
document and has proved his identity.

Molndal, this the 13" of February 20009 .

‘APOSTILLE
(Convention de La “laye du 5 octobre 1951)

---------------------------------

This public document
2. has been signed by Sozsnne. Aibcdt

HracrwreaivassnatTuordoouedhelocortaccivrznnase

3. acting in the cap%city of AAF Pubtlc

.......................................

4. bears the seal/stamp of AR A S

...........................
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BELTED ABSORBENT GARMENT AND METHOD

TECHNICAL FIELD

The present invention concerns an absorbent garment, such as a diaper or an
incontinence guard, for an adult or a child, which comprises a belt as part of the fastening
means for attaching the absorbent garment around the waist of a user. The present
invention also concerns a method for manufacturing and testing such a belted abserbent
garment.

BACKGROUND OF THE INVENTION

A belted absorbent garment usually comprises a front body pane! adapted to be applied
over the stomach of a user, a back body panel adapted to be applied over the back of the
user and a crofch portion adapted to exiend over the crotch of the user between his/her
legs, The belted absorbent garment further comprises opposed laterally extending belt
sections attached to the waist portion of the back body panel. The belt sections are
adapted to be wrapped around the waist of the user of the garment and are fastened
together after which the front body panel is fastened io the external surface of the belt in
such a way that the garment will assume a pant-like shape. Examples of belted absorbent
garments may for example be found in European patent applications no. EP-A-0287388,
EP-A-0409307, EP-A-0605012 and French patent application no. FR-A-2586558.

As a user moves about (i.e. eats, breathes, sneezes, walks etc.), the circumference of the
user's waist expands and contracts, which consequently results in the belt sections being
strained and relaxed. Repeated or exaggerated expansion and coniraction of the belt
sections can lead to permanent deformation of the belt sections and thus result in the
length of the belt being irreversibly increased, which in turn.may result in the absorbent
garment slipping down from the user's waist and, in the worst case, falling off the user.

It is known to provide an absorbent garment with a belt made entirely of elastic material,
however elastic material is generally more expensive than inelastic material, it is much
more difficult to attach fastening means, such as hooks, to an elastic material and an
elastic belt is not as easy for a user to handle as an inelastic belt. Absorbent garments

comprising partly elastic belts, whereby a belt is provided with at least one elastic panel,
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are also known, for example through Japanese patent no. JP-B-3471999 and European
patent no. EP-B-0487758. However known belted absorbent garments have a tendency to
slip down from a user's waist if subjected to repeated or exaggerated expansion and

contraction.

When a user purchases a belted absorbent garment it is not possible for him/her to
predict how well the belt of the absorbent garment will maintain its original circumference
when in use and consequently how well the beited absorbent garment will stay in place
since test methods according to the prior art do not provide such information. Only test
specimens cut from the fabrics that constitute a belted absorbent garment are tested in

known test methods.

British patent no. GB 2389665, for example, discloses a method for determining the
stretch and recovery characteristics of fabrics, in particular stretch fabrics. The method
comprises the steps of mounting a fabric test piece into a clamping frame and mounting
the clamping frame together with its fabric test piece in a stretching device. The fabric is
deformed by flexing it a pre-determined number of times at a pre-determined speed. The
patent further discloses equipment for simulating the stretch and recovery characteristics
of fabrics during their normal use. The equipment comprises a clamping device to retain
and support a test piece of fabric, a hemispherical block beside which the fabric is
positioned and a geared motor and crank arrangement to move the hemispherical block
laterally in order to stretch the fabric. A fabric test piece may be repeatedly stretched and

relaxed a predetermined number of times, as would occur in actual user use.

US patent no. US 4366814 discloses an elastic bandage material. 1-inch wide strips of
test material are mounted in the jaws of an Instron tensile tester and stretched to the
desired percent elongation. The strip ‘i_s then allowed to recover by decreasing the

distance through which it has been stretched.

A disadvantage with testing only a test specimen of fabric is that a belted absorbent
garment usually comprises several different parts comprising various materials, which are
used to fasten the belted absorbent garment around a user's waist, such as adhesive
tape, elasticated sections, elastic panels and other attached or integrated belt elements. It
is therefore difficult to determine the net elastic and tensile properties of all of said

parts/materials from an analysis of each part/material separately. Furthermore, the weight
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of a belted absorbent garment and its contents are not taken into account in the tests
carried out on a test specimen, even though the weight of a belted absorbent garment and

its contents will influence how well the belted absorbent garment stays in place on a user.

SUMMARY OF THE INVENTION

An object of the present invention is to provide an improved belted absorbent garment of
the type described above, the belted absorbent garment having improved fit, comfort and
the capability of staying in place on the user during normal use of the garment.

This object is achieved by a belted absorbent garment having a longitudinal and a
transverse direction and comprising a first body panel, a second body panel and a crotch
portion iherebetween, each of said first and second body panels having a waist portion.
Said absorbent garment further being provided with belt sections attached to the waist
portion of a first body panel and being adapted to be wrapped around the waist of the user
of the garment and fastened together by means of first fastening means. The second
body panel at its waist portion being provided with second fastening means adapted to be
fastened to the belt sections in such a way that the garment will assume a pant-like
shape. When tested on a Cyclic Waist Expansion Test apparatus as described below, the
absorbent garment does not slip down more than 15 cm from its initial position on the
Cyclic Waist Expansion Test apparatus during at least ten expansion/contraction cycles of
the Cyclic Waist Expansion Test and during at least 30 seconds after being subjected f{o
at least ten expansion/contraction cycles of the Cyclic Waist Expansion Test. Such a
belted absorbent garment is not only comfortable to wear and easy to fasten and handle
but also provides a good fit and stays reliably in place during use even if its user is very

active.

According to an embodiment of the invention the absorbent garment does not slip down
more than 10 cm and most preferably not more than 7 c¢m from its initial position on the
Cyclic Waist Expansion Test apparatus described herein. A graded scale of how well an
absorbent garment stays on the Cyclic Waist Expansion Test apparatus can therefore be
defined by how much said absorbent garment slips down from its initial position during
and after being subjected to at least ten expansion/contraction cycles of the Cyclic Waist
Expansion Test.
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According to an embodiment of the invention the belt sections have a longitudinal and a
transverse direction and at least one belt section comprises at least one elastic panel that
extends up to 25% of the length of the belt section in the transverse direction of the
absorbent garment as measured in the initial non-elongated state of the belt section.

A belt section of the inventive absorbent garment therefore comprises an inelastic part
and, opticnalty, at least one elastic panel that is arranged to be capable of being
elongated in a substantially transverse direction of the absorbent garment, whereby the
expressions “elastic” and “inelastic” are defined using the elasticity test described below,
In the case where a belt section of the inventive absorbent garment comprises one or
more elastic panels, it or they extend(s) over no more than 25% of the total belt section
length in the transverse direction thereof, preferably over no more than 15% of the total

belt section length and most preferably no more than 10% of the total belt section length.

Furthermore, said at least one elastic panel is easy to stretch, i.e. it requires a force no
greater than 15 N to elongate it by at least 60% according to the elasticity test described

below.

Elasticity test

The elasticity test measures how an elastic material behaves during repeated load and
unload cycles. The test sample is stretched to a predetermined' elongation and a cyclic
movement between 0 and said predetermined elongation is performed. Desired IQad and
unload forces are recorded. The permanent, i.e. remaining, elongation of the relaxed

material is measured.

A tensile tester, Lloyd LRX, able to perform cyclic movements and equipped with a
printer/plotter or software presentation is used. The test sample is prepared by cutting it to
a width of 25 mm and a length that is preferably 20 mm longer than the distance between

the clamps in the tensile tester.

The tensile tester is calibrated according to the apparatus instructions. The parameters
needed for the test (load and unload forces) are adjusted to:

Crosshead speed: 500 mm/min

Ciamp distance: 50 mm

Preload: 0.05N
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The test sample is placed in the clamps according to the marks and it is made sure that
the test sample is centred and fastened perpendicularly in the clamps. The tensile tester
is started and three cycles between O and the predetermined elongation, equal to the
highest defined first load, are performed. Before the last cycle, the test sample is relaxed
for one minute, then the permanent elongation is measured by stretching the test sample
until a force of 0.1 N is detected and the elongation is read. |

An elastic material is defined as a material having a permanent elongation after
relaxation of less than 10% after the material has been subjected to an elongation of 30%
in the aforeméntioned elasticity test. An elongation of 30% means an elongation to a
length that is 30% longer than the initial length of the sample. An inelastic material has a
permanent elongation after relaxation of more than 10% after having been subjected to an

elongation of 30%.

According to an embodiment of the invention said at least one elastic pane!l comprises
any elastic material, an elastic film, an elastic non-woven or an elastic laminate, such as a
stretch activated laminate, known in the arf. The elastic laminate may be a laminate
between two or more non-woven layers, two or more film layers or a combination of film
and non-woven layers. One group of elastic laminates are so called “stretch-bonded’
laminates, in which the elastic layer is stretched in at least one direction before laminating
it with one or more inelastic layers. After the tension is removed from the elastic layer it
can freely refract to its un-tensioned state, and the inelastic layer(s} laminated thereto

become gathered, giving a three-dimensional puckering.

Another group of elastic laminates are so called "neck bonded" laminates, which refer to
laminates in which an elastic material is bonded to a non-elastic material while the non-
elastic member is extended under conditions reducing its width or “necked”. "Neck
bonded laminate" refers to a composite material having at least two layers in which one
layer is a necked, non-elastic layer and the other layer is an elastic layer. The layers are

joined together when the non-elastic layer is in an extended condition.

A further group of elastic laminates are disclosed in for example WO 03/047488, in which
inelastic non-woven layers are laminated to an elastic film layer, and the laminate is

streiched above the point of failure of the non-woven materials, so that the inelastic layers
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break. Inelastic non-woven layers may also be laminated to an un-stretched elastic film

layer. The elasticity of the laminate is then activated by mechanical stretching.

Examples of elastic laminates are described in EP-B-0 646 062, WO 98/29251, WO
03/000165 and US-A-5,226,992. Examples of commercially available elastic laminates
are Fabriflex™ 306 from Tredegar and PK 6358 from Nordenia.

According to another embodiment of the invention said at least one elastic panel
comprises an elastic laminate, comprising at least one elastic film layer and at least one
non-woven layer, in which the layers have been ultrasonically bonded, adhesively
bonded, thermo-bonded, extrusion bonded, or bonded using a combination of said

bonding methads.

According to another embodiment of the inventicn the elastic panel comprises one or
more elastic strips or threads contractably affixed between web materials, which may be

inelastic.

According to a further embodiment of the invention the, or each, elastic panel extends 1-
15 cm atong the length of the belt section in the transverse direction thereof as measured
in the belt section’s initial non-elongated state. An elastic panel is usually attached by
adhesive, thermo-bonding, ultrasonic or laser welding to the substantially inelastic part of
a belt, resulting in an overlap of elastic and substantially inelastic material, whereby the
length of said overlap as measured in the transverse direction may be up to 15 mm. All of
the dimensions of elastic panels along the length of a belt in the transverse direction of
the absorbent garment which are given in this document refer to the active elastic length
i.e. the length of the elastic material of the belt, which can be elongated on application of
an elongating force in the transverse direction of the absorbent garment and retracted
when releasing the force, whereby “elastic material” is as defined according to the

aforementioned elasticity test.

According to an embodiment of the invention the belt comprises two belt sections that are
connected to opposite sides of the front or back panel of the absorbent garment.
According to another embodiment of the invention the two belt sections are
interconnected by a waist band extending in the transverse direction along the waist

1§
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portion of the front or back body panel. The belt sections in this case refer to the sections
extending laterally outside the respective body panel.

The total length of the belt of the belted absorbent garments disclosed herein is defined
as the total combined length of the belt sections and the width of the body panei to which
the belt sections are attached. A “belt section” is defined as a portion of the belt that
extends from a peripheral edge of the chassis of an absorbent garment. The width of the
body panel is measured in the transverse direction of the absorbent garment in between
the peripheral edges of the chassis to which the belt sections are attached. In other words
the total length of the belt is the distance between the distal end of one belt section to the
distal end of the other belt section as measured in the initial non-elongated state of the
beit. Instead of attaching two opposing belt sections to the longitudinal peripheral edges of
a body panel, a belt may be attached to the transverse peripheral edge of a body panel
whereby a “belf section” in such cases is defined as that part of the belt transversely
outside of lines that constitute an imaginary extension of the longitudinal peripheral edges
of the body panel.

At least ane belt section comprises at least one elastic panel. According to a preferred
embodiment of the invention the proximal edge one elastic pane! is located within 5 cm,
more preferably within 3 cm of the respective longitudinal peripheral edge of the chassis
of the absorbent garment or ifs imaginary extension in the longitudinal direction, on a
waistband interconnecting two belt sections. It should be noted that said at least one
elastic panel extends along up to 25% of the respective belt section length as measured
in the belt section’s initial non-elongated state and that this extension refers to the elastic
material in the belt sections only and does not include the exiension of any elastic
material in the body panel to which the belt sections are aftached or alternatively in a
waistband interconnecting two belt sections. According to an embodiment of the invention,
the proximal edge of an elastic panel is arranged in abutment with the respective
longitudinal peripheral edge of the body panel. Alternatively an elastic panel may instead,
or additionally, be arranged in the waist area of a body panel or in the intermediate

waistband interconnecting the belt sections.

According to another embodiment of the invention the length of each belt section in the
transverse direction thereof is from 25 to 55 cm as measured in the belt section’s initial

non-elongated state,



0

WO 2008/039112 PCT/SE2006/0(H.087

According to a further embodiment of the invention the Width'of the belt section is from 50
to 160 mm. A medium sized absorbent garment may for éxample have a belt width of 60-
120 mm and a large product may have a belt width Qf 70-140 mm.

The present invention also concerns a method for determining how well a belted

absorbent garment will stay in place around a user's waist when in use.

The method comprises the steps of fastening a belted absorbent garment around
movable mechanical members, such as contoured plates, which are intended to
mechanically simulate a human user's waist and/or hips (i.e. the belted absorbent
garment is not tested on a human being); moving said members away from each other,
using actuating means, such as a pneumatic or hydraulic cylinder and piston or magnetic
means, and maving them back to their initial position so as to simulate the expansion and
contraction of a user's waist as he/she moves. 1t should be noted that the word “movable”
is intended to mean that at least one of said mechanical members is movable with respect
to the other mechanical member. For example, if the test equipment‘ consists of two
contoured plates, the position of a first contoured plate may be arranged to remain fixed

while the second contoured plate is movable with respect fo the first.

According to an embediment of the invention the method comprises the step of repeating
said expansion and contraction cycle by moving the movable members away from each
other and back to their initial position a plurality of times.

According to an embodiment of the invention the method comprises the steps of
positioning a belted absorbent garment in a clearly marked initial position on movable
mechanical members and fastening the belted absorbent garment around the movable
mechanical members by stretching the belt using a predetermined force. The movable
mechanical members are then moved a predetermined distance apart and back at a
predetermined speed a predetermined number of times. The fina! position of the belted
absorbent product, measured from its initial position, is recorded a predetermined time
after the final expansion and contraction cycle has been completed. It is namely recorded
whether the absorbent garment stilf remains on the movable mechanical members an‘d, if
so, it is recorded how far from the marked initial position the absorbent garment has
slipped, if at all.
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According to another embodiment of the invention the method comprises the step of
adding weight to the belted absorbent garment while it is being tested or before testing
begins.

According to a further embodiment of the invention the method comprises the step of
providing a vertical scale on, or in the vicinity of, said movable mechanical members to
determine the amount of downward slippage during the, or each, expansion and

contraction cycle.

According tc an embodiment of the invention the method comprises the steps of
positioning a belted absorbent garment in a clearly marked initial position on movable
mechanical members and fastening the belted absorbent garment around the movable
mechanical members by stretching the belt using a predetermined force. The method also
comprises the steps of wrapping the crotch portion and body panels around the movable
mechanical members and fastening the second body panel to the external surface of at
least one of the belt sections. According to a preferred embodiment of the invention, the
crotch portion and body panels are wrapped around the movable mechanical members
while stretching said crotch portion and body panels with a predetermined force. The
methad further cbmprises the steps of adding a predetermined weight to the belted
absorbent garment, moving the movable mechanical members a predetermined distance
apart and back at a predetermined speed a predetermined number of times, and
recording the position of the belted absorbent product from its initial position a
predetermined time afier the final expansion and contraction cycle has been completed. In

this embodiment the inventive method is referred to as The Cyclic Waist Expansion Test.

The present invention further concerns a method for manufacturing a belted absorbent
garment according to any of the embodiments of the invention and consequently concerns
the belted absorbent garments manufactured by said manufacturing method. The
manufacturing method comprises the steps of the test method described above according
to any of the embodiments of the invention as a quality control measure to ensure that

said manufacturing process is working correctly.
Accarding to an embodiment of the invention the method comprises the step of providing

a manufaciured belted absorbent garment or its packaging with information and/or a
parameter that is indicative of how well said belted absorbent garment stays in place on a

9
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user's waist when in use. Customers purchasing the belted absorbent garment would
therefore be provided with an accurate indication of how well the belt of the absorbent
garment will maintain its original circumference when in use and cdnsequently how well
the belted absorbent garment may stay in place when in Qse.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

The present invention will hereinafter be further explained by means of non-limiting

examples with reference to the appended figures whére;

Figure 1 shows a belted absorbent garment according to an embodiment of
the inventicn,

Figure 2 shows a belted absorbent garment according to another
embodiment of the invention,

Figures 3 & 4 illustrate how a belted absorbent garment is put on a user,

Figure 5 shows a cross section of an elastic panel according to an

embodiment of the invention,

Figures 6-9 schematically show the Cyclic Waist Expansion Test Apparatus

according to an embodiment of the invention,

Figures 10-22 ilustrate the steps of the Cyclic Waist Expansion Test for
determining how well a belted absorbent garment will stay in place

on a user’s waist when in use.

It should be noted that the drawings have not been drawn to scale and that the

dimensions of certain features have been exaggerated for the sake of clarity.

DETAILED DESCRIPTION OF EMBODIMENTS

Figure 1 shows an embodiment of an absorbent garment in the form of a diaper or

incontinence guard 10 comprising a first bbdy panel 11, which in the embodiment shown

10
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in the drawings is the part of the garment that, in use, is intended to extend over the back
and the rear hip area of the user. The garment also comprises a secend body panel 12,
which in the shown embodiment is the part of the pant diaper that, in use, is intended to
extend over the stomach and front hip area of the user. Each of said first and second
body panels 11 and 12 has a waist portion 11a and 12a respectively. It is to be
understood that alternatively the first body panel 11 may be the front body panel and the
second body panel 12 may be the back body panel. The crotch portion 13 of a garment 10
is the part of the garment that in use is intended to extend through the user's crotch area,
between the legs. An absorbent core 15 is dispased in the croich portion 13 and extends
into the front and back body panels 11 and 12. The absorbent garment has a transverse
direction x and a longitudinal direction y.

The “absorbent core” is the absorbent structure disposed between the two coversheets
(not shown) of the absorbent garment in at least the crotch region thereof. The absorbent
core 15 can be of any conventional kind. Examples of commonly occurring absorbent
materials are cellulosic fiufi pulp, tissue layers, highly absorbent polymers (so called
super-absorbents), absorbent foam materials, absorbent non-woven materials or the like.
It is common to combine cellulosic fluff pulp with super-absorbent polymers in an
absorbent core. Super-absorbent polymers are water-swellable, water-insoluble organic
or inorganic materials capable of absorbing at least about 20 times their own weight of an
aqueous solution containing 0.9 weight percent of sodium chloride. Organic materials
suitable for use as super-absorbent materials can include natural materials such as
polysaccharides, polypeptides and the like, as well as synthetic materials such as
synthetic hydrogel polymers. Such hydrogel polymers include, for exampie, alkali metal
salts of polyacrylic acids, polyacrylamides, polyvinyl alcohol, polyacrylates,
polyacrylamides, polyvinyl pyridines, and the like. Other suitable polymers include
hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch, and isobutylene maleic
anhydride copolymers and mixtures thereof. The hydrogel polymers are preferably lightly
cross-linked to render the material substantially water insoluble. Preferred super-
absorbent materials are further surface cross-linked so that the outer surface or shell of
the super-absarbent particle, fibre, flake, sphere, etc. possesses a higher crosslink
density than the inner portion of the super-absorbent.

A high liquid storage capacity is provided by the use of high amounts of super-absorbent

material. For an absorbent care comprising a matrix of hydrophilic fibres, such as
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cellulosic fibres, and super-abscrbent material, the proportion of super-absorbent material
is preferably between 10 and 0% by weight, more preferably between 30 and 70% by
weight.

It is conventional for absorbent garments to have absorbent cores comprising layers of
different properties with respect to liquid receiving capacity, liquid distribution bapacity and
storage capacity. The thin absorbent bodies, which are comimon in, for example, diapers
and incontinence guards, often comprise a compressed, mixed or layered structure of
cellulosic fluff pulp and super-absorbent polymers. The size and absorbent capacity of the
absorbent core may be varied to suit different uses, such as infants or adult incontinent

persons.

The absorbent core may further include an acquisition distribution layer placed on top of
the primary absorbent body, which is adapted to quickly receive and temporarily store
discharged liquid before it is absorbed by the primary absorbent core. Such acquisition
distribution layers are well known in the art and may be composed of porous fibrous

wadding or foam materials.

A pair of belt sections 14a, 14b, is attached to the waist portion of the first body panel 11
gach comprising an elastic panel 18, such as an elastic laminate, in the exemplified
emboediment. The inelastic parts 16 of beit sections 14a and 14b are for example made of
a laminate of a carrier material, which forms the external surface of the belt, and a soft
non-woven, which forms the inside of the belt which is intended to be in direct contact with
the skin of the user. A suitable non-woven material can be a spun-bonded material of
polypropylene or polyethylene fibres for example. Conjugate fibres may also be used.
Ancther suitable non-woven material is formed from a carded thermo-bonded material of
polypropylene, palyester or conjugate fibres for example. The external surface of the belt
sections, for example the carrier material, should be adapted to function as a reception
surface for fastening means. In cases where the fastening means is a hook fastener a
non-woven material may be used as a carrier material. In cases where the fastening
means is a tape tab, a plastic film can also be suitable as reception material as well as

non-woven material.

For elastic laminates it is preferred that the first and second layers of fibrous material are

chosen so that they, in combination with the intermediate elastic film layer, provide a soft

12
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and cloth-like feel to the laminate. Examples of suitable materials are carded webs and
spun-bonded materials. Examples of suitable polymers used in the fibrous materials are
polyethylene, polyesters, polypropylene and other polyolefin homo-polymers and
copolymers. Natural fibres, for example cotton, may also be used as long as they provide
the required properties, A mixture of polymers can contribute to a higher flexibility of the
non-woven layer.

The elastic fiilm may be of any suitable elastic polymer, natural or synthetic. Some
examples of suitable materials for the elastic film are fow crystallinity polyethyienes,
metallocene-catalyzed low crystallinity polyethylene, ethylene vinyl acetate copolymers
(EVA), polyurethane, polyisoprene, butadiene-styrene copolymers, styrene block
copolymers, such as styrenefisoprene/styrene (SIS), styrene/butadiene/styrene (SBS), or
styrene/ethylene-butadiene/styrene block copolymer. Blends of these polymers may also

be used as well as other modifying elastomeric or non-elastomeric materials.

For reasons of comfort it is advantageous if the total basis weight of the laminate can be
kept low. Thus, although a total basis weight of about 150 g/m? is acceptable, a total basis
weight of 130 g/m? or less is preferred. The basis weight should be at least 25 g/m’.

In practice the length of a belt section 14a, 14b, i.e. the length of a belt section from the
longitudinal peripheral edge of the chassis of an absorbent garment to the distal end of
the belt section, may, for example, be 290 mm, 340 mm, 400 mm or 510 mm and the
length of an elastic panel 18 (as measured in the transverse direction of the belt) may be
72 mm, 85 mm, 100 mm or 127 mm respectively, i.e. up to 25% of the length of the belt
section. The total length of the belt is defined as the total combined length of the two belt
sections 14a, 14b and the width of the body panel between the longitudinal peripheral
edges to which the belt sections 14a, 14b are fastened along the waist portion 11a of the
garment. Each belt section 14a, 14b comprises a substantially inelastic part 16 and an
elastic panel 18 that is arranged to be capable of being elongated in a substantially
transverse direction (x). The belt sections 14a and 14b are intended to be wrapped
around the waist of the user of the absorbent garment and fastened together by means of
first fastening means 17, for example a mechanical fastener, especially a hook-and-loop
fastening means. Said first fastening means 17 comprises a primary fastener 17a located
close to the distal edge of one belt section 14a, such as a hook member, and a secondary
fastener 17b on the opposite belt section 14b. The secondary fastener 17b is a reception

13
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member for the first fastener 17a. For a hook member the secondary fastener 17b
(reception member) is a loop material. Preferably at least a substantial part of the external
surface of said opposite belt member 14b acts as a loop material, usually in the form of a

fibrous non-woven material.

The external surface of the.opposite belt section, especially if it comprises a fibrous non-
woven, may function as a loop member. Further examples of mechanical fasteners are
button and holes or button loops, snap fasteners and the like. The buttons can either be
fastened to the belt or to the garment. The proximal edge of each elastic panel 18 is
located within 5 cm, preferably within 3 cm of the peripheral longitudinal edge of the waist
portion 11a of the absorbent garment. Any number of elastic panels 18 could however be
located anywhere along a belt section 14a, 14b of a belted absorbent garment.

A “hook-and-lcop fastener” refers to complementary fastening means having a “hook”
portion {primary fastener) and a "loop” portion (secondary fastener) and which are re-
fastenable. The term "hook” as used herein refers to any element capable of engaging
another element, the so called “loop” portion. The term "hook” is not limited to only
"hooks” in its normal sense, but rather encompasses any form of engaging elements,
whether uni-directional or bi-directional. The term “loop” is likewise not limited to “loops™ in
its normal sense, but also encompasses any structure capable of engaging with a “hook”
fastener. Examples of “loop” materials are fibrous structures, like non-woven materials.
Hook-and-loop fasteners are for example available from Velcro, USA. Alternatively the
first fastening means 17 is an adhesive fastening means such as a tape tab (primary
fastener 17a), wherein the external surface of opposite belt section 14b may be of a
material to which the tape can adhere (secondary fastener 17b). The width of the belt
sections 14a and 14b (as measured in the longitudinal direction (y)) should be between
50-160 mm.

A suitable non-woven material can be a spun-bonded material of e.g. polypropylene or
polyethylene fibres. Conjugate fibres may also be used. Another suitable non-woven
material is formed from a carded thermo-bonded material of e.g. polypropylene, polyester

or conjugate fibres.

Second fastening means 19 are further provided to fasten the front panel 12 to the
external surface of at least one of the belt sections 14a, 14b. The second fastening means

14
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19 comprises a primary fastener 19a located at the lateral edges of the waist portion 12a
of the front panel 12 and a secondary fastener 19b (reception surface) on the external
surface of at least one belt section 14a, 14b. In case the primary fastener 19a is a hook
fastener, a non-woven material may be used as a reception material. In case the primary
fastener 19b of the second fastener is a tape tab, a plastic film as well as non-woven

material can also be suitable as reception material (secondary fastener 19b).

The front panel 12 is passed between the legs of the user and fastened to the outside of
the belt sections 14a, 14b by means of the primary fastener 18a of the second fastening
means 19 provided at the lateral edges of the waist portion 12a of the front panel 12.
These second fastening means 19 are mechanical fasteners, such as hook and loop
fasteners, button and holes or button loops or adhesive tape fasteners.

An elastic member 20 extends in the transverse direction, X', along at least part of the
waist portion 11a of the first body panel 11. Said elastic member 20 may be in the form of
an elastic web material such as an elastic film, an elastic non-woven, an elastic laminate
or the like. The elastic laminate may be a laminate between two or more non-woven
layers, two or more film layers or a combination of film and non-woven layers. Accerding
to another embodiment of the invention said elastic member 20 may extend continuously
along the whole transverse side of the waist portion 11a of the first body panel. The
elastic member 20 should have an elasticity of at least 30% as measured in the elasticity

test as described herein.

A waist elastic member 21 extends in transverse direction, x, along at least part of the
waist portion 12a of the second body panel 12. The waist elastic member 21 may be an
elastic web material such as an elastic laminate, an elastic film, an elastic non-woven or
the like contractably attached between the inner and outer coversheets, to the external
side of the outer coversheet or to the user-facing side of the inner coversheet.
Alternatively it comprises two or more elastic threads or strips coniractably affixed

between the outer and inner coversheets.

The leg openings may be elasticized, said elastification is usually accomplished by a
plurality of elastic members 23, such as elastic threads that are contractably affixed
between the oufer and inner coversheets. The garment may also be provided with so
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called barrier cuffs, in order to provide an improved security against leakage. These
barrier cuffs may in some instances replace leg elastics.

Figure 2 shows another embodiment of an inventive absorbent garmént 10. The
absorbent garment 10 shown in figure 2 differs from that shown in figure 1 in that instead
of attaching two opposing belt sections to the longitudinal (y) peripheral edges of the waist
portion 11a of the back body pane! 11, a belt is attached to the transverse (x) peripheral
edge of the waist portion 11a whereby a “belt section” is defined as that part of the belt
transversely outside of lines 25 in a direction away from the chassis of the absorbent
garment 10. The total length of the belt is defined as the length from the distal end of one
belt section 14a to the distal end of the other belt section 14b.

Figures 3 and 4 show how two belt members 14a, 14b are intended to be wrapped around
the waist of a user and fastened together by fastening means. Belt sections 14a, 14b
attached to the waist portion of the back body panel 11 are wrapped around the waist of
the user and fastened together by means of the first fastening means 17. The second
fastening means 19 on the front body panel 12 are then fastened to the external surface
of at least one of the belt sections (14a, 14b) so that the absorbent garment assumes a

pant-like shape.

Figure 5 shows schematically an elastic laminate that is suitable for use as an elastic
panéi 18. The elastic laminate comprises an elastic film 18A comprising a styrene
butadiene copolymer, sandwiched between two necked non-woven layers 18B, such as
polypropylene or polyethylene non-woven layers, whereby the layers of said elastic
laminate are ultrasonically bonded together. According to an embodiment of the invention
at least one belt section of a belted absorbent garment comprises at least one such
elastic laminate. When said at least one belt section is attached to a longitudinal
peripheral edge of a body panel 12 of an absorbent garment 10, a proximal edge of the
elastic panel 18 is preferably located within 5 cm, more preferably within 3 cm of the
longitudinal preipheral edge of the body panel 12 or in any other position along the belt
section. In the case where a belt section comprises two or more elastic panels 18 the

additional elastic panels may be located in any positicns along the belt section.

Figure 6 schematically shows a perspective view of the Cyclic Waist Expansion Test

Apparatus 25 according to an embodiment of the invention. The test equipment 25
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comprises a stand 24 that supporis two contoured plates 26, 28 which are formed to
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mechanically simulate a human user's waist. The contoured plates 26, 28 are supported
by the stand 24 in such a way that the stand 24 does not hinder any part of an absorbent
garment from being wrapped around the contoured plates 26, 28. The belt sections 14a,
14b are wrapped around the contoured plates 26, 28 and fastened together in a stretched
position, as will be described below. The second body panel 12 is then fastened to the
external surface of at least one of the belt sections 14a, 14b in the manner described
above. One must make sure that the body paneis 11,12 lie flat against the contoured
plates 26,28 when putting the absorbent garment onto the Cyclic Waist Expansion Test
Apparatus 25.

Figure 7 shows the Cyclic Waist Expansion Test Apparatus 25 from above. Once a belted
absorbent garment has been fastened around the contoured plates 26, 28, actuating
means 27, 29 force the second contoured plate 28 away from the first mechanical
member 26 from its initial position X1 to an outer position X2 and then back to its initial
position X1 (which constitutes one expansion/contraction cycle) a number of times so as
to simulate the expansion and contraction of a user's waist as he/she moves. The
apparatus’ mechanical motion speed (V) is set to 25 cycles per minute. The second
mechanical member 28 is arranged to move through a distance of up to 100 mm or more

from the first mechanical member 26.

Figures 8 and 9 show cross-sections of the Cyclic Waist Expansion Test Apparatus 25 (as
viewed in the vertical plane A-A shown in figure 6). The contoured plates 26, 28 are
shown in their initial position X1 and when the contoured plates 26, 28 are positioned
apart at position X2 respectively. The first fixed contoured plate 26, which incorporates a
cylinder 27, is mounted directly on the stand 24. The second movable contoured plate 28
incorporates a piston 29 that is moved into and out of the cylinder 27 and is free to move
with respect to the first fixed contoured plate 26. The actuating means 27, 29 may
comprise a pneumatic or hydraulic cylinder or piston, as in the illustrated embodiment, or
any other means for moving the two contoured plates 26, 28 together and apart. One or
more support rods for supporting the second contoured plate 28 may be provided
between the contoured plates 26, 28 to support the second contoured plate 28 as it

moves.
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Figures 10 and 11 schematically show the two contoured plates 26, 28, of the Cyclic
Waist Expansion Test Apparatus 25 from the side and from above respectively. The first
contoured plate 26 has a substantially U-shaped cross-section and is constituted of a half
circle of outer radius 120 mm and two straight parallel portions, 100 mm in length,
extending from each end of the half circle in the transverse direction x. The second
contoured plate has a substantially C-shaped cross-section and is constituted of a half
circle of outer radius 120 mm. The two contoured plates are assembled with the open
ends of their respective U- and C-shaped cross sections facing one another so as to form
a substantially elliptical shape resembling the shape of a human waist. The second
contoured plate 28 is moved through a predetermined distance from an inner position X1
to an outer position X2 mechanically. This predetermined distance is 40 mm when
carrying out the Cyclic Waist Expansion Test, giving a circumference change of 80 mm.
Both contoured plates 26,28 have a height of 200 mm and their surface comprises
austenitic stainless stee! (DIN 1.4301, SIS 2333, AlS| 304) having a grain size of 0.3 um.
The surface finish is of the mechanical members 26,28 is produced by applying Scotch
Brite™ to the surface of the metal to give a fine scratch pattern appearance. It is also

useful in reducing tool wear, i.e. removal of abrasive surface oxides.

When the contoured plates 26, 28 are in their inner position X1 there is a distance of 5
mm between them. Such a distance is necessary to ensure that absorbent garments are
not clamped between the contoured plates. If the shortest distance between the two
contoured plates were 0 mm, there would be a risk of the absorbent garments getting
stuck in the nip between the two contoured plates instead of falling therefrom once their

belts had been permanently deformed.

The test equipment 25 has a circumference of 96.4 cm and is arranged to accommodate
absorbent garments that have a total belt length from 100 cm, whereby there is an overlap
of 4 ¢m between belt sections. There is actually no upper limit of the total belt length of
absorbent garments that can be tested on the test equipment since the upper limit is
determined by how the absorbent garment is fastened around the waist of a user.
However, if one belt section is arranged to be fastened to the other belt section, the total
belt length is preferably not greater than 135 cm. Ten Newtons is considered to be a

suitable force when applying the product on a user.

With reference to figures 12-22, the Cyclic Waist Expansion Test comprises the steps of:
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« Ensuring that the second contoured plate 28 is set at its inner position X1.

 Unfolding the absorbent garment 10 and positioning the edge of a first belt section
14b that comprises the secondary fastener 17b of the first fastening means,
parallel to the upper edge of a straight portion of the first contoured plate 26.

» Securing said first belt section 14b to the first contoured plate 26 by clamping
means, such as a clip 30 (see figures 13 and 14).

e Wrapping the absorbent garment peripherally around the contoured plates 26, 28
ensuring that the uppermost edge of the belt section 14b does not wrap around
the upper edge of the contoured plates 26, 28 and that the front and back waist
portions 11a, 12a of the absorbent garment are centered on respective straight
portions of the first contoured plate 26. The elastic panels 18 of the belt sections
should then be located on the rounded portions of the first and second contoured
plates 26, 28.

« Using a dynamometer 34 to stretch the free, i.e. non-clamped, second belt section
14a that comprises the primary fastener 17a of the first fastening means 17 to a
force of 10 N (see fig. 15). Said free second belt section 14a is stretched in a
direction that is collinear to the plane of the outer surface of the straight portion of
the first contoured plate 26 which is closest to the free second belt section 14a.
Figure 15 illustrates the direction in which said free second belt section 14a is
initially stretched. Once the free second belt section 14a has been stretched to a
force of 10 N, the dynamometer 34 is moved around the contoured plates 26, 28
making sure that a force of 10 N is maintained during the whole process (see
figures 16-18), thus ensuring that all absorbent garments are fastened with the
same force around the Cyclic Waist Expansion Test apparatus and that the elastic
panels of the absorbent garments are all stretched by the same amount.

e Securing the free second belt section 14a to the clamped first belt section 14b by
pressing the primary fastener 17a of the first fastening means 17 onto the outer
surface of the clamped first belt section 14b with a thumb for example while the
tensioning force is maintained, whereby the fastening means are attached directly
to the outer surface of the belt section 14b or a reception part located on the outer
surface of the belt section 14b acting as a secondary fastener 17b. The
dynamometer is then removed.

e Wrapping the hanging crotch portion 13 of the absorbent garment under the
contoured plates 26, 28 and securing second fastening means 19, that are located
on a body panel of the absorbent garment, to the belt sections 14a, 14b that are
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fastened around the contoured plates 26, 28. The second fastening means 19 may
comprise two individual primary fasteners 19a located on opposite sides of the
body panel (as shown in figure 19), whereby a,.ﬁrst primary fastene_r -193 is
pressed onto the belt sections 14a, 14b whil_e_a dynamocmeter 34 is stretchi’ng the
opposite side of the body panel to a force of 10N in a direction parallel to the
straight portion of the first contoured plate 26. The dynamometer 34 i'si removed
while pressing the second primary fastener 19a to the belt sections 14a, 14b. The
dynamometer 34 therefore stretches the elastic material in the waist area of the
body panel of the absorbent garment 10 and the second fastening means 19.
Alternatively said second fastening means 19 comprises a single fastener, in
which case said single fastener is attached to the belt sections 14a, 14b while a
force of 10 N is used to keep apart the edges of the body parel 12.

¢ Removing the dynamometer.

« Putting a weight 36 of 300 grams inside the crotch portion of the absorbent
garment (see figure 22). ‘

» Marking or noting the position of the top edge of the belt on the Cyclic Waist
Expansion Test Apparatus. '

+ Starting the pneumatic cylinder and letting the two contoured plates 26, 28 move
through ten expansion and contraction cycles. When the last cycle is complete the
two contoured plates 26, 28 are arranged to stop at the inner position X1 at a
distance & mm apart.

» Marking or noting the position of the top edge of the belt thirty seconds after the
tenth expansion and contraction cycie had been completed and
measuring/calculating the vertical distance between the first and second marks or
positions, thus providing the distance through which absorbent garment has
slipped if the absorbent garment still remains on the Cyclic Waist Expansion Test.

In order to pass the Cyclic Waist Expansion Test the absorbent garment 10 must not slip
down more than 15 cm from its initial position on the Cyclic Waist Expansion Test during
ten expansion/contraction cycles and during at least 30 seconds after completion thereof.
Such a belted absorbent garment or its packaging may then be marked with information
and/or a parémeter that is indicative of how well said belted absorbent garment stays in

place on a user’'s waist when in use.
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Figure 22 shows a belted abscrbent garment 10 fastened around the test equipment.
According to an embodiment of the invention the test equipment comprises a vertical
scale 38 so that the initial position of an edge of the belt 14 of the belted absorbent
garment 10 may be recorded as well as its position after each, or alt of the expansion and
contraction cycles. The actuating means may then move the contoured plates 26, 28
through ten expansion and contraction cycles for example (where one such cycle involves
moving the movable contoured plate 28 from X1 to X2 and back to X1 aga'in).

Ten samples of each of five different commercially available belted absorbent garments
were tested under the same conditions using the Cyclic Waist Expansion Test. Ten
samples of the absorbent garment according to the present inventicn were also tested
and compared to the commercially available products. The inventive absorbent garment
was a TENA Flex product comprising elastic panels in its belt sections as shown in figure
1. The elastic panels comprised Fabriflex™ 306 from Tredegar. The length of each belt
section was 355 mm. The length of attached elastic material in the transverse direction of
the belt was 50 mm, whereby the active ela'stic length of the attached elastic material was
30 mm. The proximal edge of each elastic panel was located 2 mm from the peripheral
longitudinal edge of the body panel to which the belt section comprising said elastic panel
was attached.

All of the dimensions of elastic panels along the length of a belt in the transverse direction
of the absorbent garment which are given in this document refer to the active elastic
length i.e. the length of the elastic material of the belt, which can be elongated on
application of an elongating force in the transverse direction of the absorbent garment and
retracted when releasing the force, whereby “elastic material” is as defined according to

the aforementioned elasticity test.

The elastic laminate was elongated by about 12 mm on application of a force of 10 N
(material sample 100 mm wide and distance between clips 30 mm). It took a force of 14 N
to elongate it by 60 % and a force of 38 N to elongate it by 120 %. According to a
preferred embaodiment of the invention the maximum force required to elongate a suitable
glastic material by 60 % should not be more than 15 N. The inelastic part of the belt must

be made of material that does not stretch or elongate too much when it is subjected to a
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force of up to 30 N/IDO mm. A suitable material was found to be a three layer _noh-woven

faminate such as Lamitex™ 92 from Tenotex.

The following table shows the number of cycles for which each product‘reméined within

15 cm of its initial position cn the Cyclic Waist Expansion' Test apparatus.

The symbol “¥ * indicates that the product passed the test, i.e.-it remained fastened within

15 cm from its initial position on the Cyclic Waist Expansion Test apparatué during ten

expansion/contraction cycles and for at least 30 seconds after the completion of ten

expansion and contraction cycles.

The symbol "X” indicates that the product failed the test, i.e. that it slipped 15 cm or more

from its initial position on the Cyclic Waist Expansion Test apparatus during ten expansion

and contraction cycles or within 30 seconds after the completion of ten expansion and

contraction cycles.

LN

Supplier: Ontex, First Hartman, | Abena SCA, SCA,
Product: Euron Quality, MoliFlex | Abri- TENA Flex Inventive

Wings Prevail Fits | Premium | Wing Plus Medium | garment

Medium toaT Medium

Extra Medium Medium

. Product PL7: - 504717081 - GP41320540 -
code: 1230054905 i
Bag code: ) 05 18 05:08 ) 0524 ;
11/05 1252
05,08,24

Sample 1 7cycles X | 1t0cycle X | 3cycles X | 2cycles X | 9cycles X 10 cycles ¥
Sample 2 7 cycles X | 10cycles X | 4 cycles X | 1 cycle X 10 cycles X | 10 cycles ¥
Sampie 3 6cycles X | 10cyclesX | 3cycles X | 1cycle X | 10cycles X | 10 cycles ¥
Sample 4 7cycles X | 10cycles X | 4cyclesX | TcycleX | 10cycles X | 10cycles ¥
Sample 5 9cycles X | 10cycles X | 3cycles X | 1cycle X | 10cyclesX | 10cycles ¥
Sample 6 6 cycles X | 10cycles X | 3cycles X | 2cycles X | 10 cycles X 10 cycles ¥
Sample 7 | 8cyclesX | 10cycles X | 4cycles X | 1cycleX | 10cycles X | 10 cycles ¥
Sample 8 7cycles X | 10cycles X | 4cycles X | 1cycleX | 10cycles X | 10cycles ¥
Sample 9 Beycles X | 9cycles X | 4cycles X | 1cycle X 8 cycles X 10 cycles v
Sample 10 | 7 cycles X | 10cycles X | 3cycles X | TcycleX | 10cyclesX | 10 cycles v
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The inventive belted absorbent garment was the only product that did not slip down more
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than 15 cm on the Cyclic Waist Expansion Test Apparatus for at Jeast 30 seconds after
the completion of ten expansion and contraction cycles. The inventive belted absorbent
garment stayed in place since no permanent deformation of its belt occurred during
testing and the belt therefore maintained its initial optimal circumference. All of the other
belted absorbent garments slipped and fell off the Cyclic Waist Expansion Test Apparatus

after one to ten expansion and contraction cycles.

A test was carried on five inventive belted absorbent garments whereby said garments
were fastened ta the Cyclic Waist Expansion Test Apparatus ensuring that the top edge of
the belt of each garment was secured in a position parallel to the top edge of the
mechanical members. The table helow shows the distance through which five inventive

belted absorbent garments slipped during the Cyclic Waist Expansion Test.

Inventive garment Slip distance
A 54 cm
B 4.5cm
C 4.6 cm
D 4.4 cm
E 46cm

Further modifications of the invention within the scope of the claims would be apparent to
a skilled person. If the test apparatus is to be used as a general method of testing an
absorbent garment the test apparatus may be modified. The mechanical members of the
apparatus may for example be of any shape and size, such as in the form of metal rods,
An inventive absorbent garment must however be tested on the Cyclic Waist Expansion

Test apparatus described in this document.
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CLAIMS

1. Absorbent garment (10), such as a diaper or an incontinence guard, said garment
having a longitudinal (y) and a transverse direction (x) and comprising a first body
panel (11), a second body panel (12) and a crotch portion (13) therebetween, each
of said first and second body panels having a waist portion (11a; -12a), said
absorbent garment (10) further being provided with belt sections (14a,' 14b)
attached to the waist portion (11a) of first body panel (11) and being adapted to be
wrapped around the waist of the user of the absorbent garment (10) and fastened
together by means of first fastening means (17), the second body panel (12) at its
waist poriion (12a) being provided with second fastening means (19) adapted to
be fastened to at least one of the belt sections (14a, 14b), in such a way that the
absorbent garment (10) will assume a pant-like shape, characterized in that
when tested on Cyclic Waist Expansion Test apparatus (25) as described herein
the absorbent garment (10) does not slip down more than 15 cm from its initial
position on the Cyclic Waist Expansion Test apparatus (25) during at ieast ten
expansion/contraction cycles of the Cyclic Waist Expansion Test and during at
least 30 seconds after being subjected to at least ten expansion/contraction cycles

of the Cyclic Waist Expansion Test.

2. Absorbent garment (10) according to claim 1, characterized in that said beit
sections (14a, 14b) have a transverse (x’) and ra longitudinal (y') direction and at
least one belt section (14a, 14b) comprises at least one elastic panel (18) that
extends up to 25% of the length of the belt section (14a, 14b) in the transverse
direction (x') thereof, preferably over no more than 15% of the total belt section
length and most preferably no more than 10% of the total belt section length as
measured in the initial non-elongated state of the belt section (14a, 14b).

3. Absorbent garment (10) according to claim 2, characterized in that said at least
one elastic panel (18) comprises an elastic film, an elastic non-woven, an elastic
laminate such as a stretch activated laminate, a stretch-bonded laminate, a neck
bonded laminate, elastic threads that are confractably affixed between web
materials or a laminate in which inelastic non-woven layers are laminated to an
elastic film layer and the laminate is stretched above the point of failure of the non-

woven materials, so that the inelastic layers break.
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4. Absorbent garment (10) according to claim 2, characterized in that said at least
one elastic panel (18) comprises an elastic laminate, comprising at least one
elastic film layer and at least one non-woven layer, in which the Iaye'rs have been
ultrasonically bonded, adhesively bonded or extrusion bonded, or bonded using a

combination of said bonding methods.

5. Absorbent garment (10) according to any of the preceding claims, characterized
in that the absorbent garment (10) does not slip down more than 10 ¢m and most
preferably not more than 7 cm from its initial position on the Cyclic Waist
Expansion Test apparatus (25) during at least ten expansion/contraction cycles of
the Cyclic Waist Expansion Test and during at least 30 seconds after being
subjected to at least ten expansion/contraction cycles of the Cyclic Waist
Expansion Test.

6. Absorbent garment (10) according to any of claims 2-5, characterized in that the
belt (14) comprises opposed, laterally extending belt sections (14a, 14b) that are
connected to opposite sides of a body panel (11, 12) and that at [east one belt
section (14a, 14b) comprises at least one elastic panel (18), the proximal edge of
which is located within 5 cm, preferably within 3 cm of the peripheral longitudinal
edge {22) of the body panel (11, 12) to which said at least one belt section (14a,
14b} comprising said at least one elastic panel (18) is attached.

7. Absorbent garment {10) according any of claims 2-8, characterized in that the, or
each elastic panel {18) extends 1-15 cm along the length of a belt section (14a,
14b) in the transverse direction (x') thereof as measured in the initial non-

elongated state of the belt section (14a, 14b).

8. Absorbent garment (10) according to any of the preceding claims, characterized
in that the length of each belt section {14a, 14b} in the transverse direction (x')
thereof is from 25 to 55 cm as measured in the initial non-elongated state of the
belt section (14a, 14b).

8. Absorbent garment (10) according to any of the preceding claims, characterized

in that the width of the belt (14) in the longitudinal direction (y") thereof is from 50
to 160 mm.
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10.

1.

12.

13.

14.

Method for determining how well a belted absorbent garment (10) will stay in place
on a user's waist when in use, characterized in that it comprises the steps of
fastening a belted absorbent garment (10) around movable mechanical members
(26, 28), such as contoured plates, which are intended to mechanically simulate a
user's waist or hips; moving said members (26, 28) away from each other, using
actuating means (27, 29) for example, and moving them back to their initial
position (X1) so as to simulate the expansion and contraction of a user's waist as

he/she moves.

Method according to claim 10, characterized in that it comprises the step of
repeating said expansion and contraction cycle by moving the movable members
(28, 28) away from each other and back to their initial position (X1) a plurality of

times.

Method according to any of claims 10 or 11, characterized in that it comprises
the step of adding weight (34) to the belted absorbent garment (10}.

Method according to claim 710 or 11, characterized in that it comprises the steps
of positioning a belted absorbent garment (10) in a clearly marked initial position
on movable mechanical members (26, 28), fastening the belted absorbent
garment around the movable mechanical members (26, 28) by stretching the belt
using a predetermined force (F), wrapping the crotch portion (13) and body panels
(11,12) around the movable mechanical members (26,28) and fastening the
second body pane! (12) to the external surface of at least one of the belt sections
(14a,14b), adding a predetermined weight (34) to the belted absorbent garment
(10), moving the movable mechanical members (26, 28) a predetermined distance
{X2-X1) apart and back at a predetermined speed (V) a predetermined number (N)
of times, and rececrding the position of the beited absorbent product (10) from its
initial position a predetermined time after the final expansion and contraction cycle
has been completed.

Method according to any of claims 10-13, characterized in that it comprises the

step of providing a vertical scale (38) on, or in the vicinity of said movable

20
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15.

16.

members (26, 28) to determine the amount of downward slippage during the, or
each expansion and contracticn cycle.

Method for manufacturing a belted absorbent garment according to any of claims
1-9, characterized in that it comprises the steps of the method according to any

of claims 10-14 as a quality control measure to ensure that said manufacturing

process is working correctly.

Method according to any of claims 10-15, characterized in that it comprises the
step of providing a manufactured belted absorbent garment (10) or its packaging
with information and/or a parameter that is indicative of how well said belted

‘absorbent garment (10) stays in ptace on a user's waist when in use.

27



WO

WO 2008/039112 ' PCT/SE2006/001087

19b

1/12




=\

WO 2008/039112 PCT/SE2006/001087

2/12



WO 2008/039112 ‘ PCT/SEZ2006/001087

3/12



A2

Fig.4

18

W

7777 16

Fig.5



WO 2008/039112

PCT/SE2006/001087

24

5/12

A



WO 2008/039112 : PCT/SE2006/001087

N 25
N
N Xi
27\ ] mgg |
26—t N e 28
/////%////;t\ f
L 1
Fig.8
) 25
N
|24 @
27 |
/ 29

77,
26 U— / \ _____,___,__.___’I 7
/////////%’

TTXr T

i
N

Fig. 9

6/12

AS



WO 2008/039112 PCT/SE2006/001087
A ﬁ - .;'
26 : 28
I~ + :
> : X
S ) ]
3 : '
2 : :
v E
r~b]fm:mn
< 100 mm N X1 X2
3 mm
. NS S
Fig. 10
1 .
26
R=120mm R=120mm
4 mm
\‘“@ ] X1 X2
100 mm

-
%

I

Fig.11

712

!

5 mm



WO 2008/039112 ' PCT/SE2006/001087

Fig.13

8/12



A6

WO 2008/039112 PCT/SE2006/001087

17

,_._.__.._.__...____.
s i —— e e ]

Fig.15

9/12



WO 2008/039112 PCT/SE2006/001087

<8

34

Fig. 17 10N

l

Fig.18 10N

10/12



WO 2008/039112 PCT/SE2006/001087

19a% Y )/19a

Fig.19

10N
Fig.20 *

10N
Fig.21 o4

11/12

A0



SN

WO 2008/039112 PCT/SE2006/001087

14

28

Fig.22

12/%2



10

i5

20

25

PRENDA DE VESTIR ABSORBENTE CON CINTURON Y METODO
CANPO TECNICO

La presente invencidn se relaciona con una prenda
de vestir absorbente, tal como un pafal o una proteccidén de
incontinencia, para un adulm§ © un nifio, gue comprende un
cinturdén como parte del medioc de sujecidén para fijar la
prenda de vestir absorbente alrededor de 1la cintura de un
usuario. La presente invencidén también se relaciona con un

método para fabricar vy probar dicha prenda de vestir

absorbente con cinturén
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Una prenda de vestir absorbente con cinturdn
usualmente comprende un panel de cuerpo delantero que se va a
aplicar sobrg el estémago de un usuario, un panel de cuerpo
posterior adaptado para aplicarse sobre la espalda de un
usuario y una pércién de entrepierna adaptada para extenderse
sobre la entrepierna del usuaric entre sus piernas. La prenda
de vestir absorbente con cinturén comprende ademids secciones
de cinturdn que se extienden lateralmente opuestas fijadas a
la porcidén de cintura "del panel de cuerpo posterior. Las
secciones de cinturdén estan adaptadas para envolverse
alrededor de la cintura del usuario de la prenda de vestir y
se sujetan juntas después de lo cual el panel de cuerpo
delanteroc se sujeta a la superficie externa del cinturdn de
tal manera gque la prenda de' vestir asumird una forma
semejante a pantaletas. Ejemplos de prendas de vestir
absorbentes con cinturdn se pueden encontrar por ejemplo en

las solicitudes de patente europeas Nos. EP-A-0287388, EP-A-
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0409307, EP-A-0605012 y solicitud de patente francesa No. FR-

A-2586558.

A medida gue un usuario se mueve (es decir, come,
respira, estornuda, camina, etc.), la circunferéncia de la
cintura del usuario se expande y contrae, lo que
consecuentemente resulta en gue las secciones de cinturdn se
estiran y relajan. La expansidén y contraccidn rep;tida o}

exagerada de las secciones de cinturdén puede conducir a

AN

deformacidn permanente de las secciones de cinturdn y de esta

manera resultar en que la longitud del cinturdén se aumenta

irreversiblemente, lo que a su vez puede resultar en que la
prenda de vestir absorbente se desliza abajo desde la cintura
del usuario y6, en el peor caso, cae fuera del usuario.

Se‘ sabe proporcionar una prenda de vestir
absorbente con un cinturdén hecho totalmente de material
elédstico, sin embargo el material eléastico generalmente es
mas costoso que el material ineldstico, es mucho mas dificil
fijar los medios de sujecidén, tales como ganchos, a un
material elastico y un cinturdén eldstico no es tan facil para
un usuario manejar como un cinturdn ineldstico. Las prendas
de vestir absorbentes que comprenden cinturones parcialmente
eladsticas, mediante los cuales un cinturédn se proporciona con
cuando menos un panel eléstico, también se conocen, por
ejemplo a través de la patente japonesa No. JP-B-3471999 vy
patente europea No. EP-B-0487758. Sin embargo, las prendas de
vestir absorbentes con cinturdén conocidas tienen una
tendencia a deslizarse hacia abajo desde 1la cintura del
usuario si se somete a expansidén y contraccidn repetida o

exagerada.
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Cuando un wusuario compra una prenda de vestir
absorbente con cinturdn no es posible que prediga qué tan
bien el cinturdén de la prenda de vestir absorbente mantendra
su circunferencia original cuando esté en uso, v
consecuentemente qué tan bien la prenda de vestir absorbente
con cinturén permanecera en su lugar puesto gue los métodos
de prueba del ramo anterior no  proporcionan dicha
informacién. Solamente especimenes de prueba cortados de las
telas que constituyen una prenda. de vestir absorbente con
cinturdn se prueban en métodos de prueba conocidos.

La patente brit&nica No. GB 2389665, por ejemplo,
describe un método para determinar las caracteristicas de
estS5irado y recuperacidén de telas, en particular telas
estirables. El método comprende los pasos de montar una pleza
de prueba de tela hacia un bastidor de sujecidén y montar el
bastidor de sujecidn junto con su pieza de prueba de tela en
un dispositivo de estirado. La tela se deforma flexiondndola
un namero predeterminado de veces a una velocidad
predeterminada. La patente describe ademi&s equipo para
simular las caracteristicas de estirado y recuperacidén de
telas durante su uso normal. El equipo comprende un
dispositivo de sujecidn para retener y soportar una pieza de
tela de prueba, un bloque semiesférico junto al cual la tela
se coloca y una disposicidén de motor y manivela con engranaje
para mover el bloque semiesférico lateralmente a fin de
estirar la tela. La pieza dg prueba de tela se puede estirar
y relajar repetidamente un numerc de veces predeterminado,

como ocurriria en uso de usuario real.
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La patente de EUA 4366814 describe un material de
vendaje eléastico, tiras de 2.54 cm (1 pulgada) de ancho de
material de prueba se montan en las mordazas de un probador
de tensidn Instron y se estiran al por ciento de alargamiento
deseado. La tira luego se deja recuperar disminuyendo la
distancia a través de la cual se ha estirado.

Una desventaja con probar solamente un espécimen de
tela de prueba es que la prenda de vestir absorbente con
cinturdén usualmente comprende varias partes diferentes gque
comprenden diversos materiales, gque se usan para sujetar la
prenda de vestir absorbente con cinturdn alrededor de 1la
cintura de un usuario, tal como cinta adhesiva, secciones
elastificadas, ©paneles elasticos vy otros elementos de
cinturén fijados o integrados. Por lo tanto es dificil
determinar las propiedades elédstica y de tensién netas de
todas las partes/materiales de un anadlisis de cada
parte/material separadamente. Ademas, el peso de una prenda
de wvestir absorbente con cinturdn y sus contenidos no se
toman en consideracidén en las pruebas llevadas a cabo en un
eépécimen, de prueba, ain cuando el peso de una prenda de
vestir absorbente con cinturdn y sus contenidos influenciaré
éue tan bien la prenda de vestir absorbente con cinturdn
permanece en su lugar en un usuario.

COMPENDIO DE LA INVENCION

Un objeto de la presente invencidén es proporcionar
una prenda de vestir absorbente con cinturén mejorada del
tipo arriba descrito, la prenda de vestir absorbente con

cinturén teniendo ajuste, comodidad y .la capacidad de

-

—~~
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permanecer en su lugar en el usuario mejorados durante el uso
normal de la prenda de vestir.

Este objeto se logra mediante una prenda de vestir
absorbente con cinturdn que tiene una direccién longitudinal
y una transversal y qgue comprende un primer panel de cuerpo,
un segundo panel de cuerpo y una porcién de entrepierna entre
los mismos, cada uno de los primero y segundo paneles de
cuerpb teniendo una porciédn de cintura. La prenda de vestir
absorbente siendo proporcionada ademds con secciones de
cinturdén fijadas a la porcidén de cintura de un primer panel
de cuerpo y estando adaptada para serxr envuelta alrededor de
la cintura del usuario de la prenda de vestir y sujetarse
juntos por medio del primer medio de sujecidn. El1 segundo
panel de cuerpo'en su porcidn de cintura estando provisto con
segundos medios de sujecidn adaptados para ser sujetados a la
seccidén de cinturéﬁ de tal manera que la prenda de vestir
asumird una forma semejante a pantaletas. Cuando se prueba en
un aparato de Prueba de Expansién de Cintura Ciclica como se
describe abajo, la prenda de vestir absorbente no se4 desliza
hacia abajo maés de 15 cm desde su posicién inicial en el

aparatoc de Prueba de Expansién de Cintura Ciclica durante

‘cuando menos diez ciclos de expansién/contraccidn de la

Prueba de Expansién de Cintura Ciclica y durante cuando menos

30 segundos después de haberse sometido a por lo menos diez

~ciclos de expansidn/contraccidn de la Prueba de Expansidn de

Cintura Ciclica. Esta prenda de vestir absorbente con
cinturdn no solamente es cémoda de usar y facil de sujetar y

manejar, sino también proporciona un buen ajuste y permanece
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de manera segura en su lugar durante el uso aun si su usuario
es muy activo.

De conformidad con una modalidad de la invencién,
la prenda de vestir absorbente no se desliza hacia abajo mas
de 10 cm y més preferentemente no mas de 7 cm desde su
posicidén inicial en el aparato de Prueba de Expansidén de
Cintura Ciclica descrito en la presente, Una escala graduada
de que tan bien una prenda de vestir absorbente permanece en
el aparato de Prueba de Expansidn de Cintura Ciclica por 1o
tanto se puede definir por cudnto la prenda de vestir
absorbente se desliza hacia abajo desde su ?osicién inicial
durante y después de haberse sometido a cuando mencs diez
ciclos de expansidén/contraccidn de la Prueba de Expansidén de
Cintura Ciclica.

De conformidad con una modalidad de la invencién,
las secciones de cinturdn tienen una direccidn longitudinal y
una transversal vy cuando menos una seccidn de cinﬁurén
comprende por lo menos un panel elédstico que se extiende
hasta 25% de la longitud de la seccidén de cinturdn en la
direccidén transversal de la prenda de vestir absorbente como
se mide en el estado no alargado inicial de la seccidn de
cinturédn.

Una seccidén de cinturén de la prenda de vestir
absorbente inventiva, por 1lo tanto, comprende una parte
ineléstica vy, opcionalmente, cuando mends un panel eléstico
que estd dispuesto para ser capaz de ser alargado en una
direccidn substancialmente transversal de la prenda de vestir.
absorbente, mediante lo cual las expresiones “eldstico” e

“inelastico” se definen usando la prueba de elasticidad abajo
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descrita. En el caso en donde una seccién de cinturdén de la
prenda de vestir absorbente Iinventiva comprende uno ‘o mas
paneles elésticos,, el o los se extienden sobre no mas del
25% de la 1longitud de seccién de cinturdn total en la
direccidén transversal de la misma, de preferencia sobre no
mas del 15% de la longitud total de seccidn de cinturdén y mas
préferentementé no mas del 10% de 1la longitud total de
seccién dé cinturén.

Adicionalmente, el cuando menos un panel eléstico
es facil de estirar, es decir, reqguiere una fuefza no mayocr
de 15 N para alargarlo por cuando menos 60% de conformidad
con la prueba de elasticidad abajo descrita.

Prueba de elasticidad.

La prueba de elasticidad mide como se comporta un
material eldstico durante ciclos repetidos de carga y
descarga. La muestra de prueba se estira a un alargamiento
predeterminado y un movimiento ciclico entre 0 y el
alargamiento predeterminado se realiza. Las fuerzas de carga
y descarga deseadas se registran. El alargamiento permanente,
es decir, restante del material relajado se mide,

Un probader de tensidén, Lloyd LRX, capaz de
realizar movimientos ciclicos Y equipado con una
impresora/trazador o presentacidén de software se utiliza. La
muestra de prueba se prepara cortandola a una anchura de 25
mm y una longitud que es de preferencia 20 mm més larga que
la distancia entre las abrazaderas del probador de tensidn.

El probador de tensidén se calibra de conformidad
con las instrucciones del aparato. Los pardmetros necesarios

para la prueba {fuerzas de carga y descarga) se ajustan a:
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Velocidad de. cruceta: 500 mm/min
Digtancia de abrazadera: 50 mm

Precarga: 0.05 N

| La muestra de prueba se coloca en las abrazaderas
de conformidad con las marcas vy se.asegura que lé muestra de
prueba esté centrada y sujetada perpendicularmente en las
abrazaderas. El probador de tensidén se inicia y tres ciclos
entre 0 y el alargamientc predeterminado, igual a la primera
carga mas elevada definida, se realizan. Antes del dltimo
ciclo, la muestra de prueba se relaja durante un minuto,
luego el alargamiento permanente se mide estirando la muestra
de prueba hasta gque se detecta una fuerza de 0.1 N y el

alargamiento se lee.

Un material elédstico se define como un material que
tiene un alargamiento permanente después de la relajacidn de
menos de 10% después de que el material se ha sometido a un
alargamiento de 30% en la prueba de elasticidad antes
mencionada. Un alargamiento de 30% significa un alargamiento
a una loﬁgitud que es 30% mds larga que la longitud inicial
dé la muestra. Un material ineldstico tiene un alargamiento
permanente después de la relajacidédn de més del 10% después de
haberse sometido a un alargamiento del 30%.

De conformidad con una modalidad de la invencidn,
el cuando menos un panel eléstico- comprende cualquier
material eldstico, wuna pelicula eléstica, un no tejido
elastico o wun laminado elastico, tal como un laminado
activado por estirado, conocido en el ramo. EI laminado
elastico puede ser un laminado entre dos o mwas Capas‘ no

tejidas, dos © mas capas de pelicula o una combinacién de



10

15

20

25

P

capas de pelicula y no tejido. Un. grupo de .laminados
elésticos se llanada laminados “enlazados por éstirado", en
donde la capa elédstica se estira en cuando menos una
direccidn antes de laminarlo con una o mis capas inelésticas.
Después de que la tensidén se elimina de la capa eléstica
puede retraerse libremente a su estédo no tensado, y las
capas inelésticasilaminadas al mismo quedan reunidas, dando
un fruncido tridimensional.

Otro grupo de laminados elidsticos se llaman
laminados “ligados de rebajo”, que se refieren a laminados en
los gue un material eldstico estd enlazado a un material no
elastico mientras que el miembro no eldstico estd extendido
bajo condiciones gue reducen su anchura o “rebajados”.
“Laminado ligado de rebajo” se refiere a un material
compuesto que tiene cuando mencs dos capas en las que una
capa es una capa no elastica, rebajada y la otra capa es una
capa elastica. Las capas estdn unidas juntas cuando la capa
no elastica estd en una condicidn extendida.

Un grupo adicional de laminados elésticos se
describen por ejemploc en WO 03/047488, en la que las capas no
tejidas ineldsticas estdn laminadas a una capa de pelicula
elédstica, y el laminado se estira arriba del punto de falla
de 1los materiales no tejideos, de manera gque las capas
inelasticas se rompan. Las capas no tejidas ineléasticas
también se pueden laminar a una capa de pelicula eléstica no
estirada. La elasticidad del laminado luego se activa
mediante estirado mecdnico.

Ejemplos de laminados elésticos se describen en EP-

B-0 646 062, WO 98/29251, WO 03/000165 y US-A-5,226,992. Los
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ejemplos de 1laminados elé&sticos cbmercialmente disponibles
son Fabriflex™ 306 de Tredegar y PK6358 de Nordenia.

De conformidad con otra . modalidad de la invencién
el cuando menos un panel eldstico comprende un laminado
elastico, que comprende cuando menos una capa de pelicula
elastica y por lo mencs una capa no tejida, en la que las
capas se han enlazado ultrasénicamente, ligado adhesivamente,
termo-ligado, ligado por extrusidén, o ligado usando una
combinacidén de dichos métodos de enlace.

De conformidad con otra modalidad de la invencién,
el panel elastico comprende una o mas tiras elasticas o hilos
que se fijan contraiblemente entre materiales de trama, que
pueden ser ineldsticos.

De conformidad con una modalidad adiciconales de la
invencién, el, o cada, panel elégtico se extiende 1-15 cm a
lo largo de 1la 1longitud de la seccidn de cinturén en 1la
direccidén transversal del mismo como se mide en el estado no
alargado inicial de la seccidn de cinturdn. Un panel eléastico
usualmente sé fija mediante adhesivo, enlace térmico,
soldadura ultrasdnica o léser a la parte substancialmente
inelastica de un cinturén, gque resulta en un traslape de
material eldstico y substancialmente inelédstico, mediante lo
cual la longitud del traslape como se mide en la direccidn
transversal puede ser hasta 15 mm. Todas las dimensiones de
paneles eldsticos a lo largo de la longitud de un cinturén en
la direccidén transversal de la prenda de vestir absorbente
gue se proporcionan en este documento se‘ refieren a la
longitud elédstica activa, es decir, la longitud del material

elastico del cinturén, que se puede alargar durante la
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aplicacidén de una fuerza de alargamiento en la direccién
transversal de la prenda de vestir absorbente y retraerse
cuando se libera la fuera, mediante lo cual el “material
elastico” es como se4 define de conformidad con la prueba de
elasticidad antes mencionada.

De conformidad con una modalidad de la invenciédn,
el cinturdn comprende dos secciones de cinturdn que estéﬁ
conectadas a lados opuestos del panel delantero o posterior
de la prenda de vestir absorbente. De conformidad. con otra
modalidad de la invencidn, las dos sgecciones de cinturédn
estdn interconectadas por una banda de cintura gque se
extiende en la direccidén transversal a lo largo de la porcidén
de cintpra del panel de cuerpo delantero o posterior. Las
seccicnes de cinturdn en este caso se refieren a las
secciones que se extienden lateralmente fuera del panel de
cuerpo respectivo.

La longitud total del cinturdn de las prendas de
vestir absorbentes con cinturdn descritas en la presente se
define como la longitud combinada total de las secciones de
cinturén y la anchura del panel de cuerpo al gque estan
fijadas las secciones de cinturdén. Una “seccidn de cinturdn”
se define como una porcidén del cinturdn gque se exXtiende desde
un borde periférico del chasis de una prenda de vestir
absorbente. La anchura del panel de cuerpo se mide en la
direccién transversal de la prenda de vestir absorbente entre
los bordes periféricos del chasis al que las secciones de
cinturén estadn fijadas. En otras palabras, la longitud total
del cinturdén es la distancia entre el extremo distante de una

seccidn de cinturdn al extremo distante de la otra seccidn de
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cinturén como se mide en el estado no alargado inicial del
cinturén. En lugar de fijar dos secciones de cinturdén
opuestas a los bordes periféricos longitudinales de un panel
de cuerpo, un cinturdn se puede fijar al borde @eriférico
transversal de un panel de cuerpo mediante 1o cual una
“seccidén de cinturdén” en tales casos se define como aquella
parte del cinturdn transversalmente fuera de 1lineas que
constituyen una extensién imaginaria de. lps bordes
periféricos longitudinales del panel de cuerpo.

Cuando menos una seccidn de cinturdn comprende por
lo menos un panel elastico. De conformidad con una modalidad
preferida de ia invencién, el borde préximoc de un ‘panel
eladstico estd colocado dentro de 5 cm, mas preferentemente
dentro de 3 cm del borde periférico longitudinal respectivo
del chasis de la prenda de vestir absorbente o su extensidn
imaginaria en la direccién longitudinal, en una banda de
cintura que interconecta dos secciones de cinturdn. Se debe
observar que el cuando mencs un panel eldstico se extiende a
lo largo de hasta 25% de la longitud de seccién de cinturdn
respectiva como ée mide en el estado no alargado inicial de
la seccién de cinturén y que esta extensidén se refiere al

material elastico en las secciones de cinturén solamente y no

incluye la extensién de cualquier material elastico en el

panel de cuerpo al que las secciones de cinturén se fijan o
alternativamente en una banda de cintura que interconecta dos
secciones de cinturdén. De conformidad con una modalidad de la
invencién, el borde préximo de un panel elé&stico se dispone
en tope con el borde periférico longitudinal respectivo del

panel de cuerpo. Alternativamente un panel elastico, en su
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lugar, o adicionalmente, puede estar dispuesto en el Area de
!
cintura de un panel de cuerpo ¢ en la banda de cintura
intermedia que interconecta las secciones de banda.

'De conformidad con otra modalidad de la invencidn,

la longitud de cada seccidn de cinturdn en la direccidn

transversal de la misma es de 25 a 55 cm como se mide en el

estado nojalargado inicial de la seccidédn de cinturdn.
i

De conformidad con una modalidad adicional de 1la

invencidén,! la anchura de la seccidén de cinturdén es de 50 a

i
|
i

160 mm. Una prenda de vestir absorbente de tamafio medio, por
ejemplo, puede tener una anchura de cinturdn de 60-120 mm y
]

un producéo grande puede tener una anchura de cinturdn de 70-
!

140 mm.

iLa presente invencién también se relaciona con un

4
método para determinar que tan bien una prenda de vestir

J
absorbent% con cinturdn puede quedarse en su lugar alrededor

|
de la cintura de un usuaric cuando esta en uso.
' |

'E1 método comprende los pasos de sujetar una prenda

de vestir absorbente con cinturén alrededor de miembros

. P :
mecanicos ! médviles, tales como placas de contorno, gue se
]

pretendenipara simular mecdnicamente la cintura y/o caderas
|

! _ .
de un usuario humano (es decir, la prenda de vestir
i

i
absorbente con cinturdén no se prueba en un ser humano); mover

. | .. ,
los miembros en alejamiento unc del otro, usando medios de
accionamiénto, tales como un cilindro neumdtico o hidraulico

i
P

{
y pistén jo medios magnéticos, y6 moverlos nuevamente a su

b

posicién :inicial de manera de simular la expansidén y
E

contraccién de la cintura de un usuario a medida gque se
; :
mueve . Sejdebe observar que la palabra “movible” se pretende

{
|
!

i
{

s
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para. significar gque cuando henos uno de los. wmiembros
mecanicos es mé&ible conirespecto al otro miembro ﬁecénico.
Por ejemplo, si el equipo de prueba cbnsiste de’doé placas de
contorno, la posicién de la priméra‘ placa contorneada se
puede disponer para permanecer fija mientras gue la segunda
placa contorneada es movible con respecto a la primera.

De conformidad con una modalidad de la invencidn,
el método comprende el paso de repetir el ciclo de expansién
y contraccién moviendo los miembros movibles en alejamiento
una de la otra y nuevamente a su posicidn inicial una
pluralidad de veces.

De conformidad con una modalidad de la invencién,
el método comprende los pascs de colocar una prenda de vestir
absorbente con cinturdn en una posiciédn inicial claramente
marcada en los miembros mecanicos movibles y sujetar la
prenda de wvestir absorbente con cinturdén alrededor de los
miembros mecanicos movibles estirando el cinturdén usando una
fuerza predeterminada. Los miembros mecdnicos movibles luego
se mueven en una distancia de séparacién predeterminada vy
nuevamente a una velocidad predeterminada un numero de veces
predeterminado. La posicidén final del producto absorbente con
cinturdén, medida desde su posicidn inicial, se registra un
tiempo predeterminado después de que el ciclo de expansién y
contraccién final se ha completado. Se registra a decir si la
prenda de vestir absorbente todavia permanece en los miembros
mecénicos movibles vy, si es asi, se registra que tan lejos de
la posicidédn inicial marcada se ha deslizado la prenda de

vestir absorbente, si lo hace.
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De conformidad con otra modalidad de la invencién,
el método comprende el paso de afiadir peso a 1la prénda de
vestir absorbente con cinturdn mientras gue se estd probando
o antes de gue empiece la pfueba.

De conformidad con una modalidad adicional de 1la
invencién, el métcdo comprende el paso de proporcionar una
éscala vertical en, o en la cercania de, los miembros
mecanicos movibles para determinar la  cantidad de
deslizamiento hacia abajo durante el, o <cada, ciclo de
expansion y contraccién.

De conformidad con una modalidad de la invencidn,
el método comprende los pasos de colocar la prenda ae vestir
absorbente con cinturén en una posicidén inicial claramente
marcada en los miembros mecé&nicos movibles y sujetar 1la
prenda de vestir absorbente con cinturdn alrededor de 1los
miembfos mecdnicos movibles estirando el cinturdn usando una
fuerza predeterminada. El método también comprende los pasos
de envolver la porcién de entrepierna y paneles de cuerpo
alrededor de los miembros mecénicos movibles y sujetando el
segundo panel de cuerpo a la superficie externa de cuando
menos una de las secciones de cinturdén. De conformidad con
una modalidad preferida de la invencidén, la porcidén de
entrepierﬁa y los paneles de cuerpo se envuelven alrededor de
los mismos mecanicos movibles mientras que se estira la
porcién de entrepierna y los paneles de cuerpo con una fuerza
predeterminada. El método comprende ademas los pasos de
afiadir wun peso predeterminado é la prenda de vestir
absorbente con cinturdn, moviendo los miembros mecanicos

movibles en una distancia predeterminada en alejamiento y de
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regreso a una velocidad predeterminada un numero de veces
predeterminado, y registrar la posicidédn del producto
absorbente con cintﬁrén desde su posicidn inicial un tiempo
predéterminado después de que el ciélo final de expansidn y
contraccidén se ha completado. En esta modalidad, el método
inventivo se refiere come Prueba de Expanzidn de Cintura
Ciclica.

La presente invencidén se relaciona ademas con un
método para fabricar la prenda de vestir absorbente4 con
cinturén de conformidad con cualquiera de las modalidades de
la invencidén y, consecuentemente, se refiere a las prendas de
vestir absorbentes con cinturdén fabricadas por el método de
fabricacién. El método de fabricacién comprende los pasos del
método de prueba arriba descrito de conformidad con
cualquiera de las modalidades de la invencidén como una medida
de control de calidad para asegurar que el proceso de
fabricacién estd trabajando correctamente.

De conformidad con una modalidad de la invencidn,
el método comprende el paso de proporcionar una prenda de
vestir absorbente con cinturdn fabficada © su empague con
informacidn y/o un parametro que es indicativo que tan bien
la prenda de vestir absorbente con cinturén permanece en su
lugar en la cintura de un usuario cuandoc esté en uso. Los
clientes que comprendan la prenda de vestir absorbente con
cinturén, por lo tanto, se proporcionarian con una indicacidn
precisa e que tan bien el cinturdn de la prenda de vestir
absorbente mantendrd su circunferencia original cuando esté
en uso y, consecuentemente gue tan bien la prenda de vestir

absorbente con cinturdn puede permanecer cuando esté en uso.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La presente invencidén se explicara adicionalﬁente a
continuacién por medic de ejemplos né limitativos con
referencia a las figuras anexas, en donde:

La Figura 1 muestra una prenda de vesﬁir absorbente
con cinturén de conformidad con una modalidad de la
invencién,

La Figura 2 muestra una prenda de vestir absorbente
con cinturdn de conformidad con otra modalidad de la
invencidn,

Las Figuras 3 y 4 ilustra como una prenda de vestir
absorbente con cinturdén se coloca en un usuario,

La Figura 5 muestra una seccidn transversal de un
panel eldstico de conformidad con una modalidad de la
invencidn,

Las Figuras 6-9 muestran esquemdticamente el
Aparato de Prueba de Expansidén de Cintura Ciclica de
conformidad con una modalidad de la invencién,

Las Figuras 10-22 ilustran los pasos de la Prueba
de Expansidén de Cintura Ciclica para determinar que tan bien
una prenda de vestir absorbente con cinturdn permanecerid en
su lugar en la-cintura de un usuario cuando esté en uso.

Se debe observar que los dibujos no se han trazado
a escala y gue las dimensiones de cilertas particularidades se
han exagerado para fines de claridad.

DESCRIPCION DETALLADA DE MODALIDADES

La Figura 1 muestra una modalidad de una prenda de

vestir absorbente en la forma de un pafial o proteccién 10 de

incontinencia gue comprende un primer panel 11 de cuerpo, que
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en la modalidad mostrada en los dibujos es la parte de 1la
prenda de wvestir gue, en uso, sge pretende querse extienda
sobre 1la gspalda vy el Area de cadera postericr dgl usuaric.
La prendagde vestir también comprendé un segundo ?anel 12 de
cuerpo qué en la modalidad mostrada es la parté del panal de
pantaletaé gque, en uso, se pretende para extenderse sobre el

t ~ . .
estédmago yv el Area de cadera delantera del usuario. Cada uno

%
de los primero y segundo panales 11 y 12 de cuerpo tiene una

porciodn ila y 1l2a de cintura respectivamente. Se debe
ente4nderique alternativamente el primer panel 11 de cuerpo
puede ser;el panel de cuerpo delanteroc y el segundo panel 12
de cuerpo!puede ser el panel de cuerpo posterior. La porcién
13 de ent%epierna de una prenda 10 de vestir es la parte de
la prenda de vestir que en uso se pretende que se extienda a
través dél drea de entrepierna del wusuario, entre las
piernas. Un numero 15 absorbente estd dispuesto en la porciédn
13 de entrepierna Yy se extiende hacia los paneles 11 y 12 de
cuerpo deiantéro y posterior. La prenda de vestir absorbente
tiene uné direccidén x ﬁransversal y una direccidén vy
longitudinal.

El "nicleo absorbente” es la estructura absorbente
dispuesta entre las dos hojas de cubierta (no mostradas) de
la prendai! de vestir absorbente en cuando menos la regién de

entrepierna de la misma. El nicleo 15 absorbente puede ser de

cualquier. <clase convencional. Ejemplos de materiales

absorbentes que ocurren cominmente son pulpa de pelusilla
celulédsica, capas de papel delgado, polimeros altamente
absorbentes (llamados superabsorbentes), materiales de espuma

absorbente, materiales no tejidos absorbentes o lo semejante.
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Es comin c¢ombinar pulpa de pelusilla celuldsica con polimeros
superabsorbentes en un nicleo absorbente. Los poclimeros
superabsorbentes son materiales orgdnicos o inorganicos

insolubles en agua, hinchables en agua capacegs de absorber
i

{
cuando menos alrededor de 20 veces su propio peso de una
i

solucidn %acuosa que contiene 0.9 por ciento en peso de

]
cloruro dé sodio. Log materiales organicos apropiados para

uso comé materiales superabsorbentes pueden incluir
materiale% naturales tales como polisacéridos, polipéptidos y
lo semej%nte, asi como materiales sintéticos tales. como
polimeros?de hidrogel sintéticos. Estos polimeros de hidrogel
incluyen,. por ejemplo, sales de metal alcalino de A&cidos
poliacrilicos, poliacrilamidas, alcohel de pelivinilo,
!
poliacril%tos, poliacrilamidas, piridinas de polivinilo y 1lo

semejante. Otros polimeros apropiados incluyen almidén

injertadog con acrilonitrilo hidrolizado, almiddén injertado

con &cido acrilico y copolimeros de anhidrido maleico de

‘igsobutileno y mezclas de los mismos. Los polimeros de

hidrogel éstén de preferencia ligeramente reticulados para
hacer al ‘material substancialmente insoluble en agua. Los
materialeé superabsorbentes preferidos son reticulados
superficiélmente adicionales de manera que la superficie o
coraza eiterna de 1la particula superabsorbentes, fibra,
escama, esfera, etc., posea una densidad de reticulado
superior éue la porcidn interna del superabsorbentes.

iUna capacidad de almacenamiento de ligquido elevada
se proporéiona mediante el uso de cantidades elevadas de

material superabsorbentes. Para un nucleo absorbente que

comprende una matriz de fibras hidrofilicas, tales como

Y
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fibras celulésicas, Y material superabsorbentes, la
proporcidén de material superabsorbentes es de preferencia
entre 10 y 90% en peso, mas preferentemente entre 30 'y 70% en

peso.

t
1
!

iEs convencional para las prendas de vestir
absorbent%s tener nidcleos absorbentes que comprenden capas de
diferente% propiedades con respecto a capacidad de recepcidn
de 1iquidé, capacidad de distribucidén de liguido y capacidad

H
de almacenamiento. Los cuerpos absorbentes delgados, que son

comunes ;en, por ejemplo, paflales v protecciones de
i

incontinencia, frecuentemente comprende una estructura

comprimidé, mixta o en capas de pulpa de pelusilla celuldsica

Y poliméros superabsorbentes. El tamanio Y capacidad

absorbente del ntcleo absorbente se puede variar para ser

apropiada' a diferentes usos, tales como bebés o personas
adultas iﬁcontinentes.

;El nicleo absorbente puede incluir ademids una capa
de distribucién de adquisicién colocada sobre el cuerpo
absorbenté primario, que esta adaptado para recibir
rapidamente vy almacenar temporalmentevel liguido descargado
antes de ﬁue se absorba por el nlGcleo absorbente primario.
Dichas cépas de distribucidén de adguisicién scn bien
conocidas: en el ramo Yy pueden estar compuestas de huata
fibrosa porcsa o materiales de espuma.

Un par de secciones l4a, 14b de cinturdén se fija en
la porciéﬁ de cintura del primer panel 11 de cuerpo cada una
comprendiendoc un panel 18 eldstico, tal como un laminédo

elastico, en la modalidad ejemplificada. ©Las partes 16

inelasticas de las secciones 14a y 1l4b de cinturén est” "an
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hechas por ejemplo de un laminado de un material portador,
que forma la superficie externa del cinturédn, vy Qn no tejido
suave, que forma el interior del éinturén gue se p;eteﬁde que
esté en contactg directo con la piel del usuario. Un material
no tejido apropiado puede ser un material ligado por hilado
de fibras de polipropilenc o polietileno por ejemplo. Las
fibras conjugadas también se pueden usar. Otro material no
tejido apropiado se forma de un material ligado térmicamente,
cardadce de fibras de pqlipropileno, poliéster o conjugadas
por ejemplo. La superficie externa de 1las secciones de
cinturdédn, por ejemplo el material portador, debe estar
adaptado para funcionar como una superficie de recepcidn para
medios de sujecidn. En cascos en donde el medioc de sujecidn es
un sujetador de gancho un material no tejido se puede usar
como un material portador. En casos -en donde el medio de
sujecidn es una lengleta de cinta, una pelicula pléstica
también puede ser apropiada como material de recepcidn asi
como material no tejido.

Para laminados elasticos se prefiere que la primera
y segunda capas de material fibroso se seleccionan de manera
que las mismas, en combinacién con la capa de ﬁelicula
eldstica intermedia, proporcionen un tacto suave semejante a
tela al laminado. Los ejemplos de materiales apropiados y
tramas cardadas y materiales ligados por hilado. Ejemplos de
polimeros apropiados usados en los materiales fibrosos son
polietileno, poliésteres, polipropileno y otros homopolimeros
y copolimeros de poliolefina. Las fibras naturales, por

ejempleo algodén, también se pueden usar en tanto proporcionen

-
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las propiedades requeridas. Una mezcia. de polimeros puede
contribuir a una flexibilidad superior de la capa no'tejida.
La pelicula eléastica puéde»ser cualguier polimero
elastico apropiado, natural o sintético. Algunos ejemplos de
materiales apropiados para la pelicula eldstica son
polietilenos de baja cristalinidad, polietilenoc de baja
cristalinidad catalizado con metaloceno, copolimeros de
etileno acetato de vinilo (EVA), poliuretano, pcliisopreno,

copolimeros de butadieno-estireno, copolimeros de blogue de

estireno, tales COmMoO estireno/isopreno/estireno (SIS,
estireno/butadienc/estireno (SBS), o copolimero de bloque de
estireno/etileno—butadieno/estireno. Mezclas de estos

polimeros también se pueden usar asi como otros materiales

elastoméricos o no elastoméricos de modificacién.
Debido a razones de comodidad, es ventajoso si el
pesc e base total del laminado se puede mantener bajo. De

esta manera, adn cuando el peso de base total de alrededor de

- 150 g/m2 egs aceptable, un peso de base total de 130 g/m2 es

preferido. El peso de bage dgbe ser cuando menos 25 g/m’.

En la practica la longitud de una seccidén 1l4a, 14b
de cinturdn, es decir la longitud de una seccidn de cinturdn
desde el borde periférice longitudinal del chasis de una
prenda de vestir absorbente al extremc distante de la seccidn
de cinturdn, puede ser, por ejemplo, 290 mm, 340 mm, 400 mm O
510 mm y la longitud de ﬁn panel 18 elédstico {(como se mide en
la direccidén transversal del cinturdén) puede ser 72 mm, 85
mm, 100 mm o 127 mm, respectivamente, es decir hasta 25% de
la longitud de la seccidn de cinturdn. La longitud total del

cinturdén se define como la longitud combinada total de las
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dos secciones 1l4a, 14b de cinturdn y la anchura del panel de
cuerpo entre los bordes periféricos longitudinales a los que
se sujetan las secciones l4a, 1l4b de cinturdén a lo largc de
la porcién 11d de cintura de la prenda de vestir. Cada
seccidédn 1l4a, 14b de cinturdn comprende una parte 16
substancialmente inelédstica y un panel 18 eldstico que estéa
dispuesto para ser capaz de ser alargado en una direccién
substancialmente transversal (x’'). Las secciones l4a y l1l4b de
cinturén se pretenden para ser envueltas alrededor de la
cintura del usuario de la prenda de wvestir absorbente vy
sujetarse Jjuntas por medio de primer medio 17 de sujecidn,
por ejemplo un sujetador mecdnico, especialmente un medio de
sujecidn de gancho y lazo. Dicho primer medic 17 de sujecidn
comprende un sujetador 17a primario colocado cerca del borde
distante de la seccidén l1l4a de cinturdn, tal como un miembro
de gancho, y un sujetador 17b secundario en la seccidn 1l4b de
cinturén opuesta. El sujetador 17b secundaric es un miembro
de recepcién del primer sujetador 17a. Para un miembro de
gancho el sujetador 17b secundario (miembro de recepcidn) es
un material de lazo. De preferencia cuando menos una parte
substancial de la superficie externa del miembro 14b de
cinturén opuesto actda como un material de lazo, usualmente
en la forma de un material no tejido fibroso.

La superficie externa de la seccidn de cinturdn
opuesta, especialmente si comprende un no tejido fibroso,
puede funcionar como un miembro de lazo. Ejemplos adicionales
de sujetadores mecédnicos son botén y ojales o lazos para
botén, sujetadores de presién y lo semejante. Los botones

pueden estar ya sea sujetados al cinturén o a la prenda de
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vestir. El borde préximo de cada panel 18 eléstic§ esta
colocado dentro de 5 cm, de preferen;ia.dentro dé'B cm del
borde longitudinal periférico de lé.pofCién lla de cintura de
la prenda dé vestir absorbente. Cualquier nﬁmefd de paneles
18 elasticos, sin embargo, se podria colocar en cualquier
parte a lo largo de la seccidén 14a, 14b de cinturdn de una
prenda de vestir absorbente con cinturdn.

Un “sujetador de gancho vy lazo” se refiere a medios
de sujecién complementarios que tienen una porcidn de
“gancho” (sujetador primarie) vy una porcién de “lazo”
(sujetador secundario) y que se pueden sujetar nuevamente. El
término “gancho” como se usa en la presente se refiere a
cualquier elemento capaz de acoplar otro elemeﬁto, la llamada
porcidén de “lazo”. EI1 término *gancho” no estd limitado a
solamente “ganchog” en su sentido normal, sino mas bien
abarca cuélquier forma de elementos de acoplamiento, ya sgea
unidireccionales o bidireccionales. El término “lazo”
asimismo no estad limitado a “lazos” en su sentido normal,
sino también abarca cualguier estructura capaz de acoplarse
con un sujetador de T“gancho”. Ejemplos de materiales de
“lazo” son estructuras fibrosas, como materiales no tejidos.
Los sujetadores de gancho vy lazo estdn por ejemplo
disponibles de Velcro, EUA. Alternativamente, el primner
medio 17 de sujecidén es un medio de sujecidn adhesivo tal
como una lenglieta de cinta (sujetador 17a primario), en donde
la superficie externa de la seccidén 14b de cinturdn opuesta
puede ser de un material al que la cinta se puede adherir
(sujetadér 17b secundario). La anchura de las secciones 1l4a y

14b de cinturdn (como se mide en la direccidén longitudinal
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(v)) debe ser entre 50-160 mm.

Un material no tejido apropiado puede ser un
material ligado por hilado de, v.gr., fibras de polipropilenc
o polietileno. Las fibras conjugadas también se pueden usar.
Otro material no tejido aprcpiado se forma de material termo
enlazado cardado de, v.gr., fibras de ©polipropilenoc,
poliéster o conjugadas.

Los segundos medios 19 de sujecidén se proporcionan
ademds para sujetar el panel 12. frontal a la superficie
externa de cuaﬁdo menos una de las secciones 14a, 14b de
cinturén. Los segundos medios 19 de sujecidn comprenden un
sujetador 1%a primario colocado en los bordes laterales de la
porcidén 12a de cintura del panel 12 frontal vy un sujetador
19b secundario (superficie de recepcidn) en 1la superficie
externa de cuando mencs una seccidén l1l4a, 14b de cinturdén. En
caso dg gue el sujetador 1%a primario sea un sujetador de
gancho, un material no tejido se puede usar como un material
de recepcidn. En caso de que el sujetador 19b primario del
segundo sujetaaor' sea una lengleta de c¢inta, una pelicula
plastica asi como material no tejidd también puede ser
apropiado como material de recepcién (sujetador 19b
secundario) .

El panel 12 frontal se hace pasar entre las piernas
del usuario y se sujeta al exterior de las secciones 1l4a, 14b
de cinturdn por medio del sujetador 19a primario del segundo
medio 1% de sujecién proporcionado en los bordes laterales de
la porcién 12a de cintura del panel 12 frontal. Estos

segundos medios 19 de sujecidn son sujetadores mecadnicos,
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tales como sujetadores de gancho'yAlézd, botéhvy ojales o
lazos para botén o sujetadores de cihté'adhesiva.

El miembro 20 eldstico se extiende en la direccién
transversal, x’', a lo largo de cuapdo menos ﬁarte de 1la
porcidén 1lla de cintura del primer panel 11 de cuerpo. EIL
miembro 20 elédstico puede estar en la forma de un material de
trama eldstico tal como una pelicula elédstica, un no tejido
eldstico, un laminado elastico o lo semejante. El laminado
elastico puede ser un 1éminado entre dos o mas capas de no
tejido, dos o ma&s capas de pelicula o una combinacidén de
capas de pelicula vy no tejido. De conformidad con otra
modalidad de 1la invencidén, el miembro 20 elastico puede
extenderse continuamente a lo largo del 1lado transversal
complete de la porcidn 1l1lla de cintura del primer panel de
cuerpo. El miembro 20 elastico debe tener una elasticidad de
cuando menos 30% como se mide en la prueba de elasticidad
descrita en la presente.

Un miembro 21 eldstico de cintura se extiende en la
direccidn transversal, x, a lo largo de cuando menos parte de
la porcidén 12a de cintura del segundo panel 12 de cuerpo. El
miembro 21 elastico de cintura puede ser un material de trama
elastico tal como un laminado elédstico, una pelicula
eldstica, un no tejido elédstico o 1lo seﬁejante‘ fijado de
manera contraible entre las hojas de cubierta 1interna vy
externa, al ladoc externo de la hoja de cubierta externa o el
lado orientado al usuario de la hoja de cubierta interna.
Alternativamente comprende dos o mas hilos o tiras elasticas
fijadas de manera contraible entre las hojas de cubierta

externa e interna.
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Las aberturas de pierna pueden estar elastificadas,
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la elastificacidn usualmente se logra mediante una pluralidad
de miembros 23 elésticos; tales como hilos elésticos que
estdn fijados de manera contraible entre lés hojas de
cubierta extérna e interna. La prenda dé vestir.también se
puede proporcicnar con los llamados puflos de barrera, a fin
de proporcionar una seguridad mejorada contra la fuga. Estos
pufios de barrera en algunos casos pueden reemplazar a los
elasticos de piérna.

La Figura 2 muestra otra modalidad de una prenda 10
de vestir absorbente inventiva. La prenda 10 de vestir
absorbente mostrada en 1la figura 2 difiere de aquella
mostrada en 1la figura 1 en que en lugar de fijar des
secciones de cinturdén opuestas a los bordes periféricos
longitudinales (y) de la porcién 1lla de cintura del panel 11
de cuerpo posterior, un cinturdén se fija al borde periférico
transversal (x) de la porcidn 1la de cintura, mediante 1lo
cual una “seccidn de cinturdén2 se define como esa parte del
cinturédn transversalmente fuera de las lineas 25 en una
direccidédn en alejamiento del chasis de la prenda 10 de vestir
absorbente. La longitud total del cinturdén se define como la
longitud desde el extremo distante de una seccidén 1l4a de
cinturdn al extremo distante de la otra seccidén 14b de
cinturdn.

Las Figuras 3 y 4 muestran como los dos miembros
14a, 14b de cinturén se pretenden para envolverse alrededor
de la cintura de un usuario y sujetarse juntos mediante
medios de sujecién. Las secciones 14a, 14b de cinturédn

fijadas a la porcién de cintura del panel 11 de cuerpo
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posterior se envuelven alrededor de la cintura del usuario y
se sujetan juntas por medio del primer medio 17 de.sujecién.
El segundo medio 19 de sujecidén en el panel 12 .de cuerpo
delantero luego se sujetan a la superficie externa de cuando
menos una de las secciones de cinturdn (1l4a, 145) de:manera
que la prenda de vestir absorbente asuma una forma semejante
a pantaletas.

La Figura 5 muestra esguemadticamente un laminado
elastico que es apropiado para uso como un panel 18 eléastico.
El laminado eléstico comprende una pelicula 18A eldstica que
comprende un copolimero de estireno butadieno, emparedado
entre dos capas 18B no tejidas rebajadas, tal como capas no
tejidas de polipropileno o polietileno, mediante lo cual las
capas del laminado elédstico se enlazan ultrasénicamente
juntas. De conformidad con una modalidad de la invencidn,
cuando menos una seccidén de cinturdén de una prenda de vestir
absorbente con cinturén comprende por lo menos uno de dichos
laminados eléstiéos. Cuando la por lo menos una seccidn de
cinturén se fija a un borde periférico longitudinal de un
panel 12 de cuerpo de una prenda 10 de vestir absorbente, un
borde préximo del panel 18 eldstico estd de preferencia
colocado dentro de 5 cm, més preferentemente dentro de 3 cm
del borde periférice longitudinal del panel 12 de cuero o en
cualguier otra posicidn a lo largo de la seccidn de cinturdn.
En el caso en donde una seccidén de cinturdén comprende doé o
mids paneles 18 eldsticos, los paneles elasticos adicionales-
pueden estar colocados en cualesquiera posiciones a lo largo

de la seccidn de cinturdn.

La Figura 6 muestra esquemdticamente una vista en
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perspectiva del Aparato 25 de Prueba de Expansidn de Cintura
Ciclica de conformidad con una modalidad. de la invencién. El
equiB8po 25 de prueba comprende un sopofte 24 gue sustenta dos
piacas 26, 28vcontorneadas que se forman para.simﬁlar una
cintura dg usuario humano. Las plécaé 26, 28 contorneadas
estédn sustentadas por el soporte 24 de tal manera que el
soporte 2@ no impide que ninguna parte de una prenda de
vestir abéorbente sea envuelta alrededor de las placas 26, 28
contorneadas. Las secciones l4a, 14b de cinturdn se envuelven
alrededor ' de las placas 26, 28 contorneadas y se sujetan
juntas en una pesicidén estirada, como se describird abajo. E1
segundo panel 12 de cuerpo luego se sujeta a la superficie
externa de cuando menos una de las secciones l4a, 14b de
cinturdén en la manera descrita arriba. Uno se debe asegurar
que los paneles 11, 12 de cuerpo gqueden planos contra las
placas 26, 28 contorneadas cuando se pone la prenda de vestir
absorbenté en el Aparato 25 de Prueba de Expansién de Cintura
Ciclica.

La Figura 7 muestra el Aparatc 25 de Prueba de
Expansién 'de Cintura Ciclica desde arriba. Una vez que una
prenda de vestir absorbente con cinturén se ha sujetado
alrededor de las placas 26, 28 contorneadas, medios 27, 29 de
accionamiento fuerzan a la segunda placa 28 contorneéda en
alejamiento del primer miembro 26 mecdnico desde su posicidn
X1 inicial a una posicidn X2 externa y luego nuevamente a su
posicidn X1 inicial (que constituye un ciclo de
expansién/contraccién), un nGmero de veces de manera de
simular la expansién y contraccién de la cintura de un

usuario a medida que se mueve. La velocidad (V) de movimiento
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mecanico del aparato se ajusta a 25 ciclos por minuto. EI
segundo miembro 28 mecinico se dispone.para moverse a través
de una distancia de hasta 100 mm o méas desde el primer
miembro 26 mecanico.

Las Figuras 8 v 9 muestran»secciones transversales
del Aparato 25 de Prueba de Expansién de Cintura Ciclica
(como se ve en el plano vert;cal A-A mostrado en la figura
6). Las placas 26, 28 contorneadas se muestran en su posicidn
X1l inicial y cuando las placas 26, 28 contorneadas estan
colocadas separadas en la posicidén X2 respectivamente. La
primera placa 26 contorneada fija, que incorpora un cilindro
27, estd montada directamente en el soporte4 24. La segunda
placa 28 contorneada movible incorpora un pistdn 29 que se-
mueve hacia y fuera del cilindro 27 y estd libre para moverse
con respecto a la primera placa 26 contorneada fija. Los
medics 27, 29 de accionamiento pueden comprender un cilindro
o pistédn neumadtico o hidrdulico, como en la modalidad
ilustrada, o cualguier otro medio para mover las dos placas
26, 28 contorneadas juntas y separadas. Una o mas varillas de
soporte para sustentar la segunda placa 28 contorneada se
pueden proporcionar entre las placas 26, 28 contorneadas para
sustentar la segunda placa 28 contorneada a medida gque se
mueve .

Las Figuras 10 y 11 muestran esquematicamente las
dos placas 26, 28 contorneadas del Aparatc 25 de Prueba de
Expansién de Cintura Ciclica desde el lado y desde arriba,
respectivamente. La primera placa 26 contorneada tiene una
seccidn transversal substancialmente en forma de U y esté

constituida de un medio circulo de radio externo de 120 mm y
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dos porciones paralelas rectas, de 100 mm de longitud, gue se
extienden desde cada extremo del medio circulo en la
direccidn transversal x. La segunda pléca contorneaaa tiene
una seccidn transversal substancialmente en forma de C.y esté
constituida de un medio circulo de radio externo de 120 mm.
Las dos placas contorneadas se ensamblan con los extremos
abiertos de sus-secciones transversales en forma de U y de C
respectivas orienﬁadas entre si1 de manera de formar una
configuracidn substancialmente eliptica gque se parece a la
forma de una cintura humana. La segunda placa 28 contorneada
se mueve a través de una distancia predeterminada desde una
posicidén X1 interna y una porcidn X2 externa mecéﬁicamente.
Esta distancia predeterminada -es 40 mm cuando llevan a cabo
la Prueba de Expansidén de Cintura Ciclica, dando un cambio de
circunferencia de 80 mm. Ambas placas 26, 28 contorneadas
tienen una altura de 200 mm y su superficie comprende acero
inoxidable austenitico (DIN 1,4301, SIS 2333, AISI 304) que
tiene un tamaho de-grano de 0.3 um. El acabado superficial de
los miembros 28, 26 mecédnicos se produce aplicando Scotch
Brite™ a 1la superficie del metal para proporcionar una
apariencia de patrdén de raspado fina. También es u0til al
reducir el deséaste de herramienta, es decir, zremocién de
6xidos.superficia1es abrasivos.

Cuando las placas 26, 28 contorneadas estan en su
posicién X1 interna hay una distancia de 5 mm entre las
mismas. Dicha distancia es necesaria para asegurar que las
prendas de vestir absorbentes no se sujeten entre las placas
contorneadas. Si la distancia mas corta entre las dos placas

contorneadas fuera 0 mm, habria un riesgo de gue las prendas



10

15

20

25

D5

32

de vestir absorbentes queden adheridas en el agarre entre las

dos placas contorneadas en lugar de caer de las mismas una
vez que-sus cinturones se han deformado permanentemente.
El equipo 25 dé prueba tiene una circunferencia de
96.4 cm vy se dispone para acomodar prendas de -vestir
absorbentes que tienen una longitud de cinturdn total de 100
cm, mediante lo cual hay un traslape de 4 cm entre las
secciocnes de cinturdén. En realidad no hay limite superior de
la 1dngitud de cinturdn total de 1las prendas de vestir
absorbentes gque se pueden probar en el equipo de prueba
puesto que el limite superior se determina por como la prenda
de vestir absorbente se sujeta alrededor de la cintura de un
usuario. Sin embargo, si una seccién de cinturén se dispone
para sujetarse a la otra seccidn de cinturdn, la longitud de
cinturén total de preferencia no es mayor de 135 cm. Diez
Newtons se considera que es una fuerza apropiada cuando se
aplica el producto en un usuario.
Con referencia a las figuras 12-22, la Prueba de

Expansién de cintura Ciclica comprende los pasos de:

Asegurar que la segunda placa 28 contorneada se ajusta

en su posicidén X1 interna.

Desdoblar la prenda 10 de vestir absorbente y colocar

el borde de una primera seccidn 14b de cinturdn que

comprende el sujetador 17b secundario del primer medio

de sujecidn, paralelo al Eorde superior de una porcidn

recta de la primera placa 26 contorneada.

Asegurar la primera seccién 14b de cinturén_a la
primera placa 26 contorneada por medios de sujecidn, tales

como una grapa 30 8ver las figuras 13 y 14).
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Envolver la prenda de vestir absorbente
periféricamente alrededor de 1las placas 26, 28

contorneadas asegurando que.el'borde mas supérior de
la seccién 14b de cinturén no sge envuel&é alrededor
del borde superior de las placas 26, 28 cbntorneadas y
que las porciones 1lla, 1l2a de cintura delantera vy
posterior de la prenda de vestir absorbente estén
centradas 'en porciones rectas respectivas de la
primera placa 26 contorneada. Los paneles 18 elésticos
de las sécciones de cinturdn deben estar colocados en
las porciones redondeadas de las primera y segunda
placas 26, 28 contorneadas.

Usar un dinamémetro 34 para estirar la segunda seccidn
14a de cinturén libre, es decir no sujetada, que
comprende el sujetader 17a primario del primer medio
17 de sujecidn a una fuerza de 10 N 8ver la figura
15) . Dicha segunda seccidén 14a de cinturdn libre se
estira en una direccidn que es colineal al plano de 1la
superficie externa de la porcidn recta de la primera
placa 28 contorneada gue estd més cercana a la segunda
seccidén 14a de cinturdn libre. La Figura 15 ilustra la
direccién en la que la segunda seccidn l4a de cinturdn
se estira inicialmente. Una vez que la segunda seccidn
l4a de cinturdn se ha estirado a una fuera de 10 N, el
dinamémetro 34 se mueve alrededor de las placas 26, 28
contorneadas asegurando que una fuerza de 10 N se
mantiene durante el proceso completo (ver las figuras
16-18), asegurando de esta manera que todas las

prendas de vestir absorbentes se sujeten con la misma
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fuerza alrededor del aparato de Prueba de Expansién de
Cintura Ciclica y gque 1los paneles eldsticos ‘de las
prendas de vestir absorbentes estan todos estirados
por la misma cantidad,

Aségurar la segunda seccién l4a de cinturdén libre de
la primera seccidén 14b de cinturdé4n presionando el
sujetador 17a primario del primer medio 17 de sujecidn
hacia la superficie externa de la primera seccidn 14b
de cinturdn sujetada con un pulgar, por ejemplo,
mientras que la fuerza de tensidén se mantiene,
mediante lo cual 1los medios de sujecidn se fijan
directamente a la superficie externa de la seccidn 14b
de cinturén o una parte de recepcidn colocada en 1la
superficie externa de la seccién 14b de cinturdn que
actiia como un sujetador 17b secundario. El dinamdmetro
luego se separa.

Envolver la porcidén 13 de entrepierna colgante de la
prenda de vestir absorbente debajo de las placas 26,
28 contorneadas y asegurar los segundos medios 19 de

sujecidn, que estan colocados en un panel de cuerpo de’

"la prenda de vestir absorbente, a las secciones 1l4a,

14b de cinturdén que estdn sujetadas alreaedor de las
placas 26, 28 contorneadas. Los segundos medios 19 de
sujecidn  pueden comprender dos sujetadores 1%a
primarios individuales colocados en lados opuestos del
panel de cuerpo {(como se muestra en la figura 19),
mediante lo cual un primer sujetador 1%a primaric se
presiona hacia las secciones 14a, 14b de cinturdn

mientras que un dinamémetro 34 estd estirando el lado
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opuesto del panel de cuerpo a una fuerza de 10N en una
direccién paralela a la porgidén recta de la primera
placa 26 contorneada. El dinamdmetro 34 se separa
mientras gque se presiona el segundo sujetador 19%a-
primario a las secciones 14a, 14b de cinturdén. EI1
dinamémetro, por lo tanto, estira el material elastico
en el &rea de cintura del panel de cuerpo de la prenda
10 de vestir absorbente y el segundo medio 19 de
sujecidén. Alternativamente, el segundo medic 19 de
sujecidén comprende un sclo sujetador, en cuyoe caso el
sujetador Unico se fija a las secciones 1l4a, 14b de
cinturdédn mientras que una fuerza de 10 N se utiliza

para mantener separados los bordes del panel 12 de

cuerpo.

Remover el dinamdmetro.

poner un peso de3 36 a 300 gramos dentro de la porcidn
de entrepierna de la prenda de vestir absorbente (ver
la figura 22).

Marcar o anotar 1la posicién del borde superior del
cinturén en el Aparato de Prueba de Expansién de
Cintura Ciclica.

Arrancar el cilindro neumatico y dejar que las dos
placas 26, 28 contorneadas se muevan a través de diez
ciclos de expansidén y contraccién. Cuando el 1ultimo
ciclo esta completo, las dos placas 26, 28
contorneadas se disponen para detenerse en la posicidn
X1 interna a una distancia de 5 mm de separacidn.
Marcar o anotar la posicién del borde superior del

cinturdn treinta segundos después de que el décimo
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c1qlo de expansidn y contraccidén ha hubo completado y

] .
medir/calcular la distancia vertical entre la primera

Yy segunda marcas o posiciones, proporcionando de esta
manera la distancia a través de la cual la prenda de

vestir absorbente se ha deslizado si la prenda de

|
|
E
veétir' absorbente todavia permanece en la Prueba de
| ,

Expansién de Cintura Ciclica.

!
i
gA fin de pasar la Prueba de Expansidén de Cintura
i

Ciclica, la prenda 1C de vestir absorbente no debe deslizarse
|

hacia abajo mads de 15 cm desde su posicidén inicial en 1la
i

Prueba de Expansidén de Cintura Ciclica durante diez ciclos de

|
expansién/contraccién y durante cuando menos 30 segundos

1

después de la terminacidén de los wmismos. Dicha prenda de
;

. 1 . . -
vestir absorbenté con cinturdn o su empaque puede entonces
marcarse ¢on informacidén y) un parametro que es indicativo de

] .
| . v -
que - tan bien la prenda de vestir absorbente con cinturdn

|

i . . =
permanece jen su lugar en la cintura del usuario cuando esta
i

'
i

e uso.

La Figura 22 muestra una prenda 10 de vestir
absorbenté con cinturdn sujetada alrededer del equipo de
i ,

prueba. Dé conformidad con una modalidad de la invencidén, el

t
equipoc de prueba comprende una escala 38 vertical de manera
i

que laApQSicién inicial de un borde del cinturén 14 de 1la

|

prenda lé de vestir absorbente con cinturén se pueda
registrariasi como su posicién después de cada uno, o de
todos losi ciclos de expansién y contraccién. Los medios de

accionamiento  pueden luego mover las placas 26, 28

1
i

i
i
contorneadas a través de diez ciclos de expansién vy

1

contraccidén por ejemplo (en donde cada ciclo involucra mover
i

LA
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la placa 28 contorneada movible de X1 a X2 y nuevamente a

X1} .

;Diez muestras de cada uno de cinco prendas de
L :
i

vestir absorbentes con cinturdédn comercialmente disponibles se

I

| :
probaron bajo las mismas condiciones usando la Prueba de

Expansidénide Cintura Ciclica. Diez muestras de la prenda de
i

!
vestir absorbente de conformidad con la presente invencidn

. e }
también se prcocbaron y compararon  con los productos

comercial%ente disponibles. La prenda de vestir absorbente
inventiva ! fue un producto TENA Flex que comprende paneles
elésticoszen éus secciones de cinturdn como se muestra en la
figura l.%Los paneles elAsticos comprendieron Fabriflex"™ 306
de Tredeg%r. La longitud de cada seccidn de cinturdn fue 355
mm. La 1o§gitud del material eléstico fijado en la direccién
transversél del cinturédn fue 50 mm, med%ante lo cual 1la
longitud éléstica activa del material eléstico fijado fue 30
mm. Bl bo%de préximo de cada panel eldstico se colocd 2 mm
desde el borde longitudinal periférico del panel de cuerpo al
que la seécién de cinturdén que comprende el panel eléstico se
£fijé. |

Todas las dimensiones de los paneles el&sticos a lo
largo de 1la 1longitud de un cinturén en la direccidn
transvers%l~ dé‘ la prenda de vestir absorbente que se

!
proporcioﬁan en este documento se refieren a la longitgd
elastica éctiva, es decir, la longitud ‘del material eléstico
del cinturén, que se puede alargar durante la aplicacidn de

L ‘
una fuerza de alargamiento en la direccién transversal de la

prenda de%vestir absorbente y retraer cuando se libera la

fuerza, mediante lo cual el “material eléastico” se comc se

Y
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define de conformidad con la prueba de elasticidad antes
mencionada.

§El laminado elastico se alargd en alrededor de 12

: .

mm'duranté la aplicacién de una fuerza de 10 N (muestra de

material ﬁe 100 mm de ancho y distancia entre grapas 30 mm).
E

Tomd una fuerza de 14 N para alargarlo por 60% y una fuerza
!

de 38 N |para alargarlo por 120%. De conformidad con una

modalidad; preferida de la invencidén, la fuerza méaxima

. . P . o
requeridaipara alargar un material eldstico apropiado en 60%

no debe ser més de 15 N. La parte ineldstica del cinturdn se
“ -
debe hace? de material gque no se estira ni alarga demasiado

cuando sé somete a una fuerza de hasta 30 N/100 mm. Un

material apropiado se encontrd que es un laminado no tejido

de tres capas tal como Lamitex™

i
i

92 de Tenotex.
El siguiente muestro muestra el nUmero de ciclos
t

para los que cada producto permanecid dentro de 15 cm de su

posicidn ‘inicial en el aparato de Prueba de Expansidn de

Cintura Ciclica.

El simbolo “V” indica que el producto pasd la
prueba, e% decir, permanecid sujetado dentro de 15 cm desde
su posicibn inicial en el aparato de Prueba de Expansidén de

Cintura Ciclica durante diez ciclos de expansién/contraccién
i

y por lo menos 30 segundos después de la terminacidén de diez
: !

. ! , .

ciclos de'expansién y contraccidn.

'El simbolo “X” indica que el producto falld la

prueba, es decir, gque se deslizé 15 cm o mas desde ' su

posicidén ‘inicial en el aparato de Prueba de Expansidn de

1

Cintura Ciclica durante diez ciclos de expansién vy
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contraccién o dentro de 30 segundos después de la terminacién

de diez ciclos de expansién y contraccidn.

Ontex, First Hartman, | Abena SCA.

Euron Quality, MoliFlex I Abri- TENA Flex

wings Prevail Fits | Premium | Wing Plus Medium |

T .

Medium auna'T, Medium

Extra Medium Medium

PLT: - 504717081 - GP41320540 -

1230054905 ;
i 05 18 05:08 . 0524 N

1105 1282

10;cicios

J0:ciclos

R —

= !
x| x| x| x| x| %| x! x| xjx
x) X x| sl 2] x| »l >l x| >

La prenda de vestir absorbente con cinturdn
inventiva fue el Gnico producto que no se deslizé hacia abajo
mas de 15 cms en el Aparato de Prueba de Expansién de Cintura
Ciclica durante cuando menos 30 sequndos después de la
terminacién de diez ciclos de expansién y contraccién. La
prenda de vestir absorbente con cinturdn inventiva permanecid
en su lugar puesto que no ocurrid deformacidn permanente de
su cinturdn durante la prueba y el cinturén por lo tanto
mantuvo su circunferencia &ptima inicial. Todas las otras
prendas de vestir absorbentes con cinturdén se deslizaron vy
cayeron fuera del Aparato de Prueba de Expansidén de Cintura
Ciclica después de uno a die <ciclos de expansién vy
contraccidn.

Se llevéd a cabo una prueba en cinco prendas de

vestir absorbentes con cinturdén inventivas mediante lo cual

@,



10

i5

20

=\

" 40

las prendas de vestir se sujetaron al Aparato de Prueba de
Expansién de Cintura Ciclica asegurando que el borde sﬁperior
del cinturén de cada prenda de vestir estuviera asegurada en
una posicidén paralela al borde  superior de 1§sA miembros
mecdnicos. El1 cuadro abajc muestra la distancia a través de
la cual cinco prendas de vestir absorbentes con cinturén
inventivas se deslizaron durante la Prueba de Expansidén de

Cintura Ciclica.

Prenda de wvestir inventiva Distancia de deslizamiento
A 5.4 cm
B 4.5 cm
C 4.6 cm
D 4.4 cm
E 4.6 Ccm

Modificaciones adicionales de la invencidn dentro
del alcance de las reivindicaciones seran evidentes a una
persona experta. S1i el aparato de prueba se va a usar como un
método general de prueba de una prenda de vestir absorbente,
el aparato de prueba se puede moedificar. Los miembros
mecanicos del aparato, por ejemplo, pueden sexr de cualquier
forma y tamafio, tal como en la forma de wvarillas de metal.
Una prenda de wvestir absorbente inventiva, sin embargo, debe
probarse en el aparato de Prueba de Expansidédn de Cintura

Ciclica descrito en este documento.
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REIVINDICACIONES
1.- Prenda de vestir absorbente, tal como un‘paﬁal
o una proteccidn de incontinencia, ' la prenda. dé_ vestir

teniendo una direccidén longitudinal (y) v una transversal (x)
y comprendiendo un primer panel de cuerpo, un segundo panel
de cuerpo y una porcidén de entrepierna entre los mismos, la
prenda de vestir absorbente estando provista ademds con
gsecciones de cinturdn fiﬁadas a la porcidédn de cintura del
primer panel de cuerpo y estando adaptada para ser envuelta
alrededor de la cintura del usuario de la prenda de vestir
absorbente y sujetarse juntos por medioc de primeros medios de
sujecidén, el segundo panel de cuerpo en su porcidén de cintura
estando provisto con segundos medics de sujeciédn adaptados
para sujetarse a cuando menos una de las secciones de
cinturén, de tal manera que la prenda de vestir absorbente
asumird una forma semejante a pantaletas, caracterizada en
que cuando se prueba en el aparato de Prueba de Expansidn de
Cintura Ciclica como se describe en la presente la prenda de
vestir absorbente no se deslice hacia abajo maés de 15 cm
desde su posicidn iniéial en el aparato de Prueba de
Expansién de Cintura Ciclica durante cuando menos diez ciclos
de expansién/contraccidén de la Prueba de Expansién de Cintura
Ciclica y durante cuando menos 30 segundos después de haberse
sometido a cuando menos diez ciclos de expansién/contraccién
de la Prueba de Expansién de Cintura Ciclica.

5 _ pPrenda de vestir absorbente de conformidad con
la reivindicacidén 1, caracterizada en que las secciones de

cinturdn tienen una direccién transversal (x’) Yy  una

Q2
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longitudinal (y’) vy cuando menos una secciéﬁ, de c¢inturdn
comprende por lo menos un panel eléégico que se extiende
hasta 25% de la longitud de la seccidn de cintﬁrén en la
direccidén transversal del mismo, de preferencia sobre no més
de 15% de 1la longitud de seccidén de cinturén total y mas
preferentémente no mads de 10% de la longitud de seccidén de
cinturdén total como se mide en el estado no alargado inicial
de la seccidn de cinturdn.

3.- Prenda de vestir absorbénte de conformidad con
la reivindicacién 2, caracterizada en que el cuando menos un
panel elastico comprende una pelicula elastica, un no tejido
elastico, un laminado elastico tal como un laminado activado
por estirado, un laminado ligado por estirado, un laminado
ligado rebajado, hilos elasticos que se fijan contraiblemente
entre los materiales de trama ¢ un laminado en el que 1las
capas no tejidas inelasticas estan laminadas a uﬁa capa de
pelicula eléastica y el laminado se estira por encima del
punto de falla de los materiales no tejidos, de manera que
lag capas inelasticas se rompan.

4.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
la reivindicaciéﬁ 2, caracterizada en que el cuando menos un
panel eldstico comprende un laminade eléastico, que comprende
cuando menos una capa de pelicula eldstica y por lo menos una
capa de no tejido, en la que las capas se han enlazado
ultrasdédnicamente, ligado adhesivamenteo o ligado por
extrusién, o ligado usando una combinacién de dichos métodos
de enlace.

5.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
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en que la prenda de vestir absorbente no se desliza hacia
abajo mas de 10 cm y mas preferentemente no més de 7'cm desde
su posicidédn inicial en el aparato de Prueba de1Expansién de
Cintura Ciclica durante cuando menos diez ciclos de
expansidn/contraccién de la Prueba de Expansidén de Cintura
Ciclica y durante cuando menos 30 segundos después de haberse
sometido a por lo menos diez ciclqs de expansidn/contraccidn
de la Prueba de Expansidn de Cintura Ciclica.

6.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 2-5, caracterizada en que
el cinturdén comprende secciones de cinturdn que se extienden
lateralmente, opuestas, que estin conectadas a lados opuestos
de un panel de cuerpo y gque por lo menos una seccidn de
cinturdén comprende cuando menos un panel elastico, el borde
préximo del cual estd colocado dentro de 5 cm, de preferencia
dentro de 3 cm del borde longitudinal periférico del panel de
cuerpo al que la cuando menos una seccidn de cinturdén gque
comprende el por lo menos un panel elésﬁico estd fijado.

7.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 2-6, caracterizada en que
el, o cada panel elastico se extiende 1-15 cm a lo largo de
la longitud de una seccién de cinturdn en la direccidn
transversal del mismo como se mide en el estado no alargado
inicial de la seccidén de cinturdn.

8.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualqguiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
en que la longitud de cada seccidn de cinturdn en la

direccidn transversal de la misma es de 25 a 55 cm como ge



10

15

20

25

A5

44

mide en el estado no alargado inicial de la seccidn de
cinturdn.

9.- Prenda de vestir absorbente de confprm;dad con
cualquiera de las reivindicaciones énteriores, caracterizada
en gue la anchura del cinturdédn en la direccidén longitudinal
del mismo es de 50 a 160 mm.

10. - Método para determinar gque tan bien una
prenda de vestir absorbente con cinturdédn permanecerid en su
lugar en la cintura _de un usuario cuando esté. en uso,
caracterizado en gue -comprende los pasos de sujetar una
prenda de wvestir absorbente con cinturdn alrededor de
miembros mecénicos movibles, tal como placas contorneadas,
que se pretenden para gimular meclnicamente la cintura o
caderas de un usuario; mover los miembros en alejamiento uno
del otro, usando medios de accionamiento por ejemplo, vy
moverlos nuevamente a su posicidén inicial de manera de
simular la expansidén y contraccidén de la ciﬁtura de un
usuario a medida gue se mueve.

11.- Método de conformidad con la reivindicacidn
10, caracterizado en gque comprende el paso de repetir el
ciclo de expanéién y contraccidn moviendo los miembros
movibles en alejamiento uno del otro y nuevamente a su
posicidn inicial una pluralidad‘de veces.

12.- Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 10 u 11, caracterizado en gue comprende el
paso de ahadir peso a la prenda de vestir absorbente con
cinturdn.

13.- Método de conformidad con la reivindicacidn

10 u 77, caracterizado en que comprende los pasos de colocar
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una prenda de vestir absorbente con cinturén en una'pqsicién
inicial claramente wmarcada en lniémbfos -mecanicos movibles,
sujetar la prenda de vestir absorbente con cintufén aifededor
de los miembros mecdnicos movibles estirando‘”el- cinturdn
usando una fuerza predeterminada, envolver la porcidn de
entrepierna y los paneles de cuerpo alrededor de los wmiembros
mecanicos movibles y sujetar el segundo panel de cuerpo a la
superficie externa de cuando menos una de las secciones de
cinturén, afiadir un peso predeterminado a la prenda de vestir
absorbente con cinturédn, mover los miembros mecanicos
movibles & una distancia predeterminada de separacién vy de
regreso a una velocidad predeterminada un nGmero de veces
predeterminado, y registrar la posicién del producto
absorbente con cinturén desde su posicién inicial un tiempo
predeterminado después de gque el ciclo final de éxpansién Y
contraccién se ha terminado.

14 . - Método de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones 10-13, caracterizado en que comprende el
paso de proporcicnar una escala vertical en, o en la cercania
de los miembros movibles para determinar la cantidad de
deslizamiento descendente duranté el, o cada ciclo de
expansién y contraccidn.

15.- Método para fabricar una prenda de vestir
absorbente con cinturén de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 1-9, caracterizado en que comprende los
pasos del método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 10-14 como una medida de control de calidad
para asegurar que el proceso de fabricacidn estd trabajando

correctamente.
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16. - Método de conformidad con cualQuiera de
las reivindicaciones 10-15, caracterizéda porgue comprende el
paso de proporcicnar una prenda de vestir absorbente con
cinturéﬁ klO) o su empague con informacidén y/o un parametro
que indica que tan adecuadamente dicha prenda de vestir
absorbenté con cinturdn (10) permanece en su lugar en la

cintura de un usuario cuando estid siendo empleada.
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! .
RESUMEN DE LA INVENCION

: _ :
iPrenda de vestir (10) absorbente tal como un pafial
)
i

.0 una p?oteccién de incontinencia, la prenda de vestir

|
teniendo una direccién longitudinal (y) ¥ una transversal (x)

I
t

Y compren?iendo un primer panel (11) de cuerpo, un segundo
E . -

panel (12? de cuerpo y una porcidn (13 de entrepierna entre
I

| )
los mismos, cada uno de los primero y segundo paneles de

cuerpo teﬁiendo una porcidén (lla, 12a) de cintura. La prenda

k

de vestir (10) absorbente se proporciona ademéds con secciones
[
I
(l4a, 14b) de cintura fijadas en la porcién (1la) de cintura
|
o p
del primer panel (11} de cuerpc y estd adaptada para ser

envuelta ?lrededox‘ de la cintura -del usuario de la prenda
i

{10) de wvestir absorbente y sujetarlo junto por medio de

primeros medios {17) de sujecién. El segundo panel (12) de

{
3

t . . ' . - : .
cuerpo en la porcidén (12a) de cintura estd provisto con

1

segundos ﬁedios (19) de fijacidn adaptados para sujetarse a
cuando meﬁos una de las secciones (14a,-l4b) de cinturdén de
tal manera que la prenda (10) de‘vestir absorbente asumiré
una forma% semejante a pantaletas. Cuando se prueba en el
aparato (25) de Prueba de Expansién de Cintura Ciclica, como
se descr{be .en la presente, la prenda (10) de vestir
absorbent% no se desliza hacia abajo mas dev15 cm desde su
|
pbsicién inicial en el aparato (25) de Prueba de Expansidn de
Cintura Eiclica durante cuando menos diez ciclos de

expansidén/contraccién de la Prueba de Expansién de Cintura

Ciclica yidurante por lo menos 30 segundos después de haberse

sometido a por lo menos diez ciclos de expansién/contraccién
de la Prueba de Expansién de Cintura Ciclica.

WPC11256 / ID.145771
!
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Reference is made to the following documents:

D1: US-A-5 669 897
D2: US-B1-6 476 289
D3: US 2005 038400 A1
D4: US 2001/0041879

1. The application does not meet the requirements of Article 6 PCT, because claims
1-15 are not clear.

1.1. Independent claim 1 does not meet the requirements of Article 6 PCT in that the
matter for which protection is sought is not clearly defined. The claim attempts to
define the subject-matter in terms of the result to be achieved, by using the
expression ".... when tested on Cyclic Waist Expansion Test apparatus-as
described herein the absorbent garment does not slip down more than 15 cm
from its initial position on the Cyclic Waist Expansion Test apparatus during at
least ten expansion/contraction cycles of the Cyclic Waist Expansion Test and
during at least 30 seconds after being subjected to at least ten
expansion/contraction cycles of the Cyclic Waist Expansion Test".

This merely amounts to a statement of the underlying problem, without providing
the technical features necessary for achieving this result. As a matter of fact, it is
not at all clear in terms of clear product technical features how the resuit to be
achieved is actually obtained. Is this achieved, e.g., by positioning elastic .
members in certain positions of the waist band or by the use of some specific
kinds of elastic means? In the latest case, which? It appears to the Examiner
that at least the presence of the elastic region (18) is essential for the definition
of the invention and that hence, at least the subject-matter of dependent claim 2
should have been introduced into independent claim 1.

As it stands,_any absorbent article having an elastic arrangement as the one of the
present application (see fig. 1 of the application as embodiment of the description) is
seen as having the same technical features and properties and hence as destroying the
novelty and inventiveness of the subject-matter of independent claim 1.

The same clarity objection applies also to dependent claim 5, where the same

ym PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 1) (EPO-April 2005)
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parameter is used.

1.2. In addition to the above reported objection, it is clear from the description on
pages 19 and 20 that the parameter mentioned in independent claim 1 is not
caliculated by means of internationally recognized tests. It follows that it is not
possible to compare the values obtained with the absorbent structure according to

this claim with those of another absorbent structure, the test procedures not being
the same ones.

1.3. Independent claim 10 claims "a method for determining how well a belted
absorbent garment wiil stay in place on a user’s waist when in use, wherein the
method comprises the steps of fastening a belted absorbent garment around
movable mechanical members, such as contoured plates, which are intended to
mechanically simulate a user's waist or hips; moving said members away from (
each other, using actuating means for example, and moving them back to their
initial position so as to simulate the expansion and contraction of a users waist as
he/she moves".

The wording of independent claim 10 lacks clarity for the following reasons

a) the expression "how well" is a relative expression having no technical
meaning

b) itis not possible to unambiguously and straightforwardly derive from the
wording of the claim the extent and the direction in which the members are
moved away from each other.

Moreover, the expression "for example" is an equivalent of the expression
"preferably", which, according to the Guidelines PCT C-il, 5.40, should be
avoided, as they introduce ambiguity in the definition of the subject-matter, giving
no limitation to the scope of the claim. In the assessment of novelty and
inventiveness, the expressions foliowing such term have not been taken into
account since the use of such expression implies that they are to be seen as
totally optional.

1.4. The term "predétermined", used in claim 13 in relation to a predetermined force, a
predetermined weight and a predetermined time, is vague and unclear and leaves

orm PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 2} (EPO-April 2005)
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1.5.

1.7.

the reader in doubt as to the meaning of the technical feature to which it refers,
thereby rendering the definition of the subject-matter of said claim unclear, Article

- 6 PCT. In particular in the present case, being the claim a method claim, it is

evident-that, in order for the skilled person to reproduce the invention

- straightforwardly and without ambiguity, it is necessary to know the precise

values of such force, weight and time, and how the value to be used in the
method are to be determined.

The relative expression "working correctly" used in claim 15 has no well-
recognised meaning and leaves the reader in doubt as to the meaning of the
technical features to which it refers, thereby rendering the definition of the subject-
matter of said claim unclear, Article 6 PCT.

As a final minor remark, according to the Guidelines PCT C-Il, 5.40, expressions
like "preferably”, used in claims 2,5 and 6 should be avoided, as they introduce
ambiguity in the definition of the subject-matter, giving no limitation to the scope of
the claim. For this reason, the term “preferably" in these claims shouid have been
deleted. In the assessment of novelty and inventiveness, the expressions
following such term have not been taken into account since the use of such
expression implies that they are to be seen as totally optional.

Furthermore, the above-mentioned lack of clarity notwithstanding, the subject-
matter of independent claim 1 is not new in the sense of Article 33(2) PCT, and
therefore the criteria of Article 33(1) PCT are not met.

The document D4 discloses (the references in parentheses applying to this
document): an absorbent garment, such as a‘diaper or an incontinence guard,
said garment having a longitudinal and a transverse direction and comprising a
first body panel, a second body panel and a crotch portion there between, each of
said first and second body panels having a waist portion, said absorbent garment
further being provided with belt sections (fig. 25, refs. 209 and 211) attached to
the waist portion of first body panel and being adapted to be wrapped around the
waist of the user of the absorbent garment and fastened together by means of first
fastening means (fig. 1), the second body panel at its waist portion being prdvided
with second fastening means (fig. 25, ref. 215 and 217) adapted to be fastened to
at least one of the belt sections, in such a way that the absorbent garment will

wm PCT/Separate Sheet’409 (Sheet 3) {EPO-April 2005)
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assume a pant-like shape. The article has elastic areas E both in the waist and in
the belt sections for better fit. '

The same novelty objections are also valid considering prior art D3 (see figs. and
page 5, par. 54).

3. Furthermore, the above-menticned lack of clarity notwithstanding, the subject-
matter of independent claim 10 does not involve an inventive step in the sense of
Article 33(3) PCT, and therefore the criteria of Article 33( 1) PCT are not met.

The document D3 is regarded as being the closest prior art to the subject-matter
of independent claim 10, and discloses (the references in parentheses applying to
this document): a method for testing the fit of a diaper during use, such test
comprising both simulating a steady position and a moving position (see the
examples on page 7).

The subject-matter of claim 10 therefore differs from this known D3 in that: in D3 a
mannequin is used to simulate the movements, while in claim 10 mechanical
members are used.

The solution proposed in claim 10 of the present application cannot be considered
as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) since the use of mechanical
members instead of a mannequin can be seen as a normal design option well
known within the technical field.

4. Dependent claims 2-9 and 11-16 refer to slight constructional changes which
come within the scope of the customary practice followed by persons skilled in the
ant, especially as the advantages thus achieved can readily be foreseen. Conse-
quently, the subject-matter of such claims also lacks an inventive step.

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 4) (EPO-April 2005)
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CLAIMS

1. Absorbent garment (10), such as a diaper or an incontinence guard. said garment
having a fongttudinal (y) and a transverse direction (x) and comprising a first body
panel (11), a second body panel (12) and-a crotch portion (13) therebstween, each
of said flrst and second body panels having a walst portion (11a, 12a), sald

- absorbent garment (10) further heing provided with belt sections (14a, 14b)
attached to the waist portion (11a) of first body panel (31) and being adapted to be
wrépped around the waist of the user of the absorbent garment (10) and fastened
together by means of first fastening means (17), the second body panel (12) at its

“walist portion (12a) being provided with second fastening means (19) adapted to
be fasteried to at least one of the belt sections (14a, 14b), in such a way that the

- absorbent garment: (10) will assime a paht—like shape, characterized ln that'_. :
when tested on Cyclic Waist Expansion Test apbaratus (25) as described herein
the absorbent gaf'ment {10} does not slip down more than 15 cm from its initial
position on the Cycﬁ_é Waisf Expansion Test apparatus (25) durlng at least ten -
ex'pans’lonlcont’réctlon cyc:le's of the Cyclic Waist Expansion Test and during at

least 30 seconds after belng subjected to at least ten expanslonlcontractlon cycles
of the Cyclic Waist Expansion Test '

2. Absorbent garment (10) according to ctaim 1, characterized in that sald belt
,sectlons (14a 14b) have a transverse (x'} and a longitudinal (y") duectson and at
-least one belt section (14a 14b) comprises at least one slastic panet (1 8) that
exterids up to 25% of the length of the belt section (142, 14b) in"the transverse
direction (X') thereof, prefergbly over no more than 15% of the total belt section
length and m‘osi preferably no more than 10% of the total belt section length as'
measured in the Initial non-elongated state of the belt section (14a, 14b).

3. Absorbent garment (10) according to claim 2, characterized in that said at least -
one elastic panel (18) comprises an elastic film, an elastic non-woven, an elastic.
laminate such as a stretch activated laminate, a stretch-bonded laminate, a neck
bonded laminate, elastic threads that ére contractably affixed between web’
materials or a laminate in which inelastic non-waven layers aré laminated to an
elastic film layer and the faminate Is stretched abave the peint of fallure of the non-
‘woven materials, so that the inelastic layers bueak

24
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4. Absorbent garment (10) abcording to clalm 2, characterized in that‘éaid at least:
one élastic panel (18) comprises an elastic laminate, compriéing at least one
elastic film layer and at least one non-woven layer, in which the layers have been *

ultrasonically bonded, adhesively bonded or extrusion bonded, or bonded using a
“combination of said bonding methods:

5. Absorbent garment (10) according to any of the preceding claims, characterized
_in that the absorbent garment (10)’does not slip down more than 10 cm and most
preferably not more than 7 cm from its initlal position on the Cyclic Walst
Expansion Test apparatus (25) during at least ten expansion/contraction cycles of
the Cyciic Walst Expanslon Test and during at least 30 seconds. after being

‘'subjected to at least ten expansior‘u/contradtlon cycles of the 'Cycli.c Walist
Expanslon Test. - ‘

6. Absorbent garment (10} according to any of claims 2-5, characterized in that the
. belt (14) comprises opposed, laterally extending belt sections (142, 1 4b) that are
connected to opposits sides of a body panel (11, 12) and that at least one belt
section (143, 14b) comprisés at least one elastic panel (18), the prxirﬁa\ edge of
which i,s‘ located within 5 cm, preferably within 3 cm of the peripheral lo_ngitudinal
edge (22) of the body panel (11, 12).to which sald at least one belt section (14a,
14b) ’coifnprisihg 'said at least one elastic panel (18}is 'attache‘d.

7. Absorbent garment (10) accofding ar{y of claims 2-6, characterized in that the, or
sach elastic panel (18) extends 1-15 cm along the length of a belt section (14a,
14b) in the transverse di_fection (XY thereof as measured in the initial non-
elongated state of the belt section (14a, 14b). |

8. Absofbent garment (10} according to any of the preceding claims, characterized
in that the length of each belt section (14a, 14b) in the transverse direction ()
théreof is from 25 to 55 cm as measured in the initlal non-elongated state of the
belt section (14a, 14b).

9. Absorbent garment {10) accbrding to any of the preceding claims, characterized

in that the width of the belt (14) in the longitudinal direction (y°) thereof is from 50
to 160 mm. '
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10. Method for determining how well a belted absorbent garment (10) W(ll‘stay In place
on a user's waist when In use, characterized in that It comprises the steps of
fastening a belted absorbent garment (10) around movable mechanical members

- (26, 28), such as contoured plates, which are intended to mechanically simulate a
user's waist or hips; moving said members (28, 28) away from each other, using
actuating means (27. 29) for example, and moving them back to their initial
position (X1) so as to- simulate the expansion and contraction of & user's waist as
Eelshe moves. - |

11. Method according to claim 10, char'acterized in that it com_prfses the step of
repeating sald expanslon and contraction cycle by moving the movable me_mberé :
(26, 28) away from each ather and back to thelr initial position (X1) a plurality of
times. o : :

12. Method according to any of clalms 10 or 11, characterized in that it comprises
the step of adding weight (34) to the belted gbsorbent garment (10).

13. Method-acccrding to claim 10 or 11, characterizéd in that it comprises the sfeps,
of positioning a belted absbfb’ént garment (10) in a 6Iearly mark_ed initia! {:)os'ition
.on‘ movable méchahlc’al members (26, 28), fastening the belted absorb'ent
garment around the m.ovable'mechanical members (26, 28) by stretéhing the bett:
using a predetermined force.{F), wrapping the cratch partion (13) and body panels
(11,12). around the movable: mechanical members (26,28) aﬁd fastening the
second body panel (1 2‘) 't_o the external suiface of at least one of the belt sections
(14a,14b), adding a predetermined weight (34) to the belted ahsorbent garment
{10), moving the movable mechanical members (26, 28) a predetermined distance"
'(X2-X1) abart and back at a predetermined speed (V) a predetermined humber (N).
of ti_mes."and recording the position of the belted absorbent product (10) from its.
initial position a predetermined time after the final expansion and contraction CS./CIQ
has been compieted. |

14. Method according to any of claims 10-13, characterized in that it comprises the
step of providing a vertical scale (38) on, or in the vicinity of sald movable
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members (26, 28) to datermine the amount of downward sl‘ippage durlng the, or
each expansion and contraction cycle.

15. Method for manufacturlng a belted abscrbent garment according to anj of claims : -I
1-9, charactertzed In that it comprises the steps of the method according to any - |
of clalms_10-14 as a quality control measure to ensure that said manufacturlng
process Is’ work[ng correctly.

16-- od according to any of claims 10-15, characterized in that It comprises {
::Smmrnawfa ured belted abs’?ilieigt__gg;ment ﬁﬂ)“é’ﬂfm;i—:z”
with Information and/ar a_parametertRat 15-indicative of_how well sald belted '

) jgsanays in place on a user's walst when In Use i __
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS

1.- Prenda de vestir absorbente, ﬁal como un panal o
una proteccidén de incontinencia, la prenda de vestir teniendo
una direccidn longitudinal (y) y una transversal (x) vy
comprendiendo un primer panel de cuerpo, un segundo panel de
cuerpo y una porcidén de entrepierna entre los mismos, 1la
prenda de vestir absorbente estando provista ademd&s con
secciones de cinturdn fijadas a la porciédn de cintura del
primer panel de cuerpo y estando adaptada para ser envuelta
alrededor de la cintura del usuario de la prenda de vestir
absérbente Yy sujetarse juntos por medio de primeros medios de
sujecidn, el segundo panel de cuerpo en su porcidn de cintura
estando provisto con segundos medios de sujecidn adaptados
para sujetarse a cuando menos una de las seccicnes de
cinturdn, de tal manera que la prenda de vestir absorbente
asumiréd una forma semejante a pantaletas, caracterizada en
que cuando sge prueba en el aparato de Prueba de Expansidon de
Cintura Ciclica como se describe en la presehte la prenda de
vestir absorbente no se deslice hacia abajo mas de 15 cm
desde su posicidén inicial en el aparato de Prueba de
Expansién de Cintura Ciclica durante cuando menos diez ciclos
de expansidn/contraccidén de la Prueba de Expansidn de Cintura
Ciclica y durante cuandc menos 30 seéundos después de haberse
sometido a cuando menos diez ciclos de expansidn/contraccidn

de la Prueba de Expansidén de Cintura Ciclica.



2.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada en que las secciones de
cinturdn tienen una direccidn transversal (x") y una
longitudinal (y’) y cuando menos una seccidn de cinturdn
comprende por 1lo menos un papel elastico que se extiende
hasta 25% de la longitud de 1la seccién de cinturdn en la
direccidn transversal del mismo, de preferencia sobre no mas
de 15% de la longitud de seccidn de cinturdn total y méas
preferentemente no mas de 10% de la longitud de seccidn de
cinturén total como se mide en el estado no alargade inicial
de la secciédn de cinturdn.

3.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con la
reivindicacién 2, caracterizada en gque el cuando menos un
panel eldgtico comprende una pelicula eldstica, un no tejido
elastico, un 1aminédo elastico tal como un laminado activado
por estirado, un laminado ligado por estirado, un laminado
ligado rebajado, hilos elasticos que se fijan contraiblemente
entre los materiales de trama o un laminado en el que las
capas no tejidas inelasticas estdn laminadas a una capa de
pelicula elédstica y el laminado se estira por encima del
punto de falla de los materiales no tejidos, de manera dque
las capas inelédsticas se rompan.

4, - Prenda de vestir absorbente de conformidad con la
reivindicacidén 2, caracterizada en que el cuando menos un
panel eldstico comprende un laminado elédstico, que comprende
cuando mencs una capa de peliéula eldstica y por lo menos una

capa de no tejido, en la que las capas se han enlazado

ultrasdnicamente, ligado adhegivamenteo o ligade por
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extrusidn, o Iigado usando una combinacidén de dichos métodos
de enlace.

5. - Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
en que la prenda de vestir absorbente no se desliza hacia
abajo mas de 10 cm y mas preferentemente no mas de 7 cm desde
su posicidén inicial en el aparato de Prueba de Expansién de
Cintura Ciclica durante cuando wmenos diez ciclos de
expansidn/contraccidn de la Prueba de Expansidén de Cintura
Ciclica y durante cuando menos 30 segundos después de haberse
sometido a por lo menos diez ciclos de expansidn/contraccidn
de la Prueba de Expansidn de Cintura Ciclica.

&.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualgquiera de las reivindicaciones 2-5, caracterizada en que
el cinturdn comprende sgecciones de cinturdn que se extienden
lateralmente, opuestas, que estdn conectadas a lados opuestos
de un panel de cuerpo y que por lo menos una seccidén de
cinturdén comprende cuando menos un panel eldstico, el borde
proéximo del cual esta colocado dentro de 5 cm, de preferencia
dentro de 3 cm del borde longitudinal periférico del panel de
cuerpo al que la cuando menos una seccidn de cinturén que
comprende el por lo menos un panel elastico esta fijado.

7. - Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 2-6, caracterizada en que
el, o cada panel elastico se extiende 1-15 cm a lo largo de
la 'longitud de wuna seccidén de cinturdén en 1la direccidn
traﬁsversal del mismo como se mide en el estado no alargado

inicial de la seccidén de cinturédn.
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8.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
en que la longitud de cada seccidén de cinturdn en la
direccién transversal de la misma es de 25 a 55 cm como se
mide en el estado no alargado inicial de la seccidén de
cinturdn.

2. - Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualguiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
en gue la anchura del cinturdén en la direccién longitudinal
del miswmo es de 50 a 160 mm.

10.- Método para determinar gue tan bien una prenda de
vestir absorbente con cinturén permanecera en su lugar en la
cintura de un usuario cuando estd en uso, caracterizado en
que comprende los pasos de sujetar una prenda de vestir
absorbente con cinturdn alrededor de miembros mecanicos
movibles, tai como placas contorneadas, que se pretenden para
simular mecdnicamente la cintura o© caderas de un usuario;
mover los miembros en alejamiento uno del otro, usando medios
de acéionamiehto por ejemplo, y moverlos nuevamente a su
posicidén inicial de manera de simular la expansidén vy
contraccidén de la cintura de un usuario a medida que se
mueve .

11. - Método de conformidad con la reivindicacidn 10,
caracterizado en gue comprende el paso de repetir el ciclo de
expansidn y contraccidén moviendo los miembros movibles en
alejamiento uno del otro y nuevamente a su posicidn inicial

una pluralidad de veces.
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12. - Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicacicones 10 u 11, caracterizado en gue comprende el
paso de afiadir peso a la prenda de vestir absorbente con
cinturdn.

13.- Método de conformidad con la reivindicacidén 10 u
77, caracterizado en que comprende los pasos de colocar una
prenda de vestir absorbente con cinturén en una posicidén
inicial claramente marcada en miembros mecdnicos movibles,
sujetar la prenda de vestir absorbente con cinturdn alrededor
de los wmiembros mecdnicos movibles estirando el cinturdn
usando una fuerza predeterminada, envolver la porcidn de
entrepierna y los paneles de cuerpc alrededor de los miembros
mecdnicos movibles y sujetar el segundo panel de cuerpo a la
superficie externa de cuando mencos una de las secciones de
cinturdn, afladir un peso predeterminado a la prenda de vestir
absorbente con cinturédn, mover los miembros mecanicos
movibles a una distancia predeterminada de separacidn y de
regreso a una velocidad predeterminada un numero de veces
predeterminado, y registrar la posicién del producto
absorbente con cinturdn desde su posicidn inicial un tiempo
predeterminado después de que el cicle final de expansidén y
contraccién se ha terminado.

14. - Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 10-13, caracterizado en que comprende el
paso de proporcionar una escala vertical en, o en la cercania
de los miembros movibles para determinar la cantidad de
deslizamiento descendente durante el, o cada cicle de

expansién y contraccién.
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15.- Método para fabricar una prenda de vestir
abscrbente con cinturédn de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-9, caracterizado en que comprende 1los
pasos del método de conformidad con cualquiera de las
reiviﬁdicaciones 10-14 como una medida de control de calidad
para asequrar que el proceso de fabricacidén esté trabajando

correctamente.
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Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 25/09/2006 N° publicacion: WO 2008/039112 A1
No. de solicitud PCT/SE2006/001087

{54) Titulo:

PRENDA DE VESTIR ABSORBENTE CON CINTURON Y METODO

Reivindicacién(es):

1.- Prenda de vestir absorbente, tal como un pafal o una
proteccion de incontinencia, la prenda de vestir teniendo una
direccion longitudinal (y) y una fransversal (x) vy
comprendiendo un primer panel de cuerpo, un segundo panel
de cuerpo y una porcién de entrepierna entre los mismos, la
prenda de vestir absorbente estando provista ademéas con
secciones de cinturdn fijadas a la porcion de cintura de! primer
panel de cuerpo y estande adaptada para ser envuelta
alrededor de la cintura del usuario de la prenda de vestr
absorbente y sujetarse juntos por medio de primeros medios
de sujecion, el segundo panel de cuerpo en su porcion de
cintura estando provisto con segundos medios de sujecion
adaptados para sujetarse a cuando menos una de las
secciones de cinturdn, de tal manera que la prenda de vestir
absorbente asumira una forma semejante a pantaletas,
caracterizada en que cuando se prueba en el aparato de
Prueba de Expansion de Cintura Ciclica como se describe en
la presente la prenda de vestir abscrbente no se deslice hacia
abajo mas de 15 cm desde su posicion inicial en el aparato de
Prueba de Expansidén de Cintura Ciclica durante cuando
menos diez ciclos de expansién/contraccion de la Prueba de
Expansion de Cintura Ciclica y durante cuando menos 30
segundos después de haberse sometido a cuando menos diez
ciclos de expansion/contraccion de la Prueba de Expansion de
Cintura Ciclica.

2.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
la reivindicacidn 1, caracterizada en que las secciones de
cinturon tienen una direccion transversal (x'} y una longitudinal
(y) y cuando menos una seccién de cinturon comprende por lo
menos un panel elastico que se extiende hasta 25% de la
longitud de fa seccion de cinturdn en la direccién transversal
del mismo, de preferencia sobre no méas de 15% de |a longitud
de seccion de cinturdn total y mas preferentemente no mas de
10% de Ia longitud de seccion de cinturdn total como se mide
en el estado no alargado inicial de la seccion de cinturén.

3.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
la reivindicacion 2, caracterizada en que el cuando menos un
panel elastico comprende una pelicula elastica, un no tejido
elastico, un laminado elastico tal come un laminado activado
por estirado, un laminado ligado por estirado, un laminado
ligado rebajado, hilos elasticos que se fijan contraiblemente
entre los materiales de trama o un laminado en el que las
capas no tejidas inelasticas estén laminadas a una capa de

pelicula elstica y el laminado se estira por encima del punto
de falla de los materiales no tejidos, de manera que
las capas inelasticas se rompan.

4.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
la reivindicacion 2, caracterizada en que el cuando menos un
panel elastico comprende un laminado elastico, que
comprende cuando menos una capa de pelicula elastica y por
lo menos una capa de no tejido, en la que las capas se han
enlazado ultrasonicamente, ligado adhesivamenteo o ligado
por extrusion, o ligado usando una combinacién de- dichos
métodos de enlace.

5.- Prenda de vestir absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada en
que la prenda de vestir absorbente no se desliza hacia abajo
mas de 10 cm y mas preferentemente no méas de 7 cm desde
su posicién inicial en el aparato de Prueba de Expansion de
Cintura Ciclica durante cuando menos diez ciclos de
expansion/contraccion de la Prueba de Expansion de Cintura
Ciclica y durante cuando menos 30 segundos después de
haberse sometido a por lo menos diez ciclos de
expansion/contraccion de la Prueba de Expansion de Cintura
Ciclica.
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PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD [ ]
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