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Asunto Proceso gubernativo de Registro de Patente de Modelo de Utilidad ENVASE

BLISTER LENTICULAR PARA ALIMENTOS.

HENRY MAURICIO NAVARRETE ANDRADE, identificado como aparece al pie de mi firma, en mi’
calidad de representante legal de MAGIC VISION LTDA, dentro del proceso de la referencia, por
medio del presente escrito me permito dar respuesta al Oficio Nro. 6179 notificado por fijacion en
lista ei dia 4 de Junio de! 2009, presentado a ustedes los siguientes documentos:

Comprobante de pago por la tasa establecida para la reivindicacion de prioridad.
Descnipcion de la invencion.

Once graficas.

Tarjetas. :

Contrato de cesion de derechos patrimoniales de autor.

Capitulo reivindicatorio precisando la materia.para la cual se solicita proteccion.

I

Solicito al despacho se sirva continuar con el tramite del presente proceso.

Del Seiior director, atentamente,

TRICIO N;WREﬁNDRADE
gotd

’149.599 de.B

39



Espacic reservado para el adhesivo de radicacion

x

Indusiria y Comercio

SUPERINTENDENGIA

FORMULARIO UNICO DE SOLIGITUD DE PATENTE

Nombre: HENRY MALIRICIO ANDRADE, NAVARREIE, iDENTIFICAGION
@ , DireccionCLL 52 No. 71 D- 37 Of 303 X1 ce [ N
REPRESENTANTE O [ ce [ otro
APODERADO Teléfono; 4167333 Fax: 4167366
Cual
E- mail: Namero79.419.599 TP
@ INVENTOR (ES) Nornbre: HECIOR MIRICIO PAEZ CANIOR .
(72} Direccidn:CLL 52 No. 71 D-37 OF 303

Nacionalidad o Domiailio: BIECTA D.C-COMBIA

@ Titulo (54)

@Nﬁmem de reivindicaciones

@Clasﬁﬁcacién Internacionat (51)

®

$1

Kl

rinridad

(33jPals de Crigen

{32) Fecha (31) Numero de Solicitud

ARGENTTINA

oi/ga/ 2009

MUT-090101 164

1 no

6 meses

@ Para publicar a partir de la fecha de la presente solicitud a los:

|
L1218 meses

[:j i2 meses

n ue csonec para e! dihqewc'amien{‘o dc’ presante formu

[ lowe cual

5

#ario, ver reverso de esta pagma

P102-FO1 (2008-12-30)



1 Anexos

O

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la:soiisiud.

Comgprobante de pago de la tasa por concepio de excedentz de palabras en la publicacion.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documerto que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

o®Eg

Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud priovidad expesida por ia autoridad correspondienté
y una copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesion dei inventor al solicitante o 2 su causante.

Resumen

Descripcién de ta invencién.

Una o més reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser ¢l caso, copia del contrato de acceso.

OO LR

De ser e caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de usc de conocimientos
tradicicnales de fas comunidades indigenas.
De ser el caso, certificado de deposito del maierial biclogiso
Arte final 12x12 cm.
De ser ef caso, informacion sobre otras solicitudes de paiente o tituios cbtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con ia invencion de esta solicitud.
2 ) FIGURA CARACTERISTICA: '

-
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ENVASE BLISTER LENTICULAR PARA ALIMENTOS

RESUMEN

Envase blister para la linea de Alimentos, fabricado con una fina pelicula plastica

transparente que en su cara frental posee pequefos canales grabados ( Lentes

y/o Lenticulas) horizontaies o verticales que se apresian levemente a la vista, pero.

que nos permiten apreciar imagenes en relieve con movimiento y/o tercera
dimension (3-D) al ser incorporadas al tope del envase blister, sustancias ,
comestibles transparentes como caramels de geistina, caramelo de Azicar,
pectinas  gomas, gomas gellen, carrageninas .ete. v sellado el envase blister con
una membrana que sirve como tapa qua  en su cara inferior contiene una
impresion de imagenes interlazadas con tintas comestibles transfer, (tatoo) y/o una
impresién de imagenes interfazadas con tintas convencionales certificadas para al
final apreciar los diferentes efectos visuales de la tecnologia Lenticular.

1. La invencion consiste en ia simulacion  de un envase biister.
2. En un plastico Lenticular rigido imprego de 40 y/o 50 LPL

3. Los procesos para la implementacion v desarrolio del envase blister Lenticular
SO

4. La fabricacidn de un molde (hembra) con caracteristicas especiales que
rempiaza los moldes tradicionales en los procasos de termoformade en biister.

5. tsle rolde es fabricado sobre une place en acero certificado con  cavidades
internas de depdsito de (C.0835mm) conteniendo ademas un grabado de finas
lineas paralelas horizontales yio verticales de (0.0175mm)  en el fondo'de la
cavidad  para un lente de 40LPI yo - (0.0638mm) de cavidad v (0.05.8) de
grabado en el fondo de la cavidad para un lente da 50 LPL



FNVASE BLISTER LENTICULAR PARA ALIMENTOS
DESCRIPCION

SECTOR TECNOLOGICO

Esta invencion se refiere a un envase biister lenticular para la linea de Alimentos.
Consiste en un blister transparente con un finfsimo grabado en el fondo de la
cavidad de depésito con pequeias iineas paralelas 6 surcos (lenticulas)

Estg envase blister lenticular es tilizado para el dosificado Gnicamente de
ustancias comestibles transparentes sl tope de la cavidad de depésito.

Y sellado el envase blister lenticuiar con una peiwuﬁa plastica metalizada o foil de
aluminio que sirve como tapa la cual contiene imagenes impresas interlazadas en
su interior para al final apreciar ios diferentes efectos visuales de la tecnologia
lenticular.

»  Sector industrial.

> Sector Alimentos, empaques.

ESTADC DE LA TECNICA O TECNOLOGIA ANTERIOR:

Como es  conocido existen diferentes empagues para la linea farmacéutica y
Alimenticia enire ellos se encuentramn:

14 Los Blister: Son envases fabricados por delgadas peliculas rigidas vy
semirrigidas de polimeros transparentes de PV.C (clorure de polivinilo), PVDC
{cloruro de pofivinilideno) en un r;me:,eeo Hzmado termoformado. Que consiste en
un grabado de los diferentas plasticos por mediie de temperatura y vacid sobre
un molde plano  en el cual existen diiererntes r 268 Vo cavidades de depositos
internas que al ser terme formado copian las partes internas y externas del molde
formando burbujas que son ulilizadas posteric »rmente para depositar los
diferentes productos farmacéuticos yo Alimenticios. Los piasticos de PV.C. y/o
FVDO son los mas recomendados por gue K‘m;.eefs unig alta barrera para evitar el
paso de la luz, oxigeno y humedsad, esios son de excelente termoformabilidad,
britto, resistencia al impacto, a la tengién, no toxicos v son aprobados por la FDA
( Food and Drug Administration) Seltades uns vez dosificados estos blister con
uria membrana pidsticas y/o Aluminio como taps la cual va impresa es su cara
frontal con ia marca y caracteristicas del producio.

En fa produccién del biister para siimentos como: gomas, chocolates, dulces de
caramelo, helados, galletas, etc. Es muy conocida ia necesidad de elaborar
diferentes moldes de varios temafios, formas vy ﬁqu 2 seguin fos productos
aceros certificados, esios envasedos van sin impresion a {odo color de imagenes
en los productos.
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2- ) Tecnologia Lenticular: Es una tecnologia de imprasion capaz de dar la
sensacion de movimiento y efecto de tercera dimensidn (3-D) a imagenes planas.

La imagen lenticular combina dos elementos principales.

- a} Una lamina pléstica rigida transparenie que en su cara frontal que posee una

serie de  pequefios canales grabados (lentes & lenticulas) horizontales y/o
verticales que se aprecian muy levemenie a la vista.

b-) Una impresién directa en la base de la idmina de una imagen inierlazada y/o
una imagen interlazada impresa en algin substrato v posteriormente laminada,
gue nos permiten apreciar los diferentes efectos visuales de la Tecnologia como:

Flip: cambio de dos o tres irndgenas individuales que se infercambian en un
simple movimiento muy eficaz para’ antes / después, causa / efecto.

Zoom: animacién que combina tamafios multiples de la misma imagen, aumenta o
disrninuye.

Transformacion: cambio gradual de la transformacion de una imagen a otra
similar o diferente.

3-D: efecto de ilusion Optica de distancia y profundidad enire elementos de un
primer planc y de fondo.

Movie: Animacién imégenes consecutivas que crean la percepcion de un
miovimiento, una ilusién de imagenes animadas similar a una secuencia de video,
pelicula.

More: Cambio gradual de los fondos con diferentes lineas de impresién
permaneciendo fija una imagen en sl centro con Cambio gradual en los fondos.

Mixto: integracién de dos o mas efecios en un mismo grafico.

Estos lenticulares son fabricados a pariir  de laminas plasticas con resinas
rigidas O flexibles como polietilerio Tereftatalo (PET), acrilico, polipropiteno, PVC,
en sistema de extrusion y calandrado con rodilos gofrados, acanalados para
obtener las diferentes lentes.

Las laminas lenticulares se clasifican de acuerdo a sus calibres y  ndmeros de
lentes por pulgada, las hay de 10 a 160 lenies.

Los lenticulares se trabajan desde pequefivs formatos en laminas delgadas para
promociones, hasta grades formatos con calibres gruesos  para avisos
publicitarios (paraderos) enire mayor s el numero de lentes por pulgada, la
lamina esta seréd mas delgada.

Una vez ubicada Ia ldmina lenticular que se va a ampnmir se procede a encontirar
ia linea de registro de las imagenes que van hacer impresas en el lenticular para
elic se emplea un software de interlazado y/o entrelazado lenticular Licenciado,
muy accesible hoy por hoy en of drea grafica y en ¢f  comercio que cuenta con 3
programas.

1- ) programa de calibracion: Para ubicar la linea de registro en los diferentes
lentes.

2- } Programa de interlazado O enirslazado: para procesar las imagenes y
cbtener los cambios.



3- ) Programa 3-D: Que nos permite a edicidn de los diferentes  layers 0 capas
de ias imagenes y que logran los planos da profundidad en los efectos de tercera
dimensioén,

El primer paso para la impresién de un lenticular es encontrar la resolucion mas
adecuada, el pitch o punto de calibracion para el cambio de las imagenes.

Esto se basa en la secuencia del numero de las imagenes, el nimero de lentes y
el dispositivo de salida del equipo de impresién, con el programa de calibracién se
imprimen  una imagen TIFF de prueba que consiste en varias bandas
enumeradas en lineas verticales biancas y negras vy en variadas resoluciones.

Teniendo como ejemplo un iente de 40 LPI se muitiplica por el nimero de
imagenes por ejemplo 8 vy el resultado es la resclucién de la banda. Y esta
misrna resolucion sera utilizada en todas las imégenes.

En el programa de calibracién las resocluciones por io general van de .8 en .8
esto quiere decir que un lente de 40 LPI es 40x8 = 320 en resolucion, Un lente de
40.1 LP1, la resolucion es 320.08, en un lente de 40.2 fa resolucidon es 320.16 y
asi sucesivamente.

Los pasos para lograr una la calibracidn perfecta de un lenticular son:
Imprimir las bandas de calibracién dependiendoe del nimero de lentes por pulgada
que se esta utilizado.

Colocar la ldmina lenticular sobre la impresidn alineando las lentes con los
patrones de lineas verticales de las bandas.

Observar muy detalladamente el montaje desde diferentes angulos y distancias.

Localizar fa banda perfecta que cambia de color en todo su ancho de blanco a
negro. '

Tener muy en cuenta el nimerc y resolucién de ia banda de cambio para
utilizarla posteriormente con el programa de interlazado de las iméagenes.

Este procedimiento permitira encontrar de manera inequivoca la lineatura exacta

y/o perfecta del lenticuiar con la mayor precisién.

Hay que recordar siempre que cada plastico lenticular esta dependiendo del
numero de lentes por puigada eiempic 40 Lpi (Lentes o lineas por pulgada).

Cada lenticula ¢ lente esta compuesio por una cresta, un calibre y un area plana
de impresion, que se dividira en Pixeles gus son los elementos minimos de una
imagen digital , de acuerdo al nlimero de imagenes inter lazadas 2, 3, 4, 8, 16,
..... Segun los efectos deseados.

Por io general se utilizan 8, 9, 12, 16, pixeles en cada lente ¢ lenticula.

Una imagen interlazada 6 entrelazada esta conformada por varias imagenes que
estan impresas en lineas alternas secuenciales esic quiere decir una franja
angosta de una imagen con otra franja de ofra imagen adicional por ejemplo: si
se van a combinar tres imégenes para un efecto FLIP de tres pasos la impresién
compuesta incluird una franja angesta de la imagen 1 seguida por una franja
angosta de la imagen 2, la cual es seguida por una franja angosta de la imagen 3.
Este patron de impresion se repite para toda la impresion (1,2,3,1,2,3,1,2,3,1,2,3
etc.)
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La imagen interlazada se imprime de tal manera que coincida & corresponda con
el patrén de registro de iz lente, también conocido como pitch.

La imagen impresa resultante se torria muy confusa. Sin ernbargo, cuando se
coloca debajo de la lamina Lenticular se obliene la vista de los 3 diferentes
cambios.

Para lograr un efecto FLIP de 2 imagenes con 8 pixeles como ejemplo. El lente se
divide en dos, esto quiere decir que cada imagen &5 de 4 pixeles

Para un Fiip de 3 imagenes con 9 pixelas en el lente se divide por 3 que quiere
decir que cada imagen es de 3 pieles. Para lograr los diferentes efectos de
Zoom, Animacion, Transformacion.

En un lente de 8 a 16 divisiones en pixeles se puede dividir de uno a dos pixeles
por cada imagen. Dependiendo del numero de imagenes gue se quiere en la
Animacion.

Las imagenes ulilizadas para los diferentes efecios de inter lazado tienen gue ser
editadas como capas o layers slempre con un mismo tamafic y resolucién, En el
efecto 3-D se trabajan varias capas o layers en un mismo grafico editadas en el
programa ae 3-D  gue posteriormenie zorn entrelazadas para obtener los
diferentes planos de prefundidad.

Hay que recordar siempre que para lograr los diferentes efectos de imovimiento las
imagenes deben ser editadas con un mismo famafio y rasolucion

Efecto Flip: Dos o tres imagenss distintas, dos o tes imagenes con un mismo
fondo pero con cambios internos difereniss.

Efecto Zoom: Cuatro imagenes ceniradas de 100%,75%,50%,25% con e mismo
fondo.

Efecto 3-D: Edicion de 2 a 8% imagenas recortadas bava ubicar planos de distancia
y profundidad.

Efecto Transformacion: oche a dieciséis imagenes editadas por programa
fantamorf que consiste en ver fusion de una imagen a otra distinta

Efecic Movie: 4, 8,16, imagenes consecutivas, captura de video.

Efecto More: 2 a 4 Fondos lineales diferentes con una misma imagen fija en el
centro.

Ejemplo de lentes lenticulares v otros, incluidos ios métodos.

Patentes EE.UU. pat

N°G.781.761,6.751.024,6 414.794 6256 150,8.286.140 6.081.482,6.084.713,6.046.
855,5.896. 230 5.714.218,5.647 151,5.842.226 5. 6 23.368,5.588.526,5.554.32,5.51

9.53¢,5.500.157 5.544.741 5 .439. 621 5 330.760,8.300.263,5.298.366,4.935.335 4.
767.186,4.528.260,4.498. 746 4544 727 4.420221,4.414.316,4.128.628,4.034.55,

3.706.486,3.504.457 3.584,366,5.585.733 2 ¢ 38 598,\ 57.772Y 3.146.492 y de
los EE.UU pat. Ed Nams. 2004/06070 J:‘s 2003/0214080 v 2004/0195732 la
da

(
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totalidad de las revelacionss de log cu .:3:(5 o incarperados agui por referencia en
su totaslidad a todos los efectos métodos de in pmvsm directa e indirecta sobre el
plastico y los softwares licenciados para a venia y conocimienio de la técnica de
entrelazado de imagenes, como ademas los diferenies procesos de impresion
como inkjet, ofsset o éitograf’ serigrafia todos e.st@a procesos realizado por

5

tamafios especificos y no por si stema de Impresion flaxo grafia continua



Sistemas de impresion de las imagenes intertazadas para Los Lenticulares:

Inkjet 6 chorro de tinta: con tintas uv v/o convencionaigs: Impresion directa a 4
colores policromia (Cian, Magenta, Amarific v Megro) sobre la base de lamina de
imagenes interlazadas ¢ impresidon de imagenes interlazadas sobre un substrato
que posteriormente es laminado, utilizado en todos los diferentes Lenticulares.

Ofsset 6 Litografia: Con tintas uv yfo convencionales. Impresion directa 2 4
colores policromia (Cian, Magenia, Amarilic y Negro) sobre la base de lamina de
imagenes interlazadas o impresion de iméagenes interlazadas sobre un substrato
que posteriormente es laminado, de 133 z 400 lineas por pulgada con tramas de
punto ,estocastica, sublima en Lenticulares de 75 g 160 LPL

Flexografia: con tintas uv y/o convencionales: impresion a 4 colores policromia
(cian, magenta, Amarillo y Negro) de imdagenes interlazadas sobre un substrato
que posteriormente es laminado, de 1332 a 400 lineas por pulgada .con tramas  de
punto, estocastica, sublima en Lenticulares de 75 a 160 LPL

Screen o Serigrafia : con tintas uv v/o convencionales: .Impresion directa a 4
colores policromia (cian, magenta, Amarilic y Negro) sobre la base de lamina de
imagenes interlazadas de 100 lineas pov pulgada, con punto redondo en
ienticulares de 10 a 30 LPI.

DESCRIPGION DE LA INVENCION:

El objetive principal de la presente invencion es obviar los inconvenientes antes
descritos proporcionando una nueva iscnologia de envase blister Lenticular
Animadc que se pueden implemantar muy faciimente en la lineas de produccion
utilizadas hoy en dia con Maguinas envasadoras de blister para Alimentos.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS:

Para cemplementar fa descripcion que se
a una mejor comprension de las caracteristi
lenticular, se acompafia de una serie de dibuios
invencién.
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La Figura 1 Muestra esquemaéticamente una vista frontal de una Lamina
Lenticular que consta de un pidstico rigide  transparente con diferentes (1) lentes
grabados por pulgada.

La Figura 2 Muestra esquematica una vista de un lenticular £4) con una imagen de
inter fazado (2) en el fondo de dos imagenes para ser laminada 6 impresa en el
respaldo del Lenticular,

La Figura 3 Muestra una vista frontal en donde se observan los angulos dé
visidn (3) de cambio de las imégenes interazadas.

La Figura 4 Muestra una vista frontal de un lenticular {1} con una imagen impresa
o laminada (2} 100% registrada.
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L.a Figura 5 Muestra una vista frontal de un  molde en Acero  con una (1)
cavidad interna, grabada con una fenticula {2) v/o Lents para el proceso de
termo formado.

La Figura 6 Muestra esquemdticamente una vista frontal de un plastico
termoformado (2) sobre un molde Lenticular {4).

La Figura 7 Muestra esquernéaticamente una vista de un envase Blister Lenticutar.

L.a Figura 8 Muestra el proceso de dosificado de comestibles transparentes (2)
en el interior del Blister (1) t

La Figura 9@ Muestra un blister {1) dosificado hasta su tope (2}, obteniendo Ias
mismas caracteristicas externas de un ienticular comun.

La figura 10 Muestra esquematicamente una vista frontal de la técnica realizada
para obtener los diferentes efectos visuales de inierlazado de las imagenes (1,
2,3} con una sola operacion.

La Figura 11 Muestra impresion (1) de indgenes entrelazadas Con tintas
comestibles y/o convencicnales en la patte inferior de la pelicula & membrana de
Aluminio.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION: ‘

El objetivo principal de la presente invencidn es obviar los inconvenientes antes
descritos proporcionando una nueva itccnologla de envase blister Lenticular
Animado que se pueden implementar muy faciimente en la iineas de produccion
utilizadas hoy en dia con Maquinas envasadoras de blister para Alimentos.

£s un envase blister para Ia linea de Alimentos, fabricado con una fina pelicula
piastica transparente que en su cara frontal posee peguefios canales grabados (
Lentes y/o Lenticulas) horizontales & verticales que se aprecian Eevemente ala
vista, pero que nos permiten apreciar imagenes en relieve con movimiento y/o
tercera dimension (3-D) al ser incorporadas sl tope del envase blister, sustancias
, comestibles transparentes como caramelo de gelatinag, caramelo de Azlcar,
pectinas gomas, gomas gellan, carrageninas efe. vy sellado el envase blister con
una membrana que sirve come tapa gue  en su cara inferior contiene una
impresion de imagenes interlazadas con tintas comestibles transfer, (tatoo) y/o una
impresion de imagenes interlazadas con tintas convencionales cerifficadas para al
fina! apreciar los diferentes efectos visuales de Iz tecnologia Lenticular. :

La invencion se compone de un pléstico lenticular rigido v grueso para reemplazar
el grosor del plastico lenticular en la cavidad interna del biister lenticular utilizando
sustancias comestibles transparentes.

Los procesos para la implemeniacién v desarrciio de! envase blister Lenticular
son: '

-La fabricacion de un moide (hembra) con caracteristicas especiales que
remglaza los moldes fradicionales en los procesos de termoformado en blister.

Este molde es fabricado sobre una placa en acero certificado con cavidades
internas de depdsito de (0.0635mm) conteniendo ademas un grabado de finas
lineas paralelas horizontales y/o verticaies de (0. ?%rﬂm) en el fondo de la
cavidad  para un lente de 40LP! yio (0.0635mm) de cavidad y (0.05.8) de o
grabado en el fondo de la cavidad para un i&eme de 50 LPL



l.as cavidades del molde pueden ser de diferentes tamafos y figuras geométricas,
(cuadrados, rectangulos, circulos, etc) '

Sistemas de impresidn de las imagenes interiazadas aplicables para el envase
blister objeto de la presente solicitud.

inkjet & chorro de tinta: Impresién  rolio  con tintas Comestibles ylo
convencionales directa a 4 colores policromia (cian, magenta, Amarilio y Negro)
sobre el respaldo de la membrana & foil de Aluminio que sirve como tapa.

Flexografia: Impresion rollo con tintas Comestibles y/o convencionales
directa a 4 colores policromia (cian, magenta, Amarillo y Negro) sobre el respaldo
de la membrana o foil de Aluminio que sirve come tapa. De 133 a 400 lineas por
pulgada .con tramas de puntc, estocastica, sublima.

Screen © Serigrafia: Impresién rollo  con tintas  Comestibies ylo
convencionales directa a 4 colores policromia (cian, magenta, Amarillo y Negro)
sobre el respaldo de la membrana 6 foif de Aluminio gue sirve como tapa. De
133 a300 lineas por pulgada con tramas de punto, estocastica, sublima.

\



ENVASE BLISTER LENTICULAR PARA ALIMENTOS

REIVINDICACIONES:

1-) Envase blister para la linea de Alimentos, caracierizado por ser fabricado con
una fina pelicula plastica transparente que en su cara frontal posee pequefios
canales grabados ( Lentes y/o lLenticulas) horizontales O verticales que se
aprectan levemente a la vista, pero gue nos permiten apreciar imagenes en relieve
con movimiento y/o tercera dimensién ({3-D) al ser incorporadas al tope de la
cavidad del envase blister, sustancias comestibles transparentes y sellado el
envase blister con una membrana que sirve como tapa gue en su cara inferior
contiene una impresion de imagenes interlazadas con tintas comestibles transfer,
(tatoo) y/o una impresion de imagenes interlazadas con tintas convencionales
certificadas , laminadas para evitar &l contacto de las tintas con ios Alimentos,
troquelada segin la forma yfo figura para al final apreciar los diferentes efectos
visuales de la tecnologia Lenticular,

2- )} Fabricacion de un molde (hembra) con caracteristicas especiales que
remplaza los moldes tradicionales en los procesos de termoformado en blister.
Este molde es fabricado sobre una placa en acero certificado con cavidades
internas de depdsito de {0.0635mm) conteniendo ademas un grabado de: finas
lineas paralelas horizontales y/o verticales de (0.0175mm)  en el fondo de la
cavidad para un lente de 40 LPI y/o (0.0635mm) de cavidad y (0.05.8) de
grabado en &l fonde de la cavidad para un lente de 50 LPL

3- } Impresion de iméagenes entrelazadas con tintas comestibles transferibles
{tatoo) yfo tintas convencionales certificadas laminadas  en la membrana de
Aluminio de seliado de biister.
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CONTRATO DE CESION DE DERECHOS PATRIMONIALES DE AUTOR

Entre los suscritos a saber HENRY MAURICIO NAVARRETE ANDRADE, mayor de

edad, domiciliado en Bogotd, identificado como aparece al pie de su firma, obrando

'como representante legal de MAGIC VISION LTDA, sociedad legalmente constituida e

inscrita. tal como consta en el certificado de existencia y representacién. legal que se
adjunta y hace parte integral del mismo, quien para los efectos del presente contrato
se denominara el CESIONARIO, y HECTOR MAURICIO PAEZ CANTOR mayor de
edad domiciliado en Bogota identificado como aparece al pie de sfu'firma, quien para
los efectos del presente contratc de denominara el 'AUTOR-CEDENTE hemos
convenido en celebrar .el siguiente ' contrato de CESION DE DERECHOS

PATRIMONIALES DE AUTOR, por un término indefinido y el cual se haya sujeto al

siguiente clausulado: PRIMERA. OBJETO: Por medio del presente el AUTOR-

CEDENTE transfiere‘de manera total y sin limitacion alguna al CESIONARIO los
derechos patrimoniales que le corresponden sobre las creaciones gue a continuaciéon
se describen:

1. ETIQUETA COMESTIBLE DE ALMIDON.

2. IMPRESION LENTICULAR GRAN FORMATO.

3. TRANSFER COMESTIBLE PARA ALIMENTCS

4. ENVASE BLISTER LENTICULAR PARA ALIMENTOS

Copia de las cuales se adjuntan y hacen parte integral del presente contrato. La
presénte cesion se hace por término indefinido y sin perjuicio del respeto al derecho
moral consagrado en el articulo 11 de la Decisidn Andina 351 de 1993 concordante
con el articulo 30 de la Ley 23 de 1982. En virtud de lo anterior, se entiende que el
CESIONARIO adquiere el derecho de reproduccion de las obras anteriormente

descritas en todas sus modalidades, el derecho de transformacién o adaptacion ,

~ comercializacion en todos los medios de Colombia y en el exterior, comunicacion

20
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ueda realizar por cualquier medio conocido o por conocer dentro y fuera de
Cdlombia. | |

SEGUNDA: REMUNERACION: El valor‘ dé la cesion de los derechos patrimoniales
sobre las creaciones objeto del presente es. equivalente al aporte al capital social que
le corresponde al cedente dentro de la sociedad cesionaria, aporte que la sociedad

cesionaria declara haber recibido a satisfaccion.

TERCERA. CONDICIONES Y LEGITIMIDAD DE L.OS DERECHOS: por virtud de este

contrato, el AUTOR-CEDENTE garantiza que puedé éeder los derechos sobre las

creaciones objeto del mismo por ser en su calidad de ingeniero de desarrollo, quien ha
. . - creado los productos y procedimientos por sus propios medios y por no tener ningtn

tipo de limitacion.

' e) CUARTA. CLAUSULA DE CONFIDENCIALIDAD: Las partes declaran que la
informacién dada a conocer en virtud .del presente contrato y en la realizacion del
contrato de prestacion de servicios celebrado previamente, ya sea directa o

indirectamente debera mantenerse en reserva por ser de caracter confidencial.

En sefal de acuerdo con lo establecido dentro del presente se firma por las partes en

la ciudad de Bogota, a los 31 dias del mes de Julio del 2009 una vez hecha Ia

J—

* presentacién personal del mismo.

/EL c&sﬁ\m&o/

TOR- CEDENTE

: mRY MAURICIO NAVARRETE HECTOR MAURICIO PAEZ CANTOR

'GERENTE GENERAL ' CC. 79°356.515 de Bogota
MAGIC VISION LTDA. NIT 900.281.447-8

CC. 79'419.599 de Bogota

ublica, distribucion y, en general, cualquier tipo de explotacion que de las obras se
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DILIGENCIA DE RECONOCIMIENTO
ANTE EL NOTARIO QUINCE DEL ClR\,ULO DE
BOGOTA, COMPARECIO: -
Flawa o I\E\lﬁ[z_z:a ) boTADE
Quien Exhibio la C Cmq_

expedida en:

y declarg que la ﬂrna que aparece an ¢’
presente documento es suya y que el
contenido del

#10 5 clerto. -
Autorizo ol

! o ]
AL ?A E A A
fjéuuma Qumw ]::nurgaud

& >
NOTARIA QUINCE

" ENCARGADA

BOGOTA

DILIGENCIA DE RECONOCIMIENTO §

ANTE EL NOTARIO QUINCE DEL CIRCULO DE
BOGOTA, COMPARECIO: _ PeCTAOR §

e

Quien Exhibio la C Cﬁf‘%ﬁ“

expedida en: “z

Lima gue avarece en el

"LN \EG At
?.‘,-.'_uuf‘:'.:.h;c o
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COBERCID

RECIBO OFICIAL DE CAdA
FECHA

0y -

JuLin 31 Be 2009

NIT @ BOOL76089-2

46,715 ] SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

- 2009-08-04 15:36:47  Dep. 2020 NUECREACION
??:.h; 2f\c;IC)DELO Eve:1 REGDEPOSITO

" Act, 444 RESPUESTAREQUE  Folios: 26

megy COUNSIGNACTIUON xfrx

1

DEPOSITANTE TIFD PAGD BARCT "CUENTA No. PAGO FECHA &0 ¥r. PAGH
RAGIC VISION LTDA CONSIGNACTON  BANCO JE BUGOTA 062754387 10268985 3070772009 302,000,400

CANT. RENTISTICO

faay 0O 0 W O E P TV O xhrnx

CONCERTG

TOTAL CONCEPTD

1 50005-01-01 SOLICITUDES

§3 INVOCAUION DE UhA PRIORIDAD EN 81
TUTAL &

SON:  CIENTO CINCUENTA ¥ U0 Wil PESUS

RESPONSABLE

RECIED DE CAJA APLICABO AL EXPEDIENTE No.

§

151,000.00
151,000.00
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