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Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
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Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Resumen
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Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia © autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biologice
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Espacio reservado para el adhesivo de radicacion

ANEXO PARA REDUCCION DE TASAS
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

X PERSONA NATURAL MIPYMES

Beneficiario: HERIBERTO CASTRO PULIDO
Direccion: CALLE 32 SUR No. 26 - 59 - Barro Murillo Toro - Bogota
Telefono: 4703890 - 310 5594402

E-mail: gerencia@cashery.net

PERSONA NATURAL

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de medios ecandmicas y, por tanto, pido que se aplique la reduccion de tasas a
que se refiere el articulo 2 de Ia resolucignyumero 36155 del 28 de Di

FIRMA BENEFICIARIO:

.

MIPYME

Manifiesta bajo la gravedad de juramento que la empresa que represento carece de los medios econdmicos y, por tanto, pido que se
aplique |a reduccién de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucion n(imero 36155 del 28 de Diciembre de 20086.

FIRMA REPRESENTANTE LEGAL:

Anexos

O Copia de estados financieros del afio inmediatamente anterior firmados por contador publico:; o,

O Otro documento donde conste gue se cumple con los parametros establecides en el articulo 2 de a
ley 590 del 2000 para las micro, pequefias y medianas empresas.
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MATERIAL TEXTIL ANTIEXPLOSIVO
TS.!) Resumen:

El material Antiexplosivo de la presente invencién es un aporte ala humamdad manufacturado con caucho, textil’ y mallas sintéticas
y/o en polvo; la cantidad de capas de cada elemento depende de! grado de proteccuén y segundad que se requiera para el producto
que esta dirigido. Las capas de cada elemento son unidas entre si'por la-aplicacion de resinas y.pegantes, como proceso final se °
hace la vulcanizacion del conjunto ensamblado. El producto final debe tener alta resistencia al rasgado, alta resistencia a la:tension,
alta resistencia a la elongacm‘:n alta resistencia a las altas’ temperaturas, antnﬂama y alto grado de flexién para disipar el impacto, la

onda explosiva y la energia cinética. . - " CONTINUA AL RESPALDO ..




DESCRIPCION
SECTOR TECNOLOGICO

La invencién crea un Material Antiexplosivo que por sus caracteristicas y propiedades especiales busca
preservar y proteger la vida del ser humano a traves de su utilizacion para diferentes productos y procesos

que requieran niveles de blindaje contra explosivos y contra balas.

DESCRIPCION DEL ARTE ANTERIOR

A nivel mundial el hombre ha tenido la inusual preocupacién de fabricar elementos de proteccion que
permitan en situaciones adversas preservar la vida humana. Para ello ha implementado vehiculos
blindados, chalecos blindados, ropa con proteccion antibalas y antiexplosivos, calzado blindado, cascos
blindados, etc., manufacturados por empresas de diferentes partes del mundo. En Colombia debido al
conflicto armado tan intenso que se vive a diario, nos hemos visto en la penosa tarea de elevar los niveles
de proteccion para civiles y/o militares, sus medios de transporte, vivienda y todos aquellos productos que
requieran ser blindados y que permitan preservar la vida, de los atentados terroristas, campos minados,
emboscadas, o cualquier actividad que ponga en peligro la vida-humana por parte de grupos insurgentes al
margen de la ley o delincuencia comdn utilizando explosivos o armas fuego.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

A través de 1a invencidn se crea un material antiexplosivo que por sus caracteristicas de disefio, esiructura,
construccion, ensamble y materiales utilizados se logra un producto altamente resistente al impacto, a la
energia cinética y a la onda explosiva generada por la detonacién de minas antipersonales y/o explosivos
utilizados en atentados terroristas.

El disefio y construccion del producto, material antiexplosivo, esta compuesto por un conjunto entre
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dieciocho (18) a cuarenta y cinco (45) capas de un TEXTIL (dependiendo del nivel de proteccidn y
seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado) con calibre entre 7,2 a 18 m.m. en tejido
plano en trama y urdimbre, con filamentos de polyester de alta tenacidad, alta resistencia al rasgado en
trama y urdimbre, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la tension, alta resistencia a la elongacién,
resistencia a las altas temperaturas, antiflama, alta resistencia al punzamiento y un altc grado de flexién;
este textil se puede obtener por procesos tradicionales donde se incluyen las etapas de cardado, estirado,
hilado, peinado y enconado. Comprende ademas entre seis (6) a dieciséis (16) capas de CAUCHO
(dependiendo del nivel de proteccion y seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado),
ubicado entre las capas del textil; debe ser resistente a las altas temperaturas, antiflama, alta resistencia a
la presion por compresion, al desgarre, a 1a tensidn, a la elongacion y calibre entre 1 a 2,5 m.m; el material
antiexplosivo de la presente invencion también utiliza entre las capas de caucho y las capas de textil entre
dieciocho (18) & cuarenta y cinco (45) MALLAS sintélicas y/o mallas en polvo (dependiendo del nivel de
proteccidn y seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado). El proceso de union entre las
capas de textil, caucho y mallas se hace mediante la aplicacion de dos (2) a seis (6) capas de resinas y
pegantes, (dependiendo del nivel de proteccion y seguridad que se requiera, y para el producto a ser
utilizado), con alta resistencia a la deformacion, tension, elongacién, impacto, antiflama y con un corto
tiempo de secado. Después de haberse unido todas las capas que componen el material antiexplosivo de

la presente invencion se realiza un proceso de vulcanizacion del conjunto ensamblado.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
FIGURA No. 1: Vista Lateral del Material Antiexplosivo
FIGURA No. 2: Vista Individual Componentes Material Antiexplosivo

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El Material Antiexplosivo de la presente invencién de acuerde a la Figura No. 1 comprende: 1. CAUCHO, 2.
TEXTIL, 3. MALLA SINTETICA Y/Q EN POLVO.




El diseiio y construccién del producto, material antiexplosivo, esta compuesto por un conjunto entre
dieciocho (18) a cuarenta y cinco (45) capas de un TEXTIL (Ver Figura No. 1 y 2, Numeral 2)
(dependiendo del nivel de proteccion y seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado) con un
calibre entre 7,2 a 18 m.m. en tejido plano en trama y urdimbre, con filamentos de polyester de alta
tenacidad, alta resistencia al rasgado en trama y urdimbre, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la
tensidn, alta resistencia a la elongacion, resistencia a las altas temperaturas, antiflama, alta resistencia al
punzamiento y un alto grado de flexién; este textil se puede obtener por procesos tradicionales donde se
incluyen las etapas de cardado, estirado, hilado, peinado y enconado. Comprende ademas entre seis (6) a
dieciséis (16) capas de CAUCHO (Ver Figura No. 1y 2, Numeral 1) (dependiendo del nivel de proteccion y
seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado), ubicado entre las capas del textil; debe ser
resistente a las altas temperaturas, antiflama, alta resistencia a la presién por compresion, al desgarre, a la
tension, a la elongacion y calibre entre 1 a 2,5 m.m; el material antiexplosivo de la presente invencion
tambien utiliza entre las capas de caucho y las capas de textit entre dieciocho (18) a cuarenta y cinco (45)
MALLAS sintéticas y/o mallas en polvo (Ver Figura No. 1 y 2, Numeral 3) (dependiendo del nivel de
proteccion y seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado). El proceso de unién entre las
capas de textil, caucho y mallas se hace mediante la aplicacion de dos (2) a seis (6) capas de resinas y
pegantes, (dependiendo del nivel de proteccion y seguridad que se requiera, y para el producto a ser
utilizado), con alta resistencia a la deformacion, tensién, elongacién, impacto, antiflama y con un corto
tiempo de secado. Después de haber unido todas las capas que componen el material antiexplosivo de la

presente invencion se realiza un proceso de vulcanizacion del conjunto ensamblado.

Esta invencion, disefio, construccion y desarrollo del material antiexplosivo puede ser aplicado, a través de
diferentes procesos, a la fabricacion de blindajes para chalecos, vehiculos de transporte maritimo, terrestre
0 aéreo, botas antiminas, protectores antiminas, chalecos anti esquirlas, cascos de combate, trajes

protectores para desaclivacion de explosivos y/o cualquier producto que requiera de algun nivel de
proteccion contra explosivos y contra balas.




PRUEBAS REALIZADAS

El disefio, la investigacion y desarrollo de este invento se ha realizado desde el afio 2003 a la fecha, tiempo
durante el cual se han realizado sesenta y tres (63) pruebas destructivas mediante el sistema prueba -
error; estas pruebas se han venido realizando con la participacién y acompafamiento de la FUERZA
AEREA COLOMBIANA, el EJERCITO NACIONAL DE COLOMBIA - ESCUELA DE INGENIEROS
MILITARES y el HOSPITAL MILITAR CENTRAL; en las ultimas pruebas se observé una excelente
resistencia al rasgado, a la rotura, a la tension, a la elongacion, a las altas temperaturas, al punzamiento, al
impacto, a la onda explosiva y a la energia cinética. Con el Material Antiexplosivo de la presente
invencion se hace un aporte a la humanidad garantizando una excelente proteccion, a través de
diferentes procesos, a la fabricacion de blindajes para chalecos, vehiculos de transporte maritimo,
terrestre o aéreo, botas antiminas, protectores antiminas, chalecos anti esquirlas, cascos de
combate, trajes protectores para desactivacion de explosivos y/o cualquier producto que requiera
de algun nivel de proteccion contra explosivos y contra balas.
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REIVINDICACIONES

Material Antiexplosivo caracterizado porque comprende: 1. CAUCHO con propiedades antiflama, 2.
TEXTIL, con filamentos de polyester de alta tenacidad, 3. MALLA SINTETICA Y/O EN POLVO para

dar mayor resistencia al material y disipar el impacto, la onda explosiva y la energia cinética.

Material Antiexplosivo de la reivindicacién 1 y 2 caracterizada porque !leva entre seis (6) a dieciséis
(16) capas de caucho dependiendo del nivel de proteccién y seguridad que se requiera, y para el
producto a ser utilizado.

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1y 2 caracterizada porque cada capa de caucho utilizado

tiene de calibre entre 1 22,5 m.m.

Material Antiexplosivo de la reivindicacién 1, 2 y 3 caracterizada porque el caucho utilizado debe ser
resistente a las altas temperaturas, antiflama, alta resistencia a la presion por compresion, al

desgarre, a la tension y a la elongacion.

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1 caracterizada porque lleva entre dieciocho (18) a
cuarenta y cinco (45) capas de textil dependiendo del nivel de proteccion y seguridad que se requiera,
y para el producto a ser utilizado.

Material Antiexplosivo de la reivindicacién 1y 5 caracterizada porque el textil tiene de calibre entre
72218 mm.

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1, 5 y 8 caracterizada porque el textil esta hecho en tejido
plano en trama y urdimbre, con filamentos de polyester de alta tenacidad, alta resistencia al rasgado
en trama y urdimbre, alta resistencia a la rotura, alta resistencia a la tension, alta resistencia a la

elongacion, resistencia a las altas temperaturas, antiflama, alta resistencia al punzamiento y un alto
grado de flexion.
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10.

1.

12.

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1 caracterizada porque lleva entre dieciocho (18) a
cuarenta y cinco {45) mallas sintéticas y/o mallas en polvo dependiende del nivel de proteccion y
seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado. '

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1, 2, 5 y 8 caracterizada por la union de las capas de textil,
caucho y mallas se hace mediante la aplicacion de entre dos (2) a seis (6) capas de resinas

dependiendo del nivel de proteccion y seguridad que se requiera, y para el producto a ser utilizado.

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1 y 9 caracterizada por que las resinas aplicadas al textil, el
caucho y las mallas tienen alta resistencia a la deformacion, tension, elongacion, impacto, antiflama y

con un corto tiempo de secado.

Material Antiexplosive de la reivindicacion 1 y 10 caracterizada porque después de haber unido todas
las capas que componen el producto de la presente invencion se realiza un proceso de vulcanizacion
del conjunto ensamblado.

Material Antiexplosivo de la reivindicacion 1 caracterizada porque puede ser aplicado, a través de
diferentes procesos, a [a fabricacion de blindajes para chalecos, vehiculos de transporte maritimo,
terrestre o aéreo, boltas antiminas, protectores antiminas, chalecos anti esquirlas, cascos de combate,
frajes protectores para desactivacion de explosivos y/o cualquier producto que requiera de algan nivel
de proteccién contra explosivos y contra balas.
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RESUMEN

El material Antiexplosivo de la presente invencién es un aporte a la humanidad, manufacturado con caucho,
textil y mallas sintéticas y/o en polvo; la cantidad de capas de cada elemento depende del grado de
proteccion y seguridad que se requiera para el producto que esta dirigido. Las capas de cada elemento son
unidas entre si por la aplicacion de resinas y pegantes, como proceso final se hace la vulcanizacion del
conjunto ensamblado. El producto final debe tener alta resistencia al rasgado, alta resistencia a la tension,
alta resistencia a la elongacion, alta resistencia a las altas temperaturas, antiflama y alto grado de flexion

para disipar el impacto, la onda explosiva y la energia cinética.
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FIGURA No. 1
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FIGURA No. 2
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 18
2020
Bogota D.C.,

Doctor(a)
CASTRO PULIDOC HERIBERTO

REFERENCIA Radicacidén No. 9 33685
Tramite 2

Evernto 1

Actuaciodn 116

Oficio No. 8267
Folios 1

Teniendo en cuenta gue la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, relne los reguisitos de forma establecidos en
los articuleos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, y
en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacidn en la Gaceta
de Propiedad Industrial.

De acuerdo con lo previsto por el articulo 40 de la Decisidn 486/00, la publicacidn
el este casc se hard a partir del dia 0Ll del mes de julic de 2009,

Camplase
Dadoc en Bogotéd DC, Ua N 20“9

ALTIX CARMENZA SPEDES DE VERGEL
Jefe de la d%visién de Nuevas Creaclones
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