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Telefono 3137800 Fax: 3122410
{ E-mail: general@cardenasycardenas.com
|
@ ‘ Nombre: DARIO CARDENAS NAVAS ' IDENTIFICACION
REPRESENTANTE | Direccion:  Carrera 7 No 71-52 Torre B Piso 9 cc. l:l NIT
OAPODERADO | Teléfono: 3137800 Fax: 3122410 [Jowo [Joto
E-Mail: general@cardenasycardenas.com Cual
Numero 17066629 TP  1.250
BTA C.S.J.
1. Kei Wakasugi
2. Hirotomo Mukai
@ Nombre: 3. Tomoko Tsuji
4. Kenichi Sasayama
5. Tatsuya Hashimoto
> INVENTOR(ES) 1. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602, Japon
(72) 2. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi, Kagawa 769-1602, Japon
Direccion: 3. 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi, Kagawa 769-1602, Japon
" 4. 15631-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602, Japon
5. 15631-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602, Japon
1. Japonés Vi , ‘
2. Japonés (VU w(\7\\’ ™M )
Nacionalidad o Domicilio: 3. Japonés
4. Japonés
5. Japonés

® PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/JP2007/072782 Fecha 26.11.2007
Publicacion internacional No. WO 2008/066006 A1 Fecha 05.06.2008

® Titulo(54):

ARTICULO ABSORBENTE

(33)Pais de Origen (32)Fecha (31)N° de Solicitud

JAPON 27.11.2006 2006-319392
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Titulo: ARTICULO ABSORBENTE

@ ANEXxos

Comprabante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderés, si fuere el caso.

D Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Traduccién de la solicitud intemacionat al castellano (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar interacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar
(IPEA)

r_—l Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.

D De ser el caso, copia del contrato de acceso.
D De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

D De ser el caso, certificado de deposito del material bioldgico.

Arte final 12x12.

D De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud.

D De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.

D Otros
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

DIVISION DE NUEY/AS CREACIONES
TARJETA ARCHE/O PROPIETARIOS

Industria y Comercio PATENTE DE INViENCION PCT__X__ MODELODE UTILIDAD _._ DISENO INDUSTRIAL ___

SUPERINTENDENCIA

(21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:
(51) Clasificacion Internacional :

(71)Solicitante{s) UNI-CHARM CORPORATION

{72) Inventor(es)  Kei Wakasugi, Hirotomo Mukai, Tomoko Tsuji, Kenichi Sasayama, Tatsuya Hashimoto

(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

I(SO) Prioridad {31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-319392 27.11.2006 JAPON
?85) Fecha inicio fase nacional: 26.06.2009 (87) Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 05.06.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 26.11.2007 N° publicacion:  W02008/066006 A1

No. de solicitud PCTAJP2007/072782

(54) Titulo: ARTICULO ABSORBENTE
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SUPERINTENDENCIA

Industria y Comercio pATENTE DE INVENGION

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
] TARJETA ARCHIVO TEMATICO
_X_ PCT __  MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL

N° de solicitud:
Clasificacion Internacional

(22) Fecha

de solicitud:

(21)
(51)
(71)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) Kei Wakasugi, Hirotomo Mukai, Tomoko Tsuji, Kenichi Sasayama, Tatsuya Hashimoto

(74) Apoderado. DARIO CARDENAS NAVAS
(30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha  (33) Pais
2006-319392 27.11.2006 JAPON

(85) Fecha limite inicio fase nacional: 26.06.2009

(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: 26.11.2007
No. de solicitud PCT/JP2007/072782

(87) Publicacion internacional:
Fecha: 05.06.2008
No. Publicacion W02008/066006 A1

(54) Titulo: ARTICULO ABSORBENTE

(57) Resumen:
Un articulo absorbente con menor posibilidad de tener

una curva en la porcién de la pierna. El articulo absorbente (1) tiene un miembro absorbente

(2) alargado que tiene una direccion lateral y una direccion longitudinal perpendicular a la direccion lateral y esta colocado en fa direccion longitudinal,
y el articulo absorbente (1) también tiene un chasis estirable (3) que tiene porciones para la pierna (3a) proporcionadas sobre ambos lados en la
direccion lateral, de tal modo que seran retiradas hacia adentro en la direccion lateral. La totalidad de la porcion o una porcion del chasis (3) se
encuentra construida a partir de una hoja mixta (13) formada por la adhesién entre si de una hoja estirable (15) y una hoja no estirable (16) mediante
el uso de secciones adhesivas (18). Cada porcion para la pierna (3a) tiene una porcion de interseccion que se intersecta con la direccion de

alargamiento del chasis (3) a un angulo predeterminad

0; las secciones de adhesién (18) se encuentran formadas de tal modo que se extienden en la

porcion de interseccion a intervalos predeterminados, que se extienden en la direccion sustancialmente perpendicular a la direccién de alargamient%



%%} SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
® DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(21) N° de solicitud: (61) int Cl:
22) Fecha de solicilud: (71)Solicitante(s)  UNI-CHARM CORPORATION
(30) Prioridad  (31) No. Prioridad 32) Fecha  (33) Pais
2006-319392 27.11.2006 JAPON

(72) Inventor(es) 1. Kei Wakasugi

2. Hirotomo Mukai

3. Tomoko Tsuji

4. Kenichi Sasayama
5. Tatsuya Hashimoto

(74) Apoderado: DARIC CARDENAS NAVAS

(85) Fecha limite inicio fase nacional: (87)  Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 05.06.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 26.11.2007 N° publicacion: WO02008/066006 A1

No. de solicitud PCT/JP2007/072782

(54) Titulo: ~ ARTICULO ABSORBENTE

Resumen:

Un articulo absorbente con menor posibilidad de tener una curva en la porcion de la pierna. El articulo absorbente (1) tiene un
miembro absorbente (2) alargado que tiene una direccion lateral y una direccion longitudinal perpendicular a la direccion lateral y esta
colocado en la direccion longitudinal, y el articulo absorbente (1) también tiene un chasis estirable (3) que tiene porciones para la
pierna (3a) proporcionadas sobre ambos lados en la direccion lateral, de tal modo que seran retiradas hacia adentro en la direccion
lateral. La totalidad de la porcién o una porcion del chasis (3) se encuentra construida a partir de una hoja mixta (13) formada por la
adhesion entre si de una hoja estirable (15) y una hoja no estirable (16) mediante el uso de secciones adhesivas {18). Cada porcion
para la pierna (3a) tiene una porcion de interseccion que se intersecta con la direccion de alargamiento del chasis (3) a un angulo
predeterminado; las secciones de adhesion (18) se encuentran formadas de tal modo que se extienden en la porcién de interseccion a
intervalos predeterminados, que se extienden en la direccion sustancialmente perpendicular a la direccion de alargamiento.
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Colombia -

POWER OF ATTORNEY
In the city of____Tokyo, Japan on the 25 day of the month of __July _, two
thousand eight (2008} before me, Notary Public,

appeared __ 53  of age, and domiciled at _182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchug-shi
Enime-ken, Japan , and stated:

FIRST: That he/she acts in his/her capacity of Executive Officer & General Manager,
Leaal & Intellectual Property Department  of  UNI-CHARM CORPORATION, a
company legally constituted and in existence in accordance with the laws of __Japan

and domiciled at 182 Shimoebun, Kinsei-cho, Shikckuchuo-shi, Ehime-ken, Japan ; as
evidenced in the By Laws, documents which 1 have examined.

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIO CARDENAS-NAVAS andfor EDUARDO CARDENAS-CABALLERO andjor
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES andfor LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ andjor JUANITA ACOSTA GOMEZ and/or ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogotd, D.C,, Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utllity models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
as well as processing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
cancellgtion actions, waivers and licenses of the same for which purpose they are
empowered to take before said authorities all necessary actions for the indicated
purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions, amendments,
oppositions and appeals; pay all taxes and instaliments and make any other payments
determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
anmlment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby declared ever since &
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them also power . a5 ®
1o substitute this proxy and if necessaiy to revoke such substitutions.

We further ratify and confirm every and all measure taken by the appomted»,
towards the protection of the Industrial Property of the as referred herein.

Q
THIRD: That for purposes of articles 597 and 543 of the Colombian code of Comme‘;rce the
attorneys are empowered to receive service of notice and designete judicial and

NOTARY PUBLIC

* . 1T 3o
(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL IS REQUIRED OR BY APOSTILLE)



SOVARTAL CERTIFICATE Registration No /&3¢

This §s to cerlify that the sigaature on the foregoing document
is genuine and asthentic signataere of

Shiﬁya Takahashi, Bxecutive Officer & General Manager. lLegal & Intellectual
%xﬁ)Ler Depariment of UNI-CHARM CORPORATION,

2 corporation existing and organized under the laws ol Japan,

Who‘hax sreduced sufficieni prool of his power Lo exccule the

caid instrument on behalf of the above-meniioned corporation.

JuL 252008

'

.ﬁ%il?ai & ’M 8@%
)

WIROSHI NAKAD M
NOTARY
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HIROSHI NAKAJIMA

i

APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 aclobre 1965
Lo Couniry: JAPAN
This public decument

2 hasbeensigned by pHROSHI NAKAJIMA

3. acting in the capacity of Notary of the Tokvo Legal Affzirs Bureau

4, hears the ampof  HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified

5. at Tokyo &, \mi— 2520%

7. by the Ministry of Foreign Alfairs
1857

S

10, Signature

Kazutove

For ihe Minis
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APOSTILLE
{LConvention de La Have du 5 octohre 1961)
1. Coumry:  JAPAN
This public docement
2. has boen signed by MIROSHI NAKAMA
: 3. acting In the capacily of Notary of the Tokyo Lepal Affairs Buresn
' 4. bears the seal/stamp of  HIROSHEI NAKAJIMA, NOTARY

! Certified

; \ 5 4t Tokyo B, JUL 25%

‘_ o 7. by the Ministry of Foreign Affairs
¥
e
10, Signature
- Yot

/[ /?’ .&V{Mg:'; S

Kazutovo OYARE

Forthe Minister for Korelgn Affair
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DHCLARAT N Regisiration Ko /4577

Takaskt Jone of 347, Fupa

1§ ochame. Selagava-ku Tokyo, Japan

de horeby solemnly and sinerrely declare:

That 1 am well acquainled with the Japanese and English Languages.

and

That the allached document:

Cartifinale of Tolal Hislorvieal Records of UNI-CHARM CORPORATION

s a lrus trassiation ef iy original in Japanese into the Fnglish Language.

AM 1 make this solemn Declaraiion conscientiousty believing ihe

to be true and correci.,

Takashi Jono

This is to certify that this document
®as executed before me by the ahove-named
person on this day,

JUL 25708

Sar

HIROSHI

NOTARY

13



English Translation of
Record of “Address Changse”

on page 1 of Certificate of Total Historical Renords

\ .
Trade Name: UNI-CHARM CORPORATION

182  Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoa-shi

Ehime~ken, Japan

182 Shimobun, Kinsei-cho, Sh kokuchuo-shi,

Ehime-ken, Japan

Address changed on @ April, 2004

This is to certify that all items recorded in the
Commercial Register, but not closed, are contained herein,

June 2, 2008
: Minato Branch, Tokyo Legal Affairs Bureau
Registrar: Hitoshi Igarashi (Sealed)

Ref .number: net4722%
&

i ~
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Traduciors Oficial Juramenteds
fBaspiugifn No. 835 Minjusticie

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOCGADO
slorgado por la Compadiifa UNFCHARN CORPORATION, a fa Firma de Abogados Cérdenas ¥
Cérdenas, firmada ef 23 de Julio de 2008. CERTIFICACION NOTARIAL No.1656 expedida y
firmada el 25 de Juliv de 2008, por Hiroshi Nakajima - Notario de Tokio, Japbn. APOSTILLA
DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002952, con fecha del 25 de Julic de 2008,
firmada por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. APOSTILLA DE 1A
CONVENCION DE LA HAYA No. No. G8-002883, con fecha del 75 de Julic de 2008, firmadsz

- por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. DECLARACION No. 1657

realizada por Takashi Jono, ante el Notario Hiroshi Nakajima, con fecha del 25 de Julio de
2008. TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha del 2
te junia de 2008, firmada por el Registrador Hitoshi igarashi.

Traduccién realizada por Martha Sofia Sarmiento Sofano, Traductors e Intérprete Oficial

Cspanol ~ Inglés - Espaniol, nombrada para el cargo mediante Resolucion del Ministerio de
Justicia, N° 838, del 3 de mayo de 1988.

COLOMBIA -
PODER DE ABOGADO

£ la cludad de Tokio, Japon a los 25 dias del mes de Julio del afo dos mil ocho
(2008} ante mi, , Notaric Pablico, comparecié de 53 afios de edad, y
domiciliado en el 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japon,
guien declard lo siguiente;

PRIMERO: Que él/ella actia en calidad de Director Ejecutivo & Gerente General.
Representante Lega! del Depariamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM
CORPORATION, una Compafiia legaimente constituide y en existencia de

& @g.‘@zo :
TGN
- fpaien 20 ST )
== &V’“‘ﬁ"zﬁ %\32 Q)\‘

3>

acuerdo con las leyes de Japdn y cuyo domicilio es el 182 Shimobun, Kinseisthim

Séaémkmchéo«shiz Ehime-Ken, Japdn, de acuerdo con lo gue se ex,is‘fﬁgf
X \ e?cf

Estatutos vy documentos que he examinado.

CARDENAS NAVAS, y/o a EDUARDO CARDENAS {:ABA'%.L&RE’}%Q@-»@?
BERNARDO P, CARDENAS MARTINEZ, vio a JAMES VALDIR!I REYES, yio a
LUZ HELENA ADARVE GOMEZ, y/o a JUANITA ACOSTA GOMEZ, y/o a ANA
MARIA RUIZ RUEDA, abogados registrados quienes frabajan para la firma
CARDENAS & CARDENAS ABOGADOS, con sede en la Carrera 7 No. 71-52,

\d



U llosthe ,9’ &“’ smdands .9”

Tsadutiors Gficial Jursmentads
Basclveifn No. 835 Minjusticls

e
RS

orre B, Piso 9, en Bogotd, D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia ante
ias Oficinas y Autoridades correspondientes ja obtencion de marcas registradas,
patentes, modelos de utiidad, dibujos y disefos industriales, depdsitos de
nombres vy ensefias comerciales, como también para el procesamiento de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacion de
acciones, renuncias y licencias de las mismas, propdsitos para los cuales se les
oforga poder para que lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones
necesarias para los propdsitos indicados, como radicar solicitudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas o©
modificaciones, interponer recursos de oposicion y apslaciones; pagar todos los
impuesios y cuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley; recibir todos
los documentos vy dineros v emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cualquier olro requerimiento y tomar, en general, todas las medidas que
consideren oportunas para defender y proteger la Propiedad Industrial de ia
Compatiia en el evente de infraccicnes, oposiciones, procesos para cancelacion ¢
anulacion, imposicién de sanciones, incluidos recursos de liigacion. Ademas,
quedan facultados para comparecer como demandantes o demandados ante

Jueces competentes, también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje,

:r:;&ﬁer, fecii::i;; dimitir, rescindir o desistir, apeaf ratificar y todos los poder )

represantacion son buenas vy vélidas. Adzc;&onaimgntet se les
para sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas sus%ztuciones,

It

) e‘! : ‘x
Ademas, ratificamos v confirmamos cada una‘y tod?s as medidas que
tomar dichos apoderados asignados para pr@t@geﬂrffé Propiedad m{ius«stna! de la
corporacion arriba mencionada.

TERCERQ: Con el propdsito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Cédigo
Colombiano de Comercio, dichos abogados quedan facultados para recibir
notificaciones judiciales y designar abogados judicial y exirgjudicialmente.

20
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Traductors Oiicinl Juramentads
Besolucids No. 235 Minjusiicia

FIRMADO EN Tcekio, Japdn

Bl 23 de Julio de 2008

Por Firma Autborala  iegible

NOTARIO PUBLICO

{ESTE DOCUMENTO SE DEBE LEGALIZAR A TRAVES DE UN CONSUL COLOMBIANG O A
TRAVES DE APOSTILLA)Y

21
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Traduttors Oficial Jursmentade
ftesplugife Ho. 8395 Miojusticle

APOSTILLA

{Convencién de La Haya, del 5§ de octubre de 1967}

. PBals

JAPON

£l presente documento pablico

ha sido firmado por.

actuando en calidad de:

HIROSHI NAKAJIMA

Notario del Burd de Asuntos Legales de
Tokio 1 Notary of the Tokio Legal Affairs
Bureau

Lleva el sello/ estampilia de. HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

|

Eny
N

Pori

MNusmero,
;‘\\
3

ﬂ " .
gLieva Sello / Estampilla:

o

g

10. Firmado por:

CERTIFICADO

Tokio
25 de Julio de 2008

£l Ministro de Relaciones Extericres
(8- No. 002952

Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores
de Japén / Ministry of Foreign Affairs - Japan

Kazutoyo OYABE ~ (Firma Autdgrafa)
Por el Ministro de Relaciones Exteriores
SEES L ra0

R A9 s
%, ;;}:@\'
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Tredustors Oficis! Jureamentads
Besoioeifn No. 835 Minjustice

APOSTILLA
{Convencion de L.a Haya, del 5 de octubre de 1961)

1. Pais JAPON
asenie documsnte pablico
2. ha sido firmado por HIROSH! NAKAJIMA
3. aciuando en calidad de: ?a;gris del Buré de Asuntos Legales de
okio

Notary of the Tokio Legal Affairs Bureau
4. Lieva ol selio/ estampills de; HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
£ bBn Tokio
8. Enr 28 de Julic de 2008
7. Po Ef Ministro de Relaciones EX
8. Mimero; 08- No. 002953
9. Lleva Seile/ Estanwpilia Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores
3 j“ de Japén | Ministry of Foreign Affairs - Japan
ey
10, Firmade gon f E ! Kazutoyo OYABE - (Firma Autografa)
W ';} Por el Ministro de Relaciones Exteriores
/S

22
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Fraductors Oficin} Juramentads
Benolucidn No. 835 HMisjusticls
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Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,

Japon, por la presente, solemne y sinceramente declaro:

1. Que conozeo bien los idiomas Japonés e Inglés, v

2. Que el documento adjunto:

Bl Certificado Completo de los Registros Histéricos de UNI-CHARM
CORPORATION es una traduccion verdadera de su original en japonés al

diomsa inglés,

Y hago esta Declaracion a conciencia, con la certeza de que ésta es vefdacﬁer !

y correcta.

Firma Autografs
Takashi Jono

N
Con este se certifica que este documento fue firmado antez po‘

Firma Aulbgrafa
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Traduccion al Inglés del Registre “Cambio de Direccién”

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Histéricos

Nombre Comercial UNICHARM CORPORATION |

Oficina Principal: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi, Ehime-Ken, 1‘
' ' Japén

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken,
Japdn

Fl Cambic de direccion se realizé el 1 de Abril de 2004 1

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin ‘.
cerrar, se ehcuentran aqui,

2 de Junio de 2008
Sucursal Minato, Burd de Asuntos Legales de Tokio
Registrador: Hitoshi Igarashi {con selio)

, |
i ®

¢ Referencia Nimero: ne947225
Vi
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CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOCL DE LOS
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OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL
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RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA.

Bogots, 1 de Septiembre de 2008
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RESUMEN

Un articulo absorbente con menor posibilidad de tener
una curva en la porcién de 1la pierna. El articulo
absorbente (1) tiene un miembro absorbente (2) alargado
que tiene una direccién lateral y una direccién
longitudinal perpendicular a la direccién lateral y esta
colocado en 1la direccién 1longitudinal, y el articulo
absorbente (1) también tiene un chasis estirable (3) que
tiene porciones para la pierna (3a) proporcionadas sobre
ambos lados en la direccidén lateral, de tal modo que seran
retiradas hacia adentro en 1la direccidén lateral. La
totalidad de la porcién o una porcién del chasis (3) se
encuentra construida a partir de una hoja mixta (13)
formada por la adhesién entre si de una hoja estirable
(15) y una hoja no estirable (16) mediante el uso de
secciones adhesivas (18). Cada porcién para la pierna (3a)
tiene una porcidén de interseccidn que se intersecta con la
direccidén de alargamiento del chasis (3) a un 4&ngulo
predeterminado; las secciones de adhesidn (18) se
encuentran formadas de tal modo gque se extienden en 1la
porcidén de interseccidn a intervalos predeterminados, gque
se extienden en la direccidén sustancialmente perpendicular

a la direccidn de alargamiento.
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ARTICULO ABSORBENTE

CAMPO TECNICO

La presente invencidén se refiere a un articulo
absorbente que incluye una hoja compuesta obtenida
5 mediante la fijacién de dos tipos de hojas que tienen

diferentes proporciones de expansién y contraccién.

ANTECEDENTES
Convencionalmente, los panales desechables, por
‘ 10 ejemplo, se han conocido como articulos absorbentes. Los

panales desechables ampliamente empleados para bebés,
nifios y hasta para personas de edad avanzada y pacientes
fisicamente minusvalidos, han sido reemplazados por
articulos absorbentes reutilizables hechos de tela. Los
15 pafiales desechables generalmente incluyen wun miembro
absorbente en una forma alargada dispuesta a lo largo de
la direccidén longitudinal y un chasis que tiene una
porcidén que rodea la pierna retirada hacia adentro en la
direccidén de 1la parte ancha sobre ambos lados en la
20 direccidn de la parte ancha formada en éste, y compuesto
de una hoja mixta obtenida por fijacidén de dos hojas. De
acuerdo con la solicitud de patente japonesa sin examinar,
primera publicacidén No. 2004-136068 (de aqui en adelante
referida como “publicacién de patente 1”), algunas hojas
25 mixtas se han fabricado por el método de revestimiento de
la superficie total de una de las dos hojas con adhesivos,
que en forma fina disponen un miembro estirable formado de

hilos entre las dos hojas y uniéndose la otra hoja a esta.

30 Adicionalmente, como se revela en 1la Solicitud de
Patente Japonesa sin examinar, primera publicacidén No.
2002-143218 (de aqui en adelante referida como

w“publicacién de patente 2”), también hay una técnica para
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fijar una hoja estirable formada dé hojas a una hoja no
estirable para fabricar una hoja mixta con el fin de
mejorar la apariencia y las propiedades de ajuste de un
panal en la forma de pantaloncillos. La figura 6 es una
vista frontal de un pafial en la forma de pantaloncillos
201 que emplea una hoja mixta 213 obtenida por fijacidn de
dichas hojas estirables y no estirables 215 y 216,
respectivamente, entre si para las porciones del pafal que
incluyen una porcién que rodea el tronco Y una porcidn que
rodea la pierna. La hoja mixta 213 se encuentra formada
de dos hojas, esto es, 1la hoja no estirable 216 sobre el
lado de 1la superficie que hace contacto con 1la piel
dirigida hacia el cuerpo del usuario y 1la hoja estirable
215 sobre el lado de la superficie que no hace contacto
con la piel y que se encuentra en el lado opuesto de la
superficie que contacta la piel y fijadas entre ellas con
adhesivos aplicados sobre la totalidad de las superficies

de las hojas.

DIVULGACION DE LA INVENCION

Problemas que seran resueltos por la invencién.

Cuando la hoja no estirable 216 y la hoja estirable
215 se encuentran asi fijadas entre si con los adhesivos
aplicados sobre la totalidad de las superficies de 1las
hojas, wuna porcidén curvada 225 que se curva hacia la
superficie que no hace contacto con la piel, es decir, una
porcién que tiene una altura no menor que dos veces la
altura de las otras porciones en un estado estacionario o
una porcidédn con una superficie frontal que parece que se
da la vuelta hacia la superficie contraria o la superficie
contraria gque parece que se voltea hacia 1la superficie
frontal en un estado estacionario que ocurre en el borde
de corte 204 de la porcidén que rodea la pierna 203a. La

figura 7 es una vista ampliada de la regidén A de la figura
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6, que muestra una vista de la sec¢idn transversal de una
porcidn en donde dicha porcién curvada 225 se presenta.
Las flechas muestran 1la direccidén de expansién vy
contraccidén (ECD) en la porcién. La hoja no estirable 216
sobre el lado de la superficie que contacta la piel, se
hala con una fuerza contractiva de la hoja estirable 215
sobre el lado de la superficie que no contacta la piel, de
tal modo que se forma la porcidén curvada 225. Cuando 1la
porcidén curvada 225 es asi proporcionada en el chasis 203,
la adhesidn entre la piel y la hoja mixta 213 se degrada,
de forma que ocurre una brecha entre la piel y la hoja
mixta 213. En consecuencia, es probable que la orina se

escape fuera de la brecha.

Un objetivo de la presente invencién es proporcionar
un articulo absorbente que no se curve facilmente en la

porcidén que rodea la pierna.

Medios para solucionar los problemas.

Los inventores de la presente invencidn han realizado
un examen cuidadoso con el fin de atender el objetivo
anteriormente mencionado. Como resultado, encontraron que
cuando una hoja estirable y una hoja no estirable son
unidas entre si, y se proporcionan porciones de adhesivo
que se extienden en una direccidén sustancialmente
perpendicular a una direccién de expansién y contraccidn
entre las hojas en el borde de corte de ambas hojas, se
alcanza la presente invencidén cuando se previene que la
porcidn curvada se forme en dicho borde de corte.
Especificamente, un objetivo es proporcionar un articulo

absorbente descrito mas abajo.

En un primer aspecto de la presente invencidén, un

articulo absorbente tiene una direccidén del ancho y una

28
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direccidn longitudinal perpendicular a la direccidn del
ancho, e incluye un miembro absorbente en una forma
alargada dispuesto a lo largo de la direccidn longitudinal
del articulo absorbente; y un chasis estirable que tiene
una porcidén que rodea la pierna retirada hacia adentro en
la direccién del ancho del articulo absorbente sobre ambos
lados en la direccién del ancho formado en éste, en 1la
cual, al menos una porcién del chasis esta compuesta de
una hoja mixta estirable obtenida por fijaciédn, por medio
de una pluralidad de porciones adhesivas, una primera hoja
y una segunda hoja que tiene una proporcién de expansién y
contraccién que es diferente de aquella de la primera
hoja, teniendo 1la porcién que rodea 1la pierna, una
interseccién que cruza la direccién de expansién vy
contraccidén del chasis en un &angulo predeterminado, y una
pluralidad de ©porciones adhesivas extendiéndose con
espacios predeterminados en la direccién de expansién vy
contraccidén a la interseccién y en la direccién
sustancialmente perpendicular a la direccién de expansién

y contraccidn.

En un segundo aspecto del articulo absorbente descrito
en el primer aspecto de la presente invencidn, el A&angulo
predeterminado se encuentra en el intervalo de 20 grados

hasta 90 grados.

En un tercer aspecto del articulo absorbente descrito
en el primer o segundo aspecto de la presente invencidn,
la diferencia en proporciones de expansidén y contraccidn
en la hoja mixta entre la primera hoja y la segunda hoja,

respectivamente es de al menos 20%.
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En un cuarto aspecto del articulo absorbente descrito
en cualquiera de los aspectos primero a tercero de 1la
presente invencidén, el tamafio en la direccidn de expansién
y contraccidén de la pluralidad de las porciones adhesivas

se encuentra en el intervalo de 0.1 mm a 20 mm.

En un quinto aspecto del articulo absorbente como se
describidé en cualquiera de los aspectos primero a cuarto
de la presente invencidn, entre la pluralidad de las
porciones adhesivas, el espaciamiento entre las porciones
adyacentes entre si en la interseccién de la porcién que
rodea la pierna, se encuentra en un intervalo de 4 mm a 25

mm.

En un sexto aspecto del artiéulo absorbente como de
describidé en cualquiera de los aspectos primero a quinto
de la presente invencidén, 1la direccidédn de expansién y
contraccién es la direccidén del ancho y cada una de las
pluralidades de las porciones adhesivas se dispone en una
forma lineal que se extiende en una direccidn
sustancialmente perpendicular a la direccién de expansién

y contraccién.

En un séptimo aspecto del articulo absorbente como se
describid en cualquiera de los aspectos primero a sexto de
la presente invencidn, la proporcidén de las dimensiones de
la pluralidad de las porciones adhesivas en la vecindad de
la interseccidn se encuentra en el intervalo de 0.4% a

83%.

En un octavo aspecto del articulo absorbente como se

describidé en cualquiera de los aspectos primero a séptimo
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de la presente invencién, el articulo absorbente es un

pafial en la forma de un pantaloncillo.

Efectos de la invencién.

La presente invencidén proporciona un articulo
absorbente que no se curva féacilmente en la porcién gue

rodea la pierna.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista esquemdtica de un pafial
desechable de acuerdo con la primera realizacidn de 1la

presente invencidn;

La figura 2 es una vista frontal del pafial desechable,
dispuesto en la forma de pantaloncillos de acuerdo con la

primera realizacidén de la presente invencién;

La figura 3 es una vista transversal que muestra el
estado en donde una hoja estirable y una hoja no estirable

estan adheridas o fijadas entre si;

La figura 4 es una vista esquemdtica de un pafial
desechable de acuerdo con una segunda realizacidén de 1la

presente invencidn;

La figura 5 es una vista frontal del pafial desechable,
dispuesto en la forma de pantaloncillos de acuerdo con la

segunda realizacidén de la presente invencidn;

La figura 6 es una vista esquemdtica de un paifial

desechable convencional; y

La figura 7 es una vista ampliada de la regidn A de la
figura 6, que muestra una porcidn curvada que se presenta

en el borde de corte del paflal desechable convencional.
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MODO PREFERIDO DE LLEVAR A CABO LA INVENCION

Primera Realizacidén.

Un pafial desechable 1 que sirve como un articulo
absorbente de acuerdo con la primera realizacién de la
presente invencidn, se describe ahora mientras que se hace
referencia a los dibujos. En la siguiente descripcidn, se
considera la superficie dirigida hacia el cuerpo del
usuario del pafial desechable como la superficie que
contacta la piel y la superficie sobre el lado opuesto a
la superficie que hace contacto con la piel, se considera

como la superficie que no hace contacto con la piel.

La figura 1 es wuna vista esquemidtica del paifial
desechable 1 de acuerdo con la primera realizacidén. La
figura 2 es una vista frontal del pafial desechable 1,
configurado en la forma de pantaloncillo mostrado en un
estado extendido en la figura 1. Como se muestra en la
figura 1, el pafial desechable 1 incluye un miembro
absorbente 2 en una forma alargada dispuesta a lo largo de
la direccién longitudinal (LD) y un chasis estirable 3 que
tiene una porcidén que rodea la pierna 3a retirada en forma
de U hacia adentro sobre ambos lados en la direccidén del

ancho (WD) formado en éste.

Primero, el chasis 3 es descrito. Como se muestra en
la figura 1, el chasis 3 tiene una porcidén que rodea la
pierna 3a en forma de “U” retirada hacia adentro en 1la
direccidén del ancho sobre ambos lados en la direccidn del
ancho formado en éste, como se describid anteriormente. E1
chasis 3 se encuentra dividido en dos porciones, esto es,
una porcidén de cuerpo frontal 10 y una porcidén de cuerpo

posterior 11, por la linea C gque pasa a través de la
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porcidn que se vuelve mds angosta por los cortes en forma
de “U” de la porcidén que rodea la pierna 3a del chasis 3 Yy
que se extiende en la direccién del ancho. Si se deja que
o sea el angulo de un borde de corte 4 de 1la porcidn que
rodea la pierna 3a hacia la direccidén de expansién vy
contraccidén del chasis 3 (la direccién del ancho) en el
borde de corte 4, como se ilustra, en un extremo en 1la

direccidén del ancho de la porcidén de cuerpo frontal 10, el

angulo o es 0 grados, esto es, el borde de corte 4 es

paralelo a la direccién de expansién y contraccién del

chasis 3. El &dngulo o gradualmente se incrementa desde la
porcién del extremo hacia el centro en la direccién del
ancho del chasis 3 hacia una posicién donde el chasis 3 y
el miembro absorbente 2 se superponen entre si, para
formar wuna interseccidn que cruza la direccién de
expansidén y contraccidén del chasis 3. En la posicidén

donde el chasis 3 y el miembro absorbente 2 se superponen

entre si, el angulo o es aproximadamente de 90 grados.

La figura 3 es una vista de la seccién transversal del
chasis 3 desde 1la direccidn del ancho. La hoja que
conforma el chasis 3 es una hoja mixta 13 obtenida al
adherir entre si una hoja estirable 15 y wuna hoja no
estirable 16 en porciones adhesivas 18 con un adhesivo 19
tal como un adhesivo de fusidén en caliente, como se
ilustra. Esta hoja mixta 13, producida por al adherir 1la
hoja estirable 15 en su estado expandido a una hoja no
estirable 16, se puede expandir y contraer en la direccidn
del ancho y es colocada sobre el chasis 3 de tal modo que
se expanda y se contraiga en la direccidén del ancho. Con
la hoja estirable 15 relajada, se forman una pluralidad de
pliegues 17 en la hoja no estirable 16, en la direccidn

perpendicular a la direccidn de expansidn y contraccidén en
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las porciones sin adhesivo, las cuales no se encuentran

unidas a la hoja estirable 15, de 1la hoja no estirable 16.

El material para la hoja estirable 15 puede ser
cambiado seglin se requiera, de acuerdo con el uso
propuesto o el tipo de articulo absorbente. Por ejemplo,
varios tipos de hojas estirables 15 conocidas tal como una
hoja de hilado unido y una hoja fundida soplada, pueden
ser seleccionadas. Como fibras que constituyen las hojas
estirables 15, se pueden emplear fibras basadas en
poliolefina; poliéster o poliamida, o fibras conjugadas
del tipo nlcleo-cubierta o fibras conjugadas del tipo
lado-a-1lado formadas de polietileno/polipropileno o}

polietileno/poliéster.

Adicionalmente, se puede emplear una hoja estirable 15
obtenida por fusién e hilado de <resina sintética
termoplastica a base de uretano para producir una hoja de
hilado unido y puede ser usado el estiramiento de la hoja
de hilado unido en al menos una direccidén para desarrollar

la elasticidad al estiramiento.

Aunque el peso de base de la hoja estirable 15 puede
ser cambiado como se requiera, de acuerdo con el uso
propuesto o el tipo, es preferible de 20 a 80 g/m’ antes de
que la hoja estirable 15 sea fijada a la hoja no estirable
16. Cuando el peso de base de la hoja estirable 15 es

menor que 20 g/nf, la resistencia de la misma puede en

-algunos casos disminuir. De otra parte, cuando el peso de

base de la hoja estirable 15 excede los 80 g/m’, en algunos

casos, el grosor de la misma puede incrementarse.
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La resistencia en el tiempo, del 100 por ciento de
expansién de la hoja estirable 15 es preferiblemente no

mayor de 10N/50 mm y mAs preferiblemente en el intervalo

de 1 a 7 N/50 mm.

Ademas, la tensidn de la hoja estirable 15 después del
100 por ciento de expansidén es preferiblemente no mayor

del 15% y de preferencia no mayor del 10%.

Un material para la hoja no estirable 16 puede ser
cambiado como se requiera, de acuerdo con el uso propuesto
o el tipo de articulo absorbente. Por ejemplo, se pueden
seleccionar varios tipos de hojas no estirables 16
conocidas tal como hoja de hilado unido, una hoja SMS
(hilado wunido/fundida soplada/hilado wunido), wuna hoja
unida por punto, una hoja respirable, una hoja de encaje
hilado y wuna hoja punzada con aguja. Estas pueden ser
empleadas solas o© en combinacidn. Como fibras que
constituyen las hojas no estirables 16, se pueden emplear
fibras basadas en polipropileno, poliolefina, poliéster o
poliamida, o fibras conjugadas del tipo nlGcleo-cubierta o
fibras conjugadas del tipo 1lado-a-lado formadas de

polietileno/polipropileno o polietileno/poliéster.

Aungue el peso de base de la hoja no estirable 16
puede ser cambiado como se requiera de acuerdo con el uso
propuesto o el tipo, estia preferiblemente en el intervalo
de 10 a 50 g/m’. Cuando el peso de base de 1la hoja
estirable 16 es menor de 10 g/m°, la resistencia de la
misma puede disminuir en algunos casos. De otra parte,
cuando el peso de base de la hoja no estirable 16 excede
los 50 g/m?, el grosor de la misma puede en algunos casos

incrementarse. Cuando el grosor de la hoja no estirable
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16 se incrementa, la rigidez de la misma se aumenta, de
tal modo que se inhibe la capacidad elastica. Esto

causard que 1la flexibilidad de 1la hoja mixta 13 se

reduzca.

Ejemplos de un método de revestimiento de adhesivos
para unir la hoja estirable 15 y la hoja no estirable 16
entre si incluye revestimiento de control de costura, un
equipo de revestimiento, revestimiento de recubrimiento en
cortina y revestimiento con pistola de depésito superior.
El peso de base de los adhesivos en la adhesién de fundido
en caliente se encuentra preferiblemente en el intervalo
de 1 a 30 g/m’ y mas de preferencia en el intervalo de 3 a

10 g/m®.

El miembro absorbente 2 se describe a continuacién.
El miembro absorbente 2 tiene una hoja superior 2
permeable a 1los 1liquidos en una forma sustancialmente
longitudinal que comprende una capa superficial frontal,
una hoja posterior 7 impermeable a los liquidos en una
forma sustancialmente alargada de manera vertical
constituyendo una capa superficial contraria, y un cuerpo
absorbente 8 en una forma sustancialmente rectangular gque
tiene propiedades retenedoras de liquido y que constituye
una capa absorbente dispuesta entre la hoja superior 6
permeable a los liguidos y la capa posterior 7‘impermeable
a los 1liquidos. El miembro absorbente 2 se encuentra
fijado a una superficie, sobre el lado de la superficie
gque hace contacto con la piel, en el centro del chasis 3
de tal modo que la hoja posterior 7 impermeable a 1los

liquidos y el chasis 3 se encuentran opuestos entre si.
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Se debe sefialar que “forma sustancialmente’

longitudinal” indica una forma sustancialmente rectangular
o eliptica que tiene una direccién de un lado alargado
(direccién longitudinal) y una direccién de un lado mas
corto, y ademds incluye dicha forma en la cual partes de
ambos lados en la direccién 1longitudinal se encuentran
retiradas en una direccién hacia el centro en la direccidn
longitudinal o proyectadas en la direccién opuesta a la
direccidén hacia el centro. MAas especificamente, el cuerpo
absorbente 8 en una forma sustancialmente longitudinal
incluye una forma que tiene porciones que difieren en el
ancho a lo largo de la direccién longitudinal. Aunque el
cuerpo absorbente se extiende en la direccidn longitudinal
en la presente realizacién, la presente invencién no se
encuentra limitada a la misma. El cuerpo absorbente 8 se

puede extender en la direccidédn del ancho.

Adicionalmente, el cuerpo absorbente 8 puede estar
dispuesto en un estado en el cual se encuentra envuelto en
un tejido (no mostrado) o una hoja hidrofilica (no
mostrada) . Cuando se envuelve en la hoja hidrofilica, el
cuerpo absorbente 8 puede no wusar 1la hoja superior 6
permeable a los 1liquidos o puede usar s6lo en forma
parcial 1la hoja superior 6 permeable a los ligquidos.
Esto, por ejemplo, permite que el costo de produccidn sea
reducido. Adicionalmente, una hoja tal como una tela no
tejida puede ser unida a la superficie sobre el lado de la
superficie que no hace contacto con la piel de la hoja
posterior 7 que es impermeable a los liquidos, lo cual es
preferible debido a que se mejora, por ejemplo, 1la
sensacidn contra la piel del usuario al momento de vestir
el articulo. Alternativamente, cuando se emplea una
pelicula para la hoja posterior 7 impermeable a los
ligquidos, se puede wunir wuna hoja o similares a la

pelicula, lo cual es preferido debido a que, por ejemplo,
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se puede prevenir el sonido indeseable que se va a

producir por la friccién de la pelicula.

El cuerpo absorbente 8 es para la absorcidén y 1la
retencidén de los fluidos descargados del cuerpo tal como
la orina y puede estar formada por mezcla y laminacidén de
un polimero altamente absorbente y fibras hidrofilicas, o
estar formado por la fijacidén de un polimero altamente
absorbente a wuna hoja hidrofilica con un adhesivo de

fusidén en caliente o similares.

La hoja superior 6 permeable a los 1liquidos se
encuentra dispuesta sobre el lado del cuerpo y se pone en
contacto con la porcidén excretora cuando se emplea.
Ejemplos de hoja superior 6 permeable a los liquidos
incluyen no sélo las que tienen una superficie completa
permeable a los 1liquidos, sino también 1las que son
parcialmente permeables a los liquidos. Adicionalmente,
la hoja superior 6 permeable a los liquidos puede ser
compuesta de un miembro en forma de hoja o puede ser
formada por 1la unién entre si de wuna pluralidad de

miembros en forma de hojas.

La hoja superior 6 ©permeable a los 1liquidos,
preferiblemente es de un material que presenta una
resistencia suficiente de tal modo que no se dafie, incluso
si una carga es aplicada sobre ella debido a 1la
compresién, a la torsidén, a la friccién o similares
durante su uso, y que no irrita 1la piel. Otil como
material, es un material en forma de hoja que tiene una
permeabilidad a los liquidos tal como una tela tejida,

tela no tejida o una hoja plastica porosa.
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Aunque la hoja posterior 7 impermeable a los liquidos
se encuentra dispuesta sobre el lado de 1la superficie que
no hace contacto con la piel, de tal modo que es el lado
opuesto del chasis 3, como se describid anteriormente, 1la
presente invencidén no se encuentra limitada a la misma.
Por ejemplo, ésta se puede proporcionar entre una

pluralidad de hojas que conséituyen el chasis 3.

Se describe a continuacién un patrén de revestimiento
de las porciones adhesivas 18 en el chasis 3. Como se
indica mediante lineas punteadas en las figuras 1 y 2, en
la porcidn 5 que rodea el tronco en el chasis 3, las
porciones adhesivas 18 se extienden en forma inconsistente
respectivamente, con longitudes predeterminadas a lo largo

de la pluralidad de las lineas rectas que se extienden con

un espaciamiento predeterminado en la direccidn
longitudinal. Las porciones adhesivas 18 sobre las lineas
rectas adyacentes son alternadas. Esto es, las porciones

adhesivas 18 se extienden en una direccidn sustancialmente
perpendicular a la direccidn de expansién y contraccién
del chasis 3. Una porcidén de corte 18a de la porcidn
adhesiva 18 sobre una linea recta no se encuentra presente
en la misma posicidén en la direccidén longitudinal como una
porcidén de corte 18a de la porcidén adhesiva 18 sobre 1la
linea recta adyacente. Se debe sefialar que el tamafio
(ancho) en la direccidén de expansidn y contraccidn de las
porciones adhesivas 18 se encuentra preferiblemente en el
intervalo de 0.1 mm a 20 mm y en la presente realizacidn

es de 2.5 mm.

Adicionalmente, en el borde de corte 4 de la porcidn 3a
que 1xrodea la pierna, las porciones adhesivas 18 se
extienden en la direccidén longitudinal, de manera similar

a aquellas en la porcidén 5 que rodea el tronco. Esto es,
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las porciones adhesivas 18 se extienden en una direccidn
sustancialmente perpendicular a la direccidn de expansién
y contraccidén del chasis 3 en todas 1las regiones de 1la
porcidén 3a que rodea la pierna, sin tener en cuenta el
angulo del borde de corte 4 para la direccién de expansidn
Yy contraccidén del chasis 3. En esta realizacidén, el
espaciamiento en la direccidén del ancho de las porciones
adhesivas 18 en el borde de corte 4 de 1la porcién 3a que
rodea la pierna, es mids denso que en la porcidn 5 que
rodea el tronco y es aproximadamente la mitad de 1la
porcidn 5 que rodea el tronco. Especificamente, el
espaciamiento entre las porciones adhesivas 18 en 1la
porcidén 3a que rodea la pierna, es preferiblemente al
menos 4 mm. Sin embargo, si el espaciamiento entre las
porciones adhesivas 18 es muy grande, es perceptible un
espacio en un extremo de la porcidén 3a que rodea la
pierna. Por lo tanto, el espaciamiento es apropiadamente
no mayor de 25 mm, aungue varia dependiendo de la
proporcidn de expansidén y contraccién. Por lo tanto, al
hacer un espaciamiento entre las porciones adhesivas 18a
en el borde de corte 4 de la porcidén 3a que rodea la
pierna mas estrecho, que aquel en la porcién 5 que rodea
el tronco, la integracidén entre la hoja estirable 15 y 1la
hoja no estirable 16 en la hoja mixta 13 se mejora para
perfeccionar las propiedades de ajuste para el cuerpo, lo
cual puede inhibir el escape de orina o similares. La
proporcién de area minima de las porciones adhesivas 18 a
la hoja mixta 13 en la vecindad de una interseccién en la
cual el borde de corte 4 cruza la direccidén de expansidén y
contraccidén del chasis 3 es de 0.1/(0.1 + 24) x 100 =
0.4%, debido a que el ancho de las porciones adhesivas 18
se encuentra en el intervalo de 0.1 mm a 20 mm y el
espaciamiento entre las porciones adhesivas adyacentes 18
se encuentra en el intervalo de 4 mm a 25 mm. De otra
parte, la proporcidén de area maxima es 20/(20 + 4) x 100 =

83%. En consecuencia, la proporcidén de &rea se encuentra
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preferiblemente en el intervalo de 0.4% a 83%. Aqui,
“vecindad” indica una regién predeterminada entre el borde
de corte 4 y una curva separada del borde de corte 4 por
una longitud que no es mayor que las longitudes

respectivas de las porciones adhesivas 18.

El pafial desechable 1 que tiene 1la configuracidn
anteriormente mencionada se dobla desde el estado
extendido mostrado en la figura 1 y se dispone en la forma
de pantaloncillos como se muestra en la figura 2 mediante
la unién en forma intermitente de la porcidén de cuerpo
frontal 10 y la porcidén de cuerpo posterior 11 a las
porciones de unidén 20 proporcionadas sobre ambos lados en
la direccién del ancho mediante el wuso de sellado

ultrasdénico, sellado al calor o similares.

El patrial desechable 1 dispuesto en 1la forma de
pantaloncillos se encuentra generalmente en el estado
mostrado en la figura 3, en donde la hoja estirable 15 no
se expande de tal forma que ina pluralidad de los pliegos
17 se forma en la hoja no estirable 16. Cuando el chasis
3 se expande en 1la direccidn del ancho al momento de
vestir el paflal, por ejemplo, la hoja estirable 15 se
expande de tal suerte que los pliegues en la hoja no

estirable 16 se vuelven lisos.

Como se describid anteriormente, de acuerdo con 1la
presente realizacidén, las porciones adhesivas 18 se
extienden en la direccidén sustancialmente perpendicular a
la direccidn de expansidén y contracciédn del chasis 3 en
todas las regiones de la poréién 3a gue rodea 1la pierna,
es decir, la interseccidén en la cual el borde de corte 4

de la porcidn 3a que rodea la pierna cruza la direccidn de

41



o9

10

15

20

25

30

18

expansién y contraccién del chasis 3 en un dngulo amplio.
Por lo tanto, incluso si en el borde de corte 4 de la
porcién 3a que rodea la pierna, la hoja estirable 15 sobre
el lado de la superficie que no hace contacto con 1la piel
se contrae, la hoja no estirable 16 sobre el lado de 1la
superficie que hace contacto con la piel, se hala hacia la
hoja estirable 15 debido a la presencia de las porciones

adhesivas 18, de tal modo que se inhibe que el paiial

desechable 1 se curve hacia afuera. Asi se inhibe 1la
curvatura, lo cual previene el escape de orina o
similares.

Segunda realizacidn

Un pafial desechable 101 que sirve como un articulo
absorbente de acuerdo con una segunda realizacién de la

presente invencidn, se describe ahora en tanto que se hace

referencia a los dibujos. En la segunda realizacidén, las

descripciones iguales a aquellas realizadas en la primera
realizacidén no se repiten. La figura 4 es una vista
esquemitica del pafial desechable 101 de acuerdo con la
segunda realizacidén. La presente realizacién se diferencia
de la primera realizacidédn en que un chasis 103 no estéa
formado como un miembro integral y ademds en que la
porcién de cuerpo frontal 110 y la porcidén de cuerpo
posterior 111 que se expande y contrae en la direccidén del
ancho (WD), tienen una porcidn de cuerpo intermedio 112
que se encuentra dispuesta entre la porcidén de cuerpo
frontal 110 y la porcidén de cuerpo posterior 111, la cual
se expande y se contrae en una direccidén 1longitudinal

(LD) .

La porcién de cuerpo frontal 110 es un miembro
sustancialmente rectangular en una forma horizontalmente

alargada que se extiende en la direccidén del ancho. La
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porcidén de cuerpo frontal 110 se compone de una hoja mixta
113 que incluye una hoja estirable (no mostrada en 1la
figura 4) y una hoja no estirable 116, Y se expande y

contrae en la direccidén del ancho, como en 1la primera

realizacién.

Aungue la porcidén de cuerpo posterior 111 también es
un miembro sustancialmente rectangular en una forma
horizontalmente alargada que se extiende en la direccién
del ancho, se encuentra ligeramente curvada con el fin de
ajustar mejor el cuerpo al borde de corte 104 de 1la
porcidén 103a que rodea la pierna. La porcidén de cuerpo
posterior 111 esta compuesta de una hoja mixta 113 gque
incluye una hoja estirable y una hoja no estirable 116, y
se expande y contrae en la direccidn del ancho, de manera

similar a la porcién de cuerpo frontal 110.

La porcidén de cuerpo intermedio 112 posicionada entre
la porcidn de cuerpo frontal 110 y la porcidén de cuerpo
posterior 111, es un miembro sustancialmente longitudinal
que se extiende en la direccidn longitudinal. El borde de
corte 104 se encuentra curvado en forma de “U” de tal modo
que sera continuo y liso desde los respectivos bordes de
corte de la porcién de cuerpo frontal 110, la porcidn de
cuerpo intermedio 112 y la porcidén de cuerpo posterior
111. Aunque 1la porcidén de cuerpo intermedio 112 esta
compuesta de una hoja mixta 113 que incluye una hoja
estirable y una hoja no estirable 116, de manera similar a
la porcidén de cuerpo frontal 110, ésta se expande y se

contrae en la direccidén longitudinal.

Un miembro absorbente 102 formado de la misma manera

que aquel de la primera realizacidén, se hace adherir sobre
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un intervalo desde la porcidn de cuerpo frontal 110 hasta
la porcidn de cuerpo posterior 111 centrado en 1la porcidn

de cuerpo intermedio 112.

El chasis 103 compuesto de la hoja mixta 113 y en un
estado extendido, como se muestra en la figura 4, donde el
miembro absorbente 102 ajustado a su centro se dobla y se
dispone en la forma de pantaloncillos, como se ilustra en
la figura 5, mediante la unién intermitente de la porcidn
de cuerpo frontal 110 y la porcidén de cuerpo posterior
111, respectivamente, a las porciones de unidén 120
proporcionadas sobre ambos lados en la direccidn del
ancho, mediante el uso de sellado ultrasénico, sellado en

caliente o similares, como en la primera realizacidén.

Se describe un patrdén de revestimiento de porciones
adhesivas 118 en la porcidén de cuerpo frontal 110 y la
porcidén de cuerpo posterior 111 que se expande y contrae
en la direccidén del ancho. Como se indica mediante lineas
punteadas en las figuras 4 y 5, las porciones adhesivas
118 se extienden de manera intermitente, respectivamente,
con longitudes predeterminadas a lo largo de una
pluralidad de 1lineas rectas que se extienden con un
espaciamiento predeterminado en la direccidén longitudinal,
como en la primera realizacidén. = Las porciones adhesivas
118 sobre las lineas rectas adyacentes se extienden de tal
modo que se alternen. Esto es, las porciones adhesivas
118 se extienden en una direccidén sustancialmente
perpendicular a la direccidén de expansidén y contraccidn

del chasis 103.

En la porcidén 103a que rodea la pierna en la porcidn

del cuerpo frontal 110 y la porcidén del cuerpo posterior
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111, la direccién en la cual las porciones adhesivag 118
se extienden, es la direccidédn longitudinal, como en 1las
otras posiciones, esto es, la direccidén sustancialmente
perpendicular a la direccién de expansién y contraccidn
del chasis 103. En esta realizacién, el espaciamiento en
la direccién del ancho entre las porciones adhesivas 118
en la porcidén 103a que rodea la pierna, es aproximadamente
la mitad de la direccién del ancho en la porcién 105 que

rodea el tronco.

Como se establecid anteriormente, la presente
realizacidén es un caso en el <cual la direccidén de
expansidén y contraccién del chasis y la de la porcidén del

cuerpo intermediario 112, la de la porcién del cuerpo

frontal 110 y la de la porcién del cuerpo posterior 111,

son diferentes. Sobre este particular, 1las porciones
adhesivas 118 en la porcidén del cuerpo intermedio 112 se
extienden en una direccién paralela a la direccidn de
expansién y contraccidén del chasis 103 (direccidén del
ancho), y son aplicadas a lo largo de una pluralidad de
lineas rectas dispuestas con espaciamiento determinado en
la direccién longitudinal. De esta manera, aungque una
direccidén de expansidén y contraccidén de la porcién del
cuerpo intermedio 112 difiere de 1la otra porcidén del
cuerpo frontal 110 y la porcién de cuerpo 111, 1las
porciones adhesivas 118 se extienden en una direccién
sustancialmente perpendicular a la direccidn de expansidn

y contraccidén en la porcidn 103a que rodea la pierna.

Como se describidé anteriormente, de acuerdo con 1la
presente realizacidén, las porciones adhesivas 118 se
extienden en una direccidn sustancialmente perpendicular a
la direccidn de expansidn y contraccidédn del chasis 103 en

todas las regiones de la porcidén 103a que rodea la pierna.
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Esto es, las porciones adhesivas 118 se extienden de tal
modo que serdn sustancialmente perpendiculares a la
direccién de expansién y contraccién de 1la porcidén del
cuerpo frontal 110 y la porcién del cuerpo posterior 111 y
de tal modo que serdn sustancialmente perpendiculares a la
direccién de expansién 'y contraccién de 1la porcidén del
cuerpo intermedio 112. En consecuencia, se proporciona el

mismo efecto como aquel mostrado en la primera

realizacién.

Aunque se proporciond una descripcién de las

realizaciones adecuadas de 1la presente invencién, 1la

presente invencidén no se encuentra limitada a las mismas.

Aunque en la presente realizacidn, se proporcioné una
descripcidén del pafial desechable en la forma de
pantaloncillos que tienen una abertura paré el tronco y
aberturas para las piernas, mediante la unién de 1la
porcidén del cuerpo frontal y la porcién del cuerpo
posterior en porciones adhesivas predeterminadas, la
presente invencidén no se encuentra limitada a la misma.
Por ejemplo, la presente invencidén puede ser aplicada a un
pafial desechable del tipo extendido que puede ser vestido
mediante el aseguramiento de la porcidn del cuerpo frontal
y la porcién del cuerpo posterior empleando un miembro de

aseguramiento o similar.

Alternativamente, 1la presente invencidén puede ser
usada para un pafial desechable dispuesto en la forma de
pantaloncillos que son asegurados mediante un miembro de
aseguramiento tal como un sujetador de gancho y argolla
re-sellables, como se emplea para un panal desechable de
tipo extendido, se desaseguran facilmente en las porciones

adhesivas en la porcidn de cuerpo frontal y en la porcidn
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de cuerpo posterior, vy puede ser desdoblado y re-

asegurado.

Adicionalmente, aunque en la presente realizacidn, se
proporciona descripcién de wun pafial desechable para
adultos, la presente invencién no se encuentra limitada a

los mismos. Por ejemplo, puede ser un pafial desechable

para nifios.
EJEMPLOS

Ahora se proporcionard una descripcién de un
experimento llevado a cabo con el fin de probar unas

condiciones adecuadas en un patrén de revestimiento de

adhesivos.

1) un borde de corte de una hoja mixta en la cual la
proporcidén de expansién y contraccién de una hoja
estirable fue de 1.8 al momento de ajustar la hoja
estirable y la hoja no estirable dispuestas a 10 grados,
30 grados, 45 grados, 60 grados y 80 grados para una
direccidén de expansidén y contraccidn, el ancho a lo largo
de 1la direccién de expansidén vy contraccién de 1las
porciones adhesivas fue un valor constante de 2.5 mm y el
espaciamiento entre las porciones adhesivas se cambid para
(d) 1 mm, (e) 2.5 mm, (f) 4 mm y (g) 7.5 mm, con el fin de
examinar gque ocurre con el grado de curvatura. Como
referencia, el mismo experimento también se llevd a cabo
respecto a un caso (a) donde 1los adhesivos fueron
aplicados a 1la superficie total, un caso (b) donde el
espaciamiento entre las lineas adyacentes en la forma de
espiral fueron no méds de 3 mm (una forma de malla fina),
un caso (c) donde el espaciamiento entre 1las lineas
adyacentes en forma de espiral fue aproximadamente 4 mm y

fue no menos de 3 mm (una forma de malla burda).
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Aqui, la hoja no estirable fue una hoja de hilado
unido de 19 g/m’ y la hoja estirable fue una hoja de hilado
unido estirable de 35 g/m® (uretano/PP). Los resultados se
muestran en la tabla 1, descrita mas abajo. Aqui, o
indica un estado bueno, A indica un estado ligeramente
curvado, x indica un estado curvado significativamente y
xx indica un estado en donde el grado de curvatura es

peor. Aqui, x y xx indican que el pafial desechable es

defectuoso.

Tabla 1

Angulo de corte del extremo
de la hoja mixta para 1la
direccién de expansién vy

contraccidén

10° 30° 45° 60° 80°

a. Superficie totalmente

o A~X X XX XX
cubierta
b. En espiral (forma de

o X X X X X X X

malla fina)

¢. En espiral (forma de

malla burda)

d. Espaciamiento entre las

o A X XX XX
porciones adhesivas; 1 mm
e. Espaciamiento entre las

o o} A X XX
porciones adhesivas; 2.5 mm
f. Espaciamiento entre las

o} o e} A X
porciones adhesivas; 4 mm
g. Espaciamiento entre las

o o o o A

porciones adhesivas; 7.5 mm
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La tabla 1 muestra que dificilmente sucede una
curvatura (o combadura) en un caso donde los adhesivos
fueron aplicados en una forma lineal, cuando se compara
con aquellos casos donde los adhesivos fueron aplicados en
la totalidad de la superficie. Se encontrd que a mayor
espaciamiento entre las porciones adhesivas, menor es 1la
ocurrencia de curvatura (combadura). Adicionalmente, se
encontrd que incluso en un caso donde los adhesivos fueron
aplicados en una disposicién de espiral continua en forma
plana, la curvatura no sucede facilmente cuando el

espaciamiento entre las lineas es burdo.

2) Se muestran en la tabla 2 los resultados del mismo
experimento llevado a cabo mediante el cambio de tan solo

la proporcidn de expansidén y contraccién a 1.3 en 1).

Tabla 2
Angulo de corte del extremo
de la hoja mixta para 1la
direccién de expansidén vy
contraccién
10° 30° 4509 60° 80¢°
a. Superficie totalmente
O A X XX XX
cubierta
b. En espiral (forma de
0 A X XX XX
malla fina)
c. En espiral (forma de
o 0 A X X
malla burda)
d. Espaciamiento entre las
o A~O X X X XX
porciones adhesivas; 1 mm
e. Espaciamiento entre 1las|o© o A X X X
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porciones adhesivas; 2.5 mm

f. Espaciamiento entre las

porciones adhesivas; 4 mm

g. Espaciamiento entre las

porciones adhesivas; 7.5 mm

De manera similar a la tabla 1, la tabla 2 muestra que
dificilmente sucede una curvatura en un caso donde los
adhesivos fueron aplicados en una forma lineal, cuando se
compara con aquellos casos donde el adhesivo fue aplicado
a la totalidad de la superficie. Se encontrd que a mayor
espaciamiento entre las porciones adhesivas, menor es la
ocurrencia de curvatura. Se encontrd que en un caso donde
los adhesivos fueron aplicados en una forma de espiral
continua en wuna forma plana, la curvatura no sucede
facilmente cuando el espaciamiento entre las lineas es
grande. Adicionalmente, se encontrd que el grado de
curvatura fue bajo, hasta que el angulo alcanzd 30 grados,
aunque la curvatura habia ya sucedido cuando el &ngulo de
corte fue de 30 grados en el caso donde la proporcidén de

expansidén y contraccidén fue de 1.8.

3) En la tabla 3 se ilustran los resultados del examen
del grado de ocurrencia de <curvatura mediante la
colocacidén de espaciamiento entre las porciones adhesivas
para un valor constante de 1 mm y el cambio del ancho de
las porciones adhesivas a (a) 2.5 mm, (b) 5.0 mm, (c) 1.0
mm y (d) 20 mm. Se debe seflalar gque ningin experimento se
llevd a cabo en relacidén con los casos donde el ancho de
las porciones adhesivas fue de 5.0 mm, 10 mm y 20 mm

cuando el angulo de corte fue de 10 grados.

Tabla 3
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Angulo de corte del extremo de 1la
hoja mixta para la direccién de
expansién y contraccién
10° 30¢° 4509 60° 80¢°
a. Ancho de las
porciones adhesivas; | o o) A X X X
2.5 mm
b. Ancho de las
porciones adhesivas; | — X X X X X X
5.0 mm
c. Ancho de las
porciones adhesivas; | — X X X X X X X
10 mm
d. Ancho de las
porciones adhesivas; | — X X X X X X X
20 mm

La tabla 3 ilustra que sucede menos curvatura cuando

el ancho de las porciones adhesivas se disminuye.

4) En la tabla 4 se muestran log resultados del examen

del grado de ocurrencia de <curvatura mediante 1la
colocacidén de espaciamiento entre las porciones adhesivas
para un valor constante de 4 mm y cambiando el ancho de

las porciones adhesivas a 2.5 mm, 5.0 mm, 1.0 mm y 20 mm.

Tabla 4

Angulo de corte del extremo de la
hoja mixta para la direccidén de

expansién y contraccién
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10° 30° 450 60° 80°

a. Ancho de las

porciones adhesivas; | o o o o
2.5 mm

b. Ancho de las

porciones adhesivas; | o o) A~O X
5.0 mm

c. Ancho de las

porciones adhesivas; | o o X X X
10 mm

d. Ancho de las

porciones adhesivas; | o o X X X X
20 mm

La tabla 4 ilustra que sucede menor curvatura
(combadura) cuando el ancho de las porciones adhesivas se
disminuye. El espaciamiento entre las porciones adhesivas
fue mayor, de tal modo que el grado de curvatura es menor
en general cuando se compara con los resultados mostrados

en la tabla 3.

5) En la tabla 5 se muestran los resultados de la
medicidén del grado de curvatura mediante la colocacidn de
espaciamiento entre las porciones adhesivas para un valor
constante de 7.5 mm y cambiando el ancho de las porciones

adhesivas a 2.5 mm, 5.0 mm, 10 mm y 20 mm.

Tabla 5

Angulo de corte del extremo de 1la
hoja mixta para la direccidén de

expansién y contraccién
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10¢° 30¢° 450 60° 80¢°
a. Ancho de las
porciones adhesivas; | o o o o A
2.5 mm
b. Ancho de las
porciones adhesivas; | o o) o A X
5.0 mm
c. Ancho de las
porciones adhesivas; | o o A~O X X X
10 mm
d. Ancho de las
porciones adhesivas; | © o X X X X X
20 mm

La tabla 5 ilustra quéwsucede menor curvatura cuando
el ancho de 1las porciones adhesivas se disminuye. E1
espaciamiento entre las porciones adhesivas fue tan alto
como 7.5 mm, de tal modo que el grado de curvatura es
menor en dJeneral cuando se compara con los resultados

mostrados en la tabla 3 y en la tabla 4.

A partir de los anteriores resultados en los numerales
1) a 5), se encontrd que a mayor espaciamiento entre las
porciones adhesivas, menor serd la ocurrencia de curvatura
(combadura) . El espaciamiento entre 1las porciones
adhesivas fue preferiblemente no menos de 4 mm. Sin
embargo, si el espaciamiento es muy grande, el espacio es
apreciable en el extremo de la hoja mixta. Por lo tanto,
el espaciamiento fue preferiblemente no mds de 25 mm,
aunque puede variar dependiendo de la proporcidén de la

expansién y la contraccidn. Adicionalmente, se encontrd
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que el ancho de las porciones adhesivas fue

preferiblemente angosto.

Se debe entender que mientras que las realizaciones
preferidas de la presente invencidn han sido descritas e
ilustradas anteriormente, las mismas son ejemplificaciones
de la invencién y no seran consideradas para ser
limitaciones. Se pueden realizar a ellas adiciones,
omisiones, sustituciones vy otras modificaciones sin
apartarse de la esencia o alcance de 1la presente
invencién. De acuerdo con la invencidén no se considerara
que sera limitada por la descripcidén anterior y se
encuentra dUnicamente limitada por‘ el alcance de las

reivindicaciones anexadas.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que tiene una direccidn de

ancho y wuna direccién longitudinal perpendicular a la

direccidén del ancho, que comprende:

Un miembro absorbente en una forma alargada dispuesta

a lo 1largo de 1la direccién longitudinal del articulo

absorbente; y

Un chasis estirable que tiene una porcién que rodea la
pierna retirada hacia adentro en la direccién del ancho
del articulo absorbente en ambos lados de la direccién del

ancho formado en éste,

en donde al menos una porcidn del chasis se encuentra
compuesta de una hoja mixta estirable obtenida por
fijacién, por medio de wuna pluralidad de porciones
adhesivas, una primera hoja y una segunda hoja que tiene
una proporcidn de expansidn y contraccidén que es diferente

de aquella de la primera hoja,

la porcidén que rodea la pierna tiene una interseccién que

cruza la direccidén de expansidén y contraccidén del chasis

en un angulo predeterminado, y

la pluralidad de 1las porciones adhesivas son
proporcionadas con espaciamiento predeterminado en 1la
direccidén de expansidn y contraccidn y se extiende en una
direccidébn sustancialmente perpendicular a la direccidn de

expansidén y contraccidn.

2. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacidén 1, en donde el &angulo predeterminado en la
interseccidn se encuentra en el intervalo de 20 grados a

90 grados.
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3. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién i &6 2, en donde la diferencia en
proporciones de expansién y contraccién en 1la hoja mixta

entre la primera hoja y la segunda hoja es de al menos

20%.

4. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, en donde el tamafio en 1la
direccién de expansidén y contraccidén de 1la pluralidad de
las porciones adhesivas, se encuentra en el intervalo de

0.1 mm a 20 mm.

5. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, en donde entre la pluralidad
de las porciones adhesivas, el espaciamiento entre las
porciones adhesivas adyacentes entre si, en la
interseccién de la porcién que rodea 1la pierna, se

encuentra en el intervalo de 4 mm a 25 mm.

6. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, en donde 1la direccién de
expansidén y contraccidén es la direccidédn del ancho, y cada
una de las pluralidades de porciones adhesivas se dispone
en una forma lineal que se extiende en una direccidn
sustancialmente perpendicular a la direccidn de expansidn

y contraccidn.

7. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 6, en donde la proporcidén de las

dimensiones de la pluralidad de las porciones adhesivas en
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la vecindad de 1la interseccidn se encuentra en el

intervalo de 0.4% a 83%.

8. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 17, en donde el articulo

absorbente es un pafial en la forma de pantaloncillos.
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ABSORPTIVE ARTICLE

TECHNICAL FIELD
The present invention relates to an absorbent article
including a composite sheet obtained by affixing two types of

sheets having different ratios of expansion and contraction.

BACKGROUND ART

Conventionally, disposable diapers, for example, have
been known as aﬁsorbent articles. The disposable diapers
widely employed for babies and children to the elderly persons
and physically-handicapped persons have been replaced with
reusable absorbent articles made of cloth. Such a disposable
diaper generally includes an absorbing member in an elongated
shape arranged along a longitudinal direction and a chassis
having a leg—surrounding portion recessed inward in a width
direction on both sides in the width direction formed therein,
and composed of a composite sheet obtained by affixing two
sheets. According to Japanese Unexamined Patent Application,
First Publication No. 2004-136068 (hereinafter referred to as
“patent publication 1”), some composite sheets have been
manufactured by a method of coating the whole surface of one
of the two sheets with adhesives, finely arranging a thread-
shaped stretchable member between the two sheets, and bonding
the other sheet thereto.

Additionally, as disclosed in Japanese Unexamined Patent

Application, First Publication No. 2002-143218 (hereinafter

G2070063 (YCF-159)



referred to as “patent publication 2”), there is also a
technique for affixing a sheet-shaped stretchable sheet to a
non-stretchable sheet to manufacture a composite sheet in
order to enhance the appearance and the fitting properties of
a diaper in the shape of pants. Fig. 6 is a front view of a
diaper in the shape of pants 201 using a composite sheet 213
obtained by affixing such stretchable and non-stretchable
sheets 215 and 216, respectively, to each other for portions
including a trunk—suirounding portion and a leg-surrounding
portion of the diaper. The composite sheet 213 is formed of
two sheets, i.e., the non-stretchable sheet 216 on the side of
a skin contacting surface directed toward the body of a wearer
and the stretchable sheet 215 on the side of a non-skin
contacting surface that is the opposite side of the skin
contacting surface and affixed to each other with adhesives

applied to the entire surfaces of the sheets.

DISCLOSURE OF THE INVENTION

Problems to be Solved by the Invention

When the non-stretchable sheet 216 and the stretchable
sheet 215 are thus affixed to each other with the adhesives
applied to the entire surfaces of the sheets, a warping
portion 225 that warps toward the non-skin contacting surface,
i.e., a portion having a height no less than two times that of
the other portions in a stationary state or a portion with a
front surface appearing to be turned toward the reverse

surface or reverse surface appearing to be turned toward the

G2070063 (YCF-159)
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front surface in a stationary state occurs at a cut edge 204
of a leg-surrounding portion 203a. Fig. 7 is an enlarged view
of the region A of Fig. 6, showing a cross-sectional view of a
portion where such a warping portion 225 occurs. The arrows
show an expansion and contraction direction (ECD) at the
portion. The non-stretchable sheet 216 on the side of the skin
contacting surface is pulled with a contractive force of the
stretchable sheet 215 on the side of the non-skin contacting
surface so that the warping portion 225 occurs. When the
warping portion 225 is thus provided in the chassis 203,
adhesion between the skin and the composite sheet 213 1is
degraded, so that a gap occurs between the skin and the
composite sheet 213. Therefore, urine is likely to leak out of
the gap.

An objective of the present invention is to provide an
absorbent article that does not easily warp in a leg-
surrounding portion.

Means for Solving the Problems

The inventors of the present invention have performed
thorough examination in order to attaih the abovementioned
objective. As a result, they have found that when a
stretchable sheet and a non—stretéhable sheet are bonded to
each other, and adhesive portions‘are provided to extend in a
direction substantially perpendicular to an expansion and
contraction direction between the sheets at a cut edge of both
the sheets to prevent a warping portion from occurring at the

cut edge, the.present invention is achieved. Specifically, an

G2070063 (YCF-159)
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objeetive is to provide the absorbent article described below.

In a first aspect of the present invention, an absorbent
article has a width direction and a longitudinal direction
perpendicular to the width direction, and includes an
absorbing member in an elongated shape disposed alohg an
longitudinal direction of the absorbent article; and a
etretchable chassis having a leg-surrounding portion recessed
inward in a width direction of the absorbent article on both
sides in the width direction formed therein, in which at least
a portion of the chassis is composed of a etretchable
composite sheet obtained by affixing, by way of a plurality of
adhesive portions, a first sheet and a second sheet having a
ratio of expansion and contraction that is different from that
of the first sheet, the leg-surrounding portion having an
intersection crossing an expansion and contraction direction
of the chassis at a predetermined angle, and the plurality of
adhesive portions extend with predetermined spacing in the |
expansion and contraction direction at the intersection and in
a direction substantially perpendicular to the expansion and
contraction direction.

In a second aspect of the absorbent article as described
in the first aspect of the present invention, the
predetermined angle is in the range of 20 degrees to 90
degrees.

In a third aspect of the absorbent article described in
the first or second aspect of the present invention, the

difference in ratios of expansion and contraction in the

G2070063 (YCF-159)
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composite sheet between the first sheet and the second sheet,
respectively, is at least 20%.

In a fourth aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to third aspects of the present
invention, a size in the expansion and contraction direction
of the plurality of adhesive portions is in the range of 0.1
mm to 20 mm.

In a fifth aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to fourth aspects of the present
invention, among the plurality of adhesive portions, the
spacing between the adhesive portions adjacent to each other
at the intersection of the leg-surrounding portion is in the
range of 4 mm to 25 mm.

In a sixth aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to fifth aspects of the present
invention, the expansion and contraction direction is the
width direction, and each of the plurality of adhesive
portions is formed in a linear shape extending in a direction
substantially perpendicular to the expansion and contraction
direction.

In a seventh aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to sixth aspects of the present
invention, the ratio of the dimensions of the plurality of
adhesive portions in the vicinity of the intersection is in
the range of 0.4% to 83%.

In an eighth aspect of the absorbent article as described

in any one of the first to seventh aspects of the present

G2070063 (YCF-159)
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invention, the adsorbent article is a diaper in the shape of
pants.
Effects of the Invention

The present invention provides an absorbent article that

does not easily warp in a leg-surrounding portion.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 is an exploded view of a disposable diaper
according to a first embodiment of the present invention;

Fig. 2 is a front view of the disposable diaper, formed
in the shape of pants, according to the first embodiment of
the present invention;

Fig. 3 is a cross-sectional view showing a state where a
stretchable sheet and a non-stretchable sheet are affixed to
each other;

Fig. 4 is an exploded view of a disposable diaper
according to a second embodiment of the present invention;

Fig. 5 is a front view of the disposable diaper, formed
in the shape of pants, according to the second embodiment of
the present invention;

Fig. 6 is an exploded view of a conventional disposable
diaper; and

Fig. 7 is an enlarged view of the region A of Fig. 6,
showing a warping portion occurring at a cut edge of the

conventional disposable diaper.

PREFERRED MODE FOR CARRYING OUT THE INVENTION

G2070063 (YCF-159)
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First Embodiment

A disposable diaper 1 serving as an absorbent article
according to a first embodiment of the present invention is
now described while referring to the drawings. 1In the
following description, a surface directed toward the body of a
wearer of the disposable diaper is considered as a skin

contacting surface, and a surface on the opposite side of the

skin contacting surface is considered as a non-skin contacting

surface.

Fig. 1 is an exploded view of the disposable diaper 1
according to the first embodiment. Fig. 2 is a front view of
the disposable diaper 1, formed in the shape of pants shown in
an unfolded state in Fig. 1. As shown in Fig. 1, the
disposable diaper 1 includes an absorbing member 2 in an
elongated shape arranged along a longitudinal direction (LD)
and a stretchable chassis 3 having a leg-surrounding portion
3a recessed in a U-shape inward on both sides in a width
direction (WD) formed therein.

First, the chassis 3 is described. As shown in Fig. 1,
the chassis 3 has the U-shaped leg-surrounding portion 3a
recessed inward in tﬁe width direction on both sides in the
width direction formed therein, as described above. The
chassis 3 is divided into two portions, i.e., a front body
portion 10 and a rear body portion 11, by a line C passing
through a portion, which becomes the narrowest by U-shaped
cuts of the leg-surrounding portion 3a of the chassis 3 and

extending in the width direction. If we let o be an angle of a

G2070063 (YCF-159)
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cut edge 4 of the legfsurrounding'portion 3a ﬁo an expansion
and contraction direction of the chassis 3 (the width
direction) at the cut edge 4, as illustrated, at an end in the
width direction of the front body portion 10, the angle o is 0
degrees, that is, the cut edge 4 is parallel to the expansion
and contraction direction of the chassis 3. The angle «
gradually increases from the position of the end toward the
center in the width direction of the chassis 3 to a position
where the chassis 3 and the absorbing member 2 overlap with
each other, to form an intersection crossing the expansion and
contraction direction of the chassis 3. At the position where
the chéssis 3 and the absorbing member 2 overlap with each
other, the angle o is approximately 90 degrees.

Fig. 3 is a cross-sectional view of the chassis 3 from
the width direction. A sheet composing the chassis 3 1is a
composite sheet 13 obtained by affixing a stretchable sheet 15
and a non-stretchable sheet 16 to each other in adhesive
portions 18 with an adhesive 19 such as a hot melt adhesive,
as illustrated. This composite sheet 13, produced by affixing
the stretchable sheet 15 in its expanded state to the non-
stretchable sheet 16, can expand and contract in the width
direction and is placed on the chassis 3 so as to expand and
contract in the width direction. With tﬂe stretchable sheet 15
relaxed, a plurality of pleats 17 are formed in a direction
perpendicular to the expansion and contraction direction in
non-adhesive portions, which are'ndt joined to the stretchable

sheet 15, of the non-stretchable sheet 16.

G2070063 (YCF-159)
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A material for the stretchable sheet 15 can be changed as
required, in accordance with the intended use or the like of
the absorbent article. For example, various types of known
stretchable sheets 15 such as a spunbonded sheet and a
meltblown sheet can be selected. Usable as fibers constituting
the stretchable sheets 15 are polyolefin—, polyester-, or
polyamide-based fibers, or core-sheath type conjugate fibers
or side-by-side type conjugate fibers formed of
polyethylene/polypropylene or polyethylene/polyester.
Furthermore, a stretchable sheet 15 obtained by melting and
épinning urethane-based thermoplastic synthetic resin to
produce a spunbonded sheet and stretching the spunbonded sheet
in at least one direction to develop stretchable elasticity
may be used.

Although the basis weight of the stretchable sheet 15 can
be changed as required, in accordance with the intended use or
the like, it is preferably 20 to 80 g/m? before the stretchable
sheet 5 is affixed to the non-stretchable sheet 16. When the
basis weight of the stretchable sheet’15 is less than 20 g/m?,
the strength thereof may, in some cases, decrease. On the
other hand, when the basis weight of the stretchable sheet 15

exceeds 80 g/mz, the thickness thereof may, in some cases,

- increase.

The strength at the time of 100 percent expansion of the
stretchable sheet 15 is preferably not more than 10 N/50 mm
and more preferably in the range of 1 to 7 N/50 mm.

Furthermore, the strain of the stretchable sheet 15 after

G2070063 (YCF-159)
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100 percent expansion is preferably not more than 15%, and
more preferably not more than 10%.

A material for the non—stretchable'sheet 16 can be
changed as required, in accordance with the intended use or
the like of the absorbent article. For example, various types
of known non-stretchable sheets 16 such as a spunbonded sheet,
an SMS (spunbond / meltblown / spunbond) sheet, a point-bonded
sheet, a through-air sheet, a spun lace sheet, and a needle
punch sheet can be selected. They may be used alone or in
combination. Usable as fibers composing the non-stretchable
sheets 16 are polypropylene-, polyolefin-, polyester-, or
polyamide-based fibers, or core-sheath type conjugate fibers
or side-by-side type conjugate fibers formed of
polyethylene/polypropylene or polyethylene/polyester.

Although the basis weight of the non—stretchable sheet 16
can be changed as required, in accordance with the intended
use dr the like, it is preferably in the range of 10 to 50 g/mz.
When the basis weight of the stretchable sheet 16 is less than
10 g/mz, the strength thereof may in some céses decrease. On
the other hand, when the basis weight of the non-stretchable
sheet 16 exceeds 50 g/mz, the thickness thereof may in some
cases increase. When the thickness of the non-stretchable
sheet 16 increases, the rigidity theréof increases, thereby
inhibiting the stretchability. This causes the flexibility of
the composite sheet 13 to be reduced.

Examples of a coating method of adhesives for bonding the

stretchable sheet 15 and the non-stretchable sheet 16 to each

G2070063 (YCF-159)
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other include cpntrol seam coating, coater coating, curtain
coater coatiné, and summit gun cdating. The basis weight of
édhesives in hot melt adhesion is preferably in the range of 1
to 30 g/m? and more preferably in the range of 3 to 10 g/mz.

The absorbing member 2 is next described. The absorbing
member 2 has a liquid-permeable top sheet 6 in a substantially
longitudinal shape composing a front surface layer, a liquid-
impermeable back sheet 7 in a substantially vertically-long
shape constituting a reverse surface layer, and an absorbent
body 8 in a substantially rectangular shape having liquid
holding properties and constituting an absorbing layer
arranged between the liquid-permeable top sheet 6 and the
liquid-impermeable back sheet 7. The absorbing member 2 is
affixed to a surface, on the side of the skin contacting
surface, at the center of the chassis 3 such that the liquid-
impermeable back sheet 7 and the chassis 3 are opposed to each
other.

It should be noted that "substantially longitudinal
shape" indicates a substantially rectangular or elliptical
shape having a longer-side direction (longitudinal direction)
and a shorter-side direction, and further includes such a
shape in which parts of both the\sides in the longitudinal
direction are recessed in a direction toward the center in the
longitudinal direction or projected in the opposite direction
to the direction toward the center. More specifically, the
absorbent body 8 in a substantially longitudinal shépe

includes one having portions that differ in width along the
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longitudinal direction.b Although the absorbent body 8 extends
in the longitudinal direction in the present embodiment, the
present invention is not limited to the same. The absorbent
body 8 may extend in thé width direction.

Furthermore, the absorbent body 8 may be arranged in a
state in which it is wrapped in a tissue (not shown) or a
hydrophilic sheet (not shown). Wheﬁ wrapped in the hydrophilic
sheet, the absorbent body 8 may not use the liquid-permeable
top sheet 6 or may only partially use the liquid-permeable top
sheet 6. This allows the production cost to be reduced, for
example. Furthermore, a sheet such as a nonwoven fabric may be
joined to a surface on the side of the non-skin contacting
surface of the liquid-impermeable back sheet 7, which is
preferable because the feel against the skin of a wearer at

the time of wearing, for example, is improved. Alternatively,

"when a film is used for the liquid-impermeable back sheet 7, a

sheet or the like may be joined to the film, which is
preferable becausé an undesired sound can be prevented from
being produced by friction of the film, for example.

The absorbent body 8 is for absorbing and holding a
discharged body fluid such %s urine, and may be formed by
mixing and laminating a highly absorbent polymer and
hydrophilic fibers, or formed by fixing a highly absorbent
polymer to a hydrophilic sheet with a hot melt adhesive or the
like.

The liquid-permeable top sheet 6 is arranged on the side

of the body and is brought into contact with an excretory

G2070063 (YCF-159)
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portion when it is employed. Examples of the liquid-permeable
top sheet 6 include ndt only one having an entire surface
liquid-permeable, but also one that is partially liquid-
permeable. Furthermore, the liquid-permeable top sheet 6 may
be composed of one sheet-shaped member or may be formed by
bonding a plurality of sheet-shaped members to one another.

Preferable as the liquid-permeable top sheet 6 is a
material that has enough strength so as not to be damaged,
evén if a load is applied thereto due to compression, torsion,
friction or the like during wearing, and does not irritate the
skin. Usable as the material is a shéet—shaped material having
liquid permeability such as a woven fabric, a nonwoven fabric,
or a porous plastic sheet.

Although the liquid-impermeable back sheet 7 is arranged
on the side of the non-skin contacting surface so as to be
opposed to the chassis 3, as described above, the present
invention is not limited to the same. For example, it may be
provided among a plurality of sheets constituting the chassis
3.

A coating pattern of the adhesive portions 18 in the
chassis 3 is described next. As indicated by dotted lines in
Figs. 1 and 2, in a trunk-surrounding portion 5 in the chassis
3, the adhesive portions 18 inconsintently exteﬁd,
respectively, with predetermined lengths along a plurality of
straight lines extending with predetermined spacing in the
longitudinal direction. The adhesive portions 18 on the

adjacent straight lines are alternate. That is, the adhesive
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portions 18 extend in avdirection substantially perpendicular
to the expansion and contraction direction of the chassis 3. A
cut portion 18a of the adhesive portion 18 on the one straight
line is not present at the same position in the longitudinal
direction as a cut portion 18a of the adhesive portion 18 on
the adjacent straight line. It should be noted that the size
(width) in the expansion and contraction direction of the
adhesive portions 18 is preferably in the range of 0.1 mm to
20 mm, and is 2.5 mm in the present embodiment.

Furthermore, at the cut edge 4 of the leg-surrounding
portion 3a, the.adhesive portions 18 extend in the
longitudinal direction, similarly to those in the trunk-
surrounding poftion 5. That is, the adhesive portions 18-

extend in a direction substantially perpendicular to the

expansion and contraction direction of the chassis 3 in all

regions of the leg-surrounding portion 3a, irrespective of an
angle of the cut edge 4 to the expansion and contraction
direction of the chassis 3. 1In this embodiment, the spacing in
the width direction of the adhesive portions 18 at the cut
edge 4 of the leg-surrounding portion 3a is denser than that
in the trunk-surrounding portion 5, and is approximately one-
half that in the trunk-surrounding portion 5. Specifically,
the spacing between the adhesive portions 18 in the leg-
surrdunding portion 3a 1is preferably at least 4 mm. If the
spacing between the adhesive portions 18 is too great, however,
a space is noticeable at an end of the leg-surrounding portion

3a. Therefore, the spacing is appropriately not more than 25
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mm, although it varies depending on a ratio of expansion and
contraction. Therefnre, by making the spacing between the
adhesive portions 18 at.the cut edge 4 of the leg-surrounding
portion 3a narrower than that in the trunk-surrounding portion
5, integration between the stretchable sheet 15 and the non-
stretchable sheet 16 in the composite sheet 13 is improved to
improve fitting properties to the body, which can inhibit
urine leakage or the like. The minimum area ratio of the
adhesive portions 18 to the composite sheet 13 in the vicinity
of an intersection at which the cut edge 4 crosses the
expansion and contraction direction of the chassis 3 is 0.1 /
(0.1 + 24) x 100 = 0.4%, because the width of the adhesive
portions 18 is in the range of 0.1 mm to 20 mm and the spacing
between the adjacent adhesive portions 18 is in the range of 4
mm to 25 mm. On the other hand, the maximum area ratio is 20 /
(20 + 4) x 100 = 83%. Consequently, the area ratio is
preferably in a range of 0.4% to 83%.  Here, "yicinity"
indicates a predetermined region between the cut edge 4 and a
curve separated from the cut'edge 4 by a length that ié not
morevthan the respective lengths of the adhesive portions 18.
The disposable diaper 1 having the abovementioned
configuration is folded from the unfolded state shown in Fig.
1, and is formed in the shape of pants as shown in Fig. 2 by
intermittently joining the front body portion 10 and the rear
body portion 11 at joining portions 20 provided on both sides
in the width direction using ultrasonic sealing, heat sealing,

or the like.
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The disposable diaper 1 formed in the éhape of pants is
generally in the state shown in Fig. 3, where the stretchable
sheet 15 does not expand so that the plurality of pleats 17
are formed in the non-stretchable sheet 16. When the chassis 3
is extended in the width direction at the time of wearing, for
example, the stretchable sheet 15 expands so that the pleats
in the non-stretchable sheet 16 become smooth..

As described above, according to the present embodiment,
the adhesive portions 18 extend in the direction substantially
perpendicular to the expansion and contraction direction of
the chassis 3 in all of the regions of the leg-surrounding
porﬁion 3a, i.e., the intersection at which the cut edge 4 of
the leg-surrounding portion 3a crosses the expansion and
contraction direction of the chassis 3 at a large angle.
Thérefore, even if at the cut edge 4 of the leg-surrounding
portion 3a, the stretchable sheet 15 on the side of the non-
skin contacting surface contracts, the non-stretchable sheet
16 on the side of the skin contacting surface is pulled toward
the stretchable sheet 15 due to the presence of the adhesive
portions 18, threreby inhibiting the'disposable diaper 1 from
warping outward. The warping is thus inhibited, which prevents
urine leakage or the like.

Second Embodiment

A disposable diaper 101 serving as an absorbent article
according ﬁo a second embodiment of the present invention is
now described while referring to the drawings. In the second

embodiment, the same descriptions as those in the first
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embodiment are not repeated. Fig. 4 is an exploded view of the
disposable diaper 101 according to the second embodiment. The
present embodiment differs from the first embodiment in that a
chassis 103 is not formed as an integral member and, in
addition to a front body portion 110 and a rear body portion
111 that expand and contract in a width diréction (WD), has an
intermediate Body portion 112 that is arranged between the
front body portion 110 and the rear body portion 111, which
expands and contracts in a longitudinal direction (LD) .

The front body portion 110 is a substantially rectangular
member in a horizontally-long shape extending in the width
direction. The front body portion 110 is composed of a
composite sheet 113 including a stretchable sheet (not shown
in Fig. 4) and a non-stretchable sheet 116, and expands and
contracts in the width direction, as in the first embodiment.

Although the rear body portion 111 is also a
substaﬁtially rectangular member in a horizontally-long shape

extending in the width direction, it is slightly curved in

~order to fit the body better at a cut edge 104 of a leg-

surrounding portion 103a. The rear body portion 111 is
composed of a composite sheet 113 including a stretchable
sheet and a non-stretchable sheet 116, and expands and
contracts in the width direction, similarly to the front body
portion 110.

The intermediate body portion 112 positioned between the
front body portion 110 and the rear body portion 111 is a

substantially longitudinal member extendihg in the

G2070063 (YCF-159)



®

@

18

longitudinal direction. The cut edge 104 is curved in a U
shape so as to be smoothly continuous from respective cut
edges of the front body portion 110, the intermediate body
portion 112, and the rear body portion 111. Although the
intermediate body portion 112 is composed of a composite sheet
113 including a stretchable sheet and a non-stretchable sheet
116, similarly to the front body portion 110, it expands and
contracts in the longitudinal direction.

An absorbing member 102 formed in the same manner as that
in the first embodiment is made to adhere over a range from
the front body portion 110 to the rear body portion 111
centered at the intermediate body portion 112.

The chassis 103 composed of the composite sheet 113 and
in an unfolded state, as shown in Fig. 4, where the absorbing
member 102 affixed to its center is folded, is formed in the
shape of pants, as shown in Fig. 5, by intermittently joining
the front body portion 110 and the rear body portion 111,
respectively, to joining portions 120 provided on both sides
in the width direction using ultrasonic sealing, heat sealing,
or the like, as in the first embodiment.

A coating pattern of adhesive portions 118 in the front

body portion 110 and the rear body portion 111 that expand and

contract in the width direction are described. As indicated by

dotted lines in Figs. 4 and 5, the adhesive portions 118
intermittently extend, respectively, with predetermined
lengths along a plurality of straight lines extending with

predetermined spacing in the longitudinal direction, as in the
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first embodiment. The adhesive portions 118 on the adjacent
straight lines extend so as to alternate. That is, the
adhesive portions 118 extend in a direction substantially
perpendicular to an expansion and contraction direction of the
chassis 103.

In the leg¥surrounding portion 103a in the front body
portion 110 and the rear body portion 111, the direction in
which the adhesive portions 118 extend is the longitudinal
direction, as in the other portions, i.e., the direction
. substantially perpendicular to the expansion and contraction
direction of the chassis 103. 1In this embodiment, the spacing
in the width direction between the adhesive portions 118 in
the leg-surrounding portion 103a is approximately one-half
that in the width direction in a trunk-surrounding portion 105.

As stated above, the present embodiment is a case in
which the expansion and contraction direction of the chassis
and that of the intermediate body portion 112, the front body
portion 110, and the rear body portion 111 are different. 1In
this respect, the adhesive portions 118 in the intermediate
body portion 112 extend in a direction parallel to the
expansion and contraction direction of the chassis 103 (width
direction), and are applied along a plurality of straight
lines arranged with predetermined spacing in the longitudinal
direction. In this manner, although an expansidn and
contraction direction of the intermediate body portion 112
differs from that of the front body portion 110 and the rear

body portion 111, the adhesive portions 118 extend in a
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direction substantially perpendicular to the expansion and
contraction direction in the leg-surrounding portion 103a.
As described above, according to the present embodiment,

the adhesive portions 118 extend in a direction substantially

_ perpendicular to the expansion and contraction direction of

the chassis 103 in all regions of the leg-surrounding portion
103a. That is, the adhesive portions 118 extend so as to be
substantially perpendicular to the expansion and contraction
direction of the front body portion 110 and the rear body
bortion 111, and so as to be substantially perpendicular to
the expansion and contraction direction of the ihtermediate

body portion 112. Consequently, the same effect as that of the

first embodiment is provided.

Although a description is provided of the suitable
embodiments of the present invention, the present invention is
not limited to the same. Although in the present embodiment, a
description is provided of the disposable diaper in the shape
of pants having a trunk opening and a pair of leg openings by
joining the front body portion and the rear body portionvin
predetermined adhesive portions, the present invention is not
limited to the same. For example, the present invention may be

applied to an unfolded-type disposable diaper that can be worn

'by locking a front body portion and a rear body portion using

a locking member or the like.
Alternatively, the present invention may be used for a
disposable diaper formed in the shape of pants, which are

locked by a locking member such as a re-lockable hook—~and-loop
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fastener, as used for an unfolded-type disposable diaper, is
easily unlocked in adhesive portions in a front body portion
and a rear body portion, and can be unfolded and relocked.
Furthermore, although in the present embodiment, a
description is provided of a disposable diaper for adults, the
present invention is not limited to the same. For example, it

may be a disposable diaper for children.

EXAMPLES

A description is now provided of an experiment conducted
in order to check for appropriate conditions in a coating
pattern of adhesives.

1) A cut edge of a composite sheet in which a ratio of
expansion and contraction of a stretchable sheet was 1.8 at
the time of affixing the stretchable sheet and a non-
stretchable sheet was set to 10 degrees, 30 degrees, 45
degrees, 60 degrees, and 80 degrees to an expansion and
contraction direction, the width along the expansion and
contraction direction of adhesive portions was a constant
value of 2.5 mm, and the spacing between the adhesive portions
was changed to (d) 1 mm, (e) 2.5 mm, (f) 4 mm, and (g) 7.5 mm,
to examine the degree of warping occurring. For reference, the

same experiment was also conducted with respect to a case (a)

‘where adhesives were applied to the entire surface, a case (b)

where the spacing between lines adjacent in a spiral shape was
not more than 3 mm (a fine mesh shape), and a case (c) where

the spacing between adjacent lines in a spiral shape was
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approximately 4 mm and was not less than 3 mm (a coarse mesh
shape) .

Here, the non-stretchable sheet was a 19 g/m? spunbonded
sheet, and the sﬁretchable sheet was a 35 g/m’ stretchable
spunbonded sheet (urethane / PP). The results are shown in
Table 1, described below. Here, © indicates a good state, A
indicates a slightly warped state, x indicates a significantly
warped state, and xx indicates a state where the degree of
warping is worse. Here, x and xx indicate that the disposable

diaper is defective.
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Table 1
Cut angle of end of composite
sheet to expansion and
contraction direction
10° 30° 45° 60° 80°
a. Coat whole surface o] A~x x X X X X
b. Spiral (fine mesh shape) o) x X X x x X x
c. Spiral (coarse mesh
o} o} JAY x X
shape)
d. Spacing between adhesive
O JAN X X X X X
portions; 1 mm
e. Spacing between adhesive
(e} (e} JAY X X X
portions; 2.5 mm
f. Spacing between adhesive
o} o) o} A X
portions; 4 mm
g. Spacing between adhesive
o o o] o A
portions; 7.5 mm

Table 1 shows that warping hardly occurred in a case
where the adhesives were applied in a linear shape, as
compared with that of a case where the adhesives were applied

to the entire surface. It was found that the greater the

. spacing between the adhesive portions, the less warping

occurred. Furthermore, it was found that even in a case where
the adhesives were applied in a spiral shape continuous in a
plane shape, warping did not easily occur when the spacing
between.the lines was coarse.

2) The results of the same experiment conducted by
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changing only the ratio of expansion and contraction to 1. 3

in 1) are shown in Table 2.

Table 2
Cut angle of end of composite
sheet to expansion and
contraction direction
10° 30° 45° 60° 80°
a. Coat whole surface o A x X x x X
b. Spiral (fine mesh shape) o A x x X x X
c. Spiral (coarse mesh
[e] O FAN X X
shape)
d. Spacing between adhesive
0O A~O X X X X X
portions; 1 mm
e. Spacing between adhesive
O (@) JAY X X X
portions; 2.5 mm
f. Spacing between adhesive
e} o} o A x
portions; 4 mm
g. Spacing between adhesive
o o) o e} A
portions; 7.5 mm

Similarly to Table.l, Table 2 shows that warping hardly
occurred in a case where the adhesives were applied in a
linear shape, as compared with that of a case where the
adhesives were applied to the entire surface. It was found
that the greater the spacing between the adhesive portions,
the less warping occurred. It was found that in a case where
the adhesives were applied in a spiral shape continuous in a

plane shape, warping did not easily occur when the spacing
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between the lines was large. Furthermore, it was found that
the degree of warping was low until the cut angle reached 30
degrees, although the warping had already occurred when the
cut angle was 30 degrees in the case where the ratio of
expansion and contraction was 1.8.

3) The results of examination of the degree of
occurrence of warping by setting the spacing between the
adhesive portions to a constant value of 1 mm and changing the
width of the adhesive portions to (a) 2.5 mm, (b) 5.0 mm, (c)
1.0 mm, and (d) 20 mm are shown in Table 3. It should be noted
that no experiment was conducted with respect to cases where
the width of the adhesive portions was 5.0 mm, 10 mm, and 20
mm when the cut angle was 10 degrees.

Table 3

Cut angle of end of composite sheet

to expansion and contraction

direction
10° 30° 45° 60° 80°
a. Width of adhesive
le] (o] A X X X

portions; 2.5 mm

b. Width of adhesive

— X X XX X X
portions; 5.0 mm
c. Width of adhesive

—_ X X X X X X X
portions; 10 mm
d. Width of adhesive

—_ X X X X X X X

portions; 20 mm

Table 3 shows that less warping occurred when the width
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of the adhesive portions was decreased.

4) The results of examination of the degree of
occurrence of warping by setting the spacing between the
adhesive portions to a constant value of 4 mm and changing the
width of the adhesive portions to 2.5 mm, 5.0 mm, 1.0 mm, and

20 mm are shown in Table 4.

Table 4
Cut angle of end of composite sheet
to expansion and contraction
direction
10° 30° 45° 60° 80°
a. Width of adhesive
o o o o
portions; 2.5 mm
b. Width of adhesive
o o A~0O x
portions; 5.0 mm '
c. Width of adhesive
O O X X X
portions; 10 mm
d. Width of adhesive
O O X X X X
portions; 20 mm

Table 4 shows that less warping occurred when the width
of the adhesive portions was decreased. The spacing between
the adhesive portions was greater, so that the degree of
warping was lower overall when compared with the results shown
in Table 3.

5) The results of measurement of the degree of warping
by setting the spacing between adhesive portions to a constant

value of 7.5 mm and changing the width of the adhesive
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portions to 2.5 mm, 5.0 mm, 10 mm, and 20 mm areshown in Table

5.
Table 5
Cut angle of end of composite sheet
to expansion and contraction
direction
10° 30° 45° 60° 80°
a. Width of adhesive
o o o o A
portions; 2.5 mm
b. Width of adhesive
o o o A x
portions; 5.0 mm
c. Width of adhesive
o o A~O x X X
portions; 10 mm
d. Width of adhesive
o o X X X X X
portions; 20 mm

Table 5 shows that warping less easily occurred when the
width of the adhesive portions was decreased. The spacing
between the adhesive portions was as great as 7.5 mm, so that
the degree of warping was lower overall when compared with the
résults shown in Table 3 and Table 4.

From the foregoing results in 1) to 5), it was found that
the greater the spacing between the adhesive portions, the
less warping occurred. The spacing between the adhesive
portions was preferably not less than 4 mm. If the spacing was
too great, however, a space was noticeable at an end of the
composite sheet. Therefore, the spacing was preferably not

more than 25 mm, although it varied depending on a ratio of
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expansion and contraction. Furthermore, it was found that the
width of the adhesivé portions was preferably narrow.

While preferred embodiments of the present invention have
been described and illustrated above, it is to be understood
that they are exemplary of the invention and are not to be
considered to be limiting. Additions, omissions, substitutions,
and other modifications can be made thereto without departing
from the spirit or scope of the present invention. Accordingly,
the invention is not to be considered to be limited by the
foregoing description and is only limited by the‘scope of the

appended claims.
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CLAIMS

1. An absorbent article having a width direction and a
longitudinal direction perpendicular to the width direction,
comprising:

an absorbing member in an elongated shape disposed along
the longitudinal direction of the absorbent article; and

a stretchable chassis having a leg-surrounding portion
recessed inward in the width direction of the absorbent
article on both sides in the width direction formed therein,

wherein at least a portion of the chassis is composed of
a stretchable composite sheet obtained by affixing, by way of
a plurality of adhesivé portions, a first sheet and a second
sheet having a ratio of expansion and contraction that is
different from that of the first sheet,

the leg-surrounding portion has an intersection crossing
an expansion and contraction direction of the chassis at a
predetermined angle, and

the plurality of adhesive portions are provided with
predetermined spacing in the expansion and contraction
direction at the intersection and extend in a direction
substantially perpendicular to the expansion and contraction

direction.

2. The absorbent article according to claim 1, wherein
the predetermined angle at the intersection is in the

range of 20 degrees to 90 degrees.
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3. The absorbent article according to claim 1 or 2,
wherein the difference in ratios of expansion and
contraction in the composite sheet between the first sheet and

the second sheet is at least 20%.

4. The absorbent article according to any one of claims 1 to

wherein a size in the expansion and contraction direction

of the plurality of adhesive portions is in the range of 0.1

mm to 20 mm.

‘5. The absorbent article according to any one of claims 1 to

wherein among the plurality of adhesive portions, the
spacing between the adhesive portions adjacent to each other
at the intersection of the leg-surrounding portion is in the

range of 4 mm to 25 mm.

6. The absorbent article according to any one of claims 1 to

wherein the expansion and contraction direction is the
width direction, and each of the plurality of adhesive
portions is formed in a linear shape extending in a direction
substantially perpendicular to the expansion and contraction

direction.
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7. The absorbent article according to any one of claims 1 to

wherein the ratio of the dimensions of the plurality of
adhesive portions in the vicinity of the intersection is in
the range of 0.4% to 83%.

8. The absorbent article according to any one of claims 1 to

wherein the absorbent article is a diaper in the shape of

pants.
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ABSTRACT

An absorptive article less likely to have a bend at a leg
portion. The absorptive article (1) has an elongate absorption
member (2) having a lateral direction and a longitudinal
direction perpendicular to the lateral direction and placed in
the longitudinal direction, and the absorptive article (1)
also has a stretchable chassis (3) having leg'portions (3a)
provided on both sides in the lateral direction so as to be
recessed inward in the lateral direction. vThe entire portion
or a portion of the chassis (3) is constructed from a
composite sheet (13) formed by adhering to each other a
stretchable sheet (15) and a non-stretchable sheet (16) by
using adhesion sections (18). Each leg portion (3a) has an
intersection portion intersecting with the stretch direction
of the chassis (3) at a predetermined angle.; The adhesion
sections (18) are formed so as to extend in the intersection
portion at predetermined intervals, extending in the direction

substantially perpendicular to the stretch direction.
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nal direction perpendicular to the lateral direction and placed
in the Jongitudinal direction, and the absorptive article (1) also
has a stretchable chassis (3) having leg portions (3a) provided
on both sides in the lateral direction so as to be recessed in-
ward in the lateral direction. The entire portion or a portion
of the chassis (3) is constructed from a composite sheet (13)
formed by adhering to each other a stretchable sheet (15) and
a non-stretchable sheet (16) by using adhesion sections (18).
Each leg portion (3a) has an intersection portion intersecting
with the stretch direction of the chassis (3) at a predetermined
angle. The adhesion sections (18) are formed so as to extend in
the intersection portion at predetermined intervals, extending
in the direction substantially perpendicular to the stretch direc-
tion.
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
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la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.
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Notifigquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
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