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Titulo: METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE METODO

@ ANEXos

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

D Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Traduccion de la solicitud internacional al castellano (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado poria Autoridad internacional de Examen Preliminar
(IPEA)

D Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.
D De ser el caso, copia del contrato de acceso.

E] De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

D De ser el caso, certificado de depdsito del material bioldgico.

Arte final 12x12.

D De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud.

D De ser el caso, modificaciones efectuadas a 1a solicitud intemacional.

D Otros
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SURSRINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

. . W DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
o . . . TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS
[ndustrlay Comercio PATENTE DE INVENCION ____PCT X  MODELO DE UTILIDAD DISENO INDUSTRIAL ___
SUPERINTENDENCIA |
{21) N° de salicitud: (22) Fecha de solicitud:
(51) Clasificacion Internacional :
(71)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

'(72) Inventor(es) Toshifumi Otsubo

'(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha  (33) Pais
2006-309655 15.11.2006 Japén
|(85) Fecha inicio fase nacional: (87) Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 22.05.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 17.10.2007 N° publicacién; WO 2008/059689 A1

___No. de solicitud _PCT/JP2007/070274 |
(54) Titulo: METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE
METODO




SUPRRINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

;%‘? . R IVISION DE NUEVAS CREACIONES
Al 2 TARJETA ARCHIVO TEMATICO

PCT _X_  MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL

Industria y Comercio pATENTE DE INVENCION
SUPERINTENDENCIA

(21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:
(51) Clasificacion Internacional

(71)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor(es)  Toshifumi Otsubo

(74) Apoderado.  DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-309655 15.11.2006 Japon
{85) Fecha limite inicio fase nacional: (87) Publicacion internacional:
(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha: 22.05.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 17.10.2007 No. Publicacion WO 2008/059689 A1
No. de solicitud  PCT/JP2007/070274

(54) Titulo: METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE
METODO

(57) Resumen: .

La presente invencion proporciona un pafial desechable tipo calzén (pantaloncillos) que incluye en una region de entrepierna de este, un separador
adaptado para evitar que los desperdicios corporales entren en contacto con la piel del usuario. Una estructura basica 10a tiene la regién de
entrepierna 6, que se proporciona con una pieza de lamina 61 adherida a ésta con el fin de formar el separador 20. La pieza de lamina 61 se obtiene
al plegar la pieza de lamina 20a a lo largo de una primer linea central transversal de ésta para definir una primera mitad 71 y una segunda mitad 72
colocada sobre cada una y pegar los bordes de los extremos de estas dos mitades una a la otra en los centros respectivos de estos bordes de los
extremos en una direccion transversal. Con la primera linea de centro transversal puesta cerca a una segunda linea central transversal, la pieza de
lamina plegada 61 se coloca sobre la region de entrepiema 6 y los bordes laterales de la primer mitad 61 se pegan a la region de entrepierna 6
mientras una region de |a primer mitad 71 definida por los bordes laterales se mantiene espaciada de la region de entrepierna 6. Luego, la estructura
basica 10a se pliega a lo largo de la segunda linea central transversal y la superficie interna de la estructura basica 10a se pega a la superficie
externa de los bordes laterales de la segunda mitad 72 mientras que una regidn de la segunda mitad 72 definida entre los bordes laterales se
mantiene espaciada de la region de entrepierna 6. De la estructura basica 10a plegada de esta forma, las regiones de cintura delantera y trasera 7, 8
se pega a lo largo de los bordes laterales 7a, 8a para hacer la estructura basica 10a en una forma de caizon (pantaloncillo). %



%f SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
” DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
{21) N° de solicitud: (51) Int Ck:
22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s)  UNI-CHARM CORPORATION
(30) Prioridad ~ (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-309655 15.11.2006 Japén
(72) inventor(es) Toshifumi Otsubo

(74) Apoderado:  DARIO CARDENAS NAVAS

(85) Fecha limite inicio fase nacional: (87)  Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 22.05.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 17.10.2007 N° publicacién: WO 2008/059689 A1

No. de solicitud  PCT/JP2007/070274

(54) Titulo:  METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR

ESTE METODO

Resumen:

La presente invencion proporciona un pafial desechable tipo calzén (pantaloncillos) que incluye en una region de entrepierna de este,
un separador adaptado para evitar que los desperdicios corporales entren en contacto con la piel del usuario. Una estructura basica
10a tiene la region de entrepierna 6, que se proporciona con una pieza de lamina 61 adherida a ésta con el fin de formar el separador
20. La pieza de lamina 61 se obtiene al plegar la pieza de lamina 20a a lo largo de una primer linea central transversal de ésta para
definir una primera mitad 71 y una segunda mitad 72 colocada sobre cada una y pegar los bordes de los extremos de estas dos
mitades una a la ofra en los centros respectivos de estos bordes de los extremos en una direccion transversal. Con la primera linea de
centro transversal puesta cerca a una segunda linea cenfral transversal, ia pieza de lamina plegada 61 se coloca sobre la region de
entrepierna 6 y los bordes laterales de la primer mitad 61 se pegan a la region de-entrepierna 6 mientras una region de la primer mitad
71 definida por los bordes laterales se mantiene espaciada de la region de entrepierna 6. Luego, la estructura basica 10a se pliega a lo
largo de la segunda linea central transversal y la superficie interna de la estructura basica 10a se pega a la superficie externa de los
bordes laterales de la segunda mitad 72 mientras que una region de la segunda mitad 72 definida entre los bordes laterales se
mantiene espaciada de la region de entrepierna 6. De la estructura basica 10a plegada de esta forma, las regiones de cintura delantera
y trasera 7, 8 se pega a lo largo de los bordes laterales 7a, 8a para hacer la estructura basica 10a en una forma de calzon
(pantaloncillo).
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POWER OF ATTORNEY )
In the city of ___ Tokyo, Japan on the 25 day of the month of _July __, two
thousand ____eight (2008} before me, .. Notary Public,

appeared 53  of age, and domiciled at _182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi,

Ehime-ken, Japan |, and stated:

FIRST: That hefshe acts in his/her capacity of Executive Officer & General Manager,
Legal & Intellectual Property Department  of  UNI-CHARM CORPORATION, a
company legally constituted and in existence in accordance with the laws of _ Japan

and domiciled at 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikckuchuo-shi, Ehime-ken, Japan ; as
evidenced in the By Laws, documents which 1 have examined.

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIO CARDENAS-NAVAS and/or EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/or
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES andfor LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ andjor JUANITA ACOSTA GOMEZ andjor ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogots, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
as well as processing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
cancellation actions, walvers and licenses of the same for which purpose they are
empowered to tske before said authorities all necessary actions for the indicated
purposes; to file applications, statements, daims, formulate descriptions, amendments,
oppositions and appeals; pay all taxes and instaliments and make any other payments
determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
comparty in the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
annuiment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered, to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, rati S

and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby deciareq:}'_e};ﬁgfgfé@gw ) Cirody 6o B 16, hago
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them?{‘aisg{gov@f;;(fggﬁg o ;-,1%5034291
to substitutethis proxy and if necessary to revoke such substitutions. ¢ %‘;'vggm. %‘n “H "““"‘L‘;"dﬁﬂ*g%

)

SRS
We further ratify and confirm every and all measure taken by the appointeéj atto?pe@b M
towards the protection of the Industrial Property of the as referred herein. % ¥

THIRD: That for purposes of articles 597 and 543 of the Colombian code of Comtg. n

&3

ST v1:
attorneys are empowered to receive service of notice and designate ju iciaﬁaﬁﬁlﬂ“zumm
extrajudicial attormeys. - TR TIR RS
SIGNEDAT___|obyo ; JapP&h  ow
BY P Takabiaetes

7% Tuly , 2008

’

NOTARY PUBLIC

{(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL I8 REQUIRED OR BY APOSTILLE])



HOTARIAL CERTIFICATE

This is i

is genuine and authentic signature of

Shinya Takahashi, Execylive

Officer & General Manager.

Property Depariment of UNI-CHARM CORPURATION,

. N N “ *,"
Regigtration No /oo

o ceriify that the signature on the foregoing document

Legat & Intellectnal

a4 corporation existing and organized under the laws of Japan.

who has produced sufficiont prool of his power to exccule the

siid instrument on behail of

JuL 25208

the above-mentioned corporalion,

HIROSHI

NOTARY

NAKAJIM

T ome Notria 16 ¢ Siculo th Boge

constar gu- 25t 223, coincide comm
By oniginal iesuah. % eR s suteplicacion. M
Bom 8, SC - Papthiica de Colombia

gy e T 7@(‘?&“
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Notary
HIROSHI NAKAJIMA
iy

NOFFAIHE R LA TR G, o B oM.

APOSTILLE

Conveniion de La Have du 5 octobre {981

L Couniry: JAPAN
This public docoment

@

2. hasbeensigned by iiROSHI NAKAJIMA

3. acting in the capacily of Notary of the Tokvo Legal Affairs Bureau

4. bearsthe seal/stamp of  HBIROSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified

5 at Tobyo & JuL 25% ﬁ?m

7. by the Ministry of Foreign Alfairs - %\ Tonch ©

“a B S 14, Signatuere

|
‘ \

Kas s’iz‘i(;‘\’(} O‘i’ ARE

For the Minister for Fareign Affairs
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Notary - +

HIROSHI NAKAJIMA
1y

PR, WHEBERNIRKSTAOBECIIHELS LD TH 0 s, 20 UK
‘Y’ "}\ &3 i oy 3;) I IL_ vi; ”}i ‘3 ‘33 o
W2 0T 25 0§
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APQSTILLE

Convention de La Have du 5 octobre 1661)

L Cowsry:  JAPAN

This public decument

[

- hasbeen signed by HIRGSHI NAKAJIMA
3. acting in the capacity of Natary of the Tokyo Legal Atfairs Burean

4. bears the seal/stamp of  HIRDSHEI NAKAJIMA, NOTARY

5 tiobaia 16 6 Ciroo ““‘
gﬁmow co.rg e 60

. eeongoauld
Certified & o‘ﬁ 9’55"’“‘?1" R Y de Colombd
o . ‘ 4 80 )
S0 at Tokyo . JUL 25m i %\ - -
Y ;

7. by the Ministry of Forelgm Affairs J“i ¥

R K0 AN s, 1 b
5. 08 :‘«‘UQG(ng R
4. Seal/stamp: 1 Signature -

E" =
P ‘.)"'N;A A x,,&k /~ . B

: . sutove OYABE

ool o For the Minister for Fordign Affairs
. L. . §

N oE . . F
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DECLARATION Regisirallon No /557>

e
o Takashi Jono of 347, Funabashi 1 chome. Selagayva ku. Tokvo, Japan
do hereby solemnly and sincerely declure:
Lo That | oam well acquainied with the Japanese and English Languages.
104
2. That the aliached document:
Certificate of Total Wistorica! Records of UNI-CHARM CORPORATION
is ou brue Lrasslation of 1is original in Japanese into the Eaglish Language.

AND T make thiy mii'm;s Beclaration consciontiously believing the

same Lo be Lrue and corvecl

...

..\

/(}/é/,

)
Ta . cacion.
ate wRra su auienti N
. M&. nlica de Colombie

‘E

Takashi Jlono

‘mr'.g-:vrﬁ 9
| eogma. "}-

BRPRR T Y

SIEAE

This is to certify that this document

was executed before me by the above-named
person on this dav.

: JUL 25408

HIROSHI NAKASIH
NOTARY




English Translation of

Record of “Address Changa”
on page 1

3

of Certificate of Total Historical

Records
Trade Wame: UNI-CHARM CORPORATION
Head Offi 182  Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoa-sha,
Shime~ken, Japan

182 Shimebun, Kinsei-cho, Shikokuchuo~shi,
Enime-ken, Japan

Address changed on 1 April, 2004

This is te certify that all items recorded in the
Commercial Register, but not closed

, are contained herein.

June 2, 2008
Minato Branch, Tokyo Legal Affairs Bureau
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Tradwctors 0ficial luramentads
Besoiveitn Xo. 835 Minjusticle

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADC
otorgadt por la Compania UNFCHARM CORPORATION, a fa Firma de Abogados Cardenas ¥
Cérdenas, firmada el 23 de Juiio de 2008. CERTIFICACION NOTARIAL No. 1656 expedida y
firmada el 28 de Julio de 2008, por Hiroshi Nakajima - Notario de Tokio, Jap6n. APOSTILLA
DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002352, con fecha del 25 de Julio de 2008,
firmads por Razutoyo QYABE, por ef Ministro de Relaciones Exteriores. APOSTILLA DE LA
CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002953, con fecha del 25 de Julic de 2008, firmada
por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. DECLARACION Ne. 1687
reafizadia por Takashi Jono, ante el Notario Hiroshi Nakajima, con fecha del 25 de Julio de
2008. TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha def 2
de junio de 2008, tirmade por el Registrador Hitoshi Igarashi,

Traduccion realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductors e intérprote Oficial
Espanol ~ Inglés - Espafiol, nombrada para el cargo mediante Resolucion del Ministerio de
Justicia, N° 836, del 3 de mayo de 7988.

COLOMBIA -
PODER DE ABOGADO

En la ciudad de Tokio, Japdn a los 25 dias del mes de Julio de! afio dos mil oche
{2008} ante mi, » Notario Puablico, comparecié de §3 afios de edad, y
gomicifiado en el 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japén,
quien declard lo siguiente:

PRIMERO: Que él/ella actia en calidad de Director Ejecutivo & Gerente General
Representante Legal del Departamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM B}

CORPORATION, una Compafiia legalmente constituida y en SENGiae de
g o5k 00RO

¥ w‘” -

acuerdo con las leyes de Japdn y cuyo domicilio es el 182 Shimo%_;f‘é{%ﬁas\?%t’;
Bogold, & e

Shikekuchuo-shi, Ehime-Ken, Japdn, de acuerdo con lo gue se evident |

Estatutos y documentos que he examinado.

SEGUNDO: Que haciendo uso de las facultades del cargo arriba :
élella olorga Poder de Abogado, especial, amplio y suficiente a DARIO
CARDENAS NAVAS, y/o a EDUARDO CARDENAS CABALLERO. vyio a
BERNARDO P, CARDENAS MARTINEZ, y/o a JAMES VALDIRI REYES, yic a
LUZ HELENA ADARVE GOMEZ, y/o a JUANITA ACOSTA GOMEZ, y/io a ANA
MARIA RUIZ RUEDA, abogados registrados quienes trabajan para la firma
CARDENAS & CARDENAS ABOGADOS, con sede en la Carrera 7 No. 71-52,

I\
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Tradustors Oficis) Juramentads
Begoiupiln No. 835 Minjustisle

Torre B, Piso 9, en Bogoté, D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia ante
las Oficinas y Autoridades correspondientes la obtencién de marcas registradas,
patentes, modelos de utilidad, dibujos y disefios industriales, depdsitos de
nombres vy ensefias comercigies, como también para el procesamiento de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacion de
acciones, renuncias y licencias de las mismas, propositos para los cuales se les
otorga poder para que lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones
necesarias para los propdsitos indicados, como radicar solic itudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas o©
modificaciones, interponer recursos de oposicion y apelaciones; pagar todos los
impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley, recibir todos
los documenios y dineros y emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cuglguier ofro requerimiento v tomar, en general, todas las medidas que
consideren opertunas para defender vy proteger la Propiedad Industrial de ia
Compafia en el evento de infracciones, oposiciones, procesos para cancelacion ¢
anulacion, imposicién de sanciones, incluidos recursos de litigacién. Ademas,
quedan facultades para comparecer como demandantes o demandados ante
Jusces competentes, también se les da poder para ﬂegaeiar solicitar arbitraje,
ceder, f@a’:ii‘z'fr, dimitir,

para sustituir este Poder y si s necesario revocar dichas sus%;tucxm&

Ademas, ratificamos y confirmamos cada una y todas las medida;%;@{aemﬁgb
tomar dichos apoderados asignados para proteger la Propiedad Industrial de la
COrpoTacion arriba mencionada.

TERCEROG: Con el proposito de cumplir con los articulos 597 y 542 del Codigo
Colombiano de Comercio, dichos abogados quedan facultados para recibir
notificaciones judicisles v designar abogados judicial y extrajudicialmente.

pie
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FIRMADO EN Tokio, Japdn

Bl 23 de Julio de 2008

Por Firma Autdorafa dleaible

NOTARIO PUBLICO

{ESTE DOCUMENTO SE DEBE LEGALIZAR A TRAVES DE UN CONSUL COLOMBIANOG O A
TRAVES DE APOSTILLA)
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APOSTILLA
{Convencion de La Haya, del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

El presente documento pablico

2. hasido firmado por: HIROSHI NAKAJIMA

3. actuando en calidad de: Notario del Buré de Asuntos Legales de
Tokio / Notary of the Tokic Legal Affairs
Bureau

4. Lleva el sello/ estampilla de: HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
5. En: | Tokio
6. Eb 25 de Julio de 2008
7. Por El Ministro de Relaciones Exteriores
8. Numero: 08- No. 002952
9. Ueva Sello / Estampilla; Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores

de Japdn / Ministry of Foreign Affairs - Japan

10. Firmado por: Kazutoyo OYABE ~ (Firma Aut6grafa) .
Por el Ministro de Relaciones FExteriores

CormNd‘uznalm wnt C‘Ermio?!e “f'i hh:
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APOSTILLA
{Convencién de La Haya, del 5 de octubre de 1961 }

1. Pais: JAPON

Ef presente documente publico

2. ha sido firmado por HIROSHI NAKAJIMA
3. actuando en calidad de: Nofario del Buré de Asuntos Legales de
Tokio

Notary of the Tokio Legal Affairs Bureau
4. Lieva el sello/ estampilla de: HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
B kn Tokio
g, Bl 25 de Julio de 2008
7. Por El Ministro de Relacione:
8. Nimero: 08- No. 002953
8. Lleva Sello 7 Estampilla; Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores

de Japén /iMinistry of Foreign Affairs - Ja;ﬁr}

16 Firmado por _ Kazutoyo OYABE ~ {Firma Autograta)
Por el Ministro de Relaciones Exteriores

VA



¢

Traductors Oficisl Juramentada
Besolucidn No. B35 Minjusticix

DECLARACION

Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,
Japon, por la presente, solemne y sinceramente declaro:

1. Que conozeo bien los idiomas Japonés e Inglés, v
2. Gue el documento adjunto:

Bl Certificado Completo de los Registros Histéricos de UNI-CHARM
CORPORATION es una traduccidn verdadera de su original en japones al

ldioma inglés

Y hago esta Declaracion a conciencia, con la certeza de que ésta es verdadera

y correcta.

q CESED

RS SN 44, hagod
oo 16 04 i X on feginerio }
3 constar que esta ado nEra SU RN bia
%‘:\5"‘3‘ i Opr‘bma Gifc W03}
5 Bogo\n et ﬂ““‘@ AR AL

2009

Firma Autdarafa
Takashi Jono

arriba mencionada, hoy 25 de Julio de QQﬂssc ATRIZ ”‘:{; R \ B
B LAY

Firma Autbgrafa
HIROSHI NAKAJIMA
NOTARIO




Traduccién al Inglés del Registro “Cambio de Direccién”

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Histéricos

Nombre Comercial UNI-CHARM CORPORATION

Oficina Principal: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawange-shi, Ehime-Ken,
Japon

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken,
Japén

E1 Cambic de direccion se realizé el 1 de Abril de 2004

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin
cerrar, se encuentran aqui.

2 de Junio de 2008
Sucursal Minato, Burd de Asuntos Legales de T

o N R
RO mnawdemnwloo
N constzr que esta oopia, coincidd

. . . . asentodo o sy Bu Ef‘UCaGU"‘ N
Registrador: Hitoshi Igarashi (con sello) O T Rebivica ¢ ‘c;‘«:mm\
X PRATE I P O

nad

i 26

2009 ¢
Referencia Numero: ne847225

DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL

MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA,

Bogota, 1 de Septiembre da 2008

J/ﬂu M Z

Teaductors Oficial Juramentads
Reaslincitn No. 835 Minjusticis
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ASSIGNMENT

Between the undersigned, OTSUBO Toshifumi, domiciled at c¢/o Technical
Center, UNI-CHARM CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-
shi, Kagawa 7691602 Japan, henceforth the Assignor, and TAKAHASHI Shinya
domiciled at Sumitomo Fudosan Mita Twin Building, West Wing, Mita 3-5-27,
Minato-ku, Tokyo, 1058575 Japan, acting in his capacity of Executive Officer &
General Manager, Legal & Intellectual Property Department of UNI-CHARM
CORPORATION, domiciled at 182, Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime
7990111 Japan henceforth the Assignee and,

A. Whereas the Assignors are the inventors of the following patent
application:

Patent Title ‘ PCT No.
METHOD FOR MAKING DISPOSABLE PANTS-TYPE DIAPER | PCT/JP2007/070274
AND PANTS-TYPE DIAPER OBTAINED BY THIS METHOD

B. Whereas the Assignee is interested in obtaining the assignment of the
above referred patent application, and the Assignors are interested in
assigning it to the Assignee.

The following agreement has been entered:
First: The Assignors assign to the Assignee every and all rights belonging to
the Assignors regarding the patent application described in letter A of this

document.

Second: The Assignee accepts the aforementioned assignment.

4
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Third: The parties hereto designate Dario Cardenas Navas and/or Eduardo
Cardenas Caballero and/or Bernardo P. Cardenas Martinez and/or Luz
Helena Adarve Gomez and/or James Valdiri Reyes, and/or Juanita Acosta
Gomez and/or Ana Maria Ruiz Rueda from the law firm Cardenas &
Cardenas Abogados Ltda. as Attorneys in the Republic of Colombia so that any
of them, acting individually or jointly, record this assignment before the Colombian
Patent Office.

The above mentioned attorneys are empowered to pay all rights and prepare and
file the necessary documentation for this purpose.

Fourth: This assignment shall inure to and be binding on the parties, and their
subsidiaries, affiliates, successors, assignees, and licenses, if any.

Signed on the / ét H’ day of /AVf r ‘\{ of 2.009, in two

originals, by

2537£;§;é;b¢ar ff; ¢Q¥’{€é §l~

Assignee Assignor

This document must be legalized up to the Colombian Consulate or by Apostille

. 2006 -309655

V&



NOTARIAL CERTIFICATE - Registration No 2833

This is to certify that the signature on the foregoing document

is genuine and authentic signature of Toshifumi QTSUBO.

APR 2 1 2009

Touvo LE%AL Rrraias BuRrAl
NOTARY ).
\ 2-2-2, UCHISAIWAICHO

CHIYODA-KU

N JOKYO JAPAN

" HIROSHI NAKAJIM
NOTARY

L7
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NOTARIAL CERTIFICATE Registration No 253

This is to certify that the signature on the foregoing document

is genuine and authentic signature of

Shinya Takahashi, Executive Officer & General Manager, Legal & Intellectual
Property Department of Uni-Charm Corporation,

a corporation existing and organized under the laws of Japan,

-who has produced sufficient proof of his power to execute the

said instrument on behalf of the above-mentioned corporation.

APR2 1 2009

HIROSHI NAKAJIM
~. NOTARY .

2-2-2, UCHISAIWAICHO
\.  CHIYODA-KU"
JOKYO JAPAN .

28
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: JAPAN

This public document
2. has been signed by HIROSHI NAKAJIMA

3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau
4. bears the seal/stamp of HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified

at Tokyo | 5 APR 2 1 209

by the Ministry of Foreign Affairs
09- N2 002431

Seal/stamp: 10. Signature

V. by sa

Kazutoyo OYABE
For the Minister for Foreign Affairs

© ® N o
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Mosths S Smionts S,
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 int. 2 - (67-) 1 2139034 Bogota - Colombia Traductora Oficial Juramentada
E-mail: mssarmiento2@yahoo.com Resoluci6n No. 835 Minjusticia

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: CESION DE SOLICITUD DE
PATENTE denominada METHOD FOR MAKING DISPONSABLE PANTS-TYPE DIAPER AND
PANTS- TYPE DIAPERS OBTAINED BY THIS METHO/ METODO PARA FABRICAR PANALES
DESECHABLES-TIPO CALZON Y PANALES DESECHABLES-TIPO CALZON OBTENIDOS
POR ESTE METODO, celebrada entre OTSUBO Toshifumi, (el Cedente) y la compaiia UNI-
CHARM CORPORATION (el cesionario), firmada el 14 de abril de 2009 por el Cedente y
TAKAHASHI Shinya - Ejecutivo y Gerente General del Departamento Juridico y de Propiedad
Intelectual del Cesionario. CERTIFICADO NOTARIAL No. 783 DE AUTENTICACION DE LA
FIRMA de Toshifumi OTSUBO, expedido y firmado por HIROSHI NAKAJIMA - Notario del
Buréb de Asuntos Legales de Tokio, el 21 de abril de 2009. CERTIFICADO NOTARIAL No. 783
DE AUTENTICACION DE FIRMA de Shinya Takahashi como Representante Legal de la
compafiia UNI-CHARM CORPORATION, expedido y firmado por HIROSHI NAKAJIMA -
Notario del Bur6 de Asuntos Legales de Tokio, el 21 de abril de 2009. APOSTILLA DE LA
CONVENCION DE LA HAYA No. 09-No0.002431, con fecha del 21 de abril de 2009, firmada por
Kazutoyo Oyabe - por el Ministro de Relaciones Exteriores.

Traduccién realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial
espafiol - Inglés - Espafiol, nombrada para el cargo mediante Resolucién del Ministerio de
Justicia, No. 835, del 3 de Mayo de 1988.

Colombia

CESION

Entre los suscritos, OTSUBO Toshifumi, domiciliado en el ¢c/o Technical Center,
UNI-CHARM CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi,
Kagawa 7691602 Japan/Japdn, en adelante el Cedente, y TAKAHASHI Shinya,
con domicilio en Sumitomo Fudosan Mita Twin Building, West Wing, Mita 3-5-27,
Minato-ku, Tokyo, 1058575 Japan/Japdn, quien actia en calidad de Ejecutivo y
Gerente General del Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de UNI-
CHARM CORPORATION, con sede en el 182, Shimobun, Kinsei-cho,
Shikokuchuo-shi, Ehime 7990111 Japan/Japon, en adelante el Cesionario, y

A. Considerando que el Cedente es el inventor de la siguiente solicitud de
Patente:

Nombre de la Patente PCT No.

METHOD FOR MAKING DISPONSABLE PANTS-TYPE DIAPER AND | PCTIJP2007/070274
PANTS- TYPE DIAPERS OBTAINED BY THIS METHOD/

METODO PARA FABRICAR PANALES DESECHABLES-TIPO CALZON
YEPANALES DESECHABLES-TIPO CALZON OBTENIDOS POR ESTE
METODO

%ﬂ,,/M A
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Aorths S Sornionts S
Carre_ra 11D # 1?4 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (§7-) 1 2139034 Bogota - Colombia ‘l"nducton Oficial Juramentada
E-mail: mssarmiento2@vahoo.com Resolucitn No. 835 Minjusticia

B. Considerando que el Cesionario se encuentra interesado en obtener la Cesidn
de la Solicitud de Patente arriba mencionada, y que el Cedente esta interesado
en asignarla al Cesionario.

Se ha celebrado y establecido el siguiente acuerdo:

PRIMERO: EI Cedente transfiere al Cesionario cada uno y todos los derechos
que le pertenecen como Cedente con relacién a la Solicitud de Patente descrita
en el literal A del presente documento.

SEGUNDO: El Cesionario acepta la Cesién arriba mencionada.

TERCERO: Las partes designan para el efecto a Dario Cardenas Navas y/o a
Eduardo Cardenas Caballero y/o a Bernardo P. Cardenas Martinez y/o a Luz
Helena Adarve Gémez y/o a James Valdiri Reyes y/o a Juanita Acosta Gomez
y/o a Ana Maria Ruiz Rueda de la firma Cardenas & Cardenas Abogados Ltda.,
como apoderados en la Republica de Colombia para que cualquiera de elios,
actuando individual o colectivamente, registren esta Cesiéon ante la Oficina de
Patentes Colombiana.

Los abogados arriba mencionados quedan facultados para pagar todos los
derechos, como también para preparar y presentar la documentacion necesaria
para cumplir con este propésito.

CUARTO: La presente Cesidn tendra efecto sobre las partes y sera de obligatorio
cumplimiento para ellas y sus subsidiarios, afiliados, sucesores, cesionarios y
licencias, si los hubiere.

Firmado el 14 de abril de 2009, en dos originales, por:

Firma Autografa (Firma Autégrafa)
Cesionario Cedente

Este documento debe ser legalizado ante el Consulado Colombiano o a través de Apostilla

2|



MARTHA SOFiA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Mosthe S Sarmionts

Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (57-) 1 2139034 Bogot4 - Colombia  raductora Oficisl Juramentads

E-mail: mssarmiento2@vahoo.com Resolucion No. 835 Minjusticia
CERTIFICADO NOTARIAL

Registro No. 783

Este es para certificar que la firma que aparece en el documento anterior es la

firma genuina y auténtica de Toshifumi OTSUBO.

. 21 DE ABRIL DE 2009

Sello Notarial

BURO DE ASUNTOS
LEGALES DE TOKIO

TORY0 LEGAL AFFARS BUREA! . Firma Autégrafa del Notario

NOTARY _
T ey HIROSHI NAKAJIMA
~JOKYO JAPAN NOTARIO

i it
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M y ~%"”""é y
Carre_ra 11D # 1?4 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (57-) 1 2139034 Bogota - Colombia Traductora Oficial Jursmentads
E-mail: mssarmiento2@yahoo com - Resoluci6n No. 835 Minjusticis

CERTIFICADO NOTARIAL

Registro No. 783

Este es para certificar que la firma que aparece en el documento anterior es la
firma genuina y auténtica de Shinya Takahashi, Ejecutivo y Gerente General del
Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM
CORPORATION, una corporacion existente y organizada bajo las leyes de Japon,
el sefior Takahashi ha demostrado con evidencia suficiente la facultad que tiene
para expedir y ejecutar dicho instrumento en representaciéon de la Corporacién
arriba mencionada.

21 DE ABRIL DE 2009

Sello Notarial

BURO DE ASUNTOS
LEGALES DE TOKIO

TM Lecat Arrams BuRea " Firma Autdgrafa del Notario
NOTA R;C‘?i )] HIROSHI NAKAJIMA
2 NOTARIO

» TOKYQ »JA_PAN

Bt Sl
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MARTHA SOFiA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (§7-) 1 2139034 Bogot4 - Colombia

E-mail: mssarmiento2@yahoo.com

Apostilla
(Convencién de La Haya, 5 de octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

Este documento Puablico
2. hasido firmado por: HIROSHI NAKAJIMA
3. actuando en calidad de Notario del Bur6é de Asuntos Legales de Tokio

4. Lleva el sello / estampilla de HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
5. En: Tokio
6. El 21 de abril de 2009
7. Por: El Ministerio de Relaciones Exteriores
8. Bajo el namero: 09-No. 002431
9. Lleva Sello / Estampilla: Sello del Ministerio de Relaciones
Exteriores de Japén
10. Firmado por: : Kazutoyo OYABE (Firma autégrafa)

Por el Ministro de Relaciones Exteriores

CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL
MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA.

Bogotd, D.C. 19 de Mayo de 2009

WYY,

Traductors Oficial Juramentada
Resoluci6n No. 835 Minjusticia
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DESCRIPCION

METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO

CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE METODO

CAMPO TECNICO

[0001]

La presente invencién se relaciona de manera general con un
método para elaborar un pafial desechable tipo calzén vy
pafiales tipo calzdédn obtenidos por este método, y
particularmente con el método para elaborar los pafiales tipo
calzdén adaptados para evitar que las heces entren en contacto

con la piel del usuario y tales paflales tipo calzén.

TECNICA RELACIONADA

[0002]

Son bien conocidos los paflales desechables adaptados para
evitar que 1las heces entren en contacto con la piel del
usuario y por lo tanto la ensucien. Por ejemplo, el pafial
tipo calzén descrito en 1la Publicacidén de Solicitud de
Patente Japonesa no Examinada, No. 2002-11044 (DOCUMENTO DE
PATENTE 1) tiene una lamina que puede entrar en contacto con
la piel, suministrada en la parte superior de la lamina y la
regién de entrepierna de esta lamina que puede entrar en
contacto con la piel que se forma con una abertura alrededor
de la cual se adhiere un miembro eléastico en su estado
extendido a la lamina que puede entrar en contacto con la

piel. Esta abertura estd exactamente opuesta al ano del

3G
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usuario de tal manera que las heces descargadas por el
usuario se pueden mover a través de la abertura en un espacio
subyacente a la lamina que entra en contacto con la piel sin

preocupacidén por que las heces puedan entrar en contacto con

la piel del usuario.

DOCUMENTO DE PATENTE 1: Publicacién de Solicitud de Patente

Japonesa no Examinada No. 2002-11044

DESCRIPCION DE LA INVENCION

PROBLEMA A SER RESUELTO POR LA INVENCION

[0003]

El pafial descrito en el DOCUMENTO DE PATENTE 1 no est& libre
de la posibilidad de que las heces se puedan mover en un
espacio entre 1la piel del usuario y la lamina que puede
entrar en contacto con la piel y ensuciar significativamente
la piel del usuario a menos gue la abértura formada en 1la
lamina que puede entrar en contacto con la piel esté
exactamente opuesta al ano del usuario. Especificamente, es
esencial para este pafial conocido colocar la abertura de la
lamina que puede estar en contacto con la piel en linea con
el ano en el curso de poner el pafilal sobre el usuario. Sin
embargo, no se puede determinar desde el exterior si la
abertura del pafial que ha sido puesto sobre el usuario esté
exactamente opuesta al ano o no. Adicionalmente, la lamina
que puede entrar en contacto con la piel se forma con una
muesca a través de la cual la orina se puede absorber

directamente por el nicleo absorbente. Sin embargo, la orina
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que ha pasado a través de la muesca se mezclari
inevitablemente con las heces sobre la superficie del nilcleo
absorbente. La liquidez de las heces se incrementarid cuando
se mezcle con la orina y en consecuencia se incrementara
correspondientemente la posibilidad de que 1la piel del
usuario se pueda ensuciar con las heces.

[0004]

En vista del problema del paﬁall convencional como se
describid anteriormente, es un objeto de la presente
invencién proporcionar un pafial desechable tipo calzén
novedoso que facilita que el ano del usuario esté opuesto
exactamente al espacio que recibe las heces y protege por 1lo

tanto que se ensucie la piel del usuario con las heces.

MEDIDA PARA RESOLVER EL PROBLEMA

[0005]

De acuerdo con la presente invencidén, se proporciona aqui un
método para elaborar un paflal desechable tipo calzdn que
comprende las etapas de preparar una estructura basica que
tiene una regidén de entrepierna que tiene una direccidén hacia
atrds y hacia adelante y una direccidn transversal que es
ortogonal a la direccidén hacia atrds y hacia adelante, una
regidén de cintura que se extiende hacia adelante de la regidn
de entrepierna y una regién de cintura trasera que se
extiende hacia atras de la regién de entrepierna, pegar las
regiones de cintura delantera y trasera una a la otra a lo
largo de los bordes laterales de las regiones de cintura

delantera y trasera para hacer la estructura bésica en una
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forma de pantaldén y proporcionar la estructura basica sobre
una superficie interna de ésta con una pieza de lamina que
forma un separador adaptado para eviﬁar que los desperdicios
corporales entren en contacto con la piel de usuario.

[0006]

La presente invencién se caracteriza adicionalmente porque
comprende las etapas de: preparar la pieza de lamina dividida
en una primer mitad y una segunda mitad mediante una primer
linea central transversal que divide en dos partes la pieza
de lamina en la direccidén hacia atrds y hacia adelante antes
de unirse a la superficie interna; plegar la pieza de lamina
a lo largo de una linea de pliegue definida por la primer
linea transversal con el fin de colocar 1las primeras vy
segundas mitades una sobre la otra; pegar las primeras y
segundas mitades colocadas una sobre la otra en esta forma
una a la otra en un centro transversal respectivo de 1los
bordes de los extremos de la pieza de lamina que se extienden
en paralelo a la primera linea central transversal para
formar una pieza de lamina plegada que tiene las primeras y
segundas mitades espaciadas una de la otra en regiones de
ésta diferentes de los centros; poner la primer linea central
transversal de 1la pieza de 1lamina plegada cerca de una
segunda linea central transversal que divide en dos parte una
dimensidén de la estructura basica en la direccidn
longitudinal y espaciar los bordes de extremo respectivos de
las primeras y segundas mitades mas alld de la primer linea
central transversal de la segunda linea central transversal

con el fin de colocar la primer mitad sobre la superficie
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interna de la seccién delantera o trasera de la regién de
entrepierna en la estructura basica; pegar la superficie
externa de los bordes laterales de la primer mitad que se
extienden en la direccién hacia atrads y hacia adelante a 1la
superficie interna mientras la .regién definida entre 1los
bordes laterales se mantiene espaciada de 1la superficie
interna; recubrir 1la superficie externa de 1los bordes
laterales de 1la segunda mitad que se extienden en la
direccidén hacia atras y hacia adelante con adhesivo; plegar
la estructura bésica a lo largo de la segunda linea central
transversal para pegar la superficie interna de la estructura
bédsica a la superficie externa de los bordes laterales de 1la
segunda mitad mediante adhesivo aunque 1la regién definida
entre los bordes laterales estd espaciada de la superficie
interna; y pegar las superficies internas respectivas de los
bordes 1laterales de 1las regiones de cintura delantera vy
trasera colocadas una sobre la otra en la estructura basica
una a la otra y por lo tanto obtener el separador de la pieza
de lamina.

[0007]

De acuerdo con una realizacidn preferida de la presente
invencién, la superficie interna de 1la estructura béasica
colocada sobre la superficie externa de los bordes laterales
de la segunda mitad cuando la estructura béasica se pliega a
lo largo de la segunda linea central transversal se cubre con
adhesivo en cambio de cubrir la superficies externas
respectivas de la segunda mitad con el adhesivo.

[o008]
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De acuerdo con otra realizacién preferida de 1la presente
invencidén, la dimensién de la pieza de léamina plegada en 1la
direccidén transversal es mayor que una dimensién de la
estructura basica del pafial en la direccién transversal en la
regién de la pieza de lamina plegada sobre la cual se coloca
la primera mitad.

[0009]

La presente in&encién se relaciona también con un pafial

desechable tipo calzdén obtenido por el método.

EFECTO DE LA INVENCION

[0010]

El método de acuerdo con la presente invencién para elaborar
el pafial desechable tipo calzdén comprende las etapas de pegar
los bordes laterales de la pieza de lamina plegada que tiene
las primeras y segunda mitades a la superficie interna de 1la
regién de entrepierna en la estructura basica, y luego plegar
la estructura bésica a lo largo de la segunda linea central
transversal con el fin de que la superficie interna de 1la
estructura basica se pegue a los bordes laterales de la pieza
de lamina plegada y, al mismo tiempo, se pegan los bordes
laterales de la estructura basica en las regiones de cintura
delantera y trasera, vrespectivamente. De esta forma, se
obtiene un chasis absorbente con forma de calzdn
(pantaloncillo) de la estructura béasica, un espacio con forma
de bolsillo que recibe el desperdicio corporal adaptado para
recibir orina descargada por el usuario se forma entre la

seccidén delantera de 1la regién de entrepierna en la
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estructura basica y la pieza de lamina plegada y el espacio
con forma de bolsillo que recibe desperdicio corporal
adaptado para recibir las heces se forma entre la seccidén
trasera de la regidén de entrepierna en la estructura béasica y
la pieza de lamina plegada. En esfos espacios que reciben
desperdicios corporales, los bordes de los extremos delantero
Yy trasero de la pieza de lamina plegada integrada en la linea
central longitudinal del pafial se mantienen en contacto con
los bordes internos de las piernas del usuario mientras que
la regidén de entrepierna de la estructura basica se mantiene
espaciada de estos bordes de extremo delantero y trasero. Por
consiguiente, se asegura que los espacios que reciben
desperdicios corporales respectivos siempre abren hacia
arriba Yy reciben confiablemente orina vy heces,
respectivamente, independientemente de la forma en la que se
ponga el pafial el usuario. La pieza de lamina plegada gque
define tales espacios que reciben desperdicios corporales
funciona como el separador adaptado para proteger la piel del
usuario de entrar en contacto con la orina y las heces.

[0011]

Los efectos obtenidos de 1las realizaciones preferidas del
método de acuerdo con la pfesente invencién para elaborar los
pafiales tipo calzén y los efectos obtenidos de los pafiales
tipo «calzén de acuerdo con la presente invencidén se

describiran adelante en detalle.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0012]
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FIGURA 1. La Figura 1 es una vista en perspectiva de un corte

parcial de un pafial tipo calzén.

FIGURA 2. La Figura 2 es una vista del plano que muestra el

pafial tipo calzdén que tiene las regiones de cintura delantera

y trasera despegada una de la otra, desenvuelto y aplanado.

FIGURA 3. La Figura 3 es una vista de la seccién tomada a lo

largo de la linea III-III en la Figura 1.

FIGURA 4. La Figura 4 es una vista superior del pafial tipo
calzdbn como se ve en la direccidn indicada por la linea de la

flecha IV-IV en la Figura 3.

FIGURA 5. La Figura 5 es una vista del plano que muestra una

estructura basica cuando se separa parcialmente.

FIGURA 6. La Figura 6 es una vista en perspectiva de una

pieza de lamina plegada.

IDENTIFICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA UTILIZADOS EN

LOS DIBUJOS

[0013]
1 Pafial tipo calzbén
6 Regidén de entrepierna
7 Regidén de cintura delantera
7a borde lateral de regidén de cintura delantera
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8 Regidén de cintura trasera

8a borde lateral de la regién de cintura trasera
10 Chasis absorbente

10a Estructura basica

12 Agujero para pierna

13 Periferia

20 Separador

20a separador de lamina

21 borde del extremo delantero

22 Borde del extremo trasero

71 Primer mitad

72 Segunda mitad

Cc-C Linea central longitudiﬁal

D-D Linea central transversal

X Direccidn transversal

Y Direccidén hacia atrds y hacia adelante

IDENTIFICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA UTILIZADOS EN
L.OS DIBUJOS

[0014]

Los detalles de un método para elaborar un pafial desechable
tipo calzén de acuerdo con la presente invencidén se
entenderan mids completamente a partir de la descripcidén hecha
aqui con referencia a los dibujos acompafiantes.

[0015]

La Figura 1 es wuna vista en perspectiva parcialmente
seccionada que muestra un pafial desechable tipo calzdén 1
obtenido mediante un método de acuerdo con 1la presente

invencién para elaborar el mismo cuando se coloca sobre el
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cuerpo del usuario. El pafial tipo calzén 1 tiene un chasis
absorbente tipo calzén 10 que comprende un recubrimiento
lateral corporal permeable a los 1liquidos 2, una lamina
externa impermeable a los liquidos 3 y un niGcleo absorbente a
los fluidos corporales 4 intercalado entre estas dos laminas
2, 3. El chasis absorbente 10 se configura para definir una
regidén de cintura delantera 7, una regién de cintura trasera
8 y‘una regidén de entrepierna 6 que se extiende entre 1las
regiones de cintura delantera y trasera 7, 8. Las regiones de
cintura delantera y trasera 7, 8 se sobreponen una a la otra
a lo largo de sus bordes laterales respectivos 7a, 8a y
sellados juntos en una pluralidad de puntos de unidén 9
dispuestos a lo largo de estos bordes laterales
intermitentemente en una direccién vertical como se ve en la
Figura 1 con el fin de formar un agujero de cintura 11 y un
par de agujeros de piernas 12. Intercalado entre el
recubrimiento lateral corporal 2 y la lamina externa 3, una
pluralidad de miembros eldsticos de cintura 14a extendidos
circunferencialmente a lo largo de una periferia 1la que
define el agujero de cintura 11 y se pegan en un estado
extendido entre el recubrimiento 1lateral corporal 2 y 1la
lamina externa 3. En una forma similar, una pluralidad de
miembros elasticos de pierna 14b intercalados entre el
recubrimiento lateral corporal 2 y la 1lamina externa 3
extendidos circunferencialmente a lo largo de cada periferia
13 definen cada uno de los agujeros de pierna 12 y se pegan
en un estado extendido entre el recubrimiento lateral

corporal 2 y a la lamina externa 3 con el fin de que estos
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miembros eldsticos de pierna 14b, recubrimiento lateral
corporal 2 y lamina externa 3 puedan formar porciones
elasticas anulares 41 alrededor de las respectivas piernas.
[0016]

La Figura 2 es una vista de plano parcialmente seccionada que
muestra un pafial desarrollado la que corresponde al pafial 1
de la Figura 1 que tiene las regiones de cintura delantera y
trasera 7, 8 despegadas una de la otra en los puntos de unién
9 y 1luego completamente desarrollados en una direccién
transversal indicada por una flecha de doble cabeza X asi
como también en una direccidén hacia atrds y hacia adelante
indicada por una flecha de doble cabeza Y que es ortogonal a
la direccidén transversal. La Figura 2 muestra un lado interno
de tal pafial desarrollado la. En el pafial desarrollado la, el
chasis absorbente 10 corresponde a una estructura basica
curvada hacia adentro y con forma céncava 1l0a. La periferia
l1la del agujero de cintura 11 en la Figura 1 corresponde, en
la Figura 2, a un extremo delantero 7b y un extremo trasero
8b de la estructura bésica 10a mientras la periferia 13 de
los agujeros de pierna respectivos 12 corresponde, en la

Figura 2, a bordes laterales 13b de la regidn de entrepierna

de la estructura basica 10a. Mientras gque estos bordes

laterales 13b se curvan hacia una linea central longitudinal
C-C que divide en dos partes un ancho de la estructura bééica
10a, los bordes laterales 7a, 8a de las regiones de cintura
delantero y trasero 7, 8, respectivamente se extienden en la
direccién hacia atrads y hacia adelante Y sustancialmente en

paralelo a la linea central longitudinal C-C. El1 nacleo 4
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también tiene forma céncava y se curva hacia adentro y
comprende una mezcla 4a de pulpa de celulosa y particulas de
polimeros superabsorbentes envueltas con una lamina de
recubrimiento 4b que tiene una alta capacidad de absorcién
asi como también alta capacidad de dispersién de fluidos
corporales tal como papel tisi. En la estructura basica 10a,
el recubrimiento lateral corporal 2 estd provisto con un
separador 20 formado de una pieza de lamina 20a que es
hidréfoba, preferiblemente hidréfoba e impermeable a los
liquidos en la regién de entrepierna. Tal pafial desarrollado
la se configura simétricamente alrededor de la linea central
longitudinal C-C asi como también alrededor de una 1linea
central transversal D-D que es ortogonal a la linea central
longitudinal C-C.

[0017]

El separador 20 tiene bordes laterales 23 fijados a los
bordes laterales 13b de la regidén de entrepierna mediante
adhesivo fundido por calor 24, respectivamente, un borde de
extremo delantero 21 que descansa en la regidén de entrepierna
6 a un lado hacia la regién de cintura delantera 7 con el fin
de extenderse en la direccidén transversal X a los bordes
laterales respectivos 13b de la regién de entrepierna 6 a un
lado hacia la regién de cintura trasera 8 con el fin de
extenderse en la direccidn transversal "X a los bordes
laterales respectivos 13b de la regién de entrepierna 6.
Excepto para los bordes laterales 23, el separador 20 esta
sustancialmente libre del recubrimiento lateral corporal 2 de

tal manera que un espacio que recibe desperdicio corporal
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similar a bolsillo o tGnel 31 que se extiende del borde de
extremo delantero al borde de extremo trasero se definen
entre el separador 20 del recubrimiento lateral corporal 2.
El borde de extremo delantero 21 y el borde de extremo
trasero 22 tienen respectivamente manguitos 2la, 22a formados
al plegar los bordes de extremos respectivos 21, 22 del
separador 20. Estos manguitos 21la, 22a contienen
respectivamente un miembro eldstico delantero 21b y un
miembro eldstico trasero 22b adheridos en un estado extendido
de este para formar una porcidén elastica delantera 42 y una
regidn eléstica trasera 43, respectivamente, que se extienden
entre los bordes laterales 13b de la regidén de entrepierna 6.
Estas porciones elasticas 42, 43 se intersectan con las
porciones elasticas 41 formadas por los miembros elasticos de
pierna 14b, el recubrimiento lateral corporal 2 y la léamina
externa 3 en la estructura basica 10a. El borde de extremo
delantero 21 y el borde de extremo trasero 22 estan a
distancias sustancialmente iguales Hf, Hr de wuna linea
central transversal D-D que divide en dos partes 1la
estructura bésica 10a en la direccidn hacia atras y hacia
adelante e incluyen respectivamente una porcién de unién
delantera 27 y un porcidén trasera 28 indicada por las lineas
imaginarias sobre la linea central longitudinal C-C.

[0018]

La Figura 3 es una vista seccional tomada a lo largo de la
linea III-III en la Figura 1 en donde 1la linea III-III
conforma la linea central longitudinal C-C en la Figura 2. El

chasis absorbente 10 incluye la regidén de cintura delantera 7
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Yy la regién de cintura trasera 8 unidas a lo largo de los
bordes laterales 7a, 8a, respectivamente. La regién de
entrepiernas 6 mostradas en la Figura 2 ahora sustancialmente
curva en la Figura 3 dgeneralmente con forma de U y los bordes
laterales 13b de la regién de entrepierna 6 aparecen ahora
como la periferia 13 que define los respectivos agujeros de
pierna 12. El separador 20 aparece en la Figura 3 por tener
una porcidén de unién 35 en la que el borde de extremo
delantero 21 y el borde de extremo trasero 22 se pegan
permanentemente mediante un pegante 32 tal como el adhesivo
fundido por calor o adhesivo sensible a la presién. E1
espacio que recibe desperdicio corporal 31 definido por el
separador 20 y el recubrimiento lateral corporal 2 tiene una
abertura delantera 33 definida por el borde de extremo
delantero 21 junto con el recubrimiento lateral corporal 2 y
una abertura trasera 34 definida por un borde de extremo
trasero 22 junto con el recubrimiento lateral corporal 2. En
el fondo 6a definido por la porcidén mas baja de la regién de
entrepierna 6, el recubrimiento Ilateral corporal 2 y el
separador 20 estan sustancialmente o realmente en contacto
uno con el otro.

[0019]

La Figura 4 es una vista superior del pafial 1 como se ve en
una direccidén indicada por la linea con flechasiIV—IV en la
Figura 3, es decir, como se ve desde arriba del agujero de
cintura 11. El borde de extremo delantero 21 del separado 20
tiene su dimensién en la direccidén transversal X dividida en

dos por la porcién de unidén 35 en un segmento de extremo
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delantero 21y para la pierna derecha y un segmento de extremo
delantero 21; para la pierna izquierda. Los segmentos de
extremo delantero 21z se adaptan para ser mantenidos en
contacto cerrado con la pierna derecha del usuario y el
segmento de extremo delantero 21, se adapta para ser
mantenido en contacto cerrado con la pierna izquierda del
usuario en donde estos segmentos de extremo delantero 21,214,
describen una forma de V en la Figura 4. El borde de extremo
trasero 22 también tiene su dimensién en 1la direccidn
transversal X dividida en dos por la regién de unién 35, en
la misma forma que el borde de extremo delantero 21, dentro
de un segmento de extremo trasero 22y para la pierna derecha
Yy un segmento de extremo trasero 22, para la pierna
izquierda. El segmento de extremo trasero 22; se adapta para
estar mantenido en contacto cerrado con la pierna derecha del
usuario y el segmento de extremo trasero 22, se adapta para
estar mantenido en contacto cerrado con la pierna izquierda
del usuario en donde estos segmentos de extremos traseros
21g, 21; describen una forma V en la Figura 4. Como se muestra
en la Figura 4, Las periferias respectivas 13 de los agujeros
de pierna 12 en el chasis absorbente 10 comprende una
periferia 13z para la pierna derecha y una periferia 13; para
la pierna izquierda en donde cada una de las periferias 13g,
13; se divide en un segmento superior 15a libre del borde
lateral asociado 23 del separador 20 y un segmento inferior
15b unido al borde lateral asociado 23 del separador 20 (ver
Figura 3 también). En la Figura 4, un rango en el que el

segmento superior 15a se extiende y un rango en el que el
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segmento inferior 15b se extiende se representan por flechas
de doble cabeza A y B, respectivamente.

[0020]

Se describird wuna secuencia en la que el pafial de tal
configuracién se coloca sobre el usuario y cémo el pafial 1 se
comporta en el curso de ser puesto sobre el usuario. Primero,
las regiones de cintura delantera y trasera 7, 8 del chasis
absorbente 10 estan espaciados uno del otro en la direccidén
hacia atréds y hacia adelante Y, y por lo tanto el agujero de
cintura 11 se ensancha como se ve en las Figuras 1 y 4. Con
eso, el segmento de extremo delantero 21z para la pierna
derecha y el segmento de extremo delantero 21; para la pierna
izquierda constituyen el borde de extremo delantero 21 del
separador 20 que se deforma alrededor de la regidén de unidn
35 con el fin de describir la forma V y, en una forma
similar, el segmento de extremo trasero 22z para la pierna
derecha y el segmento de extremo trasero 22; para la pierna
izquierda constituyen el borde de extremo trasero 22 del
separado 20 que se deforma con el fin de describir la forma
de V. Tal deformacidén origina que la abertura delantera 33 y
la abertura trasera 34 se ensanchen automaticamente (ver
Figura 3). Al mismo tiempo, el segmento de extremo delantero
21z para la pierna derecha y el segmento de extremo trasero
22 para la pierna derecha se espacian ampliamente uno del
otro mientras el segmento de extremo delantero 21, para la
pierna izquierda y el segmento de extremo trasero 22; para la
pierna izquierda se espacian ampliamente uno del otro. Ahora

la pierna derecha del usuario (no mostrado) se gula a través
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de una abertura 41z para la pierna derecha definida por el
segmento superior 15a del segmento de periferia 13z del
agujero de pierna asociado 12, él segmento de extremo
delantero 21y para la pierna derecha del separador 20 y el
segmento de extremo trasero 22; para la pierna derecha del
separador 20. La pierna derecha es guiada adicionalmente a
través del agujero de pierna derecha 12 definido por el
segmento superior 15a y el segmento inferior 15b del segmento
de periferia 13z para la pierna derecha. Luego la pierna
izquierda es guiada a través de una abertura 41, para la
pierna izquierda definida por el segmento superior 15a del
segmento de periferia 13, para la pierna izquierda, el
segmento de extremo delantero 21; para la pierna izquierda y
el segmento de extremo trasero 22; para la pierna izquierda.
La pierna izquierda es guiada adicionalmente a través del
agujero de pierna izquierda 12 definida por el segmento
superior- 15a y el segmento inferior 15b del segmento de
periferia 13; para la pierna izquierda.

[0021]

En el pafial 1 puesto sobre el usuario en la forma como se ha
descrito anteriormente, la periferia 13 de los agujeros de
pierna respectivos 12, es decir, la periferia 13z para la
pierna derecha y la periferia 13;, para la pierna izquierda
son elasticamente exteﬁsibles y contraibles alrededor de los
agujeros respectivos 12 mientras el borde de extremo
delantero 21 y el borde de extremo trasero 22 del separador
20 son extensibles elasticamente y contraibles en la

direccidén transversal X. En la vecindad de la ingle derecha,
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por lo tanto, el segmento superior 15a de la periferia 13
para la pierna derecha, el segmento de extremo delantero 21
para la pierna derecha y el segmento de extremo trasero 22g
para la pierna derecha se mantienen elisticamente en contacto
cerrado alrededor de la pierna derecha para formar un sello
primario 51y (ver Figura 4) que sirve para evitar el escape de
fluidos corporales que ocurre alrededor de la pierna derecha.
Por debajo del sello primario 51z’ el segmento inferior 15b y
el segmento superior 15a de la periferia 13y cooperan
integralmente uno con el otro para formar un sello secundario
52 (ver Figura 4) que sirve para evitar el escape de los
fluidos corporales que ocurre alrededor de la pierna defecha.
Este sello secundario 52y funciona en una manera similar a la
manera en la que funciona el sello que rodea la pierna en los
pafiales tipo calzén convencionales. Asi como el caso de la
pierna derecha, en la vecindad de la ingle izquierda, por lo
tanto, el segmento superior 15a de la periferia 13; para la
pierna izquierda, el segmento de extremo delantero 21, para la
pierna izquierda y el segmento de extremo trasero 22; para la
pierna izquierda se mantienen elasticamente en conﬁacto
cerrado alrededor de la pierna izquierda para formar un sello
primario 51;. Por debajo del sello primario 51;, el segmento
inferior 15b y el segmento superior 15a de la periferia 13,
cooperan integfalmente uno con el otro para formar un sello
secundario 52;,. El pafial puesto sobre el usuario puede ser
suficientemente levantado a lo largo de 1la cintura para
asegurar que el borde de extremo delantero 21 y el borde de

extremo trasero 22 del separador 20, en la vecindad de la
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regién de unidén 35, entre en contacto con una zona de la
regidén de entrepierna del usuario definida entre el ano y el
genital externo del usuario. AGn después que el pafial 1 se ha
puesto sobre el usuario, el borde de extremo delantero 21 asi
como también el borde de extremo trasero 22 del separador 20
se mantienen espaciados del recubrimiento lateral corporal 2
y la abertura delantera 33 asi como también la abertura
trasera 34 se mantiene ampliamente ensanchada.

[0022]

Con el pafial 1 puesto sobre el usuario de esta forma, el
separador 20 separa distintamente la regién de entrepierna
del usuario en una mitad delantera y una mitad trasera con el
fin de que 1la abertura delantera 33 formada en la mitad
delantera se opone confiablemente al genital externo del
usuario y la abertura trasera 34 formada en la mitad trasera
se opone confiablemente al ano. Se asegura, por lo tanto, que
la orina descargada del genital externo se guié a través de
la abertura delantera 33 en un espacio similar a bolsillo que
recibe desperdicios corporales 31 mientras las heces
descargadas del ano se guian a través de la abertura trasera
34 dentro del espacio que recibe desperdicios corporales 31.
De esta forma, el separador 20 evita efectivamente que la
orina y/o heces entren en contacto con la piel del usuario.
Una posibilidad de que la orina y las heces se puedan mezclar
una con otra dentro del espacio que recibe el desperdicio
corporal 31 se alivia efectivamente debido a que el separador
20 estd sustancialmente o realmente mantenido en contacto con

el recubrimiento lateral corporal 2 en el fondo 6a de la
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regién de entrepierna 6. Por consiguiente, la preocupacidén de
que un liquido de las heces se pueda mezclar con la orina se
alivia efectivamente por el panal 1. AGn en el improbable
caso de que la orina y/o las heces no sean guiadas al espacio
que recibe desperdicios corporales 31 sino que se mueven a 1lo
largo de las piernas del usuario, los sellos primarios 51,
51, ¥ los sellos secundarios 523, 52; suministrados alrededor
de las piernas del usuario cooperan para evitar que la orina
y/o la heces se muevan facilmente mds alla de los agujeros de
piernas del pafial 1.

[0023]

La estructura béasica 10a de la Figura 2 incluye
adicionalmente un par de aletas laterales 25 definidas por
porciones del recubrimiento lateral corporal 2 y la léamina
externa 3 que se extiende hacia fuera en 1la direccidn
transversal X mas alla de los bordes laterales del nicleo 4.
Las aletas laterales 25 tienen una rigidez en la direccién
transversal X menor que agquella del niGcleo 4 y son
correspondientemente més faciles de deformar. Estas aletas
laterales 25 incluyen las porciones elasticas de pierna 41.
Cuando el pafial 1 obtenido de la estructura basica 10a esta
en un estado de la Figura 1 en donde la regién de entrepierna
6 se curva en un forma de U, las aletas laterales 25 tienden
a elevarse ellas mismas a lo largo de los bordes laterales 4c
del nlGcleo 4 bajo la contraccidn de las porciones eléasticas
41 en la wvecindad de las linea central transversal D-D, es
decir, en el fondo 6a de la regidén de entrepierna 6. De otra

parte, el separador 20 se pega a lo largo de sus los bordes
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laterales 23 a 1la superficie interna de 1las porciones
elasticas 41 por el adhesivo 24. En respuesta a la
deformacidn de los bordes de extremo delantero y trasero 21,
22 del separador 20 en una forma V como se muestra en la
Figura 4 de su estado mostrado en la Figura 2 en donde estos
bordes de extremo delantero y trasero 21, 22 se extienden
rectilineamente, estos bordes de extremos delantero y trasero
21, 22 funcionan para levantar las aletas laterales 25 hacia
la linea central longitudinal C-C y por lo tanto mejoran el
comportamiento de las aletas laterales 25 para elevarse ellas
mismas. Las aletas laterales 25 que se comportan de esta
forma se mantienen confiablemente en contacto cerrado
alrededor de las piernas del usuario desde abajo y por 1lo
tanto evitan eficientemente el escape de fluidos corporales
que ocurran posiblemente alrededor de las piernas. |

[0024]

Las Figuras 5 y 6 ilustran las etapas a ser seguidas para
elaborar el pafial tipo calzén 1 en donde la Figura 5 es una
vista de plano de la estructura béasica 10a utilizada para
elaborar el pafial 1 y la Figura 6 es una vista en perspectiva
de una pieza de lamina plegada 61 utilizada para obtener el
separador 20. En la estructura béasica 10a, 1los Dbordes
laterales 13b de la regidén de entrepierna se cubren en su
superficie interna con el adhesivo 24 a lo largo de por lo
menos los segmentos de estos bordes 13b definidos hacia atras
de la linea central transversal D-D. Una linea imaginaria F
indicada en la superficie interna de la estructura basica 10a

indica una regién en la que apoya la pieza de lamina plegada
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61. La pieza de lamina plegada 61 se hace de un material 62
utilizado para obtener la pieza de lamina 20a y el separador
20 formado por la pieza de lamina 20a y plegado a lo largo de
una linea. de pliegue 63 de tal manera que los bordes de
extremo delantero y trasero 21, 22 de estos se colocan
exactamente uno sobre el otro. Esta pieza de lamina plegada
61 se divide en una mitad delantera 71 y una mitad trasera 72
mediante la 1linea de pliegue 63. Los bordes de extremo
delantero y trasero 21, 22 se suministran respectivamente con
miembros eldsticos 21b, 22b adheridos, en estado respectivo
extendido en la direccidén transversal X, de esta y se pegan
una a la otra en las porciones de unién 27, 28 (ver Figura 2)
suministrada en el centro de estos bordes de extremo
delantero y trasero 21, 22 como se ve en la direccién
transversal X por las técnicas de adhesién o sellado. La
mitad delantera 71 es para ser pegada' a la regidén de
entrepierna 6 de la estructura basica 10a hacia adelante de
la linea central transversal D-D y, para este propdsito, las
regiones transversalmente opuestas de la mitad delantera 21
se cubren en su superficie externa con el adhesivo 74. La
mitad trasera 72 se pega a la regidén de entrepierna 6 de la
estructura basica 10a en la parte trasera de la linea central
transversal D-D mediante adhesivo 24. Una dimensidén en la
direcciédn transversal X de esta pieza de lamina plegada 61 es
mayor que una dimensién en la direccidén transversal X de la
seccién de la regidén de entrepierna 6 sobre la cual se coloca
la pieza de lamina plegada 61. La pieza de lamina plegada 61

se colocar sobre la superficie interior de 1la estructura
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basica 10a y ocupa un &rea indicada por la linea imaginaria
F.

[0025]

El pafial 1 se obtiene de esta estructura basica 10a en una
forma como sigue: primero, la linea de pliegue 63 de la pieza
de lé&mina plegada 61 se pone cerca de la linea central
transversal D-D mientras los bordes de extremo delantero y
trasero 21,22 estidn espaciados bastante de la linea de
pliegue 63 de la linea central transversal D-D. En este
estado, la mitad trasera 72 se adhiere a la seccidn trasera
de la regidén de entrepierna 6 por el adhesivo 24 de tal
manera que, entre los bordes laterales 13b de la regidén de
entrepierna 6, la mitad trasera 72 se mantiene espaciada de
la estructura béasica 10a. Luego la estructura basica 10a se
pliega a lo largo de la linea central transversal D-D de tal
manera que los bordes laterales 13b de 1la regidén de
entrepierna se pegan a la mitad frontal 71 de la pieza de
lamina plegada 61 a lo largo de las secciones de estos bordes
13b que se extienden hacia fuera de 1la 1linea central
transversal D-D por el adhesivo 74 mientras, entre los bordes
laterales 13b de la regidn de entrepierna, la mitad frontal
71 se mantiene espaciada aparte de la estructura basica 10a.
La estructura bésica 10a plegada de esta forma tiene las
regiones de cintura delantera y trasera 7,8 sobrepuestas y
pegadas en los puntos de unidn 9 dispuestos a lo largo de los
bordes laterales 7a,7a; 8a,8a de estas regiones de cintura
7,8 con el fin de formar el chasis absorbente 10. La pieza de

lamina plegada 61 se extiende parcialmente mé&s allada de los
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bordes laterales de este chasis absorbente 10 y tal porcidn
de la pieza de 1lamina plegada 61 sobresale del chasis
absorbente 10 que se puede cortar para ajustar la linea
externa del chasis absorbente 10 y por lo tanto obtener el
pafial 1 que tiene el separador 20. Si se desea, la porcidn
innecesaria del chasis absorbente 10 también se puede cortar
con estas porciones sobresalientes de la pieza de lamina
plegada 61. Por ejemplo, la periferia 13 de los agujeros
respectivos 12 se pueden cortar parcialmente para terminar el
pafial 1 en una forma deseada.

[0026]

En el pafial 1 obtenido de esta forma, la estructura basica
10a define el chasis absorbente con forma de pantaldén 10 y la
pieéa de lamina plegada 61 que es igual que la pieza de
lamina 20a que coopera con la estructura biasica 10a para
definir el espacio que recibe el desperdicio corporal 31 y al
mismo tiempo define el separador 20 (ver Figura 3) que sirve
para evitar que la piel del usuario entre en contacto con la
orina y las heces. En la estructura basica 10a de la Figura
2, el nicleo 4 se intercala entre el protector lateral
corporal 2 y la lamina externa 3 que se extiende desde el
fondo 6a de la regidén de entrepierna 6 en la direccidédn hacia
atrdas y hacia adelante y preferiblemente mas alld del borde
de extremo delantero 21 y el borde de extremo trasero 22 del
separador 20 como se ve en la Figura 2.

[0027]

En el pafial 1 proporcionado por la presente invencidn, las

materias primas del recubrimiento lateral corporal 2 se
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pueden seleccionar del grupo que consiste de telas no tejidas
permeables a los liquidos, peliculas pléasticas perforadas y
asl sucesivamente. Las materias primas para la lamina externa
3 se pueden seleccionar del grupo que consiste de peliculas
plasticas impermeables a los liquidos, laminas que comprenden
tales peliculas pléasticas y telas no tejidas y asi
sucesivamente. Los materiales absorbentes de liquidos para el
nicleo 4, se pueden utilizar una mezcla de pulpa de celulosa
y particulas de polimero superabsorbente, o solo pulpa de
celulosa, o una mezcla de pulpa de celulosa y fibras de
polimeros absorbentes. Para la lamina de envoltura 4b, el
papel tisG utilizado frecuentemente se puede reemplazar por
telas no tejidas apropiadas. Como el material de lamina 62
para la pieza de lamina 20a o la pieza de‘lémina plegada 61,
se puede utilizar preferiblemente peliculas plasticas o tela
no tejidas hidréfobas, o hidréfobas e impermeables a los
liguidos. Mas preferiblemente, este material de lamina 62 es
elasticamente o inelasticamente extensible en respuesta a una
extensidén eladstica de los miembros elasticos 21b, 22b. Si el
recubrimiento lateral corporal 2 y la ladmina externa 3 y el
otro material de lamina tal como el material de lamina 62
contiene cualquier pléastico fundible por calor, estos
materiales de 1lamina se pueden sellar por calor mediante
técnicas de sellado sdénico.

[0028]

El separador preferido 20 de acuerdo con la presente
invencién se dimensiona con el fin de que la distancia Hf de

la linea central transversal D-D a 1la porcidén de unidn
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delantera 27 es igual a la distancia Hr de la linea central
transversal D-D a 1la porcién de unién trasera 28. Una
distancia preferida Hf, Hr en un pafial 1 para bebé estid en un
rango de 20 a 150 mm, mas preferiblemente en un rango de 40 a
80 mm. Adicionalmente, una dimensién de las porciones de
unién delantera y trasera 27, 28 en la direccidén transversal
x estd preferiblemente en un rango de 3 a 50 mm, mas
preferiblemente en un rango de 10 a 30 mm. Una dimensidén del
separador 20 en la direccidén hacia atrds y hacia adelante y
es de por lo menos 3 mm.

[0029]

Es posible utilizar la pieza de lamina plegada que tiene una
dimensidén en la direccidén transversal X mds pequefia que la
dimensidén de la regidén de entrepierna 6 en la estructura
basica 10a de la Figura 5 en cambio de la pieza de lamina
plegada 61 utilizada en la realizacidn mostrada en la Figura
6 sin apartarse del alcance de la invencidén. También es
posiblé sin apartarse del alcance de la invencidn pegar el
separador 20 para obtener la pieza de la&mina plegada 61 para
la estructura basica 10a en una vecindad de la linea central
transversal D-D.

[0030]

Mientras el método para elaborar el paflal desechable tipo
calzén 1 de acuerdo con la presente invencidn se ha descrito
aqui anteriormente con respecto a varias realizaciones
particulares en las que el método empieza a partir de la
estructura basica del pafial individual 10a y 1la pieza de

lamina individual plegada 61 adherida a este, la presente
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invencidén no se limita a estas realizaciones particulares.
Sin apartase del espiritu y alcance de la invencién, para
obtener una serie de pafiales 1 que sean contiguos uno al otro
en una forma tipo red, a partir de una pluralidad de
estructuras basicas 10a que son contiguas una a la otra en la
direccidn transversal X o en la direccidn hacia atras y hacia
adelante Y, y una pluralidad de piezas de laminas plegadas 61
que estan contiguas una a la otra en la direccién transversal
X o en la direccidén hacia atrds y hacia adelante Y. En el
altimo caso, las series tipo red del pafiales 1 que son
contiguas una a la otra se pueden cortar en los pafiales

individuales 1 en la etapa final.
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REIVINDICACIONES

Un método para elaborar un pafial desechable tipo calzén
que comprende las etapas de preparar una estructura
badsica que tiene una regidén de entrepierna que tiene una
direccién hacia atrds y hacia adelante y una direccién
transversal que es ortogonal a dicha direccidén hacia
atras y hacia adelante, una regién de cintura delantera
que se extiende hacia adelante de dicha regién de
entrepierna y una regién de cintura trasera que se
extiende hacia atrds de dicha regién de entrepierna,
pegar dichas regiones de cintura delantera y trasera una

a la otra-a lo largo de los bordes laterales de dichas

regiones de cintura delantera y trasera para hacer dicha

estructura basica en una forma de calzdédn y proporcionar
dicha estructura basica sobre su lado interno con una
pieza de lamina que forma un separador adaptado para
evitar que las heces entren en contacto con la piel del
usuario, dicho método para elaborar dicho paifial
desechable tipo calzdén se caracteriza adicionalmente

porque comprende las etapas de:

Preparar dicha pieza de lamina dividida en una primera
mitad y una segunda mitad mediante una primera linea
central transversal que divide en dos partes dicha pieza
de lamina en dicha direccidén hacia atras y hacia

adelante antes de unirse a dicha superficie interna;
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Plegar dicha pieza de lamina a lo largo de una linea de
pliegue definida por dicha primera 1linea central
transversal con el fin de colocar dicha primera vy

segunda mitades una sobre la otra;

Pegar dichas primeras y segundas mitades colocadas una
sobre la otra en esta forma una a la otra en los centros
transversales respectivos de los bordes de extremo de
dicha pieza de 1lamina que se extiende en paralelo a
dicha primer linea central transversal para formar una
pieza de 1léamina plegada que tiene dicha primera vy
segunda mitad espaciadas una de otra en sus regiones

diferentes a dichos centros;

Poner dichas primera linea central transversal de dicha
pieza de 1lamina plegada cerca de una segunda linea
central transversal que divide en dos partes una
dimensién de dicha estructura basica en dicha direccidn
longitudinal y espaciar dichos bordes de extremo
respectivos de dicha primera vy segunda mitad a
diferencia de dicha primera linea central transversal de
dicha segunda 1linea central transversal con el fin de
colocar dicha primera mitad sobre una superficie interna
de la seccidn delantera o trasera de dicha regidén de

entrepierna en dicha estructura basica;

Pegar la superficie externa de los bordes laterales de

dicha primer mitad que se extiende en dicha direccidn
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hacia atrés y hacia adelante a dicha superficie interna
mientras una regidén definida entre dichos bordes
laterales se mantiene espaciada desde dicha superficie

interna;

Recubrir dicha superficie externa de dichos bordes
laterales de dicha segunda mitad que se extiende en
dicha direccidén hacia atrds vy hacia adelante con

adhesivo;

Plegar dicha estructura béasica a lo largo de dicha
segunda linea central transversal para pegar dicha
superficie interna de dicha estructura basica a dicha
superficie externa de dichos bordes laterales de dicha
segunda mitad mediante dicho adhesivo mientras una
regién definida entre dichos bordes laterales esta

espaciada de dicha superficie interna; y

Pegar 1las superficies internas respectivas de dichos
bordes laterales de dichas regiones de cintura delantera
y trasera colocadas wuna sobre la otra en dicha
estructura béasica para cada una y obtener por lo tanto

dicho separador de dicha pieza de l&mina.

El método de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde
dicha superficie interna de dicha estructura basica
colocada sobre dicha superficie externa de dichos bordes

laterales de dicha segunda mitad en donde dicha
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estructura basica se pliega a lo largo de dicha segunda
linea central transversal se cubre con dicho adhesivo en
cambio de cubrir dicha superficie externa respectiva de

dicha segunda mitad con dicho adhesivo.

El método de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde
una dimensidén de dicha pieza de lamina plegada en dicha
direccién transversal es mayor que una dimensién de
dicha estructura basica en dicha direccidén transversal
en una regién de dicha pieza de lamina plegada sobre 1la

que se coloca dicha primer mitad.

Un pafial desechable tipo calzén obtenido por dicho

método de acuerdo con la reivindicacién 1.
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RESUMEN

La presente invencidén proporciona un pafial desechable tipo
calzdén (pantaloncillos) que incluye en wuna regidén de
entrepierna de este, un separador adaptado para evitar que
los desperdicios corporales entren en contacto con la piel
del wusuario. Una estructura bésica 10a tiene la regién de
entrepierna 6, que se proporciona con una pieza de lamina 61
adherida a ésta con el fin de formar el separador 20. La
pieza de lamina 61 se obtiene al plegar la pieza de léamina
20a a lo largo de una primer linea central transversal de
ésta para definir una primera mitad 71 y una segunda mitad 72
colocada sobre cada una y pegar los bordes de los extremos de
estas dos mitades una a la otra en los centros respectivos de
estos bordes de los extremos en una direccidn transversal.
Con la primera linea de centro transversal puesta cerca a una
segunda linea central transversal, la pieza de lamina plegada
61 se coloca sobre la regidén de entrepierna 6 y los bordes

laterales de 1la primer mitad 61 se pegan a la regidén de

entrepierna 6 mientras una regién de la primer mitad 71

definida por los bordes laterales se mantiene espaciada de la
regidén de entrepierna 6. Luego, la estructura basica 10a se
pliega a lo largo de la segunda linea central transversal y
la superficie interna de la estructura basica 10a se pega a
la superficie externa de los bordes laterales de la segunda
mitad 72 mientras que una regién de la segunda mitad 72

definida entre los bordes laterales se mantiene espaciada de
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la regidén de entrepierna 6. De la estructura basica 10a
plegada de esta forma, las regiones de cintura delantera y
trasera 7, 8 se pega a lo largo de los bordes laterales 7a,
8a para hacer la estructura basica 10a en una forma de calzén

(pantaloncillo) .
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SPECIFICATION

METHOD FOR MAKING DISPOSABLE PANTS-TYPE DIAPER

AND PANTS-TYPE DIAPER OBTAINED BY THIS METHOD

TECHNICAL FIELD
[0001]

The present invention relates generally to a method for
making a disposable pants-type diaper and the pants-type diaper
obtained by this method, and particularly to the method for
making the pants-type diaper adapted to prevent feces from
coming in contact with the wearer's skin and such pants-type
diaper.

RELATED ART
[0002]

Disposable diapers adapted to prevent feces from coming
in contact With and thereby soiling the wearer's skin is well
known. For example, the pants-type diaper disclosed in
Japanese Unexamined Patent Application Publication No.
2002-11044 (PATENT DOCUMENT 1) has a skin contactable sheet
provided on a topsheet and a crotch region of this skin
contactable sheet is formed with an opening around which an

elastic member is attached in its stretched state to the skin
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contactable sheet. This opening is exactly opposed to the
wearer's anus so that feces discharged by the wearer may move
through the opening into a space underlying the skin contactable
sheet without an anxiety that feces might come in the wearer's
skin.

PATENT DOCUMENT 1: Japaﬁese Unexamined Patent Application
Publication No. 2002-11044

DISCLOSURE OF THE INVENTION

PROBLEMS TO BE SOLVED BY THE INVENTION

[0003]

The diaper disclosed in PATENT DOCUMENT 1 is not free from
the possibility that feces might move into a space between the
wearer's skin and the skin contactable sheet and significantly
soil the wearer's skin unless the opening formed in the skin
contactable sheet is exactly opposed to the wearer's anus.
Specifically, it is essential for this known diaper to bring
the opening of the skin contactable sheet in line with the anus
in the course of putting the diaper on the wearer. However,
it can not be determined from the exterior whether the opening
of the diaper having been put on the wearer is exactly opposed
to the anus or not. Furthermore, the skin contactable sheet
is formed with a notch through which urine can be directly

absorbed by the absorbent core. However, urine which has passed
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through the notch will be inevitably mixed with feces on the
surface of the absorbent core. Liquidity of feceswill increase
when it is mixed with urine and consequentially a possibility
that the wearer's skin might be soiled with feces will
correspondingly increase.

[0004]

In view of the problem of the conventional diaper as has
been described above, it is an object of the present invention
to provide a novel disposable pants-type diaper facilitating
the wearer's anus to oppose the feces receiving space exactly
and thereby protecting the wearer's skin from being soiled with
feces.

MEASURE TO SOLVE THE PROBLEM
[0005]

According to the present invention, there is provided a
method for making a disposable pants-type diaper comprising the
steps of preparing a basic structure having a crotch region
having a back-and-forth direction and a transverse direction
which is orthogonal to the back-and-forth direction, a front
waist region extending forward from the crotch region and a rear
waist region extending rearward from the crotch region, bonding
the front and rear waist regions to each other along lateral

edges of the front and rear waist regions to make the basic
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structure in a pants-shape and providing the basic structure
on an inner surface thereof with a sheet piece forming a
separator adapted to prevent body wastes from coming in contact
with the wearer' skin.

[0006]

The present invention is characterized in further
comprising the steps of: preparing the sheet piece divided into
a first half and a second half by a first transverse center line
bisecting the sheet piece in the back-and-forth direction
before attached to the inner surface; folding back the sheet
piece along a fold line defined by the first transverse center
line so as to place the first and second halves upon each other;
bonding the first and second halves placed upon each other in
this manner to each other at respective transverse middles of
end edges of t'The sheet piece extending in parallel to the first
transverse center line to form a folded sheet piece having the
first and second halves spaced from each other in regions
thereof other than the middles; bringing the first transverse
centerline of the folded sheet piece close to a second
transverse center line bisecting a dimension of the basic
structure in the longitudinal direction and spacing the
respective end edges of the first and second halves farther than

the first transverse center line from the second transverse
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center line so as to place the first half on the inner surface
of front or rear section of the crotch region in the basic
structure; bonding the outer surface of the lateral edges of
the first half extending in the back-and-forth direction to the
inner surface while a region defined between the lateral edges
is kept to be spaced from the inner surface; coating the outer
surface of the lateral edges of the second half extending in
the back-and-forth direction with adhesive; folding back the
basic structure along the second transverse center line to bond
the inner surface of the basic structure to the outer surface
of the lateral edges of the second half by the adhesive while
the region defined between the lateral edges is spaced from the
inner surface; and bonding the respective inner surfaces of the
lateral edges of the front and rear waist regions placed upon
each other in the basic structure to each other and thereby
obtaining the separator from the sheet piece.

[0007]

According to one preferred embodiment of the present
invention, the inner surface of the basic structure placed upon
the outer surface of the lateral edges of the second half when
the basic structure is folded back along the second transverse
center line is coated with the adhesive instead of coating the

respective outer surfaces of the second half with the adhesive.
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[0008]

According to another preferred embodiment of the present
invention, a dimension of the folded sheet piece in the
transverse direction is larger than a dimension of the diaper's
basic structure in the transverse direction in the region of
the folded sheet piece on which the first half is placed.
[0009]

The present invention relates also to a disposable
pants-type diaper obtained by the method.

EFFECT OF THE INVENTION
[0010]

The method according to the present invention for making
the disposable pants-type diaper comprises the steps of bonding
the lateral edges of the folded sheet piece having the first
and second halves to the inner surface of the crotch region in
the basic structure, and then folding back the basic structure
along the second transverse center line so that the inner
surface of the basic structure is bonded to the lateral edges
of the folded sheet piece and, at the same time, the lateral
edges of the basic structure in the front and rear waist regions,
respectively, are bonded together. In this way, a pants-shaped
absorbent chassis is obtained from the basic structure, a

pocket-like bodily waste receiving space adapted to receive
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urine discharged by the wearer is formed between the front
section of the crotch region in the basic structure and the
folded sheet piece and the pocket-like bodily waste receiving
space adapted to receive feces is formed between the rear
section of the crotch region in the basic structure and the
folded sheet piece. In these bodily waste receiving spaces,
the front and rear end edges of the folded sheet piece integrated
together on the longitudinal center line of the diaper are kept
in contact with the inner sides of the wearer's legs while the
crotch region of the basic structure is kept to be spaced from
these front and rear end edges. Consequentially, it is assured
that the respective bodily waste receiving spaces always open

upward and reliably receive urine and feces, respectively,

independently of a manner in which the diaper is put on the wearer.

The folded sheet piece defining such bodily waste receiving
spaces functions as the separator adapted to protect the
wearer's skin from coming in contact with urine and feces.
[0011]

Effects obtained from preferred embodiments of the method
according to the present invention for making the pants-type
diaper and effects obtained from the pants-type diaper
according to the present invention will be described below in

details.
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BRIEF DESCTIPTION OF THE DRAWINGS
[0012]

[FIG. 1] Fig. 1 is a partially cutaway perspective view
of a pants-type diaper.

[FIG. 2] Fig. 2 a plan view showing the pants-type
diaper having front and rear waist regioné peeled from each
other, developed and flattened.

[FIG. 3] Fig. 3 is a sectional view taken along the line
III-IIT in Fig. 1.

[FIG.‘4] Fig. 4 is an overhead view of the pants-type
diaper as viewed in the direction indicated by the arrow line
IV-IV in Fig. 3.

[FIG. 5] Fig. 5 is a plan view showing a basic structure
as partially broken away.

[FIG. 6] Fig. 6 is a perspective view of a folded sheet
piece.

IDENTIFICATION OF REFERENCE NUMERALS USED IN THE DRAWINGS

[0013]
1 pants-type diaper
6 crotch region
7 front waist region
7a lateral edges of front waist region

8 rear waist region
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lateral edges of rear waist region
absorbent chassis

basic structure

leg-hole

periphery

separator

sheet piece

front end edge

rear end edge

first half

second half

longitudinal center line
transverse center line
transverse direction

back-and-forth direction

IDENTIFICATION OF REFERENCE NUMERALS USED IN THE
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DRAWINGS

Details of a method for making a disposable pants-type

diaper according to the present invention will be more fully

understood from the description made hereunder with reference

to the accompanying drawings.

[0015]

Fig. 1 is a partially cutaway perspective view showing
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a disposable pants-type diaper 1 obtained by a method according
to the present invention for making the same as put on the
wearer's body. The pants-type diaper 1 has a pants—shaped
absorbent chassis 10 comprising a liquid-pervious bodyside
liner 2, a liquid-impervious outer sheet 3 and a body fluid
absorbent core 4 sandwiched between these two sheets 2, 3. The
absorbent chassis 10 is configured to define a front waist
region 7, a rear waist region 8 and a crotch region 6 extending
between the front and rear waist regions 7, 8. The front and
rear waist regions 7, 8 are overlapped with each other along
respective lateral edges 7a, 8a thereof and sealed together at
a plurality of joint spots 9 arranged along these lateral edges
intermittently in a vertical direction as viewed in Fig. 1 so
as to form a waist-hole 11 and a pair of leg-holes 12.
Sandwiched between the bodyside liner 2 and the outer sheet 3,
a plurality of waist elastic members 1l4a circumferentially
extend along a periphery 1lla defining the waist-hole 11 and are
bonded in a stretched state between the bodyside liner 2 and
the outer sheet 3. In a similar manner, a plurality of leg
elastic members 14b sandwiched between the bodyside liner 2 and
the outer sheet 3 circumferentially extend along each periphery
13 defining each of the leg-holes 12 and are bonded in a stretched

state between the bodyside liner 2 and the outer sheet 3 so that



10

15

20

2006-309655

211 -

these leg elastic members 14b, bodyside liner 2 and outer sheet
3 may form annular elastic portions 41 around the respective
legs.
[0016]

Fig. 2 is a partially cutaway plan view showing a
developed diaper la corresponding to the diaper 1 of Fig. 1
having the front and rear waist regions 7, 8 peeled off from
each éther at the joint spots 9 and then fully developed in a
transverse direction indicated by a double-headed arrow X as
well as in a back-and-forth direction indicated by a
double-headed arrow Y which is orthogonal to the transverse
direction. Fig. 2 shows an inner side of such developed diaper
la. In the developed diaper 1la, the absorbent chassis 10
corresponds to a concave-shaped and curved inwardly basic
structure 10a. The periphery 1la of the waist-hole 11 in Fig.
1 corresponds, in Fig. 2, to a front end 7b and a rear end 8b
of the basic structure 10a while the peripheries 13 of the
respective leg-holes 12 correspond, in Fig. 2, to lateral edges
13b of the crotch region of the basic structure 10a. While these
lateral edges 13b curve toward a longitudinal center line C-C
bisecting a width of the basic structure 10a, the lateral edges
7a, 8a of the front and rear waist regions 7, 8, respectively,

extend in the back-and-forth direction Y substantially in
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parallel to the longitudinal center line C-C. The core 4 also
has a concave-shape curved inwardly and comprises a mixture 4a
of fluff pulp and super-absorbent polymer particles Wrapped
with a covering sheet 4b having a high absorbability as a well
as a high spreadability for body fluids such as tissue paper.
In the basic structure 10a, the bodyside liner 2 is provided
with a separator 20 formed of a sheet piece 20a which is
hydrophobic, preferably hydrophobic and liquid-impervious on
the crotch region. Such developed diaper la is configured
symmetrically about the longitudinal center line C-C as well
as about a transverse center line D-D which is orthogonal to
the longitudinal center line C-C.
[0017]

The separator 20 has lateral edges 23 fixed to the lateral
edges 13b of the crotch region by hot melt adhesive 24,
respectively, , a front end edge 21 lying in the crotch region
6 aside toward the front waist region 7 so as to extend in the
transverse direction X to the respective lateral edges 13b of
the crotch region 6 and a rear end edge 22 lying in the crotch
region 6 aside toward the rear waist region 8 so as to extend
in the transverse direction X to the respective lateral edges
13b of the crotch region 6. Except for the lateral edges 23,

the separator 20 is substantially free from the bodyside liner
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2 so that a tunnel- or pocket-like bodily waste receiving space
31 extending from the front end edge to the rear end edge (is
defined between the separator 20 and the bodyside liner 2. The
front end edge 21 and the rear end edge 22 respectively have
sleeves 21a, 22a formed by folding back the respective end edges
21, 22 oﬁ the separator 20. These sleeves 2la, 22a respectively
contain a front elastic member 21b and a rear elastic.member
22b attached in a stretched state thereto to forma front elastic
portion 42 and a rear elastic portion 43, respectively,
extending between the lateral edges 13b of the crotch region
6.. These elastic portions 42, 43 intersect with elastic
portions 41 formed by the leg elastic members 14b, the bodyside
liner 2 and the outer sheet 3 in the basic structure 10a. The
front end edge 21 and the rear end edge 22 are substantially
at equal distances Hf, Hr from a transverse center line D-D which
bisects the basic structure 10a in the back-and-forth direction
and respectively include a front joint portion 27 and a rear
joint portion 28 indicated by imaginary lines on the
longitudinai center line C-C.
[0018]

Fig. 3 is a sectional view taken along the line III-III
in Fig. 1 wherein the line ITII-III conforms to the longitudinal

center line C-C in Fig.2. The absorbent chassis 10 includes
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the front waist region 7 and the rear waist region 8 joined
together along the lateral edges 7a, 8a, respectively. The
crotch region 6 shown in Fig. 2 now bows in Fig. 3 generally
in a U-shape and the lateral edges 13b of the crotch region 6
now appear as the peripheries 13 defining the respective
leg-holes 12. The separator 20 appears in Fig. 3 as having a
joint portion 35 in which the front end edge 21 and the rear
end edge 22 are permanently bonded together by a bond 32 such
as hot melt adhesives or pressure-sensitive adhesives. The
bodily waste receiving space 31 defined by the separator 20 and
the bodyside liner 2 has a front opening 33 defined by the front
end edge 21 together with the bodyside liner 2 and a rear opening
34 defined by the rear end edge 22 together with the bodyside
liner 2. At abottoméa definedby a lowest portion of the crotch
region 6, the bodyside liner 2 and the separator 20 are
substantially or really in contact with each other.
[0019]

Fig. 4 is an overhead view of the diaper 1 as viewed in
a direction indicated by the arrowed line IV-IV in Fig. 3, i.e.,
as viewed from above the waist-hole 11. The front end edge 21
of the separator 20 has its dimension in the transverse
direction X bisected by the joint portion 35 into a front end

segment 21z for the right leg and a front end segment 21, for
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the right leg. The front end segment 21y is adapted to be held
in close contact with the right leg of the wearer and the front
end segment 21, is adapted to be held in close contact with the
left leg of the wearer wherein these front end segments 21g,
21;, describe a V-shape in Fig. 4. The rear end 22 also has its
dimension in the transverse direction X bisected by the joint
portion 35, in the same manner as the front end edge 21, into
a rear end segment 22y for the right leg and a rear end segment
22; for the left leg. The rear end segment 22z is adapted to
be held in close contact with the right leg of the wearer and
the rear end segment 22; is adapted to be held in close contact
with the left leg of the wearer wherein these rear end segments
21y, 21; describe a V-shape in Fig. 4. As shown in Fig. 4, the
respective peripheries 13 of the leg-holes 12 in the absorbent
chassis 10 comprise a periphery 13z for the right leg and a
periphery 13; for the left leg wherein each of the peripheries
13z, 13; is divided into an upper segment 15a free from the
associated lateral edge 23 of the separator 20 and a lower
segment 15b joined to the associated lateral edge 23 of the
separator 20 (See Fig. 3 also). In Fig. 4, a range in which
the upper segment 15a extends and a range in which the lower
segment 15b extends are represented by double-headed arrows A

and B, respectively.
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[0020]

A sequence in which the diaper of such configuration is
put on the wearer and how the diaper 1 behaves in the course
of being put on the wearer will be described. First, the front
and rear waist regions 7, 8 of the absorbent chassis 10 is spaced
apart from each other in the back-and-forth direction Y and
thereby the waist-hole 11 is broadened as seen in Figs. 1 and
4. Thereupon, the front end segment 21z for the right leg and
the front end segment 21; for the left leg constituting the front
end edge 21 of the separator 20 are deformed about the joint
portion 35 so as to describe the V-shape and, in a similar way,
the rear end segment 22y for the right leg and the rear end
segment 22; for the left leg constituting the rear end edge 22
of the separator 20 are deformed so as to described the V-shape.
Such deformation causes the front opening 33 and the rear
opening 34 to be automatically broadened (See Fig. 3). . At the
same moment, the front end segment 21y for the right leg and
the rear end segment 22z for the right leg are widely spaced
apart from each other while the front end segment 21, for the
left leg and the rear end segment 22; for the left leg are widely
spaced apart from each other. Now the right leg of the wearer
(not shown) is guided through an opening 41y for the right leg

defined by the upper segment 15a of the periphery segment 13z
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of the associated leg-hole 12, the front end segment 21y for
the right leg of the separator 26 and the rear end segment 22z
for the right leg of the separator 20. The right leg is guided
further through the right leg-hole 12 defined by the upper
segment 15a and the lower segment 15b of the periphery segment
13; for the right leg. Then the left leg is guided through an
opening 41; for the left leg defined by the upper segment 1l5a
of the periphery segment 13; for the left leg, the front end
segment 21, for the left leg and the rear end segment 22, for
the left leg. The left leg is guided further through the left
leg-hole 12 defined by the upper segment 15a and the lower
segment 15b of the periphery segment 13; for the left leg.
[0021] |

In the diaper 1 put on the wearer in the manner as has
been described above, the peripheries 13 of the respective
leg-holes 12, i.e., the periphery 13 for the right leg and the
periphery 13; for the left leg are elastically extensible and
contractible around the respective holes 12 while the front end
edge 21 and the rear end edge 22 of the separator 20 are
elastically extensible and contractible in the transverse
direction X. In a vicinity of the right groin, therefore, the
upper segment 15a of the periphery 13z for the right leg, the

front end segment 21y for the right leg and the rear end segment
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22z for the right leg are elastically held in close contact
around the right leg to form a primary seal 51z (See Fig. 4)
serving to prevent leakage of body fluid‘s from occurring around
the right leg. Below a primary seal 51y, the lower segment 15b
and the upper segment 15a of the periphery 13z cooperate
integrally with each other to form a secondary seal 52y (See
Fig. 4) serving to prevent leakage of body fluids from occurring
around the right leg. This secondary seal 52y functions in a
similar manner to the manner in which the leg-surrounding seal
in the conventional pants-type diaper function. Just as the
case of the right leg, inavicinity of the left groin, therefore,
the upper segment 15a of the periphery 13; for the left leg,
the front end segment 21, for the left leg and the rear end
segment 22; for the left leg are elastically held in close
contact around the left leg to form a primary seal 51;. Below
the primary seal 51;, the lower segment 15b and the upper segment
15a of the periphery 13; cooperate integrally with each other
to form a secondary seal 52;. The diaper put on the wearer may
be sufficiently pulled up along the waist to ensure that the
front end edge 21 and the rear end edge 22 of the separator 20,
in a vicinity of the joint portion 35, come in contact with a
zone of the wearer's crotch region defined between the wearer's

external genital and anus. Even after the diaper 1 has been
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put on the wearer, the front end edge 21 as well as the rear
end edge 22 of the separator 20 is maintained spaced apart from
the bodyside liner 2 and the front opening 33 as well as the
rear opening 34 is maintained widely broadened.

[0022]

With the diaper 1 put on the wearer in this manner, the
separator 20 distinctly separates the wearer's crotch region
into a front half and a rear half so that the front opening 33
formed in the front half is reliably opposed to the wearer's
external genital and the rear opening 34 formed in the rear half
is reliably opposed to the anus. It is ensured, therefore, that
urine discharged from the external genital is guided through
the front opening 33 into the pocket-like bodily waste receiving
space 31 while feces discharged from the anus is guided through
the rear opening 34 into the bodily waste receiving space 31.
In this way, the separator 20 effectively prevents urine and/or
feces from coming in contact with the wearer's skin. A
possibility that urine and feces might be mixed with each other
within the bodily waste receiving space 31 1is effectively
alleviated because the separator 20 is substantially or really
maintained in contact with the bodyside liner 2 at the bottom
6a of the crotch region 6. Consequentially, an anxiety that

a liquidity of feces might be enhanced by admixture of urine
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and feces is effectively alleviated by the diaper 1. Even in
the unlikely event that urine and/or feces is not guided into
the bodily waste receiving space 31 but moves along the wearer's
legs, the primary seals 51y, 51, and the secondary seals 52y,
52; provided around the wearer's legs cooperate together to
prevent urine and/or feces from readily moving out beyond the
leg-holes of the diaper 1.
[0023]

The basic structure 10a of Fig. '2 further includes a pair
of side flaps 25 defined by portions of the bodyside liner 2
and the outer sheet 3 extending outward in the transverse
direction X beyond the lateral edges of the core 4. The side
flaps 25 have a flexural stiffness in the transverse direction
X lower than that of the core 4 and are correspondingly easier
to be deformed. These side flaps 25 include the leg elastic
portions 41. When the diaper 1 obtained from the basic
structure 10a is in a state of Fig. 1 wherein the crotch region
6 bows in a U-shape, the side flaps 25 tend to raise themselves
up along the lateral edges 4c of the core 4 under contraction
of the elastic portions 41 inavicinity of the transverse center
line D-D, i.e., at the bottom 6a of the crotch region 6. On
the other hand, the separator 20 is bonded along the lateral

edges 23 thereof to the inner surface of the elastic portions
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41 by adhesive 24. 1In response to deformation of the front and
rear end edges 21, 22 of the separator 20 in a V-shape as shown
in Fig. 4 from the state thereof shown in Fig. 2 wherein these
front and rear end edges 21, 22 rectilinearly extend, these
front and rear end edges 21, 22 function to pull the side flaps
25 toward the longitudinal center line C-C and thereby enhance
the behavior of the side flaps 25 to raise themselves up. The
side flaps 25 behaving in this manner are reliably held in close
contact around the legs of the wearer from below and thereby
effectively prevent leakage of body fluids from possibly
occurring around the legs.

[0024]

Figs. 5 and 6 illustrate the steps to be followed to make
the pants-type diaper 1 wherein Fig. 5 is a pian view of the
basic structure 1l0a use to make the diaper 1 and Fig. 6 is a
perspective view of a folded sheet piece 61 used to obtain the
separator 20. In the basic structure 10a, the lateral edges
13b of the crotch region are coated on the inner surface thereof
with the adhesive 24 along at least segments of these edges 13b
defined rearward from the transverse center line D-D. An
imaginary line F indicated on the inner surface of the basic
structure 10a indicates a region in which the folded sheet piece

61 is laid thereon. The folded sheet piece 61 is made of a sheet
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material 62 used to obtain the sheet piece 20a and the separator
20 formed by the sheet piece 20a and folded back along a fold
line 63 so that front and réar end edges 21, 22 thereof are
exactly placed upon each other. This folded sheet piece 61 is
divided into a front half 71 and a rear half 72 by the fold line
63. The front and rear end edges 21, 22 are respectively
provided with elastic members 21b, 22b attached, in respective
states stretched in the transverse direction X, thereto and are
bonded to each other in the joint portions 27, 28 (See Fig. 2)
provided in the middle of these front and rear end edges 21,
22 as viewed in the transverse direction X by adhesions or
sealing techniques. The front half 71 is to be bonded to the
crotch region 6 of the basic structure 10a forwardly of the
transverse center line D-D and, for this purpose, transversely
opposite regions of the font half 71 are coated on the outer
surface thereof with adhesive 74. The rear half 72 is to be
bonded to the crotch region 6 of the basic structure 10a in the
rear of.the transverse center line D-D by adhesive 24. A
dimension in the transverse direction X of this folded sheet
piece 61 is larger than a dimension in the transverse direction
X of the section of the crotch region 6 upon which the folded
sheet piece 61 is placed. The folded sheet piece 61 placed on

the inner surface of the basic structure 10a occupies an area
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indicated by the imaginary line F.
[0025]

The diaper 1 is obtained from this basic structure 10a
in a manner as follows: first, the fold line 63 of the folded
sheet piece 61 is brought close to the transverse center line
D-D while the front and rear end edges 21, 22 are spaced farther
than the fold line 63 from the transverse center line D-D. In
this state, the rear half 72 is attached to the rear section
of the crotch region 6 by adhesive 24 so that, between the lateral
edges 13b of the crotch region 6, the rear half 72 is kept to
be spaced apart from the basic structure 10a. Then the basic
structure 10a is folded back along the transverse center line
D-D so that the lateral edges 13b of the crotch region are bonded
to the front half 71 of the folded sheet piece 61 along sections
of these edges 13b extending forwardly of the transverse center
line D-D by adhesive 74 while, between the lateral edges 13b
of the crotch region, the front half 71 is kept to be spaced
apart from the basic structure 10a. The basic structure 10a
folded back in this manner has the front and rear waist regions
7, 8 overlapped and bonded together at the joint spots 9 arranged
along the lateral edges 7a, 7a; 8a, 8a of these waist regions
7, 8 so as to form the absorbent chassis 10. The folded sheet

piece 61 partially extends beyond the lateral edges of this



®

10

15

20

2006-309655

224 .

absorbent chassis 10 and such portion of the folded sheet piece
61 projecting from the absorbent chassis 10 may be cut off to
trim the outline of the absorbent chassis 10 and thereby to
obtain the diaper 1 having the separator 20. If desired,
unnecessary portion of the absorbent chassis 10 also may be cut
off together with these projecting portions of the folded sheet
piece 61. For example, the peripheries 13 of the respective
leg-holes 12 may be partially cut off to finish the diaper 1
in a desired shape.

[0026]

In the diaper 1 obtained in this manner, the basic
structure 10a defines the pants-shaped absorbent chassis 10 and
the folded sheet piece 61 which is same as the sheet piece 20a
cooperates with the basic structure 10a to define the bodily
waste receiving space 31 and at the same time to define the
separator 20 (See Fig. 3) serving to prevent the wearer's skin
from coming in contact with urine and feces. 1In the basic
structure 10a of Fig. 2, the core 4 sandwiched between the
bodyside liner 2 and the outer sheet 3 extends from the bottom
6a of the crotch region 6 in the back-and-forth direction Y
preferably beyond the front end edge 21 and the rear end edge
22 of the separator 20 as seen in Fig. 2.

[0027]

Q3



5
®
o
10
®
15
L
20

2006-309655
- 2.5 -

In the diaper 1 provided by the present invention, stock
materials for the bodyside liner 2 may be selected from the group
consisting of liquid-pervious nonwoven fabrics, perforated
plastic films and so on. Stock materials for the outer sheet
3 may be selected from the group consisting of liquid-impervious
plastic films, laminated sheets comprising such plastic films
and nonwoven fabrics and soon. Liquid-absorbent materials for
the core 4, a mixture of fluff pulp and super-absorbent polymer
particles, or fluff pulp alone, or a mixture of fluff pulp and
super-absorbent polymer fibers may be used. For the wrapping
sheet 4b, tissue paper often used may be replaced by appropriate
nonwoven fabrics. As the sheet material 62 for the sheet piece
20a or the folded sheet piece 61, hydrophobic, or hydrophobic
and liquid-impervious nonwoven fabrics or plastic f£ilms may be
preferably used. More preferably, this sheet material 62 is
elastically or inelastically extensible in response to elastic
extension of the elastic members 21b, 22b. If the bodyside
liner 2 and outer sheet 3 and the other sheet material such as
the sheet material 62 contain any heat-fusible plastics, these
sheet materials may be heat-sealed by sonic sealing techniques.
[0028]

The preferred separator 20 according to the present

invention is dimensioned so that the distance Hf from the
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transverse center line D-D to the front joint portion 27 is equal
to the distance Hr from the transverse center line D-D to the
rear joint portion 28. Apreferreddistance Hf, Hr in the diaper
1 for baby is in a range of 20 to 150 mm, more preferably in
a range of 40 to 80 mm. In addition, a dimension of the front
and rear joint portions 27, 28 in the transverse direction X

is preferably in a range of 3 to 50 mm, more preferably in a

‘range of 10 to 30 mm. A dimension of the separator 20 in the

back-and-forth direction Y is at least 3 mm.
[0029]

It is possible to use the folded sheet piece having a
dimension in the transverse direction X smaller than the
dimension of the crotch region 6 in the basic structure 10a of

Fig. 5 instead of the folded sheet piece 61 used in the embodiment

shown in Fig. 6 without departing from the scope of the invention.

It is also possible without departing from the scope of the
invention to bond the separator 20 obtained from the folded
sheet piece 61 to the basic structure 10a in a vicinity of the
transverse center line D-D.
[0030]

While the method for making the disposable pants-type
diaper 1 according to the present invention has been described

hereinbefore with respect to several particular embodiments in
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which the method starts from the individual basic structure 10a
and the individual folded sheet piece 61 attached thereto, the
present invention 1is not 1limited to these particular
embodiments. Without departing from the spirit and the scope
of the invention, to obtain a series of the diapers 1 which are
contiguous one to another in a web-like manner from a plurality
of the basic structures 10a which are contiguous one to another
in the transverse direction X or in the back-and-forth direction
Y and a plurality of the folded sheet pieces 61 which are
contiguous one to another in the transverse direction X or in
the back-and-forth direction Y. In the latter case, the
web-1like series of the diapers 1 which are contiguous one to
another may be cut into the individual diapers 1 in the final

step.
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CLAIMS

1. A method for making a disposable pants-type diaper
comprising steps of preparing a basic structure having a crotch
region having a back-and-forth direction and a transverse
direction which is orthogonal to said back-and-forth direction,
a front waist region extending forward from said crotch region
and a rear waist region extending rearward from said crotch
region, bonding said front and rear waist regions to each other
along lateral edges of said front and rear waist regions to make
said basic structure in a pants-shape and providing said basic
structure on an inner surface thereof with a sheet piece forming
a separator adapted to prevent body wastes from coming in
contact with a wearer' skin, said method for making said
disposable pants-type diaper is characterized in further
comprising the steps of:

preparing said sheet piece divided into a first half and
a second half by a first transverse center line bisecting said
sheet piece in said back-and-forth direction before attached
to said inner surface;

folding back said sheet piece along a fold line defiﬁed
by said first transverse center line so as to place said first

and second halves upon each other;
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bonding said first and second halves placed upon each
other in this manner to each other at respective transverse
middles of end edges of said sheet piece extending in parallel
to said first transverse center line to form a folded sheet piece
having said first and second halves spaced from each other in
regions thereof other than said middles;

bringing said first transverse centerline of said folded
sheet piece close to a second transverse center line bisecting
a dimension of said basic structure in said longitudinal
direction and spacing said respective end edges of said first
and second halves farther than said first transverse center line
from said second transverse center line so as to place said first
half on a inner surface of front or rear section of said crotch
region in said basic structure;

bonding a outer surface of lateral edges of said first
half extending in said back-and-forth direction to said inner
surface while a region defined between said lateral edges is
kept to be spaced from said inner surface;

coating said outer surface of said lateral edges of said
second half extending in said back-and-forth direction with
adhesive;

folding back said basic structure along said second

transverse center line to bond said inner surface of said basic
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structure to said outer surface of said lateral edges of said
second half by said adhesive while a region defined between said
lateral edges is spaced from said inner surface; and
bonding respective inner surfaces of said lateral edges
of said front and rear waist regions placed upon each other in
said basic structure to each other and thereby obtaining said

separator from said sheet piece.

2. The method according to Claim 1, wherein said inner
surface of said basic structure placed upon said outer surface
of said lateral edges of said second half when said basic
structure is folded back along said second transverse center
line is éoated with said adhesive instead of coating said
respective outer surfaces of said second half with said

adhesive.

3. The method according to Claim 1, wherein a dimension of
said folded sheet piece in said transverse direction is larger
than a dimension of said basic structure in said transverse
direction in a region of said folded sheet piece on which said

first half is placed.

4. A disposable pants-type diaper obtained by said method
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according to Claim 1.
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ABSTRACT

The present invention provides a disposable pants-type
diaper including on a crotch region thereof a separator adapted
to prevent body wastes from coming in contact with the wearer’ s
skin. A basic structure 10a has the crotch region 6, which is
provided with a folded sheet piece 61 attached thereto so as
to form the separator 20. The folded sheet piece 61 is obtained
by folding back the sheet piece 20a along a first transverse
center line thereof to define a first half 71 and a second half
72 placed upon each other and bonding end edges of these two

halves to each other at responsive middles of these end edges

in a transverse direction. With the first transverse center

line brought close to a second transverse center line, the
folded sheet piece 61 is placed upon the crotch region 6 and
the lateral edges of the first half 71 are bonded to the crotch
region 6 while a region of the first half 71 defined by the
lateral edges is kept to be spaced from the crotch region 6.
Then, the basic structure 10a is folded back along the second
transverse center line and the inner surface of the basic
structure 10a is bonded to the outer surface of the lateral edges
of the second half 72 while a region of the second half 72 defined

between the lateral edges is kept to be spaced from the crotch

\aO
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region 6. Of thebasic structure 10a folded back in this manner,
the front and rear waist regions 7, 8 are bonded along the lateral

edges 7a, 8a to make the basic structure 10a in a pants-shape.

lot
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[NOMBRE DEL DOCUMENTO] REIVINDICACIONES

[REIVINDICACION 1]

Un método para elaborar un pafial desechable tipo calzén que
comprende basicamente las etapas de preparar una estructura
basica del pafial que tiene una regién de entrepierna que
tiene una Direccién hacia atrads y hacia adelante y una
direccidén transversal que es ortogonal a dicha Direccién
hacia atrds y hacia adelante, una regién de cintura delantera
que se extiende hacia adelante de dicha regién de entrepierna
Y una regidén de cintura trasera que se extiende hacia atréas
de dicha regién de entrepierna, pegar dichas regiones de
cintura delantera y trasera una a la otra a lo largo de los
margenes transversalmente opuestos de dichas regiones de
cintura delanﬁera y trasera para hacer dicha estructura
bédsica del pafial en forma de calzdn y proporcionar dicha
estructura basica del paflal sobre su lado interno con una
pieza de lamina que forma un separador adaptado para evitar
que las heces entren en contacto con la piel del usuario,
dicho método para elaborar el pafial desechable tipo calzén

comprende adicionalmente las etapas de:

Preparar dicha pieza de ladmina dividida por una primera linea
central transversal que divide en dos partes dicha pieza de
lamina en dicha Direccidén hacia atras y hacia adelante antes

de unirse a dicha superficie interna;
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Plegar dicha pieza de lamina a lo largo de una linea de
pliegue definida por dicha primera linea central transversal

con el fin de colocar dicha primera y segunda mitades una

sobre la otra;

Pegar dichas primeras y segundas mitades colocadas sobre cada
una en esta forma una a la otra en los centros de. los
extremos respectivos de dicha pieza de ladmina que se extiende
en paralelo a dicha primer linea central transversal para
formar una pieza de lamina plegada que tiene dicha primera y
segunda mitad espaciadas wuna de otra en sus regiones

diferentes a dichos centros;

Poner dichas primera linea central transversal de dicha pieza
de 1lamina plegada cerca de wuna segunda linea central
transversal que divide en dos partes una dimensidén de dicha
estructura basica del pafial en dicha direccidén longitudinal y
espaciar dichos extremos respectivos de dicha primera vy
segunda mitad a diferencia de dicha primera linea central
transversal de dicha segunda linea central transversal con el
fin de colocar dicha primera mitad sobre una superficie
interna de la seccidn delantera o trasera de dicha regidén de

entrepierna en dicha estructura basica del paifial;

Pegar la superficie externa de los margenes transversalmente
opuestos de dicha primer mitad que se extiende en dicha
Direccién hacia atrds y hacia adelante a dicha superficie

interna mientras una regién definida entre dichos margenes
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transversalmente opuestos se mantiene para estar espaciada de

dicha superficie interna;

Recubrir la superficie externa -de los margenes
transversalmente opuestos de dicha segunda mitad que se
extiende en dicha Direccién hacia atrds y hacia adelante con

adhesivo;

Plegar dicha estructura b&sica del pafial a lo largo de dicha
segunda linea central transversal para pegar dicha superficie
interna de dicha estructura bésica del pafial a la superficie
externa de dichos mirgenes transversalmente opuestos de dicha
segunda mitad por medio de dicho adhesivo mientras la fegién
definida entre dichos mdrgenes transversalmente opuestos estéa

espaciada de dicha superficie interna; y

Pegar las superficies internas respectivas de dichas margenes
transversalmente opuestas de dichas regiones de cintura
delantera y trasera colocadas una sobre la otra en dicha
estructura basica del pafial para cada una Y obtener por 1lo

tanto dicho separador de dicha pieza de lamina.

[REIVINDICACION 2]

El método de acuerdo con la reivindicacidén 1, en donde la

superficie interna de dicha estructura basica del pafial

colocada sobre 1la superficie externa de dichas margenes
transversalmente opuestas cuando dicha estructura basica del

pafial se plega a lo largo de dicha segunda linea central
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transversal se cubre con dicho adhesivo en cambio de cubrir
las superficies externas respectivas de dicha segunda mitad

con dicho adhesivo.

[REIVINDICACION 3]

El método de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde una
dimensidén de dicha pieza de l&mina plegada en dicha direccién
transversal es mayor que una dimensién de dicha estructura
basica del pafial en dicha direccidén transversal en la regién
de dicha pieza de lamina plegada sobre la que se coloca dicha

primer mitad.

[REIVINDICACION 4]
Un pafial desechable tipo calzdén obtenido por el método de

acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3.
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[NOMBRE DEL DOCUMENTO] DESCRIPCION
[TITULO DE LA INVENCION] METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO

CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE

METODO

[CAMPO TECNICO]

[0001]

La presente invencidédn se relaciona con un método para
elaborar wun pafial desechable tipo calzdén y paflales tipo
calzén obtenidos por este método, y particularmente con el
método para elaborar los pafiales tipo calzén adaptados para
evitar que las heces entren en contacto con lé piel del

usuario y tales pafiales tipo calzén.

[TECNICA RELACIONADA]

[0002]

Son bien conocidos los pafiales desechables adaptados para
evitar que las heces entren en contacto con la piel del
usuario y por lo tanto la contaminen. Por ejemplo, el paifial
tipo calzdn descrito en la Gaceta de Solicitudes de Patente
Japonesas, Expuesta No. 2002-11044 (DOCUMENTO DE PATENTE 1)
tiene una lamina que puede entrar en contacto con la piel
suministrada en la parte superior de la léamina y la regidn de
entrepierna de esta lamina que puede entrar en contacto coﬁ
la piel se forma con una abertura alrededor de la cual se

adhiere un miembro elastico en su estado extendido a la

'lamina que puede entrar en contacto con la piel. Esta
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abertura estd exactamente opuesta al ano del usuario del
pafial de tal manera que las heces descargadas por el usuario
del pafial se pueden mover a través de la abertura en un
espacio subyacente a la lamina que entra en contacto con la
piel sin preocupacién por que las heces puedan entrar en

contacto con la piel del usuario del pafial.

[DOCUMENTO DE PATENTE 1]: Gaceta de Solicitudes de Patente

Japonesas, Expuesta No. 2002-11044

[DESCRIPCION DE LA INVENCION]

[PROBLEMAS A SER RESUELTOS POR LA INVENCION]

[0003]

El pafial descrito en el DOCUMENTO DE PATENTE 1 no esta libre
de la posibilidad de que las heces se puedan mover en un
espacio entre la piel del usuario del pafial y la lamina que
puede entrar en contacto con la piel y contaminen
significativamente la piel del usuario del pafial a menos que
la abertura formada en la lamina que puede entrar en contacto
con la piel esté exactamente opuesta al ano del usuario del
pafial. Especificamente, es esencial para este pafial de la
técnica anterior colocar la abertura de la lamina que puede
estar en contacto con la piel en linea con el ano en el curso
de poner el pafial sobre el cuerpo del pafial. Sin embargo, no
se puede determinar desde el exterior si la abertura del
pafial que ha sido puesto sobre el cuerpo del usuario esté
exactamente opuesta al ano o no. Adicionalmente, la lamina

que puede entrar en contacto con la piel se forma con una

| $2.
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entalladura a través de la cual la orina se puede absorber
directamente por el nicleo absorbente. Sin embargo, la orina
que ha pasado a través de .1a entalladura se mezclara
inevitablemente con las heces sobre la superficie del nicleo
absorbente. La liquidez de las heces se incrementarad cuando
se mezcle con la orina y en consecuencia se incrementara
correspondientemente 1la posibilidad de que la. piel del
usuario se pueda contaminar con las heces.

[0004]

En vista del problema del pafial convencional como se
describid anteriormente, es un objeto principal de 1la
presente invencidén proporcionar un pafial desechable tipo
calzbén novedoso que facilita que el ano del usuario del pafial
esté opuesto exactamente al espacio que recibe las heces y
protege por lo tanto que se contamine la piel del usuario con

las heces.

[MEDIDA PARA RESOLVER EL PROBLEMA]

[0005]

El objeto establecido anteriormente se alcanza, de acuerdo
con la presente invencidn, mediante una mejora en el método
para elaborar un pafial desechable tipo calzdén que comprende
basicamente las etapas de preparar una estructura basica del
pafial que tiene una regién de entrepierna que tiene una
Direccién hacia atrdas y hacia adelante y wuna direccidn
transversal que es ortogonal a la Direccién hacia atras vy
hacia adelante, una regidén de cintura que se extiende hacia

adelante de la regién de entrepierna y una regidén de cintura

13
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trasera que se extiende hacia atras de la regién de
entrepierna, pegar las regiones de cintura delantera y
trasera wuna a la otra a lo largo de 1los margenes
transversalmente opuestos de las regiones de <cintura
delantera y trasera para hacer la estructura basica del pafal
en la forma de calzdén y proporcionar la estructura biasica del
pafial sobre su superficie interna con una pieza de l&mina que
forma un separador adaptado para evitar que las heces entren
en contacto con la piel de usuario.

[0006]

La mejora de acuerdo con la presente invencién comprende
adicionalmente las etapas de: preparar la pieza de lamina
dividida por una primer linea central transversal que divide
en dos partes la pieza de lédmina en la Direccidn hacia atras
y hacia adelante antes de unirse a la superficie interna;
plegar la pieza de lamina a lo largo de una linea de pliegue
definida por la primer linea central transversal con el fin
de colocar las primeras y segundas mitades una sobre la otra;
pegar las primeras y segundas mitades colocadas una sobre la
otra en esta forma una a la otra en los centros respectivos
de los extremos de la pieza de lamina que se extienden en
paralelo a la primera linea central transversal para formar
una pieza de lamina plegada que tiene las primeras y segundas
mitades espaciadas una de 1la otra en regiones de esta
diferentes de los centros; poner la primer 1linea central
transversal de la pieza de lamina plegada cerca de una
segunda linea central transversal que divide en dos partes

una dimensién de 1la estructura béasica del pafial en la

194
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direccidén longitudinal y espaciar los extremos respectivos de
las primeras y segundas mitades mas allid de 1la primer 1linea
central transversal de la segunda linea central transversal
con el fin de colocar 1la primef mitad sobre la superficie
interna de la seccidén delantera o trasera de 1la regidén de
entrepierna en la estructura basica del pafial; pegar 1la
superficie externa de los mirgenes transversalmente opuestos
de la primer mitad que se extiende en la Direccidn hacia
atrds y hacia adelante a la superficie interna mientras una

regidén definida entre los margenes transversalmente opuestos

se mantiene para estar espaciada de la superficie interna;

recubrir la superficie externa de los margenes
transversalmente opuestos de la segunda mitad que se
extienden en la Direccién hacia atras y hacia adelante con
adhesivo; plegar la estructura basica del pafial a lo largo de
la segunda linea central transversal para pegar la superficie
interna de la estructura basica del pafial a la superficie
externa de los margenes transversalmente opuestos de 1la
segunda mitad por medio del adhesivo aunque la regidn
definida entre los margenes transversalmente opuestos estéa
espaciada de la superficie interna; y pegar las superficies
internas respectivas de los margenes transversalmente
opuestos de 1las regiones de cintura delantera y trasera
colocadas una sobre la otra en la estructura basica del pafial
una a la otra y por lo tanto obtener el separador de la pieza
de lamina.

[0007]
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De acuerdo con wuna modalidad preferida de 1la presente
invencién, la superficie interna de la estructura basica del
pafial colocada sobre la superficie externa de 1los margenes
transversalmente opuestos cuando la estructura b&asica del
pafial se plega a lo largo de la segunda linea central
transversal se cubre con adhesivo en cambio de cubrir 1la
superficies externas respectivas de la segunda mitad con el
adhesivo.

[0008]

De acuerdo con otra modalidad preferida de 1la presente
invencidén, una dimensién de la pieza de lamina plegada en la
direccidén transversal es mayor que una dimensién de 1la
estructura basica del pafial en la direccién transversal en la
regién de la pieza de lamina plegada sobre la cual se coloca
la primera mitad.

[0009]

La presente invencidén se relaciona también con un pafial
desechable tipo calzdén obtenido por el método de acuerdo con

una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3.

[EFECTO DE LA INVENCION]

[0010]

El método de acuerdo con la presente invencidn para elaborar
el pafial desechable tipo calzdédn comprende las etapas de pegar
los margenes transversalmente opuestos de la pieza de lamina
plegada que tiene las primeras y segunda mitades a la
superficie interna dé la regién de entrepierna en la

estructura béasica del pafial, y luego plegar 1la estructura
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basica del pafial a lo largo de la segunda linea central
transversal con el fin de que la superficie interna de 1la
estructura Dbasica del pafial se pegue a los margenes
transversalmente opuestos de la pieza de lamina plegada y, al
mismo tiempo, se pegan los margenes transversalmente opuestos
de la estructura basica del pafial en las regiones de cintura
delantera vy trasera, respectivamente. De esta forma, se
obtiene el ensamble que cubre la piel con forma de calzén de
la estructura bésica del pafial, un espacio con forma de
bolsillo que recibe desperdicio corporal adaptado para
recibir orina descargada por el usuario del pafial se forma
entre la seccidn delantera de la regién de entrepierna en 1la
estructura bésica del pafial y la pieza de lamina plegada y el
espacio con forma de bolsillo que recibe desperdicio corporal
adaptado para recibir las heces se forma entre la secéién
trasera de la regidén de entrepierna en la estructura béasica
del pafial y la pieza de lamina plegada. En estos espacios que
reciben desperdicios corporales, los extremos delantero vy

trasero de la pieza de léamina plegada integrados en la linea

central longitudinal del pafial tipo calzdédn se mantienen en

contacto con los lados internos de las piernas del usuario
mientras que la regidén de entrepierna de la estructura béasica
del pafial se mantiene espaciada de estos extremos delantero y
trasero. Por consiguiente, se asegura que los espagios que
reciben desperdicios corporales respectivos siempre abren
hacia arriba y reciben confiablemente orina y heces,
respectivamente, independientemente de la forma en la que se

ponga el pafial tipo calzén sobre el cuerpo del usuario. La
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pieza de lamina plegada que define tales espacios que reciben
desperdicios corporales funciona como el separador adaptado

para proteger la piel del usuario de entrar en contacto con

la orina y las heces.

[0011]

Los efectos obtenidos de 1las modalidades preferidas del
método de acuerdo con la presente invencién para elaborar el
pafial tipo calzén y los efectos obtenidos del pafial tipo
calzdn de acuerdo con la presente invencién se describiran

adelante en detalle.

[DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS]

[0012]

Los detalles de un método para elaborar el pafial desechable
tipo calzén de acuerdo con 1la presente invencién se
entenderan mads completamente a partir de la descripcién hecha
aqui con referencia a los dibujos acompafiantes.

[0013]

La Figura 1 es una vista en perspectiva parcialmente
seccionada que muestra un pafial desechable tipo calzdén 1
obtenido por el método de acuerdo con la presente invencidn
para elaborar el mismo cuando se coloca sobre el cuerpo del
usuario del pafial. El1l pafial tipo calzén 1 tiene un ensamble
que cubre la piel con forma de calzdédn 10 que comprende una
lamina superior permeable a los liquidos 2, una lamina de
respaldo impermeable a los liquidos 3 y un nGcleo absorbente
de fluidos corporales 4 intercalado entre estas dos laminas

2, 3. El1 ensamble que cubre la piel 10 se configura para
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definir una regidén de entrepierna 6, una regién de cintura
delantera 7 que se extiende hacia adelante de la regidén de
entrepierna 6 y una regién de cintura trasera 8 que se
extiende hacia atrds de la regién de entrepierna 6. Las
regiones de cintura delantera y trasera 7, 8 se ponen planas
a lo largo de margenes lateralmente opuestos respectivos 7a,
8a de estos y sellados juntos en una pluralidad de puntos de
unién 9 dispuestos a lo largo de estos margenes lateralmente
opuestos intermitentemente en una direccidén vertical como se
ve en la Figura 1 con el fin de formar un agujero de cintura
11 y un par de agujeros de piernas 12. Intercalado entre la
lamina de respaldo y la lamina superior 2, 3, una pluralidad
de miembros elasticos que rodean la cintura 1l4a extendidos
circunferencialmente a lo largo de una periferia que define
el agujero de cintura lla y se pegan en el estado extendido a
por lo menos una de la lamina de respaldo y lamina superior
2, 3. En una forma similar, una pluralidad de miembros
elasticos que rodean la pierna 14b intercalados entre la
lamina de respaldo y la lamina superior 2, 3 extendidos
circunferencialmente a lo largo de cada periferia 13 que
definen cada uno de los agujeros de pierna 12 y se pegan en
un estado extendido a por 1lo menos una de la lamina de
respaldo y la l&mina superior 2, 3 con el fin de que estos
miembros eldsticos que rodean las piernas 14b, laminas de
respaldo y lamina superior 2, 3 pueden formar regiones
elasticas anulares 41 alrededor de las respectivas piernas.

[0014]
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La Figura 2 es una vista de plano parcialmente seccionada que
muestra un pafial desarrollado la que corresponde al pafial
tipo calzén 1 de la Figura 1 que tiene las regiones de

cintura delantera y trasera 7, 8 despegadas una de la otra en

los puntos de unién 9 y luego completamente desarrollados en

una direccidén transversal indicada por una flecha de doble
cabeza X asi como también en una Direccién hacia atras vy
hacia adelante indicada por una flecha de doble cabeza Y que
es ortogonal a la direccidén transversal. La Figura 2 muestra
un lado interno de tal pafial desarrollado la. En el pafial
desarrollado la, el ensamble que cubre la piel con forma de
calzén 10 corresponde a una estructura basica de pafial con
forma de reloj de arena 10a. La periferia 1la del agujero de
cintura 11 en la Figura 1 corresponde, en la Figura 2, a un
extremo delantero 7b y un extremo trasero 8b de la estructura
basica 10a mientras la periferia 13 de los agujeros de pierna
respectivos 12 corresponde, en la Figura 2, a margenes
transversalmente opuestos 13b de la regidn de entrepierna de
la estructura béasica del pafial 10a. Mientras que estas
margenes laterales 13b se curvan hacia una 1linea central
longitudinal C-C que divide en dos partes un ancho de 1la
estructura basica del pafial 10a, los margenes
transversalmente opuestos 7a, 8a de las regiones de cintura
delantero y trasero 7, 8, respectivamente se extienden en la
Direccidn hacia atrds y hacia adelante Y sustancialmente en
paralelo a la linea central longitudinal C-C. El1 ntcleo 4
también tiene forma de reloj de arena y comprende una mezcla

4a de pulpa de celulosa vy particulas de polimeros
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superabsorbentes envueltas con una lamina de recubrimiento 4b
que tiene una alta capacidad de absorcidén asi como también
alta capacidad de dispersidén de fluidos corporales tal como
papel tisG. En la estructura basica del pafial 10a, la l&mina
superior 2 que define su lado interno estd provista con una
pieza de lamina 20 hecha de material de lamina hidréfoba,
preferiblemente hecha de material de lamina hidrdfoba e
impermeable a los liquidos con el fin de servir como un
separador 20a (ver Figura 3). Tal pafial desarrollado 1la se
configura simétricamente alrededor de 1la 1linea central
longitudinal C-C asi como también alrededor de una 1linea
central transversal D-D que es ortogonal a la linea central
longitudinal C-C.

[0015]

La pieza de 1lamina 20 tiene margenes transversalmente
opuestas 23 fijados a los margenes transversalmente opuestos
13b de la regidn de entrepierna, respectivamente, por medio
de adhesivo fundido por calor 24, un extremo delantero 21 que
descansa en la regidn de entrepierna 6 aparte hacia la regidn
de cintura delantera 7 con el fin de extenderse en la
direccidén transversal X a los margenes laterales respectivos
13b de la regidén de entrepierna 6 y un extremo trasero 22 que
descansa en la regién de entrepierna 6 aparte hacia ia regidén
de cintura trasera 8 con el fin de extenderse en la direccidn
transversal X a los margenes laterales respectivos 13b de la
regién de entrepierna 6. Excepto para los margenes
transversalmente opuestos 23, la pieza de lamina 20 esta

sustancialmente libre de la lamina superior 2 de tal manera
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que un espacio que recibe desperdicio corporal similar a
bolsillo o tGnel 31 puede estar entre la pieza de lamina 20 Y
la lamina superior 2. El extremo delantero 21 y el extremo
trasero 22 tienen respectivamente manguitos 21la, 22a formados
al plegar los extremos respectivos 21, 22 de la pieza de
lamina 20. Estos manguitos 2la, 22a contienen respectivamente
un miembro elastico delantero 21b y un miembro elastico
trasero 22b adheridos en un estado extendido de este para
formar wuna porcién elastica delantera 42 y una regién
elastica ;rasera 43, respectivamente, que se extienden entre
los margenes transversalmente opuestos 13b de la regién de
entrepierna 6. Estas regiones elésticas 42, 43 se intersectan
con las regiones elasticas 41 formadas por los miembros
elasticos que rodean la pierna 14b, la lémina superior 2 y la
lamina de respaldo 3 en la estructura basica del pafial 10a.
El extremo delantero 21 y el extremo trasero 22 estan a
distancias sustancialmente iguales Hf, Hr de una 1linea
central transversal D-D e incluye respectivamente una regidn
de wunidén delantera 27 y una regidén de unidén trasera 28
indicada por las lineas imaginarias sobre la linea central
longitudinal C-C.

[0016]

La Figura 3 es una vista seccional tomada a 1lo 1érgo de 1la
linea III-III en la Figura 1 en donde la linea III-III
conforma la linea central longitudinal C-C. El ensamble que
cubre la piel con forma de calzén 10 incluye la regidn de
cintura delantera 7 y la regidén de cintura trasera 8 unidas a

lo largo de los margenes transversalmente opuestos 7a, 8a,
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respectivamente. La regién de entrepiernas 6 mostradas en 1la
Figura 2 ahora curva en la Figura 3 sustancialmente en forma
de U y los margenes transversalmente opuestos 13b de 1la
regidén de entrepierna 6 aparecen ahora como la periferia 13
que define los respectivos agujeros de pierna 12. La pieza de
lamina 20 aparece en la Figura 3 como el separador 20a que
tiene la regidén de unidén 35 en la que el extremo delantero 21
y el extremo tfasero 22 de la pieza de lamina 20 se pegan
permanentemente por medio del pegante 32 tal como el adhesivo
fundido por calor o adhesivo sensible a la presién. EIl
espacio que recibe desperdicio borporal 31 definido por el
separador 20a y la lé&mina superior 2 de la esﬁructura basica
del pafial 10a tiene una abertura delantera 33 definida por el
extremo delantero 21 junto con la lamina superior 2 y una
abertura trasera 34 definida por un extremo trasero 22 junto
con la lamina superior 2. En el fondo 6a definido por la
porcidén mas baja de la regidén de entrepierna 6, la lamina
superior 2 y el separador 20a estdn sustancialmente o
realmente en contacto uno con el otro.

[0017]

La Figura 4 es una vista general del pafial 1 como se ve en
una direccidn indicada por una linea con flechas IV-IV en la
Figura 3, es decir, como se ve desde arriba del agujero de
cintura 11. El extremo delantero 21 del separado 20 tiene su
dimensidén en la direccidn transversal X dividida en dos por
la regidén de unidén 35 en un segmento de extremo delantero 21
para la pierna derecha y un segmento de extremo delantero 21,

para la pierna izquierda. Los segmentos de extremo delantero
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21z se adaptan para ser mantenidos en contacto cercano con la
pierna derecha del usuario del pafial y el segmento de extremo
delantero 21, se adapta para ser mantenido en contacto
cercano con la pierna izquierda del wusuario del pafial en
donde estos segmentos de extremo delantero 21y 21, describen
una forma de V en la Figura 4. El extremo trasero 22 también
tiene su dimensién en la direccidén transversal X dividida en
dos por la regién de unién 35, en la misma forma que el
extremo delantero 21, dentro de un segmento de extremo
trasero 22z para la pierna derecha y un segmento de extremo
trasero 22, para la pierna izquierda. El segmento de extremo
trasero 22 se adapta para estar mantenido en contacto
cercano con la pierna derecha del usuario del pafial y el
segmento de extremo trasero 22;, se adapta para estar
mantenido en contacto cercano con la pierna izquierda del
usuario del paflal en donde estos segmentos de extremos
traseros 21z, 21 describen una forma V en la Figura 4. Como
se muestra en la Figura 4, Las periferias respectivas 13 de
los agujeros de pierna 12 en el ensamble que cubre la piel 10
comprende una periferia 13z para la pierna derecha y una
periferia 13; para la pierna izquierda en donde cada una de
las periferias 13, 13; se divide en un segmento superior 15a
dejado libre del margen lateral asociado 23 del separador 20a
y un segmento inferior 15b unido al margen lateral asociado
23 del separador 20a (ver Figura 3 también). En la Figura 4,
un rango en el que el segmento superior 15a se extiende y un

rango en el que el segmento inferior 15b se extiende se
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representan por flechas de doble cabeza A Yy B,
respectivamente.

[0018]

Se describird una secuencia en la que el pafial tipo calzén de
tal configuracidén se coloca sobre el cuerpo del usuario y
como el pafial tipo calzdn 1 se comporta en el curso de ser
puesto sobre el cuerpo del usuario. Primero, las regiones de
cintura delantera y trasera 7, 8 del ensamble que cubre la
piel 10 estén espaciados uno del otro en la Direccidn hacia
atras y hacia adelante Y y por lo tanto el agujero de cintura
11 se ensancha como se ve en las Figura 1 y 4. Con eso, el
segmento de extremo delantero 21y para la pierna derecha y el
segmento de extremo delantero 21, para la pierna izquierda
que constituyen el extremo delantero 21 del separador 20a que
se deforma alrededor de la regidén de unidn 35 con el fin de
describir la forma V y, en una forma similar, el segmento de
extremo trasero 22z para la pierna derecha y el segmento de
extremo trasero 22; para la pierna izquierda que constituyen
el extremo trasero 22 del separado 20a que se deforma con el
fin de describir la forma V. Tal deformacién origina que la
abertura delantera 33 y la abertura trasera 34 se ensanchen
automaticamente (ver Figura 3). Al mismo tiempo, el segmento
de extremo delantero 21y para la pierna derecha y el segmento
de extremo trasero 22; para la pierna derechg se espacian
ampliamente uno del otro mientras el segmento de extremo
delantero 21; para la pierna izquierda y el segmento de
extremo trasero 22, para la pierna izquierda se espacian

ampliamente uno del otro. Ahora la pierna derecha del usuario
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del pafial (no mostrado) se guia a través de una abertura 41
para la pierna derecha definida por el segmento superior 15a
del segmento de periferia 13z del agujero de pierna asociado
12, el segmento de extremo delantero 21z para la pierna
derecha del separador 20a y el segmento de extremo trasero
22r para la pierna derecha del separador 20a. La pierna
derecha es guiada adicionalmente a través del agujero de
pierna derecha 12 definido por el segmento superior 15a y el
segmento inferior 15b del segmento de periferia 13 para la
pierna derecha. Luego la pierna izquierda es guiada a través
de una abertura 41; para la pierna izquierda definida por el
segmento superior 15a del segmento de periferia 13; para la
pierna izquierda, el segmento de extremo delantero 21, para
la pierna izquierda y el segmento de extremo trasero 22, para
la pierna izquierda. La pierna izquierda es guiada
adicionalmente a través del agujero de pierna izquierda 12
definida por el segmento superior 15a y el segmento inferior
15b del segmento de periferia 13; para la pierna izquierda.
[0019]

En el pafial tipo calzdén 1 puesto sobre el cuerpo del usuario
en la forma como se ha descrito anteriormente, la periferia
13 de los agujeros de pierna respectivos 12, es decir, la
periferia 13 para la pierna derecha y la periferia 13, para
la pierna izquierda son elasticamente extensibles vy
contraibles alrededor de los agujeros respectivos 12 mientras
el extremo delantero 21 y el extremo trasero 22 de separador
20a son elasticamente extensibles el&sticamente y contraibles

en la direccién transversal X. En la vecindad de la ingle
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derecha, por 1lo tanto, el segmento superior 15a de la
periferia 13z para la pierna derecha, el segmento de extremo
delantero 21y para la pierna derecha y el segmento de extremo
trasero 22y para la pierna derecha se mantienen elasticamente
en contacto cercano alrededor de 1la pierna derecha para
formar un sello primario 51y (ver Figura 4) que sirve para
evitar el escape de fluidos corporales que ocurre alrededor
de la pierna derecha. Por debajo del sello primario 51y, el
segmento inferior 15b y el segmento superior 15a de la
periferia 13z cooperan integralmente uno con el otro para
formar un sello secundario 52z (ver Figura 4) que sirve para
evitar el escape de los fluidos corporales gque ocurre
alrededor de 1la pierna derecha. Este sello secundario 523
funciona en una manera similar a la manera en la que funciona
el sello que rodea la pierna en los pafiales tipo calzdén
convencionales. Asi como el caso de la pierna derecha, en la
vecindad de la ingle izquierdé, por lo tanto, el segmento
superior 15a de la periferia 13; para la pierna izquierda, el
segmento de extremo delantero 21, para la pierna izquierda y
el segmento de extremo trasero 22; para la pierna izquierda se
mantienen eldsticamente en contacto cercano alrededor de 1la
pierna izquierda para formar un sello primario 51;. Por
debajo del sello primario 51;, el segmento inferior 15b y el
segmento  superior 15b de la periferia 13, cooperan
integralmente uno con el otro para formar un sello secundario
52;,. El pafial tipo calzén puesto sobre el cuerpo del usuario
puede ser suficientemente levantado a lo largo de la cintura

para asegurar que el extremo delantero 21 y el extremo
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trasero 22 del separador 20a, en la vecindad de la regidén de
unién 35, entre en contacto con una zona de la regidén de
entrepierna del usuario definida entre el ano y el genital
externo del usuario. AlGn después que el pafial tipo calzén 1
se ha puesto sobre el cuerpo del usuario, el extremo
delantero 21 asi como también el extremo trasero 22 del
separador 20a se mantienen espaciados de la lamina superior 2
y la abertura delantera 33 asi como también la abertura
trasera 34 se mantiene ampliamente ensanchada.

[0020]

Con el pafial tipo calzén 1 puesto sobre el cuerpo del usuario
de esta forma, el separador 20a separa distintamente 1la
regidn de entrepierna del usuario en una mitad delantera vy
una mitad trasera con el fin de que la abertura delantera 33
formada en la mitad delantera se opone confiablemente al
genital externo del usuario del paﬁalyy la abertura trasera
34 formada en la mitad trasera se opone confiablemente al
ano. Se asegura, por lo tanto, que la orina descargada del
genital externo se guié a través de la abertura delantera 33
en un espacio similar a bolsillo que recibe desperdicios
corporales 31 mientras las heces descargadas del ano se guian
a través de la abertura trasera 34 dentro del espacio que
recibe desperdicios corporales 31. De esta forma, el
separador 20a evita efectivamente que la orina y/o heces
entren‘en contacto con la piel del usuario. Una posibilidad
de que la orina y las heces se puedan mezclar una con otra
dentro del espacio que recibe el desperdicio corporal 31 se

alivia efectivamente debido a que el separador 20a esta
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‘sustancialmente o realmente mantenido en contacto con 1la

lamina superior 2 en el fondo 6a de la regidén de entrepierna
6. Por consiguiente, la preocupacidén de que un liquido de las
heces se pueda mezclar con la orina se alivia efectivamente
por el panal tipo calzén 1. AlGn en el improbable caso de que
la orina y/o las heces no sean guiadas al espacio que recibe
desperdicios corporales 31 sino que se mueven a lo largo de
las piernas del usuario, los sellos primarios 51y, 51 y los
sellos secundarios 52, 52; suministrados alrededor de las
piernas del usuario cooperan para evitar que la orina y/o la
heces se muevan facilmente mds alld de los agujeros de
piernas del pafial tipo calzdén 1.

[0021]

La estructura béasica del pafial 10a de la Figura 2 incluye
adicionalmente un par de aletas laterales 25 definidas por
porciones de la lamina superior 2 y la léamina de respaldo 3
que se extiende hacia fuera en la direccién transversal X mas
alld de los margenes transversalmenté opuestos del nicleo 4.
Las aletas laterales 25 tienen una rigidez en la direccidn
transversal X menor que aquella del nicleo 4 y son
correspondientemente més faciles de deformar. Estas aletas
laterales 25 incluyen las regiones elasticas que rodean la
pierna 41. Cuando el pafial tipo calzén 1 obtenido de 1la
estructura basica del pafial 10a estd en un estado de la
Figura 1 en donde la regidén de entrepierna 6 se curva en una
forma de U, las aletas laterales 25 tienden a elevarse ellas
mismas a lo largo de los bordes laterales opuestos 4c del

nicleo 4 bajo la contraccién de las regiones elésticas 41 en
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la vecindad de las linea central transversal D-D, es decir,
en el fondo 6a de la regién de entrepierna 6. De otra parte,
la pieza de lamina 20 se pega a lo largo de sus los margenes
transversalmente opuestos 23 a la superficie interna de las
regiones elasticas 41 por medio del adhesivo 24. En respuesta
a la deformacién de los extremos delantero y trasero 21, 22
de la pieza de lamina 20 en una forma V como se muestra en la
Figura 4 de su estado mostrado en la Figura 2 en donde estos
extremos delantero Y trasero 21, 22 se extienden
rectilineamente, estos bordes de extremos delantero y trasero
21, 22 funcionan para levantar las aletas laterales 25 hacia
la linea central longitudinal C-C y por lo tanto mejoran el
comportamiento de las aletas laterales 25 para elevarse ellas
mismas. Las aletas laterales 25 que se comportan de esta
forma se mantienen confiablemente en contacto cercano
alrededor de las piernas del usuario desde abajo y por 1lo
tanto evitan eficientemente el escape de fluidos corporales
que ocurran posiblemente alrededor de las piernas.

[0022]

Las Figuras 5 y 6 ilustran las etapas a ser seguidas para
elaborar el pafial tipo calzdn 1 en donde la Figura 5 es una
vista de plano de 1la estructura bésica del pafial 10a
utilizada para elaborar el pafial tipo calzédn 1 y la Figura 6
es una vista en perspectiva de una pieza de lamina plegada 61
utilizada para obtener el separador 20a. En la estructura
basica del pafial 10a, los madrgenes transversalmente opuestos
13b de la regién de entrepierna 6 se cubren en su superficie

interna con el adhesivo 24 a lo largo de por lo menos los
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segmentos de estos margenes 13b definidos hacia atrias de 1la
linea «central transversal D-D. Una 1linea imaginaria F
indicada en la superficie interna de la estructura basica del
pafial 10a indica una regidén en la que la pieza de lamina
plegada 61 se apoya. La pieza de lamina plegada 61 se hace de
un material de lamina 62 utilizado para obtener la pieza de
lamina 20 y el separador 20a formado por la pieza de lamina
20 y plegado a lo largo de una linea de pliegue 63 de tal

manera que los extremos delantero y trasero 21, 22 de estos

se colocan exactamente uno sobre el otro. Esta pieza de

lamina plegada 61 se divide en una mitad delantera 71 y una
mitad trasera 72. Los extremos delantero y trasero 21, 22 se
suministran respectivamente con miembros elasticos 21b, 22b
adhéridos, en estado respectivo extendido en la direccidén
transversal X, de esta y se pegan una a la otra en las
regiones de unién 27, 28 (ver Figura 2) suministrada en el
centro de estos extremos delantero y trasero 21, 22 como se
ve en la direccidn transversal X por medio de técnicas de
adhesidén o sellado. La mitad delantera 71 es para ser pegada
a la regidn de entrepierna 6 de la estructura basica del
pafial 10a hacia adelante de la linea central transversal D-D
Yy, para este propdsito, 1las regiones transversalmente
opuestas de la mitad delantera 21 se cubren en su superficie
externa con el adhesivo 74. La mitad trasera 72 se pega a la
regidén de estructura de paiial 10a en la parte trasera de la
linea central transversal D-D por medio del adhesivo 24. Una
dimensién en la direccidn transversal X de esta pieza de

lamina plegada 61 es mayor que una dimensidén en la direccidn

[&]
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transversal X de la seccidén de la regién de entrepierna 6
sobre la cual se coloca la pieza de lamina plegada 61. La
pieza de lamina plegada 61 se colocar sobre 1la superficie
interior de la estructura basica del pafial 10a Yy ocupa un
drea indicada por la linea imaginaria F.

[0023]

El pafial tipo calzdén 1 se obtiene de esta estructura basica
del pafial 10a en una forma como sigue: primero, la linea de
pliegue 63 de la pieza de lémina plegada 61 se pone cerca de
la linea central transversal D-D mientras 1los extremos
delantero y trasero 21, 22 estan espaciados bastante de 1la
linea de pliegue 63 de la linea central transversal D-D. En
este estado, la mitad trasera 72 se adhiere a la seccidn
trasera de la regién de entrepierna 6 por el adhesivo 24 de
tal manera que, entre los margenes transversalmente opuestos
13b de la regidén de entrepierna 6, la mitad delantera 71 se
mantiene para ser espaciada de la estructura basica del pafial
10a. Luego la estructura basica del pafial 10a se plega a lo
largo de la linea central transversal D-D de tal manera que
los margenes transversalmente opuestos 13b de la regidén de
entrepierna se pegan a la mitad frontal 71 de la pieza de
lamina plegada 61 a lo largo de las secciones de estos
margenes 13b que se extienden hacia adelante de la 1linea
central transversal D-D por medio del adhesivo 74 mientras,
entre los margenes transversalmente opuestos 13b de la regidn
de entrepierna 6, la mitad frontal 71 se mantiene para hacer
espaciada de 1la estructura béasica del pafial 10a. La

estructura basica del pafial 10a plegada de esta forma tiene
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las regiones de cintura delantera y trasera 7, 8 plana vy
pegadas en los puntos de unién 9 dispuestos a lo largo de los
margenes transversélmente opuestos 7a, 7a; 8a, 8a de estas
regiones de cintura 7, 8 con el fin de formar el ensamble que
cubre la piel con forma de calzén 10. La pieza de lamina
plegada 61 se extiende parcialmente mids alld de los margenes
transversalmente opuestos de este ensamble que cubre la piel
10 y tal porcién de la pieza de 1lamina plegada‘ 61 que
sobresale del ensamble que cubre la piel 10 que se puede
cortar para ajustar la linea externa del ensamble que cubre
la piel 10 y por lo tanto obtener el pafial tipo calzén 1 que
tiene el separador 20a. Si se desea, la porcidén innecesaria
del ensamble que cubre la piel 10 también se puede cortar con
estas porciones sobresalientes de la pieza de lamina plegada
61. Por ejemplo, la periferia 13 de los agujeros de pierna
respectivos 12 se pueden cortar parcialmente para terminar el
pafial tipo calzdén 1 en una forma deseada.

[0024]

En el pafial tipo calzén 1 obtenido de esta forma, 1la
estructura basica del pafial 10a define el ensamble que cubre
la piel con forma de calzdén 10 y la pieza de 1lamina 20

coopera con la estructura basica del pafial 10a para definir

‘el espacio que recibe el desperdicio corporal 31 y al mismo

tiempo define el separador 20a (ver Figura 3) que sirve para
evitar que la piel del usuario entre en contacto con la orina
y las heces. En la estructura béasica del pafial 10a de la
Figura 2, el niGcleo 4 se intercala entre la lamina superior 2

y la lamina de respaldo 3 que se extiende desde el fondo 6a
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de la regidén de entrepierna 6 en la Direccidén hacia atras v
hacia adelante Y preferiblemente méds alld del extremo
delantero 21 y el extremo trasero 22 de la pieza de lamina 20
como se ve en lavFigura 2.

[0025]

En el pafial tipb calzébn 1 proporcionado por la presente
invencidén, las materias primas de la lamina superior 2 se
pueden seleccionar del grupo que consiste de telas no tejidas
permeables a los liquidos y peliculas plasticas perforadas.
Las materias primas para la lamina de fespaldo 3 se pueden
seleccionar del grupo que consiste de peliculas pléasticas
impermeables a los liquidos y una lamina que consiste de
tales peliculas pléasticas y telas no tejidas. Como materiales
absorbentes de liquidos para el nlcleo 4, se pueden utilizar
una mézcla de pulpa de celulosa y particulas de polimero
superabsorbente, o solo pulpa de celulosa, o una mezcla de
pulpa de celulosa y fibras de polimeros superabsorbentes.
Para la lamina de envoltura 4b, el papel tisG wutilizado
frecuentemente se puede reemplazar por telas no tejidas
apropiadas. Como el material de lamina 62 para la pieza de
lamina 20 o la pieza de lamina plegada 61, se puede utilizar
preferiblemente peliculas plédsticas o tela no tejidas
hidrbdfobas, o hidrdéfobas e impermeables a los liquidos. Mas
preferiblemente, este material de lamina 62 es elasticamente
o inelasticamente extensible en respuesta a una extensidn
elastica de los miembros eldsticos 21b, 22b. Si la léamina
superior 2 y la lamina de respaldo 3 y el otro material de

lamina tal como el material de lamina 62 contiene cualquier
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plastico fundible por calor, estos materiales de lamina se
pueden sellar por calor por medio de técnicas de sellado
sbnico.

[0026]

El separador preferido 20a de acuerdo con la presente
invencién se dimensiona con el fin de que la distancia Hf de
la 1linea central transversal D-D a la porcién de unién
delantera 27 es igual a la distancia Hr de la linea central
transversal D-D a la regidén de unién trasera 28. Una
distancia preferida Hf, Hr en el pafial tipo calzén 1 para
bebé estd en un rango de 20 a 150 mm, mas preferiblemente en
un rango de 40 a 80 mm. Adicionalmente, una dimensién de las
regiones de unién delantera y trasera 27, 28 en la direccién
transversal X estd preferiblemente en un rango de 3 a 50 mm,
mas preferiblemente en un rango de 10 a 30 mm. Una dimensién
del separador 20a en la Direccidn hacia atrads vy hacia
adelante Y es de por lo menos 3 mm.

[0027]

Es posible utilizar la pieza de lamina plegada que tiene una
dimensidén en la direccidn transversal X mas pequeila que la
dimensidén de la regidén de entrepierna 6 en la estructura
basica del pafial 10a de la Figura 5 en cambio de la pieza de
lamina plegada 61 utilizada en la modalidad mostrada por la
Figura 6 sin apartarse del alcance de la invencidén. También
es posible sin apartarse del alcance de la invencidn pegar el
separador 20a para obtener la pieza de lamina plegada 61 a la
estructura béasica del pafial 10a en la vecindad de la linea

central transversal D-D.
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[0028]

Mientras el método para elaborar el pafial desechable tipo
calzdn 1 de acuerdo con la presente invencién se ha descrito
aqui anteriormenté con respecto a varias modalidades
particulares en la que el método empieza a partir de 1la
estructura basica del pafial individual 10a y la pieza de
lamina individual plegada 61 adherida a esta, la presente
invencién no se limita a estas modalidades particulares. Sin
apartase del espiritu y alcance de la invencién, para obtener
una serie de pafiales tipo calzdén 1 que sean contiguos uno al
otro en una forma similar a red a partir de una pluralidad de
estructuras béasicas 10a que son contiguas una a la otra en la
direccidn transversal X o en la Direccidén hacia atras y hacia
adelante Y y una pluralidad de piezas de laminas plegadas 61
que estan contiguas una a la otra en la direccidén transversal
X o en la Direccidn hacia atrdas y hacia adelante Y. En el
Gltimo caso, la serie similar a red de paflales tipo calzén 1
que son contiguas una a la otra se pueden cortar en los

pafiales individuales tipo calzdén 1 en la etapa final.

[APLICABILIDAD INDUSTRIAL]

[0029]

La presente invencién hace posible obtener el |pafial
desechable tipo calzdén que facilita que el espacio que recibe
desperdicios corporales del pafial esté exactamente opuesto al
ano del portador del usuario del pafilal y que protege de ser

contaminada la piel del usuario con la orina y/o heces.
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[BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS]
[0030]
FIGURA 1. La Figura 1 es una vista en perspectiva de un corte

parcial de un pafial tipo calzén.

FIGURA 2. La Figura 2 es una vista del plano que muestra el
pafial tipo calzén que tiene las regiones de cintura delantera

Yy trasera despegadas una de la otra, desenvuelto y aplanado.

FIGURA 3. La Figura 3 es una vista de la seccién tomada a lo

largo de la linea III-III en la Figura 1.

FIGURA 4. La Figura 4 es una vista superior del pafial tipo
calzdn como se ve en la direccidn indicada por la linea de la

flecha IV-IV en la Figura 3.

FIGURA 5. La Figura 5 es una vista del plano que muestra una

estructura basica del pafial cuando se separa parcialmente.

FIGURA 6. La Figura 6 es una vista en perspectiva de una

pieza de lamina plegada.

IDENTIFICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA UTILIZADOS EN

LOS DIBUJOS

[0031]
1 Pafial tipo calzdén
6 Regién de entrepierna
7 Regidén de cintura delantera
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margenes transversalmente opuestos de regién de
cintura delantera

Regidén de cintura trasera

Margenes transversalmente opuestos de la regién de
cintura trasera

Ensamble que cubre la piel

Estructura basica del pafial

Agujeros para pierna

Periferia de agujeros de pierna

Pieza de lamina (primera pieza de lamina)

Separador

Extremo delantero

Extremo trasero

Pieza de lamina plegada

Primer mitad

Segunda mitad

Linea central longitudinal

Linea central transversal

Direccidén transversal

Direccidén hacia atrads y hacia adelante
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[NOMBRE DE DOCUMENTO] RESUMEN

[CONTENIDO]

[OBJETO] La presente invencién tiene como objetivo
proporciona un pafial desechable tipo calzén que incluye un
separador adaptado para evitar que las heces entren en
contacto con la piel del usuario del paifial.

[MEDIDA PARA LOGRA EL OBJETO] La seccién delantera y trasera
en una regidén de entrepierna 6 de una estructura béasica de
pafial que tiene la regidén de entrepierna 6, una regién de
cintura delantera 7 y una regidén de cintura trasera 8 estéa
provista en su superficie interna con una pieza de lamina
plegada 20 adherida a esta con el fin de formar un separador
20a. La pieza de lamina plegada se obtiene al plegar la pieza
de lamina 20 a lo 1largo de su primer 1linea central
transversal para definir una primera mitad y una segunda
mitad colocada sobre cada una y pegar los de extremos de
estas dos mitades una a la otra en los centros respectivos de
estos extremo 21, 22 en una direccidn transversal X. Con la
primera linea de centro transversal puesta cerca a una
segunda linea central transversal, que divide en dos partes
la estructura basica del pafial 10a en una Direccidn hacia
atras y hacia adelante la pieza de lamina plegada se coloca
sobre la superficie interna de la seccidén delantera o trasera
de la regién de entrepierna 6 y las superficies externas
respectivas de los margenes transversalmente opuestos de la
primer mitad se pegan a la superficie interior de la regién
de entrepierna 6 mientras que una regidén de la primer mitad

definida por 1los margenes transversalmente opuestos se
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mantienen para estar espaciado de 1la superficie interna.
Luego, la estructura basica del pafial 10a se plega a lo largo
de la segunda 1linea central transversal y 1la superficie
interna de la estructura béasica del pafial 10a se pega a la
superficie externa de los margenes transversalmente opuestos
de la segunda mitad mientras que una regién de la segunda
mitad definida entre los margenes transversalmente opuestos
se mantiene para ser espaciada de la superficie interna. De
la estructura bésica del pafial 10a plegada de esta forma, las
superficies internas respectivas de las regiones de cintura
delantera y trasera 7, 8 se pegan a lo largo de los méArgenes
transversalmente opuestos 7a, 8a para hacer la estructura

basica del pafial 10a en forma de calzén.

[REFERENCIA A] Figura 2
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[NAME OF DOCUMENT] CLAIMS
[CLAIM 1]

‘A method for making a disposable pants-type diaper
basically comprising steps of preparing a diaper's basic
structure having a crotch region having a back-and-forth
direction and a transverse direction which is orthogonal to said
back-and-forth direction, a front waist region extending
forward from said crotch region and a rear waist region
extending rearward from said crotch region, bonding said front
and rear waist regions to each other along transversely opposite
margins of said front and rear waist regions to make said
diaper's basic structure in pants-shape and providing said
diaper's basic structure on its inner surface with a sheet piece
forming a separator adapted to prevent feces from coming in
contacp with the wearer' skin, said method for making the
disposable pants-type diaper further comprising steps of:

preparing said sheet piece divided by a first transverse
center line bisecting said sheet piece in said back-and-forth
direction before attached to said inner surface;

folding back said sheet piece along a fold line defiﬁéd
by said first transverse center line so as to place said first
and second halves upon each other;

bonding said first and second halves placed upon each

[13
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-2
other in this manner to each other at respective middles of ends
of said sheet piece extending in parallel to said first
transverse center line to form a folded sheet piece having said
first and second halves spaced from each other in regions
thereof other than said middles;

bringing said first transverse centerline of said folded
sheet piece close to a second transverse center line bisecting
a dimension of said diaper's basic structure in said
longitudinal direction and spacing said respective ends of said
first and second halves farther than said first transverse
center line from said second transverse center line so as to
place said first half on the inner surface of front or rear
section of said crotch region in said diaper's basic structure;

bonding the outer surface of the transversely opposite
margins of said first half extending in said back-and-forth
direction to said inner surface while a region defined between
said transversely opposite margins is kept to be spaced from
said inner surface;

Coating the outer surface of the transversely opposite
margins of said second half extending in said back-and-forth
direction with adhesive;

folding back said diaper's basic structure along said

second transverse center line to bond said inner surface of gsaid

(19 .
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diaper's basic structure to the outer surface of said
transversely opposite margins of said second half by means of
said adhesive while the region defined between said
transversely opposite margins is spaced from said inner
surface; and

bonding the respective inner surfaces of said
transversely opposite margins of said front and rear waist
regions placed upon each other in said diaper's basic structure
to each other and thereby obtaining said separator from said
sheet piece.

[CLALIM 2]

The method according to Claim 1, wherein the inner surface
of said diaper's basic structure placed.upon.the outer surface
of said transversely opposite margins when said diaper's basic
structure is folded back along said second transverse center
line is coated with said adhesive instead of coating the
respective outer surfaces of said second half with said
adhesive.

[CLAIM 3]

The method according to Claim 1, wherein a dimension of
said folded sheet piece in said transverse direction is larger
than a dimension of said diaper's basic structure in said

transverse direction in the region of said folded sheet piece
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4.
on which said first half is placed.
[CLAIM 4]
A disposable pants-type diaper obtained by the method

according to any one of Claims 1 through 3.

176
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[NAME OF DOCUMENT] SPECIFICATION
(TITLE OF THE INVENTION] METHOD FOR MAKING DISPOSABLE
PANTS-TYPE DIAPER AND PANTS-TYPE DIAPER OBTAINED BY THIS METHOD
[TECHNICAL FIELD]

[0001]

The present invention relates to a method for making a
disposable pants-type diaper and the pants-type diaper obtained
by this method, and particularly to the method for making the
pants-type diaper adapted to prevent feces from coming in

contact with the wearer's skin and such pants-type diaper.

[RELATED ART]

[0002]

The disposable diaper adapted to prevent feces from
coming in contact with and thereby contaminating the diaper
wearer's skin iswell known. For example, the pants-type diaper
disclosed in Japanese Laid-Open Patent Application Gazette No.
2002—11044(PATENTDOCUMENT]J has a skin contact sheet provided
on the topsheet and the crotch region of this skin contact sheet
is formed with an opening around which an elastic member is in
its stretched state to the skin contact sheet. This opening
is exactly opposed to the diaper wearer's anus so that feces
discharged by the diaper wearer may move through the opening

into a space underlying the skin contact sheet without an
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anxiety that feces might come in the diaper wearer's skin.

[PATENT DOCUMENT 1] Japanese Laid-Open Patent Application
Gazette No. 2002-11044
[DISCLOSURE OF THE INVENTION]
[PROBLEM TO BE SOLVED BY THE INVENTION]
[0003]

The diaper disclosed in PATENT DOCUMENT 1 is not free from
the possibility that feces might move into a space between the
diaper wearer's skin and the skin contact sheet and
significantly contaminate the diaper wearer's skin unless the
opening formed in the skin contact sheet is exactly opposed to
the diaper wearer's anus. Specifically, it is essential for
this diaper of prior art to bring the opening of the skin contact
sheet in line with the anus in the course of putting the diaper
on the wearer's body. However, it can not be determined from
the exterior whether the opening of the diaper having been put
on the wearer's body is exactly opposed to the anus or not.
Furthermore, the skin contact sheet is formed with a notch
through which urine can be directly absorbed by the absorbent

core. However, urine has passed through the notch will be

inevitably mixed with feces on the surface of the absorbent core.

Liquidity of feces will increase when it is mixed with urine

and consequentially a possibility that the wearer's skin might
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be contaminated with feces will correspondingly increase.
[0004]

In view of the problem of the conventional diaper as has
been described above, it is a principal object of the present
invention to provide a novel disposable pants-type diaper
facilitating the diaper wearer's anus to oppose the feces
receiving space exactly and thereby protecting the wearer's
skin from'being contaminated with feces.

[MEASURE TO SOLVE THE PROBLEM]
[0005]

The object set forth above is achieved, according to the
present invention, by an improvement in the method for making
a disposable pants-type diaper basically comprising steps of
preparing a diaper's basic structure having a crotch region
having a back-and-forth direction and a transverse direction
which is orthogonal to the back-and-forth direction, a front
walst region extending forward from the crotch region and a rear
waist region extending rearward from the crotch region, bonding
the front and rear waist regions to each other along
transversely opposite margins of the front and rear waist
regions to make the diaper's basic structure in pants-shape and
providing the diaper's basic structure on its inner surface with

a sheet piece forming a separator adapted to prevent feces from
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coming in contact with the wearer' skin.
[0006]

The improvement according to the present invention
further comprises steps of: preparing the sheet piece divided
by a first transverse center line bisecting the sheet piece in
the back-and-forth direction before attached to the inner
surface; folding back the sheet piece along a fold line defined
by the first transverse center line so as to place the first
and second halves upon each other; bonding the first and second
halves placed upon each other in this manner to each other at
respective middles of ends of the sheet piece extending in
parallel to the first transverse center line to form a folded
sheet piece having the first and second halves spaced from each
other in regions thereof other than the middles; bringing the
first transverse centerline of the folded sheet piece close to
a second transverse center line bisecting a dimension of the
diaper's basic structure in the longitudinal direction and
spacing the respective ends of the first and second halves
farther than the first transverse center line from the second
transverse center line so as to place the first half on the inner
surface of front or rear section of the crotch region in the
diaper's basic structure; bonding the outer surface of the

transversely opposite margins of the first half extending in
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the back-and-forth direction to the inner surface while a region
defined between the transversely opposite margins is kept to
be spaced from the inner surface; coating the outer surface of
the transversely opposite margins of the second half extending
in the back-and-forth direction with adhesive; folding back the
diaper's basic structure along the second transverse center
line to bond the inner surface of the diaper's basic structure
to the outer surface of the transversely opposite margins of
the second half by means of the adhesive while the region defined
between the transversely opposite margins is spaced from the
inner surface; and bonding the respective inner surfaces of the
transversely opposite margins of the front and rear waist
regions placed upon each other in the diaper's basic structure
to each other and thereby obtaining the separator from the sheet
piece.

[0007]

According to one preferred embodiment of the present
invention, the inner surface of the diaper's basic structure
placed upon the outer surface of the transversely opposite
margins when the diaper's basic structure is folded back along
the second transverse center line is coated with the adhesive
instead of coating the respective outer surfaces of the second

half with the adhesive.
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[0008]

According to another preferred embodiment of the present
invention, a dimension of the folded sheet piece in the
transverse direction is larger than a dimension of the diaper's
basic structure in the transverse direction in the region of
the folded sheet piece on which the first half is placed.

[0009]

The present invention relates also to a disposable
pants-type diaper obtained by the method according to any one
of Claims 1 through 3.

[EFFECT OF THE INVENTION]
[0010]

The method according to the present invention for making
the disposable pants-type diaper comprises the steps of bonding
the transversely opposite margins of the folded sheet piece
having the first and second halves to the inner surface of the
crotch region in the diaper's basic structure, and then folding
back the diaper's basic structure along the second transverse
center line so that the inner surface of the diaper's basic
structure is bonded to the transversely opposite margins of the
folded sheet piece and, atrthe same time, the transversely
opposite margins of the diaper's basic structure in the front

and rear waist regions, respectively, are bonded together. 1In
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this way, the pants-shaped skin-covering assembly is obtained
from the diaper's basic structure, the pocket-like bodily waste
receiving space adapted to receive urine discharged by the
diaper wearer is formed between the front section of the crotch
region in the diaper's basic structure and the folded sheet
piece and the pocket-1like bodily waste receiving space adapted
to receive feces is formed between the rear section of the crotch
region in the diaper's basic structure and the folded sheet
piece. 1In these bodily waste receiving spaces, the front and
rear ends of the folded sheet piece integrated together on the
longitudinal center line of the pants-type diaper are kept in
contact with the inner sides of the wearer's legs while the
crotch region of the diaper's basic structure is kept to be
spaced from these front and rear ends. Consequentially, it is
assured that the respective bodily waste receiving spaces
always open upward and reliably receive urine and feces,
respectively, independently of a manner in which the pants-type
diaper is put on the wearer's body. The folded sheet piece
defining such bodily waste receiving spaces functions as the
separator adapted to protect the wearer's skin from coming in
contact with urine and feces.
{0011]

Effects obtained frompreferred embodiments of the method
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according to the present invention for making the pants-type
diaper and effects obtained from the pants-type diaper
according to the present invention will be described below in
details.
[DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS]

[0012]

Details of the method for making the disposable
pants-type diaper according to the present invention will be
more fully understood from the description made hereunder in
reference with the accompanying drawings.

[0013]

Fig. 1 is a partially cutaway perspective view showing
a disposable pants-type diaper 1 obtained by the method
according to the present invention for making the same as put
on the diaper wearer's body. The pants-type diaper 1 has a
pants-shaped skin-covering assembly 10 comprising a
liquid-pervious topsheet 2, a liquid-impervious backsheet 3 and
a body fluid absorbent core 4 sandwiched between these two
sheets 2, 3. The skin-covering assembly 10 is configured to
define a crotch region 6, a front waist region 7 extending
forward from the crotch region 6 and a rear waist region 8
extending rearward from the crotch region 6. The front and rear

waist regions 7, 8 are put flat together along respective
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laterally opposite margins 7a, 8a of thereof and sealed together
at a plurality of joint spots 9 arranged along these laterally
opposite margins intermittently invertical directionas viewed
in Fig. 1 so as to form a waist-hole 11 and a pair of leg-holes
12. Sandwiched between the top- and backsheets 2, 3, a
plurality  of waist-surrounding elastic members l4a
circumferentially extend along a periphery defining the
waist-hole 1lla and are bonded in stretched state to at least
one of the top- and backsheets 2, 3. In a similar manner, a
plurality of leg-surrounding élastic members 14b sandwiched
between the top- and backsheets 2, 3 circumferentially extend
along each periphery 13 defining each of the leg-holes 12 and
are bonded in stretched state to at least one of the top- and
backsheets 2, 3 so that these leg-surrounding elastic members
14b, top- and backsheets 2, 3 may form annular elastic regions
41 around the respective legs.

[0014]

Fig. 2 1is a partially cutaway plan view showing a
developed diaper la corresponding to the pants-type diaper 1
of Fig. 1 having the front and rear waist regions 7, 8 peeled
off from each other at the joint spots 9 and then fully developed
in a transverse direction indicated by a double-headed arrow

X as well as in a back-and-forth direction indicated by a

/g5
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double-headed arrow Y which is orthogonal to the transverse
direction. Fig. 2 shows the inner side of such developed diaper
la. Inthe developed diaper la, the pants-shaped skin-covering
assembly 10 corresponds to an hourglass-shaped diaper's basic
structure 10a. The periphery 1la of the waist-hole 11 in Fig.
1 corresponds, in Fig. 2, to a front end 7b and a rear end 8b
of the basic structure 10a while the peripheries 13 of the
respective leg-holes 12 correspond, in Fig. 2, to transversely
opposite margins 13b of the crotch region of the diaper's basic
structure 10a. While these lateral margins 13b bow toward a
longitudinal center line C-C bisecting a width of the diaper's
basic structure 10a, the transversely opposite margins 7a, 8a
of the front and rear waist regions 7, 8, respectively, extend
in the back-and-forth direction Y substantially in parallel to
the 1longitudinal center 1line C-C. The core 4 also is
hourglass-shaped and comprises a mixture 4a of fluff pulp and
super-absorbent polymer particles wrapped with a covering sheet
4b having high absorbability as well as high spreadability for
body fluids such as tissue paper. "In the diaper's basic
structure 10a, the topsheet 2 defining the inner side thereof
is provided with a sheet piece 20 made of hydrophobic sheet
material, preferably made of hydrophobic and liquid-impervious

sheet material so as to serve as a separator 20a (See Fig. 3).
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Such developed diaper la is configured symmetrically about the
longitudinal center line C-C as well as about a transverse
center line D-D which is orthogonal to the longitudinal center
line C-C.

[0015]

The sheet piece 20 has transversely opposite margins 23
fixed to the transversely opposite margins 13b of the crotch
region, respectively, by means of hot melt adhesive 24, a front
end 21 lying in the crotch region 6 aside toward the front waist
region 7 so as to extend in the transverse direction X to the
respective lateral margins 13b of the crotch region 6 and a rear
end 22 lying in the crotch region 6 aside toward the rear waist
region 8 so as to extend in the transverse direction X to the
respective lateral margins 13b of the crotch region 6. Except
for the transversely opposite margins 23, the sheet piece 20
is substantially free from the topsheet 2 so that a tunnel- or
pocket-like bodily waste receiving space 31 can be between the
sheet piece 20 and the topsheet 2. The front end 21 and the
rear end 22 respectively have sleeves 21la, 22a formed by folding
back the respective ends 21, 22 of the sheet piece 20. These
sleeves 2la, 22a respectively contain a front elastic member
21b and a rear elastic member 22b attached in stretched state

thereto to form a front elastic region 42 and a rear elastic
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region 43, respectively, extending between the transversely
opposite margins 13b of the crotch region 6. These elastic
regions 42, 43 intersect with elastic regions 41 formed by the
leg-surrounding elastic members 1l4b, the topsheet 2 and the
backsheet 3 in the diaper's basic structure 10a. The front end
21 and the rear end 22 are substantially at equal distances Hf,
Hr from a transverse center line D-D and respectively include
a front joint region 27 and a rear joint region 28 indicated
by imaginary lines on the longitudinal center line C-C.
[0016]

Fig. 3 is a sectional view taken along a line III-IITI in
Fig. 1 wherein the line III-III conforms to the longitudinal
center line C-C. The pants-shaped skin-covering assembly 10
includes the front waist region 7 and the rear waist region 8
joined together along the transversely opposite margins 7a, 8a,
respectively. The crotch region 6 shown in Fig. 2 now bows in
Fig. 3 substantially in U-shape and the transversely opposite
margins 13b of the crotch region 6 now appear as the peripheries
13 defining the respective leg-holes 12. The sheet piece 20
appears in Fig. 3 as the separator 20a having the joint region
35 in which the front end 21 and the rear end 22 of the sheet
piece 20 are permanently bonded together by means of the bond

32 such as hot melt adhesive or pressure-sensitive adhesive.
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The bodily waste receiving space 31 defined by the separator
20a and the topsheet 2 of the diaper's basic structure 10a has
a front opening 33 defined by the front end 21 together with
the topsheet 2 and a rear opening 34 defined by the rear end
22 together with the topsheet 2. At the bottom 6a defined by
the lowest portion of the crotch region 6, the topsheet 2 and
the separator 20a are substantially or really in contact with
each other.

[0017]

Fig. 4 is an overhead view of the diaper 1 as viewed in
a direction indicated by an arrowed line IV-IV in Fig. 3, i.e.,
as viewed from above the waist-hole 11. The front end 21 of
the separator 20a has its dimension in the transverse direction
X bisected by the joint region 35 into a front end segment 21y
for the right leg and a front end segment 21; for the right leg.
The front end segment 21y is adapted to be held in close contact
with the right leg of the diaper wearer and the front end segment
21, is adapted to be held in close contact with the left leg
of the diaper wearer wherein these front end ségments 21r, 21
describe a V-shape in Fig. 4. The rear end 22 also has its
dimension in the transverse direction X bisected by the joint
region 35, in a same manner as the front end 21, into a rear

end segment 22R for the right leg and a rear end segment 22L
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for the left leg. The rear end segment 22R is adapted to be
held in close contact with the right leg of the diaper wearer
and the rear end segment 22L is adapted to be held in close
contact with the left leg of the diaper wearer wherein these
rear end segments 21k, 21; describe a V-shape in Fig. 4. The
respective peripheries 13 of the 1leg-holes 12 in the
skin-covering assembly 10 comprise a periphery 13R for the right
leg and a periphery 13L for the left leg wherein each of the
peripheries 13R, 13L is divided into an upper segment 15a left
free from the associated lateral margin 23 of the separator 20a
and a lower segment 15b joined to the associated lateral margin
23 of the separator 20a (See Fig. 3 also). In Fig. 4, a range
in which the upper segment 15a extends and a range in which the
lower segment 15b extends are represented by double-headed
arrows A and B, respectively.

[0018]

A sequence in which the pants-type diaper of such
configuration is put on the wearer's body and how the pants-type
diaper 1 behaves in the course of being put on the wearer's body
will be described. First, the front and rear waist regions 7,
8 of the skin-covering assembly 10 is spaced from each other
in the back-and-forth direction Y and thereby the waist-hole

11 is broadened as seen in Figs. 1 and 4. Thereupon, the front
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end segment 21y for the right leg and the front end segment 21,
for the left leg constituting the front end 21 of the separator
20a are deformed about the joint region 35 so as to describe
the V-shape and, in a similar way, the rear end segment 22R for
the right leg and the rear end segment 22L for the left leg
Constituting the rear end 22 of the separator 20a are deformed
so as to described the V-shape. Such deformation causes the
front opening 33 and the rear opening 34 to be automatically
broadened (See Fig. 3). At a same moment, the front end segment
21y for the right leg and the rear end segment 22R for the right
leg are widely spaced from each other while the front end segment
21; for the left leg and the rear end segment 22; for the left
leg are widely spaced from each other. Now the right leg of
the diaper wearer (not shown) is guided through an opening 41R
for the right leg defined by the upper segment 15a of the
periphery segment 13R of the associated leg-hole 12, the front
end segment 21y for the right leg of the separator 20a and the
rear end segment 22z for the right leg of the separator 20a.
The right leg is guided further through the right leg-hole 12
defined by the upper segment 15a and the lower segment 15b of
the periphery segment 13R for the right leg. Then the left leg
is guided through an opening 41L for the left leg defined by

the upper segment 15a of the periphery segment 13L for the left

19/
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leg, the front end segment 21; for the left leg and the rear
end segment 22L for the left leg. The left legis guided further
through the left leg-hole 12 defined by the upper segment 15a
and the lower segment 15b of the periphery segment 13L for the
left leg.

[0019]

In the pants-type diaper 1 put on the wearer's body in
the manner as has been described above, the peripheries 13 of
the respective leg-holes 12, i.e., the periphery 13R for the
right leg and the periphery 13L for the left leg are elastically
extensible and contractible around the respective holes 12
while the front end 21 and the rear end 22 of the separator 20a
are elastically extensible and contractible in the transverse
direction X. 1In the vicinity of the right groin, therefore,
the upper segment 15a of the periphery 13z for the right leg,
the front end segment 21z for the right leg and the rear end
segment 22z for the right leg are elastically held in close
contact around the right leg to form a primary seal 51r (See
Fig. 4) serving to prevent leak of body fluids from occurring
around the right leg. Below the primary seal 51y, the lower
segment 15b and the upper segment 15a of the périphery 13x
cooperate integrally with each other to form a secondary seal

52z (See Fig. 4) serving to prevent leak of body fluids from
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occurring around the right leg. This secondary seal 52z
functions in a similar manner to the manner in which the
leg-surrounding seal in the conventional pants-type diaper
function. Just as the case of the right leg, in the vicinity
of the left groin, therefore, the upper segment 15a of the
periphery 13; for the left leg, the front end segment 21, for
the left leg and the rear end segment 22; for the left leg are
elastically held in close contact around the left leg to form
a primary seal 51;. Below the primary seal 51;, the lower
segment 15b and the upper segment 15b of the periphery 13
cooperate integrally with each other to form a secondary seal
52;,. The pants-type diaper put on the wearer's body may be
sufficiently pulled up along the waist to ensure that the front
end 21 and the rear end 22 of the separator 20a, in the vicinity
of the joint region 35, come in contact with a zone of the
wearer's crotch region defined between the wearer's external
genital and anus. Even after the pants-type diaper 1 has been
put on the wearer's body, the front end 21 as well as the rear
end 22 of the separator 20a is maintained spaced from the
topsheet 2 and the front opening 33 as well as the rear opening
is maintained widely broadened.
[0020]

With the pants-type diaper 1 put on the wearer's body in

(43
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this manner, the separator 20a distinctly separates the diaper
wearer's crotch region into a front half and a rear half so that
the front opening 33 form in the front half is reliably opposed
to the diaper wearer's external genital and the rear opening
34 is reliably opposed to the anus. It is ensured, therefore,
that urine discharged from the external genital is guided
through the front opening 33 into the pocket-1like bodily waste
receiving space 31 while feces discharged from the anus is
guided through the rear opening 34 into the bodily waste
receiving space 31. In this way, the separator 20a effectively
prevents urine and/or feces from coming in contact with the
wearer's skin. A possibility that urine and feces might be
mixed with each other within the bodily waste receiving space
31 is effectively alleviated because the separator 20a is
substantially or really maintained in contact with the topsheet
2 at the bottom 6a of the crotch region 6. Consequentially,
an anxiety that a liquidity of feces might be enhanced by
admixture of urine and feces is effectively alleviated by the
pants-type diaper 1. Even in the unlikely event that urine
and/or feces is not guided into the bodily waste receiving space
31 but moves along the wearer's legs, the primary seals 51g,
51;, and the secondary seals 52g, 52, provided around the wearer's

legs cooperate together to prevent urine and/or feces from
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readily moving out béyond the leg-holes of the pants-type diaper
1.

[0021]

The diaper's basic structure 10a of Fig. 2 further
includes a pair of side flaps 25 defined by portions of the top-
and backsheets 2, 3 extending outward in the transverse
direction X beyond the transversely opposite edges of the core
4. The side flaps 25 have flexural stiffness in the transverse
direction X lower than that of the core 4 and are correspondingly
easier to be deformed. These side flaps 25 include the
leg-surrounding elastic regions 41. When the pants-type
diaper 1 obtained from the diaper's basic structure 10a is in
a state of Fig. 1 wherein the crotch region 6 bows in U-shape,
the side flaps 25 tend to raise themselves up along the lateral
opposite edges 4c of the core 4 under contraction of the elastic
regions 41 in the vicinity of the transverse center line D-D,
i.e., at the bottom 6a of the crotch region 6. On the other hand,
the sheet piece 20 is bonded along the transversely opposite
margins 23 thereof to the inner surface of the elastic regions
41 by mean.s of adhesive 24. 1In response to deformation of the
front and rear ends 21, 22 of the sheet piece 20 in V-shape as
shown in Fig. 4 from the state thereof shown by Fig. 2 wherein

these front and rear ends 21, 22 rectilinearly extend, these
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front and rear ends 21, 22 function to pull the side flaps 25
toward the longitudinal center line C-C and thereby enhance the
behavior of the side flaps 25 to raise themselves up. The side
flaps 25 behaving in this manner are reliably held in close
contact around the legs of the wearer from below and thereby
effectively prevent leak of body fluids from possibly occurring
around the legs.

[0022]

Figs. 5 and 6 illustrate steps to be followed to make the
pants-type diaper 1 wherein Fig. 5 is a plan view of the diaper's
basic structure 10a use to make the pants-type diaper 1 and Fig.
6 is a perspective view of the folded sheet piece 61 used to
obtain the separator 20a. In the diaper's basic structure 10a,
the transversely opposite margins 13b of the crotch region 6
are coated on the inner surface thereof with adhesive 24 along
at least segments of these margins 13b defined rearward from
the transverse center line D-D. An imaginary line F indicated
on the inner surface of the diaper's basic structure 10a
indicates a region in which the folded sheet piece 61 is laid
thereon. The folded sheet piece 61 is made of sheet material
62 used to obtain the sheet piece 20 and the separator 20a formed
by the sheet piece 20 and folded back along a fold line 63 so

that front and rear ends 21, 22 thereof are exactly placed upon
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each other. This folded sheet piece 61 is divided into a front
half 71 and a rear half 72. The front and rear ends 21, 22 are
respectively provided with elastic members 21b, 22b attached,
in respective states stretched in the transverse direction X,
thereto and are bonded to each other in the joint regions 27,
28 (See Fig. 2) provided in the middle of these front and rear
ends 21, 22 as viewed in the transverse direction X by means
of adhesion or sealing technique. The front half 71 is to be
bonded to the crotch region 6 of the diaper's basic structure
10a forwardly of the transverse center line D-D and, for this
purpose, transversely opposite regions of the font half 71 are
coated on the outer surface thereof With.adhesive 74. The rear
half 72 is to be bonded to the diaper's basic structure 10a in
the rear of the transverse center line D-D by means of adhesive
24. A dimension in the transverse direction X of this folded
sheet piece 61 is larger than a dimension in the transverse
direction X of the section of the crotch region 6 upon which
the folded sheet piece 61 is placed. The folded sheet piece
61 placed on the inner surface of the diaper's basic structure
10a occupies an area indicated by the imaginary line F.
[0023]
The pants-type diaper 1 is obtained from this diaper's

basic structure 10a in a manner as follows: first, the fold
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line 63 of the folded sheet piece 61 is brought close to the
transverse center line D-D while the front and rear ends 21,
22 are spaced farther than the fold line 63 from the transverse
center line D-D. In this state, the rear half 72 is attached
to the rear section of the crotch region 6 by means of adhesive
24 so that, between the transverse opposite margins 13b of the
crotch region 6, the front half 71 may be kept to be spaced from
the diaper's basic structure 10a. Then the diaper's basic
structure 10a is folded back along the transverse center line
D-D so that the transversely opposite margins 13b of the crotch
region 6 are bonded to the front half 71 of the folded sheet

piece 61 along sections of these margins 13b extending forwardly

- of the transverse center line D-D by means of adhesive 74 while,

between the transversely opposite margins 13b of the crotch
region 6, the front half 71 is kept to be spaced from the diaper's
basic structure 10a. The diaper's basic structure 10é folded
back in this manner has the front and rear waist regions 7, 8
put flat and bonded together at the joint spots 9 arranged along
the transversely opposite margi‘ns 7a, 7a; 8a, 8a of these waist
regions 7, 8 so as to form the pants-shaped skin-covering
assembly 10. The folded sheet piece 61 partially extends beyond
the transversely opposite edges of this skin-covering assembly

10 and such portion of the folded sheet piece 61 projecting from
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the skin-covering asse.mbly 10 may be cut off to trim the outline
of the skin-covering assembly 10 and thereby to obtain the
pants-type diaper 1 having the separator 20a. If desired,
unnecessary portion of the skin-covering assembly 10 also may
be cut off together with these projecting portions of the folded
sheet piece 61. For example, the peripheries 13 of the
respective leg-holes 12 may be partially cut off to finish the
pants-type diaper 1 in a desired shape.

[0024]

In the pants-type diaper 1 obtained in this manner, the
diaper's basic structure 10a defines the pants-shaped
skin-covering assembly 10 and the sheet piece 20 cooperates with
the diaper's basic structure 10a to define the bodily waste
receiving space 31 and at the same time to define the separator
20a (See Fig. 3) serving to prevent the wearer's skin from coming
in contact with urine and feces. In the diaper's basic
structure 10a of Fig. 2, the core 4 sandwiched between the
topsheet 2 and the backsheet 3 extends from a bottom 6a of the
crotch region 6 in the back-and-forth direction Y preferably
beyond the front end 21 and the rear end 22 of the sheet piece
20 as seen in Fig. 2.

[0025]

In the pants-type diaper 1 provided by the present
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invention, stock material for the topsheet 2 may be selected
from a group including liquid-pervious nonwoven fabric and
perforated plastic film. Stock material for the backsheet 3
may be selected from a group including liquid-impervious
plastic film and a laminated sheet consisting of such plastic
film and nonwoven fabric. As liquid-absorbent material for the
core 4, a mixture of fluff pulp and super-absorbent polymer
particles, or fluff pulp alone, or a mixture of fluff pulp and
super-absorbent polymer fiber may be used. For the wrapping
sheet 4b, tissue paper often used may be replaced by appropriate
nonwoven fabric. As sheet material 62 for the sheet piece 20
or the folded sheet piece 61, hydrophobic, or hydrophobic and
liquid-impervious nonwoven fabric or plastic film may be
preferably used. More preferably, this sheet material 62 is
elastically or inelastically extensible in response to elastic
extension of the elastic members 21b, 22b. If the top- and
backsheets 2, 3 and the other sheet material such as the sheet
material 62 contain any heat-fusible plastic, these sheet
materials may be heat-sealed by means of sonic sealing
technique.
[0026] _
The preferred separator 20a according to the present

invention is dimensioned so that the distance Hf from the
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transverse center line D-D to the front joint region 27 is equal
to the distance Hr from the transverse center line D-D to the
rear joint region 28. A preferred distance Hf, Hr in the
pants-type diaper 1 for baby is in a range of 20 to 150 mm, more
preferably in a range of 40 to 80 mm. In addition, a dimension
of the front and rear joint regions 27, 28 in the transverse
direction X is preferably in a range of 3 to 50 mm, more
preferably in a range of 10 to 30 mm. A dimension of the separator
20a in the back-and-forth direction Y is at least 3 mm.

[0027]

It is possible to use the folded sheet piece having a
dimension in the transverse direction X smaller than the
dimension of the crotch region 6 in the diaper's basic structure
10a of Fig. 5 instead of the folded sheet piece 61 used in the
embodiment shown by Fig. 6 without departing from the scope of
the invention. It is also possible without departing from the
scope of the invention to bond the separator 20a obtained from
the folded sheet piece 61 to the diaper's basic structure 10a
in the vicinity of the transverse center line D-D.

[0028]

While the method for making the disposable pants-type

diaper 1 according to the present invention has been described

hereinbefore with respect to several particular embodiments in
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which the method starts from the individual diaper's basic
structure 10a and the individual folded sheet piece 61 attached
thereto, the present invention is not 1limited to these
particular embodiments. Without departing from the spirit and
the scope of the invention, to obtain a series of the pants-type
diapers 1 which are contiguous one to another in web-1like manner
from a plurality of the diaper's basic structures 10a which are
contiguous one to another in the transverse direction X or in
the back-and-forth direction Y and a plurality of the folded
sheet pieces 61 which are contiguous one to another in the
transverse direction X or in the back-and-forth direction Y.
In the latter case, the web-like series of the pants-type
diapers 1 which are contiguous one to another may be cut into
the individual pants-type diapers 1 in the final step.
[INDUSTRIAL APPLICABILITY]

[0029]

The present invention makes it possible to obtain the
disposable pants-like diaper facilitating the bodily waste
receiving space of the diaper to be exactly opposed to the diaper
wearer's anus and protecting the wearer's skin from being
contaminated with urine and/or feces.

[BRIEF DESCTIPTION OF THE DRAWINGS]

[0030]
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[FIG. 1] Fig. 1 is a partially cutaway perspective view
of a pants-type diaper.

[FIG. 2] Fig. 2 a plan view showing the pants-type
diaper having front and rear waist regions peeled from each
other, developed and flattened.

[FIG. 3] Fig. 3 is a sectional view taken along a line
III-III in Fig. 1.

[FIG. 4] Fig. 4 is an overhead view of the pants-type
diaper as viewed in the direction indicated by an arrow line
IV-IV in Fig. 3.

[FIG. 5] Fig. 5 is a plan view showing a diaper's basic
structure as partially broken away.

[FIG. 6] Fig. 6 is a perspective view of a folded sheet
piece.

[IDENTIFICATION OF REFERENCE NUMERALS USED IN THE DRAWINGS]

[0031]
1 pants-type diaper
6 crotch region
7 front waist region
7a transversely opposite margins of front waist region
8 rear waist region
8a transversely opposite margins of rear waist region
10 skin-covering assembly
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22

61
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72
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diaper's basic structure
leg-holes
peripheries of leg-holes
sheet piece (first sheet piece)
separator
front end
rear end
folded sheet piece
first half
second half
longitudinal center line
transverse center line
transverse direction

back-and-forth direction
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[DOCUMENT NAME] ABSTRACT

[CONTENT]

[OBJECT] The present invention aims to provide a disposable
pants-type diaper including a separator adapted to prevent
feces from coming in contact with the diaper wearer's skin.
[MEASURE TO ACHIEVE THE OBJECT] Front or rear section in a
crotch region 6 of a diaper's basic structure having the crotch
region 6, a front waist region 7 and a rear waist region 8 is
provided on its inner surface with a folded sheet piece 20
attached thereto so as to forma separator 20a. The folded sheet
piece is obtained by folding back t;he sheet piece 20 along its
first transverse center line to define a first half and a second
half placed upon each other and bonding ends of these two halves
to each other at responsive middles of these ends 21, 22 in a
transverse direction X. With the first transverse center line
brought close to a second transverse center line bisecting the
diaper's basic structure 10a in a back-and-forth direction, the
folded sheet piece is placed upon the inner surface of the front
or rear section of the crotch region 6 and the respective outer
surfaces of the transversely opposite margins of the first half
are bonded to the inner surface of the crotch region 6 while
a region of the first half defined by the transversely opposite

margins is kept to be spaced from the inner surface. Then, the
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diaper's basic structure 10a is folded back along the second
transverse center line and the inner surface of the diaper's
basic structure 10a is bonded to the outer surface of the
transversely opposite margins of the second half while a region
of the second half defined between the transversely opposite
margins is kept to be spaced from the inner surface. O0f the
diaper's basic structure 10a folded back in this manner, the
respective inner surfaces of the front and rear waist regions
7, 8 are bonded along the transversely opposite margins 7a, 8a
to make the diaper's basic structure 10a in pants-shape.

[REFERRING TO] Fig. 2
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)

CARDENAS NAVAS DARIO

Apoderado(a) y/o Representante de
UNI-CHARM CORPORATION

REFERENCIA Radicacidén No. 9 54830
Solicitud internacional PCT/JP2007/070274
Fecha inicio fase nacional 15/06/2009
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430
Oficio No. 7}{1

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La traduccidédn de la solicitud debe estar acompaflada de los respectivos dibujos.

En cumplimiento de 1o dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le
requiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelacién.

Notifigquese el presente oficj onforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del A£itulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA CES ES DE VERGEL
Jefe de la divigfén de Nuevas Creaciones

rd .
El anteriet”, requerimiento fue notificado por fijacidén en lista de

fecha 128 JUN. 2009
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