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CASETON RECUPERABLE PARA EL ALIGERAMIENTO DE LOZAS
EN LA CONSTRUCCION

RESUMEN-OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion se desarrolla en el campo de la construccion.
Particularmente, la presente invencion se relaciona con un novedoso
sistema de casetdn que exhibe ventajas para el aligeramiento de lozas
en diversos tipos de construcciones con respecto a los casetones de
este tipo. En efecto, el casetdn recuperable de la presente invencion ha
sido disefiado especificamente para proporcionar notables mejoras
sobre los casetones convencionales, dado que sus componentes y
disposicion permiten que sea recuperado en un 100%; se pueda
configurar en cualquier medida; se reduce significativamente el
desperdicio del concreto en un 100%, lo cual evita la carga
innecesaria en la estructura, siendo mas rentable para el
constructor; su terminado no permite la presencia de deformaciones
en las vigas; y ademas su tiempo de instalacion es mucho mas rapido

en virtud de la simplicidad de su armado.



CASETON RECUPERABLE PARA EL ALIGERAMIENTO DE LOZAS
EN LA CONSTRUCCION

La presente invencion se desarrolla en el campo de la construccion.
Particularmente, la presente invencion proporciona un novedoso
sistema del tipo casetdn recuperable que exhibe sorprendentes mejoras
y ventajas en el aligeramiento de lozas en las construcciones que asi lo

requieran.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Es bien sabido que los casetones o encofrados son piezas de
arquitectura conocidas desde Ila antigiedad, como elementos
accesorios para el aligeramiento de estructuras en construccion. En la
construccidn moderna se les llama casetones a las piezas, de forma
cubica o prismatica rectangular, que sirven a manera de encofrado o
cimbra para dar forma a las losas reticulares, o forjados bidireccionales.
De la misma manera, los sistemas de casetdn se constituyen como un
sistema de colocacion y recuperacion de bloques macizos, ampliamente
utilizados en la construccion porque ofrece un alto rendimiento del

concreto.

Actualmente se dispone de una amplia variedad de casetones en el
mercado, los cuales se fabrican industrialmente a la medida de los
planos con flexibilidad de formas y tamafios, de acuerdo con los
requerimientos de la construccion en particular. Sin embargo, también
es claro que muchos de estos sistemas de casetén convencionales
adolecen de ciertas técnicas que generan desventajas notables durante
su uso en las construcciones. Por ejemplo, existen casetones que
emplean cubiertas o tapas superiores que son técnicamente
dispendiosas porque son excesivamente pesadas por metro cuadrado,
lo cual dificulta su retiro porque se requieren varias personas, si se tiene
en cuenta que es un trabajo de altura que presénta un alto riesgo; o
casetones con cubiertas que se encuentran incrustadas entre los
paneles laterales y las tapas frontales, lo cual dificulta su remocioén
puesto que se requiere desunir todos los elementos. de fijacion, luego
retira la tapa y después los laterales. Adicionalmente, algunos

casetones requieren de accesorios adicionales para reforzar sus



estructuras, tales como cufias que hacen mas dificil la tarea de
remocion del caseton; o estan disefiados como estructuras rigidas que

no permiten modificaciones.

En general, muchos de los sistemas de casetones disponibles
actualmente en el mercado presentan fallas técnicas que repercuten en
su remocidn o instalaciéon puesto que se requiere de mas tiempo o de
mas personal, para que el casetén sea armado totalmente en la

superficie de la loza a fundir.

Asi las cosas, es claro que los casetones disponibles actualmente en el
mercado exhiben varias desventajas significativas, dado que resultan
demasiado complejos porque estan conformados por elementos y
accesorios que dificultan tanto su armado como su remocién, ademas
de requerir tiempo y mas personal para llevar a cabo dichas labores.

Por consiguiente, los antecedentes demuestran que aun existe en el
estado de la técnica la necesidad urgente de un novedoso sistema de
casetdn que mejore significativamente las fallas técnicas presentes en
los casetones convencionales. Particularmente, existe la necesidad de
un caseton que sea recuperado en un 100%, que se puede configurar
en cualquier medida, que reduzca significativamente el desperdicio del
concreto en un 100%, que no permite la presencia de deformaciones en

las vigas, y que agilice los tiempos para su instalaciéon y remocion.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

El sistema de casetén recuperable para el aligeramiento de lozas en la
construccion acorde con la presente invencién se puede comprender

mejor si se hace referencia a las Figuras acompaiantes:

La Figura 1 es una vista en perspectiva desde arriba de un caseton

recuperable como el de la presente invencion para el cuello.

L.a Figura 2 es una vista plana desde el lado frontal del caseton de la

Figura 1, siendo la vista desde el lado posterior una imagen refleja.

La Figura 3 es una vista plana desde el lado izquierdo del casetén de la
Figura 1, siendo la vista desde el lado derecho una imagen refleja.




La Figura 4 es una vista plana desde arriba del casetén de la Figura 1.
La Figura 5 es una vista plana desde abajo del caseton de la Figura 1.

La Figura 6 es una vista plana que muestra esquematicamente el

interior del caseton de la Figura 1 désde arriba.

La Figura 7 es una vista plana que muestra esquematicamente el

interior del caseton de la Figura 1 desde uno de sus lados largos.

La Figura 8 es una vista plana que muestra esqueméticamente el

interior del casetdn de la Figura 1 desde uno de sus lados cortos.

La Figura 9 es una vista plana que muestra esquematicamente los

marcos que refuerzan el interior del casetdn de la Figura 1.

La Figura 10 es una vista en perspectiva que muestra las cubiertas del

casetén de la Figura 1.

La Figura 11 es una vista en perspectiva desde arriba que muestra el

interior del caseton de la Figura 1.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencién resuelve muchas de las desventajas técnicas
existentes en los casetones disponibles actualmente en el campo de la
construccién, en cuanto se refiere a precio, recuperacion, comodidad, y

eficiencia.

Para lograr estos propésitos, la presente invencion proporciona un
novedoso sistema del tipo casetdon recuperable que exhibe
sorprendentes mejoras y ventajas en el aligeramiento de lozas en las
construcciones, puesto que la simplicidad de sus componentes
estructurales lo hacen un caseton versatii de rapida instalacion y
recuperacion, sin requerir de personal adicional para estas labores.
Ademas, dicho caseton exhibe excelentes acabados que no permiten la

presencia de deformaciones en las vigas.

10



De esta manera, un objeto de la presente invencién corresponde a un
sistema de casetdn recuperable para el aligeramiento de lozas en
construccion, caracterizado porque comprende dos paneles cortos (1)
que constituyen la tapa frontal y posterior, dos paneles mas largos (2)
que constituyen los lados del casetén, estos paneles cortos (1) y los
paneles largos (2) se encuentran de manera perpendicular a manera de
esquinas mediante la unién de. cuatro cuartones (4) dispuestos de
manera adyacente sobre los paneles (1) con cuatro cuartones (3)
dispuestos adyacentemente sobre los paneles mas largos (2); los
cuartones (3) y (4) se fijan de manera interna en cada esquina a los
paneles (1) y (2), respectivamente, mediante las piezas rectangulares
(5); en donde la parte media de los paneles cortos (1) y los paneles
largos (2) presentan piezas angulares (9) para asegurar los encofrados,
los paneles largos (2) permiten asegurar los marcos internos (6)
elaborados en tubo o en madera, los cuales atraviesan el casetdn
internamente de lado a lado en la direccién longitudinal de los paneles
(1) y se aseguran a los paneles largos (2) a través de dos piezas
internas dispuestas en las caras internas de dichos paneles largos; en
donde los marcos internos (6) incluyen dos tubos (7) que permiten
graduar la altura y un tornillo o tubo tensor (8) que permite modificar el
ancho en el medio, en donde el armazon es cubierto por dos paneles
superiores (10) que van colocados en la parte superior de los dos
paneles cortos (1) y los paneles largos (2).

En una realizacion preferida de la presente invencién, el caseton se
caracteriza porque los cuartones (3) y (4) exhiben una diagonal de

30°grados.

En otra realizacion preferida de la presente invencion, el casetén se
caracteriza porque los paneles de cubierta (10) exhiben una diagonal de

30°grados en los extremos.

En otra realizacién preferida de la presente invencion, el caseton se
caracteriza porque los paneles cortos (1) se unen con los cuartones (4)

por medio de los angulos (5) mediante ocho tornillos.

En otra realizacion preferida de la presente invencién, el caseton se
caracteriza porque los paneles largos (2) se unen con los cuartones (3)

por medio de los angulos (5) mediante ocho tornillos.
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En ofra realizacion preferida de la presente invencién, el caseton se
caracteriza porque los paneles cortos (1), los paneles largos (2) y los
paneles superiores (10) estan recubiertos con polipropileno.

En otra realizaciéon preferida de la presente invencién, el caseton se

caracteriza porque los cuartones (3) son de 7 cm de ancho.

En ofra realizacion preferida de la presente invencion, el caseton se

caracteriza porque los cuartones (4) son de 11 cm de ancho.

En otra realizacion preferida de la presente invencion, el caseton se
caracteriza porque paneles cortos (1) y los paneles largos (2) se ajustan
por medio de dieciséis (16) angulos perforados con huecos de 0.8 cm
(5/16 de pulgada) y se atornillan con treinta y dos tornillos de 0.9 cm
(6/16 de pulgada) a los esquineros.

En otra realizacion preferida de la presente invencion, el caseton se

caracteriza porque los angulos perforados son de 10 cm.

En otra realizacién preferida de la presente invencion, el caseton se

caracteriza porque los marcos internos (6) son de tubos y madera.

En otra realizacién preferida de la presente invencion, el caseton se
caracteriza porque sus dimensiones varian entre 15 cm y 100 cm de

alto, 50 cm y 500 cm de largo, y 30 cm y 200 cm de ancho.

Las Figuras 1 a 5 ilustran el objeto de la invencion correspondiente a un
casetén para el aligeramiento de lozas en la construccion, cuando se

observa desde todas sus vistas en el momento en que esta armado.

Las Figuras 6 a 11 ilustran esquematicamente los componentes que
conforman el casetén de la presente invencion. Una vez se esta
armando dicho caseton, la persona versada en la materia encontrara

que se requiere de los siguientes componentes especificos:

1. Dos paneles cortos (1) usados como tapa frontal (segun las

medidas requeridas por el cliente).

2. Dos paneles largos (2) usados como laterales (segun las

medidas reaueridas por el cliente).
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. Cuatro cuartones de 7cm el ancho de la cufia y se modifica

segun largo del casetdn con diagonal de 30°grados.

. Cuatro cuartones de 11cm correspondiente al ancho y se
modifican segin el ancho del caseton con diagonal de 30°

grados.

. Dieciséis angulos metélico de 10 cm (4 pulgadas) por 3.75 cm (1

y ¥ pulgada) perforado en los dos extremos

. Marcos elaborados en madera y en tubo metalico para permitir

ser usados en diferentes medidas.

. Dos tubos que permiten ser usados a cualquier aitura.

. Tornillo o tubo tensor para abrir, cerrar, y ajustar el ancho del

caseton

. Cuatro angulos de 5 c¢cm (2 pulgadas) por 3.76 cm (1 y %
pulgada) para sujetarios contra el encofrado.

10.Dos paneles superiores (10) usados como tapa superior con

diagonales de 30° en los extremos.

11.Treinta y dos tornillos de 0.8 cm (5/16 de pulgada) por 5 cm

(2pulgadas) con tuerca

12.Puntillas de 5y 7.5 cm (2 y 3 pulgadas).

13.Tela de polipropileno (conocida cominmente como Casetex)

PROCEDIMIENTO PARA INSTALACION

Las Figuras 6 a 9 ilustran esquematicamente como se lleva a cabo el
armado de las piezas que conforman la estructura del caseton de la

presente invencion.

¢ Se forra con tela de polipropileno los cuatro paneles laterales (1)

y (2), de tal manera que el concreto no se adhiera a la madera.
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Los paneles (1) se unen con los cuartones (4) por medio de 4

angulos (5) y se aseguran con ocho tornillos (11).

Los paneles (2) se unen con los cuartones (3) por medio de 4
angulos (5) y se aseguran con ocho tornillos (11).

Posteriormente, las cuatro piezas se unen por medio de puntillas
(12) de 8.75 cm (3 % pulgadas) en los cuartones (3) y( 4), de tal

manera que se forma un cuadrado, o el estilo que sea requerido

Se colocan los paneles superiores (10), como los que se ilustran

en la Figura 10.

Se instalan los marcos (6) para dar firmeza a la parte interior del

caseton.

La persona versada en la materia entendera que las diagonales
que tiene los cuartones (3) y (4) de 30°, permiten que la

remocion se mas sencilia, en virtud de su forma conica-

Adicionalmente, los paneles superiores (10) poseen las
respectivos diagonales, los cuales proporcionan un mejor
acabado a la parte superior del casetén, y ademas ayuda a

conservar el material para mas usos

PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION DEL CASETON

Se retiran los marcos internos (6).

Se quitan los tornillos sujetadores (11) que unen los cuartones

(3) y (4) con los paneles laterales (1) y (2).

Luego son retirados los paneles cortos (1).

Luego se retiran los paneles largos (2), y solo quedan los

esquineros y los paneles superiores (10).

Se remueven los esquineros.
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¢ Finalmente, se remueven los paneles superiores (10).

PROCEDIMIENTO PARA UTILIZAR NUEVAMENTE EL

CASETON
o Se sujetan los paneles cortos (1) con los cuartones (4).

e Posteriormente, se unen los paneles largos (2) con los cuartones

(3).

¢ De esta manera, el casetén de la presente invencion queda listo

para ser instalado nuevamente.

ASPECTOS TECNICOS

Los casetones de la presente invencién han demostrado tener aspectos
técnicos ventajosos sobre algunos de los casetones ampliamente
utilizados en el estado de la técnica. Tales aspectos, se pueden

resumir como sigue:

A. Los casetones convencionales exhiben generalmente tapas o
paneles superiores que corresponden a piezas que poseen un peso de
hasta treinta 30 kilogramos por metro cuadrado, lo cual implica que para
su remocion del caseton se requieren hasta dos personas y esto se
constituye en un alto riesgo si se tiene en cuenta que es un trabajo en

altura.

De manera contraria, el caseton de la presente invencién consta de dos
piezas de recubrimiento o paneles superiores (10), como aquellas
ilustradas en la Figura 10, lo cual hace mas faciles y livianas la
remocion de las mismas y, por ende, solamente se requiere de una

persona y de la manera mas segura.

B. En los casetones convencionales, la tapa o cubierta superior esta
incrustada entre dos paneles laterales y las tapas frontales, lo cual
implica que para su remocion se requiere desunir todos los elementos
de fijacién, para luego retirar la tapa, y después los paneles laterales.

Esta es una labor dispendiosa.

15
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En el caseton de la presente invencion, los paneles superiores (10) van
colocados en la parte superior de los paneles laterales, lo cual permite
retirar primero los paneles laterales, y posteriormente los dos paneles
superiores (10). Esta es una labor mas simple en comparacion con la

remocion de los casetones convencionales.

C. | Los casetones convencionales estan compuestos por dos cufias
de madera en las tapas frontales, y si se tiene en cuenta la presion del
concreto y que el panel lateral se ajusta contra la cufia, es necesario
sacar la cufa primero para los laterales, lo cual implica una demora en

la remocion.

De manera contraria, en el caseton de la presente invencion, tanto los
paneles laterales como los paneles frontales llevan una cuiia, los
paneles frontales llevan una cufia que forman cuatro esquineros en
diagonal de 30°, lo cual implica que se remuevan parcialmente los

laterales y las tapas frontales, y finalmente los esquineros.

D. La estructura de los casetones convencionales es mucho mas

rigida y, por ende, no permite modificacion alguna.

Por el contrario, la estructura del casetén de la presente invencién es

mas versatil y se puede modificar en virtud de la forma del marco.

E. En el momento de Ila instalacion de Ilos casetones
convencionales, se necesita mas tiempo o mas personal, para que el

caseton se arme totalmente en la superficie de la loza a fundir.

De manera contraria, en el caso de armar el caseton de la presente
invencion el 60% de dicho proceso se hace en el lugar de remocion,
dado que solo se instalan los refuerzos en los marcos en la superficie
que se va a fundir. Esto implica claramente un ahorro de tiempo y costo

en la mano de obra.

F. En los casetones convencionales, los paneles laterales son
fijados por un marco modificado, que consiste en unas aletas en los

extremos.
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En el caseton de la presente invencion, los paneles laterales y los
paneles de cubierta se ajustan por medio de angulos de 10cm
perforados con dos huecos de (5/16) a los esquineros.

Materiales

En general, los casetones de la presente invencion se pueden elaborar
de materiales disponibles comercialmente, tales como tabla, triplex o
aglomerado (conocido cominmente como super-T formaleta). Estos
materiales le proporcionan rigidez y firmeza al caseton de la presente
invencidn. Sin embargo, los marcos internos (6) son fabricados de
materiales metalicos para que cumplan con su funcién de proporcionar

resistencia interna al casetén armado.

En cuanto a tamafios y dimensiones, los casetones de la presente
invencion se pueden configurar para ser empleados en cualquier tipo de
estructura, ya sean cuadrados, rectangulares o trapezoidales, entre
otras. Asi, el tamafio de los casetones se puede fabricar en diversas
medidas, pero que ademas de acomodarse perfectamente a las lozas
que se pretenden aligerar conserven las propiedades y caracteristicas
especificas de armado y remocion discutidas anteriormente para lograr

las ventajas reveladas en la presente invencion.

VENTAJAS DE LA INVENCION

Ahora bien, las ventajas del casetén para el aligeramiento de lozas de
la presente invencién, se pueden resumir con base en las siguientes
consideraciones cuando se comparan con los casetones

convencionales.

o Fl sistema casetén de la presente invencién es totalmente
desarmable, lo cual contribuye a que sea recuperado en un
100%.

« EL casetodn de la presente invencidn presenta refuerzos internos

(6) que se pueden modificar a cualquier medida.

[+
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« El caseton de la presente invencion reduce significativamente el
desperdicio de concreto en un 100%, debido a que exhibe un
refuerzo cada 45cm en promedio.

o El casetén de la presente invencion esta disefiado
especificamente para ser usado en cualquier tipo de estructura,

ya sea rectangular o trapezoidal.

e El casetéon de la presente invencién exhibe un acabado final
perfecto porque no permite deformaciones en las vigas ni

riostras.

« Adicionalmente, el tiempo de instalacion del casetén de la

presente invencién es rapido debido a la sencillez de su armado.

Ahora bien, cualquier persona en el arte, particularmente una persona
versada que tenga acceso a las ensefianzas de |a presente invencion,
reconocera sin dificultad que es posible cualquier maodificacion o
variacion sobre el sistema de casetén recuperable aqui revelado, sin
que las mismas se aparten del alcance y espiritu de la invenciéon. Por
ejemplo, se reconocerad que se puede emplear cualquier variedad de
componentes o configuraciones de los mismos que cumplan con los
propdsitos de la invencion. De tal manera que todas las realizaciones y
variaciones expuestas en la presente invencién no deben entenderse
como limitantes del alcance de la invencién, el cual se determina por el

contenido de las siguientes reivindicaciones.

13
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema de casetéon recuperable para el aligeramiento de
lozas en construccidn, caracterizado porque comprende dos paneles
cortos (1) que constituyen la tapa frontal y posterior, dos paneles mas
largos (2) que constituyen los lados del caseton, estos paneles cortos
(1) y los paneles largos (2) se encuentran de manera perpendicular a
manera de esquinas mediante la unidn de cuatro cuartones (4)
dispuestos de manera adyacente sobre los paneles (1) con cuatro
cuartones (3) dispuestos adyacentemente sobre los paneles mas largos
(2); los cuartones (3} y (4) se fijan de manera interna en cada esquina a
los paneles (1) y (2), respectivamente, mediante las piezas
rectangulares (5); en donde la parte media de los paneles cortos (1) y
los paneles larges (2) presentan piezas angulares (9) para asegurar los
encofrados, los paneles largos (2) permiten asegurar los marcos
internos (6) elaborados en tubo o en madera, los cuales atraviesan el
casetén internamente de lado a lado en la direccion longitudinal de los
paneles (1) y se aseguran a los paneles largos (2) a través de dos
piezas internas dispuestas en las caras internas de dichos paneles
largos; en donde los marcos internos (6) incluyen dos tubos (7) que
permiten graduar la altura, y un tornilfo o tubo tensor (8) que permite
modificar el ancho en el medio, en donde el armazén es cubierto por
dos paneles superiores (10) que van colocados en la parte superior de

los dos paneles cortos (1) y los paneles largos (2).

2. Un caseton como el de la reivindicacion 1, caracterizado porque

los cuartones (3) y (4) exhiben una diagonal de 30°grados.

3. Un casetén como el de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado
porque los paneles superiores (10) exhiben una diagonal de 30°grados

en los extremos.

4, Un caseton como el de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
porque los paneles cortos (1) se unen con los cuartones (4) por medio

de los angulos (5) mediante ocho tornillos.

19
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5. Un casetén como el de la reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque los paneles largos (2) se unen con los cuartones (3) por medio

de los angulos (5) mediante ocho tornillos.

6. Un casetén como el de la reivindicaciones 1 a 5, caracterizado
porque los paneles cortos (1), los paneles largos (2) y los paneles

superiores (10) estan recubiertos con polipropileno.

7. Un casetdon como el de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado

porque los cuartones (3) son de 7 cm de ancho.

8. Un caseton como el de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado

porque los cuartones (4) son de 11 cm de ancho.

9. Un casetén como el de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado
porque los paneles cortos (1) y los paneles largos (2) se ajustan por
medio de dieciséis (16) angulos perforados con huecos de 0.8 cm (5/16
de pulgada) y se atornillan con treinta y dos tornillos de 0.9 cm (6/16 de

pulgada) a los esquineros.

10.  Un caseton como el de la reivindicacion 9, caracterizado porque

los angulos perforados son de 10 cm.

11, Un casetéon como el de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado

porque los marcos internos (6) son de tubos y madera.

12, Un casetén como el de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado
porque sus dimensiones varian entre 15 ¢cm y 100 cm de alto, 50
cm y 500 cm de largo, y 30 cm y 200 cm de ancho.

13.  Un casetéon como el de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado

porque el caseton es de tabla de madera, triplex o aglomerado.
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2020
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Doctor(a)

HENAO HERNANDEZ MARIA VICTORIA ’
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TRUJILLO GELBERT ALBERTO

REFERENCIA Radicacidn No. 9 5778
Tramite 3
Evento 1
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Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
que se tramita bajo el expediente indicado en la referencia, relne los requisitos
de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisidn de
la Comunidad Andina, vy en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efectc de su
publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo
40 de la misma Decisién, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisidn.

De acuerdo con lo previsto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de
1z Decigidn 486/00; la publicacidén en este caso se hard a partir del dia 02 del mes
de junio de 2010.

1

Cimplase L@ 1
Dado en Bogotd DC, "/

ALIX CARMENZA LESPEDES DE VERGEL
Jefe de la difisidén de Nuevas Creaciones
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 09 056778

EXTRACTQO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD FUE
PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 617 DE FECHA
18 DE JUNIO DE 2010 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY EXPIRA

EL 03 DE AGOSTO DE 2010.

NOTA: Dentro del plazo de los tres (3) meses siguientes a partir de la fecha de
publicacién en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 y en concordancia con el articulo 85 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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