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SUPERINTENDENCIA .

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
SOLICITUD DE ' ’

. Patente de Invencmn D Patente de Modelo de Utllldad

Nombre INSTIT U TO DE CAPACITACION E

S IDENTIFICACION
By -INVESTIGACION DEL PLASTICO Y DEL CAUCH . !
fe ~ |pireccion: Carrera49No. 5sur-190. = o EI cc [N
Nacionalidad o Domlcmo L
. SOLICITANTE Medeln - Antioqua e Oce. O otro
; Lugar de Constitucion: ~Medellin - Antioquia -}~ '
Teléfono: 3116478 Fax: 3116381 v - Cual
E- mail: icipc@icipc.org Namero - -800,054,293-5
Nombre: SARA PEREZ GONZALEZ * IDENTIFICACION
o c.c O it
on: Calle 95 No. 11-51 Ofc. 203 e
REPRESENTANTE o |Pireccion: Calle 55 Ro ¢ O ce O oo
APODERADO Teléfono: 6161020/21 Fax: 6161020/21
Cual
E- mail: perezyasoc@une.net.co Namero 42 204,830 TP 36,608
———
Juan Diego Sierra Mufetdn, A c)(:to Naranjo CarvaJal Maria del Pila ),Norlega/'
@ INVENTOR (ES) Nombre: Eccobar, Jorge Ivan Villegas €ardona, Elkin David Cardona Jiménef y Silvio=™
72) DlreCCIon‘Alberto Ospina Salgado

* Carrera 49 No. 5 sur - 190
Nacionalidad o Domicilio:  medellin - Antioquia

@ Titulo (54) DISPOSITIVO COMPOSTABLE PARA LA HIDRATACION DE FLORES FRESCAS CORTADAS

@Nﬁmero de reivindicaciones 21

@Clasiﬁcacién Internacional (51)  2Z £S5 /S Z%o .
Vol

(33)Pais de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud
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COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

« Si faltara espacio en algun recuadro de este impreso, utilice hojas complementarias.

o Los espacios sombreados corresponden a los requisitos minimos que deben cumplirse para obtener fecha de
presentacion de la solicitud.

» Si alguna casilla del formulario no fuera cubierta, se cruzara una linea oblicua.

1. Solicitud de: Unicamente se acepta una opcién por cada solicitud. Debe marcarse en la casilla
correspondiente si se trata de una solicitud de Patente de Invencién o de Patente de Modelo de Utilidad.

2. Solicitante: Es la persona natural o juridica que esta solicitando el registro. Debhe indicarse: nombre,
direccion, teléfono, fax o E-mail.

Identificacion: Corresponde a la indicacion del documento de identidad del solicitante, discriminando en la
casilla correspondiente, si se trata de C.C. (Cédula de Ciudadania), NIT (Numero de Identificacion Tributaria),
C.E. (Cédula de Extranjeria); u Otro (en caso de que la identificacion del solicitante corresponda a un
documento diferente a los anteriormente mencionados.)

Domicilio. Indicar el pais o estado, departamento y ciudad.

3. Representante o apoderado: En este espacio debe indicar el nombre del representante legal cuando se
trate de una persona juridica si no se esta actuando a través de apoderado y debera acreditarse tal calidad.
Si se actla a través de apoderado, debe indicarse el nombre del abogado que adelantara la actuacién
administrativa y anexar poder. Si la solicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe
diligenciarse esta casilla.

4. Inventor: Nombre y Apellido. (Debe ser una persona natural).

5. Titulo de la invencion: Es el nombre de la invencion. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de
la invencién de tal manera que permita ubicar al lector en el campo tecnolégico a que pertenece la invencion.
El titulo debe estar acorde con la descripcién y reivindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres
comerciales. '

6. Numero de reivindicaciones: Indicar el nimero de reivindicaciones
7. Clasificacion Internacional: Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad.

8. Prioridad: Si el solicitante ha presentado inicialmente una solicitud en otro pais para este mismo objeto,
puede reclamar o reivindicar prioridad de esta solicitud, siempre y cuando ia presentacién se haga dentro del
afio siguiente a la primera presentacién.

9.Tiempo de publicacién indicar el tiempo en el que se desea que se publique la solicitud.

10. Comprobante de pago: Referenciar el niimero y fecha del recibo de pago de la tasa establecida. Este
comprobante debera anexarse.

11. Anexos: Deben marcarse con una X las casillas correspondientes a los documentos que acompanaran la
solicitud. Para el diligenciamiento ver revés de la hoja.

12. Figura Caracteristica.

13. Firma: Si se actla a través de abogado la firma debera ser la del apoderado; si actia directamente una
persona juridica la firma debera ser la de su representante legal y si actla directamente una persona natural
ésta debera firmar la solicitud.

IMPORTANTE:

Si no es especialista en la materia, le recomendamos:

Consultar la normatividad relacionada con este tramite en www.sic.gov.co o en la Biblioteca de la SIC,
carrera 13 No. 27- 00 piso 5.

Leer detenidamente los folletos y los instructivos para el diligenciamiento de los formularios.

Una vez radicada la solicitud, informarse permanentemente sobre el estado de su tramite y, si es del caso,
contestar dentro del término los requerimientos notificados segun las disposiciones legales vigentes.
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11 Anexos

v} Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
[ Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.
O Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.
Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.
Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud prioridad expedida por la autoridad correspondiente
y una copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad
Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Resumen

Descripcion de la invencion.

Una o mas reivindicaciones.
Dibujos y/o planos necesarios.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos

tradicionalet
De serel ca
Arte final 12
De serelcs
titular o su:
12 ) FIGUF

O8O0 DO0O0NEEO0 O"E

Fig. 1

@ ~ Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE: SARA PEREZ GONZALEZ -
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Instrucciones para la presentacion de los anexos, ver reverso de esta pagina.
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION
% ' ' DE ENTIDADES SIN ANIMO DE LUCRO
CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA

i

%EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA, en
erercicio de las facultades conferidas por los articulos 43 y 144 del

&decreto 2150 de 1995 y su reglamentario el Decreto 0427 de 1996.

% | CERTIFICA

@NOMBRE ' ANSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION Y
8* DL PLASTICO Y DeL CAuGHO. t1cTEer
@DIRECCION DE LA ENTiDAD CARRERA 49—# 5 SUR -190

%DOMICILIO MEDELLIN

21-000776-28
.'800054293-5

CERTIFICA

@DIRECCIéN DE LA ENTIDAD: CARRERA 49 .5 SUR -190 MEDELLIN, ANTIOQUIA,
QCOLOMBIA . . .

. CERTIFICA . = |

%CONSTITUCION: Que por 1la Personeria Juridica No.36305, del 27 de
@octubre de 1988, de la Gobernacidén de Antioquia, inscrita en esta Cémara
@de Comercio ‘el ‘14 de "febrero de 1997, en el libro lo., bajo el \No.811,
llse constituyd una Entidad sin &nimo de lucro-denominada:’

INSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION DEL PLASTICO Y DEL CAUCHO.
oo LTRLTELD YL e TCTROM vt e N N el s
CERTIFICA

S@REFORMAS: Que hasta la fecha la Entidad sin animo de lucro ha sido
yeformada por el siguiente documento:

<4

%
i . . . . . -
%Escrltura publica N.1160 del 16 de julio de 2004, de la Notaria 10a. de
%Medellin.

0 ‘
ﬁ CERTIFICA

%VIGENCIA: . Que la Entidad sin Animo de Lucro no se halla disuelta y su

<%duraci6n es:” “Indefinida.
M {fpdetinida.
i CERTIFICA

I .
%OBJETO SOCIAL: El Instituto tendra por objeto la promocidbn vy

(

i . ! - :
sWrealizacién por si, o mediante terceras personas, de todas las
%actividades que puedan contribuir a la evolucidén de la Industria del

{

VALIDO POR AMBAS CARAS
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(&) CADENA S.A. NF. $90.570.5340 MEDELLIN 3786656

0
0l

s

plastico y del caucho en el pais, en areas de docencia, investigacién
cientifica y tecnologia, aplicacién industrial, comercial. En el

o

OUarea de la docencia el Instituto tendrd el cardcter de
0|ESTABLECIMIENTO DE EDUCACION NO FORMAL en los términos del Decreto
2416 de Noviembre de 1988 y las normas que lo complementen o

@
&

i
1

desarrollen posteriormente. El Instituto propendiendo por el objeto
prev1sto podra celebrar contratos

de cualquier naturaleza, que sean legitimos dentro de la Repiblica de
|Colombia.

CERTIFICA

QUE EL PATRIMONIO DE LA ENTIDAD ES: $300.000

Por escritura No.1160 del 16 de julio de 2004, de la Notaria 10a. de
MMedellin inscrita en esta Camara de Comercio el 23 de julio de 20047,
fen el libro lo., bajo el No.2621.

@

CERTIFICA

g caso de ausencia temporal o definitiva del Presidente, el Director
General reemplazarad en todos sus deberes y atribuciones.

Msi la ausencia es definitiva este reemplazo tendra vigencia hasta tanto
wla Sala de Fundadores nombre un nuevo Presidente.

AEl Presidente vy Director General tienen la responsabilidad de la
gestlon técnica y administrativa y de la promocién de las relaciones
Nentre el TInstituto, 1las entidades oficiales vy privadas, nacionales
MO extranjeras y los miembros del mismo. ;

CERTIFICA

NOMBRE CEDULA
REPRESENTANTE LEGAL HANS UDO KONRAD STEINHAUSER JOVY 50019
PRINCIPAL.

i

fl

sREPRESENTANTE LEGALWAL (O#NARANIO CARVAJAT: ¢ 8305222

CERTIFICA

‘a) Representar al instituto en todos los actos y ante las autoridades e
Mlnstltuc1ones piblicas y privadas, sin perjuicio que la Sala de
MFundadores, por resolucidn expresa, confiera poderes o

Wrepresentac1ones especiales a terceros.

“b) Celebrar todos los contratos y realizar las gestiones necesarias para

tsu cumplimiento, prev1a la aprobacidén de la Sala de Fundadores, cuando
fuere necesario.

VALIDO POR AMBAS CARAS
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i
@c) Constituir apoderados judiciales o extrajudiciales cuando sea A
@necesario y delegarles las facultades indispensables previo concepto de §
@la Sala de Fundadores. |
¥ I':i i1

|
Il . .

%d) Proponer a la Sala de Fundadores el nombramiento, ascenso o remocidn k
%del personal técnico, previa aceptacidén del cargo por parte de la Sala
%de Fundadores.

0]
@e) Y las demds inherentes al cargo. %
5 e
il
%FUNCIONES DEL DIRECTOR EJECUTIVO: %
4 %

ila)

| Representar al Instituto en todos los actos y ante las autoridades e @
jlinstituciones Gblicas rivadas, sin erjuicio ue la Sala de (|
i/ p Yy p 1 perj q : !
@Fundadores, por resolucidn expresa, confiera poderes o representaciones il
ﬁespeciales a terceros. 0

gb) Constituir apoderados judiciales o extrajudiciales cuando sea {
%necesario Yy delegarles las facultades indispensables previo concepto de §

lla sala de Fundadores. @

ﬁc) Proponer a la Sala de Fundadores el nombramiento, ascenso o remocidn k
(

X
"

#del personal técnico, previa aceptacidén del cargo por parte de la Sala %
Qde Fundadores. ‘ !

l]d) Administrar y conservar la correspondencia del Instituto. @

e) Vigilar el tramite y calidad de 1los servicios gque atienda el @
#Instituto, para asegurar su adecuada prestacién. ¢

;f) Promover y difundir 1los servicios que el 1Instituto estid en @
jlcondiciones de ofrecer a la comunidad. S {)

%g) Organizar todo. lo. necesario para el eficdz funcionamiento del @

;entidades O personas interesadas del pais o del exterior informes sobre @
ilel instituto. @

£h) Poner a consideracién del Consejo Directivo, el presupuesto anual de W

djastos e 1inversiones y los nuevos convenios con otras instituciones %
ynacionales o internacionales que vaya a suscribir el director General de b
Unstituto. @
i | i
@I) Solicitar al Consejo Directivo el concepto sobre los asuntos que le

@ataﬁen.

t;%j) Y las demds inherentes al cargo.
)

“1
)

-

e

e

Y CERTIFICA

-

2 l

_;ﬁ REVISORES FISCALES b
%PRINCIPAL SUPLENTE @
%OSCAR HERRERA VELASQUEZ . BEATRIZ PUERTA ARDILA %
I

e

T

m

VALIDO POR AMBAS CARAS



@CAD(NA S.A. NIT. B90.930.534-0 MEDELLIN 3786666

(")
i

%T P.2011-T T.P.30000-T
WSegun Acta No.30 del 08 de febrero de 2002 de la Asamblea de Asociados,
wreglstrada en esta Entidad el 22 de julio de 2002, en el libro lo., bajo
mel No.2284.

0l
(") 1
(n) DIRECCISN (ES) PARA NOTIFICACION JUDICTAL }(")
i d
@ @

:”; CERTIFICA
i
MQue en la CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA, no aparece
wlnscrlpc1on posterior a la anteriormente mencionada, . de documentos
Vreferentes a reforma, disolucién, 1liquidacién o nombramiento de

drepresentantes legales de la expresada entidad.

CERTIFICA

WLos actos de inscripcidén aqui certificados quedan en firme cinco (5)
wdlas habiles después de 1la fecha de su notificacién, siempre que no
@hayan sido objeto de los recursos de la via gubernativa en los términos
mestablec1dos en el articulo 50 del Cédigo Contencioso Administrativo.

("l
(n)

%Medellln Mayo 06 de 2009 Hora: 2:45 PM

{l
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@ ’ _ p
el b f. :
(") GLORIA MARIA ESPINOSA ALZATE , @ -
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Carrera 49 No. 5 Sur 190 Medellin - Colombia Tel. +57 4 311 6478 Fax +57 4 311

b)

INSTITUTO DE CAPACITACION

E INVESTIGACION DEL

PLASTICO Y DEL CAUCHO
Sefiores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.
REFERENCIA
EXPEDIENTE No:
ASUNTO: SOLICITUD PATENTE DE INVENCION
SOLICITANTE: INSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION DEL
PLASTICO Y DEL CAUCHO
APODERADO: SARA PEREZ GONZALEZ

ALBERTO NARANJO CARVAJAL, mayor de edad, vecino de la ciudad de Medellin,
departamento de Antioquia, identificado como aparece al pie de mi firma, obrando en
nombre y representacion del INSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION DEL
PLASTICO Y DEL CAUCHO - ICIPC -, domiciliado en Medellin y existente de acuerdo con
las leyes de la Republica de Colombia, tal como consta en certificado de existencia y
representacion legal que se adjunta, atentamente manifiesto a ustedes:

Por medio del presente escrito, confiero poder especial, amplio y suficiente a la Doctora
SARA PEREZ GONZALEZ, igualmente mayor, identificada con la cédula de ciudadania
No. 42.204.830 de Corozal, abogada en ejercicio y portadora de la Tarjeta Profesional No.
36.608 del C.S.J., para que en nombre del Instituto que represento presente solicitud para
la  obtencion de Ila PATENTE DE INVENCION denominada DISPOSITIVO
COMPOSTABLE PARA LA HIDRATACION DE FLORES FRESCAS CORTADAS.

Ademas de las facultades conferidas por el articulo 70 del C.P.C., la apoderada queda
facultada para modificar, adicionar o reformar las pretensiones de la solicitud, reivindicar
prioridad, atender oposiciones gubernativas tanto oficiosas como a instancia de parte,
pagar derechos e impuestos, recibir, cancelar, transigir, recurrir, desistir, renunciar,
sustituir, renovar sustituciones y en general ejercer todas las atribuciones propias de este
mandato. '

De la Division, atentamente,

@/é—a YO /Ucua?/a C
ALBERTO NARANJO CARVAJA
C.C. No. 8.305.222 de Medellin

Representante legal ICIPC
Acepto,

o)
sAéX" P/Eéz é%ALEZ

C.C. No. 42.20
T.P. No. 36.608 C.S.J.

xwww.icipc.org

f.
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TITULO DE LA PATENTE
Dispositivo compostable para la hidratacion de flores frescas cortadas.
DESCRIPCION
FINALIDAD

La presente invencidn se relaciona con un dispositivo de hidratacion para
preservar las flores frescas cortadas durante el transporte y almacenamiento, y en
los arreglos florales. En comparacién con el estado del arte previo el dispositivo de
hidratacion exhibe la ventaja de que puede disponerse en plantas de compostaje,
que puede ser ensamblado en un arreglo auto-soportado para el transporte y
almacenamiento de las flores de una manera vertical y que puede llevar a cabo
varias funciones, tales como, transporte de flores frescas cortadas, el
almacenamiento de flores frescas cortadas y la exhibicidbn de las flores frescas

cortadas en arreglos florales.
ESTADO DE LA TECNICA

Se han propuesto varios métodos para la hidratacién de flores frescas cortadas
durante el transporte y el almacenamiento, y el montaje de las flores en los
arreglos florales, manteniendo la frescura de las flores por un periodo de tiempo
mas largo. El método mas universal para preservar las flores frescas cortadas
consiste en la irrigacién de las flores con la ayuda de soluciones de hidrataciéon o
gel humectante. Los dispositivos que permiten la hidratacion de flores frescas
cortadas han sido revelados en varias patentes y pueden ser clasificadas en las

siguientes categorias principales:

(i) Algunos dispositivos usan un tubo con una tapa flexible, donde el tallo de la flor
se inserta y coloca en contacto con la solucién o el gel de hidratacion. Ejemplos y
detalles son revelados en las siguientes patentes y solicitudes de patentes:
US5546697, US4915224, US6463697, US200304747, US20010035364,
US2002189963, W09816428, FR2643049 y JP08172911. Como se revel6 en la



o8

patente US5546697, se proporciona un dispositivo con extremo que se puede
clavar en las espumas, y esta configuracion es ventajosa ya que el dispositivo se

puede reutilizar en los arreglos florales.

(i) Otro dispositivo usa contenedores flexibles, siendo los mas populares las
bolsas cerradas y algunos tubos flexibles. Ejemplos y detalles son revelados en
las siguientes patentes y solicitudes de patentes: US2006265950, US7260914,
US3924354, US5315782, WO2004066727, EP1749761, GB891755 vy
JP08172910.

(i) Oftros dispositivos usan contenedores rigidos de diversos materiales vy
geometrias, siendo la mas popular las cajas rigidas. Ejemplos y detalles son
revelados en las siguientes patentes y solicitudes de patentes: US20040099557,
US3883990, US2003145520, US2007094924 y WO2007011224. En particular la
patente W0O2007011224 revela abierta y un medio de hidratacion para una
pluralidad de tallos de flores, donde el contenedor y el medio de hidratacién
pueden ser biodegradables, aunque detalles de los polimeros biodegradables no

se dieron.

(iv) Otro dispositivo usa plasticos absorbentes previamente cargados con agua,
donde los tallos de la flor pueden insertarse. Ejemplos y detalles son revelados en
la siguiente patente: JP03322107.

El estado del arte previo, muestra algunas referencias considerando el uso de
citratos como plastificantes para el acido Polilactico y el Polilacturo (US5756651,
US5908918, US7354656, Labrecque et al., Ljungberg et al., Jacobsen et al. y
Wang et al.). El estado del arte previo reportd algunos problemas relacionados con
la migracién del plastificante a concentraciones altas. De acuerdo con la presente
invencion, el uso de Tributil citratos (TBC) y concentraciones alrededor de 20% en
peso resulta ventajoso para minimizar la exudacién de plastificante hacia la

superficie.

Después de recibir las importaciones de flores cortadas, asi como también
después de usar los arreglos florales, cantidades importantes de material de

empaque deben disponerse, incluyendo los dispositivos de hidratacion usados en



las flores. La presente invencion contribuye a resolver el problema ambiental de la
disposicion final de los dispositivos de hidratacibn usando materiales
biodegradables bajo condiciones de compostaje. Puesto que hoy dia los
materiales biodegradables son mas costosos que los plasticos de uso general, la
presente invencion revela un disefio optimizado que incluye costillas de refuerzo,
que permiten obtener una apropiada rigidez de los tubos de hidratacion con un

ahorro considerable de material.

Otra parte de la presente invencion revela detalles para producir un novedoso
arreglo auto-soportado que facilita el transporte y el almacenamiento de las flores
frescas cortadas de manera vertical sin requerir una espuma adicional o medio de
soporte. La presente invencion es un dispositivo multifuncional que puede llevar a
cabo varias funciones, tales como. el transporte de flores frescas cortadas, el
almacenamiento de flores frescas cortadas y la exhibicion de flores frescas

cortadas en los arreglos florales.

NOVEDAD

Resumen de la invencién:

La presente invencién se refiera a un dispositivo multifuncional para Ia
preservacion de flores frescas cortadas, la exhibicién de arreglos floralesl y el
almacenamiento de arreglos florales y el almacenamiento de de flores frescas
cortadas o arreglos florales, que comprende: (a) Un tubo plastico (1) el cual
contiene una solucién o un gel de hidratacién, caracterizado por una pluralidad de
costillas de refuerzo (2,2°) sobre el tubo plastico para incrementar la rigidez
usando menos material, por un extremo que se puede clavar (3) para facilitar la
insercion del dispositivo en arreglos florales, y una pluralidad de conectores
laterales (4) que permiten el ensamble de un arreglo de varios dispositivos con la
misma funcionalidad de un tubo plastico individual; (b) Una tapa pléstica (5) que
cierra el tubo plastico y permite la inserciéon de un tallo de flor (9), la tapa
comprende medios para facilitar la insercion del tallo de flor de diversos diametros,
y prevenir el dafio del tallo y sellar la tapa con el tallo de la flor, y también evitar ias
pérdidas de la soluciéon de hidratacion del tubo; (c) Un eje de extension (8) en el

mismo material que el tubo plastico, el cual conecta los tubos plasticos en un

)
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arreglo auto-soportado. La presente invencion contribuye a resolver el problema
ambiental de la disposicién final de los dispositivos de hidratacion, después de que
los empaques de flores y arreglos florales se descartan, usando un polimero
biodegradable bajo condiciones de compostaje. La presente invencion también
revela detalles para producir un novedoso arreglo auto-soportado que facilita el
transporte y el almacenamiento de flores frescas cortadas de una manera vertical

sin requerir de espuma o medio de soporte adicional.

Descripcion de las fiquras:

La FIG. 1 es una vista isométrica de un ensamble completo de unidad de
exhibiciéon, que comprende el tubo plastico, la tapa plastica y un tallo de flor inserto

en la tapa.

La FIG. 2 es una vista isométrica del tubo plastico (1) ilustrando las costillas de
refuerzo perimetrales (2), las costillas de refuerzo que son paralelas al eje

longitudinal (2°), el extremo que se puede clavar (3), y los conectores laterales (4).

La FIG. 3 es un detalle de la tapa plastica (5) ilustrando las posibles geometrias,
asi como también el hueco (6) y la forma conica del hueco (7) para facilitar la
insercion del tallo de flor de diversos diametros, y prevenir el dafio del tallo y sellar
la tapa con el tallo de la flor, y también evitar las pérdidas de la solucion de

hidratacion del tubo.

La FIG. 4 es una vista en perspectiva del arreglo ilustrando el uso de un eje de

extension (8) para conectar varios dispositivos de hidratacion.

La FIG. 5 es una vista isométrica del tubo plastico (1) ilustrando otras posibles

geometrias de la presente invencion.

La FIG. 6 es una vista isométrica del tubo plastico (1) ilustrando otros posibles

patrones para las costillas de refuerzo (2,2").

Descripcion detallada de la invencion:

La presente invencién se refiere a un dispositivo multifuncional para Ia
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preservacion de flores frescas cortadas que en comparacion con el estado del arte
previo, exhibe la ventaja de ser biodegradable bajo condiciones de compostaje y
que puede ensamblarse en un arreglo auto-soportado para el transporte y
almacenamiento de flores de una manera vertical. El dispositivo multifuncional
permite varias funciones, tales como, el transporte de flores frescas cortadas, el
almacenamiento de flores frescas cortadas y la exhibicion de flores frescas
cortadas en los arreglos florales. En comparacion con el estado del arte previo, la
forma de la tapa plastica (5) tiene las siguientes ventajas: mas facil insercion del
tallo de la flor de diversos diametros, prevencidén del daio de los tallos, buen selle
de la solucidon de hidratacidén y disposicibn ambiental mas amigable por

compostaje.

Los detalles especificos revelados aqui no se deben interpretar como limitantes,
mas bien como una base para las reivindicaciones y como una base
representativa para ensefar a un experto en el arte las diversas practicas de la

presente invencion.

Refiriéndonos a la FIG. 1, el dispositivo para la preservacién de flores frescas
cortadas, comprende los siguientes componentes: (a) Un tubo plastico (1) el cual
contiene una solucién o un gel de hidratacién, (b) una tapa plastica (5) que cierra
el tubo plastico y permite la insercién de un tallo de flor (9), la tapa comprende
medios para facilitar la insercion del tallo de flor, y (¢) Un eje de extension (8) en el
mismo material que el tubo plastico, el cual conecta los tubos plasticos en un

arreglo auto-soportado.

Refiriéndonos a la FIG. 2, el tubo plastico (1) comprende tres zonas diferentes:
una zona cilindrica abierta, una zona conica la cual es el fondo, y un extremo
solido que se puede clavar (3) la insercion del dispositivo en espumas y oasis.
Aunque la FIG. 2 ilustra una geometria cilindrica del tubo plastico no esta limitada
a esta geometria particular, ya que cuadradas, rectangulares, hexagonales, entre
muchas otras geometrias, son posibles. La FIG. 5 presenta otras posibles
geometrias para el tubo plastico, en particular geometrias de seccion transversal

cuadrada y hexagonal.

13
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Debido al mayor costo de los materiales biodegradables comparado con los
plasticos de uso general, hoy dia, la presente invencion revela un disefio
optimizado del tubo plastico que incluye una pluralidad de costillas de refuerzo
(2,2°) donde las costillas de refuerzo (2) se extienden a través del perimetro y se
espacian a lo largo del eje longitudinal en el cuerpo del tubo, y donde las (2°) son
paralelas al eje longitudinal y perimetralmente espaciadas en el cuerpo del tubo.
Las costillas de refuerzo (2,2°) pueden arreglarse en diferentes patrones,
incluyendo patrones ortogonales, como se ilustra en FIG. 2, o en patrones en
espiral o cruzados. La FIG. 6 ilustra otros posibles patrones de costillas de

refuerzo (2,27).

El tubo plastico (1) tiene varios, preferiblemente cuatro, conectores (4) que estan
espaciados a través del perimetro del tubo, y permiten en conjuncion con el eje de
extension (8), el ensamble de un arreglo auto-soportado. EI material polimérico del
tubo plastico (1) se selecciona del grupo de los poliésteres biodegradables, en
particular un acido Polilactico o un Polilacturo, o una mezcla de ambos. El
significado de polimero biodegradable tiene que entenderse como la capacidad de
biodegradacién del material bajo condiciones de compostaje, incluyendo las
condiciones apropiadas de humedad relativa, temperatura, contenido de oxigeno y
contenido de microorganismos. La fabricacién del tubo plastico (1) puede hacerse
usando la técnica del moldeo por inyeccidén. El tubo plastico (1) puede colorearse

durante la manufactura usando concentrados de color o “masterbatch”.

Refiriéendonos a la FIG. 1 y 3, la tapa plastica (5) esta caracterizada por la
presencia de un hueco (6) en el centro de la tapa, para facilitar la insercion del
tallo de la flor, para prevenir el dafio del tallo de la flor, y un buen selle de la
solucién de hidratacion dentro del tubo plastico. Para una apropiada insercion del
tallo de la flor y para un mejor sello se prefiere un polimero flexible para producir la
tapa plastica. Adicionalmente, para una mayor insercion del tallo de la flor y un
buen sello, la forma de la tapa plastica puede ser coénica (7), como se ilustra en la
FIG 3. ElI material polimérico de la tapa plastica flexible (5) es un poliéster
biodegradable plastificado, en particular a acido Polilactico o un Polilacturo
plastificado, o una mezcla de ambos. El plastificante mencionado es un citrato, en
particular pero no limitado a, un Tributil citrato (TBC) o un acetil Tributil citrato

(ATBC), en una proporcion del 0% al 25% en peso, preferiblemente dentro del

v



intervalo de 15% al 25% en peso. De acuerdo con la presente invencidn, el uso de
Tributil citrato (TBC) y concentraciones alrededor del 20% en peso resultan
ventajosas para minimizar la exudacién de plastificante a la superficie. La
fabricacion de la tapa plastica (5) puede hacerse usando la técnica de moldeo por
inyeccion o usando la técnica de moldeo por prensado. En otra parte de la
presente invencioén, la tapa plastica (5) puede producirse en latex de caucho
natural, en caucho de silicona o en un polimero termoplastico flexible. Aunque
estos Ultimos materiales no son biodegradables, se pueden obtener unas mejores
propiedades de sello y una mas facil insercion del tallo de la flor. En el caso de la
tapa plastica flexible de caucho natural (5), la produccién puede hacerse usando la
técnica de inmersion y el subsecuente curado térmico en un horno de

recirculacion.

Refiriéndonos a la FIG. 4, el eje de extension (8) tiene diversas secciones
transversales y conecta los tubos plasticos (1) en un arreglo auto-soportado,
usando varias técnicas. Las FIG 2 y FIG 4, ilustran una de las posibles secciones
para el eje de extension (8), en particular una seccion circular. En una parte de la
presente invencion, la uniéon puede hacerse por un ajuste de interferencia, de tal
manera que el eje se inserta en los conectores del tubo (4) y la fuerza resultante
de la interferencia, los mantiene en su lugar. En otra parte de la presente
invencion, la unién puede hacerse por unién quimica, producida por disolucion del
poliéster biodegradable, donde la concentracién del polimero esta entre 10% vy
30% en peso. Otros métodos de unién pueden usarse, tales como los siguientes:
soldadura térmica, soldadura por vibracién y broche de presion o “snap fit". El
material del eje de extension (8) puede ser el mismo del tubo plastico (1). La
fabricacion del eje de extension (8) puede ser usando la técnica de moldeo por
inyeccion, resultando ventajoso si el eje de extension (8) se puede obtener

directamente del sistema de alimentacién de colada fria.
Los siguientes ejemplos detallan mas la invencién revelada aqui:

Ejemplo 1: Preparacién de un adhesivo quimico para conectar el eje de

extension y los tubos plasticos
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Granulos del Polilacturo producidos por Nature Works y del grado PLA 2002D se
disolvieron en Cloroformo grado reactivo, a temperatura ambiente a una
concentracion del 20% en peso del PLA y 80% en peso del Cloroformo. La
resistencia mecanica de la unién quimica previamente ilustrado, fue evaluada en

la maquina universal de ensayos bajo las condiciones presentadas en tabla 1.

Tabla 1: Condiciones de ensayo para la Resistencia mecanica de los adhesivos

quimicos
Parametro Valor Unidades
Temperatura 23 °C
Velocidad precarga 1 mm/min
Fuerza precarga 1 N
Velocidad traversa 50 mm/min
Preparacion de Dos laminas de PLA fueron
especimenes manualmente adheridas con el

adhesivo quimico preparado, de tal

manera que el area de contacto sea

de 1 cm?
Longitud de prueba 40 mm
Numero de 3
especimenes
Tipo de ensayo Ensayo de
cizalladura
Resultados de la 585.26 N
resistencia
Desviacidn estandar 76.30 N

Ejemplo 2. Preparacion del Polilacturo plastificado

Granulos del Polilacturo producidos por Nature Works y del grado PLA 2002D
fueron previamente secados en un horno de vacio por dos horas a 100 °C. El
Polilacturo fue fundido en un mezclador Haake Rheomix 600 a una temperatura de
160°C. Después de cargar el Polilacturo, se adiciond un 0.2% en peso de una
mezcla de antioxidantes (Irganox 1076 y Irgafos 168 en una relacion de 1:1). Una

vez se funde el- Polilacturo, se adiciona un 20% en peso del plastificante. Ei



plastificante puede ser un Tributil citrato grado Citrofol Bl de Jungbunzlauer
(Suiza) o un Acetil Tributil citrato grado Citroflex A-4 de Morflex Inc. (Estados
Unidos).

Ejemplo 3: Analisis de calorimetria diferencial de barrido (DSC) de Polilacturo

plastificado

Varias composiciones de Polilacturo plastificado fueron preparadas de acuerdo al
ejemplo 2, con Tributil citrato (TBC) y acetil Tributil citrato (ATBC), entre del 5 al
20% en peso. Para observar el efecto plastificante del Tributil citrato (TBC) y acetil
Tributil citrato (ATBC), sobre el Polilacturo, cada mezcla fue analizada en el
calorimetro diferencial de barrido (DSC) y temperatura de transicién vitrea (Tg) de
estas composiciones fue comparada con la temperatura de transicion vitrea (Tg)
del Polilacturo no plastificado. Los resultados del analisis por calorimetria
diferencial de barrido (DSC) son presentados en la tabla 2. La efectividad del
Tributil citrato (TBC) y del acetil Tributil citrato (ATBC), como plastificante del
Polilacturo, se demostrd con la disminucidén de la temperatura de transicion vitrea

(Tg) conforme el contenido de plastificante incrementa.

Tabla 2: Temperatura de transicién vitrea como funcién del contenido de Tributil
citrato (TBC) y acetil Tributil citrato (ATBC)

Contenido de Contenido de Tg
TBC ATBC (% en °C
(% en peso) peso)
0 0 59.62
5 0 47.03
10 0 37.43
15 0 30.74
20 0 24 .14
0 23 16.95

Ejemplo 4. Moldeo por inyeccion del tubo plastico

Granulos del Polilacturo producidos por Nature Works y del grado PLA 2002D
fueron previamente secados en un horno de vacio por dos horas a 100 °C, como

se describe en el ejemplo 2. Los tubos plasticos de Polilacturo fueron moldeados

17



10

en una maquina inyectora Arburg Allrounder 420 C, de acuerdo con las

condiciones presentadas en la tabla 3.

Tabla 3: Condiciones para el moldeo por inyeccion

Parametro Valor Unidades
Temperatura del cilindro | 165-175-185-195-200- °C
195
Temperatura del molde 40 °C
Velocidad del husillo 50 rpm
Presion de 10.34 a 13.80 bar
empaquetamiento
Referencias:
Patentes y solicitudes de patentes:
EP1749761 Febrero 2007 Di Mella
FR2643049 Agosto 1990 Broizat
GB891755 Marzo 1962 Peters
JP08172910 Julio 1996 Naoyuki
JP08172911 Julio 1996 Naoyuki
JP03322107 Agosto 1991 Oishi
US3883990 Mayo 1975 Stidolph
US3924354 Diciembre 1975 Gregoire
US4915224 Abril 1990 Wulf et al.
US5315782 Mayo 1994 Barclay et al.
US5546697 Agosto 1996 Lymberis et al.
US5756651 Mayo 1998 Chen et al.
uUS5908918 Junio 1999 Chen et al.
US6463697 Octubre 2002 Weder et al.
US7260914 Agosto 2007 O'Connor
US7354656 Abril 2008 Mohanty , et al.
US20010035364 Noviembre 2001 Weder et al.
US20020189963 Diciembre 2002 Weder et al.
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US20030047474 Marzo 2003 Dahlson
US20030145520 Agosto 2003 Bazzani
US20040099557 Mayo 2004 Lesk et al.
US20060265950 Noviembre 2006 Castleberry
US20070094924 Mayo 2007 Wingerden
WQ09816428 Abril 1998 Quiding y Mc. Eachern
WO02004066727 Agosto 2004 King
WO02007011224 Enero 2007 De Patger et al.

L. V. Labrecque, R. A. Kumar,V. Davé, R. A. Gross, S. P. McCarthy. Citrate Esters
as Plasticizers for Poly(lactic acid). J Appl Polym Sci 66: 1507-1513, 1997.

N. Ljungberg, B. Wesslén. Tributyl citrate oligomers as plasticizers for poly (lactic

acid): thermo-mechanical film properties and aging. Polymer 44 (2003) 7679-7688.

S. Jacobsen, H. G. Fritz. Plasticizing Polylactide - The Effect of Different
Plasticizers on the Mechanical Properties. Polymer Engineering and Science, July
1999, 39(7): 1303-1310.
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REIVINDICACIONES

Un dispositivo de hidratacién para preservar las flores frescas cortadas, que
comprende:

(a) Un tubo plastico (1) el cual contiene una solucién o un gel de hidratacion,
caracterizado por una pluralidad de costillas de refuerzo (2,2") sobre el tubo
plastico para incrementar la rigidez usando menos material, por un extremo
que se puede clavar (3) para facilitar la insercién del dispositivo en arreglos
florales, y una pluralidad de conectores laterales (4) que permiten el
ensamble de un arreglo de varios dispositivos con la misma funcionalidad de
un tubo plastico individual,

(b) Una tapa plastica (5) que cierra el tubo plastico y permite la insercién del
tallo de la flor (9), la tapa comprende medios para facilitar la insercion del tallo
de la flor de diversos diametros, y prevenir el dafo del tallo y sellar la tapa
con el tallo de la flor, y también evitar las pérdidas de la solucién de
hidratacién del tubo;

(c) Un eje de extension (8) en el mismo material que el tubo plastico, el cual

conecta los tubos plasticos en un arreglo auto-soportado.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde el tubo plastico (1) y
el eje de extensién (8) son producidos en un material polimérico, el cual es

biodegradable bajo condiciones de compostaje.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 2, donde el material
polimérico es seleccionado de un grupo de poliésteres biodegradables, en

particular un acido Polilactico o un Polilacturo, o una mezcla de ambos.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, donde los medios para
facilitar la insercién del tallo de la flor de diversos diametros y sellar la tapa

con el tallo de la flor, es al menos un hueco (6) en el centro de la tapa.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde los medios para

facilitar la insercion del tallo de la flor de diversos didmetros y sellar la tapa
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con el tallo de la flor, es al menos un hueco en el centro de la tapa con una

forma conica (7).

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde la tapa plastica (5)

es producida en un polimero flexible.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1 o 6, donde el polimero
flexible de la tapa plastica (5) es un material biodegradable, bajo condiciones
de compostaje, seleccionado del grupo de poliésteres plastificados, en
particular un acido Polilactico plastificado o un Polilacturo plastificado, o una

mezcla de ambos.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 7, donde el poliéster
plastificado usa un plastificante seleccionado del grupo de citratos, en
particular un Tributil citrato (TBC) o un acetil Tributil citrato (ATBC), en una

proporcién del 15% al 25% en peso, relativo al peso total del compuesto.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 6, donde el polimero flexible
de la tapa plastica (5) es un latex de caucho natural, es un caucho de silicona

o es un polimero termoplastico flexible.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, donde las costillas de
refuerzo (2) se extienden a través del perimetro y se espacian a lo largo del

eje longitudinal en el cuerpo del tubo.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, donde las costillas de
refuerzo (2°) son paralelas al eje longitudinal y perimetralmente espaciadas

en el cuerpo del tubo.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde las costillas de

refuerzo (2,2°) siguen un patrén espiral o cruzado en el cuerpo del tubo.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde los conectores

laterales (4) son igualmente espaciados a través del perimetro del tubo y
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permiten en conjuncion con el eje de extensién (8), el ensamble de un arreglo

auto-soportado.

Un dispositivo multifuncional de acuerdo con la reivindicacién 1, que permite
varias funciones, tales como, el transporte de flores frescas cortadas, el
almacenamiento de flores frescas cortadas y la exhibicién de flores frescas

cortadas en los arreglos florales.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 13, donde el arreglo permite
el transporte y almacenamiento de las flores frescas cortadas en una manera

vertical.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde el eje de extension
(8) puede obtenerse directamente de los canales de alimentacién de colada

fria.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde los ejes de extension
(8) se pueden conectar al tubo plastico (1) en los conectores laterales para
hacer un arreglo por medio de métodos de ensamble fisicos o quimicos, o

una combinacion de ambos.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, donde los ejes de extension
(8) se pueden conectar al tubo plastico (1) en los conectores laterales para
hacer un arreglo mediante un ajuste por interferencia, de tal manera que el
eje se inserta en los conectores del tubo (4) y la fuerza resultante de la

interferencia, los mantiene en su lugar.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, donde los ejes de extension
(8) se pueden conectar al tubo plastico (1) en los conectores laterales para
hacer un arreglo usando una unién quimica, producida por disolucion del
poliéster biodegradable con cloroformo, donde la concentracion del poIfmero

esta entre 10% y 30% en peso.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1 que permite ser coloreado

durante su manufactura usando un concentrado de color o “masterbatch”.
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Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1 que permite ser rellenado
con el liquido de hidratacion o la solucion de hidratacion para el viaje y re-

hidratar los arreglos florales.

(3
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Fig. 3
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Fig. 6
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cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y
perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA CHSPEDES DE VERGEL

), Jefe de la divysidén de Nuevas Creaciones

El antertor reguerimiento fue notificado por fijacién en lista de

feroang 09 JUL. 2009
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Doctor (a)

PEREZ GONZALEZ SARA

Apoderado(a) y/o Representante de

INSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION DEL PLASTICO Y DEL CAUCHO - ICIPC

REFERENCIA Radicacidén No. 9 63236
Tramite 2
Evento 1
Actuacidén 430

Oficio No. m._. 75 31

0. Teniendo en cuenta que el capituloc reivindicatorio presentado excede de quince
reivindicaciones, es necesario que cancele la tasa establecida por cada
reivindicacién adicional presentada, de conformidad con 1lo dispuesto en la
resolucidén de tasas vigente para la fecha de presentacidén de la solicitud, so pena
de que no sean tenidas en cuenta dentro del presente tramite administrativo.

En consecuencia, con fundamento en lo previsto por el articulo 12 del Cbédigo
Contencioso Administrativo, se le requiere para que dentro del término de dos (2)
meses siguientes a la fecha de notificacidén del presente oficio atienda el
requerimiento aqui seflalado. Lo anterior, con el alcance que para tal efecto
establece el articulo 13 de la misma codificacidén, respecto de las reivindicaciones
adicionales.

Notifigquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del tj«TIld primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la divdsidn de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacidén en lista de

fecha 09 JUL. 2009

jfernand




