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RESUMEN

La presente invencion tiene por objeto facilitar la produccion de una éépsula
plastica integralmente compuesta por mecanismos de cierre y seguridad para
frascos, constituida por un cuerpo principal céﬁico y complementariamente por;
una boquilla, una esfera plastica (elemento mévil internamente), y una tapa
retenedora roscada, con la intencién de que el cuerpo principal cénico, sea fundido
por soldadura de uItrasohido contra la boquilla y ensamblada en una sola pieza
con sus componentes funcionales (esfera, prolqngaci()n anular rompible, roscas,
estrias axiales y boquilla de acoplamiento intefior), donde adicionalmente estas
cuatro piezas conforman internamente entre si y debidamente acopladas,
mecanismos de cierre, de seguridad, anti-retirada y contra-reutilizaciéon. Con el
proposito de garantizar la manipulacién y preservacion de liquidos especiales en

estado original.
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Santa Fé de Bogota.

Asunto: CESION “DERECHOS PATRIMONIALES”

Y6, PEDRO NEL SIERRA LOPEZ con C.C. No. 12.227.790 de Pitalito H. con
domicilio en la ciudad de Cali, y en calidad de “INVENTOR” de una,
‘“CAPSULA PLASTICA INTEGRALMENTE COMPUESTA POR MECANISMOS
DE CIERRE Y SEGURIDAD PARA FRASCOS.”, “CEDO MIS DERECHOS
PATRIMONIALES” , a: LINA MARCELA SIERRA ARBELAEZ c:.c: No.
38.611.619 de Cali y con domicilio en la ciudad de Sta. fe de Bogota.
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PEDRO NEL SIERRA LOPEZ
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INVENTOR
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Ma. MERCEDES LALINDE u
Notaria Quince de Cali
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CAPSULA PLASTICA INTEGRALMENTE COMPUESTA POR MECANISMOS
DE CIERRE Y SEGURIDAD PARA FRASCOS.

Campo de la técnica

El objeto de la presente invencion se refiere a una “capsula plastica integralmente
compuesta con mecanismos de cierre y seguridad”, proyectada para ser integrada
al cuello de frascos o envases que normalmente son utilizados como
contenedores de liquidos especiales que requieren de una estricta proteccion.

Antecedentes del estado de la técnica

Es un hecho bien conocido que en el mercado existe gran variedad de tapas de
segdridad para evitar el relleno de recipientes de forma fraudulenta y ante la
necesidad de brindar mayor seguridad en los productos especiales o de alto costo,
se debe realizar un mayor control proporcionando;una mayor seguridad para evitar
que sean falsificados.
i

En las técnicas anteriores, se ha tratado de solucionar este problema mediante
diversas formas como un dispositivo de valvula dispuesto en la boca del
recipiente, qguedando pbr dentro del recipiehte, y pudiendo ser retirado sin romper

el pico del recipiente que lo contiene.



Sin embargo, esta técnica presenta problemas de durabilidad y por lo tanto de
funcionalidad, asi como su alto costo en su fabricacién, ya que en la técnica
anterior el sistema de valvula viene por separado del resto de cuerpo de la tapa de
seguridad, los cuales estan elaborados en un material diferente al de la tapa, este
puede estar producido en material plastico, y estar.acoplado en su mayoria al pico
del recipiente por dentro del mismo, y encapsulados en varios cuerpos, lo que
eleva el costo de su obtencion. Ademas, pueden presentar problemas al momento
de la instalacién en recipientes con diferente diametro de boquilla, quedando en
estos casos expuestos a que sean manipulados mas facilmente en forma

fraudulenta.

El presente dispositivo presenta varias ventajas sobre las anteriores por cuanto va
a ser instalado integralmente por dentro y por fuera en la parte superior de la
boquilla del frasco, recipiente o envase a proteger en una sola pieza, ya que el
dispositivo esta fabricado de tal forma, que al ser instalado a présién en la boquilla
del envase, recubre el cuello del recipiente en forma compacta, que al tratar de ser

retirado el dispositivo se rompe en el pico del recipiente que lo contiene.

La instalacién de esta capsula es simple, incorpolréndola en la parte interior del
pico del recipiente, evitando al méaximo el posit;le contacto con el usuario y
estando constituido por menos elementos en su fabricacion que los dispositivos de
la técnica anterior.

El problema a resolver aqui consiste en presentar una solucién con un cierre
hermético, inviolable que soluciona el problema que se presenta con este tipo de

envases para evitar el rellenado de envases o uso de la tapa en otros envases.

\%
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Objeto de la invencién

La presente invencion se refiere a una “capsula plastica integralmente compuesta
con mecanismos de cierre y seguridad”, que tiene por objeto suministrar un cierre
o tapa de seguridad, proyectada para ser integrada al cuello de frascos o envases
que normalmente son utilizados como contenedores de liquidos especiales que
requieren de una estricta proteccion; disefiada con el propésito de evitar la fuga o
introduccion fraudulenta de materiales distintos al inicialmente envasado dentro
del recipiente que puedan alterar su autenticidad y originalidad, proporcionando
mejoras en las caracteristicas de seguridad y elaboracién con respecto a patentes
ya existentes, Los beneficios econdmicos obtenidos con esta Capsula se ven
reflejados cuando la produccién se realiza a gran escala ya que resulta a un costo
mucho mas razonable que las del estado de la técnica, siendo de esta manera

mas accesible a un amplio rango de consumidores.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

FIG. 1. Es una vista en seccion trasversal donde se muestra separadamente las
cuatro piezas principales (1, 5, 9 y 10) que componen el disefo de la capsula

plastica de acuerdo a la invencion.

FIG. 2. Muestra una vista en seccién transversal del cuerpo principal cénico que
contiene la esfera (9) y la boquilla (5) ensambladas; donde se aprecia que la
esfera se encuentra en funcién de cerrado, y en la fig. 2A. muestra la esfera que

esta en funcion de abierto.

\"



FIG. 3. Muestra detalles externos de las cuatro piezas, como se muestra segun la

fig. 1.

FIG. 4. Muestra un corte trasversal con seccion parcial de la capsula plastica con

Sus cuatro piezas y componentes acopladas y ajustada sobre el pico del frasco.

FIG 4A. Muestra una vista en seccion trasversal del area donde se produce la

unién (20), entre; la boquilla (5) y el cuerpo principal cénico (10).

FIG. 5. Muestra una apariencia externa de la capsula plastica acoplada con todas

sus partes.

FIG. 6. Muestra unas vistas en perspectiva superior detallando las partes que
conforman la boquilla (5), unidas al cuerpo principal cénico (10); la prolongacion
anular desprendible (13), las estrias de la prolon‘gacién anular desprendible (12),
la canastilla regulédora (6); en la parte superior lé fig. 6A vista superior con las
estrias y sus angulos (12), prolongacién anular désprendible (13), las rejillas de la

canastilla (8), y el area de union (20).

FIG. 7. Muestra una vista superior, para detallar la funcion de ensamble y contra-
retirada; de las estrias internas (12) de la prolongacion anular desprendible (13) y

las estrias externas (4) de la tapa retenedora (1), debidamente acopladas.

FIG. 8. Muestra una vista en perspectiva segun fig. 5, con corte transversal de la

tapa retenedora (1) acoplada.

\9
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FIG. 9. Muestra una vista en perspectiva de la tapa retenedora (1) sobrepuesta en

el cuerpo principal cénico (10), unido con la boquilla (5), segun fig. 1.

FIG. 10. Muestra una vista en perspectiva del acople final de los detalles externos

de la tapa retenedora.

FIG.11. Muestra una vista en perspectiva segin fig. 8 el detalle de la rosca externa
(21) de la prolongacién anular de la boquilla (7) con la prolongacion anular

desprendible (13) separada del cuerpo principal conico (10).

FIG. 12. Muestra una vista en perspectiva segun fig.9 de la tapa retenedora (1)
acoplada al cuerpo principal (10) ensamblada sin la prolongacion anular (13) ya

desprendida y separada de la capsula plastica

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion tiene por objeto facilitar una capsula plastica integralmente
compuesta por mecanismos de cierre y seguridad constituida por; un cuerpo
principal cénico con una prolongacién anular despriendible en uno de sus extremos
y elementos internos que faciliten su acople sobre el pico de un frasco; una
boquilla con rosca en la pared externa y estructura interna en forma de canastilla;
una esfera plastica; y por ultimo una tapa retenedora con rosca interna. El
producto final se obtiene ensamblando el cuerpo principal cénico contra la boquilla,
fundidos por soldadura de ultrasonido en una sola pieza con la esfera plastica

contenida en su interior; acoplando la tapa retenedora al cuerpo principal

\6
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ensamblado en los cuales se accionan internamente entre si mecanismos de

cierre, seguridad y anti-retirada.

La soldadura por ultrasonido se ha desarrollado :como una de las técnicas mas
recientes para union de polimeros con diferente o igual naturaleza, asistida por un
equipo que produce ondas vibratorias de alta frecuencia sénica la cual no altera la
naturaleza de los mismos, una de las utilidades practicas de esta técnica es
precisamente la conformacién de piezas de difidil disefno haciendo mas simple su
produccion. Debido a la complejidad de funcioneé que para la produccion de esta
capsula se requieren, y para que cumpla con el; objetivo de ser ensamblada en
una pieza compacta; son estas las razones principales las que nos llevar a utilizar

dicha técnica.

La esfera es un elemento sencillo producido igualmente de plastico, que estando
alojada en medio del cuerpo principal cénico y. la boquilla fundidos, tiene un
movimiento libre, con funcién de cerrado-abierto mecéanico, la cual sera relativa a
la posicién del frasco; la accién de cerrado se activara cuando el frasco se
encuentre verticalmente sobre su base, entonce’slla esfera se alojara abajo contra
la boquilla de acoplado interno, bloqueando de este modo el ingreso de materiales
ajenos al llenado original; la accién de abierto se produce cuando el frasco sea

inclinado con la boca hacia abajo, entonces la esfera quedaria alojada contra la

canastilla permitiendo la salida regulada del quuidb.

Esta capsula especificamente, ha sido disefiada para ser ensamblada en la boca
lisa de algunos envases que se comercializan :sin rosca y son utilizados para
contener, y proteger liquidos especiales, el disefio integral, compacto y novedoso

de la capsula, garantiza el envasado original de estos liquidos.

\1
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El cuerpo principal conico, se caracteriza por estar rholdeado en una sola pieza
con sus partes funcionales, conformado por; una prolongacién anular desprendible
unida por puntos en uno de sus extremos; puntos de retencién anular que facilitan
el acoplamiento externo en la boca del envase; yvvu_na boquilla de acoplamiento
interno que conforma a la vez en su cuerpo dos ani]lés retenedores para la misma
boca del frasco, el alojamiento de la esfera cuando el frasco se encuentre en

posicién vertical contra su base.

La prolongacién anular desprendible del cuerpo brincipal conico se encuentra
ubicada en la parte superior de la capsula, unida por puntos que permiten su
desgarre girandola con un poco de fuerza, para su posterior eliminacion,
impidiendo de esta manera que pueda ser reemplazada; en su cara interior estan
disefadas varias estrias axiales en angulos de 45° para establecer un trinquete
como mecanismo de seguridad anti-giro con éngdlos y estrias similares en la tapa

retenedora que esta adyacente a esta en el acople final.

La boquilla se caracteriza por estar conformadé de una prolongacién anular con
rosca en su pared externa, y una canastilla con sﬁs rejillas en la parte interna. Las
funciones principales de esta pieza radican en; Aboplar contra la rosca interna de
la tapa retenedora; esta funcion de acople roscado es un mecanismo de cierre,
que en asocio con la funcién anti-giro, anteriormente descrita, establecen entre si
un mecanismo de seguridad anti-retirada, ya que impiden movimientos axiales o
coaxiales toda vez que el cuerpo principal ensémblado y la tapa retenedora se

encuentren debidamente acoplados, que una vez sea retirada la prolongacion

\3



anular rompible se facilita el movimiento coaxi_al para tapar-destapar el frasco,
permitiendo un ajuste seguro y practico entre si; ’Conformar el pico del frasco para
su vertimiento; Regular el vertimiento de ll’quidos;: alojar internamente la esfera; E
impedir que su interior sea adulterado con materiales ajenos a la naturaleza

original..

Para garantizar un ensamble seguro, se han disefiado en el cuerpo principal
conico puntos anulares internos, que acoplan con la depresion de la pared externa
de la boca del frasco, una boquilla con dos anillos retenedores para insertarse en
la cavidad interna del mismo frasco; esto fqrma parte de los componentes

funcionales que hacen continua las caracteristicas que ya se han descrito.

Una tapa retenedora roscable que conforma elémentos funcionales en su disefno
tales como: rosca interna, estrias axiales exterhas, y una prolongacion anular
retenedora e interna que acopla con la parte superior de la boquilla, disefiada
especialmente para retener y proteger el liquido cuando este se encuentre
contenido en el envase, los cuales forman parte fundamental de los mecanismos

de cierre, seguridad y anti-giro de la capsula plastica.

Este sistema de céapsula esta proyectado paré garantizar el llenado original de
liquidos especiales de manera practica y a un b!ajo costo, ya que las soluciones
que existen en el mercado son muy onerosas y en realidad no ofrecen una
garantia total, pues con este disefio, una vez quei haya sido rasgada y desechada
la prolongacion anular, se pierde el 15% de su originalidad y muestra evidencia
clara de su indebida manipulacion y destruccion, de igual manera la capsula esta

elaborada de material plastico completamente rigido que no permite ser

desmontada en buenas condiciones de la boca del frasco para una posible
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reutilizacién, ya que por ser una sola pieza, no existe posibilidad de ser
reemplazada la prolongacion anular como si se presenta con otras opciones que

se ofrecen al publico.

La solucién al problema mencionado, que ademés se convierte en una verdadera
necesidad del mercado, se resuelve mediante las pretensiones que se citan en las

reivindicaciones adjuntas.

Las caracteristicas fundamentales de la capsula piastica integralmente compuesta
se muestran claramente a continuacién con la descripcion por via de ejemplo no

limitativo, de las figuras ilustrativas adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1- Una capsula plastica integralmente compuesta por: un cuerpo principal
cénico (10), una boquilla (5), una esfera plastica (9), y una tapa retenedora (1),
caracterizadas por ser moldeadas todas las ‘piezas con sus componentes
funcionales, fundidos en el area (20), el cuerpo prinf:ipal conico (10) y la boquilia (5)
en una sola pieza con la esfera (9) en su interior con movimiento libre; donde
adicionalmente la boquilla contiene una canastilla (8) la cual actia como
dispensador de seguridad reteniendo la esfera (9): el cuerpo cénico contiene una
prolongacién anular desprendible (13) cuando el}cuerpo principal cénico (10) y la
boquilla (5) se acopla con la tapa retenedora (1)’c:onforman internamente entre si
un mecanismo de seguridad anti-retirada, especificamente para ser ensamblada
en la boca lisa de algunos envases (19) como sé muestra en las figuras que a

continuacion se enuncian, y que se comercializan sin rosca (16);

2. - Una cépsula plastica integralmente compuesta por: Un cuerpo principal cénico
(10) que de acuerdo con la reivindicaciéon 1, esta caracterizado por ser moldeado
con sus partes funcionales, conformadas por: url1a prolongacion anular rompible
(13), puntos de retencién anular y aimenados (15) que facilitan el acoplamiento en
la boca del envase; una boquilla de acoplamiento interno en la misma boca del
envase (17) que se conforma a la vez en su cuerpo, dos anillos retenedores (23)

y el alojamiento para la esfera (11).

3- Una capsula plastica integralmente compuesta por: Una boquilla (5), que de
acuerdo con la reivindicacién 1, esta caracterizada por estar fundida en el area (20)

contra el cuerpo principal (10) alojando la esferal(g) en su interior de modo libre;
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funcionaran como un dispositivo vertedor en la parte superior de la cépsula
plastica. Sus componentes funcionales son: una prolongacion anular (7) con rosca
en su pared externa (21), y una canastilla (6) con rejillas en su interior (8); para
facilitar el acople con la rosca interna (3), de la tapa retenedora (1), adyacente a

esta en el acople final, permitiendo el ajuste entre si.

4- Una cépsula plastica integralmente compuesfal por: Una esfera de plastico (9),
que de acuerdo con la reivindicacion 1, esta alojada libremente en medio del
cuerpo principal cénico (10) y la boquilla (5)' fundidos en un solo cuerpo, la cual
funciona como mecanismo de cerrado-abierto en relacion a la posicién del
envase; donde la funcién de “cerrado” en la, se ac:ciona cuando el envase (19) se
encuentre en posicion vertical sobre su base, enionces la esfera se aloja contra la
prolongacion (11) que estd conformada a su ve;zl en la boquilla de acoplamiento
interno (17); y la funcién de “abierto” que se, acciona cuando el envase sea
inclinado hacia abajo contra su boca, entonces la esfera quedara alojada contra la
canastilla (6).

5- Una capsula plastica integralmente compuesta{ por: Una canastilla reguladora
(6), que de acuerdo con la reivindicacién 1, con's|us rejillas (8), como parte de los
componentes funcionales que de acuerdo con las reivindicaciones 1, esta

caracterizada por ser moldeada y conformada a la boquilla (5) en una sola pieza

6- Una capsula plastica integralmente compuesta por: Una prolongacién anular
desprendible (13) que de acuerdo con la reivindicacién 1, que esta caracterizada
por estar unida al cuerpo cilindrico (10) con puntos de unién (14) que al girarla con
la tapa retenedora (1) con un poco de presién‘ se produce el desgarre; la cual

conforman a su vez internamente estrias axiales (12) en angulos de 45°. La cual

2C



integra principalmente funciones de cierre, seguridad y anti-retirada en asocio con
las estrias axiales (4), las roscas (3) y (21), normalmente ensamblados el cuerpo

principal conico (10), la boquilla (5), la esfera pléstica (9) y la tapa retenedora (1),

7- Una capsula plastica integralmente compuesta por: Una tapa retenedora con
rosca (1), que segun la reivindicacion 1 se caracteriza por ser parte integral y
complementaria de la capsula plastica, moldeada con elementos funcionales como;
rosca interna (3), estrias axiales externas (4), y una prolongacion anular
retenedora e interna (2), que acopla con la parte superior de la boquilla (5); para

retener él liquido contenido en el envase

5
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RESUMEN

La presente invencion tiene por objeto facilitar la produccion de una capsula
plastica integralmente compuesta por mecanismos de cierre y seguridad para
frascos, constituida por un cuerpo principal conico y complementariamente por;
una boquilla, una esfera plastica (elemento mévil internamente), y una tapa
retenedora roscada, con la intencion de que el cuerpo principal conico, sea fundido
por soldadura de ultrasonido contra la boquilla y ensamblada en una sola pieza
con sus componentes funcionales (esfera, proloﬁgacién anular rompible, roscas,
estrias axiales y boquilla de acoplamiento interiqr), donde adicionalmente estas
cuatro piezas conforman internamente entre si y debidamente acopladas,
mecanismos de cierre, de seguridad, anti-retirada y contra-reutilizacién. Con el
propdsito de garantizar la manipulacién y preservacion de liquidos especiales en

estado original.

2
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4 Comprobante de pago de las tasas establecidas. [7]
COMPLETA [ _ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial [1]

€ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

€ Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del [ ]
material que incorpora el disefio
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COMPLETA [ ] . INCOMPLETA [ 1]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado []
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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2020

Bogotéa D.C.,

Doctor(a)
SIERRA ARBELAEZ LINA MARCELA

REFERENCIA Radicacidén No. 9 59051
Tramite 3 _
Evento 1 '
Actuacién 416
Oficio No. 8407
Folios 1

Teniendo en cuenta gque la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
que se tramita bajo el expediente indicade en la referencia, relne los requisitos
de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisidn de
la Comunidad Andina, y en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
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40 de la misma Decisidn, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisidn.

De acuerdo con lo previsto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de
la Decisidn 486/00; la publicacidn en este caso se hard a partir del dia 08 del mes
de septiembre de 2009.
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