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AFECTACION — CAMEIO DE NOMBRE
PATENTE DE INVENCION

TITULO: ARTICULO ABSORBENTE _Y_ HOJA

COMPUESTA

CLASIFICACION INTERNACIONAL:

SOLICITANTE: UNI-CHARM CORPORATION

DOMICILIO: JAPON

APODERADO: LUZ HELENA ADARVE GOMEZ

BOGOTA, D.C.




PETITORIO

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

(f 'ii!ilililllfllil!llilllﬂ!ﬂl!illilllllllillllllll

e s Fecha® 2000- oe ()8 1b oz 26 Da ”O2ONU
Indusiria ¥ Comercio Tra. 11 PATENTE!YII Eve: F2278 FASEI’\:JESI%AN?AISN[

(e 1
SUFERINTENGEICIA Act 411 PRESENTACION Folios: 132

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

- Patente de Invencuon
EI Capitulo | .

‘ @ :_ ‘ Nombre:. UNI CHARM CORPORAT!ON
SOLICITANTE 182 Shnmobun Kln sei-cho.
: : Ehime-Ken Japon G flﬁ
Nacuonahdad o Domlcmo Japones
| Lugar de Constitucion: = Japén'.
Teléfono: 3137800 ’ Fax: 3122410

E-mail: general@cardenasycardenas.com

Direcci()n

@ Nombre: LUZ HELENA ADARVE GOMEZ IDENTIFICACION
] NIT

REPRESENTANTE | Direccién:  Carrera 7 No 71-52 Torre B Piso 9 LX IC'C' I
OAPODERADO | Teléfono: 3137800 Fax: 3122410 [ Joto [ Joto

E-Mail: general@cardenasycardenas.com Cual
Numero 41575435 TP  14.884
BTA C.S.J.

Tomoko Tsuji

: . Hirotomo Mukai b\{ccu_;‘f\ a\\: 5

@ Nombre: . Kenichi Sasayama A

Tatsuya Hashimotc

Wakasugi Kei

INVENTOR(ES) . 15317, Wadahama Toyohama-

(72) . 1531-7, Wadahama, Toyohama-

Direccion: . 1531-7, Wadahama, Toyohama-
1531-7, Wadahama, Toyohama-"
1531-7, Wadahama, Toyohama-

Japonés
. Japonés
Nacionalidad o Domicilio: . Japonés
Japonés
Japonés

PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/JP2007/072783 Fecha 26.11.2007
Publicacion Internacional No. WO 2008/066007 A1 Fecha 05.06.2008

Titulo(54): ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

Clasxflcaclon Intemacnonal (51) e ‘
(33)Pa|s de Orlgen (32)Fecha (31)N° de Solicitud

Prioridad

(v [

JAPON 27.11.2006 2006-319396

Comprobante de Pago N'o_.-:'»_'. ’09440,1.13_»:__ ~ . Fecha . ' Junio 2, 2009




Titulo: ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

@ ANExos

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

D Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Traduccion de la solicitud internacional al castellano (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar
(IPEA)

D Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.
D De ser el caso, copia de! contrato de acceso.

D De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

D De ser el caso, certificado de deposito del material biol6gico.

Arte final 12x12.

D De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

D De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.

D Otros

1

FIGURA CARACTERISTICA

.

i Pt

12

Solicito la Concesion de la patente
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SUPERINTENDENCIA DE

RECIED OFICIAL DE CAJA Q3
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RIT ¢ BOO176039-2

40,113

FECHA JUNIG 2 DE 2009
iy CONSITENARCTION ran
~
DEFUSLTANTE TIP0 PRGD BARNCY CUENTA No. PAGO FECHA Pud
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SUPERINTENRENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

ﬂg D&ION DE NUEVAS CREACIONES

-w £ W ) WARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS
Industria y Comercio pATENTE DE INVENCION PCT__X__ _MODELO DE UTILIDAD DISENO INDUSTRIAL ___
SUPERINTENDENCIA

{21) N° de soficitud: (22) Fecha de solicitud:

{51) Clasificacion Internacionai :

(71)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) Tomoko Tsuji; Hirotomo Mukai; Kenichi Sasayama; Tatsuya Hashimoto; Wakasugi Kei

(74) Apoderado: LUZ HELENA ADARVE GOMEZ

(30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-319396 27.11.2006 Jap6n
'(85) Fecha inicio fase nacional: {87) Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 05.06.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 26.11.2007 N° publicacion: WO 2008/066007 A1

No. de solicitud  PCTAJP2007/072783
(54) Titulo: ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA' Y COMERCIO

- ¢E DIViSION DE NUEVAS CREACIONES
. . . . ARJETA ARCHIVO TEMATICO
.v\,ndust.rla y Comercio PATENTEDEINVENCION ~ PCT _X_  MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL
__ SUPERINTENDENCIA

(21) N° de solicitud: {22) Fecha de solicitud:
{51) Clasificacion Internacional :
(71

)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) Tomoko Tsuji; Hirotomo Mukai; Kenichi Sasayama; Tatsuya Hashimoto;
Wakasugi Kei

(74) Apcderado:  DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad {(31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-319396 27.11.2006 Japén
(85) Fecha limite inicio fase nacional: (87) Publicacion internacional:
(86) Datos relativos a la presentacién de la solic. PCT Fecha: 05.06.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 26.11.2007 No. Publicacién WO 2008/066007 A1
No. de solicitud PCT/JP2007/072783

(54) Titulo: ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

(67) Resumen:

Un articulo absorbente con una hoja compuesta que tiene multiples pliegues en la superficie interna que da hacia el costado del usuario para
acomodarse con la piel de quien lo utiliza y sobresalir en ajuste. La hoja compuesta es una hoja compuesta (17) que comprende una tela elastica no
tejida (172) cuya direccion de elasticidad (WD) reposa en al menos una direccion; una tela inelastica no tejida (171); partes de uniones (173) donde la
tela elastica no tejida (172) y la tela inelastica no tejida (171) estan unidas en forma intermitente a lo largo de la direccion de elasticidad; y maltiples
pliegues (174) provistos en partes no unidas que reposan entre las partes unidas (173) a lo largo de la direccion que interseca la direccion de
elasticidad aflojando la tela inelastica no tejida (171) en una condicién no alargada de la tela elastica no tejida (172), donde en condicién no alargada
los pliegues (174) estan curvados colectivamente hacia una direccién de acuerdo con la direccidn de elasticidad, doblando las porciones de los
extremos distales de los pliegue (174) no alcanzan a los pliegues adyacentes a éstos. ?



o

ﬂg SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

EXTRACTO PARA PUBLICACION
SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT

{21) N° de solicitud:

22) Fecha de solicitud:

(30) Prioridad ~ (31) No. Prioridad  32)
2006-319396

Fecha
27.11.2006

(33) Pais
Japén

(51) Int CI:

(71)Solicitante(s)  UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) 1. Tomoko Tsuji

2. Hirotomo Mukai

3. Kenichi Sasayama
4
5

Tatsuya Hashimoto

Wakasugi Kei
(74) Apoderado:  LUZ HELENA ADARVE GOMEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional: (87)  Publicacién internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha:; 05.06.2008

Fecha de presentacién de la solicitud: ~ 26.11.2007 N°® publicacion: WO 2008/066007 A1

No. de solicitud  PCT/JP2007/072783
(54) Titulo: ~ ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

Resumen:

Un articulo absorbente con una hoja compuesta que tiene milltiples pliegues en la superficie interna que da hacia el costado del
usuario para acomodarse con la piel de quien lo utiliza y sobresalir en ajuste. La hoja compuesta es una hoja compuesta (17) que
comprende una tela eléstica no tejida (172) cuya direccion de elasticidad (WD) reposa en al menos una direccion; una tela inelastica no
tejida (171); partes de uniones (173) donde la tela efastica no tejida (172) y la tela inelastica no tejida (171) estan unidas en forma
intermitente a lo largo de la direccion de elasticidad; y maltiples pliegues (174) provistos en partes no unidas que reposan entre las
partes unidas (173) a lo largo de la direccion que interseca la direccion de elasticidad aflojando la tela inelastica no tejida (171) en una
condicion no alargada de la tela elastica no tejida (172), donde en condicion no alargada los pliegues (174) estan curvados
colectivamente hacia una direccion de acuerdo con la direccion de elasticidad, doblando las porciones de los extremos distales de los

pliegue (174) no alcanzan a los pliegues adyacentes a éstos.
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Colombia -

POWER OF ATTORNEY
In the city of __Tokyo, Japan on the 25 day of the month of __July , two
thousand eight _(2008) before me, Notary Public,

appeared __53 _ of age, and domiciled at _182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi,

Ehime-ken, Japan , and stated:

FIRST: That hefshe acts in his/her capacity of Executive Officer & General Manager,
Legal & Intellectual Property Department  of  UNI-CHARM CORPORATION, a
company legally constituted and in existence in accordance with the laws of __Japan

and domiciled at 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-ken, Japan ; as
evidenced in the By Laws, documents which T have examined.

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIQ CARDENAS-NAVAS and/or EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/for
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES andfor LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ and/or JUANITA ACOSTA GOMEZ and/or ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogotd, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
as well as processing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
cancellation actions, waivers and licenses of the same for which purpose they are
empowered to take before said authorities all necessary actions for the indicated
purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions, amendments,
oppositions and appeals; pay all taxes and instaliments and make any other payments
determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfii any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
annulment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being S
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal ranfy‘ > y
and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby declared g
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, grantinggth
to substitute this proxy and if necessary to revoke such substitutions. C‘WM

‘:\xe L“nd m\,ﬁu -—.,«;»3'&
‘{)C‘ ILQQQ
We further ratify and confirm every and all measure taken by the ap] Glﬁt’é *att;}:r@;&!xs\ﬁ .

towards the protection of the Industrial Property of the as referred herein

THIRD: That for purposes of articles 597 and 543 of the Colombian code o!’\gmm‘e 4';
attorneys are empowered to receive service of notice and designate mélo@“i"
extrajudicial attom ys “ n . S
SIGNED AT__ [ ofYe pJapan on__ 47 July ;2008

BY, 2227 /af&fw&*

NOTARY PUBLIC

(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL IS REQUIRED OR BY APOSTILLE)

O



NOYARTAL CERTIRICATE Regisiration Yo /<

This is to certify ihal the signature on the foregoing document

iv gengine and avthentic signatere of

Shinya Takahaski, Executive Officer & General Manager. Legal & Iateliectun!

Property Depariment of UNT-CHARM CORPORATION,

2 corporation existing and organized under the laws of Japan.

who has preduced sufficienl proof of his power Lo execuie ihe

Wil

enid insirument on behall of the above-mentioned corporalion

JUL 252008

HIROSHI NAKAJIMAS

- NOTARY

NV“ ....'i 5
TR
QA

»



L_ .
P2 0 BRG R J&SK

3] e
i ik

WAL AT e e S BRC Re Rk BT S B R
/—wxﬂ )\h kt{_/» r,[‘};{,,’f )\/{7‘1““!\\. “?9\ -?%L//\.Lﬁéuf Hn LT L"‘D

SRR O A B, A
31 Y i

Lol Thedad s, LT

THZ 0% o e 1 RREAREE BT

25
ST TSR N S0 2 711 2 % 2 4

gyt ik 3?‘ ld DT
s A \
Notary ‘

HIROSHI NAKAJIMA
il i

LB Mk BRI S A OB X R RO LD Th O, heo, F o
MEDLOTHL I LR

Wz oy 1 ag 1

Ciwn e ETREMT

APOSTILLE
(Convenbion de La Haye du 5 octobre {861)
Lo Country:  JAPAN
Thiu public decument

2. has heen signed by 1 ROSHI NA A/\Ji\’l/\

4. bears the km]/xmmp of HlR()S;HI NAKAJIMA NO I‘ARY%
Certified

3 at Tokyo 6. JUL 252%

7. by the Ministry of Foreign Alfairs

8 08-NC Q02952

. Seal/stamp: 10. Signature

e ot

.’1“,]
7, Kazutoyo OYARE
i wister for Foreign Affairs

W
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This public document

i. Counry:

R 2. has heen signed by
it p
' 3. acting in the capacity of Notary of the
e e 4. bears the seal/stamp of
S
: x‘ } Certified
-~ 5oat ’]"kﬂ«:’yn 5,

{Convention de La Ham du 5 oclobre 19613

HI NAKAJIMA

Tokyo Legal Atfairs Rurean

HIROSH! NAKAIIMA, NOTAR

JUL 25208

2EN A FEUEIIRN R O3 AT AN B . Q
’ ogats, l‘aqo 3y

R} %\‘a\&\&\ \'&

EE"‘#\"’NZ

Forthe Vi

fer tor 03&1@., il

»



”

iR

I.

3

PECLARAT1ON Registration No /S V4

Takashi lono of 34~7, Runabashi 1-chame. Sclagava k. Tokyo, Japan

do hereby solemnty and sincerely declare:

That 1 oo well acquainted with the Japanese and Baglish languages,
and
That the atiached document :

Certificate of Total Wistorical Records of UNI-CHARM CORPORATION

is i brue transialion of ity original in Japanese into the English Language.

ANI T make this solemn Declaration conscientiously believing {he

same to be true and correct.

Takashi Jono

This is to certify that this document
was executed before me by the above-named
person on this day,

JUL 25203

/ Towvo Leea A FFHI98 Bm

)

;

HIROSHI NAKAJIM

N ”3&/%?}’%’

N 282, UCHISAIWAICHO 4

NOTARY
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English

Translation

ord of “Address Change”

sLo

Kinseil-cha,

al Rec

ords

Kawanga

Reg
on page 1 oof rtificate of Total Hi
Trade Name: UNI-CHARM CORPORZTION
Head Qffice: 182  Shimobun,
Ehime~ken, Japan
182 Shimobun,

Ehime~ken,

JUE 258

Address changed

Kinsei~cho, St

on 1

vikokuchuo~shi,

This is to certify that all items recorded in the

Commercial Register, but not closed,

June 2, 2008

are contained herein.

Minato Branch, Tokyo Legal Affairs Bureau

Registrar:

jwe% rnumber: ne%47225

Hitoshi Igarashi

{Sealed)
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~ Estatutos y documentos que he examinado.

P/ /A L
%%f .gé’»ﬁféy /

Traductora Oficial Juramentsds
Resolucitn No. 835 Minjusticla

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
olorgadao por la Compariia UNI-CHARM CORPORATION, a la Firma de Abogados Cérdenas ¥
Céardenas, firmada el 23 de Julio de 2008. CERTIFICACION NOTARIAL No.1656 expedida y
firmada el 25 de Julio de 2008, por Hiroshi Nakajima - Notario de Tokio, Jap6n. APOSTILLA
DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002952, con fecha del 25 de Julio de 2008,
firmada por Kazutoyo OYABE, por ef Ministro de Relaciones Exteriores. APOSTILLA DE LA
CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002953, con fecha del 25 de Julio de 2008, firmada
por Kazutoye QYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. DECLARACION No. 1657
realizada por Takashi Jono, ante el Notario Hiroshi Nakajima, con fecha del 25 de Julio de
2008. TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha del 2
de junio de 2008, firmada por el Registrador Hitoshi lgarashi.

Traduccibn realizada por Martha Sofia Sarmiento Sofano, Traductora e Intérprete Oficial

Espafol - Inglés - Espaniol, nombrada para el cargo mediante Resolucion del Ministerio de
M{gftiﬁi&i\l" 838, dei 3 de mayo de 1988.

COLOMBIA -
PODER DE ABOGADO

En la ciudad de Tokio, Japon a los 25 dias del mes de Julio del afio dos mil ocho
(2008) ante mi, .. Notario Publico, comparecié de 53 afios de edad, y
domiciliado en el 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japén.
quien declard lo siguiente:

PRIMERQ: Que él/ella actia en calidad de Director Ejecutivo & Gerente General.
Representante Legal del Departamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHAR

. ‘ . 0 . e Mmﬂa‘ﬂm
CORPORATION, una Compafila legalmente constituida y en %ﬁﬁa‘%? T
acuerdo con las leyes de Japén y cuyo domicilio es el 182 Shimaflim Kihseiicha

vitiencia_ en
{28

Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japdn; de acuerdo con lo que se

éllella otorga Poder de Abogado. especial, amplio y suficientd
CARDENAS NAVAS, yio a EDUARDO CARDENAS CABALLERO. y/o a
BERNARDO P, CARDENAS MARTINEZ, y/o a JAMES VALDIRI REYES, y/o a
LUZ HELENA ADARVE GOMEZ, y/o a JUANITA ACOSTA GOMEZ, y/o a ANA
MARIA RUIZ RUEDA, abogados registrados quienes trabajan para la firma
CARDENAS 8 CARDENAS ABOGADOS, con sede en la Carrera 7 No. 71-52,
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Torre B, Piso 9, en Bogoté, D.C, Colombia, para que gestionen en Colombia ante
las Oficinas y Autoridades correspondientes la obtencién de marcas registradas,
patentes, modelos de utilidad, dibujos y disefios industriales, depésitos de
nombres y ensefias comerciales, como también para el procesamiento de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacion de
acciones, renuncias y licencias de las mismas, propositos para los cuales se les
otorga poder para que lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones
necesarias para los propositos indicados, como radicar solicitudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas o©
modificaciones, interponer recursos de oposicion y apelaciones; pagar todos los
Impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley; recibir todos
los documentos y dineros y emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cualquier ofro requerimiento y tomar, en general. todas las medidas que
consideren oportunas para defender y proteger la Propiedad Industrial de la
Compafiia en el evento de infracciones, oposiciones, procesos para cancelacion o
anulacion, imposicion de sanciones, incluidos recursos de litigacion. Ademas,
guedan facultados para comparecer como demandantes o demandados ante
Jueces competentes, también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje,

ceder, recibir, dimitir, rescindir o desistir, apelar, ratificar y todos los poderegesss
¥}t ‘ﬂc
legales adicionales que sean necesarios. También se declarwueaﬁ‘ pamrw@ew“%ﬁ?&z

ﬂ(“:\.n v’-) " 5\\3 c

ahora todas fas acciones que realicen dichos abogados respaidaﬁdo este pmder de‘ e

1\"\ o5

representacion son buenas y validas. Adicionalmente, se les otorga facngta

para sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas sustxtucnc}hes L) R

U

Ademas, rataﬂcamos y confirmamos cada una y todas las medsdas quev détﬁan*f“‘ '

tomer dichos apode’rados asignados para proteger la Propiedad lrxdustna! de la
corporacion arrntg'g mMencionada.

TERCERQ: Con el proposito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Cédigo
Colombiano de Comercio, dichos abogados quedan facultados para recibir
notificaciones judiciales y designar abogados judicial y extrajudiciaimente.

LY
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FIRMADO EN Tokio, Japdn

£l 23 de Julio de 2008,

Por: Firma Autéarafa _ ilegible

NOTARIO PUBLICO

(ESTE DOCUMENTO SE DEBE LEGALIZAR A TRAVES DE UN CONSUL COLOMBIANO O A
TRAVES DE APOSTILLA)
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g APOSTILLA
(Convencion de La Haya, del § de octubre de 1961)

|

1. Pais: i JAPON

El presente documento plblice
i

2. haside firmado por: HIROSHI NAKAJIMA
1

3. actuando en calidad de: Notarioc del Burd de Asuntos Legales de
' Tokio / Notary of the Tokio Legal Affairs

i Bureau | *
4. Lleva el seliof estampilla de:  HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO '

i
i

CERTIFICADO
!
5 En ¢ { Tokio
6. EL . 7 | 25 de Julio de 2008
et | ' ‘
s f
7. F’o‘,rz_ P £l Ministro de Relaciones Exteriores
8. Numero: | 08- No. 002952
i
9. Lleva Sello / Estampilla: Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores o
! de Japén / Ministry of Foreign Affairs - Japan "

10. Firmado por; Kazutoyo OYABE ~ {Firma Autégrafa)

|
]
I - Porel Mm:stm de Relaciones Exteriores

R
{ IC))? VAQGAS NA
\ e £, LI 18
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APOSTILLA

{Convencién de La Haya, del § de octubre de 1961)

1. Pais:
El presente documento publico

2. ha sido firmado por:

[

. actuando en calidad de:

I

. Lleva el sello/ estampilla de:

LEn:

j92]

6, &l

7. Por:

8. Numero:

(o)

. Lieva Selle / Estampifia:

10. Firmado por:

JAPON

HIROSHI NAKAJIMA

Notaric del Burdé de Asuntos Legales de
Tokioc

Notary of the Tokio Legal Affairs Bureau

HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO

Tokio £ e

-

285 de Julio de 2008 \;;

Oy
El Ministro de Relaciones EX

08- No. 002953

de Japoén / Ministry of Foreign Affairs - Japan

Kazutoyo OYABE ~ (Firma Autégrafa)
Por el Ministro de Relaciones Exteriores
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Traductors Oficia} Juramentada
Renolocidn No. 835 Minjusticla

DECLARACION

Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,
Japén, por la presente, solemne y sinceramente declaro:

1. Que conozco bien los idiomas Japonés e Inglés, y

2. Que el documento adjunto:

El Certificado Completo de los Registros Histéricos de UNI-CHARM
CORPORATION es una traduccién verdadera de su original en japonés al

Idioma inglés.

Y hago esta Declaracion a conciencia, con la certeza de que ésta es verdadera

y correcta,

v

' e .
: Al ;QO LEGAL Arrams Bu R%ﬁ HIROSHI NAKAJ[MA
JINOTARY NOTARIO
¢, X277, UCHISAWAICHD
. \ CHYODAKY
- R JOKYO JAPAN
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Traduccion aj Inglés del Registro “Cambio de Direccidén”

|
i
!

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Historicos

Nombre Comercial.  UNI-CHARM CORPORATION

Oficina Principal 152 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi, Ehime-Ken,
Japdn

182 Shimobun, Kinsel-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken,
Japdn
£l Cambio de direccidn se realizé el 1 de Abril de 2004 c

t

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin
cerrar, se encuentran aqui.
2 de Junio de 2008 ‘
|
Sucursal Minato, Bur6 de Asuntos Legales de Tokio
?zegistradaf: Hitoshi igarashi (con selio)

Referencia Nimero: neéd?z%
|

CERTIFICO' QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE -
OFICIAL ,ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYQ DEqI@88nnEiStetssiyR
MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE ELsMWISTERIGTHE, She
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA, Kontlr que :
RJ— ! S hognid,
Bogots, 1 de Septiombre de 2008 3

Y /‘A.f \. &.

Loy "/ oS 9’3;. %\
/){ g M«ngmucﬁw//‘} § ' B

Teaductors Dficist Juramentade
Resslucitn No. 835 Minjusticis
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RESUMEN

Un articulo absorbente con una hoja compuesta que tiene
miltiples pliegues en la superficie interna que da hacia
el costado del wusuario para acomodarse con la piel de
quien lo utiliza y sobresalir en ajuste. La hoja compuesta
es una hoja compuesta (17) que comprende una tela elastica
no tejida (172) cuya direccién de elasticidad (WD) reposa
en al menos una direccidn; una tela ineldstica no tejida
(171); partes de uniones (173) donde la tela elastica no
tejida (172) y la tela inelastica no tejida (171) estéan
unidas en forma intermitente a lo largo de la direccidén de
elasticidad; y maltiples pliegues (174) provistos en
partes no unidas que reposan entre las partes unidas (173)
a lo largo de la direccidn que interseca la direccidn de
elasticidad aflojando la tela inelédstica no tejida (171)
en una condicidén no alargada de la tela eldstica no tejida
(172), donde en condicidén no alargada los pliegues (174)
estan curvados colectivamente hacia wuna direccidén de
acuerdo con la direccidén de elasticidad, doblando 1las
porciones de los extremos distales de los pliegue (174) no

alcanzan a los pliegues adyacentes a éstos.

G2070065 (YCF-160)
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ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

CAMPO TECNICO
La presente invencidén estd relacionada con un articulo
absorbente con una pluralidad de ©pliegues en un
revestimiento interno que da hacia el cuerpo del usuario
cuando lo 1lleva puesto y una hoja compuesta con una

pluralidad de pliegues.

ESTADO DEL ARTE

Convencionalmente, los articulos absorbentes
incluyendo, por ejemplo, pafiales desechables, han sido
propuestos. Los pafiales desechables son ampliamente
utilizados para infantes, nifios, personas ancianas vy
personas con discapacidad fisica, y han remplazado 1los
articulos reutilizables de tela absorbente. Los pafiales
desechables tipicos estadn generalmente armados por una
estructura compuesta que incluye una hoja en 1la parte
superior, una hoja en la parte trasera y un cuerpo
absorbente entre las hojas de la parte superior y trasera.
Los pafiales desechables incluyen wuna hoja eléastica
compuesta que le brinda elasticidad a un elemento de hoja
no elastica para mejorar la adhesidén al cuerpo del usuario
y las propiedades acolchadas. Dicha hoja elastica
compuesta se realiza, por ejemplo, mediante la fijacidén de
dos clases de elementos de hoja no elastica con un
elemento elastico expandido en medio, el cual puede estar
en forma de filamento, red, tira, hoja y similares.

Cuando el elemento elastico de 1la hoja eléastica

G2070065 (YCF-160)
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compuesta se contrae, los elementos de la hoja forman
grandes dobleces y pueden conferir propiedades de
acolchado al mismo. Sin embargo, cuando un usuario se
mueve con un pafial desechable puesto, la adhesidn a la

piel del usuario desmejora y se deterioran la flexibilidad

y la textura. Por las razones expresadas anteriormente,
por ejemplo, La Solicitud de Patente Japonesa No
Examinada, Publicaciédn No. HO05-228177 (en adelante

referido como el Documento de Patente 1) proporciona un
producto sanitario tipo calzén utilizando un compuesto
elastico, obtenido al unir una tela base no tejida a uno o
ambos lados de un cuerpo eldstico en forma de hoja
contraida para formar pliegues en los sitios no ligados
entre los sitios ligados, los cuales se unen a un costado
de la tela base no tejida de una porcidn de los calzones

para ser elasticas.

REVELACION DE LA INVENCION

Problemas a ser resueltos por la Invencidn

La invencién revelada en el Documento de Patente 1
tiene una estructura conocida también como pliegues
flotantes, la cual se forma al unir un compuesto elastico,
obtenido al ligar un cuerpo eldstico con una tela base no
tejida, a una porcidén de un producto sanitario tipo calzdédn
para que sea elastico. En el caso del producto sanitario
tipo calzén revelado en el Documento de Patente 1, si la
altura de 1los pliegues se aumenta para mejorar las

propiedades eléasticas, 1los pliegues se aplanan y los

G2070065 (YCF-160)
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pliegues vecinos se traslapan unos con otros durante el
uso. Esto puede deteriorar el tacto y 1la comodidad, vy
obstruye la expansién y contraccién. Mas adn, esto puede
deteriorar la adhesidén al cuerpo del usuario Y resulta en
una desmejora en la habilidad de seguir el cuerpo del

usuario mientras lo lleva puesto.

' La presente invencidn fue realizada en vista de 1la
situacidén anteriormente mencionada, y el objetivo es
suministrar un articulo absorbente con una pluralidad de
pliegues en una superficie interna que da hacia el cuerpo
del usuario, que se adecua y adhiere cémodamente a la piel
de usuario, y una hoja compuesta con una pluralidad de
pliegues que le pueden dar propiedades de acolchado cuando

se utiliza.

Medios para resolver los Problemas

Con el fin de resolver 1los problemas tratados
anteriormente, los inventores actuales han llevado a cabo
extensivas pruebas. Por consiguiente, el inventor ha
encontrado que fijando una hoja compuesta, obtenida de
unir una hoja elastica no tejida, que se pueda expandir y
contraer por lo menos en una direccidn, a una hoja no
elastica y no tejida en una superficie interna que da
hacia el cuerpo del usuario mientras lo utiliza, le da
mayor ajuste a la piel del usuario, completando de ese
modo la presente invencidn.

Mas especificamente, la presente invencidn proporciona

lo siguiente.

G2070065 (YCF-160)
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De acuerdo a wun primer aspecto de 1la presente
invencién, se proporciona un articulo absorbente que
incluye un cuerpo absorbente y un chasis el cual al menos
tiene un cuerpo delantero y uno trasero, en el que la hoja
compuesta se constituye o se fija en el chasis; la hoja
compuesta tiene una hoja eldstica no tejida que se expande
y contrae por lo menos en una direccidn, una hoja no
elastica Yy no tejida, wuna unién que liga en forma
intermitente la hoja elastica no tejida a la hoja no
eldstica no tejida en la direccién de elasticidad, y una
pluralidad de pliegues en una porcién no ligada entre las
uniones, formada de partes sueltas de la hoja ineléstica
no tejida mientras que la hoja eldstica no tejida estid en
estado contraido a lo largo de una direccidén que interseca
la direccidén de elasticidad, y los pliegues estan fijados
en el lado que estd en contacto con la piel cuando se

lleva puesto.

En un segundo aspecto del articulo absorbente como
estad descrito en el primer aspecto de 1la presente
invencidn, la direccidén de elasticidad incluye 1la
direccidén en la que se expande la cintura del articulo
absorbente, y cada pliegue estd fijado a lo largo de la
direccidén sustancialmente ortogonal a la direccidén en la

que se expande la cintura.

En el tercer aspecto del articulo absorbente tal como
estd descrito en el primer o segundo aspecto de la

presente invencidn, cada pliegue esta fijado en un area

G2070065 (YCF-160)
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incluyendo una posicién que da hacia 1las

usuario cuando lo usa.

nalgas

del

En un cuarto aspecto del articulo absorbente tal como

esta descrito en cualesquiera entre el primere
aspecto de la presente invencidén, la hoja comp

fijada a una predeterminada distancia

direccidn a lo ancho, desde una linea central

en partes iguales el cuerpo trasero,

son simétricas a la linea central.

En un quinto aspecto del articulo absorbent
se describe en cualesquiera entre el primero y
aspecto de la presente invencidn, un primer pl
segundo pliegue, que esta adyacente a este en la

de elasticidad de 1los pliegues, estan formado

al tercer

uesta esta

alejada, en la

que divide

y cada par de Aareas

e tal como
el cuarto
legue Yy un
direccidn

S para no

traslaparse entre ellos en el caso en que el primer y el

segundo pliegues se inclinen.

En un sexto aspecto del articulo absorbente

descrito en el quinto aspecto de la presente inv

como estéa

encién, el

articulo absorbente satisface la siguiente Formula 1 en

donde A es el ancho en la direccidn de elasticidad de 1la

unién donde la tela inelastica no tejida, esta 1

tela elastica no tejida, B es la longitud en la
de elasticidad de la regién de 1la tela

tejida, no ligada a la tela elastica no tejida,

ilgada a la

direccidn

ineldstica no

y C es la

distancia en la direccién de elasticidad entre cada unidn.

Formula 1
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B < C + 2A

En un séptimo aspecto del articulo absorbente como se
describe en cualesquiera del primero al sexto aspecto de
la presente invencidn, un primer pliegue y un segundo
pliegue, que es adyacente a este en la direccidn de
elasticidad de 1los pliegues, estan formados para no
traslaparse entre ellos en caso que el primer y el segundo

pliegues se inclinen uno hacia el otro.

En un octavo aspecto del articulo absorbente tal como
se describe en el aspecto siete de la presente invencién,
el articulo absorbente satisface la siguiente Férmula 2,
en donde A es el ancho en la direccidén de elasticidad en
una unién donde la tela ineldstica no tejida es ligada a
la tela elastica no tejida, B es el largo en la direccién
de elasticidad de la regidén de 1la tela inelastica no
tejida, no ligada a la tela eldstica no tejida, y C es la
distancia en la direccidén de elasticidad entre cada unién.
Formula 2

B <A + C

De acuerdo con un noveno aspecto de la presente
invencién, se provee una hoja compuesta que incluye: una
tela elastica no tejida, la cual se expande y contrae por
lo menos en una direccidn; una tela ineldstica no tejida;
una unién que liga en forma intermitente la tela elastica
no tejida a la tela ineldstica no tejida en la direcciédn

de elasticidad; y una pluralidad de pliegues los cuales se
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forman aflojando un area no ligada, de la tela inelistica
no tejida en un estado contraido, y esta fijada a lo largo
de una direccidén que interseca la direccidén de
elasticidad, en donde el vértice de cada pliegue no
alcanza los pliegues vecinos cuando los pliegues se

inclinan a un lado de la direccién de elasticidad.

Efectos de la Invencidén
La presente invencidén puede proveer un articulo
absorbente y una hoja compuesta que se ajuste y adhiera

cémodamente a la piel del usuario.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1 es una vista superior del cuerpo principal
del pafial desechable en un estado aplanado;

Figura 2 es una vista de la parte delantera del cuerpo
principal del pafial desechable;

Figura 3 es una vista superior del cuerpo principal
del pafial desechable con una hoja compuesta fijada en el
cuerpo trasero en un estado aplanado;

Figura 4 es una vista superior del cuerpo principal
del pafial desechable con una hoja compuesta fijada en la
vecindad de las nalgas en un estado aplanado;

Figura 5 es wuna vista en perspectiva de 1la hoja
compuesta;

Fiéura 6 es una vista en perspectiva de la hoja
compuesta;

"Figura 7 es un diagrama que muestra un ejemplo de la

manufactura la tela elastica no tejida;

G2070065 (YCF-160)
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Figura 8 es un cuadro mostrando el grado de comodidad
para el cuerpo del usuario del cuerpo principal del pafal
desechable; y

Figura 9 es un cuadro mostrando el grado de suavidad

al tacto del cuerpo absorbente del pafial desechable.

MODO PREFERIDO PARA LLEVAR A CABO LA INVENCION

Las realizaciones preferidas de la presente invencién
estan descritas en detalle a continuacién. Se debe anotar
que la presente invencién no estd limitada a éstas, y
puede ser modificada e implementada como sea necesario
dentro del alcance del objetivo de la presente invencién.
También se debe anotar que, aungque descripciones
superfluas son omitidas, la presente invencidén no estéa

limitada de ese modo.

En las realizaciones preferidas, se asume que el
costado del pafial desechable que da hacia el cuerpo del
usuario es un costado en contacto con la piel, y el 1lado
opuesto al contacto con 1la piel es un costado no en

contacto con la piel.

Primera realizacidén de un articulo absorbente

Figura 1 es una vista superior de un pafial desechable
en un estado aplanado de acuerdo con ia primera
realizacidén de la presente invencidn. Figura 2 es una
vista de la parte delantera del cuerpo principal del paifial
desechable. El pafial desechable 1 incluye un chasis 14,

una hoja permeable a los liquidos en la parte superior 11,
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una hoja impermeable a los liquidos en 1la parte trasera 12
y un cuerpo absorbente retenedor de liquido 13. El1 chasis
14 forma el contorno del pafial desechable 1, y esta
compuesto por un cuerpo delantero 141 y un cuerpo trasero
142 que da forma de calzdédn durante la postura. La hoja
superior permeable a los liquidos 11 esta dispuesta en el
costado que estd en contacto con la piel del chasis 14, Yy
tiene una forma sustancialmente alargada formando una capa
superior. La hoja trasera impermeable a los liquidos 12
estad dispuesta en el costado que no estid en contacto con
la piel del chasis 14 como un lado de la hoja superior 11,
y tiene una forma sustancialmente alargada formando una
capa trasera. El cuerpo absorbente de retencidén de
liquido 13 estad dispuesto entre la hoja superior 11 y el
chasis 14, y tiene una forma sustancialmente alargada
formando wuna capa absorbente. Se debe anotar que el
término forma sustancialmente alargada incluye una forma
en donde una parte de ambos costados en la direccién
longitudinal LD disminuye gradualmente hacia el centro en
la direccién longitudinal LD o en forma curva en direccién
opuesta al centro. Especificamente, el cuerpo absorbente
13 incluye un cuerpo absorbente 13 que es de diferente
largo en la direccidn transversal WD en una porcidn en la

direccidén longitudinal LD.

El cuerpo absorbente 13 puede ser fijado en el estado
de estar cubierto con papel tissue (no se muestra) o una
tela no tejida hidrofilica (no se muestra). Cuando se

cubre con 1la tela no tejida hidrofilica, el cuerpo
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absorbente 13 puede estar configurado sin la aplicacidén de
la hoja superior permeable a los liquidos 11 o finicamente
con una aplicacién parcial de la misma. Esto permite, por

ejemplo, reducir los costos de manufactura.

El chasis 14 incluye un cuerpo delantero 141, un
cuerpo trasero 142, y una entrepierna 143 fijada entre
estos durante el uso. El chasis 14 estd configurado para
proveer una forma de calzdén uniendo el cuerpo delantero
141 y el cuerpo trasero 142 en posiciones predeterminadas
del cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142.
Especificamente, el chasis 14 incluye una abertura en la
cintura 16 formada alrededor del abdomen del usuario Yy un
par de aberturas en las piernas 15 formadas alrededor de
las piernas del usuario mientras 1lo wutiliza. Se debe
anotar que la posicidén predeterminada del cuerpo delantero
141 y el cuerpo trasero 142 designa ambos extremos del
cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142 en la
direccién (haciendo referencia en adelante a la direccién
transversal WD) ortogonal a la direccién elevada RD en
estado de uso, excepto para las aberturas en las piernas
15. Los cuerpos delanteros y traseros 141 y 142 incluyen,
por ejemplo, cuerpos delanteros y traseros diferenciados
por una linea central paralela a la direccidn transversal
WD, la cual biseca el pafilal desechable 1 en direcciédn

longitudinal LD.

Los cuerpos delantero y trasero 141 y 142 estéan

compuestos por, o fijados por, una hoja compuesta 17
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obtenida al laminar (unir) una tela eldstica no tejida 172
Y una tela ineldstica no tejida 171. La hoja compuesta 17
es fijada entre la abertura de la cintura 16 y un par de
aberturas para las piernas 15. En la presente realizacidn,
la hoja compuesta 17 se expande y contrae en direccién
transversal WD. Una pluralidad de pliegues (o dobleces)
174 se forma en la tela inelédstica no tejida 171 a un
costado (en el lado que se encuentra en contacto con la
piel en la presente realizacién) de una tela eldstica no
tejida 172 de una hoja compuesta 17. La pluralidad de
pliegues 174 estd fijada a lo largo de una direccién que
interseca la direccidén de elasticidad de la hoja compuesta
17. Por ejemplo, cada uno de la pluralidad de pliegues
174 se fijan a lo largo de una direccidén (direccidén
longitudinal LD) sustancialmente ortogonal a la direccién
transversal WD. Cada uno de la pluralidad de pliegues 174
estd formado en la direccidn transversal WD en intervalos
sustancialmente iguales.

El cuerpo del pafial desechable 1 estid configurado
para proporcionar una forma de calzén, incluyendo una
abertura en el tronco 16 y un par de aberturas para las
piernas 15, por medio de la unidén del cuerpo delantero 141
y el cuerpo trasero 142 en las uniones 18 tal como se
muestra en las figuras 1 y 2. Se debe anotar que, aungue
el cuerpo del ©pafial desechable 1 se describe en la
realizacidén preferida, la presente invencidn no esta
limitada a ésta. Por ejemplo, debe haber un cuerpo del
pafial desechable 1 formado para proveer una configuracidn

de calzdén, incluyendo una abertura en el tronco 16 y un
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par de aberturas para las piernas 15, por medio de 1la
unién del cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142 en
las uniones 18. También puede ser utilizado en un pafial
desechable de tipo expansién el cual puede ser llevado
agarrando el cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142
con un elemento de agarre y similares.

Alternativamente, un elemento de égarre tal como una
superficie sujetadora utilizada en los pafiales desechables
de tipo expansidén 1 puede ser dispuesto en las uniones 18
en el cuerpo delantero 141 y en el cuerpo trasero 142 en
un pafial desechable tipo calzén. Esto proporciona un
pafial desechable de tipo calzdén que pueda ser expandible y

reajustable mediante una facil liberacién y agarre.

Mas atn, en la presente invencidén, una pared
preventiva de goteo (no se muestra); la cual se puede
formar utilizando una hoja que previene el goteo, debe ser
fijada a 1lo 1largo de ambos extremos en longitud
transversal (WD) del cuerpo absorbente 13 del pafial

desechable.

Aunque la hoja trasera impermeable a los liquidos 12
es fijada en el costado que no tiene contacto con la piel,
sin estar limitado a esto, la hoja trasera 12 puede estar
fijada entre el cuerpo absorbente 13 y el chasis 14 o
entre las hojas cuando el chasis 14 incluye una pluralidad

de hojas.

En este caso, la hoja superior permeable a los
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liquidos 11 y el cuerpo absorbente 13 son adhesivamente
unidas una a la otra con un adhesivo caliente fundido.
Adicionalmente, la hoja superior permeable a 1los liquidos
11 y el cuerpo absorbente 13 estidn adhesivamente unidos al
chasis 14 con un adhesivo caliente fundido. De manera
similar, el chasis 14 y la hoja trasera impermeable a los
ligquidos 12 son adhesivamente unidas una a la otra con el

adhesivo caliente fundido.

El cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142
son unidos en forma intermitente por la unidén 18
utilizando sellado ultrasdnico. Como otros métodos de
enlace en la unién 18, el sellado en caliente o con
adhesivo caliente fundido, pueden ser wutilizados para

hacer la unidn.

Para el cuerpo principal del pafial desechable, una
pluralidad de elementos elasticos en forma de hilos (no se
muestran) son fijados en la circunferencia de la abertura
de la cintura 16. Los elementos elasticos pueden ser en
forma de tiras. Los elementos elasticos pueden incluir una
hoja elastica que se pueda estirar, tal como una tela
elastica no tejida (tela no tejida formada de una mezcla
de fibras de poliuretano y polipropileno o similares), una

pelicula elastica o similares.

En el cuerpo del pafial desechable 1, la superficie
interna que estid en contacto con la piel del usuario esta

conformada por 1la hoja compuesta 17 incluyendo la tela
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inelastica no tejida 171 y la tela elastica no tejida 172.

Luego, la hoja compuesta 17 de acuerdo a la presente
invencidén estd descrita. Las Figuras 5 y 6 son vistas en
perspectiva de la hoja compuesta 17. La hoja compuesta 17
es una hoja obtenida al unir la tela eldstica expandible
no tejida 172 con la tela inelastica no tejida 171 en
intervalos regulares, los cuales incluyen una pluralidad
de pliegues 174 que estidn continuamente formados en
direccidn ortogonal a la direccién de contraccién de 1la
tela eldstica no tejida 172 en un estado de no expansién.
La tela inel&stica no tejida 171 es ligada a la tela
elastica no tejida 172 en la unién 173. La unidén 173 esta
formada en 1la direccidén de elasticidad en intervalos
regulares. Una parte no unida (B en las figuras 4 y 5), en
el que la tela ineldstica no tejida 171 no estd ligada a
la tela elastica no tejida 172, constituye la pluralidad
de pliegues 174 sucesivos en la direccidn ortogonal a la
direccidén de elasticidad de la tela eldstica no tejida
172. Los pliegues 174 estan formados por una porcidn
suelta (floja) en la direccidn de elasticidad de la tela
inelastica no tejida 171. Mientras tanto, 1los pliegues
174 se forman no traslapandose entre ellos aun cuando la

tela elastica no tejida 172 no esté expandida.

La pluralidad de pliegues 174 puede ser formada de
manera inclinada en el mismo sentido en la direccidén de
elasticidad tal como se muestra en la figura 5,

configurados para inclinarse uno hacia el otro en la
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direccidén de elasticidad como se muestra en la figura 6, o
formados para ser inclinados al azar en la direccidén de
elasticidad de la tela eldstica no tejida 172, en otras
palabras, una configuracién mixta de las Figuras 5 y 6. Se
debe anotar que aunque los pliegues 174 que se muestran en
las Figuras 5 y 6 tienen lineas plegables definidas, las
lineas plegables en realidad no son definidas y estéan
hechas con materiales para dar sensacidén superior al

tacto.

Materiales para la tela ineldstica no tejida 171
pueden ser apropiadamente seleccionados de, por ejemplo,
telas inelasticas no tejidas convencionalmente conocidas,
tales como tela no tejida de hilado unido, tela no tejida
SMS, tela no tejida de puntos unidos, telas no tejidas
respirables, telas no tejidas hidroligadas, y telas no
tejidas punzadas con aguja, de acuerdo con los propdsitos
previstos del articulo absorbente. Estas telas pueden ser
utilizadas solas o combinadas. Fibra para la tela
ineldstica no tejida 171 puede ser fibras compuesto de
tipo nicleo cubierto hechas de polipropileno, poliolefina,
poliéster, poliamida, polietileno/polipropileno o
polietileno/poliéster, o una fibra compuesta lado a lado.

El peso de la tela ineldstica no tejida 171 puede ser
seleccionado apropiadamente de acuerdo con el propdsito

previsto; sin embargo, el peso preferido es de 10 a 50

2

g/m?. Cuando el peso es menor que 10 g/m?, la resistencia

de la tela inelastica no tejida 171 se puede deteriorar.

Por otra parte, cuando el peso excede 50 g/m?, la rigidez
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se puede incrementar y la elasticidad se puede dafiar.

La tela elédstica no tejida 172 se puede producir por
un método de trazado convencional conocido, tal como un
método de Proceso de Engranaje, y la hoja compuesta 17

puede ser armada con una tela eldstica no tejida procesada

~por engranaje 172 y la tela ineldstica no tejida 171. En

la manufactura de la hoja compuesta 17, para hacer la hoja
elastica, un margen puede hacerse en la tela inelastica no
tejida 171, y 1luego 1la tela eldstica no tejida 172

expandida puede ser unida a ésta.

El material para la hoja elédstica no tejida 172
procesada por el engranaje, puede ser apropiadamente
seleccionado de, por ejemplo, varias telas no tejidas
convencionalmente conocidas, tales como tela no tejida de
hilado wunido, telas no tejidas por extrusién-soplado,
telas no tejidas por rodillos calientes, telas no tejidas
SMS que constan de telas no tejidas de hilado unido y por
extrusidén-soplado, telas no tejidas respirables, telas no
tejidas hidroligadas y telas no tejidas establecidas con
aire, de acuerdo con el propdsito previsto del articulo
absorbente. Estas telas pueden ser wusadas solas o
combinadas. Resinas que constituyen estas telas elésticas
no tejidas 172 pueden ser, por ejemplo, resinas de
elastémero tal como poliestireno, poliuretano y similares;
resinas termoplasticas tales como polietileno,
polipropileno, poliéster, acrilico y similares; y fibras

compuestas tales como polietileno/polipropileno,
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polietileno/politereftalato de etileno y similares (tales
como fibras de nlcleo recubierto y fibras de lado a lado).

Estas resinas pueden ser utilizadas solas o combinadas.

Los materiales para la tela eldstica no tejida
entera, que no es procesada por los engranajes pueden ser
apropiadamente seleccionados de, por ejemplo, varias telas
elasticas no tejidas convencionalmente conocidas, tales
como telas no tejida de hilado unido, telas no tejidas de
puntos unidos, telas no tejidas respirables, telas no
tejidas pegadas quimicamente, telas no tejidas por
extrusidn-soplado, telas no tejidas hidroligadas, y telas
no tejidas punzadas con agujas, de acuerdo con los
propbsitos previstos del articulo absorbente. La fibra de
la tela elastica no tejida 172 puede ser resina de
elastdémero tal como poliestireno, poliuretano y similares;
o resinas termopléasticas tales como polietileno,
polipropileno, poliéster, acrilico o similares; o de tipo
nicleo cubierto o fibras compuestas lado a lado hechas de
poliolefina, poliéster, poliamida,
polietileno/polipropileno o polietileno/poliéster.
Adicionalmente, la tela elastica no tejida 172 puede ser
utilizada, obtenida por hilado en caliente de una resina
sintética termoplastica con base en uretano para obtener
una tela no tejida de hilado unido y trazar la tela no
tejida de hilado unido por lo menos en una direccién para

generar elasticidad.

El peso de la tela no tejida 172 (en estado no
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expandido) puede ser seleccionado apropiadamente de
acuerdo con el propdsito previsto; sin embargo, el peso
preferido es de 10 a 80 g/m®’. Cuando el peso es menor que
10 g/mz, la resistencia de la tela eléastica no tejida 172
se puede deteriorar. Por otra parte, cuando el peso excede
los 80 g/m®, las propiedades elasticas pueden no obtenerse
debido al incremento en la tensién de elasticidad de la
tela eldstica no tejida 172 y el incremento en 1la
direccién o posicién oblicua en caso de utilizar una

resina termoplastica.

Ademds, la Resistencia de la tela eldstica no tejida
172 (expandida al 200%) es preferiblemente igual o menor
que 10 N/50 mm, y mejor preferiblemente en el rango de 1 a

7 N/50 mm.

La resistencia de la tela elastica no tejida 172 en
un 200% de estado expandido es medida por los siguientes
procedimientos. Se asume que la direccidén de elasticidad
de la hoja compuesta 17 es la direccidn longitudinal, y la
direccidén ortogonal a la direccidn de elasticidad es 1la
direccidn transversal. Un trozo de prueba se obtiene de la
hoja compuesta no expendida 17 de 50 mm en direccidn
transversal y 100 mm en direccidn longitudinal. Utilizando
una maquina para prueba de tensidn de tipo autédgrafo (AG-
1kNI), con una empufiadura espaciada de 50 mm (tamafio
interior cuando la parte superior y la inferior del trozo
de prueba estdn sostenidos por cuflas para sujetarlo

firmemente a la maquina), y una velocidad de medicién de
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500 mm/min‘ la resistencia al siguiente sitio (cuando el

trozo de prueba se expande al 200% (empufiadura espaciada

de 100 mm)) es medida.

Aun mas especifico, después de ser expandido al 200%,
la posicién oblicua de la tela no tejida 172 debe ser
preferiblemente menor del 15%, y aun mis preferiblemente
no mayor del 10%. El peso de la hoja compuesta 17 en un
estado de no expansidén estd preferible en el rango entre
30 a 200 g/m®, y mds preferiblemente en un rango entre 65 a
105 g/m°. Si el peso es menor que 30 g/m’, la hoja
compuesta 17 pude rasgarse debido a la falta de
uniformidad y rigidez parcialmente deteriorada. Por otro
lado, si el peso de la hoja compuesta 17 excede 200 g/m?,
la permeabilidad del aire se obstruye y un aumento de la
temperatura y en la humedad puede resultar después de

utilizarla por un largo periodo.

El peso de la tela inelastica no tejida 171 por si
mismo es preferible entre un rango de 10 a 50 g/mz. La
tela ineldstica no tejida 171 es ligada a la tela eléastica
no tejida 172 en la unidén 173 en intervalos regulares. Si
los pliegues 174 de la tela ineléastica no tejida 171 estan
inclinados en la misma direccidn cuando la tela elastica
no tejida 172 no estd expandida (en el caso de la figura
5), el intervalo (C en las Figuras 5 y 6) y la altura de
el pliegue 174 preferiblemente satisfacen la siguiente
Férmula 3 cuando la tela inelédstica no tejida 171 y la

tela eldstica no tejida 172 estan ligadas una a la otra:
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Formula 3

B < C + 2A

(En donde A es el ancho de la unién 173 en la direccidn de
elasticidad donde la tela inelédstica no tejida 171 esta
ligada a la tela elédstica no tejida 172, B es el largo en
la direccidén de elasticidad del &rea de la tela inelastica
no tejida 171 no ligada a la tela elastica no tejida 172,
Yy C es la distancia entre las uniones 173 en la direccién

de elasticidad).

Mediante la unién de la tela ineldstica no tejida 171
y la tela elastica no tejida 172 para que la Formula 3 se
cumpla, el primer pliegue y un segundo pliegue, que es
adyacente al mismo en la direccidn de elasticidad, de 1la
pluralidad de pliegues 174 se pueden configurar para no
traslaparse entre ellos en el caso en donde el primer y el
segundo pliegues se inclinen hacia el mismo lado en la
direccidén de elasticidad. En otras palabras, en el caso en
donde 1la hoja compuesta 17 no esté expandida, la tela
inelastica no tejida 171 esta estabilizada teniendo
pliegues 174 (o sueltos) en el A&area entre esta y las
uniones vecinas 173. En el caso en el que el primer y el
segundo pliegues vecinos de 1los pliegues 174 (sueltos)
estén forzados a estar aplanados en la misma direccidn, el
vértice del primer pliegue no alcanza al segundo pliegue
adyacente a este. En otras palabras, los vértices de los

pliegues 174 (sueltos) no exceden la unién 173 asi estén

aplanados.
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Esto da como resultado una hoja compuesta 17 delgada
con poca rigidez. MAas aln, la hoja compuesta 17
proporciona mayor comodidad y adhesidén al cuerpo del
usuario durante la postura, desde que los pliegues 174 no
creen friccidn unos contra otros. La hoja compuesta 17
también puede prevenir la friccién contra el cuerpo del

usuario.

Si los pliegues 174 estén inclinados mirando uno hacia
el otro (en el caso de 1la Figura 6) cuando la tela
elastica no tejida 172 no estid expandida (en el caso de la
Figura 5), 1la tela ineldstica no tejida 171 y la tela
elastica no tejida 172 estdn preferiblemente ligadas una
hacia la otra para satisfacer la siguiente:

Formula 4

B <A + C

(en donde A es el ancho de la unién 173 en la direccidn de
elasticidad donde la tela inelédstica no tejida 171 esta
ligada a la tela elastica no tejida 172, B es el largo en
la direccién de elasticidad del &area de la tela ineléstica
no tejida 171 no ligada a la tela elastica no tejida 172,
y C es la distancia entre las uniones 173 en la direccidn

de elasticidad).

Al ligar la tela ineléastica no tejida 171 y la tela
elastica no tejida 172 para que la Formula 4 se cumpla, un
pliegue predeterminado 174 y otro pliegue predeterminado

174 adyacente a éste pueden formarse para no traslaparse
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entre ellos. En otras palabras, en el caso donde la hoja
compuesta 17 no esté expandida, la tela ineldstica no
tejida 171 estd estabilizada teniendo pliegues 174
(sueltos) dentro del &area de 1la misma y las uniones
vecinas 173. En el caso en donde el primer y segundo
pliegues vecinos a los pliegues 174 (sueltos) estén
forzados a estar planos mirdndose entre ellos, el vértice
del primer pliegue no alcanza al segundo pliegue adyacente
a éste. En otras palabras, los vértices de los pliegues
174 (sueltos) no exceden la unién 173 aun cuando esté

aplanada.

Esto da como resultado una hoja compuesta 17 con poca
rigidez. M&as afln, la hoja compuesta 17 proporciona
excelente comodidad y adherencia al cuerpo del usuario,

desde que los pliegues 174 no creen friccidén entre ellos.

Debe tenerse en cuenta que el elemento elastico (no
se muestra) puede intervenir en el articulo absorbente
mostrado en las Figuras 1 a 4 como sea requerido. La forma
del elemento elastico no esta particularmente limitada y
puede ser seleccionado apropiadamente de acuerdo con 1los
propdsitos previstos. Por ejemplo, el elemento elastico
puede ser en forma de tiras, hojas, redes o filamentos. El
elemento elastico mencionado anteriormente puede ser
utilizado solo o combinado con dos o mas tipos para

constituir el cuerpo del pafial desechable 1.

Segin el cuerpo del paflal desechable 1 de la presente
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realizacién, un primer pliegue y un segundo pliegue
adyacente a éste en la direccién de elasticidad, de una
pluralidad de pliegues 174 estidn formados para no
traslaparse entre ellos, dando como resultado un articulo
absorbente delgado con baja rigidez. Ademds, los pliegues
174 no crean friccidn entre ellos. Por lo tanto, un
articulo absorbente delgado Yy suave puede ser
suministrado, el cual se mantiene y adhiere cdémodamente a

la piel del usuario.

Adicionalmente, un aparente bajo grosor y una baja
fuerza repulsiva de la hoja, permiten su facil doblado y

un embalaje compacto.

Segunda realizacidén del articulo absorbente

Las Figuras 3 y 4 son vistas superiores de un pafial
desechable en un estado aplanado de acuerdo con la segunda
realizacidén de la presente invencidn. La segunda
realizacidén es similar a 1la primera excepto que la
pluralidad de pliegues 174 de 1las hojas compuestas 17
estds fijadas selectivamente en y alrededor del cuerpo

trasero 142.

Los inventores actuales han encontrado a través de
mediciones de 1los movimientos de 1la espalda baja del
usuario con un cuerpo de paifilal desechable 1 durante el
descanso y caminando, por medio de wun método DLT
(Transformacidén Lineal Directa) que la adhesidén del cuerpo

del pafial desechable 1 al cuerpo del usuario es peor
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alrededor de las nalgas. En otras palabras, los inventores
han encontrado que si la adhesién alrededor de las nalgas
puede mejorarse, la comodidad de todo el pafial desechable
1 puede ser mejorada. Asi, como se muestra en la Figura
3, la hoja compuesta 17 puede ser fijada alrededor del
cuerpo trasero 142 del cuerpo del pafial desechable 1, a
saber en el costado que estd en contacto con la piel en el
area de «contacto de 1las nalgas del usuario (cuerpo

trasero) durante el uso.

Alternativamente, habiendo determinado las A&reas de
peor adhesidn al cuerpo del usuario por medio del método
DLT, la hoja compuesta 17 puede ser fijada Unicamente en
las &areas especificadas en el &rea de contacto con las
nalgas del usuario (como se muestra en la Figura 4). En
este caso, la hoja compuesta se fija a wuna distancia
predeterminada, en direccidn transversal WD, de la linea
central CL dividiendo en partes iguales el cuerpo trasero,
y a cada par de &reas que son simétricas a la linea

central CL.

Segin el cuerpo del pafial desechable 1 de la presente
realizacién, adicionalmente al efecto de la primera
realizacidén, al fijar la hoja compuesta 17 en las areas de
peor adhesidén al cuerpo del wusuario, en el Aarea de
contacto con las nalgas del |usuario, un articulo
absorbente de mayor comodidad puede ser suministrado.
Adicionalmente, un articulo absorbente facil de 1llevar

puede ser suministrado.
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Hoja Compuesta

La hoja compuesta 17 indicada anteriormente puede ser
utilizada como wuna hoja compuesta para una cubierta
interna del articulo absorbente, adicional al uso para el
cuerpo del pafial desechable 1. Tal hoja compuesta es
delgada, superior en cuanto a flexibilidad y al tacto,
tiene propiedades superiores de'acolchado, y por lo tanto
puede ser utilizada para productos sanitarios ademas de

los pafiales desechables.

Método de Manufactura para la Hoja Compuesta

La hoja compuesta 17 se obtiene, tal como se indicd
anteriormente, al laminar (ligar) una tela ineldstica no
tejida 171 y una tela eladstica no tejida 172. En primer
lugar, una tela eldstica no tejida 172 se produce por

medio de un proceso por engranajes.

La Figura 7 es un diagrama en el gque se muestra un
método de manufactura de una tela eldstica no tejida 172
por medio del proceso por engranajes. Una tela elastica no
tejida se produce al comprimir una tela de alta densidad 3
por un bordeador de engranajes 2 tal como un par de
rodillos de estampado con relieve como se muestra en la
Figura 7, asi estirando la tela 3 para obtener &areas de
baja densidad 1722. El1 bordeador de engranajes 2 tiene un
drea de pifiédn 21 en la cual una pluralidad de pifiones
estdn fijados. Un par de bordeadores de engranajes 2 rotan

unos contra otros con la tela 3 en medio, y se encajan
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entre ellos, comprimiendo y reduciendo el grosor de 1la
tela 3 por la presidén en el vértice del &rea del pifién 21.
Por la rotacidn de un par de bordeadores de engranajes 2
que introducen la tela 3, la tela 3 es comprimida por el
drea de pifidn 21, obteniendo alternativamente en el
intervalo de los pifiones, regiones de alta densidad 1721 Yy

baja densidad 1722.

El método mostrado en la Figura 7 incluye una placa
de contacto, repujado, termoformado, moldura hidriaulica de
alta presidén y moldeo de inyeccién. Adicional al proceso
de manufactura que se muestra en la Figura 7, en el caso
de wutilizar telas no tejidas de baja densidad, por
ejemplo, la tela no tejida puede ser una vez fundida y
formada en wuna pelicula por el calor © un proceso
ultrasdénico para afiadir regiones de alta densidad 1721.
En este caso, la regidén tratada con calor se vuelve regidn
de alta densidad 1721, y una regidén no tratada se vuelve
regién de baja densidad 1722. Aun mas especifico, por
ejemplo, las regiones de alta densidad 1721 pueden ser
formadas por repujados colectivos de 1lineas o puntos.
Adicionalmente, a una tela elastica no tejida 172
procesada por engranajes, una tela elédstica no tejida
obtenida 172 mediante el trazado de una.hoja no tejida sin

trazar puede ser utilizada.

En particular, por ejemplo, mediante el trazado de
una hoja no tejida producida por un método de hilado unido

en una mAgquina orientada MD, una elasticidad apropiada
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puede ser obtenida en la direccién longitudinal Yy
transversal. Adicionalmente, al combinar una tela
inelastica no tejida 171, se puede obtener la resistencia
requerida por el articulo absorbente. En la Figura 7, MD
es la direccidén paralela a la orientacién de la maquina de
la red de fibras en la produccién de la tela eldstica no
tejida 172. CD es la direccién ortogonal a la orientacidn

de la maguina de la red de fibras, a saber MD.

Un método de calentamiento, trazado con temperatura,
Yy proporcidédn de trazado del proceso de trazado del wuna
hoja no tejida y no trazada, puede ser dispuesto
apropiadamente de acuerdo con los propdsitos previstos de

la hoja compuesta 17.

La tela eldstica no tejida 172 obtenida por el
proceso de trazado es estirada y 1ligada a la tela
inelastica no tejida 171 por medio de una unién 173 (por
ejemplo, observar la Figura 5). Aun mas especifico, 1la
tela elastica no tejida 172, estd ligada a 1la tela
inelédstica no tejida 171 estando expandida preferiblemente
por lo menos al 150%, y aun mas preferiblemente
aproximadamente al 200%. Si la tela eldstica no tejida 172
estid ligada en un estado de expansién menor al 150%, 1la
elasticidad requerida para la hoja compuesta 17 puede no
obtenerse por completo.

El método de 1ligadura no esta particularmente
limitado, pero cada tela no tejida preferiblemente se debe

adherir dnicamente en la unién 173 wutilizado adhesivo
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caliente fundido usando una resina con base de elastdmero
como su mayor componente. Desde que el patrdén de
revestimiento del adhesivo caliente fundido sea fijado
intermitentemente en 1la direccién. de elasticidad en una
parte no ligada de la tela inelédstica no tejida 171 (B de
las Figuras 4 o 5) en una direccién ortogonal a 1la
direccién de elasticidad, los pliegues sucesivos 174 son
mas facilmente desarrollados cuando la tela elastica no
tejida 172 se contrae. Los patrones de recubrimiento del
adhesivo caliente fundido, incluye patrones de
recubrimiento o patrones de recubrimiento sélidos tal como
recubrimiento en espiral, recubrimiento controlado de
pliegue, capa de recubrimiento, recubrimiento de capa en
cortina, recubrimiento con pistola de deposito superior,
recubrimiento de rociado de cortina, recubrimiento omega,
recubrimiento integral, recubrimiento multipunto, etc.,
por ejemplo. El peso de un adhesivo para una adhesién

caliente fundida estad preferiblemente en el rango de 1 a 5

2

g/m*. Se debe anotar que es indiscutible que la tela
inelastica no tejida 171 se adhiere dnicamente a la unién

173 de tal manera que la Formula 3 o 4 se cumplan.

Una vez la tela inelastica ﬁo tejida 171 y la tela
elastica no tejida 172 estédn ligadas y la tela elastica no
tejida 172 se contrae, una pluralidad de pliegues 174 se
comprimen por un bordeador o una correa para inclinarlas
para el mismo lado tal como se muestra en la Figura 4, o
para inclinarlas mirandose unos hacia los otros tal como

se muestra en la Figura 5.
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EJEMPLOS
Ejemplos de 1la presente invencidén se describen a
continuacién. Sin embargo, estos ejemplos son Gnicamente
ilustrativos y la presente invencién no debe ser

interpretada como limitada por estos ejemplos.

Areas de muy mala adhesién al cuerpo del wusuario
fueron determinadas en el pafial desechable 1 por el método
DLT. El cuerpo de un pafial desechable 1 fue preparado con
hojas compuestas 17 fijadas en las Areas de peor adhesién,
los alrededores de las nalgas, tal como se muestra en la
Figura 4 (De aqui en adelante refiriéndose al Ejemplo 1).
Luego, una evaluacidén subjetiva fue asumida por 12 mujeres
participantes en un panel con edades entre finales de los
cincuentas a los setenta para evaluar ajuste y adhesidén a
la piel y comodidad del usuario. La comodidad durante la
utilizacién fue evaluada como ajuste cédmodo del cuerpo del
pafial desechable 1 y una textura agradable del cuerpo

absorbente 13.

La evaluacidn subjetiva incluyd® los pasos de: utilizar
un pafial desechable del mercado, evaluar inmediatamente la
comodidad después de ponérselo, evaluar la comodidad al
realizar varias poses tales como sentarse en un asiento,
sentarse con las piernas cruzadas bajo el cuerpo y en
cuclillas, vy evaluando la comodidad después de una
caminata de tres minutos. El pafial desechable del mercado

fue utilizado como una muestra estdndar y en adelante sera
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referido como el Ejemplo Estandar.

La evaluacidn subjetiva también incluyé los pasos de:
la utilizacidén del Ejemplo 1 y evaluacién de la comodidad
mientras se lleva puesto de la misma manera como en el
Ejemplo Esténdar. Las evaluaciones fueron realizadas
basadas en una escala de once puntos desde -5 (la peor)
hasta +5 (la mejor), relativo a la comodidad del Ejemplo

Estandar como 0.

La evaluacién subjetiva también incluyé los pasos de:
utilizar otros dos pafiales desechables del mercado (en
adelante referidos como Ejemplos Comparativos 1 y 2) y
evaluacién de comodidad durante el uso de la misma manera
como en el Ejemplo 1. Los resultados se muestran en las

Figuras 8 y 9.

De acuerdo con las Figuras 8 y 9, fue determinado que
el Ejemplo 1 fue el que brindaba mayor comodidad para el
cuerpo del usuario. También fue determinado que el cuerpo
absorbente 13 tenia la textura mas agradable. Como
resultado de esta evaluacidén, el Ejemplo 1 fue el pafial
desechable de mayor comodidad durante el uso y de la mejor
adhesidén que los paﬁéles desechables comercializados

convencionalmente.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que comprende:

Un cuerpo absorbente;

Yy un chasis teniendo al menos un cuerpo delantero y un
cuerpo trasero, donde se constituye una hoja compuesta,
que de otra manera es fijada sobre, el chasis,

La hoja compuesta comprende:

una tela eldstica no tejida la cual se expande vy
contrae por lo menos en una direcciédn;

una tela ineléastica no tejida;

una pluralidad de wuniones que 1ligan en forma
intermitente la tela elédstica no tejida a 1la tela
ineléstica no tejida en la direccidén de elasticidad;

y una pluralidad de pliegues desplegados en partes‘no
ligadas entre las uniones, formados de partes sueltas de
la tela ineldstica no tejida mientras que la tela eléstica
no tejida esta en estado contraido, que interseca la
direccidn de elasticidad;

y los pliegues son fijados en el costado que estd en

contacto con la piel mientras se lleva puesto.

2. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, donde la direccién de elasticidad
comprende la direccidén en la que se expande la cintura del
articulo absorbente, y cada uno de los pliegues es fijado
a lo largo de una direccidén sustancialmente ortogonal a la

direccidn en la que se expande la cintura.
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3. El articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacién
1 o 2, donde cada pliegue estd dispuesto en un &rea que
comprende wuna posicién hacia las nalgas del usuario

mientras lo lleva puesto.

4. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, donde la hoja compuesta esta
colocada a wuna distancia predeterminada, en direccién
transversal, de una linea central que divide en partes
iguales el cuerpo trasero, y en cada par de &reas que son

simétricas alrededor de la linea central.

5. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, donde un primer pliegue y un
segundo pliegue, que estd adyacente a este en la direccién
de elasticidad de los pliegues, estadn configurados para no
traslaparse entre ellos en el caso en donde el primer y el

segundo pliegue se inclinen.

6. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacidén 5, donde el articulo absorbente satisface
la siguiente Formula 1 en donde A es el ancho en la
direccién de elasticidad de 1la unién donde la tela
inelastica no tejida, estad ligada a la tela elastica no
tejida, B es la longitud en la direccidn de elasticidad de
la regidén de la tela inelastica no tejida, no ligada a 1la
tela elastica no tejida, y C es la distancia en la

direccidén de elasticidad entre cada unién:

'Formula 1
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B < C + 2A

7. El articulo absorbente de acuerdo a alguna de 1las
reivindicéciones 1 a 6, donde un primer pliegue y un
segundo pliegue, que estd adyacente a este en la direccién
de elasticidad de los pliegues, estédn configurados para no
traslaparse entre ellos en caso que el primer y el segundo

pliegues se inclinen entre ellos.

8. El articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacidn
7, donde el articulo absorbente cumple con la Férmula 2 en
donde A es el ancho en la direccién de elasticidad en una
unién donde la tela ineldstica no tejida es ligada a la
tela elastica no tejida, B es el largo en la direccién de
elasticidad de la regidén de la tela ineldstica no tejida,
no ligada a la tela elastica no tejida, y C es 1la
distancia en la direccidn de elasticidad entre cada unién:
Formula 2

B <A + C

9. Una hoja compuesta que comprende:

una tela elastica no tejida que se expande y contrae
por lo menos en una direccidn;

una tela ineléastica né tejida;

una unidén que liga en forma intermitente 1la tela
elastica no tejida a la tela ineldstica no tejida en 1la
direccidn de elasticidad;

y una pluralidad de pliegues que estadn formados al

aflojar un area no ligada de la tela inelédstica no tejida
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én un estado contraido, y es fijada a lo largo de 1la
direccidn que intersecta la direccidén de elasticidad,

en donde un vértice de cada pliegue no alcanza a los
pliegues vecinos cuando los pliegues se inclinan hacia un

costado en la direccidn de elasticidad.
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ABSORBENT ARTICLE AND COMPOSITE SHEET

TECHNICAL FIELD
The present invention relates to an absorbent article
with a plurality of gathers on an inner surface facing the
wearer's body when wearing and a composite sheet with a

plurality of gathers.

BACKGROUND ART

Conventionally, absorbent articles including, for example,
disposable diapers, have been proposed. Disposable diapers are
widely used for infants, children, elderly persons and
physically handicapped persons, and have replaced reusable
cloth absorbent article. Typical disposable diapers are
generally composed of a composite structure including a top
sheet, a back sheet and an absorbent body between the top and
back sheets. The disposable diapers also include a stretchable
composite sheet which gives stretchability to a non-
stretchable sheet member for improved adhesion to a wearer's
body and cushioning property. Such a stretchable composite
sheet is realized, for example, by affixing two kinds of non-
stretchable sheet members with an expanded stretchable member
therebetween, which can be filiform, plexiform, strip-shaped,
sheet-shaped and the like.

When the stretchable member of the stretchable composite
sheet contracts, sheet members form large folds and can impart

cushioning properties therefrom. However, when a wearer moves
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with a disposable diaper on, adhesion to a wearer's skin
worsens and flexibility and texture deteriorates.

For the reasons stated above, for example, Japanese
Unexamined Patent Application, Publication No. H05-228177
(hereinafter referred to as Patent Document 1) provides a
shorts-type sanitary product using an elastic composite,
obtained by attaching a non-woven base fabric to one or both
sides of a contracted sheet-shaped elastic body to form
gathers in a non-binding site between binding sites, which is
joined to a non-woven base fabric side of a portion of the

shorts to be stretchable.

DISCLOSURE OF THE INVENTION

Problems to be Solved by the Invention

The invention disclosed in Patent Document 1 has a
structure referred to as floating gathers, which is realized
by joining an elastic composite, obtained by binding an
elastic body with a non-woven base fabric, to a portion to be
stretchable of a shorts-type sanitary product. In the case of
the shorts-type sanitary product disclosed in Patent Document
1, if the height of gathers is raised for improved elastic
properties, the gathers are flattened and neighboring gathers
overlap each other during wearing. This can deteriorate touch
and comfort, and obstruct the expansion and contraction.
Moreover, this can deteriorate adhesion to a wearer's body and
result in a worsened ability to follow to a wearer's body

while wearing.
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The present invention was made in view of the
aforementioned situation, and the objective is to provide an
absorbent article with a plurality of gathers on an inner
surface facing a wearer's body, which fits and adheres
comfortably to the wearer's skin, and a composite sheet with a
plurality of gathers which can give cushioning property when
used.

Means for Solving the Problems

In order to solve the above problems, the present
inventors have conducted extensive examination. Consequently,
the inventor has found that arranging a composite sheet,
obtained by joining a stretchable non-woven fabric, which can
expand and contract in at least one direction, to a non-
stretchable non-woven fabric on an inner surface facing the
wearer's body when wearing, gives a superior fit to the
wearer's skin, thereby completing the present invention. More
specifically, the present invention provides  the following.

According to a first aspect of the present invention, an
absorbent article is provided which includes an absorbent body
and a chassis having at least a front body and a back body, in
which the composite sheet constitutes or is arranged on the
chassis; the composite sheet has a stretchable non-woven
fabric which expands and contracts at least in one direction,
a non-stretchable non-woven fabric, a junction which binds
intermittently the stretchable non-woven fabric to the non-

stretchable non-woven fabric in the stretching direction, and
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a plurality of gathers in a non-bound portion between the
junctions, formed of loosened parts of the non-stretchable
non-woven fabric while the stretchable non-woven fabric is in
a contracted state along a direction intersecting the
stretching direction, and the gathers are arranged on a skin
contacting side during wearing.

In a second aspect of the absorbent article as described
in the first aspect of the present .invention, the stretching
direction includes a waist expanding direction of the
absorbent article, and each of the gathers is arranged along
the direction substantially orthogonal to the waist expanding
direction.

In a third aspect of the absorbent article as described
in the first or second aspect of the present invention, each
of the gathers is arranged in an area including a position
facing the buttocks of wearer when worn.

In a fourth aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to third aspects of the present
invention, the composite sheet is arranged at a predetermined
distance away, in the width direction, from a centerline
equally dividing the back body, and at each of a pair of areas
that are symmetrical to the centerline.

In a fifth aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to fourth aspects of the present
invention, a first gather and a second gather, which is
adjacent thereto in the stretching direction of the gathers,

are formed not to overlap each other in a case where the first
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and the second gathers lean.

In a sixth aspect of the absorbent article as described
in the fifth aspect of the present invention, the absorbent
article satisfies the following Formula 1 in which A is a
width in the stretching direction of a junction where the non-
stretching non-woven fabric is bound to the stretching non-
woven fabric, B is a lengthlin the stretching direction of the
region of the non-stretchable non-woven fabric not bound to
the stretchable non-woven fabric, and C is a distance in the
stretching direction between each of the junctions.

Formula 1
B<C+ 2A

In a seventh aspect of the absorbent article as described
in any one of the first to sixth aspects of the present
invention, a first gather and a second gather, which is
adjacent thereto in the stretching direction of the gathers,
are formed not to overlap each other in a case the first and
the second gathers lean facing each other.

In an eighth aspect of the absorbent article as described
in the seventh aspect of the present invention, the absorbent
article satisfies the following Formula 2 in which A is a
width in the stretching direction of a junction where the non-
stretching non-woven fabric is bound to the stretching non-
woven fabric, B is a length in the stretching direction of the
region of the non-stretchable non-woven fabric not bound to
the stretchable non-woven fabric, and C is a distance in the

stretching direction between each of the junctions.
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Formula 2
B <A+ C

According to a ninth aspect of the present invention, a
composite sheet is provided which includes: a stretchable non-
woven fabric which expands and contracts in at least one
direction; a non-stretchable non-woven fabric; a junction
which binds intermittently the stretchable non-woven fabric to
the non-stretchable non-woven fabric in the stretching
direction; and a plurality of gatherg which is formed by
loosening a unbounded area of the non-stretchable non-woven
fabric in a contracted state, and is arranged along a
direction intersecting the stretching direction, in which an
apex of each gather does not reach the neighboring gather when
the gathers lean to one side of the stretchable direction.
Effects of the Invention

The present invention can provide an absorbent article
and a composite sheet that fit and adhere comfortably to a
wearer's skin.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 is a top view of a main body of the disposable
diaper in a flattened state;

Fig. 2 is a front view of a main body of the disposable
diaper;

Fig. 3 is a top view of a main body of the disposable
diaper with a composite sheet arranged in the back body in the

flattened state;
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Fig. 4 is a top view of a main body of the disposable
diaper with a composite sheet arranged in the vicinity of the
buttocks in the flattened state;

Fig. 5 is a perspective view of the composite sheet;

Fig. 6 is a perspective view of the composite sheet;

Fig. 7 is a diagram showing aniexample of manufacturing
the stretchable non-woven fabric;

Fig. 8 is a chart showing the degree of comfort to the
wearer's body of the main body of the disposable diaper; and

Fig. 9 is a chart showing the degree of softness to the

touch of the absorbent body of the disposable diaper.

PREFERRED MODE FOR CARRYING OUT THE INVENTION
Preferred embodiments of the present invention are
described in detail below. It should be noted that the present

invention is not limited thereto, ana can be changed and
implemented as necessary to implement in the scope of the
objective of the present inventionﬂ It should also be noted
that, although redundant descriptions are omitted, the present
invention is not limited thereby.

In the preferred embodiments, it is assumed that the side
of the disposable diaper facing a wearer's body is a skin
contacting side, and the side opposite the skin contacting
side is a skin non-contacting side.

First embodiment of an absorbent article

Fig. 1 is a top view of a disposable diaper in the

flattened state according to a first embodiment of the present
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invention. Fig. 2 is a front view of a main body of the
disposable diaper. The disposable d}aper 1 includes a chassis
14, a liquid permeable top sheet 11; a liquid impermeable back
sheet 12 and a liquid retentive absorbent body 13. The chassis
14 forms the outline of the disposable diaper 1, and is
composed of a front body 141 and a back body 142 that are
shaped into a shorts shape during wearing. The liquid
permeable top sheet 11 is disposed on the skin-contacting side
of the chassis 14, and has a substantially elongated shape
forming a top layer. The liquid impérmeable back sheet 12 is
disposed on the skin non-contacting side of the chassis 14 as
one side of the top sheet 11, and has a substantially
elongated shape forming a back layer. The liquid retentive
absorbent body 13 is disposed between the top sheet 11 and the
chassis 14, and has a substantially elongated shape forming an
absorbent layer. It should be noted that the term
substantially elongated shape includés a shape in which a
portion of both sides in the longitudinal direction LD is
tapered to the center in the longitudinal direction LD or
bulged in the direction opposite the center. Specifically, the
absorbent body 13 includes an absorbent body 13 that is
different in length in the width direction WD in a portion in
the longitudinal direction LD.

The absorbent body 13 may be arranged in the stéte of
being covered with tissues (not shown) or a hydrophilic non-
woven fapric (not shown). When covered with a hydrophilic non-

woven fabric, the absorbent body 13 may be confié;red without
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application of the liquid permeable top sheet 11 or with only
a partial application thereof. This allows for a reduction in
manufacturing cost, for example.

The chassis 14 includes a front body 141, a back body 142,
and a crotch 143 arranged therebetween during wearing. The
chassis 14 is formed to provide a shorts shape by joining the
front body 141 and the back body 142;at predetermined
locations of the front body 141 and the back body 142.
Specifically, the chassis 14 includes a waist opening 16
formed around a wearer's abdomen and a pair of leg openings 15
formed around a wearer's legs during wearing. It should be
noted that the predetermined location of the front body 141
and the back body 142 designates both ends of the front body
141 and the back body 142 in the direction (referred hereafter
to as width direction WD) orthogonal to the rise direction RD
in the worn state except for the leg openings 15. The front
and rear bodies 141 and 142 include, for example, front and
rear bodies distinguished by the center line parallel to the
width direction WD, which bisects the disposable diaper 1 in
the longitudinal direction LD.

The front and rear bodies 141 and 142 are composed of, or
arranged by, a composite sheet 17 obtained by laminating
(joining) a stretchable non-woven fabric 172 and a non-
stretching non-woven fabric 171. The composite sheet 17 is
arranged between a waist opening 16 and a pair of leg openings
15. In the present embodiment, the cpmposite sheet 17 expands

and contracts in the width direction WD. A plurality of
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gathers (or folds) 174 is formed of a non-stretchable non-
woven fabric 171 on one side (skin contacting side in the
present embodiment) of a stretchable non-woven fabric 172 of a
composite sheet 17. The plurality of gathers 174 is arranged
along a direction intersecting the stretching direction of the
composite sheet 17. For example, eaéh of the plurality of
gathers 174 is arranged along a direction (longitudinal
direction LD) substantially orthogoﬂal to the width direction
WD. Each of the plurality of gathers 174 is formed in the
width direction WD at substantially equal intervals.

The disposable diaper body 1 is formed to provide a
shorts shape, including a trunk opening 16 and a pair of leg
openings 15, by joining the front body 141 and the back body
142 at the junctions 18 as shown in Figs. 1 and 2.

It should be noted that, although a disposable diaper
body 1 is described in the preferred embodiments, the present
invention is not limited thereto. For example, it may be a
disposable diaper body 1 formed to provide a shorts shape,
including a trunk opening 16 and a pair of leg openings 15, by
joining the front body 141 and the back body 142 at the
junctions 18. It may also be used in an expansion-type

disposable diaper which can be worn by engaging the front body

141 and the back body 142 with an engaging member and the like.

Alternatively, an engaging member such as a surface
fastener used in the expansion-type disposable diaper 1 may be
disposed at the junction 18 in the front body 141 and the rear

body 142 of a pants-type disposable diaper. This provides a
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disposable diaper of a pants-type tﬁat can be expanded and re-
engaged by easy release and engagement.

Furthermore, in the present invention, a leak preventing
wall (not shown), which can be formed by using a leak
preventing sheet, may be arranged along both ends in the width
direction (WD) of the absorbent bon 13 of the disposable
diaper.

Although a liquid impermeable back sheet 12 is arranged
on the skin non-contacting side, without being limited thereto,
the back sheet 12 may be arranged between the absorbent body
13 and the chassis 14 or between sheets when the chassis 14
includes a plurality of sheets.

In this case, the liquid permegble top sheet 11 and the
absorbent body 13 are adhesively joined to each other with a
hot-melt adhesive. In addition, the liquid permeable top sheet
11 and absorbent body 13 are adhesively joined to the chassis
14 with the hot-melt adhesive. In a similar way, the chassis
14 and the liquid impermeable back sbeet 12 are adhesively
joined to each other with the hot—meit adhesive.

The front body 141 and back body 142 are intermittently
joined at the junction 18 using ultrésonic sealing. As another
connecting method at the junction 18, hot sealing or a hot-
melt adhesive may be used to make the connection.

For the disposable-diaper main:body, a plurality of
filiform elastic members (not shown) are arranged at the
circumference of the waist opening 16. The elastic members may

be strip-shaped. The elastic members may include an elastic
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sheet that can stretch, such as a stretchable non-woven fabric
(non-woven fabric formed of mixed fibers of polyurethané and
polypropylene or the like), a stretéhable film or the like.

In the disposable diaper body 1, the inner surface facing
the wearer's skin 1is composed of the composite sheet 17
including the non-stretchable non-woven fabric 171 and the
stretchable non-woven fabric 172.

Next, the composite sheet 17 according to the present
invention is described. Figs. 5 and 6 are perspective views of
the composite sheet 17. The composife sheet 17 is a sheet
obtained by joining the expanded stretchable non-woven fabric
172 with the non-stretchable non—wovén fabric 171 at regular
intervals, which includes a plurality of gathers 174 which is
continuously formed in the direction orthogonal to the
contracting direction of the stretchable non-woven fabric 172
in a non;expanded state. Non-stretchable non-woven fabric 171
is bound to the stretchable non-woven fabric 172 at the
junction 173. The junction 173 is formed in a stretching
Idirection at regular intervals. A nén—joined part (B in Figs.
4 and 5), in which the non—stretchab}e non-woven fabric 171 is
not bound to the stretchable non—wovén fabric 172, constitutes
the plurality of gathers 174 successive in the direction
orthogonal to the stretching direction of the stretchable non-
woven fabric 172. The gathers 174 are formed by a slack
portion in the stretch direction of the non-stretchable non-
woven fabric 171. Meanwhile, the gathers 174 are formed not to

overlap each other even when the stretchable non-woven fabric
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172 is not expanded.

The plurality of gathers 174 can be formed to be tilted
to the same direction in the stretching direction as shown in
Fig. 5, formed to be tilted facing each other in the
stretching direction as shown in Fig. 6, or formed to be
tilted randomly in the stretching direction of the stretchable
non-woven fabric 172, in other words, a mixed configuration of
Figs. 5 and 6. It should be noted that although the gathers
174 shown in Figs. 5 and 6 have sharp folding lines, the
folding lines actually are not sharp and are constructed with
material of superior feel.

Material for the non-stretchable non-woven fabric 171 can
be appropriately selected from, for example, varioﬁs
conventionally-known non-stretchable non-woven fabrics, such
as spunbonded non-woven fabric, SMS non-woven fabric, point-
bonded non-woven fabric, through-air non-woven fabric,
spunlace non-woven fabric, and needlépunched non-woven fabric,
in accordance with the intended purposes of the absorbent
article. These fabrics may be used alone or in combination.
Fiber for the non-stretchable non-woven fabric 171 can be a
sheath-core type composite fiber made of polypropylene,
polyolefin, polyester, polyamide, polyethylene/polypropylene
or polyethylene/polyester, or a side-by-side composite fiber.

The weight of the non-stretchable non-woven fabric 171
can be appropriately selected in accordance with the intended
purpose; however, the preferred weight is from 10 to 50 g/m®.

When the weight is lower than 10 g/m?, the strength of the non-
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stretchable non-woven fabric 171 can deteriorate. On the other
hand, when the weight exceeds 50 g/m?, stiffness can be
increased and stretchability can be impaired.

The stretchable non-woven fabric 172 can be produced by a
conventionally known drawing method such as a gear processing
method, and the composite sheet 17 may be constructed with
gear-processed stretchable non-woven fabric 172 and the non-
stretchable non-woven fabric 171. Inh manufacturing the
composite sheet 17, to make the sheet stretchable, a margin
can be made on the non-stretchable non-woven fabric 171, and
then the stretched stretchable non-woven fabric 172 can be
joined thereto.

Material for the gear-processed stretchable non-woven
fabric 172 can be appropriately seleéted from, for example,
various conventionally-known non-woven fabrics such as
spunbond non-woven fabric, melt—blowp non-woven fabric, heat
rolled non-woven fabric, SMS non-woven fabric consisting of
spunbond and melt-blown non-woven fabrics, through-air non-
woven fabric, spunlace non-woven fabric and air-laid non-woven
fabric in accordance with the intended purposes of the
absorbent article. These fabrics may be used alone or in
combination. Resins constituting these stretchable non-woven
fabrics 172 may be, for example, elastomer resins such as
polystyrene, polyurethane and the like; thermoplastic resins
such as polyethylene, polypropylene, polyester, acrylic and
the like; and composite fiber such as

polyethylene/polypropylene, polyethylene/polyethylene
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terephthalate and the like (such as core-in-sheath fiber and
side-by-side fiber). These resins may be used alone or in
combination.

Materials for the entire stretchable non-woven fabric
being not gear-processed can be appropriately selected from,
for example, various conventionally-known stretchable non-
woven fabrics, such as spunbonded non-woven fabric, point-
bonded non-woven fabric, through-air non-woven fabric,
chemically bonded non-woven fabric, melt-blown non-woven
fabric, spunlace non-woven fabric, and needlepunched non-woven
fabric in accordance with the intended purposes of the
absorbent article. Fiber for the stretchable non-woven fabric
172 can be elastomer resins such as polystyrene, polyurethane
and the like; thermoplastic resin such as polyethylene,
polypropylene, polyester, acrylic and the like; or sheath core
type or side-by-side composite fiber made of polyolefin,
polyester, polyamide, polyethylene/polypropylene or
polyethylene/polyester. 1In addition, a stretchable non-woven
fabric 172 can be used, obtained by melt-spinning a urethane-
based thermoplastic synthetic resin to obtain a spunbond non-
woven fabric, and drawing the spunbond non-woven fabric at
least in one direction to generate elasticity.

The weight of the stretchable non-woven fabric 172 (non-
expanded state) can be appropriately selected in accordance
with the intended purposes; however, the preferred weight is
from 10 to 80 g/m?. When the weight is lower than 10 g/m?, the

strength of the stretchable non-woven fabric 172 can
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deteriorate. On the other hand, when the weight exceeds 80
g/mz, the preferred stretching property cannot be obtained due
to the increased stretching stress of the stretchable non-
woven fabric 172 and the increased skew in a case of using a
thermoplastic resin.

In addition, the strength of the stretchable non-woven
fabric 172 (expanded to 200%) is preferably equal to or less
than 10 N/50 mm, and more preferably in the range of 1 to 7
N/50 mm.

The strength of the stretchable non-woven fabric 172 in a
200% expanded state is measured by the following procedures.
It is assumed that the stretching difection of the composite
sheet 17 is the longitudinal directipn, and the direction
orthogonal to the stretching direction is the width direction.
A test piece is obtained from the non-expanded composite sheet
17 of 50 mm in the width direction and 100 mm in the
lengthwise direction. Using an autograph—type tensile test
machine (AG-1kNI), with a grip spacing of 50 mm (inner size
when an upper and a lower part of the test piece are held by
chucks), and a measuring speed of 500 mm/min, strength at the
next site (when the test piece is expanded to 200% (grip
spacing of 100 mm)) is measured.

Even more particularly, after being expanded to 200%,
skewness of the stretchable non-woven fabric 172 is preferably
no more than 15%, and more preferably no more than 10%.

The weight of the composite she@t 17 in a non-expanded

state 1s preferably in the range of 30 to 200 g/m?, and more
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preferably in the range of 65 to 105 g/m?. If the weight is
less than 30 g/mz, the composite shget 17 may be torn due to
lack of uniformity and partially deteriorated strength. On the
other hand, if the weight of the composite sheet 17 exceeds
200 g/m?, air permeability is obstrupted and a high-temperature
high-moisture state may result therefrom after wearing for a
long time. The weight of the non—st}etchable non~woven fabric
171 by itself is preferably in the range of 10 to 50 g/m?.

| The non-stretchable non-woven fabric 171 is bound to the
stretchable non-woven fabric 172 at‘the junction 173 at
regular intervals. If the gathers 174 of the non-stretchable
non-woven fabric 171 is tilted to the same direction when the
stretchable non-woven fabric 172 is not expanded (in the case
of Fig. 5), the interval (C in Figs.' 5 and 6) and the height
of a gather 174 preferably satisfy the following Formula 3
when the non-stretchable non-woven fabric 171 and the
stretchable non-woven fabric 172 are bound to each other:
Formula 3
B < C+ 2A
(in which A is a width of the junction 173 in the stretching
direction where the non-stretching non-woven fabric 171 is
bound to the stretching non-woven fabric 172, B is a length in
the stretching direction of the area of the non-stretchable
non-woven fabric 171 not bound to the stretchable non-woven
fabric 172, and C is a distance between the junctions 173 in
the stretching direction).

By binding the non-stretchable non-woven fabric 171 and
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the stretchable non-woven fabric 172 so that Formula 3 is
satisfied, a first gather and a second gather, which is
adjacent thereto in the stretching direction, of the plurality
of gathers 174 can be formed not to1overlap each other in a
case where the first and the second gathers lean to the same
side in the stretching direction. In other words, in a case
where the composite sheet 17 is not expanded, the non-
stretchable non-woven fabric 171 is stabilized having gathers
174 (or slacks) in the area between itself and the neighboring
junction 173. 1In the case in which the neighboring first and
the second gathers of the gathers 174 (slacks) are forced to
be flattened in the same direction, an apex of the first
gather does not reach the second gather adjacent thereto. In
other words, apexes of the gathers 174 (slacks) do not exceed
the junction 173 even when flattened;

This results in a thin composite sheet 17 with low
stiffness. Moreover, the composite sheet 17 provides superior
comfort and adhesion to a wearer's body during wearing, since
the gathers 174 do not create friction against each other. The
composite sheet 17 can also prevent friction against the
wearer's body.

If the gathers 174 are tilted facing each other (in the
case of Fig. 6) when the stretchable non-woven fabric 172 is
not expanded (in the case of Fig. 5), the non-stretchable non-
woven fabric 171 and the stretchable non-woven fabric 172 are
preferably bound to each other to satfsfy the following:

Formula 4

G2070065 (YCF-160)
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B<A+C

(in which A is a width of the junction 173 in the stretching
direction where the non-stretching non-woven fabric 171 is
bound to the stretching non-woven fabric 172, B is a length in
the stretching direction of the area of the non-stretchable
non-woven fabric 171 not bound to tﬁe stretchable non-woven
fabric 172, and C is a distance between the junctions 173 in
the stretching direction).

By binding the non—stretchable‘non—woven fabric 171 and
the stretchable non-woven fabric 172 so that Formula 4 is
satisfied, a predetermined gather 174 and another
predetermined gather 174 adjacent thereto can be formed not to
overlap each other. 1In other words, 'in a case where the
composite sheet 17 is not expanded, the non-stretchable non-
woven fabric 171 is stabilized having gathers 174 (or slacks)
in the area between itself and the neighboring junction 173.
In the case in which the neighboring first and the second
gathers of the gathers 174 (slacks) are forced to be flat
facing each other, the apex of the first gather does not reach
the second gather adjacent thereto. In other words, apexes of
the gathers 174 (slacks) do not exceed the junction 173 even
when flattened.

This results in a thin composité sheet 17 with low
stiffness. Moreover, the composite sheet 17 provides excellent
comfort and adhesion to the wearer's body, since the gathers
174 do not create friction against each other.

It should be noted that an elastic member (not shown) can
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intervene in the absorbent article shown in Figs. 1 to 4 as
necessary. The shape of the elastic member is not particularly
limited and can be appropriately selected in accordance with
the 'intended purposes. For example, the elastic member can be
strip-shaped, sheet-shaped, plexiform or filiform. The
abovementioned elastic members can be used singly or in
combination of two or more types to‘constitute a disposable
diaper body 1.

According to the disposable diaper body 1 of the present
embodiment, a first gather and a secpnd gather adjacent
thereto in the stretching direction of a plurality of gathers
174 are formed not to overlap each other, thus resulting in a
thin absorbent article with low stiffness. Moreover, the
gathers 174 do not create friction against each other.
Therefore, a thin, soft absorbent article can be provided,
which fits and adheres comfortably to the wearer's skin.

Additionally, a low apparent thickness and a low
repulsive force of the sheet enable easy folding and compact
packaging.

Second embodiment of an absorbent article

Figs. 3 and 4 are top views of a disposable diaper in a
flattened state according to a second‘embodiment of the
present invention. The second embodiment is similar to the
first embodiment except that a plurality of gathers 174 of the
composite sheet 17 is arranged selectively in and around the
back body 142. !

The present inventors have found through measuring lower-
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back movement of a wearer with a diéposable diaper body 1 on
during resting and during walking, ﬁsing a DLT (Direct Linear
Transformation) method that adhesion of the disposable diaper
body 1 to the wearer's body is the worst at the vicinity of
the buttocks. In other words, the inventors have found that if
adhesion in the vicinity of the buttocks can be improved, the
comfort of fhe whole disposable dia?er body 1 can be improved.
Thus, as shown in Fig. 3, the composite sheet 17 can be
arranged in the vicinity of the back body 142 of the
disposable diaper body 1, namely on the skin contacting side
of the area contacting the wearer's buttocks (back body)
during wearing.

Alternatively, having determingd areas of the worst
adhesion to the wearer's body by the\DLT method, the composite
sheet 17 can be arranged only in the specified areas in the
area contacting the wearer's buttocks (as shown in Fig. 4). 1In
this case, the composite sheet is arranged at a predetermined
distance away, in the width direction WD, from a centerline CL
equally dividing the back body, and at each of a pair of areas
that are symmetrical to the centerline CL.

According to the disposable diaper body 1 of the present
embodiment, in addition to the effect of the first embodiment,
by arranging the composite sheet 17 at the areas of the worst
adhesion to the wearer's body, in the area contacting the
wearer's buttocks, an absorbent article of superior comfort
can be provided. In addition, an absorbent article of superior

ability to follow can also be provided.
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Composite Sheet

The composite sheet 17 stated above can be used as a
composite sheet for an inner covering of the absorbent article,
in addition to the use for the disposable diaper body 1. Such
a composite sheet is thin, superior in flexibility and in feel,
has superior cushioning property, and thus can be used for
sanitary products in addition to disposable diapers.
Manufacturing Method for Composite Sheet

The composite sheet 17 is obtained, as stated above, by
laminating (binding) a non-stretchable non-woven fabric 171
and a stretchable non-woven fabric 172. Firstly, a stretchable
non-woven fabric 172 is produced by gear processing.

Fig. 7 is a diagram showing a method of manufacturing a
stretchable non-woven fabric 172 by gear processing. A
stretchable non-woven fabric is manufactured by compressing a
high-density sheet 3 by a gear edger 2 such as a pair of
embossing rolls shown in Fig. 7, thus stretching the sheet 3
to obtain low~density areas 1722. The gear edger 2 has a cog
area 21 in which a plurality of cogs is arranged. A pair of
the gear edgers 2 rotates facing each.other with the sheet 3
therebetween and engages each other, thus compressing and
reducing the thickness of the sheet 3 by the pressure at the
apex of the cog area 21. By rotating a pair of gear edgers 2
tucking the sheet 3, the sheet 3 is cdmpressed by the cog area
21, and high~density regions 1721 and‘low—denéity regions 1722
are obtained alternately at the interval of the cogs.

The method shown in Fig. 7 includes a mating plate,
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embossing, thermoforming, high-pressure hydraulic molding and
injection molding. In addition to the manufacturing method
shown in Fig. 7, in the case using a low-density non-woven
fabric, for example, the non-woven fabric can be once melted
and formed into a film by heat or ultrasonic processing to add
high-density regions 1721. 1In this Case, a heat-treated region
becomes a high-density region 1721, and an untreated region
becomes a low-density region 1722. Even more particularly, for
example, the high-density regions 1721 may be formed by
collective embossed lines or dots. In addition to a gear-
processed stretchable non-woven fabric 172, a stretchable non-
woven fabric 172 obtained by drawing a non-drawn non-woven
sheet can be used.

In particular, for example, by drawing a non-woven fabric
produced by a spunbond method in a machine direction MD, an
appropriate stretchability in width and lengthwise directions
can be obtained. Additionally, by coﬁbining a non-stretchable
non-woven fabric 171, a strength required for an absorbent
article can be obtained. In Fig. 7, MD is a direction parallel
to a machine direction of a fiber web at the production of the
stretchable non-woven fabric 172. CD is a direction orthogonal
to the machine direction of the fiber web, namely MD.

A heating method, drawing temperature, and drawing ratio
of the drawing processing of a non-drawn non-woven sheet can
be appropriately set in accordance with the intended purposes
of composite sheet 17.

The stretchable non-woven fabric 172 obtained by the
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drawing processing is expanded and bound to a non-stretchable
non-woven fabric 171 via a junction 173 (for example, see Fig.
5). Even more particularly, the stretchable non-woven fabric
172 is bound to the non-stretchable non-woven fabric 171 being
expanded preferably at least to 150%, and more preferably to
approximately 200%. If the stretchable non-woven fabric 172 is
bound in a state being expanded to iess than 150%, a
stretchability required for a composite sheet 17 may not be
fully obtained.

The binding method is not particularly limited, but each
non-woven fabric preferably adheres 6nly at the junction 173
by hot-melt adhesion using an elastomer-based resin as a major
component. Since the coating pattern of hot-melt adhesion is
arranged intermittently in the stretching direction on a non-
bound portion of the non-stretchable' non-woven fabric 171 (B
of Figs. 4 or 5) in a direction orthogonal to the stretching
direction, successive gathers 174 are easily developed when
the stretchable non-woven fabric 172 contracts. The coating
patterns of hot-melt adhesion include pattern coating or solid
pattern coating such as spiral coating, controlled seam
coating, coater coating, curtain coaﬁer coating, summit-gun
coating, curtain spray coating, omega coating, whole coating,
multi-~dot coating, etc., for example. The weight of an
adhesive for hot-melt adhesion is preferably in the range of 1
to 5 g/m?. It should be noted that it is obvious that the non-
stretchable non-woven fabric 171 adheres only to the junction

173 so that the Formula 3 or 4 is satisfied.
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Once the non-stretchable non-woven fabric 171 and the
stretchable non-woven fabric 172 are bound and the stretchable
non-woven fabric 172 contracts, a plurality of gathers 174 is
compressed by an edger or a belt to!tilt to the same side as
shown in Fig. 4, or to tilt facing each other as shown in Fig.

5.

EXAMPLES
Examples of the present invention are described hereafter.
However, these examples are illustrative only and the present
invention should not be construed as being limited to these
examples.

Areas of the worst adhesion to a wearer's body were
determined in a disposable diaper 1 by the DLT method. A
disposable diaper body 1 was prepared with composite sheets 17
arranged in the areas of thé worst adhesion, the vicinity of
the buttocks, as shown in Fig. 4 (hereinafter referred to as
Example 1). Then, subjective evaluation was undertaken by 12
female panel members in their late fifties to seventies to
assess fit and adhesion to the wearer's skin and comfort
during wearing thereof. The comfort during wearing was
assessed by comfortable fit of the disposable diaper body 1
and pleasant texture of an absorbent body 13.

The subjective evaluation included steps of: wearing a
marketed disposable diaper, assessing the comfort immediately
after putting on, assessing the comf@rt with wvarious postures

such as sitting on a chair, sitting with legs folded under the
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body and squatting, and assessing the comfort after three
minutes of walking. The marketed disposable diaper was used as
a standard sample and hereinafter is referred to as Standard
Example.

The subjective evaluation also included steps of: wearing
Example 1 and assessing the comfort during wearing in the same
way as with Standard Example. Assessment was made based on an
eleven point scale from -5 (the worst) to +5 (the best),
relative to a comfort of Standard Example as O.

The subjective evaluation also included steps of: wearing
two other marketed disposable diapers (hereinafter referred to
as Comparative Examples 1 and 2) and assessing the comfort
during wearing in the same way as with Example 1. The results
are shown in Figs. 8 and 9.

According to Figs. 8 and 9, it was determined that
Example 1 was of the best comfort to a wearer's body. It was
also determined that the absorbent body 13 had the most
pleasant texture. As a result of these assessments, Example 1
was found to be a disposable diaper of better comfort during
wearing and of better adhesion than conventionally marketed

disposable diapers.
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CLAIMS

1. An absorbent article comprising:

an absorbent body;

and a chassis having at least a front body and a back
body, wherein the composite sheet constitutes, otherwise is
arranged on, the chassis, 3

the composite sheet comprising:

a stretchable non-woven fabric which expands and
contracts in at least one direction;

a non-stretchable non-woven fabric;

a plurality of junctions which binds intermittently the
stretchable non-woven fabric to the non-stretchable non-woven
fabric in the stretching direction;

and a plurality of gathers developed in non-bound
portions between the junctions, forﬁed of loosened parts of
the non-stretchable non-woven fabric while the stretchable
non-woven fabric is in a contracted state, along a direction
intersecting the stretching direction;

and the gathers are arranged on a skin contacting side

during wearing.

2. The absorbent article according to claim 1, wherein the
stretching direction comprises a waist expanding direction of
the absorbent article, and each of the gathers is arranged
along a direction substantially orthogonal to the waist

expanding direction.
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3. The absorbent article according to claim 1 or 2, wherein
each of the gathers is disposed in an area comprising a

position facing the buttocks of a wearer at wearing.

4. The absorbent article according to any one of claims 1 to
3, wherein the composite sheet is disposed at a predetermined
distance away, in the width direction, from a centerline
equally dividing the back body, andiat each of a pair of areas

that are symmetrical around the centerline.

5. The absorbent article according to any one of claims 1 to
4, wherein a first gather and a second gather, which is
adjacent thereto in the stretching &irection of the gathers,
are formed not to overlap each other in a case where the first

and the second gathers lean.

6. The absorbent article according to claim 5, wherein the
absorbent article satisfies the following Formula 1 in which A
is a width in the stretching direction of a junction where the
non-stretching non-woven fabric is bound to the stretching
non-woven fabric, B is a length in the stretching direction of
a region of the non-stretchable non-woven fabric not bound to
the stretchable non-woven fabric, and C is a distance in the
stretching direction between each of the junctions:

Formula 1

"B < C + 2A ‘
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7. The absorbent article accordiﬁg to any one of claims 1 to
6, wherein a first gather and a second gather, which is
adjacent thereto in the stretching direction of the gathers,
are formed not to overlap each other in a case the first and

the second gathers lean facing each other.

8. The absorbent article according to claim 7, wherein the
absorbent article satisfies the following Formula 2 in which A
is a width in the stretching direction of a junction where the
non-stretching non-woven fabric is bound to the stretching
non-woven fabric, B is a length in Ehe stretching direction of
a region of the non-stretchable non-woven fabric not bound to
the stretchable non-woven fabric, and C is a distance in the
étretching direction between each of the junctions:

Formula 2

B<A+C

9. A composite sheet comprising:

a stretchable non-woven fabric which expands and
contracts in at least one direction;

a non-stretchable non-woven fabric;

a junction which binds intermittently the stretchable
non-woven fabric to the non-stretchable non-woven fabric in
the stretching direction;

and a plurality of gathers wh%ch is formed by loosening a

non-bound area of the non-stretchable non-woven fabric in a
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contracted state, and is arranged along a direction
intersecting the stretching direction,

wherein an apex of each gather does not reach the
neighboring gather when the gathers;lean to one side of the

stretchable direction.
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ABSTRACT

An absorbent article with a composite sheet that has multiple
ruffles on the internal surface side facing the wearer side so
as to agree with the wearer's skin ;nd excel in fitness. The
composite sheet is composite sheet (17) comprising stretch
nonwoven fabric (172) whose stretching direction (WD) lies in
at least one direction; nonstretch nonwoven fabric (171);
junction parts (173) where the stretch nonwoven fabric (172)
and the nonstretch nonwoven fabric (171) are intermittently
joined together along the stretching direction; and multiple
ruffles (174) provided in nonjunctiqn parts lying between
junction parts (173) along the directipn intersecting with the
stretching direction by slacking of the nonstretch nonwoven
fabric (171) in the nonelongated condition of the stretch
nonwoven fabric (172), wherein when in the nonelongated
condition the ruffles (174) are collectively bent in one
direction agreeing with the stretching direction, foldback
distal end portions of the ruffles (174) do not reach the

ruffles adjacent thereto.
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de

la Decisidén 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de

Cooperacidén en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
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