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RESUMEN

Un articulo absorbente con una hoja compuesta que tiene
miltiples pliegues en la superficie interna que da hacia
el costado del usuario para acomodarse con la piel de
quien lo utiliza y sobresalir en ajuste. La hoja compuesta
es una hoja compuesta (17) que comprende una tela eldstica
no tejida (172) cuya direccidén de elasticidad (WD) reposa
en al menos una direccidén; una tela ineldstica no tejida
(171); partes de uniones (173) donde la tela elastica no
tejida (172) y la tela inelastica no tejida (171) estan
unidas en forma intermitente a lo largo de la direccién de
elasticidad; y maltiples pliegues (174) provistos en
partes no unidas que reposan entre las partes unidas (173)
a lo largo de la direccidn que interseca la direccidén de
elasticidad aflojando la tela ineldstica no tejida (171)
en una condicidén no alargada de la tela eldstica no tejida
(172), donde en condicidn no alargada los plieguesl(174)
estan curvados colectivamente hacia wuna direccién de
acuerdo con la direccidn de elasticidad, doblando las
porciocnes de los extremos distales de logs pliegue (174) ho

alcanzan a los pliegues adyacentes a éstos.
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ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

CAMPO TECNICO
La presente invencién estd relacionada con un articulo
absorbente con una pluralidad de pliegues en un
revestimiento interno que da hacia el cuerpo del usuario

cuando lo 1lleva puesto y una hoja compuesta c¢on una

pluralidad de pliegues.

ESTADO DEL ARTE
Convencionalmente, les articulos absorbentes
incluyendo, por ejemplo, pafiales desechables, han sido
propuestos. Los pafiales desechables son ampliamente

utilizados para infantes, nifios, personas ancianas Y
personas con discapacidad fisica, y han remplazado 1los
articulos reutilizables de tela absorbente. Los pafiales
desechables tipicos estdn generalmente armados por una
estructura - compuesta que incluye una hoja en 1la parte
superior, una hoja en 1la parte trasera y un cuerpo
absorbente entre las hojas de la parte superior y trasera.
Los parfiales desechables incluyen una hoja eléastica
compuesta que le brinda elasticidad a un elemento de hoja
no elastica para mejorar la adhesidén al cuerpo del usuario
y las propiedades acolchadas. Dicha hoja elastica
compuesta se realiza, por ejemplo, mediante la fijacidén de
dos clases de elementos de hoja no elastica con un
elemento elastico expandido en medio, el cual puede estar
en forma de filamento, red, tira, hoja y similares.

Cuando el elemento eldstico de 1la hoja eléastica
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compuesta se contrae, los elementos de la hoja forman
grandes dobleces y pueden conferir propiedades de
acolchado al mismo. Sin embargo, cuando un usuario se
mueve con un pafial desechable puesto, ia adhesiéﬁ ‘a la

piel del usuario desmejora y se deterioran la flexibilidad

y la textura. Por las razones expresadas anteriormente,
por ejemplo, La Solicitud de Patente Japonesa No
Examinada, Publicacidn No. H05-228177 (en adelante

referido como el Documento de' Patente 1) proporciona un
producto sanitario tipec calzdén utilizando un compuesto
elidstico, obtenido al unir una tela base no tejida a uno o
ambos ladocs de un cuerpo eldstico en forma de hoja
contraida para formar pliegues en los sitios no 1ligados
entre los sitios ligados, los cuales se unen a un costado
de la tela base no tejida de una porcién de los calzones

para ser elasticas.
REVELACION DE LA INVENCION

Problemas a ser resueltos por la Invencidén

La invencidén revelada en el Documento de Patente 1
tiene wuna estructura conocida también como pliegues
flotantes, la cual se fofma al unir un compuesto elastico,
obtenido al ligar un cuerpo elastico con una tela base no
tejida, a una porcidn de un producto sanitario tipo calzdn
para que sea eldstico. En el caso del producto sanitario
tipo calzén revelado en el Documento de Patente 1, si 1la
altura de los pliegues se aumenta para mejorar las

propiedades eldsticas, 1los pliegues se aplanan y los
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pliegues vecinos se traslapan unos con otros durante el
uso. Esto puede deteriorar el tacto y la comodidad, y
obstruye la expansidén y contraccién. MAas ain, esto puede
deteriorar la adhesidén al cuerpo del usuario y resulta.en
una desmejora en la habilidad de seguir el cuerpo del

usuario mientras lo lleva puesto.

La presente invencidén fue realizada en vista de 1la
situacién anteriormente mencionada, y el objetivo es
suministrar un articulo absorbente con una pluralidad de
pliegues en una superficie interna que da hacia el cuerpo
del usuario, que se adecua y adhiere cémodamente a la piel
de usuario, y una hoja compuesta con unav‘pluralidad. de

pliegues que le pueden dar propiedades de acolchado cuando

se utiliza.

Medios para resolver los Problemas

Con el fin de resolver 1los problemas tratados
anteriormente, los inventores actuales han llevado a cabo
extensivas pruebas. Por consiguiente, el inventor ha
encontrado que fijando una hoja compuesta, obtenida de
unir una hoja eléastica no tejida, que se pueda expandir y
contraer por lo menos en una direccidén, a una hoja no
elastica y no tejida en una superficie interna que da
hacia el cuerpo del wusuario mientras lo utiliza, le da
mayor ajuste a la piel del usuario, completandc de ese
modo la presente invencidn.

Mas especificamente, la presente invencién proporciona

lo siguiente.
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De acuerdo a un primer aspecto de 1la presente
invencién, se ©proporciona un articulo .absorbente que
incluye un cuerpo absorbente y un chasis el cual al menos
tiene un cuerpo delantero y uno trasero, en el que la hoja
compuesta se constituye o se fija en el chasis; 1la hoja
compuesta tiene una hoja elastica no tejida que se expande
Yy contrae por lo menos en una direccidn, una hoja no
elastica y no tejida, una unién que 1liga en forma
intermitente la hoja eldstica no tejida a la hoja no
elastica no tejida en la direccidn de elasticidad, y una
pluralidad de pliegues en una porcién no ligada entre las
uniones, formada de partes sueltas de la hoja inel&stica
no tejida mientras que la hoja eldstica no tejida esta en
estado contraido a lo largo de una direccién que interseca
la direccién de elasticidad, y los pliegues estan fijados
en el lado que estd en contacto con la piel cuando se

lleva puesto.

En un segundo aspecto del articulo absorbente como
estad descrito en el primer aspecto de 1la presente
invencién, la direccién de elasticidad incluye la
direccidén en la que se expande la cintura del articulo
absorbente, y cada pliegue estd fijado a lo largoc de 1la
direccidn sustancialmente ortogonal a la direccidén en la

que se expande la cintura.

En el tercer aspecto del articulo absorbente tal como
estad descrito en el primer o segundo aspecto de la

presente invencidén, cada pliegue esta flJadO en un A&rea
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incluyendoe una posicién que da hacia 1las nalgas del

usuario cuando lo usa.

En un cuarto aspecto del articulo absorbente tal como
estd descrito en cualesquiera entre el primero al tercer
aspecto de la presente invencién, 1la hoja compuesta estéa
fijada a wuna predeterminada distancia alejada, en 1la
direccidén a lo ancho, desde una linea central que divide

en partes iguales el cuerpc trasero, y cada par de &reas

son gimétricas a la linea central.

En un quinto aspecto del articulo absorbente tal como
se describe en cualesquiera entre el primero y el cuarto
aspecto de la presente invencidén, un primer pliegue y un
sequndo pliegue, que estd adyacente a este en la direccién
de elasticidad de 1los pliegues, estan formados para no
traslaparse entre ellos en el caso en que el primer y el

segundc pliegues se inclinen.

En un sexto aspecto del articulo absorbente como esta
descrito en el quinto aspecto de la presente invencidn, el
articulo absorbente satisface la siguiente Formula 1 en
donde A es el ancho en la direccidn de elasticidad de la
unién donde la tela ineldstica no tejida, esta ligada a la
tela elastica no tejida, B es la longitud en la direccidn
de elasticidad de 1la regién de la tela ineléstica no
tejida, no ligada a la tela elastica no tejida, y C es la

distancia en la direccidén de elasticidad entre cada uniédn.

Formula 1
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B < C+ 2A

En un séptimo aspecto del articulo absorbente como se
describe en cualesquiera del primero al sexto aspecto de
la presente invencidén, un primer pliegue y un segundo
pliegue, gque es adyacente a este en la direccién de
elasticidad de 1los pliegues, estan formados para no
traslaparse entre ellos en caso que el primer y el segundo

pliegues se inclinen uno hacia el otro.

En un octavo aspecto del articulo absorbente tal como
se describe en el aspecto siete de la presente invencién!
el articulo absorbente satisface la siguiente Férmula 2,
en donde A es el ancho en la direccidn de elasticidad en
una unién donde la tela inelastica no tejida es ligada a
la tela eléstica no tejida, B es el largo en la direccién
de elasticidad de la. regién de la tela inelastica no
tejida, no ligada a la tela elastica no tejida, y C es la
distancia en la direccidn de elasticidad entre cada unidn.
Férmula 2

B <A + C

De acuerdo con un noveno aspecto de 1la presente
invencién, se provee una hoja compuesta que incluye: una
tela eldstica no tejida, la cual se expande y contrae por
lo menos en una direccidn; una tela ineldstica no tejida;
una uﬁién que liga en forma intermitente la tela eléstica
no tejida a la tela inelastica no tejida en la direccidn

de elasticidad; y una pluralidad de pliegues los cuales se
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forman aflojando un &rea no ligada, de la tela inelastica
no tejida en un estado contraido, y esta fijada a lo largo
de una direccién que interseca vla direccidn de
elasticidad, en donde el vértice de cada pliegue no
alcanza los pliegues vecinos cuando 1los pliegues se

inclinan a un lado de la direccidén de elasticidad.

Efectos de la Invencién
La presente invencidén puede proveer un articulo
absorbente y una hoja compuesta que se ajuste y adhiera

cémodamente a la piel del usuario.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1 es una vista superior del cuerpo principal
del pafial desechable en un estado aplanado;

Figura 2 es una vista de la parte delantera ael cuerpo
principal del pafial desechable;

Figura 3 es una vista superior del cuerpo principal
del pafial desechable con una hoja compuesta fijada en el
cuerpo trasero en un estado aplanado;

Figura 4 es una vista superior del cuerpo principal
del paflal desechable con una hoja compuesta fijada en la
vecindad de las nalgas en un estado aplanado;

Figura 5 es wuna vista en perspectiva de 1la hoja
compuesta;

Figura 6 es una vista en perspectiva de la hoja
compuesta;

Figura 7 es un diagrama que muestra un ejemplo de 1la

manufactura la tela elastica no tejida;

G2070065 (YCF-160)
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Figura 8 es un cuadro mostrando el grado de comodidad
para el cuerpo del usuario del cuerpo principal del panal
desechable; y

Figura 9 es un cuadro mostrando el grado de suavidad

al tacto del cuerpo absorbente del pafial desechable.

MODO PREFERIDO PARA LLEVAR‘A CABO LA INVENCION

Las realizaciones preferidas de la presente invencidén
estan descritas en detalle a continuacién. Se debe anotar
que la presente invencién no estd limitada a éstas, y
puede ser mcdificada e implementada como sea necesario
dentro del alcance del objetivo de la presente invencién.
También se debe anotar que, aungue descripciones
superfluas son omitidas, la presente invencién no estéa

limitada de ese modo.

En las realizaciones preferidas, se asume que el
costado del pafial desechable que da hacia el cuerpo del
usuaric es un costado en contacto con la piel, y el lado
opuestoc al contacto con 1la piel es un costado no en

contacto con la piel.

Primera realizacidén de un articulo absorbente

Figura 1 es una vista superior de un pafal desechable
en un estado aplanado de acuerdo con la ©primera
realizacidén de la presente invencidn. Figura 2 es una
vista de la parte delantera del cuerpo principal del pafial
desechable. El pafial desechable 1 incluye un chasis 14,

una hoja permeable a los liquidos en la parte superior 11,
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una hoja impermeable a los liquidos en la parte trasera 12
Yy un cuerpo absorbente retenedor de liquido 13. El chasis
14 forma el contorno del pafial dese;hable» 1, y esta
compuesto 'por un cuerpo delantero 141 y un cuerpo trasero
142 que da forma de calzén durante la postura. La hoja
superior permeable a los ligquidos 11 estid dispuesta en el
costado que esta en contacto con la piel del chasis 14, y
tiene una forma sustancialmente alargada formando una capa
superior. La hoja trasera impermeable a los liquidos 12
estd dispuesta en el costado que no estia en contacto con
la piel del chasis 14 como un lado de la hoja superior 11,
y tiene una forma sustancialmente alargada formando una
capa trasera. El cuerpo absorbente de retencidn de
ligquido 13 estd dispuesto entre la hoja superior 11 y el
chasis 14, y tiene una forma sustancialmente alargada
formando una capa absorbente. Se debe anotaf que el
término forma sustancialmente alargada incluye una forma
en donde una parte de ambos costados en la direccién
longitudinal LD disminuye gradualmente hacia el centro en
la direccidén longitudinal LD o en forma curva en direccidn
opuesta al centro. Especificamente, el cuerpo absorbente
13 incluye un cuerpo absorbente 13 que es de diferente
largo en la direccidn transversal WD en una porciédn en la

direccidén longitudinal LD.

El cuerpo absorbente 13 puede ser fijado en el estado
de estar cubierto con papel tissue (no se muestra) o una
tela no tejida hidrofilica (no se muestra). Cuando se

cubre con 1la tela no tejida hidrofilica, el cuerpo

G2070065 (YCF-160)
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10

absorbente 13 puede estar configurado sin la aplicacién de
la hoja superior permeable a los liquidos 11 o fnicamente
con una aplicacidén parcial de la misma. Esto permite, por

ejemplo, reducir los costos de manufactura.

El chasis 14 incluye un cuerpo delante:é 141, un
cuerpo trasero 142, y una entrepierna 143 fijada entre
estos durante el uso. El chasis 14 estd configurado para
proveer una forma de calzdén uniendo el cuerpo delantero
141 y el cuerpo traserc 142 en posiciones predeterminadas
del cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142.
Especificamente, el chasis 14 incluye una abertura en la
cintura 16 formada alrededor del abdomen del usuario y un
par de aberturas en las piernas 15 formadas alrededor de
las piernas del wusuario mientras lo utiliza. Se debe
anotar que la posicidn predeterminada del cuerpo delantero
141 y el cuerpo trasero 142 designa ambos extremos del
cuerpo delanteroc 141 y el cuerpo trasero 142 en la
direccidén (haciendo referencia en adelante a la direccién
transversal WD) ortogonal a la direccidn elevada RD en
estado de uso, excepto para las aberturas en las piernas
15. Los cuerpos delanteros y traseros 141 y 142 incluyen,
por ejemplo, cuerpos delanteros y traseros diferenciados
por una linea central paralela a la direccidén transversal
WD, la cual biseca el pafial desechable 1 en direccién

longitudinal LD.

Los cuerpos delantero y trasero 141 y 142 estan

compuestos por, o fijados por, una hoja compuesta 17

G2070065 (YCF-160)
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11

obtenida al laminar (unir) una tela eldstica no tejida 172
y una tela inelastica no tejida 171. La hoja coﬁpuesﬁa 17
es fijada entre 1la abertura de la cintura'16 y un par de
aberturas para las piernas 15. En la presente realizacidén,
la hoja compuesta 17 se expande y contrae en direccidn
transversal WD. Una pluralidad de pliegues (o dobleces)
174 se forma en lal tela inelédstica no tejida 171 a un
costado (en el lado que se encuentra en contacto con la
piel en la presente realizacién) de una tela eldstica no
tejida 172 de una hoja compuesta 17. La pluralidad de
pliegues 174 estd fijada a lo largo de una direccidn que
interseca la direccidén de elasticidad de la hoja compuesta
17. Por ejemplo, cada uno de la pluralidad de pliegues
174 se fijan a lo largo de una direccién (direccidn
longitudinal LD) sustancialmente ortogonal a la direccién
transversal WD. Cada uno de la pluralidad de pliegues 174
esta formado éh la direccidén transversal WD en intervalos
sustancialmente iguales.

El cuerpo del paflal desechable 1 estd configurado
para proporcionar una forma de calzdn, incluyendo una
abertura en el tronco 16 y un par de aberturas para las
piernas 15, por medio de la unidédn del cuerpo delantero 141
y el cuerpc trasero 142 en 1las uniocnes 18 tal como se
muestra en las figuras 1 y 2. Se debe anotar que, aungque
el cuerpo del pafial desechable 1 se describe en la
realizacién preferida, 1la presente invencidn no esta
limitada a ésta. Por ejemplo, debe haber un cuerpo del
pafial desechable 1 formado para proveer una configuracidn

de calzén, incluyendo una abertura en el tronco 16 y un

G2070065 (YCF-160)

e



12

par de aberturas para las piernas 15, per medio de 1la
unidén del cuerpo delantero 141 y el cuerpd trasero 142 en
las unicnes 18. También puede ser utilizado en un pafial
desechable de tipo expansién el cual pﬁede ser llevado
agarrando el cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142
con un elemento de agarre y similares.

Alternativamente, un elemento de agarre tal como una
superficie sujetadora utilizada en los pafiales desechables
de tipo expansidén 1 puede ser dispuesto en las uniones 18
en el cuerpo delanteroc 141 y en el cuerpo traséro 142 en
un pafial desechable tipo calzén. Esto proporciona un
pafial desechable de tipo calzdn que pueda ser expandible y

reajustable mediante una facil liberacidn y agarre.

Mas atn, en la presente invencidn, una pared
preventiva de goteo (no se muestra), la cual se puede
formar utilizando una hoja que previene el goteo, debe ser
fijada a lo largo de ambos extremos en longitud
transversal (WD) del cuerpo absorbente 13 del pafial

desechable.

Aunque . la hoja trasera impermeable a los ligquidos 12
es fijada en el costado que no tiene contacto con la piel,
sin estar limitado a esto, la hoja trasera 12 puede estar
fijada entre el cuerpo absorbente 13 y el chasis 14 o
entre las hojas cuando el chasis 14 incluye una pluralidad

de hojas.

En este caso, la hoja superior permeable a los
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liquidos 11 y el cuerpo absorbente 13 son adhesivamente
unidas una a la otra con un adhesivo caliente fundido.
Adicionalmente, la hoja superior permeable a los liquidos
11 y el cuerpo absorbente 13 estin adhesivamente unidos al
chasis 14 con un adhesivo caliente fundido. De manera
similar, el chasis 14 y la hoja trasera impermeable a los
liquidos 12 son adhesivamente unidas una a la otra con el

adhesivo caliente fundido.

El cuerpo delantero 141 y el cuerpo trasero 142
son unidos en forma intermitente por la unién 18
utilizando sellado wultrasdénico. Como otros métodos de
enlace en la unién 18, el sellado en caliente o con
adhesivo caliente fundido, pueden ser utilizados para

hacer la unién.

Para el cuerpo principal del pafilal desechable, una
pluralidad de elementos elasticos en forma de hilos (no se
muestran) son fijados en la circunferencia_de la abertura
de la cintura 16. Los elementos elasticos pueden ser en
forma de tiras. Los elementos elasticos pueden incluir una
hoja eldstica que se pueda estirar, tal como una tela
elastica no tejida (tela no tejida formada de una mezcla
de fibras de poliuretano y polipropileno o similares), una

pelicula eldstica o similares.
En el cuerpo del pafial desechable 1, la superficie

interna que estd en contacto con la piel del usuario esta

conformada por la hoja compuesta 17 incluyendo 1la tela
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inelastica no tejida 171 y la tela eldstica no tejida 172.

Luego, la hoja compuesta 17 de{acuerdo a la presente
invencidn estd descrita. Las Figuras 5 y 6 son vistas en
perspectiva de la hoja compuesta 17. La hoja compuesta 17
es una hoja obtenida al unir la tela elastica expandible
no tejida 172 con la tela ineldstica no tejida 171 en
intervalos regulares, los cﬁales incluyen una pluralidad
de pliegues 174 que estédn continuamente formados en
direccidén ortogonal a la direccidén de contraccién de 1la
tela elastica no tejida 172 en un estado de no expansidn.
La tela inelastica no tejida 171 es ligada a 1la tela
eldstica no tejida 172 en la unién 173. La unidn 173 esta
formada en 1la direccién de elasticidad en intervalos
regulares. Una parte no unida (B en las figuras 4 y 5), en
el que la tela ineldstica no tejida 171 no estd ligada a
la tela elastica no tejida 172, constituye la pluralidad
de pliegues 174 sucesivos en la direccidén ortogonal a 1la
direccién de elasticidad de la tela eldstica no tejida
172. Los pliegues 174 estédn formados por una porcidn
suelta (floja) en la direccidén de elasticidad de la tela
ineldstica no tejida 171. Mientras tanto, los pliegues
174 se forman no traslapandose entre ellos aun cuando 1la

tela elastica no tejida 172 no esté expandida.

La pluralidad de pliegues 174 puede ser formada de
manera inclinada en el mismo sentido en la direccidén de
elasticidad tal como se muestra en 1la figura 5,

configurados para inclinarse uno hacia el otro en la
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direccién de elasticidad como se muestra en la figura 6, o
formados para ser inclinados al azar en la direccién de
elasticidad de la tela elastica nd tejida 172, en otras
palabras, una configuracién mixta derlas Figuras 5 y 6. Se
debe anotar que aunque los pliegues 174 que se muestran en
las Figuras 5 y 6 tienen lineas piegabies definidas, 1las
lineas plegables en realidad no son definidas y estéan
hechas c¢on materiales para dar sensacién superior al

tacto.

Materiales para la tela ineldstica no tejida 171
pueden ser apropiadamente seleccionados de, por ejemplo,
telas inelédsticas no tejidas convencionalmente conocidas,
tales como tela no tejida de hilado unido, tela no tejida
SMS, tela no tejida de puntos unidos, telas no tejidas
respirables, telas no tejidas hidroligadas, y telas no
tejidas punzadas con aguja, de acuerdo con los propdsitos
previstos del articulo absorbente. Estas telas pueden ser
utilizadas solas o combinadas. Fibra para 1la tela
ineladstica no tejida 171 puede ser fibras compuesto de
tipo nGclec cubierto hechas de polipropileno, poliolefina,
poliéster, poliamida, polietileno/polipropileno o
polietileno/poliéster, o una fibra compuesta lado a lado.

El peso de la tela inelastica no tejida 171 puede ser
seleccionado apropiadamente de acuerdo con el propésite
previsto; sin embargo, el peso preferido es de 10 a 50
g/m’. Cuando el peso es menor que 10 g/m®, la resistencia
de la tela ineladstica no tejida 171 se puede deteriorar.

Por otra parte, cuando el peso excede 50 g/mz, la rigidez
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se puede incrementar y la elasticidad se puede dafiar.

La tela eldstica no tejida 172 se puede producir por
un método de trazado convencional‘coﬁocido, tal como un
método de Proceso de Engranaje, y la hoja compuesta 17
puede ser armada con una tela elastica no tejida procesada
por engranaje 172 y la tela ineldstica no tejida 171. En
la manufactura de la hoja compuesta 17, para hacer la hoja
eldstica, un margen puede hacerse en la tela inelastica no
tejida 171, y 1luego 1la tela elédstica no tejida 172

expandida puede ser unida a ésta.

El material para 1la hoja elastica no tejida 172
procesada por el engranaje, puede ser apropiadamente
seleccionado de, por ejemplo, varias telas no tejidas
convencionalmente conocidas, tales como tela no tejida de
hilado wunido, telas no tejidas por extrusidén-soplado,
telas no tejidas por rodillos calientes, telas no tejidas
SMS que constan de telas no tejidas de hilado unideo y por
extrusidén-soplado, telas no tejidas respirables, telas no
tejidas hidreoligadas y telas no tejidas establecidas con
aire, de acuerdo con el propdsito previsto del articulo
absorbente. Estas telas pueden ser wusadas solas o
combinadas. Resinas que constituyen estas telas elasticas
no tejidas 172 pueden ser, por ejemplo, resinas de
elastémero tal como poliestireno, poliuretano y similares;
resinas termoplasticas tales como polietileno,
polipropilenc, poliéster, acrilico y similares; y fibras

compuestas tales como polietileno/polipropileno,
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polietileno/politereftalato de etileﬁo.yfsimilares'(tales
como fibras de nficleo recubierto y fibras de ladopanlédo).

Estas resinas pueden ser utilizadas solas o combinadas.

Los materiales para la telé"elésfica n6‘ £éjida
entera, que no es procesada por los engranajes pueden ser
apropiadamente seleccionados de, por ejemplo, varias telas
elasticas no tejidas convencionalmente conocidas, tales
como telas no tejida de hilado unido, telas no tejidas de
puntos unidos, telas no tejidas respirables, telas no
tejidas pegadas quimicamente, telas no tejidas por
extrusidén-soplado, telas no tejidas hidroligadas, y telas
no tejidas punzadas con agujas, de acuerdo c¢on los
propdsitos previstos del articulo absorbente. La fibra de
la tela elastica no tejida 172 puede ser resina de
elastdmero tal como poliestireno, poliuretano y similares;
o resinas termoplasticas tales como polietileno,
polipropileno, poliéster, acrilico o similares; o de tipo
nicleo cubierto o fibras compuestas lado a lado hechas de
poliolefina, poliéster, peliamida,
polietileno/polipropileno o polietileno/poliéster.
Adicionalmente, la tela elastica no tejida 172 puede ser
utilizada, obtenida por hilado en caliente de una resina
sintética termoplastica con base en uretano para obtener
una tela no tejida de hilade unido y trazar la tela no
tejida de hilado unido por lo mencs en una direccidén para

generar elasticidad.

El peso de la tela no tejida 172 (en estado no
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expandido) puede ser seleccionado. apropiadamente - de

acuerdo con el propésito previsto; -sin embargo, el peso:

preferido es de 10 a 80 g/m?. Cuando el peso es menor que
10 g/m?, la resistencia de la tela eldstica no tejida 172
se puede deteriorar. Por otra partei_cuando el peso excede
los 80 g/m’, las propiedades elasticas pueden no obténérse
debido al incremento en la tensién de elasticidad de 1la
tela eldstica no tejida 172 y el incremento énrAla
direccién o posicién oblicua en caso de utilizar una

resina termopléstica.

Ademas, la Resistencia de la tela eldstica no tejida
172 (expandida al 200%) es preferiblemente igual o© menor
que 10 N/50 mm, y mejor preferiblemente en el rango de 1 a

7 N/50 mm.

La resistencia de la tela eladstica no tejida 172 en
un 200% de estado expandido es medida por los siguientes
procedimientos. Se asume que la direccién de elasticidad
de la hoja compuesta 17 es la direccidén longitudinal, y la
direccidén ortogonal a la direccidn de elasticidad es la
direccidén transversal. Un trozo de prueba se obtiene de la
hoja compuesta no expendida 17 de 50 mm en direccidn
transversal y 100 mm en direccidén longitudinal. Utilizando
una maquina para prueba de tensidén de tipo autdégrafo (AG-
1kNI), con una empufiadura espaciada de 50 mm (tamafio
interior cuando la parte superior y la inferior del trozo
de prueba estan sostenidos por cuflas para sujetarlo

firmemente a la magquina), y una velocidad de medicidn de
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500 mm/min, la resistencia al siguiente sitio (cuando el
trozo de prueba se expande al 200% (empufiadura espaciada

de 100 mm)) es medida.

Aun mas especifico, después de ser expandido al 206%,
la posicién oblicua de la tela no tejida 172 debe éer
preferiblemente menor del 15%, y aun mas preferiblemente
no mayor del 10%. El peso de la hoja compuesta 17 en un
estado de no expansidén estd preferible en el rangc entre
30 a 200 g/m’, y mas preferiblemente en un rango entre 65 a
105 g/m?. Si el peso es menor que 30 g/m’, la hoja
compuesta 17 pude rasgarse debido a la falta de
uniformidad y rigidez parcialmente deteriorada. Por otro
lado, si el peso de la hoja compuesta 17 excede 200 g/m?,
la permeabilidad del aire se obstruye y un aumento de la
temperatura y en la humedad puede resultar después de
utilizarla por un largo periodo.

El peso de la tela inelastica no tejida 171 por si
mismo es preferible entre un rango de 10 a 50 g/m’. La
tela inelastica no tejida 171 es ligada a la tela elastica
no tejida 172 en la unidén 173 en intervalos regulares. Si
los pliegues 174 de la tela inelastica no tejida 171 estéan
inclinados en la misma direccidn cuando la tela elastica
no tejida 172 no estd expandida (en el caso de la figura
5), el intervalo (C en las Figuras 5 y 6) y la altura de
el pliegue 174 preferiblemente satisfacen 1la siguiente
Férmula 3 cuando la tela ineléstic;a no tejida 171 y la

tela eldstica no tejida 172 estéan ligadas una a la otra:
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Formula 3

B <« C + 2A

(En donde A es el ancho de la unién 173 en la direccidén de
elasticidad donde la tela ineladstica no tejida 171 esta
ligada a la tela eladstica no tejida 172; B es el largo en
la direccidén de elasticidad del &rea de la tela inelastica
no tejida 171 no ligada a la tela elastica no tejida 172,
y C es la distancia entre las uniones 173 en la direccidn

de elasticidad).

Mediante la unién de la tela ineldstica no tejida 171
Yy la tela elastica no tejida 172 para que la Formula 3 se
cumpla, el primer pliegue y un segundo pliegue, que es
adyacente al mismo en la direccidn de elasticidad, de 1la
pluralidad de pliegues 174 se pueden configurar para no
traslaparse entre ellos en el caso en donde el primer y el
segundo pliegues se inclinen hacia el mismo lado en 1la
direccidén de elasticidad. En otras palabras, en el caso en
donde la hoja compuesta 17 no esté expandida, 1la tela
inelastica no tejida 171 esta estabilizada teniendo
pliegques 174 (o sueltos) en el Aarea entre estd y las
uniones vecinas 173. En el casc en el que el primer y el
segundo pliegues vecinos de los pliegues 174 (sueltos)
estén forzados a estar aplanados en la misma direccidn, el
vértice del primer pliegue no alcanza al segundo pliegue
adyacente a este. En otras palabras, los vértices de los

pliegues 174 {sueltos) no exceden la unidén 173 asi estén

aplanados.
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Esto da como resultado una hoja compuesta 17 delgada
con poca rigidez. Mas ann, la hoja compuesta 17
proporciona mayor comodidad y adhesién al cuerpo del
usuario durante la postura, desde que los pliegues 174 no
creen friccidn unos contra otros. La hoja compuesta 17
también puede prevenir la friccidén contra el cuerpo del

usuario.

Si los pliegues 174 estédn inclinados mirando uno hacia
el otro (en el caso de 1la Figura 6) cuando la tela
elastica no tejida 172 no estd expandida (en el caso de la
Figura 5), la tela ineléastica no tejida 171 y la tela
elastica no tejida 172 estan preferiblemente ligadas una
hacia la otra para satisfacer la siguiente:

Formula 4

B <A+ C

(en donde A es el ancho de la unidén 173 en la direccidn de
elasticidad donde la tela ineldstica no tejida 171 esté
ligada a la tela elastica no tejida 172, B es el largo en
la direccidén de elasticidad del area de la tela inelastica
no tejida 171 no ligada a la tela elastica no tejida 172,
y C es la distancia entre las uniones 173 en la direccidn

de elasticidad).

Al ligar la tela inelastica no tejida 171 y la tela
elastica no tejida 172 para que la Formula 4 se cumpla, un
pliegue predeterminado 174 y otro pliegue predeterminado

174 adyacente a éste pueden formarse para no traslaparse
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entre ellos. En otras palabras, en el caso donde la hoja
compuesta 17 no esté expandida, la tela inelastica no
tejida 171 estd estabilizada teniendo plieques 174
(sueltos) dentro del 4&area de la misma y las uniones
vecinas 173. En ei caso en donde el primer y segundo
pliegues vecinos a 1los plieéues 174 (sueltos) estén
forzados a estar plancos mirandose entre ellos, el vértice
del primer pliegue no alcanza al segundo pliegue adyacente
a éste. En otras palabras, los vértices de los pliegues

174 (sueltos) no exceden la unidén 173 aun cuando esté

aplanada.

Esto da como resultado una hecja compuesta 17 con poca

rigidez. MAas atn, la hoja compuesta 17 proporciona

excelente comodidad y adherencia al cuerpo del usuario,

desde que los pliegues 174 no creen friccidn entre ellos.

Debe tenerse en cuenta que el elemento elastico (no
se muestra) puede intervenir en el articulo absorbente
mostrado en las Figuras 1 a 4 como sea requerido. La forma
del elemento elastico no estd particularmente limitada y
puede ser seleccionado apropiadamente de acuerdo con 1los
propdsitos previstos. Por ejemplo, el elemento elastico
puede ser en forma de tiras, hojas, redes o filamentos. El
elemento eldstico mencionado anteriormente puede ser
utilizado solo o combinado con dos o mds tipos para

constituir el cuerpo del pafial desechable 1.

Seglin el cuerpo del paflal desechable 1 de la presente

G2070065 (YCF-160)

25



23

realizacién, un primer pliegue y un segundo. pliegue

adyacente a éste en la direccidn de elasticidad, de una

pluralidad de pliegques 174 estan formados para no
traslaparse entre ellos, dando como resultado un articulo
absorbente delgado con baja rigidez. Ademds, los pliegues
174 no crean friccidén entre ellos. Por lo tanto, un
articulo absorbente delgado Yy suave puede ser
suministrado, el cual se mantiene y adhiere cdmodamente a

la piel del usuario.

Adicionalmente, un aparente bajo grosor y una -baja
fuerza repulsiva de la hoja, permiten su facil doblado y

un embalaje compacto.

Segunda realizacidén del articulo absorbente

Las Figuras 3 y 4 son vistas superiores de un pafial
desechable en un estado aplanado de acuerdo con la segunda
realizacidén de la presente invencidn. La segunda
realizacién es similar a la primera excepto que 1la
pluralidad de pliegues 174 de 1las hojas compuestas 17
estids fijadas selectivamente en y alrededor del cuerpo

trasero 142.

Los invenﬁores actuales han encontrado a través de
mediciones de los movimientos de 1la espalda baja del
usuario con un cuerpo de pafial desechable 1 durante el
descansc y caminando, por medic de wun método DLT
(Transformacidén Lineal Directa) que la adhesidén del cuerpo

del pafial desechable 1 al cuerpo del usuario es peor
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alrededor de las nalgas. En otras palabras, los inventores
han encontrado que si la adhesién alrededor de las nalgas
puede mejorarse, la comodidad de todo el pafial desechable
1 puede ser mejorada. Asi, como se muestra en la Figura
3, la hoja compuesta 17 puede ser fijada alrededor del
cuerpo trasero 142 del cuerpo del pafial desechable 1, a
saber en el costado que estd en contacto con la piel en el
area de ccontacto de las nalgas del usuario (cuerpo

trasero) durante el uso.

Alternativamente, habiendo determinado las Aareas de
peor adhesidén al cuerpo del usuario por medio del método
DLT, la hoja compuesta 17 puede ser fijada lnicamente en
las &areas especificadas en el &rea de contacto con las
nalgas del usuario (como se muestra en la Figura 4). En
este caso, la hoja compuesta se fija a una distancia
predeterminada, en direccidén transversal WD, de la linea
central CL dividiendo en partes iguales el cuerpo trasero,
y a cada par de A&areas gque son simétricas a 1la linea

central CL.

Segun el cuerpo del pafial desechable 1 de la presente
realizacién, adicionalmente al efecto de la primera
realizacién, al fijar la hoja compuesta 17 en las &reas de
peor adhesién al cuerpo del wusuario, en el A&rea de
contacto con' las nalgas del |usuario, un articulo
absorbente de mayor comodidad puede ser suministrado.
Adicionalmente, un articulo absorbente facil de llevar

puede ser suministrado.
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Hoja Compuesta -

La hoja compuesta 17 indicada anteriormente puede ser
utilizada como wuna hoja compuesta para una cubierta
interna del articulo absorbente, adicional al uso para el
cuerpo del pafial desechable 1. Tal hoja compuesta es
delgada, superior en cuanto a flexibilidad y al tacto,
tiene propiedades superiores de acolchado, y por lo tanto
puede ser utilizada para productos sanitarios ademas de

los pafiales desechables.

Método de Manufactura para la Hoja Compuesta

La hoja compuesta 17 se obtiene, tal como se indicd
anteriormente, al laminar (ligar) una tela ineldstica no
tejida 171 y una tela elastica no tejida 172. En primer
lugar, una tela elastica no tejida 172 se produce por

medio de un proceso por engranajes.

La Figura 7 es un diagrama en el gque se muestra un
método de manufactura de una tela elastica no tejida 172
por medio del proceso por engranajes. Una tela eldstica no
tejida se produce al comprimir una tela de alta densidad 3
por un bordeador de engranajes 2 tal como un par de
rodillos de estampado con relieve como se muestra en la
Figura 7, asi estirando la tela 3 para obtener areas de
baja densidad 1722. El1 bordeador de engranajes 2 tiene un
drea de pifibn 21 en la cual una pluralidad de pifiones
estan fijados. Un par de bordeadores de engranajes 2 rotan

unos contra otros con la tela 3 en medio, y se encajan
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entre ellos, comprimiendo y reduciende el grosor de la
tela 3 por la presidn en el vértice del area del pifidn 21.
Por la rotacidén de un par de bordeadores de engranajes 2
que introducen la tela 3, la tela 3 es comprimida por el
drea de ©pifién 21, obteniendo alternativamente en el
intervalo de los pifiones, regiones de alta densidad 1721 Y

baja densidad 1722.

El método mostrade en la Figura 7 incluye una placa
de contacto, repujado, termoformado, moldura hidriulica de
alta presidén y moldeo de inyeccidén. Adicional al pfoceso
de manufactura que se muestra en la Figura 7, en el caso
de utilizar telas no tejidas de baja densidad, por
ejemplo, la tela no tejida puede ser una vez fundida vy
formada en wuna pelicula por el calor o un proceso
ultrasdénico para afiadir regiones de alta densidad 1721.
En este caso, la regidn tratada con calor se vuelve regidn
de alta densidad 1721, y una regién no tratada se vuelve
regién de baja densidad 1722. Aun mas especifico, por
ejemplo, las regiones de alta densidad 1721 pueden ser
formadas por repujados colectivos de 1lineas © puntos.
Adicicnalmente, a una tela eldstica no tejida 172
procesada por engranajes, una tela elastica no tejida
obtenida 172 mediante el trazadoc de una hoja no tejida sin

trazar puede ser utilizada.

En particular, por ejemplo, mediante el trazado de
una hoja no tejida producida por un método de hilado unido

en una maquina orientada MD, una elasticidad apropiada
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puede ser obtenida en la direcciédn longitudinal vy
transversal. Adicionalmente, al combinar una tela
ineldstica no tejida 171, se puede obtener la resistencia
requerida por el articulo absorbente. En la Figura 7, MD
es la direccidén paralela a la orientacién de la maguina de
la red de fibras en la produccién de la tela eldastica no
tejida 172. CD es la direccién ortogonal a la orientacién

de la maquina de la red de fibras, a saber MD.

Un método de calentamiento, trazado con temperatura,
Y proporcidén de trazado del proceso de trazado del una
hoja no tejida y no trazada, puede ser dispuesto
épropiadamente de acuerdc con los propdsitos previstos de

la hoja compuesta 17.

La tela elastica no tejida 172 obtenida por el
proceso de trazado es estirada y 1ligada a la tela
inelastica no tejida 171 por medio de una unién 173 (por
ejemplo, observar la Figura 5). Aun mas especifico, la
tela eldstica no tejida 172, estd 1ligada a 1la tela
ineladstica no tejida 171 estando expandida preferiblemente
por lo menos al 150%, Yy aun mas pfeferiblemente
aproximadamente al 200%. Si la tela elastica no tejida 172
estd ligada en un estado de expansién menor al 150%, la
elasticidad requerida para la hoja compuesta 17 puede no
obtenerse por completo.

El método de ligadura no estd particularmente
limitado, pero cada tela no tejida preferiblemente se debe

adherir f{nicamente en la unidén 173 utilizado adhesivo
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caliente fuﬁdido usando una resina con base de elastédmero
como su mayor componente. Desde que el patrén de
revestimiento del adhesivo caliente fundido sea fijado
intermitentemente en la direccién de elasticidad en una
parte no ligada de la tela ineldstica no tejida 171 (B de
las Figuras 4 o 5) en una direccidén ortogonal é la
direccidén de elasticidad, los pliegues sucesivos 174 son
mas fééilmente desarrollados cuando la tela elastica no
tejida 172 se contrae. Los patrones de recubrimiento del
adhesivo caliente fundido, incluye patrones de
recubrimiento o patrones de recubrimiento sélidos tal como
recubrimiento en espiral, recubrimiento controlado de
pliegue, capa de recubrimiento, recubrimiento de capa en
cortina, recubrimiento con pistola de deposito superior,
recubrimiento de roqiado de cortina, recubrimiento omega,
recubrimiento integral, recubrimiento multipunto, etc.,
por ejemplo. El peso de un adhesivo para una adhesién

caliente fundida estd preferiblemente en el rango de 1 a 5

2

g/m*. Se debe anotar que es indiscutible que la tela

inelastica no tejida 171 se adhiere UGnicamente a la unién

173 de tal manera que la Formula 3 o 4 se cumplan.

Una vez la tela inelastica no tejida 171 y 1la tela
eladstica no tejida 172 estan ligadas y la tela elastica no
tejida 172 se contrae, una pluralidad de pliegues 174 se
comprimen por un bordeador © una correa para inclinarlas
para el mismo lado tal como se muestra en la Figura 4, ©

para inclinarlas mirdndose unos hacia los otros tal como

se muestra en la Figura 5.
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EJEMPLOS
Ejemplos de 1la presente invencidn se describen a
continuacién. Sin embargo, estos ejemplos son tGnicamente
ilustrativbs Yy la presente invencién no debe ser

interpretada como limitada por estos ejemplos.

Areas de muy mala adhesién al cuerpo del wusuario
fueron determinadas en el pafial desechable 1 por el método
DLT. El cuerpo de un pafial desechable 1 fue preparado con
hojas compuestas 17 fijadas en las Areas de peor adhesién,
los alrededores de las nalgas, tal como se muestra en la
Figura 4 (De aqui en adelante refiriéndose al Ejemplo 1).
Luego, una evaluacidn subjetiva fue asumida por 12 mujeres
participantes en un panel con edades entre finales de los
cincuentas a los setenta para evaluar ajuste y adhesién a
la piel y comodidad del usuario. La comodidad durante la
utilizacidn fue evaluada como ajuste cdmodo del cuerpo del
pafilal desechable 1 y una textura agradable del cuerpo

absorbente 13.

La evaluacidén subjetiva incluyd los pasos de: utilizar
un pafial desechable del mercado, evaluar inmediatamente la
comodidad después de ponérselo, evaluar la comodidad al
realizar varias poses tales como sentarse en un asiento,
sentarse con 1las piernas cruzadas bajo el cuerpo y en
cuclillas, vy evaluando la comodidad después de una

caminata de tres minutos. El1 pafial desechable del mercado

fue utilizado como una muestra estdndar y en adelante sera
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referido como el Ejemplo Estdndar.

La evaluacidn subjetiva también incluyd los pasos de:
la utilizacidén del Ejemplo 1 y evaluacidén de la comodidad
mientras se lleva puesto de la misma manera como en el
Ejemplo Estandar. Las evaluaciones fueron realizadas
basadas en una escala de once puntos desde -5 (la peor)
hasta +5 (la mejor), relativo a la comodidad del Ejemplo

Estandar como 0.

La evaluacidn subjetiva también incluyé los pasos de:
utilizar otros dos pafiales deséchables del mercado (en
adelante referidos como Ejemplos Comparativos 1 y 2) vy
evaluacidn de comodidad durante el usc de la misma manera
como en él Ejemplo 1. Los resultados se muestran en las

Figuras 8 y 9.

De acuerdo con las Figuras 8 y 9, fue determinado que
el Ejemplo 1 fue el que brindaba mayor comodidad para el
cuerpo del usuario. También fue determinado que el cuerpo
absorbente 13 tenia 1la textura mas agradable. Como
resultado de esta evaluacidn, el Ejemplo 1 fue el pafial
desechable de mayor comodidad durante el uso y de la mejor
adhesidén que 1los pafiales desechables comercializados

convencionalmente.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que comprende:

Un cuerpo absorbente;

y un chasis teniendo al menos un cuerpo delanterc y un
cuerpo trasero, donde se constituye una hoja compuésta,
que de otra manera es fijada sobre, el chasis,

La hoja compuesta comprende:

una tela eléastica no tejida la cual se expande vy
contrae por lo menos en una direccidn;

una tela inelastica no tejida;

una pluralidad de wuniones que ligan en forma
intermitente la tela elastica no tejida a 1la tela
ineldstica no tejida en la direccidn de elasticidad;

y una pluralidad de pliegues desplegados en partes no
ligadas entre las uniones, formados de partes sueltas de
la tela inel&dstica no tejida mientras que la tela elastica
no tejida esta en estado contraido, gque interseca 1la
direccidn de elasticidad;

y los pliegues son fijados en el costado que estd en

contacto con la piel mientras se lleva puesto.

2. ELl articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, donde la direccidén de elasticidad
comprende la direccidn en la que se expande la cintura del

articulo absorbente, y cada uno de los pliegues es fijado

a lo largo de una direccién sustancialmente ortogonal a la

direccidén en la que se expande la cintura.

G2070065 (YCF-160)
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3. El articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacidén
1l o 2, donde cada pliegue estd dispuesto en un &area que
comprende una posicién hacia las nalgas del usuario

mientras lo lleva puesto.

4. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, donde la hoja compuesta esta
colocada a una distancia predeterminada, en direccidn
transversal, de una linea central gque divide en partes

iguales el cuerpo trasero, y en cada par de &reas que son

simétricas alrededor de la linea central.

5. El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, donde un primer pliegue y un
segundo pliegue, que estd adyacente a este en la direccién
de elasticidad de los pliegues, estdn configurados para no
traslaparse entre e€llos en el caso en donde el primer y el

segundo pliegue se inclinen.

6. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacidédn 5, donde el articulo absorbente satisface
la siguiente Formula 1 en donde A es el ancho en la
direccién de elasticidad de la unién donde 1la tela
ineldstica no tejida, esta ligada a la tela elastica no
tejida, B es la longitud en la direccidén de elasticidad de
la regidén de la tela ineldstica no tejida, no ligada a la
tela eldstica no tejida, y C es la distancia en 1la
direccidn de elasticidad entre cada unién:

Formula 1

G2070065 (YCF-160)
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B < C + 2A

7. El articulo absorbente de acuerdo a alguna de las
reivindicaciones 1 a 6, donde un primer pliegue y un
segundo pliegue, que estad adyacente a este en la direccién
de elasticidad de los pliegues, estdn configurados para no
traslaparse entre ellos en caso que el primer y el segundo

pliegues se inclinen entre ellos.

8. El articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacién
7, donde el articulo absorbente cumple con la Férmula 2 en
donde A es el ancho en la direccidn de elasticidad en una
unidén donde la tela ineldstica no tejida es ligada a la
tela elastica no tejida, B es el largo en la direccidén de
elasticidad de la regién de la tela ineldstica no tejida,
no ligada a 1la tela elastica no tejida, y C es 1la
distancia en la direccidén de elasticidad entre cada unién:
Formula 2

B <A + C

9. Una hoja compuesta que comprende:

una tela elastica no tejida que se expande y contrae
por lo menos en una direccidn;

una tela inelastica no tejida;

una unidén que liga en forma intermitente 1la tela
eldstica no tejida a la tela inelastica no tejida en 1la
direccidn de elasticidad;

y una pluralidad de pliegues que estan formados al

aflojar un area no ligada de la tela ineldstica no tejida

G2070065 (YCF-160)
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en un estado contraido, y es fijada a lo largo de la
direccidén que intersecta la direccién de elasticidad,

en donde un vértice de cada pliegue no alcanza a los
pliegues vecinos cuando los pliegues se inclinan hacia un

costado en la direccidén de elasticidad.

G2070065 (YCF-160)
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Ref.. Expediente No. 09059184
Solic;itud de Patente de Invencién PCT
ARTICULO ABSORBENTE Y HOJA COMPUESTA

Solicitante: Uni-Charm Corporation.

Helena Adarve Gémez, idenfificada como aparece al pie de mi firma y
ando’ en mi condicidon de apoderada de la sociedad Uni-Charm
poration mencionada en la referencia, me permito adjuntar
:umentoc en donde consta la cesidn del derecho al registro de la
ente de invencion al solicitante, debidamente traducido y legalizado.

rmo al despacho que debido a un error mecanogrdéfico involuntario, en
ormulario se menciond la direccién de los inventores como 1531-7,
dahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi, Kagawa 769-1602 Japdn siendo lo
recto ¢/o Technical Center, Uni-Charm Corporation 1531-7, Wadahama,
ohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602 Japén como aparece en el
sumento de cesidon adjunto.

virtud de lo anterior, solicito a ese Despacho proceder a ordenar la
slicacién de la patente de Invencidn en referencia.

ntamente,

N,

'Helena Adarve Gémez
.. 41575435 de Bogotd
14.884 C.S.). M-
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Dete commmmnstorn e as

Folio 193
020
iogotd D.C.,

woctor{a)

DARVE GOMEZ LUZ HELENA
poderado({a) y/o Representante de
MNI-CHARM CORPORATION

\EFERENCIA Radicacién No. ' . 9 59184

Solicitud internacional PCT/JP2007/072783
Fecha inicio fase nacional 27/06/2009

Tramite 11

Eventoe 378

Actuacidén ".418

Oficio No. ~ loso4

Folios ' 1

reniendo en cuenta gue la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
:xpediente indicado en la referencia, reiline los requisitos de forma establecidos en
la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacidén en
dateria de Patentes {(PCT), el Reglamento y la Circular Onica de la Superintendencia
je Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
~omunicaciones para efecto de su publicacidn en la Gaceta de Propiedad Industrial.

Dado en Bogotd DC,

Cimplase l‘ 6 JUL. ZB\“

ALIX CARMENZA
Directora de

SPEDES DE VERGEL R ,
evas Creaciones (c¢) ‘

jfernand
,
e
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Al contestar favor indique el nimero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 18 PBX: 5870000
de radicacién consignado en el rotulo Sede CAN: Av. Carrera S50 No. 26 - 55 int.2., Tel 5880070

call Center 6513240. Linea 01800-9101653
? Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
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