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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ SOLICITUD DE:
[X] patente de Invencién. [] Patente de Modelo de Utilidad.
[X] capitulo 1. [ capitulo 11.
Nombre: PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.
Sociedad constituida y existente bajo las )
SOLICITANTE leyes de Suiza. IDIEjNTIFICACION D
(71) Direcciéon: Quai Jeanrenaud 3, C.C. NIT
CH-2000 Neuchétel CE. m Otro L]
Suiza Cual
Domicilio: Neuchatel ' NuUmero :
Suiza
- INombre: EMILIO FERRERO 1 Noevo ads I
Direccion: Carrera 4*. No. 72-35 Loz Qommenton W Xoc N
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE | 211 86 50 e e 33) o Ll
O APODERADO E-mail: clientes@cavelier.com Jal
Domicilio: Bogota, Colombia. 2 31.929
1.San LI
@ 1313 Goswick Ridge Road, 400 Ziontown Road,
Midlothian, Richmond,
Virginia 23229, Virginia 23229,
INVEN(.;%R (ES) Estados Unidos de América Estados Unidos de América
3. Richard JUPE 4. Raquel OLEGARIO
12808 Crimson Court 8221 W. Bon View Drive,
Richmond, " Richmond,
Virginia 23233 Virginia 23235,
Estados Unidos de América Estados Unidos de América

@ PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/IB2007/004224 Fecha: 13 de noviembre de 2007
Publicacion Internacional No. WO 2008/059377 A3 Fecha: 22 de mayo de 2008

Titulo (54) , ,
@ ARTICULO PARA FUMAR CON RESTRICCION DE FLUJO

@ Clasificacion Internacional (51) A24D 003/004

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud
siXl nold us 13 de noviembre de 2006 | 60/858,407
@ Comprobante de pago No.: 09-38 486 Fecha: 26 de mayo de 2009
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 540.000.00.

Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales después de la decimoquinta
reivindicacion por.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona
juridica. ’

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante 0 a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacion Internacional WO 2008/059377 A3

Descripcion:
Paginas 6 en el idioma original
Paginas 13 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 11

Figuras: Namero (s) 7

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. Extracto de publicacion.
®

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL



ADBJUVALIUD

~ EDBIRICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72-35
BOGOTA, 8 - COLOMBIA

.

industriales, marcas de fabrica, nombres comerciales, ensei.as,
nombres de dominio, lemas comerciales, licencias.

Representation, Ratification and Power-of-Attorney WRS
notarial authentication and Apostille for patents, utility models,
industrial designs, trademarks, commercial names, trade
emblems, domain names, slogans, licenses.

REPRESENTACION, RATIFICACION Y PODER

REPRESENTATION, RATIFICATION AND POWER-
OF- ATTORNEY

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/I (we), the undersigned

N
YN

T~ .
<
X

7
7 -

PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

domiciliado (s) en/of _Quai Jeanrenaud 3, CH-2000

Neuchétel, Switzerland

por el presente ratificamos la

No. 07.001,214

hereby ratify the _degfon application
No. 07.001.214

solicitud d ol industpial
_",

A

presentada por Emilio Ferrero

filed without a Power of Attorney by _ Emilio Ferrero

como agente oficioso ante la Oficina de Patentes before __The Patent Office
» Bogote, Colophia in e
el 5 Fnero_, 2007 on January 5, 2007

por el presente no’mbramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
23555; y DANIEL PENA, tpa. 65620, domiciliados en la Carrera 4° N°
72-35, Bogotd, Colombia, en obedecimiento a lo dispuesto en el
paragrafo 1o del Articulo 543 del Cédigo de Comercio, el primero como
principal y los demas como suplentes, en su orden, como mis (nuestros)
representantes en todos los asuntos de propiedad industrial con facultad
para recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazara al principal
en caso de ausencia o impedimento temporal o definitivo de aquél. La
misma regla se aplicaré cuando el segundo representante suplente haya

¢ ”\ plazar al primero, o el tercero al segundo. En tales casos, el
representante principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, 0
ambos, declararan su intencién de no ejercer la representacién mediante
declaraci6n autenticada por Notario Publico en Colombia, o por Notario

o Funcionario Piblico, o Cénsul de Colombia, en el extranjero; y si

se tratare de impedimento, con el certificado respectivo. Si alguno de los
nombrados faltare definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando
cesare la ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la

© CAVELIER ABOGADOS
WPCI2770 /1D.15 (MINUTA 12.1.1.2.10.r)

and do hereby appoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929; GONZALO
PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555 and
DANIEL PENA, tpa. 65620, domiciled at Carrera 4" N° 72-35, Bogota,
Colombia, in due compliance with the terms of Paragraph Ist. of Article
543 of the Commercial Code, the first as principal and the others as
alternates, in the order of their appointment, as our representatives for.all
industrial property matters with faculty to receive notifications and to
appoint attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace the
principal in ¢ )e of his absence or of temporal or definitive impediment.
The same ule will apply when the second alternate representative is to
‘replace’ the first one, or when the third is to replace the first or second
alternates in their turn, or both of them, second. In such cases, the
principal representative, or the shall state their intention not to act as
representatives through a declaration given before a Notary Public in
Colombia, or before a Notary or another Public Official or a Colombian
Consul abroad; and in case of impediment, the appropriate certificate
shall suffice. If any of the appointees were to be definitely absent, the
following altemate shall take his place. When the absence or impediment
(%

éfl\(ﬁkthe‘m&%b&@mmmitemate in their
HAQQ QON AR %UE &FOTOCOP!A 001{‘\*&
TERDUMIDA

01'5\ 0. REPUBL!CA DE COLOMB!

02 Jun. 2009

of the principa 3},

turn ceases, thd equence, by the

3\



representacién por el primero, segundo o tercer suplente en su caso.

;\demés, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba nombrados,
para obtener la proteccion de mi (nuestra) propiedad industrial y contra
Ja competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) a los dichos
zpoderados para que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o
personas, ejerzan o no jurisdiccién, especialmente ante las del orden
administrativo, contencioso.—administrativo y judicial, asi como los
tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes
asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién, modelos de utilidad y
disefios industriales; el registro de marcas de fabrica, colectivas,
defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,
ensefias, nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de
origen; su renovacién, traspaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelaci6n voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos;
b) Las acciones de competencia desleal, proteccién del consumidor,
oposiciones u observaciones, cancelacién  administrativa o judicial,
nulidad, medidas cautelares, concesién de licencias, la tutela, la
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios civiles,
penales, administrativos o contencioso-administrativos relacionados con
estos derechos; acciones y procesos que promovamos O S€ nos
promuevan. Y para que en todos los asuntos arriba determinados, puedan
sue | este mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos del
b e 50, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de
agentes oficiosos.

first, second or third alternates in their turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the above_naméd
attorneys_at_law so that they may obtain the protection of my (our)
industrial property and against the unfair competition, for which purpose I
(we) authorize the said attorneys to represent me (us) before any
authorities or persons, with or without jurisdiction, specially those
administrative, administrative contentious and judicial, as well as before
Arbitration Court, in all matters concerning the following: a) Obtainment
of patents, utility models and industrial designs; the registration of
trademarks, collective, defensive and service marks, slogans, commercial
varieties and
denominations of origin; its renewal, assignment, change of name or

names, trade emblems, domain names, vegetal
domicile, voluntary cancellation; and the registration of licenses of use of
the above rights;
oppositions or observations, administrative or Court

cancellation, nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ

b) Actions of unfair competition, protection to the
consumer,

mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal,
and administrative suits relating to those rights; actions and suits
instituted by me (us) or against me (us). And that in all the above matters
they may substitute this Power of Attorney, compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, reccive, resign, and ratify acts done by
representatives without a power of attorney.

. Dado y firmado hoy/Given and signed this 9 9'\(}me( A (2 OO'BX

¥

%(J)L\“”rr(’("(\\c)xc\ c‘

enfin \_iemc\(,\&\e\) I

por/by

Firma

PMI Research & Development

© CAVELIER ABOGADOS
WPC12770/1D.15 (MINUTA 12.1.1.2.10.1)

Signature

ILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

Marc-R Chemi
Vice President
Applied Research & Technology
PM! Research & Development

: COMO NOTARIA: SEXTA'DEL: CIRCULO.DE ‘BOGE
0.C.: HAGO CONSTARQUE LA Eqrgc%bﬁ
L ORIGINAL T QUE : HE TENIDO A5 LA

ORIGINAL AILALY
QTAD.C:; REPUBLICA D% COLOMA

LI eyt atrme o

02 JuN. 2029

LEGALISATION
VGIR Al B3



LEGALISATION : -

Vu pour légalisation de la signature sociale de Philip Morris Products S.A., & Neuchatel,
apposée ci-devant par:
M. Douglas Philip Dean, du Canada, a Pfeffingen, directeur,
e M. Marc Robert Chemla, de Meyrin (GE), 2 Aubonne, directeur,
qu’ils engagent par leur signature collective a deux.
Neuchatel, le vingt-cing janvier deux mille sept (25 janvier 2007) -
Rép. Gén. Vol. 77 No 27---

© ® N o

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

. Pays: Suisse

Le présent acte public

2. a été signé par Me Blaise Stucker,
3. agissant en qualité de notaire,

est revétu du sceau/timbre de Me Blaise Stucker,
notaire & Neuchétel
Attesté
a Neuchatel 6. le 25/01/2007
par la chancellerie d’Etat
sous No 241
Sceau/timbre 10. Signature

Chancellerie d'Etat

#

A. Tschopp

"COMO.NOTARIA SEXTA. DEL: GIRCULO.DE DUOGTAL,
000

HI\QO CO"ISTAR QUE LA FOTOCOP!A CUlN(‘If%E-f.




El infra serito Notario Certifica: Que la firma que antecede de
D s!"F \ - .

T es auténtica;» que el signatario desempefia actualmente el cargo

e ' Vice-Presidente y Vice-Presidente

.de la compafiia
PHIL TP MORRIS PRODUCTS S.A

sociedad que actualmente existe y est4 organizada de acuerdo a

SUIZA

las leyes de

—2

qdé"la direccién de dicha compafifa es _Quai Jeanrenaud
" 3, CHO .2000 Neuchatel, Suiza

y que el signatario tiene facultad para otorgar este documento.

Todos los hechos anteriores le constan por haber examinado los
documentos respectivos y de todo ello da fe.

Dado y firmado en Neuchate1‘(5uiza)

4 Abril 2007

The undersigned Notary certifies: That the preceding signatures
of Douglas DEAN and Marc-Robert CHEMLA
are authentic, that the signatories currently acts in the position of
Senior Vice-President and Vice-President

PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

of the company

a company currently existing and organized under the laws of
Switzerland

that the address is Quai Jeanrenaud 3, CH-2000_ Neuchatel,
Switzerland

and that the signatories have the power to grant this document.

The Notary Public is aware and attests to the above facts upon
examination of the corresponding documents.

Given and signed in_ Neuchatel (Switzerland)

On

The Notary Pub

¢ El Notario Pablico -
(Firma-sello) (Signature-seal)
&p. Gén. . ’ f TAEXTUELC G-DE BOGOTA:
Rép. Gén _Vol No 77 No 123 .,couo NOTARIAIS Auc '?)Cg%‘erg;\goncr&&
APOSTILLE '
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
QY
1.  Country: k
This public document
2. hasbeensigned by ......ovovveiiiniiniiiiii
3. acting in the capacity of ................
. 4 bears the seal/stamp of ..........ccoooviiiiiiiin i
L J
Certified
. 50 at . 6.the ..o
7. |2} 2RSSR
8. N0 ettt e e
9.  Seal/stamp 10. Signature

© CAVELIER ABOGADOS
WPC12770/ID.15 (MINUTA 12.1.1.2.10.1)



2. a été signé par Me Blaise Stucker,

3. agissant en qualité de notaire,

© © N o

. Pays: Suisse

: APOSTILLE
(Con!vention de La Haye du 5 octobre 1961)

Le préseﬁt acte public

est revétd du sceauftimbre de Me Blaise Stucker,
notaire a Neuchétel.-—

Attesté
a Neuchatel 6. le 04/04/2007
par la chancellerie d'Etat
sous No 911
Sceauftimbre 10. Signature

Chancellerie d'Etat

Katia Jacot

AGO CONSTARQUE LA FCTQC

ORIGINALQUE - HE TENID

.

02 JuN. 2003

e A DEL GIRGULODE
:NQTARIKS&;XTAREL .

3 A A ol ’_‘ e p "
BOGQTAD C: REPURLICAOF COLNY




TRADUCCION OFICIAL NO. 299/2007 .-

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES Y
FRANCES. LLEVA LA FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL
POR RESOLUCION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE, 1972.

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION, RATIFICACION Y PODER DE PHILIP MORRIS
PRODUCTS S.A., SOCIEDAD DOMICILIADA EN QUAI JEANRENAUD 3, CH-
2000, NEUCHATEL, SUIZA, POR EL CUAL SE RATIFICA LA SOLICITUD DE
MODELO INDUSTRIAL NO. 07.001.214 PRESENTADA POR EMILIO FERRERO,
COMO AGENTE OFICIOSO, ANTE LA OFICINA DE PATENTES EN BOGOTA,
COLOMBIA EL 5 DE ENERO DE 2007, Y POR EL QUE SE NOMBRA A LOS
DOCTORES EMILIO FERRERO, GONZALO PEDOMO, LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ Y DANIEL PENA, COMO APODERADOS DE LA SOCIEDAD.

DADO Y FIRMADO EL DIA 22 DE ENERO DE 2007

EN NEUCHATEL, SUIZA

PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A. 2000 NEUCHATEL

TCOMO ‘NOTARIA SEXTA. DELI CIRCULG" DE DOAOTAR)
C.; HAGO CONSTAR QUE LA FOTOCOPIA CUINCHES]
L ORIGINAL “QUE : HE . TENIDOA: LA
GOTADC? REPUBLICAD" COLOMBIA

02 JUN. 2003

FIRMADO: DOUGLAS DEAN, VICEPRESIDENTE SENI
PMI, INVESTIGACION Y DESARROLLO

FIRMADO: MARC ROBERT CHEMLA
VICEPRESIDENTE, INVESTIGACION Y TE
PMI, INVESTIGACION Y DESARROLLO

LEGALIZACION
VISTO PARA LEGALIZACION DE LA FIRMA SOCIAL DE PHILIP MORRIS
PRODUCTS S.A., EN NEUCHATEL, PUESTA EN ESTE DOCUMENTO POR :
e SENOR DOUGLAS PHILIP DEAN, DE CANADA, EN PFEFFINGEN,
DIRECTOR .
e SENOR MARC ROBERT CHEMLA, DE MEYRIN (GE) EN
AUBONNE,DIRECTOR
QUIENES COMPROMETEN A LA SOCIEDAD CON SUS FIRMAS CONJUNTAS.
NEUCHATEL, 25 DE ENERO DE 2007.
REP.GEN. VOL.77 NO. 27
FIRMADO: BLAISE STUCKER, NOTARIO EN NEUCHATEL.

SEPT 6 1972
MINISTERIO
JUSTICIA



] TRADUCCION OFICIAL NO. 299/2007 .- {O

APOSTILLA

(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE 1961)
1. PAIS: SUIZA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO

2. HASIDO FIRMADO POR: ABOGADO BLAISE STUCKER T
3. ACTUANDO EN SU CALIDAD DE: NOTARIO . §,. 0 _,fi:i
4. LLEVAEL SELLO DE: ABOGADO BLAISE STUCKER, NO;%;BIO‘EN “gj‘j’;
NEUCHATEL. %JE; ~3 B
| CERTIFICADO S .

5. EN: NEUCHATEL

® 6. EL: 25 DE ENERO DE 2007 - oo
e O
7.  POR: LA CANCILLERIA DE ESTADO D m et
"yat E'*; e “-th ‘.‘és
Tl T 25
8. BAJOELNO. 241 B - A
cowo NOTARIA Qexm DFL o(Rcum DE BOGHTA™)
9. SELLO: DE LA CANCILLERIA DE LA REPUBLIC" it e ‘°T°°°”"‘°"‘-“°‘°“

NEUCHATEL.

10. FIRMADO: A. TSCHOPP

ettt ‘
¢

LA TRADUCTORA OFICIAL

i

HELENA URIBE DE LEMOINE




CIORES
RIORES

il

N0 ASUME
INSABIL

ESPON
D

Ar

(CEVONOTARIASEXTA.DEL CIRCLCO Di-

Z;-}.D;C;-.'HAGOCONSTAR'QUELAEOTOC COnh
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TRADUCCION OFICIAL NO. 299/2007 .-
CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD)

EL INFRASCRITO NOTARIO CERTIFICA QUE LAS FIRMAS QUE ANTECEDEN
DE DOUGLAS DEAN Y MARC-ROBERT CHEMLA SON AUTENTICAS; QUE
LOS SIGNATARIOS DESEMPENAN ACTUALMENTE LOS CARGOS DE
VICEPRESIDENTE Y VICEPRESIDENTE DE LA SOCIEDAD PHILIP MORRIS
PRODUCTS S.A., UNA SOCIEDAD QUE ACTUALMENTE EXISTE Y ESTA
ORGANIZADA DE ACUERDO CON LAS LEYES DE SUIZA; QUE LA
DIRECCION DE DICHA SOCIEDAD ES QUAI JEANRENAUD 3, CHO 2000
NEUCHATEL, SUIZA, Y QUE LOS SIGNATARIOS TIENEN LA FACULTAD PARA
OTORGAR ESTE DOCUMENTO. TODOS LOS HECHOS ANTERIORES LE
CONSTAN POR HABER EXAMINADO LOS DOCUMENTOS RESPEETIVOSzY
DE TODO ELLO DA FE. o N & B
DADO Y FIRMADQ.EN NEUCHATEL, SUIZA, EL 4 BE ABRIL DE 2007o it
FIRMADO: BLAISE STUCKER, NOTARIO EN NEUCHATEL. “ o uEe

Seren g

HAY SELLO DEL NOTARIO. ser 2 H

APOSTILLA

e
ot

e

(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE 1961)
1. PAIS: SUIZA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO . 15 o
2. HASIDO FIRMADO POR: ABOGADO BLAISE STUCKER :if:?5:" ©- |
3. ACTUANDO EN SU CALIDAD DE: NOTARIO CEGT N agd
4. LLEVAEL SELLO DE: ABOGADO BLAISE STUCKER, NOTARIOEN #&¥
NEUCHATEL. EZC()'M()'.":NQT;\RIE‘SEX-T(Aj(';EL:- CIR'CU: ;Qtw\ﬁ"'"
CERTIFICADO DL IAGO CORSTAR GUE LA FOTOR 01k COMGDE
" Y ORIGINALQUE :HE  TENIDO AT LA VISTA )
5. EN: NEUCHATEL 6. EL: 4 DE'ABRIL DE 2 "W’wmmcmm
7. POR: LA CANCILLERIA DE ESTADO#' ! 02 JUN. 2009
8. BAJOELNO. 911 '
9. SELLO: DE LA CANCILLERIA DE LA REPUBLICA Y

NEUCHATEL.

10. FIRMADO: KATIA JACOT

Ml [ Lo

HELENA URIBE DE LEMOINE

1618
SEPT 6 1972
MINISTERIO
JUSTICIA
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wo 2008/059377 A3 I I 0000 0 0 00O AL

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization /4 %
International Bureau &

(43) International Publication Date
22 May 2008 (22.05.2008)

A 00T

(10) International Publication Number

WO 2008/059377 A3

(51) International Patent Classification:
A24D 3/04 (2006.01)

(21) International Application Number:
PCT/1B2007/004224

(22) International Filing Date:
13 November 2007 (13.11.2007)

(25) Filing Language: Linglish
(26) Publication Language: English

(30) Priority Data:
60/858,407 13 November 2006 (13.11.2006) US

(71) Applicant (for all designated States except US): PHILIP
MORRIS PRODUCTS S.A. [CH/CH]; Quai Jeanrenaud
3, CH-2000 Neuchitel (CH).

(72) Inventors: L1, San; 1313 Goswick Ridge Road, Midloth-
ian, VA 23114 (US). DWYER, Rowland, W.; 400 Zion-
town Road, Richmond, VA 23229 (US). JUPE, Richard,
12808 Crimson Court, Richmond, VA 23233 (US). OLE-
GARIO, Raquel; 8221 W. Bon View Drive, Richmond,
VA 23235 (US). '
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(57) Abstract: A smoking article (10) comprises a rod (12) of smoking material and a filter (14) attached to the cylinder of smoking
material. The filter includes a first, upstream, plug (18) of filtering material, a downstream plug (22) of filtering material, and a
cavity (46) between the upstream plug of filtering material and the downstream plug of filtering material. A flow restrictor (26)
is positioned within (he cavity and has at least one orifice (30) and a series of perforations (40) provide ventilation to the smoking
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SMOKING ARTICLE WITH A FLOW RESTRICTOR

Background

Heretofore, cigarettes with high levels of ventilation have usually had unacceptably low
levels of resistance to draw (RTD) unless some counter measure was in place to make-up the
shortfall in RTD. In the past, high density cellulose acetate filter segments were used to
address the shortfall. However such.ﬁltered segments tended to reduce tar delivery (FTC), with
litle or no effect upon gas phase components of mainstream tobacco smoke, such as carbon
monoxide (CO) and nitrogen oxide (NO). This solution tended to worsen the CO' to tar (FTC)
ratios in lower delivery (FTC tar) cigarettes.

Ventilation has a desirable attribute in that, when operating alone, it will reduce both the
particulate phase and the gas phase of mainstream smoke. Highly ventilated cigarettes
however have drawbacks in RTD as previously discussed.

Brief Description of the Drawings

Figs. 1 is a side view of a smoking article constructed in accordance with a preferred
embodiment, wherein the filter tipping paper has been partially unfolded to reveal internal filter
components.

Figs. 2 and 3 are side views of smoking articles with the tipping paper partially
unwrapped to reveal filter components of further embodiments.

Fig. 4 is a side view a smoking article with the tipping paper partially unwrapped to
reveal filter components including a flow restricting filter seghent having end-to-end symmetry.

Figs. 5 and 6 are side views' of smoking articles with the tipping paper partially
unwrapped to reveal filter components of further embodiments.

Fig. 7 illustrates a process whereby the presently disclosed filter rods are formed and
inserted into smoking articles.

Detailed Description of Preferred Embodiments

Presently disclosed embodiments provide the benefit of a highly ventilated smoking
article with desired amounts of resistance to draw and/or provisions for facilitating high speed
cigarette manufacturing on conventional cigarette making equipment.

Referring to Fig. 1, a preferred embodiment provides a smoking article 10 comprising a
tobacco rod 12 and a filter 14 connected with the tobacco rod 12 by a tipping paper 16.
Preferably, the filter 14 comprises a first filter segment 18 at an upstream portion 20 of the filter
14, a mouthpiece filter segment 22 at downstream end portion 24 of the filter 14, and a flow
restricting filter segment 26 situated between the first and mouthpiece filter segments 18 and

22. In this embodiment, filter segments 18 and 22 are low particulate efficiency filter segments
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preferably constructed from cellulose acetate tow of 8.0 denier per filament and 35,000 total
denier. In this embodiment, included is a relatively short flow restricting filter segment 26
(hereinafter, restrictor disc) adjacent the first upstream filter plug 18 of a length of approximately
3mm to 10mm, more preferably approximately 3mm to 7mm in length. In this embodiment, a
cavity 46 within the filter 14 is defined at least in part by a cylindrical tubular filter segment 48.
Preferably, the cavity 46 extends from the mouthpiece filter 22 to the ventilation zone 40 and

preferably past zone 40 to flow restriction 30. The tubular filter segment 48 is preferably .

constructed from a relatively heavy filter plug, paper or other material such as cellulose acetate.

In this embodiment, the ventilation zone 40 comprises a plurality of ventilation holes
which extend through the tipping paper 16 and through the tubular filter segment 48. This
arrangement facilitates the use of online laser perforation techniques to provide ventilation holes
during the manufacture of the smoking article 10.

Referring to Fig. 2, another embodiment provides a smoking article comprising a
tobacco rod and a filter connected with the tobacco rod by a tipping paper. Preferably, the filter
comprises a first filter segment 18 constructed from cellulose acetate tow at an upstream portion
of the filter, a mouthpiece filter segment 22 constructed from cellulose acetate tow at a
downstream end portion of the filter, and a restrictor disc 26 situated between the first and
mouthpiece filter segments 18 and 22. In this embodiment, the cavity 46 within the filter is
defined at least in part by a preferably spiral wound paper tube 48 that extends the whole length
of the filter and is sufficiently strong to be self-sustaining, yet thin enough to accommodate on-
line laser perforation. The outer annulus of the restrictor disc preferably has a sliding fit with the
inner surface of paper tube 48. Preferably, the cavity 46 extends from the mouthpiece filter 22
to the ventilation zone 40 and preferably past zone 40 to the fiow restriction 30. The tube 48
can be made using other materials or other forming techniques such as extruding the tube or
forming a tube with a longitudinal seam.

Referring to Fig. 3, another embodiment provides a smoking article comprising a
tobacco rod and a filter connected with the tobacco rod by a tipping paper. Preferably, the filter
comprises a first filter segment 19 constructed from carbon on tow at an upstream portion of the
filter, a second filter segment 18 constructed from cellulose acetate tow downstream of the first

filter segment 19, a mouthpiece filter segment 22 constructed from cellulose acetate tow at a

downstream end portion of the filter, and a restrictor disc 26 situated between the second and
mouthpiece filter segments 18 and 22. In this embodiment, the outer annulus of restrictor disc
26 is preferably slightly frustoconical to facilitate plunging of restrictor disc 26 along tube 48 from
left to right. Preferably, the cavity 46 extends from the mouthpiece filter 22 to the ventilation
zone 40 and preferably beyond there to the flow restriction 30.
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Referring to Fig. 4, another embodiment provides a smoking article comprising a
tobacco rod and a filter connected with the tobacco rod by a tipping paper. Preferably, the filter
comprises a first filter segment 19 constructed from carbon on tow at an upstream portion of the
filter, a second filter segment 18 constructed from cellulose acetate tow downstream of the first
filter segment 19, a mouthpiece filter segment 22 constructed from cellulose acetate tow at a
downstream end portion of the filter, and a flow restricting filter comprising a restrictor disc 26
having a flow restriction orifice 30 situated between the second filter segment 18 and the
mouthpiece filter segment 22. In this embodiment, restrictor disc 26 preferably is symmetrical or
has end-to end symmetry. Preferably, the cavity 46 extends from the mouthpiece filter 22 to the
ventilation zone 40 and preferably beyond there to the flow restriction orifice 30.

Referring to Fig. 5, another embodiment provides a smoking article comprising a
tobacco rod and a filter connected with the tobacco rod by a tipping paper. Preferably, the filter
14 comprises a segment 18 of filter tow material at an upstream portion of the filter 14 and a
flow restricting filter segment comprising a restrictor disc 26 having a flow restriction orifice 30
situated downstream of the filter segment 18. Preferably, cavity 46 extends to the ventilation
zone 40 and preferably beyond there to the flow restriction orifice 30.

Referring to Fig. 6, another embodiment provides a smoking. article comprising a
tobacco rod and a filter connected with the tobacco rod by a tipping paper. Preferably, the filter
comprises a first filter segment 19 constructed from carbon on tow at an upstream portion of the
filter, a second filter segment 18 constructed from cellulose acetate tow downstream of the first
filter segment 19, and a flow restricting filter comprising a restrictor disc 26 having a flow
restriction orifice 30 situated downstream of the second filter segment 18. Preferably, cavity 46
extends to the ventilation zone 40 and preferably beyond there to the flow restriction orifice 30.

Fig. 7 illustrates the process whereby the presently disclosed filter rods are formed into
smoking articles. Fig. 7A illustrates a double length paper filter tube 48' and a double length
(two-up) cellulose acetate segment 18'. The double length cellulose acetate segment 18' is
plunged or otherwise placed centrally in the double length paper filter tube 48, as illustrated in
Fig 7B. Restrictor discs 26, 26 are plunged or otherwise placed into position by sliding into
opposite ends of the tube 48', for example, using plungers 27, as illustrated in Fig. 7C. Mouth
piece segments 22, 22 are then plunged or otherwise placed into place by sliding into opposite
ends of the tube 48', for example, using plungers 27, as illustrated in Fig. 7D. The resulting
double length filter rod is inserted between two spaced apart tobacco rods 12, 12 and seéured
with tjpping paper 16, as illustrated in Fig. 7E. Laser perforation 40 takes place and then the 2-
up cigarettes are severed. All of these operations can be carried out using high speed cigarette
making machinery.
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In manufacturing embodiments having a filter segment 19 (Figs. 3, 4 and 6), a two-up
filter segment 19' is first disposed at the central location of the two-up tube 48' and single plugs
18 are then plunged or otherwise placed into place on opposite sides of the two-up plug 19'.
Restrictor plugs 26 are then piunged or otherwise placed into place on opposite sides adjacent
plugs 18 and mouthpiece plugs 22 are plunged or otherwise placed on opposite sides adjacent
the restrictor plugs.

Preferred dimensions for an 83mm smoking article include, for example, a filter length of
27mm, a mouth end filter segment length of 7mm, vent holes 12mm from the mouth end of the
smoking article, a restrictor disc length of 5mm, a cellulose acetate tow segment length of
2.5mm, and a carbon on tow filter segment length of 7mm.

The ventilation zone 40 is established with a first row (and optionally second and
possibly third rows) of ventilation holes through the tipping paper 16 and filter tube 48'.
Aécordingly, air is preferably drawn through the ventilation holes of ventilation zone 40 and into
the cavity 46 defined between the flow restriction 30 and the mouthpiece filter segment 22.

Preferably the ventilation zone 40 is located near or adjacent to the flow restriction 30 so
that air drawn through the ventilation zone 40 is allowed to mix with the mainstream smoke
before arriving at the mouthpiece filter 22. ‘

Preferably, the distance between the ventilation zone 40 and the mouthpiece filter 22 is
at least 5mm or in the range of 5Smm - 12mm.

Preferably, the ventilation zone 40 achieves a ventilation level of the smoking article of at
least 25% and more preferably at least 50% to 90%.

The restrictor disc 26 may comprise an annular partition (transverse wall having one or
more orifices therein) that establishes the flow restriction 30, with the partition specifically in the
form of an orifice of reduced diameter. The partition may be frustoconical and convergent either
into or away from the direction of flow of mainstream smoke passing therethrough. Furthermore,

a pair of partitions may be arranged internally within the restrictor disc 26 so as to provide end

to end symmetry for the restrictor disc 26. A filter component having end to end symmetry
facilitates high speed filter rod making in that the component works the same whether or not the
rod making machine orients one end of the component first or reverses it.

A restrictor disc 26 having end to end symmetry has tubular body portions of equal
length on opposite sides of a transverse wall (partition). By such arrangement manufacture of
the filter is facilitated by the end to end symmetry of the restrictor disc 26.

Optionally, a second zone of ventilation may be located upstream of the flow restriction
30 in addition to or in lieu of ventilatioh zone 40_as provided above. ‘

Manufacture of the smoking articles 10 in accordance with the presént disclosure is
facilitated with the use of pre-perforated tipping paper.
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in all embodiments, preferably the flow restriction 30 is sized to contribute sufficient
pressure drop such that the smoking article 10 presents a resistance to draw of at least 70mm
water or greater, preferably in the range of 90mm - 120mm water. Preferably, the partition
(transverse wall) has a diameter of approximately 7.0mm to 8.0mm and more preferably
approximately 7.4mm to 7.8mm wherein the partition preferably has one or optionally, at least
one orifice of a diameter of about 0.5mm to about 0.9mm and more preferably about 0.5mm to
0.7mm. Since the pressure drop of the restrictor component depends on the open area,
multiple orifices can also be used. For example, in one embodiment there are two orifices in the
partition of 0.5mm diameter each.

The restrictor disc 26 may be constructed of paper, a plastic, polymer or a metal and
more preferably made of a paper product or a biodegradable plastic/polymer or other suitable
material having degradability properties.

Preferably, the flow restriction 30 and the mouthpiece filter 22 are spaced by distance
sufficient to reduce impaction of particulate smoke components upon the upstream face of the
mouthpiece filter 22. Preferably, the flow restriction 30 is spaced approximately 4mm to 15mm
from the mouthpiece filter 22, more preferably approximately 6mm to 10mm.

it is to be appreciated that in all embodiments, the filter may be constructed from simple
combining techniques typically used in the industry for manufacturing cigarettes at high speeds.
Additionally each embodiment includes tubular support about the cavity 46 so as to provide
desired firmness throughout length of the filter 14. Furthermore, the embodiments provide the
necessary amount of resistance to draw while maintaining the desired degree of high ventilation
throughout the smoke. The latter attribute is achieved by placement of the ventilation zone 40
downstream of the flow restriction 30. Furthermore, placing the ventilation in ventilation zone 40
in spaced apart relation to the mouthpiece filter piug 22 assures mixing of air drawn into the filter
14 through the ventilation zone 40 with mainstream smoke drawn from the tobacco rod 12. In
one tested embodiment, uniform stain patterns appeared at the buccal end of the mouthpiece
filter 22, which is indicative of good mixing.

During smoking of a cigarette constructed in accordance with the present disclosure, a
desired degree of ventilation (e.g., 50% to 90%, preferably about 70%) is preferably maintained
throughout the smoke..

In contrast, when ventilation holes are placed upstream of the flow restriction 30,
ventilation tends to drop as smoking progresses through the puff count.

It will be understood that the foregoing description is of the preferred embodiments, and
is, therefore, merely representative of the article and methods of manufacturing the same. It
can be appreciated that variations and modifications of the different embodiments in light of the
above teachings will be readily apparent to those skilled in the art. Accordingly, the exemplary

T
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embodiments, as well as alternative embodiments, may be made without departing from the
spirit and scope of the articles and methods as set forth in the attached claims.
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CLAIMS:

1.

A smoking article comprising:
a tobacco rod adapted to produce mainstream smoke; and
a filter having an upstream end portion and a downstream end portion, said filter

arranged to receive mainstream smoke at said upstream end portion, said filter comprising:

2.

a first filter plug segment of low particulate efficiency at said upstream end
portion; '

a mouthpiece filter plug segment of low particulate efficiency at said downstream
end portion;

a flow restricting filter segment at a location adjacent said first filter segment, said
flow restricting filter segment including a restriction establishing a substantial portion of a
predetermined resistance to draw of said smoking article;

tipping paper attaching said filter with said tobacco rod and including an air-
admissible ventilating zone at a location along said filter between said restriction of said
flow restricting filter segment and said mouthpiece filter;

said restriction of said flow restricting filter segment being spaced from said
mouthpiece filter by a distance sufficient to reduce impaction of a mainstream smoke
component upon an upstream end portion of said mouthpiece filter; and

a cylindrical segment superposed by said ventilating zone, said cylindrical
segment at least partially defining a portion of a cavity between said mouthpiece filter
and said restriction of said flow restricting filter segment, said cylindrical segment being
air transmissible at said ventilation zone.

The smoking article of Claim 1, wherein the cylindrical segment comprises a discrete

tubular filter segment and wherein a row of perforations extends through said tipping paper and

tubular filter segment at said ventilation zone.

3.

The smoking article of Claim 1, wherein the cylindrical segment comprises first and

second integral tubular portions of said flow restricting filter segment, said first and second

tubular portions being symmetrical with respect to said restriction.

4.

The smoking article of Claim 1, wherein said ventilation zone is spaced from said

mouthpiece filter by a distance sufficient to promote mixing of air drawn through said ventilation

zone and mainstream smoke drawn from said tobacco rod.
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5. The smoking article of Claim 1, wherein said flow restricting filter segment includes a
frustoconical transverse wall.
6. The smoking article of Claim 5, wherein said flow restricting filter segment includes a

transverse wall which is convergent downstream.

7. The smoking article of Claim 5, wherein said flow restricting filter segment includes a
transverse wall which is convergent upstream.

8. A smoking article comprising a tobacco rod and a filter, said filter comprising:

a cylindrical tube attached to said tobacco rod with tipping paper;

a first filter segment at a location along said cylindrical tube adjacent and in a
downstream relation to said tobacco rod;

a flow restricting filter segment at a location adjacent and in a downstream relation to
said first filter segment;

said filter further including a cavity adjacent and in a downstream relation to said flow
restricting filter segment; and

a ventilation zone at a location along said cavity comprising perforations through said
tipping paper and said cylindrical tube, said ventilation zone in a downstream relation to said
flow restricting filter segment.

9. The smoking article of Claim 8, wherein the flow restricting filter comprises a tubular

segment having a transverse wall with one or more orifices therein.

10.  The smoking article of Claim 9, wherein the transverse wall is centrally located between
upstream and downstream ends of the tubular segment.

11. A method of making a filter for a smoking article comprising:

placing a first filter segment in a cylindrical filter tube;

placing a flow restricting filter segment in the filter tube adjacent to said first filter
segment, such that said filter further includes a cavity adjacent to said flow restricting filter
segment; and

establishing a ventilation zone at a location along said cavity, said ventilation zone
comprising perforations through said filter tube.



WO 2008/059377

PCT/IB2007/004224

1/3

T e oI ML I R N I 3 L 2 3 R RN
:V(?.Vvv-.vvvvvvq(zvvv.bvvvvvvvvv'.g'
EAAAARNAAALAAL N ANAAAAARLAAL 2 ANR
LAAAAA R AL RE AR A TR OIS SRS IR
N AAAAAAAAAANAAARAARNAA 1A A,

KVNW YUYV UV I NT O IO AV NN YN
> D i T NV I VIV VAWV
NEITAANRMLARALARMANRNNL A0 Ato AA S A
U R A A AR I TV CEV IV RO OR Y RO TIPS W
AL I ALACANACANAR AR~ L s
rs.:v"/ 4>\"r~r.vvvvvuvv~¢v A I
KNP LA AN O NANN AN P s sonn
»Yy YV LAY R ARAL R RN & u KN
RV R VAN S v S e s

T I AR A ML AAAR AN AN

VNS VNT (v v v v v v v u S
LAY EINAD D AP AANALI N AN AN utatl i
TRV SPRYL SN b, il ol " 2

___»?3"5‘-,::.'__!

&, <2

QA

0 . ya .,

s 1y

R A A LV VP VR VTV S R VIV R B S
HAANALLIALAANALNAAAAANLAS .00 L
AR AR AR AR R A LRI R R R R PR\ N

2 1 VAU ANV AASAL Y A A
EYAANALARANNIAAAAANARLLALAAND A
VIAZ LUV UV VUV UMV VYV LUV v v v VY Y
PARIIALAAAAAAAANIANIAARNNARAPS
AL VYU N VYV YV YOV YV Y Py Y VY

NI PSP
MOANRS

APAAANNAAT NI
gq\avvvvvvvvv
SUVARANAALAALA,
LA .

-

>
LA E
Palals

LA P

O ot ety ] TiMnatemavi |

K R X T T T Y,
R e i A A B L VAN W VR
b > AAMLAAAAAANNAASESARALAAS:
AR R A R A A V)
bAIAAAAAAAA I AAAAAA
VALKV I UKL YUY S E Y YN N NN
> ; VN IV VNIAANINNA AU
hX¥TAQAD ARAAANAASNARGAANLLA
R A AN A R AR R AA TR AVEVEIVEVIVZ VRO DNV DN
PAAY VAL AR AAANNAANARNNI AN p o pr s
VALV LYV XY VYV VVEY VPV Y Y YT rY Y
N> 2 ENT D IND DAAAAAAAAAINAAANAAA
1&;4&/(\‘4)ik.¢x-xu1-x LAz v
a4 PR AN R AR A RIS STVIVRVIIVEIN.
FANTIALY YADS AAAAAA I AARAANANA S,

) (v‘t)é(v‘/ KV VNV Y YI VYV Yy wv sy
N 2 /A /A D AAANAAAAAANAASA 2 AN
L EHNR AN R N AN
rRTLry X L
P




WO 2008/059377 PCT/IB2007/004224

2/3

K XY T T T e T
P U VANV AT W Vi o s
P AVAAAALAAAIASAAAA NG AR LI LD
A R R A R R R R A R A
AP CARNANNALRNNNL NPT I

AT NN RN YN R NN VS UV P L% ¥y
WALAAIANAL NSNS AL AN R0 1SS N% A
W7 AASARARNANLAAAANANANANLLS A

4 S,'{Vvvvvvvvvvvvvvvv\u.'vv\'-:
'\l\h) P AANAANAANALAANANI RO AN
T R A R R AT AN
2 LGV D INT DDAARANNCINNAIIALL 1 P
AN AN AN W NI
A ‘(’\o*l‘f (NN SIS N
3 PIALY A AN LA ANl L

\l\lﬁ v

.‘s‘v.\/ S(‘VI NVV VY YYYTITY e VNN

B D S AP D NP d D UA AAAAAAAA AL P
o EE AR AL IR A A DA

ptyrr oo i g waal)

/A NPV VN WA A N N Y NN N N
AP ARAAAAAIAAAAAAAACLAAAANS AL A
YV V VNV VYV YV VU SV v v e Ve ey
E’\,\)« AAARANAAAAANAANINANAAAALN S
PR R R AR R AR AN
N B Y Y A A A A S ACA A
L WY LI AW A ANARALARAAARAAANRZ AR
-JV‘I\(VVVVVvvvvvvvvvwvvvv'
DAY SAR ANANAANASANN A AN S AN
A AN R A R AR R R A SR A
NP O UNNANAA N DANANALA NN NN
EYIANI DAY R AN AR ARARA LK ns

)
1
1
' p\(“/vs'(v\lvvv,wvvuwvvvvvvvv-,
: - \D-’ AR LAPAAALNNAAANNPE AL
1 N (v\,s.rvvvvvvvvv\-vw\'uv\-s
: PY ORIV UNRAAAAALANSANANN AN
afrucn POIE A PR L s PRI e
s e T 3




WO 2008/059377

3/3

PCT/1B2007/004224

il - T -
PG Tk TmeToTm e e = L _]
\Y‘ L\%\
e
fiy. 10 e e e e
2 /w 8 a0 /wis' e
. ___——:4/[”* -ffT-—‘ A Y
f\(j’lﬂ/ G | < .:. ....: e »_L o ~T s
21 Lo & 26 Y
L Ll L
i
p LI S TN |-
il | \7/ <
v 211
toly 7 Vg i
0 L
| o T ‘]
\ ‘ l ] ‘
é /\(; \v to Mo
.\ | -
\v- L . V/,_ v ln 7
v \ { ‘l




(54) ARTICULO PARA FUMAR CON RESTRICCION DE FLUJO

XA A ATAY
ﬂwkvﬂ*ivﬂw.lvhvhv&”ﬂ“ﬂvﬁ

" A A
LERORGRGN RGN P 08 S e 0 Vol L
M N NN O N AN Do N
R I T PR A A
D O NN SN J}’.\’\IP."V‘: “
J ANV, PN N
SRNAREESANNEREENNNY

(57)Resumen: Un articulo para fumar (10) que comprende una

barra (12) de material para fumar y un filtro (14) adosado al

. cilindro del material para fumar. El filtro incluye primero,

hacia la fuente del flujo, un tapdén (18) de material filtrante;

en direccidén del flujo un tapdén de material filtrante y una

cavidad (46) entre el tapdén de material filtrante hacia 1la

fuente del flujo y el tapdédn de material filtrante en direcciédn

del flujo. Se coloca un limitante de flujo (26) dentro de la

, cavidad y tiene por lo menos un orificio (30) y una serie de

perforaciones (40) que proporcionan ventilacidédn al articulo

. para fumar.



ARTICULO PARA FUMAR CON RESTRICCION DE FLUJO
Antecedentes

Hasta ahora, 1los «cigarrillos con niveles altos de
ventilacién han tenido, generalmente, niveles Dbajos de
resistencia a la aspiracién (RTD) inaceptables a menos que
existiera una medida correctiva para compensar el déficit en
RTD. En el pasado, se usaron segmenfos de filtro de acetato de
celulosa de alta densidad para tratar el déficit. Sin embargo
los tales segmentos del filtro tendian a reducir el suministro
de alquitran (FTC), con poco o ningin efecto sobre los
componentes en fase gaseosa del flujo principal del humo del
tabaco, tales como el mondéxido de carbdén (CO) y el 6xido de
nitrdégeno (NO). Esta solucidén tiende a empeorar las relaciones
de CO a alquitradn (FTC) en los cigarrillos de bajo suministro

de alquitran (FTC).

La ventilacidén tiene un atributo deseable el que, cuando
se opera sola, reduce tanto la fase particulada como la fase
gaseosa del humo del flujo principal. Los cigarrillos con
ventilacidén alta tienen, sin embargo, desventajas en el RTD

como se menciond previamente.
Descripcién breve de los dibujos

La Figura 1 es una vista lateral de un articulo para fumar
construido de acuerdo con la modalidad preferente, en donde el
papel para la boquilla del filtro ha sido desdoblado
parcialmente para dejar ver los componentes internos del

filtro.



&

Las Figuras 2 y 3 son vistas laterales de articulos para
fumar con el papel para boquilla (tipping paper) desenvuelto
parcialmente para mostrar los componentes del filtro de

modalidades adicionales.

La Figura 4 es una vista lateral de un articulo para fumar
con el papel para boquilla desenvuelto parcialmente para
mostrar los componentes del filtro incluyendo un segmento de
filtro que restringe el flujo, con simetria de extremo a

extremo.

Las Figuras 5 y 6 son vistas laterales de articulos para
fumar con el papel para boquilla desenvuelto parcialmente para
dejar ver los componentes del filtro de modalidades

adicionales.

La Figura 7 muestra un proceso por el cual las barras de
filtro expuestas estadn formadas e insertadas en los articulos

para fumar.
Descripcién detallada de las modalidades preferidas.

Las modalidades actualmente divulgadas proporcionan el
beneficio de un articulo para fumar altamente ventilado con las
cantidades deseadas de resistencia a la aspiracién y/o las
condiciones para facilitar la fabricacién de cigarrillos a alta
velocidad en equipos convencionales de fabricacién de

cigarrillos.

En Referencia a la Figura 1, una modalidad preferida
proporciona un articulo para fumar 10 que comprende una barra
de tabaco 12 y un filtro 14 conectado con la barra de tabaco 12

por medio de papel para boquilla 16. Pfeferentemente, el filtro



14 consta de un primer segmento de filtro 18 en una porcidn 20
del filtro 14 hacia la fuente del flujo, un segmento de filtro
de la boquilla 22 en el extremo de la porcién 24 del filtro 14
en direccién del flujo y un segmento de filtro que restringe el
flujo 26 situado entre el primer segmento de filtro y el
segmento de filtro de la boquilla, 18 y 22. En esta modalidad,
los segmentos del filtro 18 y 22 son segmentos de filtro de
baja eficiencia para particulados que se fabrican
preferiblemente con estopa de acetato de celulosa de 8.0 denier
por filamento y 35000 denier total. En esta modalidad, se
incluye un segmento 26 de filtro relativamente corto que
restringe el flujo (en adelante, disco de restriccidn)
adyacente al primer tapdén 18 del filtro hacia la fuente del
flujo con una longitud aproximada de 3mm a 10mm, con mayor
preferencia a una longitud de 3mm a 7mm. En esta modalidad, se
define una cavidad 46 dentro del filtro 14 por lo menos en
parte por un segmento de filtro tubular <cilindrico 48.
Preferiblemente, la cavidad 46 se extiende desde el filtro de
la boquilla 22 hasta la zona de ventilacidén 40 vy
preferiblemente mas alla de la 2zona hasta la restriccidén de
flujo 30. E1 segmento tubular del filtro 48 se fabrica
preferiblemente de un tapdén de filtro relativamente pesado,

papel u otro material tal como el acetato de celulosa.

En esta modalidad, la zona de ventilacién 40 se compone de

una pluralidad de orificios de ventilacidén que se extienden a

‘través de todo el papel para boquilla 16 y a través del

segmento de filtro tubular 48. Esta disposicidén facilita el uso

de técnicas de perforacién con ldser en la linea para
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proporcionar unos orificios de ventilacién durante la

manufactura del articulo para fumar 10.

En referencia a la Figura 2, otra modalidad proporciona un
articulo para fumar que comprende una barra de tabaco y un
filtro conectado con la barra de tabaco por medio de papel para
boquilla (tipping paper). Con preferencia, el filtro se compone
de un primer segmento de filtro 18, hecho de estopa de acetato
de celulosa, en una porcidén del filtro hacia la fuente del
flujo, una boquilla en el segmento de filtro 22, hecha de
estopa de acetato de celulosa, en la porcidén del filtro en
direccién del flujo y un disco de restriccidn 26 situado entre
el primer segmento y la boquilla 18 y 22. En esta modalidad, la
cavidad 46 dentro del filtro se define, al menos en parte,
preferiblemente por un tubo 48 de papel embobinado en espiral
que extiende por la longitud total del filtro y es 1lo
suficientemente fuerte para auto sosﬁenerse, pero al tiempo 1lo
suficientemente delgado para permitir la perforacién con laser
en la linea. El anillo exterior del disco de restriccidn tiene
un ajuste deslizable con la superficie interna del tubo de
papel 48. Preferiblemente, la cavidad 46 se extiende desde el
filtro de la boquilla 22 hasta la zona de ventilacién 40 y con
preferencia mas alld de la zona 40 hasta la restriccién de
flujo 30. El tubo 48 puede ser hecho usando otros materiales u
otras técnicas de formado tales como la extrusién del tubo o la

formacién del tubo con costura longitudinal.

En referencia a la Figura 3, otra modalidad proporciona un
articulo para fumar que consta de una barra de tabaco y un

filtro conectado a la barra de tabaco por medio de papel para
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boquilla. Preferiblemente el filtro se compone de un primer
segmento del filtro 19 hecho con carbono en la estopa en una
porcién del filtro hacia la fuente del flujo, un segundo
segmento del filtro 18 hecho de estopa de acetato de celulosa
en direccidén del flujo desde el primer segmento del filtro 19,
un segmento 22 de filtro de la boquilla hecho de estopa de
acetato de celulosa en una porcién del extremo del filtro en
direccidén del flujo y un disco de restriccidén 26 situado entre
el segundo segmento de filtro 18 y el segmento de filtro de la
bogquilla 22. En esta modalidad, el anillo externo del disco de
restriccidén 26 es con preferencia un cono ligeramente frustrado
para facilitar el movimiento del disco de restriccidén 26 a 1lo
largo del tubo 48 de izquierda a derecha. Preferiblemente, 1la
cavidad 46 se extiende desde el filtré de la boquilla 22 hasta
la zona de ventilacién y con preferencia mas alld hasta la

restriccién de flujo 30.

Con referencia a la Figura 4, otra modalidad proporciona
un articulo para fumar que se compone de una barra de tabaco y
un filtro conectado con la barra de tabaco por medio de papel
para boquilla. De preferencia, el filtro se compone de un
primer segmento de filtro 19 hecho de estopa con carbono en una
porcién del filtro hacia la fuente del flujo; un segundo
segmento de filtro 18 hecho de estopa de acetato de celulosa en
direccién del flujo desde el primer segmento de filtro 19; un
segmento de filtro de la boquilla 22 hecho de estopa de acetato
de celulosa en la porcidén del filtro del extremo en direccidn
del flujo y un filtro que restringe el flujo que consta de un

disco de restriccidén 26 que tiene un orificio 30 que restringe



el flujo situado entre el segundo segmento del filtro 18 y el
segmento del filtro de la boquilla 22. En esta modalidad, el
disco de restriccidén 26 es de preferencia simétrico o tiene una
simetria de extremo a extremo. Preferentemente, la cavidad 46
se extiende desde el filtro de la boquilla 22 hasta la zona de
ventilacién 40 y de preferencia mds allad hasta el orificio que

restringe el flujo 30.

En referencia a la Figura 5, otra modalidad proporciona un
articulo para fumar que se compone de una barra de tabaco y un
filtro conectado con la barra de tabaco por medio de papel para
boquilla. De preferencia, el filtro 14 consta de un segmento 18
de material de estopa para filtro en una porcién del filtro 14
hacia la fuente del flujo, y un segmento de filtro que
restringe el flujo que consiste de un disco de restriccidén 26
que tiene un orificio 30 que restringe el flujo situado en
direccién del flujo desde el segmento 18 del filtro.
Preferentemente, la cavidad 46 se extiende hasta 1la zona de
ventilacién 40 y de preferencia méds alld hasta el orificio 30

que restringe el flujo.

Con referencia a la Figura 6, otra modalidad proporciona
un articulo para fumar que se compone de una barra de tabaco y
un filtro conectado con la barra de tabaco por medio de papel
para boquilla. De preferencia, el filtro se compone de un
primer segmento de filtro 19 hecho de estopa con carbono en una
porcién del filtro hacia 1la fuente del flujo, un segundo
segmento de filtro 18 hecho de estopa de acetato de celulosa en
direccidén del flujo desde el primer segmento de filtro 19, y un

filtro que restringe el flujo que incluye wun disco de

3@



restriccién 26 que tiene un orificio 30 que restringe el flujo
situado en direccién del flujo desde el segundo segmento de
filtro 18. Preferentemente, la cavidad 46 se extiende hasta la
zona de ventilacién 40 y de preferencia mas alld hasta el

orificio 30 que restringe el flujo.

La Figura 7 ilustra el proceso por medio del cual las
barras del filtro alli mostradas son transformadas en articulos
para fumar. La Figura 7A ilustra un tubo 48’ de filtro de papel
de longitud doble y un segmento 18’ de acetato de celulosa de
longitud doble (two-up). El segmento 18’ de acetato de celulosa
de longitud doble es introducido, o, ubicado de otra manera,
centralmente en el tubo de papel filtro de longitud doble 48’,
como se ilustra en la Figura 7B. Los discos de restriccién 26
son introducidos, o, colocados de otra manera, en la posicidn
deslizandolos a los extremos opuestos del tubo 48’, por
ejemplo, usando pistones 27, como se ilustra en la Figura 7C.
Los segmentos 22 de la boquilla, son luego introducidos, o,
colocados de otra manera, en el sitio deslizandolos a 1los
extremos opuestos del tubo 48’, por ejemplo, usando pistones
27, como se ilustra en la Figura 7D. La barra de filtro de
longitud doble que resulta se inserta entre dos barras de
tabaco separadas 12, y aseguradas con un papel para boquilla
16, como se ilustra en la Figura 7E. La perforacién 40 de laser
ocurre y posteriormente  son séparados los cigarrillos
fusionados. Todas estas operaciones se pueden llevar a cabo
usando maquinaria de alta velocidad para la fabricacidn de

cigarrillos.



En las modalidades de fabricacién que tienen un segmento
de filtro 19 (Figquras 3, 4 y 6), uﬁ segmento de filtro doble
19’ se dispone primero en la ubicacidén central del tubo doble
48’ y los tapones sencillos 18 son entonces introducidos o,
colocados de otra manera, en posicién en lados opuestos del
tapén doble 19’. Los tapones de restriccién 26 son luego
introducidos, o, colocados de otra manera, en el sitio en lados
opuestos adyacentes a los tapones 18 y los tapones de la
boquilla 22 son introducidos o, ubicados de otra manera, en el
sitio en lados opuestos adyacentes a los tapones de

restricciédn.

Las dimensiones preferidas para un articulo para fumar de
83mm incluyen, por ejemplo, una longitud del filtro de 27mm, un
segmento de filtro del lado de la boquilla de 7mm, orificios de
ventilacién de 12mm desde el extremo de la boquilla del
articulo para fumar, un disco de restriccién de 5mm, un
segmento de estopa de acetato de celulosa de 2.5mm de longitud,
y carbono en la estopa del segmento del filtro de longitud de

Tmm.

La zona de ventilacidén 40 es establecida con una primera
fila (y opcionalmente una segunda fila y posiblemente una
tercera) de orificios de ventilacién a través del papel para
boquilla 16 y el tubo del filtro 48’. De acuerdo con ello, el
aire es aspirado preferentemente a través de los orificios de
ventilacidén de la zona de ventilacidén 40 y hacia adentro de la
cavidad 46 definida entre la restriccién de flujo 30 y el

segmento 22 del filtro de la bogquilla.

L)
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Con preferencia la 2zona de ventilacién 40 se localiza
cerca o adyacentemente a la restriccién de flujo 30 para que al
aire aspirado a través de la zona de ventilacién 40 se le
permita mezclarse con el humo del flujo principal antes de

llegar al filtro 22 de la boguilla.

De preferencia, la distancia entre la zona de ventilacién
40 y el filtro 22 de la boquilla es por lo menos de 5mm o esta

en el rango de 5mm - 12mm.

Preferiblemente, la zona de ventilacién 40 logra obtener
un nivel de ventilacidén del articulo para fumar de por lo menos

25% y con mayor preferencia por lo menos de 50% a 90%.

El disco de restriccidén 26 puede contener una particiédn
anular (teniendo la pared transversal uno o mas orificios en
ella) que establece la restriccién de flujo 30, especificamente
con la particién en forma de orificio de didmetro reducido. La
particién puede ser en cono frustrado y convergente ya sea
hacia adentro o hacia afuera de la direccién en que fluye el
humo del flujo principal que pasa por alli de un lado a otro.
Ademés, un par de particiones pueden ser dispuestas
internamente dentro del disco de restriccidén 26 para asi
facilitar la simetria de extremo a extremo al disco de
restriccidén 26. Un componente del filtro que tenga una simetria
de extremo a extremo facilita la manufactura de la barra del
filtro a alta velocidad en que el componente trabaja lo mismo
tanto si la maquina de hacer las barras orienta como si no

orienta un extremo del componente primero ¢ lo reversa.
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Un disco de restriccién 26 que tenga una simetria de
extremo a extremo tiene porciones de cuerpo tubular de igual
longitud en lados opuestos de una pared transversal
(particién). Mediante tal disposicién, la fabricacibén del
filtro se. facilita por la simetria de extremo a extremo del

disco de restriccidn 26.

Opcionalmente, una segunda zona de ventilacidn puede ser
colocada hacia la fuente del flujo de la restriccién de flujo
30 en adicién a, o en lugar de, la zona de ventilacidén 40 como

se estipuldé anteriormente.

La manufactura de los articulos para fumar 10 de acuerdo
con la presente divulgacién se facilita con el uso de papel

para boquilla pre-perforado.

En todas las modalidades, preferentemente la restriccidn
del flujo 30 se dimensiona para contribuir con una caida de 1la
presidén suficiente, tal que el articulo para fumar 10 presenta
una resistencia a la aspiracién de p&r lo menos 70mm de agua o
mayor, preferentemente en el rango de 90mm a 120mm.
Preferiblemente el tabique (la pared transversal) tiene un
didmetro de aproximadamente 7.0mm a 8.0mm y con mas preferencia
de aproximadamente 7.4mm a 7.8mm donde el tabique con
preferencia tiene uno u opcionalmente, al menos un orificio de
un didmetro de cerca de 0.5mm hasta cerca de 0.9mm y mas
preferentemente cerca de 0.5mm hasta 0.7mm. Puesto que la caida
de presidén del componente que restringe depende del &rea de la

apertura, se pueden usar también miltiples orificios. Por
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ejemplo, en una modalidad hay dos orificios en la divisidn de

0.5mm de didmetro cada uno.

El disco de restriccidén 26 puede ser construido de papel,
plédstico, polimero o un metal y mas preferentemente hecho de un
producto de papel o de un plastico/polimero biodegradable u
otro material apropiado que tenga propiedades que lo hagan

degradable.

De preferencia, la restriccidén del flujo 30 y el filtro de
la boquilla 22 estadn espaciados por una distancia suficiente
para reducir el impacto de los componentes particulados del
humo sobre la cara del filtro de la boquilla 22 hacia la fuente
del flujo. Preferentemente, la restriccidén de flujo 30 esté
espaciada aproximadamente 4mm a 15mm del filtro de la boquilla

22, con mas preferencia aproximadamente 6mm a 10mm.

Se debe valorar que en todas las modalidades, el filtro
puede ser hecho por 1la simple combinacién de técnicas
tipicamente wusadas en la industria de manufacturacién de
cigarrillos a altas velocidades. Adicionalmente cada modalidad
incluye un soporte tubular cerca de la cavidad 46 tal como para
proporcionar la deseada firmeza a lo largo de la longitud del
filtro 14. Es mas, las modalidades proporcionan la cantidad
necesaria de resistencia para la aspiracidén mientras que
mantienen el grado deseado de alta ventilacidén a lo largo de la
fumada. El ultimo atributo es adquirido por la colocacidn de la
zona de ventilacién 40 en direccidén del flujo desde la
restriccidén del flujo 30. Adicionalmente, colocando la

ventilacién en la zona de ventilacién 40 en espacioc aparte en
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relacidén al tapdn del filtro de la boquilla 22, se asegura la
mezcla del aire aspirado dentro del filtro 14 a través de la
zona de ventilacién 40 con el humo del flujo principal aspirado
de la barra de tabaco 12. En una modalidad probada, aparecid un
patrén de mancha uniforme en el lado de la boca del filtro de

la boquilla 22, lo cual indica una buena mezcla.

Durante la fumada de un cigarrillo hecho de acuerdo con la
presente divulgacidén, preferiblemente se mantiene un grado
deseado de ventilacién (e.g. 50% a 90%, preferentemente cerca

de 70%) a través de la fumada.

En contraste, cuando los orificios de la ventilacién se
colocan en la parte hacia la fuente del flujo de la restriccidén
del flujo 30, 1la ventilacidén tiende a caer a medida que

progresa la fumada a través de la acumulacidén de la bocanada.

Serd entendido que la descripcidén anterior es de las
modalidades preferidas, y por lo tanto, solamente es
representativa del articulo y de los métodos de fabricacidn de
los mismos. Puede apreciarse que las variaciones y 1las
modificaciones de las diferentes modalidades, a la luz de las
anteriores técnicas, seradn facilmente aparentes para aquellos
con experiencia en la técnica. En consecuencia las modalidades
ejemplares, tanto como las modalidades alternativas, pueden ser
hechas sin apartarse del espiritu y el alcance de los articulos

y métodos como los indicados en las reivindicaciones adjuntas.

“bo
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REIVINDICACIONES

Un articulo para fumar que comprende:

una barra de tabaco adaptada para producir humo en un

flujo principal; Y

un filtro que tiene una porcidén en el extremo hacia la
fuente del flujo y wuna porcién en el extremo en
direccién del flujo, dicho filtro se dispone para
recibir el flujo principal de humo en dicho extremo de
la porcidén hacia la fuente del flujo, dicho filtro

incluye:

un primer segmento de tapén de filtro con baja
eficiencia para particulados en dicha porcidén del

extremo hacia la fuente del flujo:

un segmento de tapdén de filtro de la boquilla con baja
eficiencia para particulados en dicha porcién del

extremo en direccidédn del flujo;

un segmento de filtro que restringe el flujo en una
localizacidén adyacente a dicho primer segmento de
filtro, dicho segmento de filtro que restringe el flujo
incluye wuna restriccién que establece wuna porcidn
sustancial de una predeterminada resistencia en la

inhalacidén de dicho articulo para fumar;

un papel para boquilla que une dicho filtro con dicha
barra de tabaco e incluye una zona de ventilacidén con

admisién de aire en un lugar a lo largo de dicho filtro

B’T
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entre dicha restriccién de dicho segmento de filtro que

restringe el flujo y dicho filtro de la boquilla;

dicha restriccién de dicho segmento de filtro que
restringe el flujo es espaciada de dicho filtro de la
boquilla a wuna distancia suficiente para reducir el
impacto de un componente del humo del flujo principal
sobre una porcién del extremo de dicho filtro de 1la

boquilla hacia la fuente del flujo; y

un segmento cilindrico superpuesto a la dicha zona de
ventilacién, dicho segmento cilindrico define por 1lo
menos parcialmente una porcién de una cavidad entre
dicho filtro de 1la boquilla y dicha restriccidén de
dicho segmento de filtro que restringe el flujo, dicho
segmento cilindrico permite la transmisién de aire en

dicha zona de ventilacién.

2. El articulo para fumar de la Reivindicacién 1, en donde
el segmento cilindrico comprende un segmento de filtro tubular
discreto y en donde una fila de perforaciones se extiende a
través de dicho papel para boquilla y del segmento de filtro

tubular en dicha zona de ventilacién.

3. El articulo para fumar de la Reivindicacién 1, en donde
el segmento cilindrico comprende las porciones tubulares
primera y segunda de dicho segmento de filtro que restringe el
flujo, dichas porciones tubulares primera y segunda son

simétricas con respecto a dicha restriccidn.

4. El articulo para fumar de la Reivindicacién 1, en donde

dicha zona de ventilacidén estad separada de dicho filtro de 1la

2N
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boquilla por una distancia suficiente para promover la mezcla
de aire aspirado a través de dicha zona de ventilacién y el

flujo principal de humo aspirado de la dicha barra de tabaco.

5. El articulo para fumar de la Reivindicacién 1, en donde
dicho segmento de filtro que restringe el flujo incluye una

pared transversal con forma de cono frustrado.

6. El articulo para fumar de la Reivindicacién 5, en donde
dicho segmento de filtro que restringe el flujo incluye una
pared transversal la cual converge hacia el lado en direccidn

del flujo.

7. El articulo para fumar de la Reivindicacidén 5, en donde
dicho segmento de filtro que restringe el flujo incluye una
pared transversal que converge hacia el lado en direccién a la

fuente del flujo.

8. El articulo para fumar que comprende una barra de tabaco

y un filtro, dicho filtro comprende:

un tubo cilindrico unido a dicha barra de tabaco con un

papel para boquilla,

un primer segmento de filtro localizado a lo largo de
dicho tubo cilindrico adyacente y en una relacidén en

direccién del flujo con dicha barra de tabaco;

un segmento de filtro que restringe el flujo en una
localizacidén adyacente y en una relacidén en direccidén del

flujo con dicho primer segmento de filtro;



17

dicho filtro incluye adicionalmente una cavidad adyacente
y en una relacién en direccién del flujo con dicho

segmento de filtro que restringe el flujo; y

una zona de ventilacidén localizada a lo largo de dicha
cavidad que incluye perforaciones a través de dicho papel
para boquilla y dicho tubo c¢ilindrico, dicha zona de
ventilacidén en una relacidén en direccidén del flujo con

dicho segmento de filtro que restringe el flujo.

9. El articulo para fumar de la Reivindicacién 8, en donde
el filtro que restringe el flujo comprende un segmento tubular
que tiene una pared transversal con uno o mas orificios en

ella.

10. El articulo de fumar de la Reivindicacién 9, en donde la
pared transversal estd localizada centralmente entre los
extremos hacia la fuente del flujo y en direccién del flujo del

segmento tubular.

11. Un método para hacer un filtro para un articulo para

fumar que comprende:

la colocacién de un primer segmento de filtro en un

tubo de filtro cilindrico;

la colocacién de un segmento de filtro que restringe el
flujo en el filtro tubular adyacente a dicho primer segmento de
filtro, tal que dicho filtro incluya adicionalmente una cavidad

adyacente a dicho segmento de filtro que restringe el flujo; y



. Al
el establecimiento de una zona de ventilacién en un lugar

a lo largo de dicha cavidad, comprendiendo, dicha 2zona de

ventilacién, perforaciones a través de dicho filtro tubular.
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SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(21) N° de solicitud: (51) Int Cl: A24D 003/004
22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s) ~ PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.
(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais
60/858,407 1311112006 us
(72) Inventor(es)  SAN LI
Y OTROS
(74) Apoderado:  EMILIO FERRERO
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Fecha de presentacion de la soficitud: ~ 13/11/2007 N° publicacion: WO 2008/059377 A3
No. de solicitud PCT/IB2007/004224

Q(M) Titulo:

ARTICULO PARA FUMAR CON RESTRICCION DE FLUJO

Reivindicacion(es):

1. Un articulo para fumar que comprende:

una barra de tabaco adaptada para producir humo en un flujo
principal; Y

un filtro que tiene una porcidn en el extremo hacia la fuente del
flujo y una porcién en el extremo en direccion del flujo, dicho
filtro se dispone para recibir el flujo principal de humo en dicho
extremo de la porcion hacia la fuente del flujo, dicho filtro
incluye: ‘

" un primer segmento de tapon de filtro con baja eficiencia para

particulados en dicha porcién del extremo hacia la fuente del
flujo;

un segmento de tapon de filtro de la boquilla con baja
eficiencia para particulados en dicha porcién del extremo en
direccién del flujo;

un segmento de filtro que restringe el flujo en una localizacion
adyacente a dicho primer segmento de filtro, dicho segmento
de filtro que restringe el flujo incluye una restriccién que
establece una porcion sustancial de una predeterminada
resistencia en la inhalacion de dicho articulo para fumar;

un papel para boquilla que une dicho filtro con dicha barra de
tabaco e incluye una zona de ventilacion con admision de aire
en un lugar a lo largo de dicho filtro entre dicha restriccion de
dicho segmento de filtro que restringe el flujo y dicho filtro de
la boquilla;

dicha restriccion de dicho segmento de filtro que restringe el
flujo es espaciada de dicho filtro de la boquilla a una distancia
suficiente para reducir el impacto de un componente del humo
del flujo principal sobre una porcién del extremo de dicho filtro
de la boquilla hacia la fuente del flujo; y

un segmento cilindrico superpuesto a la dicha zona de
ventilacién, dicho segmento cilindrico define por lo menos
parcialmente una porcion de una cavidad entre dicho filtro de
ta boquilla y dicha restriccion de dicho segmento de filtro que
restringe el flujo, dicho segmento cilindrico permite la
transmision de aire en dicha zona de ventilacion.

2. El articulo para fumar de la Reivindicacion 1, en donde
el segmento cilindrico comprende un segmento de filtro tubular
discreto y en donde una fila de perforaciones se extiende a
través de dicho papel para boquilla y del segmento de filtro
tubular en dicha zona de ventilacion.

3. E! articulo para fumar de la Reivindicacion 1, en donde
el segmento cilindrico comprende las porciones tubulares

primera y segunda de dicho segmento de filtro que restringe el
flujo, dichas porciones tubulares primera y segunda son
simétricas con respecto a dicha restriccion.

4. El articulo para fumar de la Reivindicacion 1, en donde
dicha zona de ventilacion esta separada de dicho filtro de la
boquilla por una distancia suficiente para promover la mezcla
de aire aspirado a través de dicha zona de ventilacion y el flujo
principal de humo aspirado de la dicha barra de tabaco.

5. El articulo para fumar de la Reivindicacion 1, en donde
dicho segmento de filtro que restringe el flujo incluye una
pared transversal con forma de cono frustrado.

6. E! articulo para fumar de la Reivindicacion 5, en donde
dicho segmento de filtro que restringe el flujo incluye una
pared transversal la cual converge hacia el lado en direccion
del flujo.

7. El articulo para fumar de la Reivindicacion 5, en donde
dicho segmento de filtro que restringe e! flujo incluye una
pared transversal que converge hacia el lado en direccion a la
fuente del flujo.
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.4 ® Indicacién de que se solicité la concesioén de una patente : A
N ¢ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que présenta la solicitud [/f
¢ Descripcién de a invencion - A R A
# Dibujos de ser estos pertinentes - , (A
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [/f
COMPLETA [] - INCOMPLETA [ ]
DISENO INDUSTRIAL | ]
4 | lndicacién de que se solicita el registro de Disefo lndustrial _ [ ]
¢ Datos de identificacion del solicitante o de la persona Que presenta la solicitud [ ]
* Representacién grafica y fotograﬁ.ca"‘idel Disefio lnq_H§trial 0 muestra del [ ]
material que incarpora el disefic o S - '
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COMPLETA [ ) ‘ INCOMPLETA [ ]
g

ESQUEMA DE TRAZADO | ] *L NN

~® Indicacion de.que se solicita el regiéfro de un.Esquema de Trazado .- ( ‘]
¢ Datos de identi_ﬁcaciOn del solicitante o de |a persona que presenta ‘a solicitud [ ]

- ¥ Representacion grafica del esquema trazado , ]

. ® Comprobante de pago de las tasas establecidas _ [ 1-
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Bogota,
2020

Doctor{a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

REFERENCIA Radicacidén No. 9 59240
Solicitud internacional PCT/IB2007/004224
Fecha inicio fase nacional 13/06/2009
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430

Oficio No. l : 71}_[!

= Como  resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de

N la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de

‘Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Gnica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

. 1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidén 486 de la Comisidn de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberén legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
Cédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 1ii) del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinard segln indiquen
claramente una cesién de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le

requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de

~ notificacidn del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.

‘.En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
fconsiderard abandonada y perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quigto del $&t9hlo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA CE@PEDES DE VERGEL
Jefe de la divigidn de Nuevas Creaciones
v
El anters requerimiento fue notificado por fijacién en lista de

fecha ———;@ JUN. 2009

jfernand



