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(57) Abstract:  Collecting line for removing hot
process gases conducted in process gas tubes from
tubular reformers, wherein the collecting line has
on the inside at least one insulation layer made of
fire-resistant concrete or fire-resistant brick, and on
the outside a wall made of a metallic outer tube,
comprises 2 plurality of stubs via which the process
gas tubes of the tubular furnace can be connecled to
the collecting line, wherein in the region of the stubs,
the process gas tubes are at least in part conducted
in guide tubes, and each gas outlet connected 1o the
respective process gas mbe projecis into the collecting
line, by means of which the process gas is introduced
into the collecling line in correct functioning, and at
least one gas outlet is constructed as a pipe bend.

(57) Zusammenfassung: Sammelleitung  zur
Ableitung von heiBen, in Prozessgasrohien gefithrien
Prozessgasen aus Rohrenspallofen, wobei die Sam-
melleitung innen mindeslens cine Isolationsschicht
aus feuerfesiem Beton oder aus feucrfester Mauerung
aufweist, auBen eine Wand c¢ines metallischen
AuBenrohres aufweist, mehrere Stutzen nmfasst, iiber
. welche die Prozessgasrohre des_Rohrenofens mit der
Sammelleitung verbunden werden kdnnen, wobei 1m

= \ Bereich der Stutzen die Prozessgasrohre zumindest
3

teilweise in Fuhrungsrohren gefithrt werden, und je
ein mit dem jeweiligen Prozessgasrohr verbundener

4 Gasauslass in die Sammelleitung hincinragt, miticls

welchem das Prozessgas im bestimmungsgemiiBen

5 Betricb in die Sammelleitung  cingeleitet  wird,
und mindestens ein Gasauslass als Rohrkriimmer
ausgebildet ist.
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Sammelleitung fiir R6hrenspaltéfen

foo01] Die Erfindung richtet sich auf eine Sammelleitung zur Ableitung ven heiten Pro-
zessgasen aus Réhrenspaitéfen, wie sie in Anlagen zur Reformierung von Erdgas zu Syn-
thesegas vielfach Verwendung finden. Diese umfasst stets mehrere Stutzen, Uber welche die
Prozessgasrohre des Réhrenspaltofens mit der Sammelleitung verbunden werden kénnen.
Im Bereich der Stutzen sind die Prozessgasrohre Ublicherweise in Fiihrungsrohren gefiihrt.
Gasausldsse der Fuhrungsrohre oder Prozessgasrohre minden in die Sammelleitung und
ragen in diese hinein. Im bestimmungsgemé&Qten Betrieb wird das Reaktionsgas Uber diese
Gasausldsse in die Sammelleitung eingeleitet, wobei erfindungsgemaf mindestens ein Teil
der Auslasse als Rohrkrummer ausgebildet sind. Weiterhin umfasst die Erfindung die Ver-
wendung sclcher Sammelleitungen in einem Réhrenspaltofen.

[0002] Es sind eine Vielzahl von Réhrenspaltdfen zur indirekten Erhitzung von spaltba-
ren Medien, insbesondere fur die Spaltung von Kohlénwasserstoffen zur Gewinnung von
Synthesegas und/oder Wasserstoff bekannt. In diesen Réhrenspaltdfen sind eine Vielzahl
von Prozessgasrohren im Ofenraum als Register oder Blindel angeordnet, wobei diese Pro-
zessgasrohre mit Sammelleitungen verbunden werden, welche unterhalb des Ofenbodens
verlaufen. Die Patentschriften DE 1 542 530 B oder DE 10 20086 022898 zeigen derartige
Réhrenspaltdfen.

[0003] Wie die DE 1 542 530 B oder DE 10 2006 022898 weiterhin zeigen, sind die
Sammelleitungen selbst mehrschichtig aufgebaut und umfassen mindestens ein dulleres
metallisches Tragrohr, den sogenannten Druckmantel, welches tblicherweise aus einem
schweillbaren Stahlwerkstoff besteht, und ein innen liegendes Isclationsrohr, das in der Re-
gel durch eine feuerfeste Ausmauerung oder einen feuerfesten Beton gebildet wird. In der
DE 1 667 324 B ist ein dreifach geschichtetes Rohr gezeigt, wie es industriell verwendet
wird. Die innerste Schicht kann ein metallisches Innenrohr sein, wie es in der

DE 1 542 530 B bereits fior den Durchtrittsbereich des Prozessgasrohres in die Sammellei-

* tung vorgeschlagen wird. Dieses Innenrohr dient dem Schutz der Betonisolierung vor Ero-

sion durch die Prozessgasstromung. Die Temperatur in der Sammelleitung betrdgt cirka
800°C bis 950°C.

[0004] Die Dicke oder Isolationswirkung der Isolationsschicht muss dabei derart gewahit
werden, dass sie einerseits den Stahlwerkstoff des Aufien- oder Tragrohres schiitzt, indem
die Temperatur im Auen- bZw. Tragrohr alf €4. 200°C begrenzt wird, und andererseits der
Beton nicht zu kalt wird. Durch die Belastung im Beton, die durch thermische Ausdehnungs-
prozesse hervorgerufen wird, vergrd3ert sich Ublicherweise die Porositat im Beton, wodurch
Prozessgas vom metallischen Innenrohr, welches Ublicherweise nicht gasdicht ausgefihrt

ist, stromt. Diese kleinen Gasstromungen werden auch als Kriechstromung bezeichnet, die
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erhebliche Warmemengen an das dullere Tragrohr heranfiihren kbnnen, wo sie zu lokalen

Uberhitzungen fithren.

[0005] Daher ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, diese Effekte in der Sammelliei-
tung zu verhindern und eine verbesserte Sammelleitung zur Verfugung zu stellen. Die vorlie-
gende Erfindung I6st diese Aufgabe durch eine Sammelleitung zur Ableitung von heiRen, in

Prozessgasrohren gefuhrten Prozessgasen aus Rohrenspaltofen, wobei die Sammelleitung

« innen mindestens eine Isolationsschicht aus feuerfestem Beton oder aus feuerfester

Mauerung aufweist,
« auften eine Wand eines metallischen Aulenrohres aufweist,

» mehrere Stutzen umfasst, Uber welche die Prozessgasrohre des Roéhrenofens mit der
Sammelleitung verbunden werden kénnen,

= wobei im Bereich der Stutzen die Prozessgasrohre zumindest teilweise in Fiihrungsroh-
ren gefuhrt werden,

« und je ein mit dem jeweiligen Prozessgasrohr verbundener Gasauslass in die Sammel-
leitung hineinragt, mittels welchem das Prozessgas im bestimmungsgemaRen Betrieb in

die Sammelleitung eingeleitet wird,
» und mindestens ein Gasauslass als Rohrkrimmer ausgebildet ist.

[0008] Es hat sich Gberraschenderweise gezeigt, dass mittels der gekrimmten Ausldsse
und der daraus resultierenden Strémungsbeschleunigung und- vergleichmifigung sowie der
damit verbundenen Absenkung des Druckverlusts in der Sammelleitung die Kriechstrome
innerhalb der Isolationsschicht deutlich verringert werden konnten. Durch den sich einstel-
tenden geringeren Druckverlust, der ansonsten fiir den Betrieb des Réhrenofens keinen
Vorteil bringt, verringert sich namlich die treibende Kraft fir die Kriechstrémungen angesichts

der Porositédt der Isolationsschicht und somit die zum Tragrohr transportierten Warmemen-

&?ﬂb?] In Ausgestaltungen der Sammelleitung kann entweder vorgeszhen werden, dass
das Prozessgasrohr im Fuhrungsrohr endet und der Gasauslass eine Verldngerung des Fih-
rungsrohres darstellt oder dass der Gasauslass eine Verlangerung des Prozessgasrohres
darstellt, wobei das Fuhrungsrohr eine im Wesentlichen zylindrische Form hat.

[o0o08] In weiteren Ausgestaltungen der Sammelleitung kann vorgesehen werden, dass

» sich der Querschnitt des Gasauslasses zum Ende hin verjingt. Hierdurch werden am
Gasauslass hohere Gasgeschwindigkeiten erreicht,

s die Krimmung des Gasauslasses zwischen 30° und 90° betrégt,
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e der Gasauslass mit seinem dufllersten Ende bis zu einer Tiefe von maximal 40 % des

freien Durchmessers der Sammelleitung in diese hineinragt,
 innen in der Sammelleitung ein metallisches innenrohr angebracht jst.

[0009] . Die Sammelleitung findet Verwendung in einem Réhrenspaltofen. Hierbei kom-
men Ublicherweise eine Vielzahl von Sammelleitungen zum Einsatz, die zusammen ein
Sammelsystem bilden. Um den unterschiedlichen thermischen Einfiissen im Zentrumsbe-
reich und an der Peripherie dieses Sammelsystems Rechnung zu tragen, kénnen die jeweili-
gen Gasauslédsse in den einzelnen Sammelieitungen auch unterschiedlich ausgefihrt wer-
den, also nicht samtlich mit Rohrkrimmern ausgestattet sein oder auch unterschiedlich ges-
taltete Rohrkrimmer aufweisen.

[0010] In Fig. 1 ist eine vorteilhafte AuffUhrungsform der verliegenden Erfindung naher
beschrieben, ohne auf die konkrete Ausflihrungsform beschrankt zu sein. Die Fig. 1 zeigt

einen Abschnitt der erfindungsgemé&flen Sammelleitung 1 und einen Stutzen 2, welche als
Schnitt dargestellt sind.

f0011) Der Stutzen 2 ist oberhalb der Sammelleitung 1 angeordnet. Die Sammellei-

tung 1 weist drei Schichten auf. Eine erste Schicht, die durch das metallische Innenrohr 3
gebildet wird, eine Isolationsschicht 4 als zweite Schicht, die aus einem feuerfesten Beton
besteht, und eine dritte dulRere Schicht, die durch das AuRen- oder Tragrohr 5 gebildet wird.
Oberhalb der Sammelleitung 1 sind Stutzen 2 angeordnet, wobei exemplarisch nur einer
dargestelit ist. Im Bereich des Stutzens 2 ist das vom nicht gezeigten Ofenraum kommende
Prozessgasrohr 6 in einem FUhrungsrohr 7 gefihrt. In dem gezeigten Beispiel endet das
Prozessgasrohr 6 im Bereich der Isolationsschicht 4 in dem Fihrungsrohr 7. Das Fihrungs-
rohr 7 ist an seinem freien Ende als Krimmer 8 ausgebildet, der mit seiner Auslasséffnung in
Richtung der Hauptstrémungsrichtung der Sammelleitung 1 weist.

[0012] Bezugszeichenliste

1 Sammelieitung 5 Tragrohr

2 Stutzen 6 Prozessgasrohr
3 innenrohr 7 Fihrungsrohr
4 Isclationsschicht 8 Krimmer
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Patentanspruche

1.

Sammelleitung zur Ableitung von heien, in Prozessgasrohren gefihrien Prozessgasen
aus Rohrenspaltoéfen, wobei die Sammelleitung

¢ innen mindestens eine Isolationsschicht aus feuerfestem Beton oder aus feuerfester
Mauerung aufweist,

* aullen eine Wand eines metallischen Aulenrohres aufweist,

+ mehrere Stutzen umfasst, Uber welche die Prozessgasrohre des Réhrencfens mit
der Sammelleitung verbunden werden kénnen, ’

* wobeiim Bereich der Stutzen die Prozessgasrohre zumindest teilweise in Fihrungs-
rohren gefiihrt werden,

*» und je ein mit dem jeweiligen Prozessgasrohr verbundener Gasauslass in die Sam-

melleitung hineinragt, mittels welchem das Prozessgas im bestimmungsgemalen
Betrieb in die Sammeileitung eingeleitet wird,

dadurch Qekennzeichnet, dass
mindestens ein Gasauslass als Rohrkrimmer ausgebildet ist.

Sammelleitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Prozessgasrohr
im FGhrungsrohr endet und der Gasauslass eine Verlangerung des Fuhrungsrohres dar-
stellt.

Sammelleitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Gasauslass eine
Verlangerung des Prozessgasrohres darstelit und das Fihrungsrohr eine im Wesentli-
chen zylindrische Form hat.

Sammelleitung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich

der Querschnitt des Gasauslasses zum Ende hin verjungt.

Sammelleitung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurc‘h gekennzeichnet, dass die

Kriummung des Gasauslasses zwischen 30° und 90° betrégt.

Sammelleitung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gasauslass mit seinem dulersten Ende bis zu einer Tiefe von maximal 40 % des freien

Durchmessers der Sammelleitung in diese hineinragt.

Sammelleitung nach einem der Ansprubhe 1b|56 dadurch g'ek-ennzeichnet, dass in-
nen in der Sammelleitung ein metallisches Innenrohr angebracht ist.

Verwendung einer Sammelleitung nach einem der Anspriche 1 bis 7 in einem Rohren-
spaltofen.
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Collecting main for tubular cracking furnaces

[0001] The invention relates to a coilecting main for the discharge of hot process gases
from tubular cracking furnaces as frequently used in naturat gas reforming plants for the pro-
duction of synthesis gas. Such collecting main is always provided with several nozzles via
which the process gas tubes of the tubular cracking furnace can be connected to the collect-
ing main. In the area of the nozzles, the process gas tubes usually run in guide sleeves. The
gas outlets of the guide sleeves or process gas tubes end in the collecting main and extend
into it. Under proper operating conditions the reaction gas is introduced into the coliecting
main via these gas outlefs, the present invention providing at least part of the outlets in the
form of pipe bends. Furthermore, the invention relates to the use of such collecting mains in

a tubular cracking furnace.

[0002] A plurality of tubular cracking furnaces is known which are used for the indirect
heating of crackable fluids, especially for the cracking of hydrocarbons for the production of
synthesis gas and/or hydrogen. In these tubular cracking furnaces a plurality of process gas
tubes are arranged in the furnace chamber in the form of registers or bundles, these process
gas tubes being connected to collecting mains running underneath the furnace bottom. Pat-
ent documents DE 1 542 530 B or DE 10 2006 022898 describe such tubular cracking fur-

naces.

[0003] As further described in DE 1 542 530 B or DE 10 2006 022898, the collecting
mains consist of several layers, i.e. of at least an outer metal jacket tube, the so-called pres-
sure jacket, which is usually made of weldable steel material and an inner insulation tube
usually made of refractory brick-lining or refractory concrete. DE 1 667 324 B describes a
three-layer tube as used for industrial applications. The innermost tayer may consist of a
metal inner tube as aiready suggested in DE 1 542 530 B for the area where the process gas
tube penetrates into the collecting main. This inner tube serves to protect the concrete insu-

lation from erosion caused by the process gas flow. The temperature in the collecting main
ranges between approx. 800°C and 950°C.

[0004] The thickness or insulation efficiency of the insulating layer is to be selected such
that it protects the steel material of the outer or jacket tube by limiting the tem‘perature in the
outer or jacket tube to approx. 200°C on the one hand and on the other hand by preventing
the concrete from becoming too cold. Usually the stress acting upon the concrete as a result
of the thermal expansion increases the porosity of the concrete which leads to an escape of
process gas from the metal inner tube which is generally not of gas-proof design. These
small gas flows, also called creep flows, may convey considerable amounts of heat to the

outer jacket tube and produce local overheating.




[0005] It is therefore the aim of the task of the present invention to prevent such effects
in the collecting main and to provide an improved type of collecting main. The present inven-
tion achieves this aim by means of a collecting main for the discharge of hot process gases

from tubular cracking furnaces conveyed in process gas tubes, the collecting main being pro-
vided

¢ inside with at least one insulation layer of refractory concrete or refractory brick-lining,

s outside with a wall of a metal outer tube,

* with several nozzles via which the process gas tubes of the tubular furnace may be con-
nected to the collecting main,

e the process gas tubes running at least partly in guide sleeves in the area of the nozzles,

+ and one gas outlet connected to the related process gas tube each extending into the

collecting main via which the process gas is introduced into the collecting main on proper

operating conditions,
« and at least one gas outlet being provided as a pipe bend.

[0006] Surprisingly it has been discovered that, by means of the curved outlets and the
consequential flow acceleration and homogenisation as well as with the associated decrease
of the pressure loss in the collecting main, it was possible to notably reduce the creep flows
within the insulation layer. This is due to the fact that the resulting reduced pressure loss,
which involves no other advantage to the operation of the tubular cracking furnace, de-

creases the driving force for the creep flows due to the porosity of the insulation layer and
hence also the heat amounts conveyed to the jacket tube.

[0007] Embodiments of the collecting main may either provide that the process gas tube
ends in the guide sleeve and the gas outlet constitutes an extension of the guide sleeve or

that the gas outlet constitutes an extension of the process gas tube, the guide sleeve being
of basically cylindrical shape.

[0008] In further embodiments of the collecting main, it may be provided that

s the cross-sectional area of the gas outlet narrows towards its end. This will lead to higher

gas velocities at the gas outlet,
o the bend of the gas outlet ranges between 30° and 90°,

« the extreme end of the gas outlet extends into the callecting main up to a maximum

depth of 40 % of the clear diameter of the collecting main,

* ametal inner tube is provided inside the ccllecting main.




[0009] The collecting main is used in a tubular cracking furnace. Normally a great num-
ber of collecting mains are provided which form a collecting system. To account for the dif-
ferent thermal influences in the centre and along the periphery of the collecting system, the
various gas outlets in the individual coilecting mains may be of different design, i.e. not all

shaped as pipe bends or with pipe bends of different shape.

[0010] Fig. 1 gives the details of an advantageous embodiment of the present invention
without being limited to this specific embodiment. Fig. 1 shows a segment of collecting
main 1 according to the present invention and a nozzle 2, which are represented in a sec-

tional view.

{oo11] Nozzle 2 is arranged above collecting main 1. Collecting mairn 1 consists of tﬁree
layers. The first layer is made up by metal inner tube 3, the second layer by insulation layer 4
which is made of refractory concrete, and the third outer layer which consists of the outer or
jacket tube 5. Nozzies 2 (in this example there is only one nozzle) are arranged above col-
lecting main 1. In die area of nozzle 2, process gas tube 6 from the furnace chamber, which
is not shown, runs through a guide sleeve 7. In the example shown process gas tube 6 ends
in the area of insulation layer 4 in guide sleeve 7. At its free end, guide sleeve 7 is shaped as

a bend 8 the outlet opening of which points into the direction of the main flow of collecting

main 1.

[0012] List of references used

1 Collecting main 5 Quter tube
Nozzle 6 Process gas tube
Inner tube 7 Guide sleeve
Insulation layer 8

BHowWw N

Pipe bend




Patent claims

1. Coliecting main for the discharge of hot process gases from tubular cracking furnaces

conveyed in process gas fubes, the collecting main be-ing provided

inside with at least one insuiation layer of refractory concrete or refractory brick-lining,
* outside with a wall of a metal outer tube,

* with several nozzles via which the process gas tubes of the tubular furnace may be

connected to the collecting main,

« the process gas tubes running at least partly in guide sleeves in the area of the noz-

Zles,

¢ and cone gas outlet connected to the related process gas tube each extending into the
collecting main via which the process gas is introduced into the collecting main on

proper operating conditions,
characterised in that
at least one gas outlet is provided as a pipe bend.

2. Collecting main according te claim 1, characterised in that the process gas tube ends in

the guide sleeve and the gas outlet constitutes an extension of the guide sleeve

3. Collecting main according to claim 1, characterised in that the gas cutlet constitutes an

extension of the process gas tube and the guide sleeve is of basically cylindrical shape. -

4. Collecting main according to any of the claims 1 to 3, characterised in that the cross-

sectional area of the gas outlet narrows towards its end.

5. Collecting main according to any of the claims 1 to 4, characterised in that the bend of

the gas outlet ranges between 30° and 90°.

8. Collecting main according to any of the claims 1 to 5, characterised in that the extreme
end of the gas outlet extends into the collecting main up to a maximum depth of 40 % of

the clear diameter of the collecting main.

7. Collecting main according to any of the claims 1 to 6, characterised in that a metal inner

tube is provided inside the collecting main.

8. Use of the collecting main according to any of the claims 1 to 7 in a tubular cracking fur-

nace.




Abstract:

Collecting main for the discharge of hot process gases from tubular cracking furnaces con-
veyed in process gas tubes, the inside of the collecting main being provided with at least one
insulation layer of refractory concrete or refractory brick-lining, the outside being provided
with a wall of a metal outer tube, with several nozzles via which the process gas tubes of the
tubular furnace may be connected to the collecting main, the process gas tubes running at
least partly in guide sleeves in the area of the nozzies, and one gas outlet connected to the
related process gas tube each extending into the collecting main via which the process gas is

introduced into the collecting main on proper operating conditions, and at least one gas outlet
being shaped in the form of a pipe bend.

Drawing to be published with the application: Fig. 1
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Tubo colector para hornos de craqueo tubulares

[0001] La invencion se refiere a un tubo colector para la descarga de
gases de proceso calientes de homos de craqueo tubulares, como se usa
frecuentemente en plantas de reformacion de gas natural para la produccion
de gas de sintesis. Tal tubo colector se provee siempre con varias
embocaduras, mediante las cuales pueden conectarse al tubo colector los
tubos de gas de proceso del horno de craqueo tubular. En el area de las
embocaduras, los tubos de gas de proceso transcurren usualmente en tubos
revestidores. Las salidas de gas de los tubos revestidores o tubos de gas de
proceso desembocan en el tubo colector y se proyectan dentro del mismo.
Bajo condiciones apropiadas de operacion el gas de reaccion se introduce
en el tubo colector a través de estas salidas de gas, proveyendo la presente
invencion por lo menos parte de las salidas en la forma de codos de tubos.
Adicionalmente, la invencion se refiere al uso de tales tubos colectores en

un horno de craqueo tubular.

[0002] Se conoce una pluralidad de hornos de craqueo tubulares, los
cuales se utilizan para el calentamiento indirecto de fluidos craqueables,
especialmente para el craqueo de hidrocarburos para la produccion de gas
de sintesis y/o hidrogeno. En estos hornos de craqueo tubulares se dispone
una pluralidad de tubos de gas de proceso en la camara del horno en la
forma de conjuntos o haces, conectandose estos tubos de gas de proceso a
tubos col-ectores que transcurren debajo del piso del horno. Los documentos
de patente DE 1 542 530 B 6 DE 10 2006 022898 describen tales hornos de

craqueo tubulares.

[0003] Como se describe ademas en DE 1 542 530 B ¢ DE 10 2006
022898, los tubos colectores constan de varias capas, es decir, de por lo
menos un tubo de camisa metalica exterior, la denominada camisa de
presion, que se fabrica usualmente de material de acero soldable, y un tubo

de aislamiento interno, fabricado usualmente de revestimiento de ladrillo

%
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refractario o concreto refractario. DE 1 667 324 B describe un tubo de tres
capas, como se utiliza para aplicaciones industriales. La capa mas interior
puede constar de un tubo interno metalico, como ya se sugiere en DE | 542
530 B para el area en que el tubo de proceso de gas penetra en el tubo
colector. Este tubo interno sirve para proteger el aislamiento de concreto de
la erosion causada por el flujo de gas de proceso. La temperatura en ¢l tubo

colector varia entre aprox. 800°C y 950°C.

[0004] La eficiencia del espesor o aislamiento de la capa aisladora
tiene que seleccionarse de tal modo que proteja el material de acero del tubo
exterior o de camisé, limitando la temperatura en el tubo exterior o de
camisa a aproximadamente 200°C por un lado y, por el otro, impidiendo
que el concreto se enfrie demasiado. Usualmente el esfuerzo, que actia
sobre el concreto como resultado de la expansion térmica, aumenta la
porosidad del concreto, lo cual lleva a un escape de gas de proceso del tubo
interior metalico, que generalmente no se disefia a prueba de gases. Estos
pequefios flujos de gas, llamados también flujos de fuga, pueden transmitir
cantidades considerables de calor al tubo exterior o de camisa y producir

un recalentamiento local.

[0005] Es por lo tanto el objetivo de la presente invencién impedir
tales efectos en el tubo colector y proporcionar un tipo mejorado de tubo
colector. La presente invencidon alcanza este objetivo mediante un tubo
colector para la descarga de gases de proceso calientes de hornos de
craqueo tubulares transportados en tubos de gas de proceso, disponiéndose

el tubo colector

*  en su interior con por lo menos una capa de aislamiento de concreto

refractario o revestimiento de ladrillo refractario,

*  en su exterior con una pared de un tubo exterior metalico,

M
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*  con varias embocaduras mediante las cuales pueden conectarse al tubo

colector los tubos de gas de proceso del horno tubular,

* con los tubos de gas de proceso transcurriendo por lo menos

parcialmente en tubos revestidores en el area de las embocaduras,

* vy proyectandose cada salida de gas conectada al tubo de gas de
proceso relacionado en el tubo colector mediante la cual el gas de
proceso se introduce en el tubo colector en condiciones apropiadas de

operacion,

* y proveyéndose por lo menos una salida de gas como un codo de tubo.

{0006] Sorpresivamente se descubrié que, por medio de las salidas
curvadas y la consiguiente aceleracion del flujo y homogeneizacion, asi
como con la disminucién asociada de la pérdida de presion en el tubo
colector, fue posible reducir notoriamente los flujos de fuga en la capa de
aislamiento. Esto se debe al hecho de que la pérdida de presion reducida
resultante, que no involucra otra ventaja a la operacion del horno de
craqueo tubular, disminuye la fuerza impulsora de los flujos de fuga debido
a la porosidad de la capa de aislamiento y, en consecuencia, también las

cantidades de calor transmitidas al tubo de camisa.

[0007] Incorporaciones del tubo colector pueden contemplar que el
tubo de gas de proceso desemboque en el tubo revestidor y la salida de gas
constituya una extension del tubo revestidor o que la salida de gas
constituya una extension del tubo de gas de proceso, siendo el tubo

revestidor de forma basicamente cilindrica.

[0008] - En incorporaciones adicionales del tubo colector, puede

contemplarse que
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* el area de seccion transversal de la salida de gas se estreche hacia su

extremo. Esto llevara a velocidades de gas mayores en la salida de gas,

. el codo de la salida de gas varie entre 30° y 90°,

* el extremo final de la salida de gas se proyecte en el tubo colector
hasta una profundidad maxima de 40% del diametro libre del tubo

colector,

*  se provea un tubo interno metalico dentro del tubo colector.

[0009] El tubo colector se utiliza en un horno de craqueo tubular.
Normalmente se provee un gran numero de tubos colectores, los cuales
forman un sistema colector. Para tener en cuenta las diferentes influencias
térmicas en el centro y a lo largo de la periferia del sistema colector, las
diferentes salidas de gas en los tubos colectores individuales pueden ser de
diferente disefio, es decir, configurarse no todas como codos de tubo o con

codos de tubo de diferente configuracion.

[0010] Fig. 1 ilustra los detalles de una incorporacién ventajosa de la
presente invencion, sin limitarse a esta incorporacion especifica. Fig. |
muestra un segmento de tubo colector 1 de acuerdo con la presente
invencion y una embocadura 2, los cuales se representan en una vista de

seccion transversal.

{0011] La embocadura 2 se monta encima del tubo colector 1. El tubo
colector 1 se compone de tres capas. La primera capa esta constituida por
un tubo interno metalico 3, la segunda capa por la capa de aislamiento 4,
que se fabrica de concreto refractario, y la tercera capa exterior que consta
del tubo exterior o de camisa 5. Las embocaduras 2 (en este ejemplo hay
solamente una embocadura) se disponen encima del tubo colector 1. En el

area de la embocadura 2, el tubo de gas de proceso 6 de la camara del
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horno, que no se muestra, transcurre a través del tubo revestidor 7. En el
ejemplo ilustrado, el tubo de gas de proceso 6 desemboca en el area de la
capa de aislamiento 4 en el tubo revestidor 7. En su extremo libre, el tubo
revestidor 7 se configura como un codo 8, cuya abertura de salida apunta en

la direccion del flujo principal del tubo colector 1.

[0012] Listado de referencias usadas

1  Tubo colector Tubo exterior

Embocadura Tubo de gas de proceso

Tubo interior Tubo revestidor

Codo de tubo

&~ W
o0 1 Oy Wn

Capa de aislamiento
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Reivindicaciones

1.  Tubo colector para la descarga de gases de proceso calientes de
hornos de craqueo tubulares transportados en tubos de gas de

proceso, proveyéndose el tubo colector

* en su interior con por lo menos una capa de aislamiento de

concreto refractario o revestimiento de ladrillo refractario,

* en su exterior con una pared de un tubo exterior metalico,

* con varias embocaduras mediante las cuales los tubos de gas de

proceso del horno tubular pueden conectarse al tubo colector,

+ transcurriendo los tubos de gas de proceso por lo menos

parcialmente en tubos revestidores en el area de las embocaduras, -

* y proyectandose cada salida de gas conectada tubo de gas de
proceso relacionada en el tubo colector, mediante la cual el gas de
proceso se introduce en el tubo colector en condiciones

apropiadas de operacion,

caracterizado porque
por lo menos una salida de gas se provee como un codo de tubo.

2. Tubo colector segun la reivindicacion |, caracterizado porque el
tubo de gas de proceso desemboca en el tubo revestidor y la salida de

gas constituye una extension del tubo revestidor.

3. Tubo -colector segin la reivindicacion 1, caracterizado porque la
salida de gas constituye una extension del tubo de gas de proceso y el

tubo revestidor es de forma basicamente cilindrica.
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4. Tubo colector segiin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque el area de seccion transversal de la salida de

gas se estrecha hacia su extremo.

5. Tubo colector segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque el codo de la salida de gas varia entre 30° y

90°.

6. Tubo colector segiin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque el extremo final de la salida de gas se proyecta
en el tubo colector hasta una profundidad maxima de 40% del

diametro libre del tubo colector.

7. Tubo colector segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque un tubo interno metalico se provee en el

interior del tubo colector.

8. Uso del tubo colector segiin cualquiera de las reivindicaciones | a 7

en un horno de craqueo tubular.
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Extracto:

Tubo colector para la descarga de gases de proceso calientes de hornos de
craqueo tubulares transportados en tubos de gas de proceso, proveyéndose
el interior del tubo colector con por io menos una capa de aislamiento de
concreto refractario o revestimiento de ladrillo refractario, proveyéndose el
exterior con una pared de un tubo exterior metalico, con varias
embocaduras mediante las cuales los tubos de gas de proceso del horno
tubular pueden conectarse al tubo colector, transcurriendo los tubos de gas
de proceso por lo menos parcialmente en tubos revestidores en el area de
las embocaduras, y proyectandose cada salida de gas conectada al tubo de
gas de proceso relacionado en el tubo colector, mediante la cual ¢l gas de
proceso se introduce en el tubo colector en condiciones apropiadas de
operacion, y configurandose por lo menos una salida de gas en la forma de

un codo de tubo.

Dibujo a publicarse con la solicitud: Fig. 1

W
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INTERNATIONALEN
RECHERCHENBEHORDE

(Regel 43bis.1 PCT)

siehe Formular PCTASA220

Absendedatum

{TagMonatilahr) siehe Formular PCTASA/
210 (Blatt 2)

Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts WEITERES VORGEHEN
siehe Formular PCTASAZ220 siehe Punkt 2 unten

Imemationales Akienzeichen Imemationales Anmeldedatum (TagMonatlUahr) | Prioritdtsdatum (TagMonalUahr)}
PCT/EP2007009387 30.10.2007 08.11.2006

Internationale Patentklassifikation (IPC} oder nationale Klassifikation und IPC
INV. B01J8/00 B01J806 CO1B3/38 C10G920

Anmelder

UHDE GMBH

Dieser Bescheid enthalt Angaben zu folgenden Punkten:

Feld Nr. | Grundlage des Bescheids
Feld Nr. Ii Prioritat

Feld Nr. Il Keine Erstellung eines Gutachtens Uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit

Feld Nr. IV Mangelinde Einheitlichkait der Erfindung

FeldNr.V  Begrindete Feststellung nach Regel 43bis,1 a) i) hinsichtlich der Neuhsit, der erfinderischen
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklirungen zur Slutzung
dieser Feststellung

O FeldNr. VI Bestimmte angefihrte Unterlagen

RO O0O0OR

2 FaldNr. VIl Bestimmte Mingel der internationalen Anmeldung
& Feld Nr. VIll Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung

2. WEITERES VORGEHEN
Wird ein Antrag auf internationale voriaufige Prifung gestellt, so gilt dieser Bescheid als schriftlicher Bescheid der
mit der internationalen vorlaufigen Priifung beauftragten Behdrde ("IPEA”); dies trifft nicht zu, wenn der Anmelder
eine andere Behdrde als diese als IPEA wahlt und die gewahlte IPEA dem Internationale Boro nach Regel 66.1bis b)
mitgeteilt hat, dass schriftliche Bescheide dieser Internationalen Recherchenbehdrda nicht anerkannt warden.
Wenn dieser Bescheid wie oben vorgesehen als schriftlicher Bescheid der IPEA gill, so ist der Anmelder
aufgefordert, bei der IPEA vor Ablauf von 3 Monaten ab dem Tag, an dem das Formblatt PCTASA/220 abgesandt
wurde oder vor Ablauf von 22 Monaten ab dem Priorititsdatum, je nachdem, welche Frist spater ablauft, eine
schriftliche Stellungnahme und, wo dies angebracht ist, Anderungen einzureichen.
Weitere Qptionen sieha Formblatt PCTASA220.
3. Naihere Einzelheiten sishe die Anmerkungen zu Formblatt PCTASAZ220.
Name und Postanschrifi der Datum der Fertigstelung | Bevollmachtigter Bediensteter e,
Intemationalen Recherchenbehdrde dieses Bascheids fe*" ~.,
J— a N %
Europaischas Patentamt - P.B. 5818 Patent| . . & i
NL-22B0 HV Rijswik - Pays Bas ‘a%“gﬁ‘;g;g';;'” Viassis, Maria i ‘0)) 7
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo n! %,
Fax: +31 70 340 - 3016 Tal. +31 70 340-4292 120t

Formblatt (PCTASAR237) {Deckblatt) (April 2005)




SCHRIFTLICHER BESCHEID DER . internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALEN RECHERCHEBEHORDE PCT/EP2007/009387

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1.

2.

3.

Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf

& der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde

0O einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der es sich um die
Sprache der Ubersetzung handelt, die fir die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist
(Regeln 12.3 a) und 23.1 b)).

[0 Dieser Bescheid wurde erstellt unter Beriicksichtigung der Berichtigung eines otfensichtlichen Fehlers,
die nach Regel 91 von dieser Behdrde genehmigt wurde bzw. dieser Behdrde mitgeteilt wurde (Regel
43bis.1 a)).

Hinsichtlich der Nucleotid- undoder Aminosiuresequenz, die in der internationalen Anmeldung offenbart

wurde und far die beanspruchte Erfindung erforderlich ist, ist der Bescheid auf folgender Grundlage erstelit

worden:

a. Art des Materials:

)  Sequenzpratokoll

O Tabelie(n) zum Sequenzprotokoll
b. Form des Materials:

O in Papierform

O in elektronischer Farm

¢. Zeitpunkt der Einreichung:

{0 in der eingereichten internationaten Anmeldung enthalten

[0 zusammen mit der internationalen Anmeldung in elektronischer Form eingereicht

O  bei der Behérde nachtrégiich fiir die Zwecke der Recherche eingereicht

4, O Wurden mehr als eine Version oder Kopie eines Sequenzprotokolls undboder einer dazugehdrigen Tabelle

- eingereicht, so sind zuséatzlich die erforderiichen Erkidrungen, dass die Information in den nachgereichten
oder zusatzlichen Kopien mit der Information in der Anmeldung in der eingereichten Fassung Obereinstimmt
bzw. nicht Uber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

5, Zusatzliche Bemerkungen:

Formblatt PCTASA/ 237 (April 2007)



SCHRIFTLICHER BESCHEID DER } Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALEN RECHERCHEBEHORDE PCT/EP20070009387

Feld Nr. V  Begriindete Feststellung nach Regel 43bis.1 a) i} hinsichtlich der Neuheit, der
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldrungen zur
Stiitzung dieser Feststellung

1. Feststellung

Neuheit Ja: Anspriche 1-8
Nein: Anspriche

Erfinderische Tatigkeit Ja:  Anspriche
Nein: Anspriiche 1-8

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja: Anspriche: 1-8

Nein: Anspriche:

2. Unterlagen und Erklarungen:

siehe Beiblatt

Feld Nr. VIl Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung

Zur Klarheit der Patentanspriiche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspriiche in
vollem Umfang durch die Beschreibung gestitzt werden, ist folgendes zu bemerken:

siehe Beiblatt

Formbiatt PCTASA/ 237 (April 2007)



SCHRIFTLICHER BESCHEID Internationales Aktenzeichen
DER INTERNATIONALEN

RECHERCHEBEHORDE (BEIBLATT) PCT/EP2007/009387
Zu Punkt Vv,

1) Es wird auf das folgende Dokument verwiesen:

D1: GB-A-1323 074
D2: US 2004/037760 A1
D3: DE 16 67 146 A1
D4: US-A-3 460 524
D5: DE 14 42740 A1

2) Ungeachtet der unter Punkt VIl erw&hnten fehlenden Klarheit beruht der Gegenstand
der Anspriche 1-8 im Gbrigen nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von Artikel
33(3) PCT, so daB die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT nicht erfillt sind,

D1 offenbart eine Sammelleitung (siehe insbesondere Fig. 11 und Seite 3, Zeilen 53-109
von D1) verwendet zur Ableitung von heiBen Gasen die aus den Prozessgasrohren eines
Réhrenspaltofens strdmen. Die dort gezeigte Vorrichtung ist isoliert und die Prozessgase
werden in den Sammelkanal 61 Gber Krimmer 51a eingeleitet, sodaB eine konstante
Gasgeschwindigkeit gehalten wird, bzw Turbulenzen vermieden werden (also Erhaltung
kleiner Druckverluste).

D1 unterscheidet sich von Anspruch 1 (insofern dieser verstanden werden konnte, siehe
Punkt VIII) darin, daB D1 nicht explizit offenbart, daB die Sammelleitung ein duBeres und
ein inneres metallisches Rohr aufweist und weiterhin keine Fihrungsrohre offenbart.

Bei dem ersten Unterschied handelt es sich nur um ein triviales, sehr woh! bekanntes
technisches Merkmal.

Die durch den zweiten Unterschied (Flihrungsrohr) zu I3ssende Aufgabe wird darin
gesehen, eine Sammelleitung bereit zu stellen, welche leicht mit den Prozessgasrohren
verbunden werden kann. D2 offenbart derart FGhrungsrohre (siehe Fig.5) offensichtlich
zum gleichen Zweck (siehe auch D3, Seite 9, zweiter Absatz).

Somit, beruht der Gegenstand der Anspriiche 1-8 nicht auf erfinderischer Tatigkeit
(Art.33(3) PCT).

Zu Punkt VIIL.

Formblatt PCT/ISA237 (Beiblat) (Blatt 1) (EPA-April 2005)



SCHRIFTLICHER BESCHEID , Internationales Aktenzeichen
DER INTERNATIONALEN
RECHERCHEBEHORDE (BEIBLATT) PCT/EP2007/009387

Die Anmeldung erfillt aus folgenden Griinden nicht die Erfordernisse des Art. 6 PCT:

1) Anspruch 1 bezieht sich gegenwartig auf eine Sammelleitung und nicht auf einen
Rohrspaltofen mit Sammelleitung. Im Anspruch 1 werden jedoch gegenwartig
"Prozessgasrohre” genannt. Die Prozessgasrohre werden jedoch allgemein als Teil des
Ofens und nicht technisches Merkmal der Sammelleitung verstanden. Wie auch aus
Anspruch 3 deutlich wird, kann der Gasauslass (als Rohrknimmer ausgebildet) ein
technisches Merkmal des jeweiligen Prozessrohres sein, und somit eigentiich kein
technisches Merkmal der Sammelleitung.

Das gleiche gilt flir Anspruch 4.

2) Weiterhin ist es von der gegenwartigen Formulierung des Anspruchs 1 unklar, ob der
Begriff "Gasauslass” ein separates Element ist oder in einem Fall synonym des
Prozessgasrohres und im anderen Fall synonym des Fihrungsrohres. Es ist auch unkiar,
wo genau die Krimmung in Verbindung mit der Sammeileitung liegt. Die Formulierung des
Anspruchs 1 schlief3t gegenwartig nicht aus dafB solch eine Krimmung auBerhalb der
Sammelleitung (siehe z.B. Fig.1 von D4) angeocrdnet ist.

3) Auch der "freie Durchmesser” in Anspruch 6 ist unklar, da das Aussenrohr, die Stutzen
und gegebenenfalls die Prozessgasrohre, welche alle zum Begriff "Sammelleitung”
gehdren, Durchmesser aufweisen.

Zusatzlich, erscheint das Merkmal des Anspruchs 6 (insofern es der Figur entspricht) ein
wesentliches technisches Merkmal zur Definition der Erfindung zu sein, denn in einer
Ausgestaltung wie die von D4 ist es fraglich ob die gestelite Aufgabe geldst wird.

Dies hat zur Folge, daB die Definition des Gegenstands der Anspriiche 1-8 nicht klar ist
(Artike! 6 PCT).

Formblatt PCTASA/237 (Beiblatt) (Blatl 2) (EPA-April 2005)



DOCUMENT OF ASSIGNMENT OF
PATENT APPLICATION

ASSIGNMENT

The Undersigned, Oliver MEISSNER, Silke
WODBERG

acting as Inventor(s)

of Colombian Patent Application

No.

Title: COLLECTING MAIN FOR TUBULAR
CRACKING FURNACES

with domicile in, Berliner Strasse 52, 45966
Gladbeck, Germany; Stutingstrasse 56,
58285 Gevelsberg, Germany (respectively)

hereby declares that he/shefthey assign(s) all
rights of ownership as well as all rights and
privileges relating thereto without exception
over the following patent application in
Colombia:

No.

Title: COLLECTING MAIN FOR TUBULAR
CRACKING FURNACES

to, UHDE GMBH

domiciled in, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141
Dortmund, Germany

The assignor(s) and the assignee sign this
document as proof of their acceptance of the
assignment.

Given and signed onthe 30 dayof April

of 200 9 /(

Silke Wodberg Q’ /@'liver Mgiliner
Signature-ef Assignor

Uhde GmbH

Moudl. < ZaS>

Michael Massoth Thomas Bausch

Signature of Assignee
Principal Corporate Center Head of Intellectual Property

110

10731/C0

DOCUMENTO DE TRASPASO DE
SOLICITUD DE PATENTE

CESION

El(los) Suscrito(s), Oliver MEISSNER, Silke
WODBERG

en calidad de Inventor(es)

de la solicitud de patente colombiana
No.
Titulada:

cen domicilio en, Beriiner Strasse 52, 45966
Gladbeck, Alemania; Statingstrasse 56, 58285
Gevelsberg, Alemania {respectivamente)

declara(n) por el presente documento que
cede(n) todos los derechos de propiedad que
le(s) correspondan, asi como las prerrogativas,
sin excepcién alguna, sobre la siguiente solicitud
de patente en Ceolombia:

No.

Titulada:

a, UHDE GMBH

domiciliada en, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141
Dortmund, Alemania

El(los} cedente(s) y el cesionario firman este
documento como prueba de su aceptacion de la

cesion.

Dado y firmado a los dias del mes de

de 200_

Firma del Cedente

Firma del Cesionario

2719



Notarial Deed No. 207 of the Year 2009

The authentication of the signatures was implemented in the business premises of the
company Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

| hereby certify that the signatures, appearing overleaf of

1) Mr. Oliver Meil3ner, born 28th of June 1971,
Berliner Str. 52, 45966 Gladbeck, Germany,
- Identity Card No. 5440090549 Federal Republic of Germany,
2) Mr. Michael Massoth, born 08th of December 1950,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund, Germany,
3) Mr. Thomas Bausch, born 29th of September 1961,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund, Germany,

- 2) and 3) personally known to me-
have been made before me by the said gentlemen by their own hands.

The notary asked the parties concerned, if § 3 | Nr. 7 BeurkG (German Notary Code) was
applicable, meaning if he or an associate of his law firm have been involved in the same
legal matter outside the offical notarial subject. This was duefully denied by the parties.

| further certify due a todays on sight inspection of the Trade Register of the Lower Court of
Dortmund (Amtsgericht Dortmund) that Uhde GmbH - registered under No. B 2291 - is a
corporation duly organized and existing unter the laws of the Federal Rupublic of Germany
and that Mr. Michael Massoth and Mr. Thomas Bausch are legally empowered to represent
and bind the Uhde GmbH by their joint signatures with full power of authority.

Dortmund, 30th of April 2009 4

ifm L

Ly
(Spott)
Notary public

Official fee § 45 | KostO ) 520 21,00€
Limited official fee outside the office § 58 | 1 KostO 5/10 21,00 €
Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 150 Nr. 1 KostO 13,00 €
Lump sum documents §§ 136 1, I, 162 | KostO (3 copies) 150 €
Value added tax (VAT) 19 %, § 151a KostO 10,74 €
Sum 67,24 €

) pott)

Notary public

%)



Notarial Deed No. 210 of the year 2009

The authentication of the signature was implemented in the business premises of the
company Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

| herewith certify that the signature appearing overleaf of
Mrs. Silke Wodberg, born 25th of March 1977,
Stitingstr. 56, 58285 Gevelsberg, Germany,
- Identity Card No. 5649687500 Federal Republic of Germany-
has been made before me by the said lady by her own hand.
The notary asked the party concerned, if § 3 i Nr. 7 BeurkG (Germanl Notary Code) was
applicable, meaning if he or an associate of his law firm has been involved in the same legal

matter outside the official notarial subject. This was duefully denied by the party.

Dortmund, 05 th of May 2009

patt)

otary public
Value of subject matter: 25.000.00 €
Official fee § 451 1 KostO 5/20 21,00 €
Lump sum documents §§ 136 |, Il, 152 | KostO (2 copies) 1,00 €
Value added tax (VAT) 19 %, § 151 a KostO 4,18 €
Sum 26,18 €
(Hpokt)

Notary public

40



APOSTILLE
(Convention de La Haye du § octobre 1361)
1. Land Bundesrepublik Deutschland
Oxese sHentiiche Urkunde

2.ist rschrigken VO!\W
%Cw ‘

3. inl seines - Fw@\Eigenschial ais

Notar
4, sie ist versehen mit gain Ste'gel des tdes
Motar S Bopt | i Doﬂmunc(,

Bestafist -
5 inDoftmung 6.am = /. MA L. 2[];43
1. dt’:rch den Prasidenten dcs Lar‘dgenchts
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9, SIegel. 10, Untasschyift
In Yerttciung

IS, Lo

(Lariwge)




TRADUCCION AL ESPANOL del Documento de Cesién a UHDE GMBH firmada por

los cedentes y el cesionario.

Acta Notarial No. 207 del Aiio 2009

La autenticacion de las firmas se implementé en la cede de negocios de la compafiia
Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

Por la presente certifico que las firmas que aparecen al respaldo de

1) Sr. Oliver Meilner, nacido el 28 de junio de 1971,
Berliner Str. 52, Gladbeck, Alemania
Identificado con cédula No. 5440090549 Republiica Federal de Alemania,

2) Sr. Michael Massoth, nacide el 08 de diciembre de 1950,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund, Alemania

3) Sr. Thomas Bausch, nacido el 29 de septiembre de 1961,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund, Alemania

-personalmente conocidos por mi-
se han llevado acabo ante mi por dichos caballeros por sus propias manos.

E! notario le preguntc a las partes involucradas, si § 3 | Nr. 7 BeurkG (Cddigo Notario
Aleman) era aplicable, significando si el 0 un asociado de su firma de abogados han
estado involucrados en la misma materia legal fuera del asunto notarial oficial. Esto
fue rotundamente negado por los involucrados.

Ademas certifico debido a una inspeccion visual de hoy del Registro de Comercio de
la Baja Corte de Dortmund (Amtsgericht Dortmund) que Uhde GmbH — registrada
bajo No. B 2291 — es una corporaciéon debidamente organizada y existente bajo las
leyes de la Republica Federal de Alemania y que el Sr. Michael Massoth y el Sr.
Thomas Bausch tienen el poder legal para representar y obligar a Uhde GMBH por
sus firmas conjuntas con completo poder de autoridad.

Dortmund, 30 de abril de 2009

(firma)
Hay un sello que dice {Spott)
Rudiger Spott Notario Publico
Notario en Dorimund
Valor de |la materia: 25.000,00 €
Tasa oficial § 45 | KostO 520 21.00€
Tasa limitada oficial fuera de la oficina § 58 | 1 KostO 5110 21,00€
Certificado § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 150 Nr. 1 kostO 13,00 €
Documentos de suma total §§ 136 1, Il, 152 | KostO (3 copias) 1,50 €
Impuesto de Valor Agregado (VAT) 19%. § 151a KostO 10,74 €
Suma 67,24 €
(firma)
(Spott)

Notario Piblico



Acta Notarial No. 210 del Ao 2009

La autenticacién de la firma se implementé en la cede de negocios de la compaitia
Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

Por la presente certifico que la firma que aparece al respaldo de

Sra. Silke Wodberg, nacida el 25 de marzo de 1977,
Stitingstr. 56, 58285 Gevelsberg, Alemania
Identificada con cédula No. 5449687500 Republica Federal de Alemania-

se ha llevado acabo ante mi por dicha dama por su propia mano.

El notario le pregunto a la parte involucrada, si § 3 | Nr. 7 BeurkG (Cddigo Notario
Aleman) era aplicable, significando si elal o un asociado de su firma de abogados han
estado involucrados en la misma materia iegal fuera del asunto notarial oficial. Esto
fue rotundamente negado por la parte.

Dortmund, 05 de mayo de 2008

(firma)
Hay un sello que dice (Spott)
Rudiger Spott Notario Publico
Notario en Dortmund
Valor de la materia: 25.000.00 €
Tasa oficial § 45 | KostO 5/20 21,00€
Documentos de suma total §§ 136 |, Il, 152 | KostO (2 copias) 1,00 €
Impuesto de Valor Agregado (VAT) 19%, § 151a KostO 418 €
Suma 26,18 €
(firma)
(Spott)

Notario Publico



APOSTILLA
(Convencion de la Haya de Octubre 5 de 1961)
Pais: Republica Federal de Alemania
Este documento piblico
ha sido firmado por (ilegible) Sefior Rudiger Spott
actuando en capacidad de Notario
lleva el sello/timbre de Notario S. Spott en Dortmund
Certificado
en Dortmund 6. 7 mayo de 2007
por el Presidente de la Corte Regional
Bajo No. 9E4- 275

Sello/timbre: 10. Firma
hay un sello que dice:

Presidente de la Corte Regional
Dortmund

(firma)
{Lange

4>



4

PODER

@ Yo {nosotros) UHDE GMBH

domiciliado(s) en Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Dortmund ,
Alemania

Nombro{amos) a:
y/o. CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.
TORRES CARDQZQ, de Bogota, Colombia, apoderados
verdaderos vy legales con poder especial, amplio vy
suliciente, para recabar de las oficinas y autoridades
colombianas administrativas, judiciales y de policia, en
cualguier instancia o recurso, la obtencidn de patentes de
invencion, redistros de marcas, disefios. industriales,
modelos de utilidad, depésitos de nombres comerciales,
Iemasf comerciales y ensefias, registras de derechos de
.autor, y contratos sobre los mismos, obtencion de

certificados de obtentor de variedades vegetales, asl

como; sus prorrogas,. renovaciones, anotaciones de
traspaso, cambios de nombre y/o domicilio y/o direccién;
elaborar, tramitar y registrar contratos de licencia y
licencias de cualesquiera clases; intervenir como
demandante o coma demandado en cuaiquier instancia y
recurso ante cualquier juez, ,carporacion, funcionario
publico o autondad en acciones judiciales, administrativas
y de:! policia tales como: oposiciones al registro de
marcas; acciones de caducidad, cancelacién y nulidad;
acciones reivindicatorias, acciones derivadas de la
obtencion o explotacién de licencias; acciones de
competencia desleal; demandas penales; acciones de
indemnizacion de perjuicios, reclamos y observaciones a
solicitudes de patentes, disefios industriales, modelos de
utilidad, en el ejercicio de medidas cautelares y en otras
acciones o0 medidas similares.

A este efecto, lo(s) facultolamos) para elevar solicitudes,

formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas vy

gravamenes prescritos por la ley; renunciar o desistir a
derechos concedidos o en curso de concesién; recibir toda
clase de documentos y valores, dando el descargo
respectivo, vy, en general, para dar ante dichas
autoridades todos los pasos necesarios al efecto indicado
y tomar todas las medidas gque creyeren conducentes al
resguardo de ‘mis (nuestros intereses), con todas las
demas facultades legales necesarias.

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar
en mi (nuestro} nombre lo actuado asi como la facultad
de desistir, transigir, comprometer, y la de sustituirlo en
todo ‘o en parte y revocar sustituciones. Asimismo
nombrafamos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o. CARLOS- H. PALACIO -EASTMAN y/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, domiciliado(s) en la Carrera 7 No.
71-21, Torre B, Piso 4, mis (nuestros) apoderados en
Colombia, con facultades para recibir notificaciones vy
designar apoderados judiciales o extrajudiciales.

Otorgado y firmado en o=
hoy de de 200_
Firma

Nombre
Cargo

Brigard & Castro
BOGOTA - COLOMBIA

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO

/kj w22 - 03 %’/CD

%\‘4

POWER OF ATTORNEY

{ {(We) UHDE GMBH

domiciled in Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Donmund,
Germany ’

Hereby appoints JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
and/or CARLOS H. PALACIO EASTMAN and/or MARTIN
E. TORRES CARDOZO, of Bogotd, Colombia, my {our}.
true and lawful attorneys with speciall ample and
sufficient power to obtain from the Colombian
administrative, judicial and police offices and authorities,
in any instance, privileges of patents of invention,
registration of trademarks, industrial designs and utility-
models; registration of commercial names, slogans and
emblems, registration of copyright and contracts related. __.
thereto,  certificates of obtainers of vegetables varieties,

as well as extensions, renewals and recordal of

assignments and changes of name, domicile and address.
related to the above; to prepare, prosecute and register
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant in

any instance or recourse, and before any .judge,
corporation, public official or authority in judicial, .
administrative and police actions, such as: oppositions

to the registration of trademarks; caducity, cancellation

and nullity actions; claim. actions derived from the

obtaining or exploitation of licenses,
competition; criminal proceedings, actions for payment
of damages: claims or observations on patent
applications, models, industgigy designs and utility
models; in the exermseg‘gpreventwe measures and in
other actlons or similar,

.en"\@;:%‘w red to file
fﬁ'_‘-?)“ﬁigg.‘?"~ _amendments, . .

smons'ﬁf‘" ‘cancellations,
s payfiaxes quotas- and
assessments rescr ~>>.JA R ¥ 'r,enounce or waive the

rights granted‘%rm‘the roc ss of granting; to receive all
B

‘kinds of documents and valuables, giving the respective

release of receiptix and in general, to take before said
authorities the necessary steps to such effect, and any
measures that they may deem pertinent to the safeguard
of my (our) interest(s) with all the other necessary
legal powers. )

This power includes the faculty to ratify or confirm
desist, settle and compromise on my (our) behalf, and to
substitute this power in whole or in part and to revoke
substitutions. At the same time | (We) hereby appoint
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H.
PALACIO EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES
CARDOZO, domiciled in Carrera 7 No. 71-21, Torre B,
Piso 4, my [{our} attorneyl{s) in fact, with powers to
receive’ notifications and to designate judicial and
extrajudicial attorneys. ’

Granted-and signed-in——.- . ... ...

this . day _
Uhde GmbH
Signature % é (/{ L(/
Name 6(/ @Q'/bt’@
Title

action of unfair ™
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CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Hoy . de de
personalmente comparecid ante mi

a quien conozco, 'y de guien me consta que firmo el
anterior doclumento, debidamente juramentado declaré y
dijo que él {ella) es

de UHDE GMBH .

Sociedad legalmente constituida |para un periodo de
duracion guefaun no ha terminado; que el declarante esta
autorizado por dicha compafia para conferir este poder;
que el sello|estampado por él al |pie de tal poder, en
nombre y replresenyacic')n de la expresada compafia, es el
- sello oficial de ella; y que el objeto para el cual se confiere
este instrumento estd comprendido dentro del objeto
social de la sociedad.

N i
El suscrita .Notariof hace constar que tuvo a la vista las
pruebas de lajexistencia de la sociedad.

Estado de
con fecha

confrere el presente poder es su

y que quieln

representante. 7o

, comparecié|eron)

_a quien (es) conozco y me consta) que es{son} la(s)
~personafs) firrhante(s) del documento que precede vy
_quiénles) declara(n) que otorgan el mismo para. los fines
y propdsitos quie en él se expresan.

Notaric Publico (sello)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA.

\

N
NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)‘é !

On this ‘day of

. personally appeared before me . ' \

to me known, and known to me to be the person who
signed the foregoing instrument who being by me duly
sworn did depose and say that he (she} is the

of UHDE GMBH

Which is legally constituted for a term not yet expired,
that deponent is authorized by said Company to confer
this Power of Attorney: that the seal affixed hereunto
by the deponent in the name and on behalf of-said
Corporation is the corporate seal thereof;, and that Ithe
purpose for which this instrument is granted is |nclud
within the corporate purpose of company.

The undersigned Notary Public attests that he has seen
the documents that prove the existence of the company.

State of
under date of

and that he (she} who grants the present power of
attorney is its Representative. '

u
v

. L
. Public Notary (Seal) * g

NOTARIAL CERTIFICATE :
NATURAL PERSON C

On this day of of
personally appeared before me :
§
1
who is{are} known to me and who | attest executed the
foregoing document and he {they) declared he '(they)
grant(s} the document for the uses and purposes therein
expressed.

L4

Notary Public (Seal}

LEGALIZATION BY APQSTILLE IS REQUIRED.



Notarial Deed No 168 of the Year 2007

1 he authentication of the signatures was implemented in the business ptemises of the compa-
ny Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund. .

I herewith certify that the sigrmatures appearing overleaf of

1) Mr. Dirk Lichte, born 4th of July 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortniund;:i74,7¢

2) Mr. Michael Massoth, born 8th of December 'l 9501 '
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,

- personally known to the Notary public -

\&\lhave bccn made before me by the said gentlemen by their own hands.
}
* \ so herewith certify on the basis of a todays on sight inspection of the Trade Register of the
r Court of Dortmund {Amtsgericht Dortmund) - , that Uhde GmbH -- registered.under
‘ 229] 18 a corporation duly organized and ex1stmg under the laws of the Ferderal Re-
o pubhc' f Germany and that the said Mr. Dirk Lichte and Mr. Michael Massoth are legally
cmpow d to represent and bind the Uhde GmblH by thexrjomt signatures with full power

The notary as

‘ ﬁd the parties concerned, if § 3 1 Nr. 7 BeurkG (German Notary Code) was
! applicabl'e, mea

yng if he or an associate of his law firm have been involved in the same legal

x.—-[-JI

¥ Valué of subject matter: 25.000.00 €
1 Official fee § 45 T KostO

W

520 21,00€

Limited official [ee outside the office § JI 1 KostO 5/10 21,00 €
Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 15 AT, 1 KostO 13,00 €
Lump sum documents §§ 136 1, 11, 152 [ KostO (Ablichtungen'2 Stiick) : 1,00 €
Value added tax (VAT) 19 %, § 151a KostO _ 10.64 €
Sum ' 06,64 €

(pz‘t'é

otary public

Ll Mgtll

rgo Title
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APOSTILLE
{Convention de La Haye du § oblobea 1659)
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Certificado Notarial No. 168 del Ao 2007

La autenticacion de las firmas se realizo en los cstablecimientos comerciales de la empresa
"Uhde GmtH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

Por ¢l presenltc certifico que las firmas manuscritas, que aparecen al dorso de la pdgina de

1) el sefior Dirk Lichte, con fecha de nacimiento el 4 de julio de 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,

2) el sefior Michael Massoth, con {echa de nacimiento el 8 de diciembre de 1950,
Fricdrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,

- conocidos personalmente por el notario publico -
fueron puestas en mi prescncia por dichos sefiores.

Certifico ademds por el presente, con base en una inspeccion visual realizada el dia de hoy
cti el Registro Mercantil del Juzgado Municipal de Dortmund (Amtsgericht Dortmund),
que la firma Uhde GmbH - inscrita bajo el No. H 2291 — es una cmpresa debidamente
constituidz y existente bajo las leyes de la Repuiblica Federal de Alemania y que dichos
sefiores Dirk Lichte y- Michacl Massoth estan legalmente autorizados para representar y
obligar a la Uhde GmbH mediante sus firmas conjuntas con plenos poderes y facultades.

El notario pregunto a las partes intcresadas, si se aplicaba el Articulo 3 Seccig ﬁml
7 del Cédigo Notarial Aleman, en el sentido de si él o un socio de su i ‘and‘évéf)“ogf\gidb
habian estado involucrados en ¢l mismo asunto legal fucra de la chﬁéd&"‘%tﬁﬁaﬁb
circunstancia fue negada por las partes. S s

[Dortmund, 12 de marzo de 2007

Notario Publico

Valor del negocio: 25.000.00 €

Tarifa oficial § 45 [ KostO 5/20 21,00 €
Tarifa oficial limitada fucra de la oficina § 58 I 1KostO 5/10 21,00 €
Certificado § 21 paragrafo 1 No. 1 BNotO § 150 No. 1 KostO 13,00 €
Suma total documentos §§ 136 1, T1, 152 T KostO (2 fotocopias) 1,00 €
IVA 19 %. § 151a KostO 10,64 €
Total ‘ 06,64 €

Notario Pablico
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APOSTILLA
(Convention de La Haye du 5-octobre 1961)
1. Pais: Republica Federal de Alemania
Este documento publico
2. estafimadoporelsefior . .. ... ...
....._udiger Spott
3. en su condicién de
Notario »
4. lleva el selio del
notario Spotten Dortmund

Certificado
en Dortmund 6. el 14 de marzo de 2007
por el Presidente del Tribunal Regional
Sello: 10. Firma
En representacion

© NG

(i‘.%{bé(r/kgfml{“ Ay

La presente traduccién oficial al espaiiol - No. 001/07 - de una Apostilla en alemdn, que acompaiia
al Certificado Notarial No. 168 del Ajio 2007 en idioma inglés, fue elaborada por Hernando Torres
Barrera, Traductor e Intérprete Oficial, segrin Resolucién 01305 de 1998 del Ministerio de Justicia y

del Dereclio.

Es traduccion total, fiel y conforme, de la cual queda copia en el archivo del traductor para su

confrontacion, a la cual me reinito.

Bogota, D. C, abril 30 de 2007

RES. No. 1305 MINJUSTICIA 1998
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT
PATENTE DE INVENCION N’\ MODELO DE UTILIDAD [/]
4 Indicacién de que se solicita la concesion de una patente MM; -
@ Datos de identificacidn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
@ Descripcion de la invencion [ J/
& Dibujos de ser estos pertinentes [/]/
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [J/
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

€ Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial []
€ Datos de identificacion del solicitante o de |a persona que presenta la solicitud [ ]
€ Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial 0 muestra del [ ]

material que incorpora el diseno '
&4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ 1
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ 1]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

€ Indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado [ ]
€ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]
& Representacién gréfica del esquema trazado []
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]
COMPLETA [ INCOMPLETA [ ]

Firma ReEBonsable

Fe  SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7y10’

' C dor: 3 82 0840
T R k)

2--00000-0000 E il: info@si
Fecha: 2009-06-08 16:52:50 Dep. 2020 NUECREACION! -mail. InTo(@Sic.gov.co

Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI WWW.SiC.gov.co
Act. 411 PRESENTACION  Folios' 47 Bogota D.C. - Colombia




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 49
2020
Begotd D.C.,

Doctor{a)
CADENA SARMIENTO JUAN PABLO
Apoderado(a) y/o Representante de

UHDE GMBH
REFERENCIA Radicacidén No. 9 59282
Solicitud internacional PCT/EP2007/009387
Fecha inicio fase nacional 08/06/2009
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 416
Cficio No. 8348
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos en
la Decisién 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacién en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia
de Industria vy Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
Comunicaciones para efecto de su publicacidén en la Gaceta de Propiedad Industrial.

Camplase

Dado en Bogota DC,‘ ﬁg N Zﬁﬁg

ALIX CARMENZA /CESPEDES DE VERGEL
Jefe de las/ d¥visidn de Nuevas Creaciones

adpall




