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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 540.000.00.

Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales después de la decimoquinta
reivindicacién por.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biologico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@H

FIGURA CARACTERISTICA

W( LTI IITTII I

LL AT I LIS AT A L,







CAVELIER ABOGADOS

coLo 14137-841-807-2 ID-000151662

3

O,

Solicito la concesién de la patente,
NOMBRE:

FIRMA :

EMILIO FERRERO

oy ; (et >

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

wn
(ep]
-




CAVELIER ABOGADOS COLO-14137-841-007-2 ID-151662 L\

DOCUMENTOS ANEXOS

F——-—I

1. Il Publicacion Internacional WO 2008/078036 A3
Descripcion: »
Paginas 11 en el idioma original
Paginas 8 en espariol
Reivindicaciones: Numero (s) 6

Figuras: Numero (s) 16

=

| Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

[%]

‘3 %] Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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1!i9 * * Representacion y Poder con auteflticaci()n .notarial- y Apo.stillg,
para patentes, modelos de utilidad, disefios industriales,
marcas de fabrica, nombres comerciales, ensefias, nombres
de dominio, lemas comerciales, licencias.

CAVELIER
ABOGADOS

¥EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72-35
BOGOTA, 8 - COLOMBIA

Representation and Power-of- Attorney with notarial

authentication and Apostille for patents, utility models,

industrial designs, trademarks, commercial names, trade

emblems, domain names, slo‘gans, licenses.

REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND POWER- OF- ATTORNEY
Yo (nosotros), abajo firmado (s)/I (we), the undersigned GRANGER Maurice

domiciliado (s) en/of 17 Rue Marcel Pagnol 42270 SAINTPRIEST EN JAREZ FRANCE

por el presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929; LUZ in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the
CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555 y DANIEL PENA, tpa. 65620, Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
domiciliados en la Carrera 4° N° 7235, Bogots, Colombia, en LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555 and DANIEL PENA, tpa.
obedecimiento a lo dispuesto en el paragrafo lo del Articulo 543 del 65620, domiciled at Carrera 4* N° 7235, Bogota, Colombia, the first as
Cédigo de Comercio, el primero como principal y los demas como principal and the others as alternates, in the order of their appointment, as
suplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en todos los our representatives for all industrial property matters with faculty to
asuntos de propiedad industrial con facultad para recibir notificaciones y receive notifications and to appoint attorneys in and out of Court. The
nombrar apoderados judiciales o extrajudiciales. El primer representante first alternate shall replace the principal in case of his absence or of
suplente reemplazara al principal en caso de ausencia o impedimento temporal or definitive impediment. The same rule will apply when the
tem, o definitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el second alternate representative is to replace the first one, or when the
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero, o el third is to replace the first or second alternates in their turn, or both of
tercero al segundo. En tales casos, el representante principal, o el them, second. In such cases, the principal representative, or the first or
iero, o segundo suplente, en su caso, o ambos, declararin su second alternates in their turn, or both of them, shall state their intention
intencién de no ejercer la representacion mediante declaracién not to act as representatives through a declaration given before a Notary
autenticada por Notario Publico en Colombia, o por Notario u otro Public in Colombia, or before a Notary or another Public Official or a
Funcionario Publico, o Consul de Colombia, en el extranjero; y si se Colombian Consul abroad; and-in case of impediment, the appropriate
tratare de impedimento, con el certificado respectivo. Si alguno de los certificate shall suffice. If any of the appointees were to be definitely
“iembrados faltare definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando absent, the following alternate shall take his place. When the absence or
cesare la ausencia o impedimento del representante principal, o de su impediment of the principal representative, or of the first or second
primero o segundo suplentes, en su caso, podrin ejercer la alternate in their turn ceases, the representation can be taken again in their
representacion, en su orden, uno u otros segun el caso, asumiéndola por sequence, by the principal, the first or second alternate depending on case,
el solo hecho de ejercerla;, cesando en ese momento el ejercicio de la and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representacion por el primero, segundo o tercer suplente en su caso. representation by the first, second or third alternates in their turn shall end
at such time.

Ademas, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba nombrados, In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the above_named
para obtener la proteccién de mi (nuestra) propiedad industrial y contra attorneys.at_law so that they may obtain the protection of my (our)
la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) a los dichos industrial property and against the unfair competition, for which purpose I
apoderados para que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o (we) authorize the said attorneys to represent me (us) before any
p as, ejerzan o no jurisdiccion, especialmente ante las del orden authorities or persons, with or without jurisdiction, specially those
A ¥nistrativo, contencioso_administrativo y judicial, asi como los administrative, administrative contentious and judicial, as well as before
nales de arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes Arbitration Court, in all matters concerning the following: a) Obtainment
asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién, modelos de utilidad, y of patents, utility models and industrial designs; the registration of
disefios industriales; el registro de marcas de fabrica, colectivas, trademarks, collective, defensive and service marks, slogans, commercial
defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales, names, trade emblems, domain names, vegetal varieties and
enseiias, nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de denominations of origin; its renewal, assignment, change of name or
origen; su renovaciém, traspaso, cambio de nombre o domicilio, domicile, voluntary cancellation; and the registration of licenses of use of
cancelacion voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos; the above rights; b) Actions of unfair competition, protection to the
b) Las acciones de competencia desleal, proteccién del consumidor, consumer, oppositions or observations, administrative or Court
oposiciones u observaciones, cancelacién administrativa y judicial, cancellation, nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ
- nulidad, medidas cautelares, concesion de licencias, la tutela, la mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal,
proteccion de secretos industriales, y en general los juicios civiles, and administrative suits relating to those rights; actions and suits
penales, administrativos o contencioso_administrativos relacionados con instituted by me (us) or against me (us). And that in all the above matters

" estos derechos; acciones y procesos que promovamos o se nos they may substitute this Power of Attorney, compromise, conciliate, admit

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEO1-179 (MINUTA 12.1.1.2.5)



prorfiuevan. Y para que en todos los asuntos arriba determinados, puedan -| the facts of the case, desist, cancel, receive, resign, and ratify acts done by
sustituir esfe mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos del representatives without a power of attorney.

proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de

age;nes oficiosos.

Dado y firmado hoy/Given and signed this 3 O/ ‘4 / ﬁl o> (_ﬁ

en/in
por/by T 2N gea
- 7
Firma Signature
GRANGER MAURICE

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEO1-179 (MINUTA 12.1.1.2.5)




CERTIFICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

A los dias del mes de
de 200 ante mi, Notario Pablico o Funcionario
Autorizado de

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL)

On this ﬁ O day of ﬁ n r\{

200 Q before me, a Notary qublic or Attesting
Official of € CLLARD ANDRE

comparecio(eron) personalmente

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son)
la(s) persona(s) firmante(s) del documento que precede, y
quien(es) tiene(n) capacidad legal para otorgarlo

‘ Aland
Me QEL&.P&&Q ....... Notaire associé 3

St-ETIENNE (Loire) 13, place de

Notario Publico o Funcionario Autorizado --Notary Public or Attesting Oficial

personally appeared _ GRANGER MAURICE, 17 rue
Marcel Pagnol, 42270 SAINT PRIEST EN JAREZ
FRANCE

to me known, and known to me to be the person(s) who
executed that foregoing document, and who has(have)
legal capacity to execute it.

. . ... El Notario Publico
I"Hotel-de-Ville, soussigné, certlfquirma_seHo)

la signature de M(?.(\RN\IQ&EO\“M\

apposée sur le présent document.

P\wui\.g . C_.E-LLLA- D)

This public document

© 0 N w»

© CAVELIER ABOGAD(
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. COUNLTY: .o,

has been signed by .........

............................................

3. acting in the capacity of ...

4.  bears the seal/stamp of .....

..........................................




APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. République frangaise
Le présent acte public

2. a été signé par André CELLARD

3. agissant en qualité de Notaire Associé

4. est revétu du sceau/timbre de son étude 3 SAINT ETIENNE
(Loire) '

“Attesté S

5.4 LYON o
6. le 7 Mai 2009
7. par le Procureur général prés la Cour d’appel de LYON

8. sous nLq 639 (5 P&%ﬁ,)Signamr%

9.Sceau

Véronique BA

<
editicltade la signature, du sceau ou timbre sur le

1
d
Zaof Hocument est correct ou que la

COMQANOTARIA SEXTA DL BTG s
BOGOTAD Cof i HE - TEMIBOAC (A% via Tx ]




TRADUCCION OFICIAL NO. 367/2009-.

EL TEXTO QUE SIGUE ES fRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. LLEVA ILA
FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL POR RESOLUCION
NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE, 1972.

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION Y PODER OTORGADO POR GRANGER MAURICE,
DOMICILIADO EN 17 RUE MARCEL PAGNOL, 42270 SAINTPRIEST EN JAREZ,

FRANCIA, A LOS DOCTORES EMILIO FERRERO, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
Y DANIEL PENA.

DADO Y FIRMADO HOY 30 DE ABRIL DE 2009
FIRMADO: MAURICE GRANGER

ESTE DIA 30 DE ABRIL DE 2009 ANTE MI, NOTARIO PUBLICO DE CELLARD
ANDRE, COMPARECIO PERSONALMENTE GRANGER MAURICE, 17 RUE
MARCEL PAGNOL, 42270 SAINT PRIEST EN JAREZ, FRANCIA, A QUIEN DOY
FE CONOCER Y ME CONSTA QUE ES LA PERSONA FIRMANTE DEL

DOCUMENTO QUE PRECEDE Y QUIEN TIENE CAPACIDAD LEGAL PARA
OTORGARLO.

EL ABOGADO CELLARD, EL SUSCRITO NOTARIO ASOCIADO DE ST.
ETIENNE (LOIRE) 13, PLACE DE L'HOTEL-DE-VILLE CERTIFICA LA FIRMA
DEL SENOR GRANGER MAURICE, PUESTA EN ESTE DOCUMENTO.
FIRMADO: ANDRE CELLARD, NOTARIO ASOCIADO DE PARIS

HAY SELLO DEL NOTARIO .




TRADUCCION OFICIAL NO. 367/2009-.

APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961
1. PAIS: REPUBLICA FRANCESA

EL PRESENTE ACTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR: ANDRE CELLARD
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO ASOCIADC
LLEVA EL SELLO DE: SU DESPACHO EN SAINT ETIE ”E (LOIRE)

CERTIFICADO

EN: LYON
EL: 7 DE MAYO DE 2009
POR: EL PROCURADOR GENERAL DE LA CORTE DE APELACTONES
DE LYON
8.  BAJOELNO.: 4689 (3 PAGINAS)
9. LLEVA EL SELLO: PROCURADOR GENERAL DE LA CORTE DE
APELACIONES DE LYON ' G
10. FIRMADO: VERONIQUE BARD

documento. No implica que el contenido de! documento sea verdadero n| que af-'Republlca

Francesa apruebe su contenido

LA TRADUCTORA OFICIAL

Mo lbiddiasrive.

HELENA URIBE DE LEMOINE




(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION
EN MATIERE DE BREVETS (PCT)

(19) Organisation Mondiale de la Propriété =N
) 0 000 0 0 0 OO

Intellectuelle
(10) Numéro de publication internationale

Bureau international
- WO 2008/078036 A3

(51) Classification internationale des brevets : ires~ " DUPIIS, Francois etc.; Cabinet Laurent
A47K 10/36 (2006.01) 3 Place de I'Hétel de Ville, B.P. N°, F-42005

(43) Date de la publication internationale
3 juillet 2008 (03.07.2008)

(21) Numéro de la demande internationale :
PCT/FR2007/052474

ats désignés/( auf indication contraire, pour tout titre de
protection ngtionale disponible) : AE, AG, AL, AM, AT,
AU, AZ,BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN,

CO, Cl},/éU, CZ,DE, DK, DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES,

(22) Date de dép6t international :
11 décembre 2007 (11.12.2007)

(25) Langue de dépit : francat FI, gB, GD, GE, GH, GM, GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN,
(26) Langue de publication : franCais IS¢, KE, KG, KM, KN, KP, KR, KZ, LA, LG, LK, LR,
S, LT, LU, LY, MA, MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, .

(30) Données relatives a la priorité : MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO,
0655422 11 décembre 2006 (11.12.2006) RS, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, SV, SY, TJ, T™,

(71) Déposant et TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

(72) Inventeur : GRANGER, Maurice [FR/FR]; 17 rue Mar-  (84) Etats désignés (sauf indication contraire, pour tout titre
cel Pagnol, F-42270 Saint Priest En Jarez (FR). de protection régionale disponible) : ARIPO (BW, GH,

[Suite sur la page suivante]

(54) Title: DISPOSABLE END PIECE FOR A ROLL OF WIPING MATERIAL AND APPARATUS FOR DISPENSING WIPING
MATERITAL USING ONE SUCH END PIECE

(54) Titre : EMBOUT JETABLE POUR BOBINE DE MATERIAU D'ESSUYAGE ET APPAREIL DISTRIBUTEUR DE MATE-
RIAU D'ESSUYAGE RECEVANT UN TEL EMBOUT

(57) Abstract: The invention relates to
an end piece for a roll of wiping material,
of the type comprising: . a cylindrical
shaft (12e) which is tightly inserted into
the roll-supporting mandrel and which is

129 LSS provided with a transverse supporting skirt
(12c) that extends beyond the cylindrical
12h [ | shaft and comes into contact with the

respective face of the mandrel and the roll,
and an axial appendage having a head (12f)
with an inner hole and a hollow section (12g)
forming a guide groove, said hollow section
being disposed between the end head and
(L the cylindrical shaft (12e) adjacent to the
skirt. The invention is characterised in that
the head of the axial appendage and part
of the aforementioned hollow section are
deformable and are provided internally with
a brittle hole (12h) which can be flattened in

order for the aforementioned elements to be deformed during the removal of the mandrel and the end piece from the receiving
\& member. The invention is also characterised in that, once the mandrel and the end piece have been removed, the head of the end
g piece is permanently deformed and cannot be reused.

A3 |0 T 0 OO R

I~ (57) Abrégé : L'embout pour bobine de matériau d'essuyage du type comprenant une portée cylindrique (12¢), emmanchée serrée

& dans le mandrin support de la bobine, avec une collerette transversale (12¢) d'appui en débordement de 1a portée cylindrique et venant

OO en appui sur la face en regard du mandrin et de la bobine, et un appendice en prolongement axial présentant u ne téte (12f) avec un

& trou intérieur et une section évidée (12g) formant rainure de guidage, ladite section évidée étant disposée entre la téte d'extrémité

& ct une portée cylindrique (12e) adjacente 2 la collerette, est remarquable en ce que la téte de I'appendice axial et une partie de la
section évidée formant rainurage constituant le chemin de guidage, sont déformables et agencées intérieurement avec un trou (12h)
de fragilité permettant par écrasement leur déformation lors de I'extraction du mandrin et de I'embout du flasque récepteur, et en

B ce que, apres extraction du mandrin et de son embout, la téte dudit embout est, a I'état final, déformée de maniére définitive et non
réutilisable.



WO 2008/078036 A3
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GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM,
ZW), eurasien (AM, AZ, BY, XG, KZ, MD, RU, TJ, TM),
européen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI,
FR, GB,GR,HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, MT, NL, PL,
PT, RO, SE, 81, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM,

GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Publiée :

— avec rapport de recherche internationale

—  avant l'expiration du délai prévu pour la modification des
revendications, sera republiée si des modifications sont re-

cues
(88) Date de publication du rapport de recherche
internationale: 11 décembre 2008
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EMBOUT JETABLE POUR BOBINE DE MATERIAU D’ESSUYAGE
ET APPAREIL DISTRIBUTEUR DE MATERIAU D’ESSUYAGE
RECEVANT UN TEL EMBOUT

L’invention se rattache au secteur technique des appareils de
distribution des papiers ouatés, a coupe automatique ou non automatique.
Ces appareils distributeurs peuvent avoir différentes applications telles que

essuie-mains, papier toilettes ou similaires.

Le demandeur a développé de nombreux appareils distributeurs de
matériau d’essuyage qui comprennent un carter (1) avec couvercle (2) de
protection a I'intérieur duquel est disposé, a partir de flasques supports
latéraux (3), un tambour (5) recevant un dispositif de coupe intérieur (non
représenté) actionné lors de la traction de la bande de matériau tirée par
I’utilisateur, issue d’une bobine de matériau (6). Celle-ci peut étre disposée
en suspension a partir des flasques latéraux, ou €tre directement en appui
sur le tambour. La bobine de matériau d’essuyage qui est montée sur les
flasques supports (4) est enroulée serrée sur un mandrin support (7). Ce
dernier recoit, 3 au moins une de ses extrémités, un embout (8) qui sera
susceptible de se positionner sur le flasque (4) du carter en regard, ’autre
extrémité du mandrin venant se positionner sur le flasque en regard agencé
avec une portée réceptrice (9) conformée lors du moulage ou disposée sur
une languette flexible (10) articulée par rapport a son flasque support (4).
Ces embouts sont généralement réalisés sous forme cylindrique avec une
collerette transversale en débordement venant en appui contre la face en
regard du mandrin et de la bobine, une partie cylindrique intérieure étant

engagée a force dans le mandrin, I’embout présentant, en outre, et & I’avant,

[T
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un appendice en prolongement axial se fixant dans une échancrure du

flasque support considéré.

Selon les développements exploités par les licenciés du demandeur,
I’embout présente un simple appendice rectiligne, ou bien il peut présenter,
dans la longueur dudit appendice, une té€te en extrémité et une portée
cylindrique adjacente a la collerette. Il peut comporter aussi une zone évidée
formant rainurage et chemin de guidage comme illustré figure 2. Dans ce
cas, en effet, ledit embout est amené a coopérer avec un guide (11) articulé
rapporté sur le flasque support (4) porte bobine et facilitant 1’introduction de
la bobine de matériau d’essuyage et son maintien par déplacement du guide
a I’encontre d’un moyen élastique de rappel non représenté. Le guide
support présente des saillies (11a) formées intérieurement sur les parois de
son ouverture de passage et d’introduction de I’embout. Une telle
disposition a été décrite dans le brevet PCT du demandeur WO

2005/094652.

Dans ce document, il a été décrit aussi la possibilité d’aménager le
guide avec des évidements opposés de part et d’autre du chemin de guidage
formant rainurage. Dans cette mise en ceuvre, le mandrin recoit un seul
embout disposé a une extrémité et coopérant avec le flasque support précité,
tandis que ’autre extrémité du mandrin vient se centrer sur une portée
conformée sur le flasque en regard. La disposition des évidements opposés,
telle que rappelée précédemment, autorise le basculement du mandrin vers
le bas lorsque la bobine de matériau est épuisée. Dans ce cas, le mandrin et
I’embout monté a son extrémité sont récupérables et peuvent €tre ou non
réutilisés ou jetés, mais sans qu’il n’y ait de modification de I’apparence et

des caractéristiques du mandrin et des embouts.
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Le probleme posé est celui de la réutilisation des embouts par des
personnes ou compétiteurs concurrents qui peuvent €tre amenés a les
reconditionner sur des mandrins avec des bobines d’essuyage ne venant pas
des prescripteurs d’origine des appareils de distribution de matériaux

d’essuyage concernés.

Pour tenter de répondre a cette situation, le demandeur a développé
des améliorations sur les parties réceptrices de 1’embout dans 1’appareil,
c'est-a-dire sur les flasques du carter ou sur un guide pivotant support décrit
dans le brevet PCT 2005/094652 du demandeur. Une autre solution
technique a été décrite dans le brevet Francais n° 2879090 pour un embout
serrure décrit et imaginé par le demandeur. 11 s’agit en fait d’un dispositif de

verrouillage de 1’embout qui empéche son enleévement par simple retrait.

En pratique, cette solution reste coliteuse a mettre en ceuvre avec un
nombre de pieces supplémentaires pour I’obtention de la fonction précitée.
En outre, cela ne résout pas la possibilité de réutiliser I’embout qui reste

intact dans sa forme et sa structure.

On connait par ailleurs des embouts pour bobines de matériaux
d’essuyage décrits dans les brevets US 4.671.466 et DE 19723076. Ceux-ci
ne sont pas du tout adaptés pour répondre au probleme posé par le
demandeur et sont établis avec une configuration de leur partie téte rigide
nonobstant la présence d’un trou intérieur car leur fonction n’est pas en

rapport avec le probleme posé.

La démarche du demandeur a donc été de réfléchir a nouveau sur ce

probléme en vue de permettre a 1’exploitant du distributeur de matériau
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d’essuyage d’avoir des embouts propres, non réutilisables par des

concurrents indélicats.

La solution imaginée par le demandeur résulte d’une attitude pour le
moins inattendue et qui va a I’opposé de considérations liées au gaspillage,
cette solution consistant dans 1’autodestruction des embouts en fin de

bobine.

En d’autres termes, la solution apportée par le demandeur vise a
rendre inutilisable I’embout considéré apres finition de la bobine, par la
concurrence et pour lui-méme également. En cela, la solution du demandeur
est pour le moins inattendue et se situe a I’opposé des objectifs classiques
dans I’industrialisation de produits, et des exigences environnementales en

mati¢re de gaspillage.

La solution imaginée par le demandeur s’applique a tout type
d’appareil distributeur de matériau d’essuyage qui utilise au moins un
embout introduit dans le mandrin support de la bobine de matériau

d’essuyage.

Selon une premieére caractéristique de 1’invention, 1’embout pour
bobine de matérian d’essuyage du type comprenant une portée cylindrique,
emmanchée serrée dans le mandrin support de la bobine, avec une collerette
transversale d’appui en débordement de la portée cylindrique et venant en
appui sur la face en regard du mandrin et de la bobine, et un appendice en
prolongement axial présentant une té€te avec un trou intérieur et une section
évidée formant rainure de guidage, ladite section évidée étant disposée entre

la téte d’extrémité et une portée cylindrique adjacente a la collerette, ledit

/S



10

15

20

25

WO 2008/078036 5 PCT/FR2007/052474

embout étant remarquable en ce que, la téte de I’appendice axial et une
partie de la section évidée formant rainurage constituant le chemin de
guidage, sont. déformables et agencées intérieurement avec un trou de
fragilité permettant par écrasement leur déformation lors de I’extraction du
mandrin et de 'embout du flasque récepteur, et en ce que aprés extraction
du mandrin et de son embout, la t€te dudit embout est a 1’état final déformée

de maniére définitive et non réutilisable.

Ces caractéristiques et d’autres encore ressortiront bien de la suite de

la description.

Pour fixer I’objet de I’invention illustré d’une mani¢re non limitative

aux figures des dessins ol :

- la figure 1 est une vue en exemple d’un appareil distributeur de
matériau d’essuyage avec une bobine destinée a €tre en suspension par
rapport au tambour, la bobine étant disposée sur un mandrin récepteur d’au
moins un embout.

- la figure 2 est une vue partielle et en perspective d’un embout
profilé coopérant avec un guide articulé monté sur le flasque de 1’appareil.

- les figures 3, 4 et 5 sont des vues a caractere schématique illustrant
le positionnement de I’embout selon I’invention dans le guide support.

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale montrant I’embout

selon I’invention monté sur le guide support en phase d’utilisation.

- la figure 7 est une vue de face de ’embout en situation de la figure

- la figure 8 est une vue en coupe longitudinale illustrant le

basculement du mandrin en vue de son extraction.

6
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- la figure 9 est une vue complémentaire a la figure 8§ illustrant la
phase d’extraction du mandrin et de son embout et de ce fait la déformation
de ce dernier. |

- la figure 10 est une vue de face de ’embout apres déformation de la
téte.

- la figure 11 est une vue en variante de la t€te de ’embout qui
présente dans son €paisseur une amorce de fragilité.

- la figure 12 est une vue de profil d’un embout, selon 1’invention,
dans une variante de réalisation.

- la figure 13 est une vue en coupe selon la ligne A.A de la figure 12.

- la figure 14 est une vue éclatée partielle avant montage de 1’embout
sur un volet support monté sur le flasque support de la bobine de matériau
d’essuyage de 1’appareil.

- les figures 15 et 16 montrent le montage de I’embout selon la figure

12 dans ledit volet en assurant son verrouillage en position.

Afin de rendre plus concret I’objet de I’invention, on le décrit

maintenant d’une maniere non limitative illustrée aux figures des dessins.

En se référant aux figures 6, 8 et 9, I’embout (12) présente une portée
cylindrique (12a) avec des saillies (12b) et une collerette transversale (12¢)
pour venir s’engager a emmanchement serrée dans le mandrin. Cette zone
de I’embout qui est destinée a se trouver dans le mandrin peut é&tre
aménagée différemment, celle illustrée aux figures des dessins I’étant

simplement a titre d’exemple.

La partie avant de ’embout, c'est-a-dire se situant hors du mandrin,

présente a partir de la collerette transversale, un appendice axial comprenant

|7
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une portée conique (12d) prolongée par une portée cylindrique (12¢), une
téte (12f) en extrémité et, entre les deux, une section évidée formant
rainurage (12g) pour constituer chemin de guidage. La présence ou non de

la partie conique (12d) dépend de la configuration de 1’embout.

Selon I’invention, la téte (12f) et la section évidée (12g) formant
rainurage de DI’embout (10) sont déformables et sont agencées

intérieurement avec un trou (12h) de fragilité dont la fonction sera

d’autoriser par suite d’écrasement la déformation d’au moins ladite téte et le -

cas échéant la section évidée lors de 1’effort d’extraction du mandrin apres
fermeture de la bobine. Cette déformation est permise par la flexibilité de la
matiere constitutive de I’embout, et ainsi du diametre et de la profondeur du

trou traversant borgne ainsi exécuté.

Le guide (11) illustré figure 2 ou figures 6, 7, 9 est ainsi agencé avec
une fente d’introduction de 1’embout avec une zone en saillie correspondant
a la section évidée (12¢g) de I’embout pour assurer son guidage. Il définit en
quelque sorte une forme en étranglement et la partie arriere de la téte (12f)
de ’embout vient en appui contre la paroi intérieure de ladite zone en
saillie. En situation normale figures 5 et 6, en présence de matériau sur le
mandrin de la bobine, I’embout a parfaitement retenu la partie évidée étant
centrée autour de la zone en saillie du guide. Une languette (11b) a capacité
élastique de déformation solidaire du guide maintient ’embout en position

et empéche son retrait.

Lorsque la bobine est complétement dévidée, c’est-a-dire que le
mandrin est nu (figure 8), il convient d’extraire et d’enlever le mandrin.

Celui-ci est basculé selon la fleche (F1) et la partie haute de la téte

/8
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déformable de ’embout vient en contre-appui de la partie fixe en saillie du
guide. La traction selon la fleche (F2) en combinaison avec l’effort de
basculement va provoquer I’écrasement d’au moins la té€te de ’embout et le
cas échéant aussi de la partie évidée. Le trou (12h) va permettre le
rapprochement des parois de la t€te de 1’embout, et ainsi le passage par
resserrement de la téte dans 1’étranglement ou ouverture formée sur le fond
entre ses parties en saillie (figure 9). De par la nature du matériau constitutif
de ’embout et de sa partie avant, la téte (12h) a I’état final est alors
déformée de maniere irréversible avec par cxemple une configuration
ovalisée comme représentée figure 10, réguliere ou irréguliere selon la force

et les efforts de traction.

L’embout du mandrin ne peut plus &tre utilisé¢ de par sa déformation
de la partie avant répondant au probléme posé. La déformation obtenue de
la téte de ’embout et ainsi de sa section évidée n’engendre pas de risque de
cassure ou de rupture de la téte par rapport au corps de I’embout, de sorte

qu’il n’y a pas de détritus pouvant rester dans I’appareil distributeur.

Sans sortir du cadre de I’'invention, la téte de 1’embout sur sa face
avant présente partiellement dans son épaisseur une forme en croisillons
(12m) pour faciliter le pliage et la déformation de la téte de 1’embout et

constituant une amorce de fragilité.

Il y a lieu de décrire la variante de ’embout, illustrée figure 12, qui
est agencée avec une té€te déformable pour remplir la fonction de
déformation, entrainant sa détérioration, rappelée précédemment, mais aussi
une autre fonction de verrouillage dans un volet articulé associé a un flasque

support de la bobine de matériau dans I’appareil distributeur.
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Selon la figure 12, les références de I’embout déformable sont les
mémes, a I’exception du fait que la section évidée (12g) est de configuration
tres particuliere. Elle présente en effet deux rétrécissements opposés (12g1)
de forme courbée qui réduisent I’épaisseur de la section (d1) de ’ordre de
1,5 a2 2 mm, tandis que la section (d2) dans I’autre plan perpendiculaire est
de Tordre de 3 & 4 mm. Outre de favoriser la déformation de la téte de
I’embout, cette disposition offre un avantage spécifique dans le verrouillage

de I’embout.

Contrairement 2 I’utilisation de la languette de verrouillage (11b)
représentée figures 2, 3, 4, 5 des dessins, I’embout a té€te déformable est
utilisable avec un dispositif représenté aux figures 14, 15 et 16. L’un des
flasques (13) récepteur du mandrin porte bobine est agencé dans sa partie
intérieure avec une forme en siege (13a) délimitée par un contour
périphérique correspondant 2 la forme d’une piece support (14) en forme de
volet, et présentant des berceaux (13b) récepteurs des axes d’articulation
(14a) dudit volet. A I’intérieur du volume du sie¢ge, débouche partiellement
une fente (13c) sensiblement horizontale de I’avant vers I’arriere définissant
le passage de ’embout. La pi¢ce support formant volet (14) présente un
chemin de guidage (14b) défini par une lumiere oblongue (14c¢) établie dans
son €paisseur avec des nervurages longitudinaux (14d) formant rails de
guidage. La face arriére (14e) présente un évidement (14f) formant siége

d’un ressort (15) qui prend appui sur la face en regard du flasque.

La configuration particuli¢re de I’embout, selon les figures 12 et 13,
permettent de coopérer avec le dispositif précité avec, en particulier, un

rétrécissement maximum de la distance entre les nervurages de guidage
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entre 1,'5 et 2 cm, et permettant un seul sens possible d’introduction de
I’embout selon sa section (d1) au vu de sa section différente (d2) dans un
plan par rapport a ’autre. Au demeurant, des reperes (12i), sous forme de
saillies ou autres, peuvent €tre établis sur I’embout matérialisant le sens
d’introduction de celui-ci dans la piece support formant volet. En outre, et
selon une spécificité apportée a la piece support précitée, 'extrémité de la
lumiere oblongue (14e) est aménagée avec uh chambrage (14g) qui

correspond au profil de la té€te de 1’embout.

Ainsi qu’il apparait aux figures 15 et 16, lors de la mise en place de
I’embout sur la piece support formant volet articulé, le ressort (15) est
comprimé, la piece support prenant contact avec le flasque support
récepteur. En fin ce course, la téte de I’embout vient se loger dans le
chambrage (14g) et, sous I’effet de détente du ressort, il y a verrouillage de

I’embout.

L’enle¢vement de ce dernier avec le mandrin de la bobine s’effectue
dans les conditions décrites précédemment avec sa détérioration par

déformation de la téte.

Cette variante de mise en ceuvre de I’embout présente un avantage
spécifique donné par la section différenciée de la zone évidée (12g), ce qui
a pour but d’empécher, par I’aménagement spécifique de la piece support en
forme de volet, toute utilisation d’embouts de la concurrence qui, ainsi, ne
peuvent pénétrer dans la piece support précitée de par leur configuration et

section non appropriée.

2
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La solution apportée par le Demande apparait simple a mettre en
ccuvre, mais le choix de cette solution apparaissait pour le moins non
évident par rapport au probléme posé a Dorigine. Si I’on considere que de
tres nombreux fabricants d’appareils distributeurs de matériaux d’essuyage
existent a travers le monde avec des quantités considérables de plusieurs

centaines de millions de bobines d’essuyage annuellement.
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REVENDICATIONS

-1- Embout pour bobine de matériau d’essuyage du type comprenant une
portée cylindrique (12¢), emmanchée serrée dans le mandrin support de la
bobine, avec une collerette transversale (12¢) d’appui.en débordement de la
portée cylindrique et venant en appui sur la face en regard du mandrin et de
la bobine, et un appendice en prolongement axial présentant une téte (12f)
avec un trou intérieur et une section évidée (12g) formant rainure de
guidage, ladite section évidée étant disposée entre la téte d’extrémité et une
portée cylindrique (12¢) adjacente a la collerette, caractérisé en ce que la
téte de ’appendice axial et une partie de la section évidée formant rainurage
constituant le chemin de guidage, sont déformables et agencées
intérieurement avec un trou (12h) de fragilité permettant par écrasement
leur déformation lors de I’extraction du mandrin et de ’embout du flasque
récepteur,

et en ce que, apres extraction du mandrin et de son embout, la té€te dudit

embout est, a I’état final, déformée de maniére définitive et non réutilisable.

-2- Embout, selon la revendication 1, caractérisé en ce que la téte de
I’embout sur sa face avant présente partiellement dans son épaisseur une
forme en croisillons pour faciliter le pliage et la déformation de la téte de

I’embout et constituant une amorce de fragilité.

-3- Embout, selon la revendication 1, caractérisé en ce que la section
évidée (12g) présente deux rétrécissements opposés (12g1) définissant des
sections (d1 — d2) d’épaisseur différente dans un plan perpendiculaire 1’un

par rapport a I’autre.
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-4- Embout, selon la revendication 3, caractérisé en ce que les

rétrécissements opposés (12g1) ont une configuration courbe.

-5- Embout, selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’il présente des

reperes (12i) sous forme de saillies et alignement de la section rétrécie (d1).

-6- Embout, selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’il coopére avec
une picce support formant volet (14) disposé sur I'un des flasques
récepteurs de la bobine d’essuyage, ledit flasque étant aménagé dans sa
partie int€rieure avec une forme en si¢ge (13a) munie de berceaux (13b)
récepteurs des axes d’articulation (14a) formés sur la piece support, et avec
une fente (13c) définissant le passage de I’embout,

et en ce que la picce support (14) présente un chemin de guidage (14b)
autoriéant le passage de I’embout dans sa position selon la section (dl)
correspondant aux formes rétrécies (12gl),

et en ce que la face arriere (14e) de la piece support présente un évidement
(14f) pour la réception d’un ressort de rappel (15) prenant appui sur la face
en regard du flasque,

et en ce que I’extrémité de la lumiere oblongue (14e), définie par lé chemin
de guidage, présente un chambrage (14g) pour la réception de la téte de
I’embout sous 1’effort de détente du ressort (15) aprés engagement complet

de ’embout.
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CONTERA DESECHABLE PARA BOBINA DE MATERIAL DE SECADO Y
APARATO DISTRIBUIDOR DE MATERIAL DE SECADO
QUE RECIBE TAL CONTERA

La invencidon se relaciona con el sector técnico de los aparatos
distribuidores de papeles algodonados, con corte automatico o no automatico.
Estos aparatos distribuidores pueden tener diferentes aplicaciones tales y como

limpiamanos, papeles higiénicos o similares.

El solicitante desarroll6 numerosos aparatos distribuidores de material de
secado que incluyen una caja (1) con tapa (2) protectora dentro de la cual esta
dispuesto, a partir de bridas soportes laterales (3), un tambor (5) que recibe un
dispositivo de corte interno (no representado) accionado durante la tracciéon de la
cinta de material jalado por el usuario, procedente de una bobina de material (6).
Esta misma se puede colocar en suspension a partir de las bridas laterales, o
estar directamente apoyada sobre el tambor. La bobina de material de secado
instalada en las bridas de soporte (4) se enrolla de manera apretada sobre un
mandril de soporte (7). Este ultimo recibe, en al menos uno de sus extremos, una
contera (8) la cual sera susceptible de posicionarse sobre la brida de la caja en
frente, posesionandose el otro extremo del mandril en la brida (4) de la caja en
frente, viniendo el otro extremo del mandril posicionarse sobre la brida en frente
instalada con una portada receptora (10) conformada durante el moldeado o
colocada sobre una lengueta flexible (10) articulada con respecto a su brida
soporte (4). Generalmente, estas conteras se realizan bajo una forma cilindrica
con un collarin transversal en desbordamiento que viene apoyandose contra la
cara en frente del mandril y de la bobina, siendo metida con fuerza en el mandril
una parte cilindrica interna. Ademas, la contera presenta, en su parte frontal, un
apéndice en prolongacion axial que se aloja en un escote de la brida de soporte en

cuestion.

Segun los desarrollos explotados por los licenciados del solicitante, la
contera presenta un simple apéndice rectilineo, o también puede presentar en la
longitud de dicho apéndice, una cabeza al extremo y una portada cilindrica
adyacente al collarin. También, puede tener una zona hueca que forma una ranura

y un camino de guia tal y como ilustrado en la figura 2. En efecto, en este caso,



dicha contera esta llevada a cooperar con una guia (11) articulada ajustada a la
brida soporte (4) porta bobina y facilita la introduccién de la bobina de material de
secado y su mantenimiento mediante desplazamiento de la guia contra un medio
elastico de retorno no representado. La guia soporte presenta salientes (11a)
formadas internamente sobre las paredes de su apertura de paso y de
introduccion de contera. Tal disposicidn se describe en la patente PCT del
solicitante WO 2005/094652.

En este documento, también se describe la posibilidad de instalar la guia
con cavidades opuestas de parte y otra del camino de guia que forma la ranura.
Segun esta implementacién, el mandril recibe una sola contera colocada en un
extremo y que coopera con la brida soporte mencionada anteriormente, mientras
que el otro extremo del mandril se centra sobre una portada conformada sobre la
brida en cuestién. La disposicion de las cavidades opuestas, tal y como
mencionada anteriormente, permite la oscilacién del mandril hacia la parte de
abajo cuando la bobina de material esta desocupada. En este caso, el mandril y la

contera puesta en su extremo pueden ser o no reutilizados o botados, pero sin que

haya ninguna modificacién en la apariencia y las caracteristicas del mandril y de

las conteras.

El problema que se plantea es él de la reutilizacién de los conteras por
personas o competidores que podrian reacondicionarlos sobre mandriles con
bobinas de secado que no sean procedentes de los prescriptores originales de los

aparatos de distribucién de materiales de secado en cuestién.

Para tratar de solucionar esta situacion, el solicitante desarroll6 mejoras en
las partes receptoras de la contera en el aparato, es decir sobre las bridas de la
caja o sobre una guia giratoria de soporte descrita en la patente PCT 2005/094652
del solicitante. Se describe otra solucion técnica en la patente francesa n°
2879090 para una contera cerradura descrita e imaginada por el solicitante. En
efecto, se trata de un dispositivo de bloqueo de la contera que impide su

levantamiento por simple retiro.

En la practica, esta solucion es costosa de implementar con un nimero de

piezas adicionales para la obtencién de la funciéon anteriormente citada. Ademas,



esto no resuelve la posibilidad de reutilizar la contera la cual permanece intacta en-

su forma y su estructura.

Por otra parte, se conocen las conteras para bobinas de materiales de
secado descritas en las patentes US 4.671.466 y DE 19723076. Estas no estan
adaptadas para solucionar el problema planteado por el solicitante y se establecen
con una configuracién de su parte cabeza rigida no obstante la presencia de un

hueco interno ya que su funcién no esta relacionada con el problema planteado.

Por eso, el proceso del solicitante ha sido reflexionar de nuevo sobre este
problema con el objetivo de permitir al comerciante del distribuidor de material de
secado de tener conteras limpias, no reutilizables por competidores

inescrupulosos.

La solucion imaginada por el solicitante resulta de una actitud bastante
inesperada y que va en contra de las consideraciones relacionadas con el
despilfarro, consistiendo esta solucion en la autodestruccién de las conteras

cuando se termina la bobina.

En otros términos, la solucién propuesta por el solicitante busca hacer
inutilizable la contera en cuestibn una vez se termine la bobina, para la
competencia y para €l mismo también. En si misma, la solucion del solicitante es
bastante inesperada y se sitia al opuesto de los objetivos clasicos en la
industrializacion de productos, y de las exigencias medioambientales en materia
de despilfarro.

‘ La solucién imaginada por el solicitante se aplica a cualquier tipo de aparato
de distribucion de material de secado que utiliza al menos una contera introducida

en el mandril de soporte de la bobina de material de secado.

Segun una primera caracteristica de la invencion, la contera para bobina de
material de secado del tipo que comprende una portada cilindrica, enmangonada
apretada en el mandril soporte de la bobina, con un collarin transversal de apoyo
en desbordamiento de la portada cilindrica y que viene en apoyo sobre la cara en

frente del mandril y de la bobina, y un apéndice en prolongacién axial con una



cabeza provista de un hueco interno y una seccién hueca que forma una ranura de
guia, estando puesta dicha seccién hueca entre la cabeza de extremo y una
portada cilindrica adyacente al collarin, siendo dicha contera remarcable en que la
cabeza del apéndice axial y una parte de la seccién hueca formando la ranura que
constituye el camino de guia, son deformables y colocadas internamente con un
hueco de fragilidad que permite, mediante aplastamiento, su deformacion en el
momento de la extracciéon del mandril y de su contera, siendo la cabeza de dicha

contera en el estado final deformada de manera definitiva y no reutilizable.

Estas caracteristicas y otras mas apareceran mas claras después de la

descripcién.

Para establecer el objeto de la invencion ilustrado de una manera no
limitativa a las figuras de los dibujos donde:

- la figura 1 es una vista de conjunto de un aparato distribuidor de material
de secado con una bobina destinada a quedar en suspensiéon con respecto al
tambor, estando puesta la bobina sobre un mandril receptor con al menos una
contera.

- la figura 2 es una vista parcial y en perspectiva de una contera perfilada
que coopera con una guia articulada montada sobre la brida del aparato.

- las figuras 3, 4 y 5 son vistas de caracter esquematico que ilustran el
posicibnamiento de la contera segun la invencién en la guia de soporte.

- la figura 6 es una vista en corte longitudinal que muestra la contera segun
la invencién montada sobre la guia soporte en fase de utilizacion.

- la figura 7 es una vista de frente de la contera en situacion de la figura 6.

- la figura 8 es una vista en corte longitudinal que ilustra la inclinacién del
mandril en vista de su extraccion.

- la figura 9 es una vista complementaria a la figura 8 que ilustra la fase de
extraccién del mandril y de su contera y por consiguiente la deformacion de esta
ultima. _

- la figura 10 es una vista de frente de la contera previa de la deformacién
de la cabeza.

- la figura 11 es una vista en variante de la cabeza de la contera, la cual

presenta en su grosor un inicio de fragilidad.
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- la figura 12 es una vista de perfil de una contera, segun la invencién en
una variante de realizacion.
| - la figura 13 es una vista en corte segun la linea A.A de la figura 12.

- la figura 14 es una vista de despiece parcial antes de la instalacién de la
contera sobre una lamina soporte montada sobre la brida soporte de la bobina de
material de secado del aparato.

- las figuras 15 y 16 muestran el montaje de la contera segun la figura 12 en

dicha lamina asegurando su bloqueo en posicién.

Con el fin de hacer el objeto de la invencidén mas concreto, a continuacion se

describe de una manera no limitativa ilustrada en las figuras de los disefios.

Haciendo referencia a las figuras 6, 8 y 9, la contera (12) presenta una
portada cilindrica (12a) con salientes (12b) y un collarin transversal (12c) que se
introduce con enmangamiento apretado en el mandril. Esta zona de la contera
destinada a encontrase en le mandril puede ser ajustada de manera diferente,
estando aquella ilustrada en las figuras de los dibujos simplemente a titulo de

ejemplo.

La parte delantera de la contera, es decir situadas fuera del mandril,
presenta a partir del collarin transversal un apéndice axial que comprende una
portada conica (12d) prolongada por una portada cilindrica (12e), una cabeza (12f)
en su extremo y, entre los 2, una seccion hueca que forma una ranura (12g) para
constituir un camino de guia. La presencia o no de la parte cénica (12d) depende

de la configuracion de la contera.

Segun la invencion, la cabeza (12f) y la seccién hueca (12g) que forma la

ranura de la contera (10) son deformables y estan adaptadas internamente con un

hueco (12h) de fragilidad, cuya funcién consistira a autorizar a consecuencia del

aplastamiento la deformacion de al menos dicha cabeza y si fuese el caso la
seccion hueca fuera del esfuerzo de extraccion del mandril previo cierre de la
bobina. Dicha deformacién se logrea gracias a la flexibilidad de la materia
constitutiva de la contera, y por consiguiente del diametro y la profundidad del

hueco que atraviesa ciego asi ejecutado.



De esta manera, la guia (11) ilustrada en la figura 2 en las figuras 6, 7, 9
presenta una ranura de introduccion de la contera con una zona saliente
correspondiente a la seccidn hueca (12g) de la contera para asegurar su guiado.
De alguna manera, define una forma en estrangulamiento y la parte trasera de la
cabeza (12f) de la contera viene apoyandose sobre la pared interna de dicha zona
saliente. En situacién normal, figuras 5 6, en presencia de material sobre el
mandril de la bobina, la contera retuvo perfectamente en la parte hueca estando
centrada alrededor de la zona saliente de la guia. Una lengiieta (11b) con
capacidad elastica de deformacién solidaria de la guia mantiene la contera en

posicién e impide su retiro.

Cuando la bobina esta completamente devanada, es decir que el mandril
esta desnudo (figura 8), es conveniente extraer y retirar el mandril. Este se inclina
segun la flecha (F1) y la parte alta de la cabeza deformable de la contera viene en
contra apoyo de la parte fija saliente de la guia. La tréccién segun la flecha (F2) en
combinacién con el esfuerzo de inclinacién va a provocar el aplastamiento de al
menos la cabeza de la contera y eventualmente también de la parte hueca. El
hueco (12h) va a permitir el acercamiento de las paredes de la cabeza de la
contera, y asi el paso de la cabeza mediante el apretamiento en el
estrangulamiento o la apertura formada sobre el fondo entre sus partes salientes
(figura 9). Debido a la naturaleza del material constitutivo de la contera y de su
parte delantera, la cabeza (12h) el estado final se deforma de manera irreversible
presentando por ejemplo una configuracion ovalizada tal y como representada en

la figura 10, regular o irregular segun la fuerza y los esfuerzos de traccion.

La contera del mandril ya no puede ser utilizada debido a su deformacién
de la parte delantera que responde al problema planteado. La deformacién
obtenida de la cabeza de la contera y por consiguiente de su seccién hueca no
genera ningun riesgo de rotura de la cabeza con respecto al cuerpo de la contera,
de tal manera que no haya ningun residuo que puede permanecer en el aparato
distribuidor.

Sin salir del marco de la invencion, la cabeza de la contera en su cara

delantera presenta parcialmente en su grosor una forma de crucero (12m) para



facilitar el plegado y la deformacién de la cabeza de la contera y constituyendo un

inicio de fragilidad.

Es importante describir la variante de la contera, ilustrada en la figura 12, la
cual esta adaptada con una cabeza deformables para cumplir la funcién de
deformacién, llevando a su deterioro, recordada anteriormente, pero también otra
funcién del bloqueo en una lamina articulada asociada con una brida soporte de la

bobina de material en el aparato distribuidor.

Segun la figura 12, las referencias de la contera deformable son las
mismas, con excepcion de que la seccion hueca (12g) tiene una configuracién
muy especial. En efecto, presenta dos estrechamientos opuestos (12g1) de forma
curva que reducen el grosor de la seccién (d1) del orden de 1.5 a 2 mm, mientras
que la seccion (d2) en el otro plano perpendicular es del orden de 3 a 4 mm.
Ademas de favorecer la deformacién de la cabeza de la contera, ésta disposicion

ofrece una ventana especifica en el bloqueo de la contera.

Contrariamente la utilizacidén de la lenglieta de bloqueo (11b) representada
en las figuras 2, 3, 4, 5 de los dibujos, la contera con cabeza deformable es
utilizable con un dispositivo representado en las figuras 14, 15 y 16. Una de las
bridas (13) receptoras del mandril porta bobina esta adaptada en su parte interna
con una forma en asiento (13a) delimitada por un contorno periférico que
corresponde la forma de una pieza soporte (14) en forma de lamina, y
presentando unas cunas (13b) receptoras de los ejes de articulaciéh (14a) de
dicha lamina. Dentro del volumen del asiento, desemboca parcialmente una ranura
(13c) sensiblemente horizontal de delante hacia atras que define el paso de la
contera. La pieza soporte que forma la lamina (14) presenta un camino de guiado
(14b) definido por una luz oblonga (14c) establecida en su grosor con nervaduras
longitudinales (14d) deforman rieles de guia. La cara trasera (14e) presenta un
hueco (14f) que forma asiento de un resorte (15) que se apoya en la cara en frente
de la brida.

La configuracién especial de la contera, segin las figuras 12 y 13, permite
cooperar con el dispositivo anteriormente mencionado con, especialmente, un

estrechamiento maximo de la distancia entre las nervaduras de guia entre 1.5y 2



cm, y permitiendo un solo sentido posible de introduccién de la contera segun su
seccidon (d1) considerando su seccién diferente (d2) en un plano con respecto al
otro. En realidad, se pueden establecer puntos de referencia (12i), bajo la forma
de salientes u otras, sobre la contera que materializé el sentido de introduccién de
éste en la pieza soporte que forma lamina. Ademas, y segun una especificidad
aporta a la pieza soporte anteriormente mencionada, el extremo de la luz oblonga
(14e) esta organizada con una camara (14g) que corresponde al perfil de la

cabeza de la contera.

Tal como aparece en las figuras 15 y 16, durante la instalaciéon de la contera
en la fiesta soporte que forma lamina articulada, el resorte (15) esta comprimido,
entrando la pieza soporte en contacto con la brida soporte receptora. Al final de la
carrera, la cabeza de la contera viene a alojarse en la camara (14g) y, bajo el

efecto de la distensién del resorte, se produce el bloqueo de la contera.

El retiro de esta Gltima con el mandril de la bobina se efectia en las
condiciones descritas anteriormente con su deterioro mediante deformacion de la

cabeza.

Esta variante de instalacion de la contera presenta una ventana especifica
dada por la seccién diferenciada de la zona hueca (12g), lo cual tiene como
proposito impedir, mediante la instalacion especifica de la pieza soporte en forma
ante lamina, cualquier utilizacién de conteras de la competencia las cuales, de
esta manera, no pueden penetrar en la pieza soporte anteriormente citada debido

a su configuracién y su secciéon no apropiadas.

La solucion propuesta por el solicitante aparece simple de implementar,
pero la eleccién de_ esta solucién aparecia bastante poco evidente con respecto al
problema planteado al principio. Si se considera que existen en todo el mundo
numerosos fabricantes de aparatos distribuidores de material de secado con
cantidades considerables de varios centenares de millones de bobinas de secado

anualmente.
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REIVINDICACIONES

1. Contera para bobina de material de secado del tipo que incluye una
portada cilindrica (12e), enmangada apretada en el mandril soporte de la bobina,
con un collarin transversal (12c) de apoyo en desbordamiento de la portada
cilindrica y que viene en apoyo sobre la cara enfrente del mandril y de la bobina, y
un apéndice en prolongacidén axial que presenta una cabeza (12f) con un hueco
interno y una seccién hueca (12g) que forma una ranura de guia, estando
dispuesta dicha seccion hueca ehtre la cabeza de extremo y una portada cilindrica
(12e) adyacente al collarin, que se caracteriza en que la cabeza del apéndice
axial y una parte de la seccién hueca formando la ranura que constituye el camino
de guia, son deformables y adaptadas internamente con un hueco (12h) de
fragilidad que permite, mediante aplastamiento, su deformacién durante la
extraccion del mandril y de la contera de la brida receptora,

y en que, previa extraccién del mandril y de su contera, la cabeza de dicha

contera esta, en su estado final, deformada de manera definitiva y no reutilizable.

2. Contera, segln la reivindicacion uno, que se caracteriza en que la
cabeza de la contera en su cara delantera presenta parcialmente en su grosor una
forma en cruces para facilitar el plegado y la deformacion de la cabeza de la

contera y constituyendo un inicio de fragilidad.

3. Contera, segun la reivindicacion 1, que se caracteriza en que la secciéon
hueca (12g) presenta dos estrechamientos opuestos (12g1) que definen secciones
(d1 — d2) de grosor diferente en un plano perpendicular el uno con respecto lo

otro.

4. Contera, segun la reivindicacion 3, que se caracteriza en que los
estrechamientos opuestos (12g1) tienen una configuracién corta.

5. Contera, segun la reivindicacién 3, que se caracteriza en que presenta
puntos de referencia (12i) bajo la forma de salientes y allanamiento de la seccién
estrechada (d1).



6. Contera, segun la reivindicacién 3, que se caracteriza en que coopera
con una pieza soporte que forma lamina (14) dispuesta en una de las bridas
receptoras de la bobina de secado, siendo dicha brida ajustada en su parte interna
con una especie de asiento (13a) provista de cunas (13b) receptoras de los ejes
de articulacién (14a) conformados sobre la pieza soporte, y con una ranura (13c)
que define el paso de la contera,

y en que la pieza soporte (14) presenta un camino de guia (14b) que autoriza el
paso de la contera en su posicion segln la seccion (d1) correspondiente a las
formas estrechadas (12g1),

y en que la cara posterior (14e) de la pieza soporte presenta un hueco (14f) para
la recepcién del resorte de retorno (15) que se apoya sobre la cara enfrente de la
brida,

y en que el extremo de la luz oblonga (14e), definida por el camino de guia,
presenta una camara (14g) para la recepciéon de la cabeza de la contera bajo el
esfuerzo de la distensidn del resorte (15) previa introduccidn completa de la

contera.
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(54) Titulo: CONTERA DESECHABLE PARA BOBINA DE MATERIAL DE
SECADO Y APARATO DISTRIBUIDOR DE MATERIAL DE SECADO QUE
RECIBE TAL CONTERA.

(57) Resumen: La contera para bobina de material de secado del tipo que
incluye una portada del cilindro (12e), enmangada apretada en el mandril soporte
de la bobina, con un collarin transversal (12c) de apoyo en desbordamiento de la
portada cilindrica y que viene apoyandose sobre la cara en frente del mandril y de
la bobina, y un apéndice en prolongacion axial que presenta una cabeza (12f) con
un hueco interno y una seccion hueca (12g) que forma una ranura de guia,
estando colocada dicha seccién hueca entre la cabeza de extremo y una portada
cilindrica (12e) adyacente al collarin, es notable en cuanto la cabeza del apéndice
axial y una parte de la seccién hueca que forma la ranura que constituye el camino
de guia, son deformables y estan dispuestas internamente con un hueco (12h) de
fragilidad que permite su deformacion mediante aplastamiento durante la
extraccién del mandril y de la contera de la brida receptora, y en que, después de
la exfraccién del mandril y de su contera, la cabeza de dicha contera se encuentra,

en su estado final, deformada de manera definitiva y no reutilizable.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
L T

Fecha: 2009-06-09 10:15:23 Dep. 2020 NUECREACION jeafeees
Tra. 11 PATENTEIYI] Eve: 378 FASENACIONAL| = £X¢1O.

Act. 411 PRESENTACION Folios: 52 NCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION ATRAMITE
' PCT ' f‘ -

"PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD | ]

‘Indicacion de que se solicita la concesién de una patente : [
Datos de identificacion del solicitante 0 de la persona que pre’senta la solicitud [

/ .
Descripcion de [a invencién [4{ '

Dibujos de ser estos pertinentes .
, Comprobarygégo de las tasas establecidas
COMPLETA [ ¥ - INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

2 B X B 2

4 lndicac_ién de que se solicita el registro de Disefio Industrial

[ ]
¢ Datos de identificacion del solicitante o de la persona qQue presenta la solicitud [ )
* Re‘presentacién grafica y fotograﬁ,caf"*del Disefio Industrial 0 muestra del [ ]

material que incarpora eldiseio "~ - A - '
¢ Comprébante de pago de las tasas establecidas 1]
COMPLETA [ ] . INCOMPLETA [ ]
/"“\ . .

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

® Indicacion de.que se solicita e| regié:t,frO de un.Esquema de Trazado - [ .]

€ Datos de identificacién del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud [ 1]
R 4 Representacion grafica del esquema trazado [ ]
~® Comprobante de pago de las tasas establecidas [ 1-
"COMPLETA [ ] - INCOMPLETA [ ]

?:FEL@Q Jaowio -

Firma Responsable

| Fecha Oq’Oé’Oq

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,.7y10
Conmutador: 3 82 08 40
. Fax: 35052 20
E-maii: info@sic.gov.cg
WWW.SiC.gov.co
Bogqta, D.C., Colombia



REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 53
2020
Bogota D.C.,

Doctor (a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
GRANGER MAURICE

REFERENCIA . Radicacidn No. 9 59459

Solicitud internaciocnal PCT/FR2007/052474
~ Fecha inicio fase nacional 11/07/2009
Tramite 11
Evento 378
. Actuacidn . 416
‘ - Oficio No. 8544
: ; Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, refine los requisitos de forma establecidos en
la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacidn en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia
de Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
Comunicaciones para  efecto de su publicacidén en la Gaceta de Propiedad Industrial.

Camplase L3 l J“Ls 2“09 |

Dado en Bogota DC,

ALIX CARMENZA CESPEDPS DE VERGEL
Jefe de la divisidp/de Nuevas | reaciones

adpali



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

: ?
RADICACION EXPEDIENTE No.09-059459

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 608 DE
FECHA 30 DE SEPTIEMBRE DE 2009 EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 30 DE DICIEMBRE DEL 2009

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO__ X

M
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aviso pe NoTiFicacion Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

A )3 CORREO CERTIFICADO

BICENTERARIO 27
e W R S IR S AT

Radicacion : 9-59459- -2-0 Fecha: 2010-05-03 10:03:41
Tramite : 11 PATENTEIYII

Evento: 378 FASENACIONALI

Actuaciéon: 432 COMUNICACTOADM

Destinatario : EMILIO FERRERO Folios 1

Senor (a) (es)

EMILIO FERRERO
CARRERA 42 N° 72-35
BOGOTAD.C.

Referencia RESOLUCION : 23300

Fecha: 30/04/2010

Expediente : 9-59459

Tramite : 11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y Il
Evento : 378 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO |
Actuacion : 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO

Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 -
00 Piso Quinto (5), de la ciudad de Bogota D.C., dentro del término de cinco (5) dias habiles
contados a partir del envio de la presente citacién, en horario de 8:00 a.m. a 4:30 p.m.
jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resolucion de la
referencia proferida dentro del expediente tramitado con el nimero de radicacion citado en
el asunto.

De no hacerse presente en el término indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicto, el cual se fijara por el término de diez (10) dias en el Centro de
Documentacion e informacion.

Para su comodida el texto completo de la resolucion se encontrara disponible en la pagina
web de la Entided desde el dia habil siguiente al de su notificacion, la cual podra ser
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el
nimero de resol.cion a través de la opcion servicios en linea bases de datos - otros
servicios - consulia actos administrativos.

En caso de que s& haya notificado, haga caso omiso de este aviso.

Secretaria General
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
Al contestar favor indique el nimero de Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26- 55 int. 2 Tel 5880070
radicacion consignado en ¢l sticker Call Center 6513240 . Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. Colombia
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Industria Cdmercio

SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

RESOLUCION § 2 33 0 g

Por la cual se de¢lara abandonada una solicitud

Rad. PCT/09-59459

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E)
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el
articulo 3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y :

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que la solicitud de patente de invencién titulada “CONTERA DESECHABLE
PARA BOBINA DE MATERIAL DE SECADO Y APARATO DISTRIBUIDOR DE MATERAL
DE SECADO QUE RECIBE TAL CONTERA”", que corresponde a la solicitud internacional.
PCT/FR 2007/052474 de fecha 11 de diciembre del 2007, fue radicada en esta

* Superintendencia el 09 de junio del 2009 bajo e| numero 09-059459-00000-0000, para que

se iniciara la fase nacional en virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes
(PCT).

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad
Industrial N° 608 del 30 de septiembre del 2009.

TERCERO: Que el articulo 44 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina,
establece que: "Dentro del plazo de seis meses contados desde la publicacién de la
solicitud, independientemente que se hubijeren presentado oposiciones, el solicitante debera
pedir que se examine si la invencion es patentable. Los Paises Miembros podran cobrar una
tasa para la realizacion de este examen. Si transcurmera dicho plazo sin que el solicitante.
hubiera pedido que se realice el examen, la solicitud caera en abandono”.

CUARTO: Que contados seis meses desde la publicacion en la Gaceta de la Propiedad
Industrial, no se presentd peticion de parte del interesado para efectuar el examen de
fondo, razén por la cual se considera abandonada la solicitud en los términos del
mencionado articulo 44.

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Declarar abandonada la solicitud de privilegio de patente de
invencion que entro en fase nacional en yirtud del Tratado de Cooperacién en Materia de
Patentes (PCT), de acuerdo con las razones expuestas en la parte considerativa de la

~ presente resolucion.

1 Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
Fax: 5870284. Linea 018000-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.qov.co
Bogota D.C. - Colombia
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

RESOLUCION ¥ 23300

Por la cual se declara abandonada una solicitud

Rad. PCT/09-59459

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente el contenido de la presente resolucion al
doctor Emilio Ferrero, en su calidad de apoderado del sefior Maurice Granger, o a quien
haga sus veces, entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el
recurso de reposicién interpuesto ante el Superintendente de Industria y Comercio, al
momento de la notificaciéon o dentro de los 5 dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota, D.C., a los 30 ABR 72010

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E),

' ARLO MARCENARO JIMENEZ

Doctor

EMILIO FERRERO,
Carrera 4 N° 72 - 35.
Bogota D.C.

o
’ 202021

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
2 Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
Fax: 5870284. Linea 018000-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.qov.co
Bogota D.C. - Colombia




