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Solicitud de registro de patente de invencién deﬁominada
“METODO PARA ELABORAR PANALES DESE¢HABLES
TIPO CALZON”

Solicitante: UNICHARM CORPORATION

Yo Dario Cardenas Navas, identificado como aparece al pie de mi:firma, y
obrando en mi condicibn de apoderado de UNICHARM CORPORATlON,
solicitante de la patente en referencia, a continuacion doy respuesta al Oficio No.

21447 que fue notificado por fijacion en lista el 27 de Noviembre de 2012.

1. Respecto a las Objeciones a la Claridad y Concision de las
reivindicaciones (Art. 30 D486 y Art 22 PCT). |

En el numeral 4 del oficio No. 21447, se presentan las siguientes objeciones a la

claridad de las reivindicaciones:;

- Para dar mayor claridad al capitulo reivindicatorio, se sugiere identificar las
partes mencionadas con la humeracion empleada en la presente sol)}citud,
evitando, de esta manera, expresiones redundantes y confusion péra el
lector.

- La reivindicacién 8 hace referencia a un producto se caracteriza por su
meétodo de obtencion lo cual no es posible, dado que un producto se éyebe
definir por la forma o constitucién del mismo, las partes que lo compohen.
Al respecto, el Tribunal Andino de Justicia ha dicho lo siguiente: “El objeto
de la invencién de producto esta constituido por un cuerpo cierto destin?do
a llenar una necesidad industrial que el estado de la técnica atn nolli ha

satisfecho. En cambio, el objeto de la invencion de procedimiento ,se



encuentra conformado por “‘una serie 0 sucesién de operaciones que
inciden sobre una materia (sélida, liquida o gaseosa) que se encami’na ala
obtencién de una cosa o un resultado™. (Otero Lastres, José Manuel. Ob.
Cit) |
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- Se sugiere reivindicar el pafal desechable tipo calzén, tal como se déscribe

en el resumen.

Con el fin de superar las objeciones presentadas con respecto a la claridad y
concision de las reivindicaciones, es deseo del solicitante presentar un nuevo
capitulo reivindicatorio compuesto por 7 reivindicaciones, que encuentran su
debido sustento en las reivindicaciones y la descripcion original‘:mente

presentadas, sin que ello conlleve ampliacion de la invencion.

A continuacién se explicara como este nuevo capitulo reivindicatorio tbusca
superar cada una de las objeciones de claridad expuestas previamente:
- Fueron incluidos los numeros de referencia de las partes mencionadas
acorde con los dibujos.
- La reivindicacién 8 fue eliminada y por lo tanto el titulo fue modificado a:
“METODO PARA ELABORAR PANALES DESECHABLES TIPO CALZON".

|

2. Conclusion

Las modificaciones realizadas a las reivindicaciones de la presente soIicituc%i de
patente y las aclaraciones presentadas a lo largo del presente escrito, permiten
superar completamente las objeciones realizadas a la claridad de 'las
reivindicaciones, por lo cual, la presente solicitud cumple a cabalidad " las
exigencias establecidas por el articulo 30 de la Decisién 486 y el articulo 22 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes PCT, segun los requerimientos
del examinador. {

En consecuencia, me permito solicitar a ese Despacho, proceder con la revision
de las modificaciones y de los argumentos aqui presentados, para concedelrl el
privilegio de patente solicitado para la materia objeto de las 7 reivindicaciones
ahora presentadas en el capitulo reivindicatorio modificado, y que de subsillstir

|
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alguna duda o inquietud con respecto a la patentabilidad de la presenté; invencion,
a pesar de las modificaciones y argumentos técnicos ahora preseﬁ\tados, sin
apartarse del espiritu inventivo originalmente revelado en la solicitud intérnacional,
se le brinde la oportunidad al solicitante de aclararla o de limitar afi;n mas la
invencion, mediante la emisién de un segundo examen de fondo, tehiendo en
cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio que se somete a revisién, antes %je que se
emita una decision definitiva por parte de ese Despacho, de conformid!‘,ad con lo
dispuesto en 1.2.2.5.1 del articulo primero de la Resolucion 54093 de 201{2.

3. Anexos
:
. .o . . - !
« Capitulo reivindicatorio modificado, en donde se han llevado a cabo las

modificaciones mencionadas anteriormente.

4. Peticion

Solicito al Despacho que proceda a emitir un segundo examen de fondo sobre el
nuevo capitulo reivindicatorio, en el evento en que el examinador considete que
pese a las modificaciones presentadas, aun persisten las objeciones planteadas.

1

Atentamente,

Gl

Dario Cardenas Navas

C.C. 17.066.629 de Bogota
T.P. 1250 del CSJ
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Nuevo Capitulo Reivindicatorio

|
}
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Un método para elaborar un pafial tipo pantalén desechable que comprende:

las etapas de preparar una estructura basica (10a) que tiei?e una
region de entrepierna (6), una regién de cintura delantera (7) que se e;‘gtiende
hacia adelante desde dicha region de entrepierna (6) y una region de ibintura
posterior (8) que se extiende hacia atras desde dicha region de entrelpierna
(6), unir dichas regiones de cintura delantera y posterior (7, 8) entre §| alo
largo de margenes transversalmente opuestas (7a, 8a) de dichas region(‘,_es de
cintura delantera y posterior (7, 8) para elaborar dicha estructura basica (1 0a)
en una forma de pantalén y proporcionar dicha estructura basica (10a) éiobre
su lado interno hacia la piel del usuario con un separador (20a) adaﬁtado
para evitar que las heces entren en contacto con dicha piel del usuario, d}\icho
metodo se caracteriza porque comprende adicionalmente las etapas de:

preparar una pieza de lamina (20) que se extiende sobre dicho Il“ado
interno de dicha estructura basica (10a) en una direccion hacia atras y ha“,\cia
adelante de dicha regién de entrepierna (6) desde el centro Iongitudinalt‘de
dicha region de entrepierna (6) en‘ dichas regiones de cintura delanteré y
posterior (7, 8), y que se extiende en una direccién transversal de di&ha
region de entrepierna (6) asi como a horcajadas sobre una linea cent‘(al
longitudinal que divide una dimension transversal de dicha region @e
entrepierna (6);

fijar las margenes transversalmente opuestas de dicha pieza d‘_\e
lamina (20) que se extiende en dicha direccioén delantera y posterior a dichlt‘)
lado interno en ambos lados de dicha linea central longitudinal, y separar uné

region de dicha pieza de lamina (20) definida entre dichas margenes

transversalmente opuestas;
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plegar dicha estructura basica (10a) en dicha direccion delantera y
posterior a lo largo de una linea central transversal con dicha pieza dei lamina
(20) dentro y luego integrar un borde de extremo delantero (21) dé dicha
pieza de lamina (20) que se extiende en paralelo a dicha linea :central
transversal con un borde de extremo posterior (22) de dicha pieza de lamina
(20) que se extiende en paralelo a dicha linea central transversal sobre% dicha
linea central longitudinal; y *

unir dichas margenes transversalmente opuestas (7a) det dicha
region de cintura delantera (7) a dichas margenes transversalmente opuestas

(8a) de dicha region de cintura posterior (8) en dicha estructura bésica»\ (10a)

para formar dicho separador (20a) de dicha pieza de lamina (20).

El método de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde dichos bordes de
extremo delantero y posterior (21, 22) de dicha pieza de lamina (Zp) se

integran entre si en una regiéon de union previamente formada mediante un
~,
agente de union tal como adhesivo termofusible o adhesivo sensiple a

presién sobre uno de dichos bordes de extremo delantero y posterior (21! 22).

1

El método de acuerdo con la Reivindicacién 2, en donde dicha region de

union se forma al plegar un elemento de union similar a lAmina cubierto e;n Su
superficie con dicho agente de unién a lo largo de una linea de pliegue que se
extiende en paralelo a dicha linea central transversal con dicho agent'{!a de
union externo y luego unir una de las mitades formadas como un resultado de

l
plegar a uno asociado de dichos bordes de extremo delantero y posterior'l(21 :

22). {

|

El método de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde dichos bordes de

!
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extremo delantero y posterior (21, 22) de dicha pieza de lamina (20) se

integran entre si mediante técnica de sellamiento sénico o por calor.

El método de acuerdo con una cualquiera de las Reivindicaciones 1 a'4,
incluye adicionalmente una etapa de unir parcialmente dicha regién de diciha
pieza de lamina (20) definida entre dichas margenes transversalmente
opuestas a dicha estructura basica (10a) en una vecindad de dicha Iinéa
central transversal. ‘
Un método para elaborar un pafal tipo pantaldén desechable que comprende{la:
las etapas de preparar una estructura basica (10a) que tiene uﬁa
region de entrepierna (8), una regién de cintura delantera (7) que se extiende
hacia adelante desde dicha region de entrepierna (6) y una regién de cintun&a
posterior (8) que se extiende hacia atras desde dicha region de entrepierna
(6), unir dichas regiones de cintura delantera y posterior (7, 8) entre si a Iio
largo de margenes transversalmente opuestas (7a, 8a) de dichas regiones dé
cintura delantera y posterior (7, 8) para elaborar dicha estructura basica (10a)
en una forma de pantalon y proporcionar dicha estructura basica (10a) sobrc%a
su lado interno hacia la piel del usuario con un separador (20a) adaptado
para évitar que las heces entren en contacto con dicha piel del usuario, dicho
meétodo se caracteriza porque comprende adicionalmente las etapas de: |
preparar una primera pieza de lamina (20) que comprende una
primera mitad (71) que se extiende sobre dicho lado interno de dich%
estructura basica (10a) con el fin de colocarse aparte hacia dicha region de|
cintura delantera (7) desde una linea central transversal que divide unaf‘

dimensién de dicha estructura basica (10a) y una segunda mitad (72) que se,

extiende sobre dicho lado interno de dicha estructura basica (10a) con el fin!



10

15

20

25

de colocarse aparte hacia dicha regién de cintura posterior (8) desd%a dicha
linea central transversal , dicha primera pieza de lamina (20) se extiehde en
una direccion transversal de dicha region de entrepierna (6) con el.l fin de
pasar una linea central longitudinal que divide una dimensién transversal de
dicha region de entrepierna (6); l

fijar margenes transversaimente opuestas de dicha primera pié‘{za de
lamina (20) que se extiende en una direccién delantera y posterior {{hacia
dicho lado interno en ambos lados de dicha linea central Iongitudihal, y
separar una region de dicha primera pieza de lamina (20) definida entre
dichas margenes transversalmente opuestas;

colocar una segunda pieza de lamina (161) no mayor que una de
dichas primera y segunda mitades (71, 72) sobre una de dichas primera y
segunda mitades; ‘

unir una de dichas mitades y dicha segunda pieza de lamina (1“‘61)
entre si sobre dicha linea central longitudinal mientras que una de dicbas
mitades queda separada de dicha segunda pieza de lamina (161) en ambos
lados de dicha linea central longitudinal;

recubrir dicha segunda pieza de lamina (161) en su superficie
opuesta con su superficie unida a una de dichas mitades con adhesivo;

plegar dicha estructura basica (10a) a lo largo de dicha linea centfal
transversal en dicha direccién delantera y posterior con dicha primera piei:a
de lamina (20) dentro;

unir otra de dichas mitades a dicha superficie opuesta de dicha
segunda pieza de lamina (161) mediante dicho adhesivo; y

unir dichas margenes transversalmente opuestas (7a) de dich%\
region de cintura delantera (7) a dichas margenes transversalmente opuesta%

1

(8a) de dicha region de cintura posterior (8) en dicha estructura basica (10a)



para formar dicho separador (20a) a partir de dicha pieza de lamina (20).

El método de acuerdo con la Reivindicacion 6, en donde dicha primera pieza
de lamina (20) se fija a dicho lado interno de dicha estructura basica (1(Da)
después de que se ha unido previamente dicha segunda pieza de lamina

|

(161) a una de dichas mitades.
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Nuevo Capitulo Reivindicatorio con Marcas de Correccion

Un método para elaborar un pafial tipo pantalon desechable que combrende:
las etapas de preparar una estructura basica (10a) que tié‘;ne una
region de entrepierna (6), una region de cintura delantera (7) que se @xtiende
hacia adelante desde dicha region de entrepierna (6) y una region decintura
posterior (8) que se extiende hacia atras desde dicha region de entrépierna
(6). unir dichas regiones de cintura delantera y posterior (7, 8) entre l.Si alo
largo de margenes transversalmente opuestas (7a, 8a) de dichas regiohes de
cintura delantera y posterior (7, 8) para elaborar dicha estructura basica (10a)
en una forma de pantalén y proporcionar dicha estructura basica (10a)£sobre
su lado interno hacia la piel del usuario con un separador (20a) addptado
para evitar que las heces entren en contacto con dicha piel del usuario, dicho
método se caracteriza porque comprende adicionalmente las etapas de:
preparar una pieza de lamina (20) que se extiende sobre dichou‘ lado
interno de dicha estructura basica (10a) en una direccién hacia atras y hacia
adelante de dicha region de entrepierna (6) desde el centro longitudinal de
dicha region de entrepierna (6) en dichas regiones de cintura delante}ra y
posterior (7, 8), y que se extiende en una direccion transversal de dicha
region de entrepierna (6) asi como a horcajadas sobre una linea cer‘ptral
longitudinal que divide una dimension transversal de dicha regién ‘L. de
entrepierna (6); |
fijar las margenes transversalmente opuestas de dicha pieza de
lamina (20) que se extiende en dicha direccion delantera y posterior a dio{ho
lado interno en ambos lados de dicha linea central longitudinal, y separar u',na
‘

region de dicha pieza de lamina (20) definida entre dichas margenes

transversalmente opuestas;
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plegar dicha estructura basica (10a) en dicha direccién delaritera y
posterior a lo largo de una linea central transversal con dicha pieza de I?mina
(20) dentro y luego integrar un borde de extremo delantero (21) de l\dicha
pieza de lamina (20) que se extiende en paralelo a dicha linea céntral
transversal con un borde de extremo posterior (22) de dicha pieza de Ié(mina
(20) que se extiende en paralelo a dicha linea central transversal sobre éﬂ,\icha
linea central longitudinal; y

unir dichas margenes transversalmente opuestas (7a) de dicha
region de cintura delantera (7) a dichas margenes transversalmente opue‘;;tas

(8a) de dicha region de cintura posterior (8) en dicha estructura basica (10a)

para formar dicho separador (20a) de dicha pieza de lamina (20). j

El método de acuerdo con la Reivindicacién 1, en donde dichos bordes "‘_de
extremo delantero y posterior (21, 22) de dicha pieza de lamina (20) se
integran entre si en una region de unién previamente formada mediante Qn
agente de unién tal como adhesivo termofusible o adhesivo sensible ia

i

presion sobre uno de dichos bordes de extremo delantero y posterior (21, 22§.

El método de acuerdo con la Reivindicacién 2, en donde dicha regién de

union se forma al plegar un elemento de unién similar a lamina cubierto en su

{

superficie con dicho agente de unién a lo largo de una linea de pliegue que se

extiende en paralelo a dicha linea central transversal con dicho agente de,

unién externo y luego unir una de las mitades formadas como un resultado de

plegar a uno asociado de dichos bordes de extremo delantero y posterior (21, |

22).

El método de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde dichos bordes de |

4
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extremo delantero y posterior (21, 22) de dicha pieza de lamina (20) se

integran entre si mediante técnica de sellamiento sénico o por ca|orf{

El método de acuerdo con una cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4,
incluye adicionalmente una etapa de unir parcialmente dicha regi()n. de dicha
pieza de lamina (20) definida entre dichas margenes transversalmente

|
opuestas a dicha estructura basica (10a) en una vecindad de ditha linea

central transversal.

Un metodo para elaborar un paial tipo pantalén desechable que cor'nprende:
las etapas de preparar una estructura basica (10a) que tiene una
region de entrepierna (6), una regién de cintura delantera (7) que se|extiende
hacia adelante desde dicha region de entrepierna (6) y una region de cintura
posterior (8) que se extiende hacia atras desde dicha region de enFrepierna
(6), unir dichas regiones de cintura delantera y posterior (7, 8) entrie sialo
largo de margenes transversalmente opuestas (7a, 8a) de dichas regiones de
f
cintura delantera y posterior (7, 8) para elaborar dicha estructura bésfca (10a)
en una forma de pantaldn y proporcionar dicha estructura basica (‘IOEa) sobre
su lado interno hacia la piel del usuario con un separador (20a) a‘fdaptado
para evitar que las heces entren en contacto con dicha piel del usuario, dicho
método se caracteriza porque comprende adicionalmente las etapas He:
preparar una primera pieza de lamina (20) que comprende una
primera mitad (71) que se extiende sobre dicho lado interno de dicha
estructura basica (10a) con el fin de colocarse aparte hacia dicha r(%gién de
cintura delantera (7) desde una linea central transversal que divide una
dimension de dicha estructura basica (10a) y una segunda mitad (72)'; que se

i

extiende sobre dicho lado interno de dicha estructura basica (10a) con el fin
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de colocarse aparte hacia dicha regién de cintura posterior (8) desde dicha
linea central transversal , dicha primera pieza de lamina (20) se extiende en
una direccion transversal de dicha regién de entrepierna (6) con el fjn de
pasar una linea central longitudinal que divide una dimension transvers!al de
dicha regién de entrepierna (6);

fijar margenes transversaimente opuestas de dicha primera piejZa de

lamina (20) que se extiende en una direccién delantera y posterior hacia

dicho lado interno en ambos lados de dicha linea central longitudinal, y

separar una region de dicha primera pieza de lamina (20) definida ientre
dichas margenes transversalmente opuestas;

colocar una segunda pieza de lamina (161) no mayor que urfla de
dichas primera y segunda mitades (71, 72) sobre una de dichas primera y
segunda mitades; |

unir una de dichas mitades y dicha segunda pieza de lamina :(161)
entre si sobre dicha linea central longitudinal mientras que una de dichas
mitades queda separada de dicha segunda pieza de lamina (161) en a:mbos
lados de dicha linea central longitudinal;

recubrir dicha segunda pieza de lamina (161) en su sup?rficie
opuesta con su superficie unida a una de dichas mitades con adhesivo;‘

plegar dicha estructura basica (10a) a lo largo de dicha linea central
transversal en dicha direccion delantera y posterior con dicha primera l:pieza
de lamina (20) dentro;

unir otra de dichas mitades a dicha superficie opuesta de idicha
segunda pieza de lamina (161) mediante dicho adhesivo; y

unir dichas margenes transversalmente opuestas (7a) de -dicha

regién de cintura delantera (7) a dichas margenes transversalmente opt.!lestas

(8a) de dicha regién de cintura posterior (8) en dicha estructura basica (10a)



10

para formar dicho separador (20a) a partir de dicha pieza de lamina '(20).

i
4

El método de acuerdo con la Reivindicacion 6, en donde dicha primera pieza
de lamina (20) se fija a dicho lado interno de dicha estructura bési?a (10a)

después de que se ha unido previamente dicha segunda pieza de lamina

(161) a una de dichas mitades.
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