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Teléfono:

E-mail:
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@ ‘ Nombre:

REPRESENTANTE | Direccion:

DARIO CARDENAS NAVAS

Carrera 7 No 71-52 Torre B Piso 9

IDENTIFICACION

[:! NIT

OAPODERADO | Teléfono: 3137800 Fax: 3122410 [Jowe [Jowe
E-Mail: general@cardenasycardenas.com Cual
Nimero 17066629 TP 1.250
BTA C.S.J..
@ Nombre: Toshifumi Otsubo
INVENTOR(ES) '
(72) '
Direccion:  1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602, Japon
Nacionalidad o Domicilio: Japonés
(® PCT (86)

Fecha 17.10.2007
Fecha 22.05.2008

Solicitud Internacional No. PCT/IP2007/070273
Publicacion Internacional No.  WQ 2008/059688 A1

METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES
T|PO CALZON DESECHABLES osremoos POR ESTE METODO

® Titulo(54):

~(32Fecha (3TN de Solicitud

Prioridad

15.11.2006 2006-309653
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Titulo: METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE METODO

(@ ANExos

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

D Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Traduccion de la solicitud intermacional al castellano (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar
(IPEA) '

I:] Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.
D De ser el caso, copia del contrato de acceso.

l:l De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

D De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12.

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud.

D De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.

D QOtros

11 FIGURA CARACTERISTICA
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

bty " DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
AR . TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS
Industria y Contercio PATENTE DEINVENCION _ PCT _X_ MODELODE UTILIDAD ___ DISENO INDUSTRIAL
SUPERINTENDENCIA
(21) N° de solicitud: (22) Fecha de soficitud:
(51) Clasificacién Internacional ;

(71)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) Toshifumi Otsubo

(74} Apoderada; DARIO CARDENAS NAVAS

(30} Prioridad (31) No. Prioridad 32} Fecha {33) Pais
2006-309633 15.11.2006 Japon
(85) Fecha inicio fase nacional: Junio 15, 2009 (87) Pubticacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 22.05.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 17.10.2007 N publicacion: WO 2008/059688 A1

No. de solicitud  PCT/AJP2007/070273

(54) Titulo:  METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTI
METODO




SUPERINTENDENCIA DE INDUSERIA Y COMERCIO

@g -' . DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
. . TARJETA ARCHIVO TEMATICC

Industria y COmEIjﬁ_[Q PATENTE DE INVENCION _ PCT X__ MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL
. SUPERINTENDENCIA

(21) N° de solicitud: {22) Fecha de solicitud:
{51) Clasificacion Internacional :
)

Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

{72) Inventor{es) Toshifumi Otsubo

{74) Apoderado:  DARIO CARDENAS NAVAS

{30) Prioridad _ {31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-309653 15.11.2006 Japén
{85) Fecha limite inicio fase nacional; 17.06.2009 {87) Publicacién internacional:
(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha: 22.05.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: 17.10,2007 No. Publicacién WO 2008/059688 A1
No. de soficitud ~ PCTAJP2007/070273

(54) Titulo; METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE
METODO

(57) Resumen:

Un parial desechable tipo calzon incluye un separador 20a interpuesto entre la superficie interna de un chasis absorbente tipo calzon 1t
y la piei del usuario con el fin de proteger la piel de usuario de ser ensuciada con heces. El separador 20a se forma de una pieza di
lamina 20 que se extiende del fondo de una region de entrepierna 6 del pafial hacia una region de cintura delantera 7 y una region di
cintura trasera 8 y se fija a la region de entrepierna a lo largo de sus margenes transversalmente opuestos. La pieza de lamina 20 tien
un borde de extremo delantero y un borde de extremo trasero 21, 22 que se extienden en una direccion transversal de la region dr
entrepierna 6 y son extensibles y contraibles elasticamente. En una mitad transversal de la region de entrepierna 6, estos bordes d
extremo delantero y trasero 21, 22 estan espaciados de la superficie interna del chasis absorbente 10 y se unen integralmente uno &

otro. E




QEP’ SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

[ndustria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(21) N° de solicitug: {51) Int CI:
22) Fecha de solicitud: - (71)Solicitante(s) ~ UNI-CHARM CORPORATION
(30) Prioridad  (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2006-309653 15.11.2006 Japén ,
(72) Inventor(es) Toshifumi Otsubo

(74) Apoderado:  DARIO CARDENAS NAVAS

{85) Fecha limite inicio fase nacionat: {87y  Publicacién internacional
{86) Dalos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 22.05.2008
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 17.10.2007 N° publicacion: WQ 2008/069688 A1

No. de solicitud  PCT/AJP2007/070273

(54) Titulo:  METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS PCR
ESTE METODO

Resumen:

Un pafial desechable tipo calzon incluye un separador 20a interpuesto entre la superficie interna de un chasis absorbente
tipo calzon 10 y la piel del usuario con el fin de proteger la piel de usuario de ser ensuciada con heces. El separador 20a
se forma de una pieza de lamina 20 que se extiende del fonde de una region de entrepierna 6 del pafial hacia una region
de cintura delantera 7 y una region de cintura trasera 8 y se fija a la region de entrepierna a lo largo de sus margenes
transversalmente opuestos. La pieza de lamina 20 tiene un borde de extremo delanterc y un borde de extremo trasero 21,
22 que se extienden en una direccion transversal de la region de entrepierna 6 y son extensibles y contraibles
elasticamente. En una mitad transversal de |a region de entrepierna 6, estos bordes de extremo delantero y trasero 21, 22
estan espaciados de la superficie interna del chasis absorbente 10 y se unen integraimente uno al otro.




Colombia -

POWER OF ATTORNEY
In the city of___Tokyo, Japan on the 25 day of the month of __July ., two
thousand eight {2008} before me, Notary Public,

appeared _ 53 of age, and domiciled at _182 Shimobun, Kipsei-cho, Shikokuchuop-shi,
Enime-ken, Japan__, and stated:

FIRST: That hefshe acts in hisfher capacity of Exgcgt;ve Officer & General Manager,
Legal & Inteltectual Property Department_ of

company legally constituted and in existence in accordance with the laws of __Japan
and domiciled at 182 _Shimobun, Kinsei-cho, Shikgkuchuo-shi, Ehime-ken, Japan ; as
evidenced in the By Laws, documents which 1 have examined. :

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIQ CARDENAS-NAVAS andfor EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/or
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES and/or LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ and/or JUANITA ACOSTA GOMEZ andfor ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogota, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
as well as processing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
canceligtion actions, waivers and licenses of the same for which purpose they are
4. empowered to take before said authorities all necessary actions for the indicated
purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions, amendments,
oppositions and appeals; pay all taxes and installments and make any other payments
determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
Lompany in the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
annu!ment imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
/,-n— cmpowered to appear as plaintff or defendant before the competent judges, being
vy entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
hd and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby declared ever since

valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them_alsos '
to substitute this proxy and if necessary to revoke such substitutions. Nnmﬂg_ é\ﬁ wd %‘, !
.!e ? T\
Ml ‘ ﬂf \
we further ratify and confirm every and all measure taken by the app |g?:§g‘gantomeys\,ws i
towards the protection of the Industrial Property of the as referred herein. % . \

attomeys are cmpowered to receive service of notice and des:gna )
extrajudicial attorney i L aaDn
SIGNED AT Yu. )’c 8 Japan  on_ L% July s 2008
BY B b a liveles

NOTARY PUBLIC

(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL IS REQUIRED OR BY APOSTILLE)
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HOTARTAL CERYIFICATE Registration No /855

This is to certifly that the signature on the foregoing docunent

is genuine and authentic signature of

Shinya Takahashi, Executive Officar & General Mavager. Legal & fntedtoctud

Froperty Department ol UNT-CHARM CORPURATION,
a corparation existing and orgunized wader the laws of Japan,
who has produced sulficienl prool of his power Lo excente the ' .

said instrument oo behal! of U above-mentioned corporation.
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APOSTILLE

(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

L. Country: JAPAN
This public decument
has been signed by (IROSHI NAKAJIMA

. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Burean

AR
4. bears the sealistamp of - HIROSHL NAKAJIMA, NOTARY’«) Nowda 1%‘
wnm' que ES“ 44,0
Certified N origingl  preseny

D
Bogata, S

A at Tokyo G, JUL ZSM
7. by the Minisuy of !"t);‘::‘ig:s Afjairs

& 08-N2 007352

N% N
9. Seal/staup: 10. Signature % Bt:ATi‘Q‘
&0&2@ ui

Kazutoyo OYARE

oy the Mimster for Foreign Affairs
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APOSTILLL

(Convention de La Haye du b octobre 1961)

1. Couniry:  JAPAN

This public Jdoctment
. hasbeen signed by HIRQSHI NAKAJIMA

o

3, ?hfl‘it'i'ﬁ: in the: capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Burean
4. buears the seal/stamp of - HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY

V\'.\‘.‘\\\\‘\\S\")\ RIS \ LN \
Y Como Notarla 18 del Ciraulo 9 Bogold, h
mnstavN qor.g a8t copia, coincie oon doqumanie

Certifiod taplaaGhn 3

? ; Alicaciud 3

" Noriginal presentade para T au“"‘nlomhh,\'z

5. at Tokyo 6. JUL 25208 aou'é\w‘iém”in\ﬁv\

. 7. by the Minisiry of Foreigm Affairs t. £

Ao , : : i Y ‘\\i .’;

FRF | 8 03NS 002953 N b -
: f»" 9, Send/stamyy 10, Signadare AR

l"* %

/{ /Q/J“ga\‘/ :)‘ . . WAS

Kazutovo OYARE
For the Numster for Foreign Alfairs




DECLARAT[UN Regisivation No /{_,’5"7

Takashi dono of 34-7. Funabashi 1 chome, Setagava-ku. Tokyo., Japan

do hereby sotemniy and sincerely doeclare:

Tl 1w well acquainled with the Japanese and Enplish Languages.

and

That the atiached docuwment

Certificate of Total Bistorical Records of UNE-CHAKM CORPORATION

Py A Lrue trasstation of tls original in Japanese ionto the BEvelish Languape.

AN T wake Lhis solenn Deglarvaiion conscientionsly belicving ihe

s Lo otree and correct.

Takashi Jlono

This is to certify that this document
=as executed before me by the above-named
person an this day,

JUL 25708
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English Translation of
Record of “hRddress Change”
on page | of Certificate of Total Historical Records

UNI-CHARM CORPORATION

Trade Name:
Kawanoa-gshi,

(XN
o

P
ey |

‘o,

i ] LY

e

Kinsei-cho,

Head Office: 182 Shimobun,
Ehime-kan, Japan

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi,

Ehime-ken, Japan

Address changed on 1 April, 2004

items recorded in the

This is to certify that all
Commercial Register, but not closed, are contained herein,

June 2, 2008
Minato Branch, Tokyo Legal Affairs Bureau
(Sealed)

Registrar: Hitoshi Igarashi

AT IR

A

Ref .number; ne947225
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Traductora Oficial Juramentsds
Rasolocifin No. 835 Minjusticis

. TRADUCCION OFICIAL. DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
otorgado por Ia Compaitia UNI-CHARM CORPORATION. a Ia Firma de Abogados Céardenas y
Cérdenas, firmada el 23 de Julio de 2008. CERTIFICACION NOTARIAL No.1656 expedida y

firmada el 25 de Julio de 2008, por Hiroshi Nakajima - Notario de Tokio, Jap6n. APOSTILLA

DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002952, con fecha del 25 de Julic de 2008,

firmada por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. APOSTILLA DE LA

CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002953, con fecha del 25 de Julio de 2008, firmada

por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. DECLARACION No. 1657

realizada por Takashi Jono, ante ef Notario Hiroshi Nakajima, con fecha del 25 de Julio de

2008, TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha del 2

de junio de 2008, firmada por ef Registrador Hitoshi Igarashi.

Traduccidn realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial

Espanoi — Ingtés - Espanol, nombrada para el cargo mediante Resolucion del Ministerio de
Justicia, N° 835, del 3 de mayo de 1988.

COLOMBIA -

PODER DE ABOGADO

Enla ctudad ds Toklo, Japdn a los 25 dias del mes de Julio del afio dos mil ocho
{2008) ante mi, , Notario Publico, comparecié de 53 anos de edad, y
domiciliado en el 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japén,
quien declard lo siguiente:

PRIMERO: Que él/ella actua en calidad de Director Ejecutive & Gerente General,
Representante Legal del Departamentc de Proniedad Intelectual de UNI-CHARM
CORPORATION, una Comparfia legalimente constituida y en existegaena»%ﬁ

e B2 i o

e :
acuerdo con las leyes de Japén y cuyo domicilio es el 182£Sh|mobun “'Kmseu o 3

o u(\\'J
\ \,\ e

Shikokuchuo-shi. Ehime-Ken, Japdn; de acuerdo con tohq

Lc e_,\a UU\-' 517 o (\\‘p FJ‘U" L]

ses’éwdencea enifds

Estatutos y documentos gue he examinado. 5

tiha™
:‘\ r;\JrR\-'
éllella olorga Poder de Abogado, especnai amplic ykgu iciept

CARDENAS NAVAS, yic a EDUARDO CARDENAS CABALLERO. y/o a
BERNARDO P. CARDENAS MARTINEZ, y/lo a JAMES VALDIR} REYES, y/o a
LUZ HELENA ADARVE GOMEZ, y/o a JUANITA ACOSTA GOMEZ, yfo a ANA
MARIA RUIZ RUEDA. abogados registrados quienes trabajan para la firma
CARDENAS & CARDENAS ABOGADOS, con sede en la Carrera 7 No. 71-52,

R
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Traductara Oticial Juramentade

Hosolocidn Na. 835 Minjusticia
Torre B, Piso 9, en Bogota, D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia ante
ias Oficinas y Autoridades correspondientes la obtencién de marcas registradas,
patentes, modelos de utilidad, dibujos y disefos industriales, depodsitos de
nombres y ensefias comerciales, como también para el procesamienio de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacion de
acciones, renuncias y licencias de 1as mismas, propositos para los cuales se les
otorga poder para que lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones
necesarias para los propdsitos indicados, como radicar solicitudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas ©
modificaciones, interponer recursos de oposicion y apelaciones; pagar todos los
impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley; recibir todos
los documentos y dineros y emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cualquter ofro requerimiento y tomar, en general, todas las medidas que
consideren oportunas para defender y proteger la Propiedad industrial de la
Compafiia en el evento de infracciones, oposiciones, procesos para cancelacién o
anulacion, imposicidén de sanciones, incluidos recursos de litigacién. Ademas,
quedan facultados para comparecer como demandantes o demandados ante

Jueces competentes, también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje,

ceder, recibir, dimitir, .rfescmdrr 0 desistir, apelar, ratificar y todos los poderes
legales adicionales que,.sean necesarios. También se declara que a partlr.ﬁgie

mwﬂ‘é\;gn\o )
'(

ahora todas las acciones QUe realicen dichos abogados respaldandoxgstecpader de m Gmn\a A
,,,,, \\ 3

\3 o
representacion son buenasoy validas. Adicionaimente, se les otorgas‘féoui}ades ’%

TS e “%
nara sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas susmucu \'\ 7— a3d

corporacion arriba mencionada.

TERCERO: Con el propdsito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Codigo
Colombiano de Comercio, dichos abogados quedan facultados para recibir

notificaciones judiciales y designar abogados judicial y extrajudicialmente.
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Teaductoras Dficiat Juiamentada
Rasolucidn Ho. 835 Minjusticis

APOSTILLA
{Convencién de La Haya, del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

El presente dogcumento publico

2. hasido firmado por. _ HIROSHI NAKAJIMA

3. actuando en calidad de: Notaric del Buré de Asuntos Legales de
Tokio / Notary of the Tokio Legal Affairs
Bureau

4. Lleva el sello/ estampilla de- HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

,_ CERTIFICADO

iy

g
5 En gl Tokio

Yy
6. EL =, 25 de Julio de 2008
7. Por Ef Ministro de Relaciones Exteriores
8. Numero: 03- No. 002952
9. Lleva Sello / Estampilla; Sello del Ministerio de Réhciénes Exteriores
de Japon / Ministry of Foreign Affairs - Japan

10. Firmado por: Kazutoyo OYABE - (F;rma Autégraf

Por el Ministro de R 9;
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Tesductora Oficial Juramentada
Rosolucisn Na. 835 Minjusticia

APOSTILLA
{Convenci6n de La Haya, del 5 de octubre de 1987}

1. Pais: JAPON

Ei presente documento publico

2. ha sido firmado por HIROSHI NAKAJIMA
3. actuando en calidad de: ' Notario del Buré de Asuntos Legales de
Tokio

Notary of the Tokio Legal Affairs Bureau
4. Lleva el seflo/ estampilla de: HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
5 En: Tokio
6. El: 25 de Julio de 2008
7. Por. , El Ministro de Relaciones Exteriofe
8. Numero: ' 08- No. 002953
A-
9. Lleva Sello / Eslaﬁ}pﬂi@: Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores
Lol de Japén / Ministry of Foreign Affairs - Japan
f,,,}.v—" .
10. Firmado por: 4/ Kazutoyo OYABE ~ (Firma Autégrafa)

Por el Ministro de Relaciones Exteriores
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Feaductors Oticis) Juramentads
Resolucibn No. 835 Minjusticia

DECLARACION

Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,
Japon, por la presente, solemne y sinceramente declaro:

1. Que conozco bien los idiomas Japonés e Inglés, vy

2. Que el documento adjunto:

El Certificado Completo de los Registros Histdricos de UNI-CHARM
CORPORATION es una traduccion verdadera de su original en japonés al
Idioma inglés.

Y hago esta Declaracion a conciencia, con la certeza de que ésta es verdadera
y correcta.

,:.) 10Lna 16d’iChw‘o de mm

o esdg ORINCIE OO &
; yye 06t S0, O aytznticadon.
% presenadd {"‘l"h,.",}x dg Golombla

a4, 0.C. - acp S SRS
r""ﬁ -\\-\\..LW\':‘."\

T et o

Firma Autoarafa
Takashi Jono

L2

v"v"-"v’i‘

1o AINERT T
arriba mencionada, hoy 25 de Julic de 2098_5,.»'4‘&“““‘““

e TV

N

Firma Autégrata
Uame Leaal Asrams Bureal HIROSHI NAKAJIMA
% WOTARY NOTARIO
753, UCHIBAIAICHO
NG AT ODAKY
iy TOKVO JAPAN

3



Traduccion al Inglés de! Registro “Cambio de Direccidon”

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Historicos

Nombre Comercial; UNI-CHARM CORPORATION

Oficina Principal: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi, Ehime-Ken,
' Japdn

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken.
Japén

El Cambio de direccidn se realizé el 1 de Abril de 2004

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin

cerrar, se encuentran aqui.

. |2 de Junio de 2008
Sucursal Minato, Burd de Asuntos Legales de Tokio
Registrador: Hitashi lgarashi (con sello)

5
+

N
Refergmeaa Numero: ne947225
o

o

-

CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL
MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO [Eg
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA.

Bogots, 1 de Septienmbre de 2008

X/MZM, /

M fdﬁsmcﬁy

Teaductors Oticia} Juramentads
Reaoincifn No. B35 Minjusticia




. . 2006-309653

-Colombia-

ASSIGNMENT

Between the undersigned, OTSUBO Toshifumi, domiciled at c/o Technical
Center, UNI-CHARM CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho; Kanoniji-
shi, Kagawa 7691602 Japan, henceforth the Assignor, and TAKAHASHI Shinya
domiciled at Sumitomo Fudosan Mita Twin Building, West Wing, Mita 3-5-27,
Minato-ku, Tokyo, 1058575 Japan, acting in his capacity of Executive Officer &
General Manager, Legal & Intellectual Property Department of UNI-CHARM
CORPORATION, domiciled at 182, Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime
7990111 Japan henceforth the Assignee and,

A. Whereas the Assignors are the inventors of the following patent
application:

Patent Title PCT No.
METHOD FOR MAKING DISPOSABLE PANTS-TYPE DIAPER | PCT/IP2007/070273
AND PANTS-TYPE DIAPER OBTAINED BY THIS METHOD

B. Whereas the Assignee is interested in obtaining the assignment of the
above referred patent application, and the Assignors are interested in
assigning it to the Assignee.

The following agreement has been entered:
First: The Assignors assign to the Assignee every and all rights belonging to
the Assignors regarding the patent application described in letter A of this

.document.

Second: The Assignee accepts the aferementioned assignment.

7-452 -



Third: The parties hereto designate Dario Cardenas Navas and/or Eduardo
Cardenas Caballero and/or Bernardo P. Cardenas Martinez and/or Luz
Helena Adarve Gomez and/or James Valdiri Reyes, and/or Juanita Acosta
Gomez and/or Ana Maria Ruiz Rueda from the law firm Cardenas &
Cardenas Abogados Ltda. as Attorneys in the Republic of Colombia so that any
of them, acting individually or jointly, record this assignment before the Colombian
Patent Office.

The above mentioned attorneys are empowered to pay all rights and prepare and
file the necessary documentation for this purpose.

Fourth: This assignment shall inure to and be binding on the parties, and their
subsidiaries, affiliates, successors, assignees, and licenses, if any.

A\
Signed on the HLH) day of Afr‘/ of 2.009, in two

originals, by

5 Talellostr FF (%X

7

Assignee ’ Assignor

This document must be legalized up to the Colombian Consulfate or by Apostille



NOTARIAL, CERTIFICATE Registration No 25«

This is to certify that the signature on the foregoing document

is genuine and authentic.signature of Toshifumi OTSUBO.

APR 2 1 2009

7 Torvo Leen, Rrsags BISEADY
(NOTARY )
{ 2-2-2, UCHISAIWAICHO
CHIYODA-KU
JOKYO JAPAN,

\H.-_

‘;HIR-.OSHI NAKAJIM
NOTARY

%



NOTARIAL CERTIFICATE Registration No 75

This is to certify that the signature on the foregoing document
is genuine and authentic signature of |
Shinya Takahashi, Executive Officer & General Manager, Legal & Intellectual
Property Department of Uni-Charm Corporatior,
a corporation existing and organized under the laws of Japan,
who has produced sufficient proof of his power to execute the

said instrument on .behalf of the above-mentioned corporation.

APR 21 2008

HIROSHI NAKAJIMA,

NOTARY |
NOTARY

2-2-2, UCHISAIWAICHO

CHIYODA-KU
TOKYO JAPAN

. (

2%
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: JAPAN
This public document
2. has been signed by HIROSHI NAKAJIMA
3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau

4. bears the seal/stamp of HIRCSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified
at Tokyo 6. APR2 12009

by the Ministry of Foreign Affairs
09- N2 002432

Seal/stamp: 10. Signature

Kazutoyo OYABE -
For the Minister for Foreign Affairs

e N
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Mosshs S Soresionts S,
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2- (67-) 12139034 Bogotd - Colombia  radactora Oficial Juramentads
E-mail: mssarmiento2@vahoo.com Resoluci6n No. 835 Minjusticia

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: CESION DE SOLICITUD DE
PATENTE denominada METHOD FOR MAKING DISPONSABLE PANTS-TYPE DIAPER AND
PANTS- TYPE DIAPERS OBTAINED BY THIS METHOD/ METODO PARA FABRICAR
PANALES DESECHABLES-TIPO CALZON Y PANALES DESECHABLES-TIPO CALZON
OBTENIDOS POR ESTE METODO, celebrada entre OTSUBO Toshifumi, (el Cedente) y la
compafia UNI-CHARM CORPORATION (el Cesionario), firmada el 14 de abril de 2009 por el
Cedente y TAKAHASHI Shinya - Ejecutivo y Gerente General del Departamento Juridico y de
Propiedad Intelectual de la compafia Cesionaria. CERTIFICADO NOTARIAL No. 784 DE
AUTENTICACION DE LA FIRMA de Toshifumi OTSUBO, expedido y firmado por HIROSHI
NAKAJIMA - Notario del Buré de Asuntos Legales de Tokio, el 21 de abril de 2009.
CERTIFICADO NOTARIAL No. 784 DE AUTENTICACION DE FIRMA de Shinya Takahashi
como Representante Legal de la compafiia UNI-CHARM CORPORATION, expedido y firmado
por HIROSHI NAKAJIMA - Notario del Buré de Asuntos Legales de Tokio, el 21 de abril de
2009. APOSTILLA DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. 09-N0.002432, con fecha del 21 de
abril de 2009, firmada por Kazutoyo Oyabe - por el Ministro de Relaciones Exteriores.

Traduccién realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial
espafol - Inglés - Espafiol, nombrada para el cargo mediante Resolucién del Ministerio de
Justicia, No. 835, del 3 de Mayo de 1988.

Colombia

CESION

Entre los suscritos, OTSUBO Toshifumi, domiciliado en el c/o Technical Center,
UNI-CHARM CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-cho, Kanoniji-shi,
‘Kagawa 7691602 Japan/Japén, en adelante el Cedente, y TAKAHASHI Shinya,
con domicilio en Sumitomo Fudosan Mita Twin Building, West Wing, Mita 3-5-27,
Minato-ku, Tokyo, 1058575 Japan/Japén, quien actua en calidad de Ejecutivo y
Gerente General del Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de UNI-
CHARM CORPORATION, con sede en el 182, Shimobun, Kinsei-cho,
Shikokuchuo-shi, Ehime 7990111 Japan/Japén, en adelante el Cesionario, y

A. Considerando que el Cedente es el inventor de la siguiente solicitud de .
Patente:

Nombre de la Patente PCT No.

METHOD FOR MAKING DISPONSABLE PANTS-TYPE DIAPER AND
PANTS- TYPE DIAPERS OBTAINED BY THIS METHOD/ PCT/JP2007/070273

METODO PARA FABRICAR PANALES DESECHABLES-TIPO CALZON
Y PANALES DESECHABLES-TIPO CALZON OBTENIDOS POR ESTE

METODO
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MARTHA SOFiA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL

Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2 - {(§7-) 1 2139034 Bogot4 - Colombia T raductora Oficial Juramentads
E-mail: mssarmiento2@vahoo.com Resolucitn No. 835 Minjusticia

B. Considerando que el Cesionario se encuentra interesado en obtener la Cesion
de la Solicitud de Patente arriba mencionada, y que el Cedente estd interesado
en asignarla al Cesionario.

Se ha celebrado y establecido el siguiente acuerdo:

PRIMERO: El Cedente transfiere al Cesionario cada uno y todos los derechos
que le pertenecen como Cedente con relacion a la Solicitud de Patente descrita

en el literal A del presente documento.
SEGUNDO: El Cesionario acepta la Cesion arriba mencionada.

TERCERO: Las partes designan para el efecto a Dario Cardenas Navas y/o a
Eduardo Cardenas Caballero y/o a Bernardo P. Cardenas Martinez y/o a Luz
Helena Adarve Gémez y/o a James Valdiri Reyes y/o a Juanita Acosta Gémez
y/o a Ana Maria Ruiz Rueda de la firma Cardenas & Cardenas Abogados Ltda.,
como apoderados en la Republica de Colombia para que cualquiera de ellos,
actuando individual o colectivamente, registren esta Cesidon ante la Oficina de
Patentes Colombiana.

Los abogados arriba mencionados quedan facultados para pagar todos los
derechos, como también para preparar y presentar la documentacion necesaria
para cumplir con este proposito.

CUARTO: La presente Cesién tendra efecto sobre las partes y sera de obligatorio
cumplimiento para ellas y sus subsidiarios, afiliados, sucesores, cesionarios y
licencias, si los hubiere.

Firmado el 14 de abril de 2009, en dos originales, por:

(Firma Autdgrafa) {Firma Autdarafa)
Cesionario ' Cedente

Este documento debe ser legalizado ante el Consulado Colombiano o a través de Apostilla
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M y Sornionts ‘?

Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (57-) 1 2139034 Bogot4 - Colombia Teaductora Oficial Juramentada

E-mail: mssarmiento?@yahoo.com . Besolucion Na. 835 Minjusticia
CERTIFICADO NOTARIAL

Registro No. 784

Este es para certificar que la firma que aparece en el documento anterior es la

firma genuina y auténtica de Toshifumi OTSUBO.

21 DE ABRIL DE 2009

Seilo Notarial

BURO DE ASUNTOS
LEGALES DE TOKIO

/Torto Lics Ao BUREAC
NOTARY

2-2-2 UCHSALNAICHO HIROSHI NAKAJIMA

TOKYD JAPAN 7 NOTARIO

Firma Autdgrafa del Notario

22,
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M '99 '-%"”‘""é g

Carre_ra 11D # 1?4 - 51 Apto. 510 int. 2 - (57-) 1 2139034 Bogota - Colombia Traductors Oficia) Juramentads

E-mail: mssarmiento2@yahoo.com Resolucitn No. 835 Minjusticia
CERTIFICADO NOTARIAL

Registro No. 784

Este es para certificar que la firma que aparece en el documento anterior es la
firma genuina y auténtica de Shinya Takahashi, Ejecutivo y Gerente General
del Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM
CORPORATION, una corporacion existente y organizada bajo las leyes de Japén,
el sefior Takahashi ha demostrado con evidencia suficiente la facultad que tiene
para expedir y ejecutar dicho instrumento en representacién de la Corporaciéon

arriba mencionada.

21 DE ABRIL DE 2009

Sello Notarial
BURO DE ASUNTOS
LLEGALES DE TOKIO
Tovo LeosL AFpas BUEEE\U -, | Firma Autdgrafa del Notario
 NOTARY HIROSHI NAKAJIMA
N hyoDA K. NOTARIO

TOKYO JAPAN _

=55



MARTHA SOFiA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL
Carrera 11D # 124 - §1 Apto. 510 Int. 2 - {(67-) 1 2139034 Bogota - Colombia
E-mail: mssarmmiento2@yahoo.com

Apostilla
(Convencién de La Haya, § de octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

Este documento Publico
2. hasido firmado por: HIROSHI NAKAJIMA
3. actuando en calidad de Notario del Bur6 de Asuntos Legales de Tokio

4. Lleva el sello / estampilla de  HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO
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Resumen:
findicacion namero 1:

Un compuesto de la formula |:

na sal farmacéuticamente aceptable del mismo,
ia que:
m es un numero de 0 a 3;
nesunnimerode 0 a2;
Ar es:
indolilo opcionalmente sustituido;
indazoliio opcionalmente sustituido;
azaindolilo opcionalmente sustituido;
azaindazolilo opcionalmente sustituido;
2,3-dihidro-indolilo opcionalmente sustituido;
1,3-dihidro-indal-2-on-ilo opcicnalmente sustituido;
benzatiofenilo opcionalmente sustituido;
bencimidazolilo opcionalmente sustituido;
benzoxazalilo opcionalmente sustituido;
bencisoxazolilo opcionalmente sustituido;
benzotiazolilo opcionalmente sustituido;
bencisotiazolilo opcionalmente sustituido;
guinalinito opcionalmente sustituido;
1,2,3,4-tetrahidroquinolinilo opcionalmente sustituido;
quinolin-2-on-ilo opcionalmente sustituido;
- 7 isoquinctinile opcionalmente sustituido;
-/ naftalenilo opcionalmente sustituido;
/- piridinilo opcionalmente sustituido;
tiofenilo opcionalmente sustituido;
es: »
. aiquilo Cy.g;
alquenilo Co.; -
T alquinilo Cz;
hetero-alquilo Ci.;
halo-alquilo Ci.g;
halo-alquenilo Ca.;
" cicloalquilo Cy.7: :
(cicloalquil Ciz)alquilo Cqg;
{(alquil Cys)-(cicloalquil Cag)-alquilo Cig;
i alcoxi Coe; '
-~ alquiisulfonilo Cy.;
alquilsulfanilo Ci.g;
arilo opcionalmente sustituido;
heteroarilo opcionalmente sustituido;
heterociclii-alguilo Cq;
aril-alquilo G,.3, cuya porcion arilo esta opcionalmente sustituida;

heteroaril-aiquilo C,.5, cuya porcion heteroarilo esta opcionalmente sustituida;

ariloxi;

aril-alcoxi Cy.x:

heteroariloxi; o - ' 7T
" heteroaril-alcoxi Ci.; ' B

- - -1

RPes:
hidrégeno; o
- - aiquilo Cys; y ’
Ry R” con independencia entre si son;
hidrdgeno;
. alquilo Cqg;
S alcoxi Cyar
halégeno;
hidroxi; o
0XO0;

- —
o Ry R® forman, juntos, un alquileno C,.;

la condicién de que cuando mes 1, n es 2

roalquilo, _amino, acilamino, ﬁlofno-alquilamino, di-alquilamin
alquilalquilo,  cicloalcoxi, cicloalquilalcoxi,  alquilsulfoniloxi, tiofenilo,

<] h‘ - . 1 .
Rfr?\oi-NR Rf,-(C;—lz)q-N(R }C(=0)-R .-(C!—iz)q-C(=Q)-R; 0 ~(CHz)q-N(R‘)-SOZ-Rg, donde
le 0 a 2, R R_ v R" cada, uno es.independientemente hidrégeno o alquilo
yendientemente hld@eno, alguilo, hi i i :

‘ on d 1 Y Ar es fenilo opcionalmente sustituido, entonces R n
metilo ni etilo, y en donde oncionalmente sustiluidos . significa unc a cuatro sustituyentes

scionados de alquilo, _cicloalquilo, alcoxi, halégeno, haloalquilo, haloalcoxi, ciano, nitrc
0, hidroxialquilo, alcoxialquilo, bencilox

. ! : pirazolilo,
ol|nocarbomlo,-(CHz)q-S(O),Rf; -(CH,)-NROR": ~(CHa)g-C(=0)-NR*R";-(CH,),-C(=0)-C(=0)-NRR":

W
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RESUMEN

Un pafial desechable tipo calzén iﬁclﬁye un sepafador 20a
interpuesto entfe la superficie intefna de un éhasis
absorbente tipo calzdédn 10 y la piel del usuario_con el fin de
proteger la piel de usuario de ser ensuciada con heces. El
separador 20a se forma de una pieza de lamina 20 qué se
extiende del fondo de una regidén de entrepierna 6 del pafial
hacia una regién de cintura delantera 7 y una regién de
cintura trasera 8 y se fija a la regidén de entrepierna a lo
largo de sus margenes transversalmente opuestos. La pieza de
lamina 20 tiene un borde de extremé delantero y un borde de
extremo trasero 21, 22 que se extienden en una direccidn
transversal de la regidén de entrepierna 6 y son extensibles y
contraibles elasticamente. En una mitad transversal de la
regién de entrepierna 6, estos bordes de extremo delantero y
trasero 21, 22 estan espaciados de la superficie interna del

chasis absorbente 10 y se unen integralmente uno al otro.
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DESCRIPCION

METODO PARA ELABORAR PANALES TIPO CALZON Y PANALES TIPO

CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE METODO

CAMPO TECNICO

[0001]

La presente invencidén se relaciona con un método para
elaborar un pafial desechable tipo c¢alzén y pafiales tipo
calzén obtenidos por este método, y particularmente con el
método para elaborar los pafiales tipo calzén adaptados para
evitar que las heces entren en contacto con la piel del

usuario y tales pafiales tipo calzén.

TECNICA RELACIONADA

[0002]

Son bien conocidos los pafiales desechables adaptados para
evitar gue 1las heces entren en contacto con la piel del
usuario y por lo tanto la ensucien. Por ejemplo, un pafial
tipo calzédn' descrito en la Publicacién de la Solicitud de
Patente Japonesa no examinada No. 2002-11044 (DOCUMENTO DE
PATENTE 1) tiene una lamina que puede entrar en contacto con
la piel suministrada en la parte superior de la lamina y la
regién de entrepierna de esta lamina que puede entrar en
contacto con la piel se forma con una abertura alrededor de
la cual se adhiere un miembro elastico en su estado extendido
a la lamina que puede entrar en contacto con la piél. La

abertura estd exactamente opuesta al ano del usuario de tal
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manera dque las heces descargadas por el usuario se pueden
mover a través de la abertura en un espacio subyacente a la
lamina que entra en contacto con la piel sin preocupacién por

que las heces puedan. entrar en contacto con la piel del

usuario.

DOCUMENTO DE PATENTE 1: Publicacién de 1a Solicitud ge

Patente Japonesa no Examinada No. 2002-11044

REVELACION DE LA INVENCION

PROBLEMAS A SER RESUELTOS POR LA INVENCION

[0003]

El pafial descrito en el DOCUMENTO DE PATENTE 1 no estd libre
de la posibilidad de que las heces se puedan mover en un
espacio entre la piel del usuario y la ladmina que entra en
contacto con la piel y ensuciar significativamente la piel
del usuario a menos que la abertura formada en la lamina que
entra en contacto con la piel esté exactamente opuesta al ano
del ﬁsuario. Especificamente, es esencial para el pafial de la
técnica anterior colocar la abertura de la lamina gque puede
estar en contacto con la piel en linea con el ano en el curso
de poner el pafial sobre el cuerpo del usuario. Sin embargo,
no se puede determinar desde el exterior si la abertura del
pafial que ha sido puesto sobre el cuerpo del usuario esté
exactamente opuesto al ano o no. adicionalmente, la lamina
que puede entrar en contacto con la piel se forma con una
muescé a través de la cual 1la orina se puede absorber

directamente por el material absorbente. Sin embargo, la
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orina que ha pasadoc a través de la muesca se mezclara
inevitablemente c¢on las heces sobre la superficie del
material absorbente. La liquidez de las heces se incrementara
cuando se mezcle con la orina y en consecuencia se
incrementard la posibilidad de que 1la piel del usuario se
ensucie con las heces.

[0004]

En wvista del problema del pafial convencional como se
describidé anteriormente, es un objeto de la presente

invencidén proporcionar un pafial desechable tipo calzén

novedoso que facilita que el ano del usuario esté opuesto

exactamente a un espacio que recibe las heces, por lo tanto

protege que la piel del usuario se ensucie con las heces.

MEDIDA PARA RESOLVER EL PROBLEMA

[0005]

El objeto establecido anteriormente se logra mediante los
primeros, segundos y terceros aspectos de la presente
invencidén. De estos aspectos, el primero y segundo aspectos
ayudan a proporcionar un método para elaborar un pafial
desechable tipo calzén que comprende las etapas de preparar
una estructura basica que tiene una regidén de entrepierna,
una regién de cintura delantera gque se extiende hacia
adelante desde la regién de entrepierna y una regién de
cintura trasera que se extiende hacia atrds desde la regidn
de entrepierna, uniendo las regiones de cinturas delantera y
trasera 1la una a 1la otra a lo large de margenes

transversalmente opuestos de las regiones de cintura

99
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delantera y trasera para hacer la estructura basica en la
forma de calzdn (pantaloncillos) y proporcionar la estructura
basica sobre su lado interno que enfrenta la piel del usuario
con un separador adaptado para evitaf que las heces entren en
contacto con la piel del usuario.

[0006]

El primer aspecto de la presente invencién se caracteriza
adicionalmente porgue comprende las etapas de: preparar una
pieza de lamina que se extiende sobre el lado interno de la
estructura béasica en wuna direccidn hacia atrds vy hacia
adelante de la regién de entrepierna de un centro
longitudinal de la regién de entrepierna en las regiones de
cintura delantera y trasera, y que se extiende en una
direccidn transversal de la regidén de entrepierna para montar
a horcajadas una linea central longitudinal gque divide en dos
partes la dimensidn transversal de la regidén de entrepierna;
fijar los mérgenes transversalmente opuestos de la pieza de
lamina que se extiende en la direccidn hacia atris y hacia
adelante al lado interno sobre ambos 1lados de 1la 1linea
central longitudinal, y espaciar una regidén de la pieza de
lamina definida entre los margenes transversalmente opuestos;
plegar hacia atrds la estructura béasica en dicha direccién
hacia atrds y hacia adelante a lo largo de una linea central
transversal con la pieza de lamina dentroc y luego integrar un
borde de extremc delantero de la pieza de lamina que se
extiende en paralelo a la linea central transversal con un
borde de extremo trasero de la pieza de lamina que se

extiende en paralelo a la linea central transversal sobre la

W
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linea central longitudinal; Y. pegar los mérgenes
transversalmente opuestos de la regiéﬁ de cintura delantera a
los mérgenes transversalmente opuestos de la regién de
cintura trasera en la estructura béasica para formar el

separador de la pieza de lamina.

[0007]

De acuerdo con una realizacidén preferida del primer aspecto,
los bordes de extremo delantero y trasero de pieza de léamina
se integran uno con el otro en una regidn de unién
previamente formada mediante el agente de pegado ‘tal COomo
adhesivo fundido por calor o adhesivo sensible a la presién
sobre uno de los bordes de extremo delantero y trasero.

[0008]

De acuerdo con otra realizacidn preferida del primer aspecto,
la regién de unidén se forma al plégar un miembro de unién
similar a lamina recubierto sobre una de sus superficies con
el agente de pegado a lo largo de una linea de pliegue Que se
extiende en.paralelo a la linea central transversal con el
agente de pegado externo y luego pegar una de las mitades
formadas como un resultado del pliegue asociado con uno de
los bordes de extremo delantero y trasero.

[0009]

De acuerdo con todavia otra realizacidn preferida'del primer
aspecto, los bordes de extremo delantéro y trasero de la
pieza de lamina se integran uno con el otro mediante técnica
de sellado por calor o sdnica.

o010}
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De acuerdo con ain otra realizacidén preferida del primer
aspecto, el método adicional incluye una etapa de pegar
parcialmente la regidén de la pieza de lamina definida entre
los margenes transversalmente opuestos a la estructura basica
en la vecindad de la linea central transversal.

[0011]

El segundo aspecto de la presente invencidén se caracteriza

adicionalmente por que comprende las etapas de: preparar una
primer pieza de lamina que comprende una primer mitad que se
extiende sobre el lado interno de la estructura basica con el
fin de ser puesto a un lado hacia la regidén de cintura
delantera de una linea de centro transversal que divide en
dos partes una dimensién de 1la estructura basica y una
segunda mitad que se extiende en el lado internc de la
estructura basica con el fin de ser puesto a un lado hacia la
regidn de cintura trasera de la linea central transversal, la
primer ©pieza de lamina se extiende en una direccién
transversal de 1la regidén de entrepierna para montar a
horcajadas una linea central longitudinal gue divide en dos
partes una dimensidn transversal de la regidén de entrepierna;
fijar los mArgenes transversalmente opuestos de la primer
pieza de lamina que se extiende en una direccidén hacia atréas
vy hacia adelante al lado intefno scbre ambos lados de la
linea central longitudinal, y espaciar una regidn de la
primer pieza de lamina definida entre los margenes
transversalmente opuestos; colocar una segunda pieza de
lamina no mayor que una de las primeras y segundas mitades

sobre una de las primeras y segundas mitades; pegar una de
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las mitades y la segunda pieza de lamina una a la otra sobre
la linea central longitudinal mientras una de las mitades se
deja espaciada de la segunda pieza de. lamina 'sobre ambos
lados de la linea central longitudinal; fecubrir la segunda
pieza de lamina sobre su superficie opuesta a su superficie
pegada a una de las mitades con adhesivo; plegar hacia atréas
la estructura béasica a 1lo largo de 1la 1linea central
transversal en la direccidén hacia atrds y hacia adelante con
la primer pieza de 1lamina dentro; pegar la otra de las
mitades a la superficie opuesta de la segunda pieza de lamina
con adhesivo; y pegar los margenes transversalmente opuestos
de la regién de <c¢intura delantera a ios margenes
transversalmente opuestos de la regidn de cintura trasera en
la estructura basica para formar el separador de la primer
pieza de lamina.

[0012]

De acuerdo con una realizacidn preferida del sequndo aspecto,
la primera pieza de lamina se fija al lado interno de 1la
estructura basica después que la segunda pieza de lamina se
ha pegado previamente a una de las mitades.

[0013]

De acuerdo con un tercer aspecto de la presente invencidn, el
pafial desechable tipo calzén que incluye el separador se
obtiene mediante el método de acuerdo con una cualquiera de

los primeros y segundos aspectos de la presente invencidn.

EFECTO DE LA INVENCION

[0014]

U
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El método para elaborar el pafial desechable tipo calzdén de
acuerdo con el primer aspecto de la presente invencién
comprende las etapas de fijar los méArgenes transversalmente
opuestos de una pieza de lamina que se extiende en la
direccidén hacia atrds y hacia adelante y en la direccién
transversal de la regién de entrepierna a la superficie
interna de la estructura basica, plegar hacia atras la
estructura basica a lo largo de la linea central transversal,
pegar la regiones de cintura delantera vy trasera de 1la
estructura béasica plegando aéi una a la otra a lo largo de
sus margenes transversalmente opuestos, y luego los bordes
delantero y trasero de la pieza de lamina se integra
permanentemente uno con el otro sobre la linea central
longitudinal de 1la estructura basica. De esta forma, la

estructura basica toma la forma de pantalones. Por lo tanto,
se forma el espacio similar a bolsillo que recibe la orina
entre la seccién delantera de la regidn de entrepierna en la
estructura basica y la pieza de lamina mientras que se forma
el espacio similar a bolsillo que recibe las heces entre la
seccidn trasera de la regidén de entrepierna en la estructura
basica y la pieza de lamina. En estos espacios que reciben
desperdicios corporales, los bordes de extremo delantero y
trasero de la pieza de lamina, integrados uno con el otro eﬁ
la linea central Ilongitudinal entran en contacto con 1los
lados internos de las piernas del usuario mientras la regidn
de entrepierna de la estructura bésica estd espaciada de

estos bordes de extremo delantero v trasero. Por
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consiguiente, los espacios similares a bolsillo que reciben
los desperdicios corporales respectivos se mantienen abiertos
0% reciben confiablemente las orina N las heces,
respectivamente, independientemente del estado en el que el
pafial se coloque sobre el cuerpo del usuario. De esta forma,
la pieza de lamina que forma estos espacios que reciben los
desperdicios corporales funcionan efectivamente como el
separador qgue protege la piel del usuario del contacto con la
orina y las heces.

[0015]

De acuerdo con la realizacidén en donde uno de los bordes de
extremo delantero y trasero de lg pieza de lamina se forma
previamente con la regidén de unidén, la estructura basica se
puede plegar solamente para integral permanentemente los
bordes de extremo delantero y trasero de la pieza de léamina
uno con el otro para facilitar por lo tanto la formacidén del
separador vy los espacios que reciben los desperdicios
corporales con este separador.

[o0l6]

De acuerdo con la realizacién en donde el miembro de unidn

comprende el miembro de unidén similar a lamina doblada, el

miembro de unidn se puede dimensionar para hacer .

apropiadamente largo en la direccidn transversal para
asegurar que los bordes de extremos delantero y traserc de la
pieza de lamina que forman el separador se puedan pegar
facilmente uno al otro. Adicionalmente, la distancia entre
los bordes de extremos delantero y trasero de la pieza de

lamina en la regién de unién se puede ajustar al ajustar
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apropiadamente la dimensién del miembro de unién en la
direccidén hacia atrds y hacia adelante.

[0017]

De acuerdo con la realizacidén en donde los bordes de extremos
delantero y trasero de la pieza de la&mina se integran uno con
el otro por técnicas de sellado por calor o sénicas, se puede
aliviar la irritacidén de la piel del usuario debido a la
regidén de integracidén en comparacién con el caso en el que
los bordes de extremos delantero y trasero se integran-uno
con el otro mediante adhesivos.

[o018]

De acuerdo con la realizacidén en donde la regidén de la pieza
de lamina definida entre los margenes transversalmente
ocopuestos de estas se pega a la estructura basica en la
vecindad de 1la 1linea central transversal, el espacio gue
recibe desperdicioé corporales sobre el lado de la regidn de
cintura delantera y la regidén de desperdicio corporal sobre
el lado de la regidén de cintura trasera se dividen
positivamente. Por consiguiente, se evita que la orina y las
heces se mezclen una con otra dentro del espacio que recibe
los desperdicios corporales.

[0019]

Con el método de acuerdo con el segundo aspecto de la
presente invencién, una mitad de la primer pieza de lamina se
pega a la segunda pieza de lamina y la otra mitad se pega a
la segunda pieza de lamina cuando se pliega hacia atras la
estructura basica. Por lo tanto la primera mitad se integra

con la segunda'mitad por via de la segunda pieza de lamina.

o
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Por lo tanto, la segunda pieza de lamina se puede dimenéionar
para ser apropiadamente grande para facilitar a la primera
mitad ser integrada con la segunda mitad.

[0020]

El efecto proporcionado por el pafial tipo calzén de acuerdo
con el tercer aspecto de la presente invencién se entendera a
partir de 1la descripcidén dada aqui con referencia a 1los

dibujos acompafiantes.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
[0021]
FIGURA 1. La Figura 1 es una vista en perspectiva de un corte

parcial de un pafial tipo calzdn.

FIGURA 2. La Figura 2 es una vista del plano gque muestra el
pafial tipo calzbén gue tiene las regiones de cintura delantera

y trasera despegada una de la otra, desenvuelto y aplanado.

FIGURA 3. La Figura 3 es una vista de la seccidn tomada a lo

largo de la linea III-III en la Figura 1.

FIGURA 4. La Figura 4 es una vista superior del pafial tipo
calzén como se ve en una direccidén indicada por la linea de

la flecha IV-1IV.

FIGURA 5. La Figura 5 es una vista similar a la Figura 2, que

muestra una realizacién preferida del pafial como ha sido

desarrollado.
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FIGURA 6. La Figura 6 es una vista similar a la Figura 3, que

muestra el pafial de acuerdo con la realizacidén como se

muestra en la Figura 5.

FIGURA 7. La Figura 7 es una vista en perspectiva de un

miembro de unién.

FIGURA 8. La Figura 8 es una vista similar a la Figura 2, que
muestra otra realizacidén preferida del pafial como ha sido

desarrollado.

FIGURA 9. La Figura 9 es una vista similar a la Figura 2, que
muestra aln otra realizacién preferida del pafial como se ha

desarrollado.

FIGURA 10. La Figura 10 es una vista similar a la Figura 2,
que muestra aln otra realizacidén preferida del pafial como se

ha desarrollado.

FIGURA 11. La Figura 11 es una vista similar a la Figura 5,
que muestra otra realizacidén preferida adicional del panal

como se ha desarrollado.

FIGURA 12. La Figura 12 es una vista similar a la Figura 6,

que muestra el pafial tipo calzdén obtenido del pafial

desarrollado como se muestra en la Figura 11.

Fb
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IDENTIFICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA UTILIZADOS EN

LOS DIBUJOS

[0022]

7a

8a

10
10a
12
13
20
20a
21
22
71
72

161

Pafial tipo calzdn

Regidn de entrepierna

Regidn de cintura delantera

Margen transversalmente opuesto de la regidn de
cintura delantera

Regibén de cintura trasera
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DESCRIPCION DEL MEJOR MODO PARA TRABAJAR LA INVENCION

[0023]

Los detalles de un método para elaborar un pafial desechable
tipo calzén de acuerdo con la presente invencién .se
entenderan mas completamente a partir de la descripcién hecha
aqui con referencia a los dibujos acompafiantes.

[0024]

La Figura 1. es una vista en perspectiva de un corte parcial
que muestra un paflal desechable tipo calzén 1 obtenido
mediante un método de acuerdo con la presente invencién para
elaborar el mismo cuando se coloca sobre el cuerpo de un
usuario. El1 pafial tipo calzén 1 tiene un chasis absorbente
tipo calzén 10 gque comprende un recubrimiento lateral
corporal permeable a los liquidos 2, una lamina externa
impermeable a los liquidos 3 y un material absorbente a los
fluidos corporales 4 intercalado entre estas dos laminas 2,
3. El chasis absorbente 10 se configura para definir una
regién de entrepierna 6, una regién de cintura delantera 7
que se extiende hacia adelante de la regidn de entrepierna 6
y una regidn de cintura trasera 8 que se extiende hacia atréas
de la regidn de entrepierna 6. Las regiones de cintura
delantera y trasera 7, 8 se colocan planas juntas a lo largo
de los maArgenes laterales respectivos 7a, 8a de estos y se
cosen juntos en una serie de puntos de soldadura S dispuestos
a lo largo de estos maArgenes laterales intermitentemente en
una direccidén vertical como se ve en la Figura 1 con el fin
de formar un agujero de cintura 11 y un par de agujeros de

piernas 12. Intercalado entre el recubrimiento lateral
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corporal 2 y la lémiha externa 3, los_miembros elasticos de
cintura l4a extendidos circunferencialmente a lo largoc de una
periferia definen el agujero de cintura 1la y se aseguran en
un estado extendido a por lo menos uno de los recubrimientos
laterales corporales 2 y a la lamina externa 3. En una forma
gimilar, los miembros eldsticos de pierna 14b intercalados
entre el recubrimiento lateral corporal 2 y la lamina externa
3 extendidos circunferencialmente a lo largo de cada
periferia 13 definen cada uno de los agujeros de pierna 12 ¥y
gse aseguran en un estado extendido a por lo menos una de los
recubrimientos laterales corporales 2 y a la lamina externa 3
con el fin de que estos miembros elasticos de pierna 14b,
recubrimiento lateral corporal 2 y lamina externa 3 puedan
formar regiones elasticas anulares 41 alrededor de las
respectivas pilernas.

[c025]

La Figura 2 es una vista del plano de un corte parcial que
muestra un pafial desenvuelto la que corresponde al pafial tipb
calzén 1 de la Figura 1 que tieng regiones de cintura
delantera y trasera 7, 8 despegadas una de la otra en los
puntos de soldadura 9 y luego completamente desarrollados en
una direccién transversal indicada por la flecha de doble
cabeza X asi como también en la direccidén hacia atras y hacia
adelante indicada por la flecha de doble cabeza Y que eés
ortogonal a la direccién transversal. La Figura 2 muestra un
lado interno, es decir, el lado del cuerpo de tal pafal
desenvuelto la. En el pafial desarrollado. 1a, el chasis

absorbente tipo calzén 10 corresponde a una estructura basica

N
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10a que tiene forma cdéncava y se curva hacia dentro. La

periferia 1la del agujero de cintura 11 en 1la Figura 1

corresponde, en la Figura 2, a un extremo delantero 7b y un

extremo trasero 8b de la estructura bésica 10a mientras la

»periferia 13 de 1los agujeros de pierna respectivos 12

corresponde, en la Figura 2, a margenes transversales 13b de
la regidén de entrepierna de la estructura basica 10a.
mientras esos margenes laterales 13b se curva hacia una linea
central longitudinal C-C que divide en dos partes el ancho de
la estructura basica 10a, los bordes laterales 7a, B8a de las
regiones de cintura delantera y trasera 7, 8, respectivamente
se extienden en la direccidn hacia atras y hacia adelante Y,
sugtancialmente en paralelo a la linea central longitudinal
C-C. El material absorbente 4 también tiene forma cbncava y
se curva hacia adentro y comprende una mezcla 4a de pulpa de
celulosa y particulas de polimeros superabsorbentes envueltas
con una lamina de recubrimiento 4b que tiene wuna alta
capacidad de absorcidn asi como también alta capacidad de
dispersién de fluidos corporales tal como un papel tissue. En
la estructura basica 10a, el recubrimiento lateral corporal 2
que define su lado interno est& provisto con una pieza de
lamina 20 hecha de material de lamina hidréfobo, hecho
preferiblemente de wun materia del lamina hidrofoba e
impermeable a los liquidos con el fin de servir como un
separador 20a (ver Figura 3).

[p026]

La pieza de lédmina 20 tiene bordes laterales 23 fijados a 1los

bordes laterales 13b de la regién de entrepierna,
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respectivamente, por adhesivo fundido por calor 24, un borde
de extremo delantero 21 que descaﬁsa en la . regidén de
entrepierna 6 a un lado hacia la regién-de cintura delantera
7 con el fin de extenderse en la direccién transversal X a
los margenes laterales respectivos 13b de la regidén de
entrepierna 6 y la regidén de extremo traserc 22 que descansa
en la regidén de entrepierna 6 a un lado hacia la regién de
cintura trasera 8 con el fin de extenderse en la direccidén
transversal X a los margenes laterales respectivos 13b de la
regidén de entrepierna 6. Excepto para los bordes laterales
23, la pieza de lamina 20 estd sustancialmente 1libre del
recubrimiento lateral corporal 2 de tal manera que un espacio
que recibe desperdicioc corporal similar a bolsillo o tanel 31
que se extiende del borde de extremo delantero 21 al borde de
extremo trasero 22 pueda estaf entre la pieza de lamina 20 y
el recubrimiento lateral corporal 2. El1 borde de extremo
delantero 21 y el borde de extremo trasero 22 tienen
respectivamente manguitos 2la, 22a formados al plegar los
bordes de extremos respectives 21, 22 de la pieza de lamina
20. estos manguitos 2la, 22a contienen respectivamente un
miembro elastico delantero 21b y un miembro eléastico trasero
22b adheridos en un estado extendido para formar una regidn
elastica delantera 42 y una regidn elastica trasera 43,
respectivamente, que se extienden entre los bordes laterales
13b de la regién de entrepierna 6. Estas regiones elasticas
42, 43 se intersectan con las regiones eléasticas 41 formadas
por los miembros eldsticos de pierna 14b, el recubrimiento

lateral corporal 2 y la lamina externa 3 en la estructura
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basica 10a. El borde de extremo delantero 21 y el borde de
extremo trasero 22 estan a distancias sustancialmente iguales
de una linea central transversal D-D que divide en dos partes
la estructura basica 10a en la direccidn hacia atrds y hacia
adelante 27 y una regién de unidn trasera 28 indicada por las
lineas imaginarias sobre la linea central longitudinal C-C.
[0027]

Del paflal desarrollado la que comprende la estructura bésica
10a provista con la pieza de lamina 20 en la fofma como se ha
descrito anteriormente, el pafial tipo calzén 1 se obtiene
mediante un método que comprende las etapas como @ se
describirdn adelante. Primero, la regidén de unidén delantera
27 y/o la regidn de unidén trasera 28»de la pieza de lamina 20
se pueden cubrir con agente de pegado tal como adhesivo
fundido por calor o adhesivo sensible a la presién. Luego el
pafial desarrollado la pliega hacia atrds el recubrimiento
lateral corporal 2 con el recubrimiento lateral corporal 2
dentroc a lo largo de la linea central transversal D-D. La
regién de unién delantera 27 y la regién de unidn trasera 28
se colocan exactamente una sobre la otra cuando el pafial
desarrollado la se pliega hacia atras de esta forma con el
fin de que estas regiones de unién delantera y trasera 27, 28
se puedan unir mediante el agente de pegado para formar una
regién de unién 35 (ver Figura 3) en el pafial tipo calzén 1.
Los bordes laterales 7a de la regién de cintura delantera 7 y
los bordes laterales 8a de la regidn de cintura trasera 8 en
la estructura basica 10a también se colocan exactamente

encima cuando el pafial desarrollado la se pliega con el fin
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de que estos bordes laterales 7a, 8a, vrespectivamente, se
puedan pegar en los puntos de soldadura 9 como se muestra en

la Figura 1, por ejemplo, mediante la llamada técnica de

sellado sénico.

[0028]

En el pafial tipo «calzdén 1 obtenido de esta forma, la
estructura basica 10a define el chasis absorbente tipo calzén
10 ¥y la pieza de lamina 20 coopera con la estructura basica
1l0a para definir el espacio que recibe desperdicios
corporales 31 y al mismo tiempo define el separador 20a (ver

Figura 3) que sirve para evitar que la piel del usuario entre

en contacto con la orina y las heces. En la estructura basica
10a de la figura 2, el material absorbente 4 intercalado
entre los recubrimiento laterales corporales 2 y la lamina
externa 3 se extiende de un fondo 6a de la regidén de
entrepierna 6 en la direccidn hécia atrds y hacia adelante Y
preferiblemente mas alld del borde de extremo delantero 21 y
el borde de extremo trasero 22 de la pieza de lamina 20 como
se ve en la Figura 2. Sin embargo, no es esencial para la
presente invencién que se relaciona con el método de
elaboracidén de paflales tipo calzdn si 1la estructura basica
10a incluye el material absorbente 4 o no y si el material
absorbente 4 es de una configuracidn especifica o no.

[0029]

La Figura 3 es una vista seccional tomada a lo largo de la
linea ITI-III en la Figura 1 en donde la linea III-III
conforma 1la 1linea central longitudinal C-C. El1 chasis

absorbente tipo calzdén 10 incluye la regién de cintura

59
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delantera 7 y 1la regiép de cintura tfasera 8 cosidas a lo
largo de los bordes laterales 7a, 8a,. respectivamente. La
regién de entrepiernas 6 mostradaé en la Figura 2 ahora
sustancialmente curva en la Figura 3 en forma de U y los
bordes laterales 13b de la regidén de entrepierna 6 aparecen
ahora como 1la periferia 13 que define 1los respectivos
agujeros de pierna 12. La pieza de lamina 20 aparece en la
Figura 3 comc el separador 20a que tiene la regién de unién
35 en la que el borde de extremo delantero 21 y el borde de
extremo trasero 22 de la pieza de lamina 20 se pegan
permanentemente mediante el agente de pegado 32 tal como el
adhesivo fundido por calor o adhesivo sensible a la presidn.
El espacio que recibe desperdicio corporal 31 definido por el
separador 20a y el recubrimiento lateral corporal 2 de la
estructura basica 10a tiene una abertura delantera 33
definida por el borde de extremo delantero 21 junto con el
recubrimiente lateral corporal 2 y una abertura trasera 34
definida por un borde de extremo trasero 22 junto con el
recubrimiento lateral corporal 2. En el fondo 6a definido por
la porcidén mas baja de la regidn de entrepierna 6, el
recubrimiento lateral corporal 2 y el separador 20a estan
sustancialmente o realmente en contacto uno con el otro.
[0030]

La Figura 4 es una vista superior del pafial 1 como seé ve en
una direccién indicada por la linea con flechas 1V-IV en la
Figura 3, es decir, comoc se ve‘desde arriba del agujero de
cintura 11. El borde de extremo delantero 21 del separado 20a

tiene su dimensién en la direccidn transversal X dividida en
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dos por la régién. de unidén 35 en un segmento de extremo
delantero 21; para la pierna derecha Yy un segmento extremo
delantero 21;, para la pierna izquierda. Los segmentos de
extremo delantero 21z se adaptan para ser mantenidos en
contacto estrecho con la pierna derecha del wusuario y el
segmento de extremo delantero 21, se adapta para ser
mantenido en contacto estrecho con la pierna izquierda del
usuario en donde estos segmentos de extremo delantero 21,21
describen una forma de V en la Figura 4. El borde de extremo
trasero 22 también tiene su dimensidén en la direccién
transversal X dividida en dos por la reqgidén de unidn 35, en
la misma forma que el borde de extremo delantero 21, dentro
de un segmento de extremo trasero 22z para la pilerna derecha
y un segmento de extremo trasero 22; para la pierna
izquierda. El segmento de extremo traseroc 22; se adapta para
estar mantenido en contacto estrecho con la pierna derecha
del usuario y el segmento de extremo trasero 22; se adapta
para estar mantenido en contacto estrecho con la pierna
izquierda del usuaric en donde estos segmentos de extremos
traseros 22, 22, describen una forma V en la Figura 4. Las
periferias respectivas 13 de los agujeros de pierna 12 en el
chasis absorbente 10 comprende una periferia 13z para la
pierna derecha y una periferia 13, para la pierna izquierda
en donde cada una de las periferias 13z, 13; se divide en un
segmento superior 15a dejado 1libre del margen lateral
asociado 23 del separador 20a y un segmento inferior 15b
unido al margen lateral asociado 23 del separador 20a (ver

Figura 3 también). En la Figura 4, un rango e€en el que el

D
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segmento superior 15a se extiende Y un rangc en el que el
segmento inferior 15b se extiende se representan por flechas
de doble cabeza A y B, respectivamente.

[0031]

Se describird una secuencia en la que el pafial tipo calzén de
tal configuracidén se coloca sobre el cuerpo del usuario v
como el pafial tipo calzdn 1 se comporta en el curso de ser
puesto sobre el cuerpo del usuario. Primero, las. regiones de
cintura delantera y trasera 7, 8 del chasis absorbente 10
estan espaciados uno del otro en la direccién hacia atras y
hacia adelante Y y por lo tanto el-agujero de cintura 11 se
ensancha como se ve en las Figura 1 y 4. Con eso, el segmento
de extremo delantero 21z para la pierna derecha y el segmento
de extremo delantero 21, para la pierna izquierda constituyen

el borde de extremo delantero 21 del separador 20a gque se

deforma alrededor de la regidn de unidn 35 con el fin de
describir la forma V y, en una forma similar, el segmento de
extremo trasero 22z para la pierna derecha y el segmento de
extremo trasero 22; para la pierna izquierda constituyen el
borde de extremo trasero 22 del separado 20a que se deforma
con el fin de describir la forma V. Tal deformacidén origina
que la abertura delantera 33 y la abertura trasera 34 se
ensanchen automaticamente (ver Eigura 3). Al mismo tiempo, el
segmento de extremo delantero 21z para la pierna derecha y el
segmento de extremo trasero 22z para la pierna derecha se
espacian ampliamente uno del otro en la direccidén hacia atréas
y hacia adelante Y mientras el segmento de extremo delantero

21, para la pierna izquierda y el segmento de extremo trasero
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22, para la pierna izquierda se espacian ampliamente uno del
otro en la direccidn hacia atras y hacia adelante Y. Ahora la
pierna derecha del usuario (no mostrado) se guia a través de
una abertura 41z para la pierna derecha definida por el
segmento superior 15a del segmento de periferia 13z del
agujero de pierna asociado 12, el segmento de extremo
delantero 21z para la pierna derecha del separador 20a y el
segmento de extremo trasero 22z para la pierna derecha del
separador 20a. la pierna derecha es guiada adicionalmente a
través del agujero de pierna derecha 12 definido por el
segmento superior 15a y el segmento inferior 15b del segmento
de periferia 13z para la pierna derecha. Luego la pierna
izquierda es guiada a través de una abertura 41, para la
pierna izquierda definida por el segmento superior 15a del
segmento de periferia 13; para la pierna 'izquierda, el
segmento de extremo delanteroc 21, para la pierna izquierda y
el segmento de extremo trasero 22, para la pierna izquierda.
La pierna izquierda es guiada adicionalmente a través del
agujero de pierna izquierda 12 definida por el segmento
superior 15a y el segmente inferior 15b del segmento de
periferia 13; para la pierna izquierda.

[0032]

En el pafial tipo calzdén 1 puesto sobre el cuerpo del usuario
en la forma como se ha descrito anteriormente, la periferia
13 de 1los agujéros de pierna respectivos 12, es decir, la
periferia 13y para la pierna derecha y la periferia 13, para
la pierna izquierda son elasticamente extensibles Yy

contraibles alrededor de los agujeros respectivos 12 mientras

'\
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el borde de extremc delantero 21 y el borde de extremo
trasero 22 del separador 20a son extensibles eldsticamente vy
contraibles en la direccidn transversal X. en la vecindad de
la ingle derecha, por lo tanto, el segmento superior 15a de
la periferia 13z para la pierna derecha, el segmento de
extremo delantero 21y para la pierna derecha y el segmento de
extremo traseroc 22z para la pierna derecha se mantienen
elasticamente en contacto estrecho alrededor de la pierna
derecha para formar un sello primario 51y (ver Figura 4) gue
sirve para evitar el escape de fluidos corporales gue ocurre
alrededor de la pierna derecha. Por debajo del sello primario
51k’ el segmento inferior 15b y el segmento superior 15a de 1la
periferia 13y cooperan integralmente uno con el otro para
formar un sello secundario 52y (ver Figura 4) que sirve para
evitar el escape de los fluidos corporales dque ocurre
alrededor de la pierna derecha. Este sello secundario 52
funciona en una manera similar a la manera en la que funciona
el sello que rodea la pierna en los pafiales tipo calzdn
convencionales. Asi como el caso de la pierna derecha, en la
vecindad de la ingle izquierda, por lo tanto, el segmento
superior 15a de la periferia 13, para la pierna izquierda, el
segmento de extremo delantero 21, para la pierna izquierda y
el segmento de extremo trasero 22, para la pierna izqulierda se
mantienen eldsticamente en contacto estrecho alrededor de la
pierna izquierda para formar un sello primario 51,. Por
debajo del sello primario 51,, el segmento inferior 15b y el
segmentc  superior 15a de la periferia 13, cooperan

integralmente uno con el otro para formar un sello secundario
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52y . El pafial tipo calzén puesto sobre el cuerpo del usuario
puede ser suficientemente levantado a lo largo de la cintura
para asegurar que el borde de extremo delantero 21 y el borde
de extremo trasero 22 del separador 20a, en la vecindad de la
regién de unidén 35, entran en contactd con una zona de la
regidén de entrepierna del usuario definida entre el ano y el
genital externo del usuario. AGn después que el pafial tipo
calzdn 1 se ha puesto sobre el cuerpo del usuario, el borde
de extremo delantero 21 asi como también el borde de extremo
trasero 22 del separador 20a se mantienen espaciados del
recubrimientoc lateral corporal 2 y la abertura delantera 33
asi como también 1la abertura trasera 34 se mantiene
ampliamente ensanchada.

[0033]

Con el pafial tipo calzdén 1 puesto sobre el cuerpo del usuario
de esta forma, el separador 20a separa distintamente la
regidén de entrepierna del usuario en una mitad delantera vy
una mitad trasera con el fin de que la abertura delantera 33
se oponga confiablemente al genital externo del usuario y la
abertura trasera 34 se oponga confiablemente al ano. Se
asegura, por lo tanto, que la orina descargada del genital
externo se guié a través de la abertura delantera 33 en un
espacio similar a bolsillo que recibe desperdicios corporales
31 mientras las heces descargadas del ano se guian a través
de la abertura trasera 34 dentro del espacioc dque recibe
desperdicios corporales 31. De esta forma, el separador 20a
evita efectivamente que la orina y/o heces entren en contacto

con la piel del usuario. Una posibilidad de que la orina y
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las heces se puedan mezclar una con otra dentro del espacio
que recibe el desperdicio corporal 31 se alivia efectivamente
debido a que el separador 20a es sustancialmente o realmente
mantenido en contacto con el recubrimiento lateral corporal 2
en el fondo 6a de la regidn de entrepierna 6. Por
consiguiente, la preocupacién de que un liquido de las heces
se pueda mezclar con la orina se alivia efectivamente por el
panal tipo calzdédn 1. AGn en el improbable caso de que la
orina vy/o las heces no sean guiadas al espacio que recibe
desperdicios corporales 31 sino gque se mueven a lo largo de

las piernas del usuario, los sellos primarios 51, 51, y los

sellos secundarics 52, 52; suministrados alrededor de las

piernas del usuario cooperan para evitar que la orina y/o la
heces se muevan facilmente mds allada de los agujeros de
piernas.

(0034]

En el pafial tipo calzén 1 proporcionado por la presente
invencién, la materia prima para el recubrimiento lateral
corporal 2 se puede seleccionar del grupo gue consiste de
telas no tejido permeables a los liquidos y peliculas
plisticas perforadas. La materia prima para la lamina externa
3 se puede seleccionar del grupo que consiste de peliculas
plasticas impermeables a los liguidos, telas no tejidas y
laminas compuestas de peliculas plasticas y telas no tejidas.
Se puede utilizar para el material absorbente 4, una mezcla
de particulas de polimeros superabsorbentes Yy pulpa de
celulosa, o solo pulpa de celulosa,‘o una mezcla de pulpa de

celulosa y fibras de polimeros superabsorbentes. Para la

o)
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lamina de envoltura 4b, el papel tissue utilizado
frecuentemente se puede reemplazar por telas no tejidas
apropiadas. Como materiales de lamina para la pieza de lamina
20, se puede utilizar preferiblemente peliculas pléasticas o
telas no tejidas impermeables a los liquidos hidr&éfobas. Mas
preferiblemente, esta lamina es extensible eléastica o
ineldsticamente en respuesta a la extensidén eldstica de los
miembros elasticos 21b, 22b. S8i el recubrimiento lateral
corporal 2 y la lamina externa 3 ? los otroé materiales tal
como la pieza de 1lamina 20 contienen cualquier plastico
fundible por calor, estos materiales se pueden sellar por
calor mediante técnicas de sellado sénico.

(0035]

La pieza de lamina 20 de la estructura basica 10a en la
Figura 2 se discutirad adicionalmente. La pieza de lamina 20
se adhiere a la estructura basica 10a con el fin de que una
distancia Hf de la linea central transversal D-D a la regidn
de unién delantera 27 es igual a una distancia Hr de la linea

central transversal D-D a la regién de unién trasera 28. En

el caso de la pieza de lamina 20 utilizada por el pafial tipo

calzdn para bebe, la distancia Hf, Hr estd preferiblemente en
un rango de 20 a 150 mm, mas prefériblemente en un rango de
40 a 80 mm. Una dimensién de la regidén de unidén delantera 27
y la regién de unidn trasera 28 medida en la direccién
transversal X en la pieza de lamina preferida 20 esta en un
rango de 3 a 50 mm, mas preferiblemente en un rango de 10 a
30 mm. Una dimensién medida en la direccidén longitudinal Y es

por lo menos 3 mm.
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[0036]

La estructura Dbéasica 10a de la Figura 2 incluye
adicionalmente un par de aletas laterales 25 definidas por
porciones del recubrimiento lateral corporal 2 y la lamina
externa 3 que se extiende hacia fuera en la direccidn
transversal X mas alla de 1los bordes transversales del
material absorbente 4. Las aletas laterales 25 tienen una
rigidez en la direccidn transversal X menor que aquella del
material absorbente 4 y correspondientemente se pueden
deformar més facilmente. Estas aletas laterales 25 incluyen
las porciones elasticas de pierna 41. Cuando el pafial tipo

calzén 1 obtenido de la estructura basica 10a estid en un

. estado de la Figura 1 en donde la regidn de entrepierna 6 se

curva en un forma de U, las aletas laterales 25 tienden a
elevarse ellas mismas a lo largo de los bordes laterales 4c
del material absorbente 4 bajo la contraccién de las regiocnes
elidsticas 41 en la vecindad de las linea central transversal
D-D, es decir, en el fondo 6a de la regidén de entrepierna 6.
De otra parte, la pieza de lamina 20 se pega a 1lo largo de
los bordes laterales 23 de ésta a la superficie interna de
las regiones eldsticas 41 por el adhesivo 24. en respuesta a
la deformacidn de los bordes de extremo delantero y trasero
21, 22 de 1la pieza de lamina 20 en una forma V como se
muestra en la Figura 4 del estado de éste mostrado en la
Figura 2 en donde estos bordes de extremo delantero y trasero
21, 22 se extienden rectilineamente,lestos bordes de extremos
delantero trasera 21, 22 funcionan para levantar las aletas

laterales 25 hacia la linea central longitudinal C-C y por 1o
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tanto mejoran el comportamiento de las aletas laterales 25
para elevarse ellas mismas. Las aletas laterales 25 que se
comportan de esta forma se mantienen confiablemente en
contacto estrecho alrededor de las piernas del usuarioc desde
abajo y por lo tanto evitan efigientemente el escape de
fluidos corporales que posiblemente ocurran alrededor de las
piernas.

[0037]

La Figura 5 y 6 son vistas respectivamente similares a las
Figura 2 y 3, que muestran una realizacién preferida del
pafial desarrollado la utilizado para la presente invencidén y
el pafial tipo calzdén 1 obtenido a partir de este pafial
desarrcllado la. En este pafial desarrocllado la, el borde de
extremo trasero 22 de la pieza de lamina 20 incluye un
miembro de unidén 61 unido a este con el fin de integrar el
borde de extremo trasero 22 con el borde de extremo delantero

21. El miembro de unidén 61 se utiliza como medio alterno para

la formacidn de la regidn de unidn 35 al pegar las regiones
de unién 27, 28 mediante agente de pegado en el caso mostrado
en la Figura 2. Una forma en la gue este miembro de unidn 61
se utiliza se ilustra en la Figura 6. Como sera evidente de
la Figura 6, el miembro. de unién 61 tiene una seccidn
transversal con forma de V invertida y comprende una seccidn
delantera 63 adaptada para ser unida al borde de extremo

delantero 21 mediante el agente de pegado 62, una seccidn

trasera 64 adaptada para ser pegada al borde de extremo

trasero 22 mediante el agente de pegado 62 y una seccidn

@
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intermedia 65 que se extiende entre estas secciones delantera

y trasera 63, 64.

[0038]

La Figura 7 es una vista en perspectiva que muestra el
miembro de unién 61. El miembro de unién 61 se hace de
materiales de 1ldmina tal como telas no tejidas, telas
tejidas, papel o peliculas plasticas y se forma al plegar el
material de lamina a lo largo de la seccidén intermedia 65 en
donde la seccidn delantera 63 y la seccidn trasera 64 se
cubren en sus superficies externas con agente de pegado 62
tal como adhesivo fundido por calor o adhesivo sensible a la
presién. Mientras la secciones delantera y trasera 63, 64 son
contiguas una a la otra en las regiones centrales respectivas
63a, 64a del miembro de unidén 61 por via de la seccidn
intermedia 65 como se ve en la direccidén transversal X, en
las regiones de extremo respectivas 63b, 63c; 64b, 64c, de
esta como sge ve en la direccidn transversal X, estas
seccione'é delantera y trasera 63,. 64 se separan una de la
otra por la presencia de ranuras 66, 67 formadas en el
miembro de unidén 61. Aungque el miembro de unidén 61 no esta
dimensionalmente especificado, las regicnes de extremo
respectivas 63b, 63c; 64b, 64c se pueden dimensionar por ser
apropiadamente largas en la direccidén transversal X para
facilitar la operacidén que los bordes de extremo delantero y
trasero 21, 22, de la pieza de lamina 20 se pegan una a la
otra al plegar la estructura ‘basica 10a en el pafial
desarrollado la de la Figura 5. Adicionalmente, es improbable

que un movimiento libre de los bordes de extremo delantero y
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trasero 21, 22 sge puedan estorbar por 1la presencia del
miembro de unidén 61 a un después que estos dos bordes de
extremos 21, 22 se han integrado uno con otro utilizando el
miembro de unién 61 a menos que la seccién intermedia 65 se
dimensiona en la direccidén transversal X por ser
excesivamente grande. Cuando se desea dimensionar la seccidén
intermedia 65 del miembro de unidén 61 por ser relativamente
grande en 1la direccién hacia atrds y hacia adelante, las
ranuras 66, 67 se pueden dimensionar para ser
correspondientemente grandes en la direccidédn hacia atras vy
hacia adelante Y. en otras palabras, la dimensidn de la
seccidén intermedia 65 en la direccidén hacia atrads y hacia

adelante Y ge pueden ajustar para ajustar la distancia entre

los bordes de extremo delantero vy trasero 21, 22 del
separador 20a.

foo39]

La Figura 8 es una vista similar a la Figura 2, gque muestra
otra realizacidén preferida del ©pafial desarrollado 1la
utilizado para la presente invencién. Comparado con la pieza
de lamina 20 en la estructura basica 10a mostrada en la
Figura 2, la estructura basica 10a de la Figura 5 utiliza la
pieza de lamina 20 que tiene una dimensidén mas dgrande en la
direccién hacia atrds y hacia adelante Y. De esta pieza de
ladmina 20, el borde de extremo delantero 21 se extlende a
través de la regién de cintura delantera 7 entre los margenes
transversalmente opuestoé 7a, 7a de éstos. El borde de
extremo trasero 22 se extiende a través de la regidn de

cintura trasera 8 entre los margenes transversalmente
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opuestos 8a, 8a de éstos. Los margenes transversalmente
opuestos 23 de esta pieza de lamina 20 se pegan mediante
adhesivo de fundido por calor 24 a la estructura basica 10a a
lo largo de los margenes transversalmente opuestos 7a, 7a en
la reqgioén de cintura delantera 7, los  margenes

transversalmente opuestos 8a, 8a en la regidén de cintura
trasera 8 asil como también los bordes laterales 13b de 1la
regidon de entrepierna 6. Entonces las regiones de unidén
delantera y trasera 27, 28 se pueden pegar para formar el
separador 20a. una zona en este separador 20a gue se extiende
a través de la regidén de entrepierna 6 a lo largo de linea
central transversal D—D;'es decir, la zona que se extiende
entre los margenes transversalmente opueétos 23 sge pega al
recubrimiento lateral corporal 2 mediante adhesivo de fundido
por calor 24 con el fin AE que el espacio que recibe
desperdicio corporal 31 definido por el separador 20a y el
recubrimiento lateral corporal 2 se divide en dos, es decir,
un espacio gue recibe la parte delantera 3la y un espacio que
recibe la parte trasera 31b. La estructura bdsica 10a de la
Figura 5 se pliega a lo largo de la linea central transversa;
D-D, luego los margenes transversalmente opuestos 7a, 7a; 8a,
ga se pegan y la regién de unién 27 asociada con el borde de
extremo delantero 21 y la regién de unidén 28 asociada con el
borde de extremo trasero 22 en el separador 20a se pegan
mediante adhesivo fundido por calor o sellado sdnicoc para
formar la regién de unidén 35 (ver Figura 2} para obtener el
pafial tipo calzén 1. En este pafial tipo calzdn 1, los

mirgenes transversalmente opuestos 13b que incluyen 1los
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miembros eldsticos de pierna 14b definan 1la periferia 13 de
los agujeros de pierna respectivos 12 como se muestran en las
figuras 1 y 3. Estas periferias 13 son capaces de funcionar
como los sellos secundarios 52, 52, en la Figura 3. El borde
extremo delantero 21 y el borde e#tremo trasero 22 del
separador 20a descansan a una distancia igual Hf, Hr de 1la
linea central transversal D-D de tal manera que los margenes
transversalmente opuestos 7a, 7a y 8a, 8a de la estructura
basica y 1l0a se pueden pegar, respectivamente, para obtener
los segmentos de extremo delantero y trasero 21y, 22 para la

pierna derecha y los segmentos de extremo delantero y trasero

21;, 22; para la pierna izquierda. Estos segmentos de extremo
delantero y trasero 21y, 22i; 21,, 22, se extienden de 1los
margenes laterales asociados 7a, 8a a la regién de unién 35
de los bordes de extremo delantero y trasero 21, 22. ahora la
pierna derecha del wusuario se puede guiar a través de un
espacio definido entre los segmentos de extremo delantero y
trasero 21y, 22x para la pilerna derecha y a través de un
espacio definido entre los segmentos de extremo delantero y
trasero 21, 22, para la pierna izquierda, respectivamente.
Los segmentos de extremo delantero y trasero 21y, 22x para la
pierna derecha funcionan como el sello primario S1lg, adaptado
para estar mantenido en contacto estrecho alrededor de la
pierna derecha mientras que los segmentos de extremo
delantero y trasero 21, 22, para la pierna izquierda
funcionan como el sello primario 51, adaptado para estar
mantenido en contacto estrecho alrededor de la pierna

izqﬁierda. Se debe notar aqui que los sellos primarios 5lg,
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51;, asi como también los sellos secundarios 52, SZL a ser
formados de 1la estructura bdsica 10a, de la Figura 5a se
distinguen de aquellos mostrados en la Figura 4 porque estos
sellos no se intersectan uno con el otro. Otfa caracteristica
importante del pafial tipo calzdén 1 obtenidc de tal estructura
basica 10a se basa en que el sgeparador 20a se pega al
recubrimiento lateral corporal 2 en la vecindad de la linea
central transversal D-D por un adhesivo 24 y se evita por lo
tanto de manera confiable que la orina y la heces corran una
hacia la otra. También se contempla un realizacidn, en la que
la regidén del separador 20a se extiende a través de la regidn
de entrepierna 6 y se pega al recubrimiento lateral corporal
2 en la vecindad de la linea central transversal D-D pero a
un lade hacia su centro desde esta linea central D-D y no se
pega al recubrimiento lateral corporal 2 hacia la parte
trasera de su linea central D-D. Tal disposicién resulta
inevitablemente en el volumen reducido del espacic de
recepcidén delantero 3la pero no afecta el espacio de
recepcidén trasero 31b. De acuerdo con la presente invencidn,
la estructura basica 10a y el separador 20a de la Figura 5 se
pueden trabajar al seguir las mismas etapas como para el
pafial desarrollado la de la Figura 2 para obtener el pafial
tipo calzdn 1 gue tiene el separador 20a.

[0040]

La Figura 9 es una vista similar a la Figura 2, que muestra
todavia otra realizacién preferida del pafial desarrollado la
utilizado para la presente invencidn. En el pafial

desarrollado la de la Figura 9, la pieza de lé&mina 20 no
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incluye los miembros elasticos delanteros 21b ni los miembros
elasticos traseros 22b como se ve en la Figura 2. De acuerdo
con la realizacidén mostrada en la Figura 9, la pieza de
lamina 20 en si misma se hace preferiblemente de materiales
de lamina eldsticos tal como telas no tejidas contraibles y
extensibles elasticamente o peliculas plasticas pero se puede
hacer de materiales de lamina inelasticos. El1 separador 20a
hecho de material de lamina elastico estd sustancialmente
libre de generacién de pliegues y en el caso de tal separador
20a los fluidos corporales probablemente no fluyan entre la

piel del usuario y posiblemente generen arrugas en una

direccién no controlable. El1 separador 20a de la Figura 9
estd provisto con regilones de unidn 27, 28 cada una tiene una
forma sustancialmente una forma de rombo Jque eg relativamente
larga en la direccidn hacia atrds y hacia adelante Y. las
regiones de unién delantera 28 se cubren con adhesivos
sensibles a la presién 28a. el pailal desarrollado la se puede
plggar a lo largo de la linea transversal central D-D para
colocar las regiones de unidén delantera y trasera 27, 28
exactamente sobre una a la otra y para pegarlas una a la
otra. De esta forma, los bordes de extremo delantero Yy
trasero 21, 22 de la pieza de ldmina 20 se integra uno con el
otro. También, de acuerdo con esta realizacién de la
invencidén, el pafial desarrollado la comprende esta estructura
basica 10a y la pieza de lamina 20 se puede trabajar en la
misma secuencia como ‘péra el pafial desarrollado la de la
Figura 2 para obtener el pafial tipo calzén 1 que incluye el

separador 20a.
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[0041]

La Figura 10 es una vista similar a la Figura 2, gue muestra
aln otra realizacién preferida del pafial desarrollade 1la
utilizado para la presente invencidn. La pieza de lamina 20
en la estructura basica 10a de 1la Figura 10 tiene su
dimensién en la direccidén transversal X que es mAs corta que
aquella de la pieza de lamina 20 en la Figura 2. Cuando no se
desea mantener los bordes de extremo delantero y trasero 21,
22 del separador 20a en contacto estrecho alrededor de las
piernas sobre un amplio rango, aln es Gtil tal pieza de
lamina 20 que tiene una dimensidén relativamente pequefia en la
direccidén transversal X. De acuerdo con esta realizacidn de
la invencidén también, el pafial desarrollado la comprende esta
estructura basica 10a vy la pieza de lamina 20 se puede
trabajar en la misma secuencia como para el pahal
desarrollado la de la Figura 2 para obtener el pafial tipo
calzdn 1.

[0042]

Las Figura 11 y 12 son vistas similares a las Figuraé 5 vy 6,
respectivamente, que ilustran otro pafial desarrollado
preferido 1a utilizado para la presente invencidn. En el
pafial desarrollado la de la Figura 11, el miembro de unidén 61
de la Figura 5 se reemplaza por el miembro de unidn 161. La
estructura basica 10a estd provista con la pieza de lamina 20
adherida a ésta. Esta pieza de lamina 20 comprende una primer
mitad 71 gue se extiende para ser puesta a un lado de 1la
linea central transversal D-D hacia la regidén de cintura

delantera 7 y en una segunda mitad 72 que se extiende para

1
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ser puesta a un lado de la linea central transversal D-D

hacia la regidn. de cintura trasera 8. El miembro de unién 161

se forma de una pieza de lamina que es simétrica alrededor de

la linea central longitudinal C-C y unida permanentemente a

la superficie interna de la segunda- mitad 72 mediante
adhesivo 73. El adhesivo 73 estd presente en la segunda mitad
72 solo en la vecindad de la linea central longitudinal C-C.
En ambos lados del adhesivo 73 en la direccidn transversal X,
es decir, en ambos lados de la linea central longitudinal C-
C, la segunda mitad 72 y el miembro de unidén 161 no se pegan
uno al otro y estan espaciados uno del otro. El miembro de
unién 161 se cubre sobre su superficie interna 162 con
adhesivo 163. Tal pafial desarrollado la se pliega a’lo largo
de la linea central transversal D-D con la pieza de lamina 20
dentro, luego la primer mitad 71 de la pieza de lamina 20 se
pega permanentemente al miembro de unidén 161 mediante el
adhesivo 163 y los margenes transversalmente opuestos 7a, 8a
de la regiones de cintura delantera y trasera 7, 8 de la
estructura basica 10a se colocan planos y se pegan para
obtener el pafial tipo calzén 1. Como serd evidente a partir
de la Figura 12, el miembro de unidn 161 se pega a la segunda
mitad 72 de la pieza de lamina 20 mediante el adhesivo 73 y
se pega a la primer mitad 71 mediante el adhesivo 163 de tal
manera que la pieza de lamina 20 forma el separador 20a solo
cuando la pieza de lamina 20 de la Figura 6 forma el
gseparador 20a.

[0043]



10

15

20

25

38

En el pafial desarrollado la de la Figura 11, la pieza de
lamina 20 se puede fijar a la estructura basica 10a después
que el miembro de unién 161 se ha adherido a la pieza de
lamina 20 o el miembro de unién 161 se puede adherir a la
pieza de lamina 20 después que la pieza de lamina 20 se ha
fijado a la estructura bdsica 10a. El miembro de unién 161 se
puede adherir a la primer mitad 71 en cambio de la segunda
mitad. El miembro de unidén 161 se puede cubrir previamente
con el adhesivo 163 o el miembro de unién 161 se puede cubrir
con el adhesivo 163 después que el miembro de unidén 161 se ha
adherido a la segunda mitad 72. El miembro de unién 161 en el
pafial desarrollado la esta dimensionédo para ser mas pequeiio
que la primera mitad 71 y la segunda mitad 72. Sin embargo,
en el caso de la regién de entrepierna 6 configurada
simétricamente alrededor de la linea central transversal D-D
en la estructura basica 10a, es posible hacer coincidir la
dimensién del miembrco de unidén 161 con la dimensidén de la
estructura basica 10a y pegar este miembro de unidén 161 con
los maArgenes transversalmente opuestos 13b de la regién de
entrepierna. E1 miembro de wunidén 161 se puede formar
utilizando el material de lamina similar a aquel para el
miembro de unidén 61.

[0044]

En el pafial tipo calzén 1 que comprende la primer mitad 71 y
la sequnda mitad 72 pegada por el miembro de unién 161 como
en la realizacidén ilustrada, el miembro de unidén 161 se puede
dimensionar para ser suficientemente grande para asegurar que

estas primera y segunda mitades 71, 72 se puedan pegar
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facilmente una a la otra sin control exacto para colocar la
primer mitad 71 y la segunda mitad 71 planas. En el caso del
pafial tipo calzén 1 de la Figura 12, el miembro de unidén 161
se pega a la primer mitad 71 sobre un A&rea relativamente
grande mientras el miembro de unién 161 se pega a la segunda
mitad 72 sobre un Area relativamente pequefia de tal manera
que 1las A&reas de pegado a la primera y segunda mitad se
puedan reducir con respecto de la utilizacién del miembro de
unidén relativamente grande 161.

[0045]

Mientras el método para elaborar el pafial desechable tipo
calzén 1 de acuerdo con la presente invencidn se ha descrito
agqui anteriormente con respecto a varias realizaciones
particulares en la que el método empieza a partir de la
estructura béasica del pafial individual 10a y la pieza de
lamina individual 20 adherida a esta, la presente invencidn
no se limita a estas realizaciones particulares. Sin apartase
del espiritu y alcance de la invencidén, para obtener una
serie de pafiales tipo calzdén 1 gue sean contiguas una a la
otra en una forma tipo red a partir de una pluralidad de
estructuras basicas 10a que son contiguas una a la otra en la
direccidn transversal X o en la direccidn hacia atras y hacia
adelante Y, vy una pluralidad de separadores 20 gue soOn
contiguos uno al otro en la direccidén transversal X o en la
direccién hacia atrds y hacia adelante Y. En el altimo caso,
las series tipo red de los pailales tipo calzén 1 que son
contiguos uno al otro, se pueden cortar en los pafiales. tipo

calzén individuales 1 en la etapa final.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para elaborar un pafial desechable tipo calzén

que comprende:

Las etapas de preparar una estructura basica 10a que tiene
una regidén de entrepierna 6, una regién de cintura delantera
7 que se extiende hacia adelante de dicha regién de
entrepierna y una regidén de cintura trasera 8 que se extiende
hacia atrads de dicha regién de entrepierna, pegar dichas
regiones de cintura delantera y trasera una a la otra a lo
largo de los margenes transversalmente opuestos 7a, 8a de
dichas regiones de cintura delantera y trasera para hacer
dicha estructura basica en una forma de calzén y proporcionar
dicha estructura basica sobre su lado interno que enfrenta la
piel del usuario con un separador 20a adaptado para evitar
gue las heces entren en contacto con dicha piel del usuario,
dicho método se caracteriza adicionaimente porque comprende

las etapas de:

Preparar una pieza de lamina 20 que. se extiende sobre
dicho lado interno de dicha estructura basica en wuna
direccién hacia atrds y hacia adelante de dicha regidn de
entrepierna de un ‘centro longitudinal de dicha regidn de
entrepierna dentro de dichas regiones de cinturas delantera y
trasera, y que se extienden en una direccidén transversal de

dicha regién de entrepierna para montar a horcajadas una
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linea central longitudinal que divide en dos partes la

direccidn transversal de dicha regidén de entrepierna;

Fijar los margenes transversalmente opuestos de dicha
pieza de 1lamina que se extiende en dicha direccidén hacia
atras y hacia adelante a dicho lado interno sobre ambos lados
de dicha linea central longitudinal, y espaciar una regidn de
dicha pieza de lamina definida entre dicheos margenes

transversalmente opuestos;

Plegar hacia atras dicha estructura basica en dicha
direccidén hacia atras y hacia adelante a lo largo de una
linea central transversal con dicha pieza de lamina dentro y
luego integrar un borde de extremo delantero 21 de dicha
pleza de lamina que se extiende en paralelo a dicha linea
central transversal con un borde de extremo traserc 22 de
dicha pieza de lamina que se extiende en paralelo a dicha
linea central transversal sobre dicha linea central

longitudinal; vy

Pegar dichos margenes transversalmente opuestos de dicha
regidén de cintura delantera a dichos margenes
transversalmente opuestos de dicha regidén de cintura trasera
en dicha estructura bédsica para formar dicho separador de

dicha pieza de lamina.

5. El método de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde

dichos bordes de extremo delanterc y trasero de dicha pieza
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de lamina se integran uno con el otro en una reqgién de unién
formada previamente por un agente de pegado tal como adhesivo
de fundido por calor o adhesivo sensible a la presién en uno

de dichos borde de extremo delantero y trasero.

3. El método de acuerdo con la reivindicacidén 2, en donde
dicha regidén de unidén se forma al plegar hacia atrds un
miembro de unién similar a una lamina recubierta en una de
sus superficies con dicho agente de pegado a lo largo de una
linea de doblado que.se extiende en paralelo a dicha linea
central transversal con dicho agente de pegado externo vy
luego pegar una de las mitades formadas como un resultado del
pliegado asociado con uno de dichos bordes de extremo

delantero y trasero.

4. El1 método de acuerdo con la reivindicacidén 1, en donde
dichos bordes de extremos delantero y trasero de dicha pieza
de lamina se integran unc con el otro mediante técnicas de

sellado por calor o sdnico.

5. E1 método .de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicacién 1 a 4, que incluye adicionalmente una etapa de
pegar parcialmente dicha regién de dicha pieza de Ilamina
definida entre dichos margenes transversalmente opuestos a
dicha estructura basica en una vecindad de dicha linea

central transversal.
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6. Un método para elaborar un pafial desechable tipo calzén

que comprende:

Las etapas para preparar una estructura bésica 10a dgue
tiene una regidén de entrepierna 6, una regidén de cintura
delantera 7 que se extiende hacia adelante de dicha regidén de
entrepierna y una regidén de cintura trasera 8 que se extiende
hacia atras de dichas regidén de entrepierna, pegar dicha
regién de cintura delantera y trasera una a la otra a 1lo
largo de los margenes transversalmente opuestos 7a, 8a de
dichas regiones de cinturas delantera y trasera para elaborar

dicha estructura basica en forma de calzdén y proporcionar

dicha estructura basica en su lado interno gue enfrenta la
piel del usuario con un separador 20a adaptado para evitar
que las heces entren en contacto con dicha piel del usuario,
dicho método se caracteriza adicionalmente porque comprende

las etapas de:

Preparar una primer pieza de lamina 20 gque comprende una
primera mitad 71 que se extiende gsobre dicho lado internoc de
dicha estructura basica con el fin de ser puesta a un lado
hacia dicha regién de cintura delantera desde una linea
central transversal que divide en dos partes la dimensidn de

dicha estructura béasica y una segunda mitad 72 gque se

extiende sobre dicho lado interno de dicha estructura basica
para ser puesta a un lado hacia dicha regidén de cintura
trasera de dicha linea central transversal, dicha primer

pieza de lamina se extiende en una direccidn transversal de
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dicha regién de entrepierna para montar a horcajadas una
linea central longitudinal gque divide en dos partes la

dimensidn transversal de dicha regién de entrepierna.

Fijar los mArgenes transversalmente opuestos de dicha
primer pieza de lamina que se extiende en una direccidn hacia
atras y hacia adelante a dicho lado interno en ambos lados de
dicha linea central longitudinal, y espaciar una regién de
dicha primer pieza de lamina definida entre dichos margenes
transversalmente opuestos;

Colocar una segunda pieza de lamina 161 no mayor que una de
dichas primeras y segundas mitades sobre una de dichas

primera y segunda mitades;

Pegar dicha una de dichas primeras y segundas pilezas de
lamina una a la otra en.dicha 1linea central longitudinal
mientras una de dichas mitades se deja espaciada de dicha
segunda pieza de lamina en ambos lados de dicha linea central

longitudinal;

Recubrir dicha segunda pieza de lamina en su superficie
opuesta a su superficie pegada a dicha una de dichas mitades

con adhesivo;

Plegar hacia atrds dicha estructura basica a lo largo de

dicha 1linea central transversal en dicha direccidén hacia
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atras y hacia adelante con dicha primera pieza de 1l&amina

interna;

Pegar otra de dichas mitades a dicha superficie opuesta de

dicha segunda pieza de lamina mediante dicho adhesivo; y

Pegar dichos margenes transversalmente opuestos de dicha
regidn de cintura delantera a dichos margenes
transversalmente opuestos de dicha regidén de cintura trasera
en dicha estructura basica para formar dicho separador de

dicha primer pieza de lamina.

7. El método de acuerdo con la reivindicacidén 6, en donde
dicha primer pieza de lamina se fija a dicho lado interno de
dicha estructura basica después que dicha segunda pieza de

l1amina se ha pegado previamente a una de dichas mitades.

8. Un pafial desechable tipo calzdn obtenido mediante dicho
método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicacidén 1

a 7.
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SPECIFICATTION

METHOD FOR MAKING DISPOSABLE PANTS-TYPE DIAPER

AND PANTS-TYPE DIAPER OBTAINED BY THIS METHOD

TECHNICAL FIELD
(00011

Th;:present invention relates to a method for making a
disposable pants-type diaper and the pants-type diaper obtained
by this ﬁethod, and particularly to the method for making the
pants-type diaper adapted to prevent feces from coming in
contact with the wearer's skin and such pants-type diaper.
RELATED ART
[(0002]

Disposable diapers adapted to prevent feces from coming
in contact with and thereby soiling the wearer's skin is well
known. For example, a pants-type diaper disclosed in Japanese
Unexamined Patent Application Publication No. 2002-11044
(PATENT DOCUMENT 1} has a skin contactable sheet provided on

the topsheet and the crotch region of this skin contactable

sheet is formed with an opening around which an elastic member

is attached in its stretched state to the skin contactable sheet.

The opening is exactly opposed to the wearer's anus so that feces

')
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discharged from the wearer may move through the opening into
a space underlying the skin contactable sheet without an anxiety
that feces might come in the wearer's skin.

PATENT DOCUMENT 1: Japanese Unexamined Patent Application
Publication No. 2002-11044

DISCLOSURE OF THE INVENTION

PROBLEMS TC BE SOLVED BY THE INVENTION
[0003]

The diaper disclosed in PATENT DOCUMENT 1 is not free from
the possibility that feces might move into a space between the
wearer's skin and the skin contactable sheet and significantly

soil the wearer's skin unless the opening formed in the skin

contactable sheét is exactly opposed to the wearer's anus.
Specifically, it is essential for the diaper of prior art to
bring the opening of the skin contactable sheet in line with
the anus in the course of putting the diaper on the wearer's
body. However, it can not be determined from the exterior
whether the opening of the diaper having been put on the wearer's
body is exactly opposed to the anus or not. Furthermore, the
skin contactable sheet is formed with a notch through which
urine can be directly absorbed by the absorbent material.

However, urine which has passed through the notch will be

inevitably mixed with feces on the surface of the absorbent



2006-309653

_3-

material. Liquidity of feces will increase when it is mixed
with urine and consequentially a possibility that the wearer's
skin might be soiled with feces will correspondingly increase.

[0004]

5 In view of the problem of the conventional diaper as has

5

been described above, it is an object of the present invention
to provide a novel disposable pants-type diaper facilitating
the wearer's anus to oppose a feces receiving space exactly,
thereby protecting the wearer's skin from being sciled with
10 feces.
MEASURE TC SOLVE THE PROBLEM
[0005]
The object set forth above is achieved by first, second
and third aspects of the present invention. Of these aspects,
15 the first and second aspects aims to provide a method for making
a disposable pants-type diaper comprising the steps of
preparing a basic structure having a crotch region, a front
walist region extending forward from the crotch region and a rear
waist region extending rearward from the crotch region, bonding
20  the front and rear waist regions to each other ~along
transversely opposite margins of the front and rear waist
regions to make the basic structure in pants-shape and providing

the basic structure on its inner side facing the wearer's skin

Y
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with a separator adapted to prevent feces from coming in contact
with the wearer' skin.
[0006]

-The first aspect of the present invention is
characteriéed in further comprising the steps of: preparing
a sheet piece extending on the inner side of the basic structure
in a back-and-forth direction of the crotch region from a
longitudinal middle of the crotch region inte the front and rear
waist regions, and extending in a transverse direction of the
crotch region so as to straddle a longitudinal center line
bisecting a transverse dimension of the crotch region; fixing
transversely opposite margins of the sheet piece extending in
the back-and-forth direction to the inner side on both sides
of the longitudinal center line, and spacing a region of the

sheet piece defined between the transversely opposite margins;

- folding back the basic structure in said back-and-forth

direction along a transverse center line with the sheet piece
inside and then integrating a front end edge of the sheet piece
extending in parallel to the transverse center line with a rear
end edge of the sheet piece extending in parallel to the
transverse center line on the longitudinal center line; and
bonding the transversely opposite margins of the f;ont waist

region to the transversely opposite margins of the rear waist

Ay
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region in the basic structure to form the separator from the
sheet piece.
[CC07]

According to one preferred embodiment of the first aspect,
the front‘and rear end edges of the sheet piece are integrated
with each other in a joining region previously formed by bonding
agent such as hot melt adhesive or pressure-sensitive adhesive
on one of the front and rear end edges.

[0008]

According to another preferred embodiment of the first
aspect, the joining region is formed by folding back a
sheet-like joining member coated on its one surface with the
bonding agent along a folding line extending in parallel to the
transverse center line with the bonding agent cutside and then
bonding one of halves formed as a result of folding back to
associated one of the front and rear end edges.

[(0009]

According to still another preferred embodiment of the
first aspect, the front and rear end edges of the sheet piece
are integrated with each other by sonic or heat sealing
technique.

[0010]

According to yet another preferred embodiment of the
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first aspect, the method further includes a step of partially
bonding the region of the sheet piece defined between the

transversely opposite margins to the basic structure in the

vicinity of the transverse center line.
(0011]

The second aspect of the present invention 1is
characterized in further comprising the steps of: preparing
a first sheet piece comprising a first half extending on the

inner side of the basic structure so as to be put aside toward

the front waist region from a transverse center line bisecting
a dimension of the basic structure and a second half extending
on the inner side of the basic structure so as to be put aside
toward the rear waist region from the transverse center line,
the first sheet piece extending in a transverse direction of
the crotch region so as to stride a longitudinal center line
bisecting a transverse dimension of the crotch region; fixing
transversely opposite margins of the first sheet piece
extending in a back—and—forth direction to the inner side on
both gides of the longitudinal center line, and spacing a region
of the first sheet piece defined between the transversely
opposite margins; placing a second sheet piece not larger than
one of the first and second halves upon the one of the first

and second halves; bonding the one of the halves and the second



10

15

20

2006-309653

-7-

sheet piece to each other on the longitudinal center line while
the one of the halves is left spaced from the second sheet piece
on both sides of the longitudinal center.line; coating the
second sheet piece on its opposite surface to its surface bonded
to the one of the halves with adhesive; folding back the basic
structure along the transverse center line in the
back-and-forth direction with the first sheet piece inside;
bonding the other of the halves to the oppesite surface of the
second sheet piece by the adhesive; and bonding transversely
opposite margins of the front waist region to the transversely
opposite margins of the rear waist region in the basic structure
to form the separator from the first sheet piece.
[0012]

According to one preferred embodiment of the second
aspect, the first sheet piece is fixed to the inner side of the

basic structure after the second sheet piece has previously been

bonded to the one of the halves.
[0013]

According to the third aspect of the present invention,
the disposable pants-type diaper including the separator is
obtained by the method according to any one of the first and
second aspects of the present invention.

EFFECT OF THE INVENTION
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The method for making the disposable pants-type diaper
according to the first aspect of the present invention comprises
the steps of fixing transversely opposite margins of a sheet
piece extending in the back-and-forth direction and in the
transverse direction of the crotch region to the inner surface
of the basic structure, folding back the basic structure along
the transverse center line, bonding the front and rear waist
regions of the basic structure thus folded back to each other
along the transversely oppesite margins thereof, and then the
front and rear end edges of the sheet piece are permanently
integrated with each other on the longitudinal centerline of
the basic structure. In this way, the basic structure takes
the pants-shape. Thereupon, the pocket-1like urine receiving
space is formed between the front section of the crotch region
in the basic structure and the sheet piece while the pocket-like
feces receiving space is formed between the rear section of the
crotch fegion in the basic structure and the sheet piece. 1In
these bodily waste receiving spaces, the frént and rear end
edges of the sheet piece integrated with each other on the
longitudinal center line come in contact with the inner sides
of the wearer' legs while the crotch region of the basic

structure is spaced from these front and rear end edges.

o\
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Consequentially, the respective pocket-like bodily waste
receiving spaces are kept opened and reliably receive urine and
feces, respectively, independently of the state in which the
diaper is put on the wearer's body. 1In this way, the sheet piece
forming these bodily waste receiving spaces effectively
function as the separator protecting the wearer's skin from
contact with urine and feces.

(0015]

According to the embodiment wherein one of the front and
rear end edges of the sheet piece is previously formed with the
joining region, the basic structure may be merely folded back
to permanently integrate the front and rear end edges of the
sheet piece with each other and thereby to facilitate formation
of the separator and the bodily waist receiving spaces with this
separator.

[0016]

According to the embodiment wherein the joining member
comprises the folded sheet-like joining member, the joining
member may be dimensioned to be appropriately large in the
transverse direction to ensure that the front and rear end edges
of the sheet piece forming the separator can be easily bonded
to each other. 1In addition, the distance between the front and

rear end edges of the sheet piece at the joint region can be
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adjusted by appropriately adjusting the dimension of the
joining member in the back-and-forth direction.
[0017]

According to the embodiment wherein the front and rear
end edges of the sheet piece are integrated with each other by
sonic or heat sealing technique, irritation of the wearer's skin
due to the region of integration can be alleviated in comparison
with the case inwhich the front and rear end edges are integrated
with each other by adhesive.

[0018]

According to the embodiment wherein the region of the
sheet piece defined between the transversely opposite margins
thereof is bonded to the basic structure in the vicinity of the
transverse center line, thé bodily waste receiving space on the
side of the front waist region and the bedily waste region on
the side of the rear waist region are positively divided.
Consequentially, urine and feces are prevented from being mixed
with each other within the bodily waste receiving space.
[0019]

With method according to the second aspect of the present
inventrion, the one half of the first sheet piece is bonded to
the second sheet piece and the other half is bonded to the second

sheet piece as the basic structure is folded back. Thereby the

-
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first half is integrated with the second half via the second
sheet piece. Therefore, the second sheet piece may be
dimensioned to be appropriately large to facilitate the first
half to be integrated with the second half.

[0020]

The effect provided by the pants-type diaper according
to the third aspect of the present invention will be understood
from the description giQen hereunder with reference to the
accompanying drawings.

BRIEF DESCTIPTION OF THE DRAWINGS
[0021]

[FIG. 1] Fig. 1 is a partially cutaway perspective view
of a pants-type diaper.

[FIG. 2] Fig. 2 a plan view showing the pants-type
diaper having front and rear waist regions peeled from each
other, developed and flattened.

[FIG. 3] Fig. 3 is a sectional view taken along the line
III-III in Fig. 1.

[FIG. 4] Fig. 4 is an overhead view of the pants-type
diaper as viewed in a direction indicated by the arrow line
IV-IV.

[FIG. 5] Fig. 5 is a view similar to Fig. 2, showing one

preferred embodiment of the diaper as has been developed.

A



10

15

20

2006-309653

-12-

[FIG. 6] Fig. 6 is a view similar to Fig. 3, showing the
diaper according to the embodiment as shown in Fig. 5.

[FIG. 7] Fig. 7 is a perspective view of a Jjoining
member.

[FIG. 8] Fig. 8 is a view similar to Fig. 2, showing

another preferred embodiment of the diaper asg has been

developed.

[FIG. 9] Fig. 9isaviewsimilar toFig. 2, showingstill
another preferred embodiment of the diaper as has been
developed.

[FIG. 10] Fig. 10 is a view similar to Fig. 2, showing
yet another preferred embodiment of the diaper as has been
developed.

[FIG. 11] Fig.1ll is a view similar to Fig. 5, showing
further another preferred embodiment of the diaper as has been

developed.

[FIG. 12] Fig. 12 is a view similar to Fig. 6, showing

the pants-type diaper obtained from the developed diaper as

shown in Fig. 11.
IDENTIFICATION OF REFERENCE NUMERALS USED IN THE DRAWINGS
[0022]

1 pants-type diaper

6 crotch region
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front waist region

transversely opposite fnargin of front waist region
rear waist region

transversely opposite margin of rear waist region
absorbent chassis

basic structure

leg-hole

periphery

sheet piece (first sheet piece)

separator

front end edge

rear end edge

first half

second half

second sheet piece (joining member)

longitudinal center line

transverse center line

transverse direction

back-and-forth direction

20 DESCRIPTION OF THE BEST MODE FOR WORKING OF THE INVENTION

[0023]

Details of a method for making a disposable pants-type

diaper according to the present invention will be more fully
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understood from the description made hereunder with reference
to the accompanying drawings.
[0024]

Fig. 1 is a partially cutaway perspective view showing
a disposable pants-type diaper 1 obtained by a method according
to the present invention for making the same as put on the
wearer's body. The pants-type diaper 1 has a pants-type
absorbent chassis 10 comprising a liguid-pervious bodyside
liner 2, a liquid*impervious outer sheet 3 and a body fluid
absorbent material 4 sandwiched between these two sheets 2, 3.
The absorbent chassis 10 is configured to define a cxotch region
6, a front waist region 7 extending forward from the crotch
region 6 and a rear waist region 8 extending rearward from the
crotch region 6. The front and rear waist regions 7, 8 are put
flat together along respective lateral margins 7a, 8a therecf
and seamed together at a series of welding spots 9 arranged along
these lateral margins intermittently in a vertical direction
as viewed in Fig. 1 so as to form a waist-hole 11 and a pair
of leg-holes 12. Sandwiched between the bodyside liner 2 and
the outer sheet 3, waist elastic members 14a circumferentially

extend along a periphery defining the waist-hole 1la and are

secured in a stretched state to at least one of the bodyside

liner 2 and the outer sheet 3. In a similar manner, leg elastic

10
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members 14b sandwiched between the bodyside liner 2 and the
outer sheet 3 circumferentially extend along each periphery 13
defining each of the leg-holes 12 and are secured in a stretched
state to at least one of the bodyside liner 2 and the outer sheet
3 g0 that these leg elastic members 1l4b, bodyside liner 2 and
the outer sheet 3 may form annular elastic regions 41 around
the respective legs.

(0025]

Fig. 2 1is a partially cutaway plan view showing a
developed diaper la corresponding tc the pants-type diaper 1
of Fig. 1 having the front and rear waist regions 7, 8 peeled
off from each other at the welding spots 9 and then fully
developed 1in a transverse direction indicated by the
double-headed arrow X as well as in a back-and-forth direction
indicated by a double-headed arrow Y which is orthogonal to the
transverse direction. Fig. 2 shows an inner side, i.e.,
bodyside of such developed diaper la. In the developed diaper
la, the pants-type absorbent chassis 10 corresponds to a basic
structure 10a which is concave shaped and curved inwardly. The
periphery 1lla of the waist-hole 11 in Fig. 1 corresponds, in
Fig. 2, toc a front end 7b and a rear end 8b of the basic structure

10a while the peripheries 13 of the respective leg-holes 12

correspond, in Fig. 2, to transverse margins 13b of the crotch
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region of the basic structure 10a. While these lateral margins
13b curve toward a longitudinal center line C-C bisecting a
width of the basgic structure 10a, the lateral edges 7a, 8a of
the front and rear waist regions 7, 8, respectively, extend in
the back-and-forth direction ¥ substantially in parallel to the
longitudinal center line C-C. The absorbent material 4 also
is concave shaped and curved inwardly and comprises a mixture
4a of fluff pulp and super-absorbent polymer particles wrapped
with a covering sheet 4b having a high absorbabiiity as well
as high spreadability for body fluids such as a tissue paper.
In the basic structure 10a, the bodyside liner 2 defining the
inner side thereof is provided with a sheet piece 20 made of
a hydrophobic sheet material, preferably made of a hydrophobic
and liquid-impervious sheet material so as to serve as a
separator 20a (See Fig. 3).

[0026]

The sheet piece 20 has lateral edges 23 fixed to the
lateral edges 13b of.the crotch region, respectively, by hot
melt adhesive 24, a front end edge 21 lying in the crotch region
6 aside toward the front waist region 7 so as to extend in the
tfansverse direction X to the respective lateral margins 13b
of the crotch region 6 and a rear end edge 22 lying in the crotch

region 6 aside toward the rear waist region 8 so as to extend

9
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in the transverse direction X to the respective lateral margins
13b of the crotch region 6. Except for the lateral edges 23,
the sheet piece 20 is substantially free from the bodyside liner
2 so that a tunnel- or pocket-like bodily waste receiving space
31 extending from the front end edge 21 to the rear end edge
22 can 5e between the sheet piece 20 and thg bodyside liner 2.
The front end edge 21.and the rear end edge 22 respectively have
sleeves 2la, 22a formed by folding back the respective end edges
21, 22 of the sheet piece 20. These sleeves 2la, 22a
respectively contain a front elastic member 21b and a rear
elastic member 22b attached in a stretched state thereto to form
a front elastic region 42 and a rear elastic region 43,
respectively, extending between the lateral edges 13b of the
crotch region 6. These elastic regions 42, 43 intersect with
elastic regionsg 41 formed by the leg elastic members 14b, the
bodyside liner 2 and thé outer sheet 3 in the basic structure
10a. The front end edge 21 and the rear end edge 22 are
substantially at equal distances from a transverse center line
D-D which bisects the the basic structure 10a in the
back-and-forth direction Y and respectively include a front
joint region 27 and a rear joint region 28 indicated by imaginary
lines on the longitudinal center line C-C.

[0027]

Ay
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From the developed diaper la comprising the basic
structure 10a provided with the sheet piece 20 in the manner
as has been described above, the pants-type diaper 1 is cbtained
by a method comprising the steps as will be described
hereinafter. First, the front joint region 27 and/or the rear
joint region 28 of the sheet piece 20 may be coated with bonding
agent such as hot melt adhesive or pressure-sensitive adhesive.
Then the developed diaper la is folded back the bodyside liner
2 with the bodyside liner 2 inside along the transverse center
line D-D. The front joint region 27 and the rear joint region
28 are exactly placed upon each other as the developed diaper
la is folded back in this manner so that these front and rear
joint regions 27, 28 may be joined together by the bonding agent
to form a jeint region 35 (See Fig. 3) in the pants-type diaper
1. The lateral edges 7a of the front waist regiqn 7 and the
lateral edges 8a of the rear waist region 8 in the basic structure
10a are also exactly placed upon as the developed diaper la is
folded back so that these lateral edges 7a, 8a, respectively,
may be bonded together at the welding spots 9 as shown in Fig )
1, for example, by so-called sonic sealing technigque.

[0028]
In the pants-type diaper 1 obtained in this manner, the

basic structure 10a defines the pants-type absorbent chassis
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10 and the sheet piece 20 cooperates with the basic structure
10a to define the bodily waste receiving space 31 and at the
same time to define the separator 20a (See Fig. 3) serving to
prevent the wearer's skin from coming in contact with urine and
feces. In the basic structure 10a cf Fig. 2, the absorbent
material 4 sandwiched between the bodyside liner 2 and the outer
sheet 3 extends from a bottom 6a of the crotch region 6 in the
back-and-forth direction Y preferably beyond the front end edge
21 and the rear end edge 22 of the sheet piece 20 as seen in
Fig. 2. However, it is not essential for the present invention
relating to the method for making the pants-type diaper whether
the basic structure 10a includes the absorbent material 4 or
not and whether the absorbent material 4 is of a specific
configuration or not.

[0029]

Fig. 3 is a sectional view taken along the line III-III
in Fig. 1 wherein the line III-III conforms to the longitudinal
center line C-C. The pants-type absorbent chassis 10 includes
the front waist region 7 and the rear waist regicn 8 seamed
together along the lateral edges 7a, 8a, respectively. The
crotch region 6 shown in Fig. 2 nowcurves in Fig. 3 substantially
in a U-shape and the lateral edges 13b of the crotch ?egion 6

now appear as the peripheries 13 defining the respective

\O!
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leg-holes 12. The sheet piece 20 appears in Fig. 3 as the
separator 20a having the joint region 35 in which the front end
edge 21 and the rear end edge 22 of the sheet piece 20 are
permanently bonded together by the bonding agent 32 such as hot
melt adhesive or pressure-sensitive adhesive. Th.e bodily
waste receiving space 31 defined by the separator 20a and the
bodyside liner 2 of the basic structure 10a has a front opening
33 defined by the front end edge 21 together with the bodyside
liner 2 and a rear opening 34 defined by the rear end edge 22
together with the bodyside liner 2. At the bottom 6a defined
by the lowest portion of the crotch region 6, the bodyside liner
2 and the separator 20a are substantially or really in contact
with each other.
(0030]

Fig. 4 is an overhead view of the diaper 1 as viewed in
a directioﬁ indicated by the arrowed line IV-IV in Fig. 3, i.e.,
as viewed from above the waist-hole 11. The front end edge 21
of the separator 20a has its dimension in the transverse
direction X bisected by the joint region 35 into a front end
segment 21y for the right leg and a front end segment 21, for
the left leg. The front end segment 21 is adapted to be held
in close contact with the right leg of the wearer and the front

end segment 21; is adapted to be held in close contact with the

\07
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left leg of the wearer wherein these front end segments 21g,
21, describe a V-shape in Fig. 4. The rear end edge 22 also
has its dimension in the transverse direction X bisected by the
joint region 35, in the same manner as the front end edge 21,
into a rear end segment 22z for the right leg and a rear end
segment 22; for the left leg. The rear end segment 22y is adapted
to be held in close contact with the right leg of the wearer
and the rear end segment 22; is adapted to be held in close
contact with the left leg of the wearer wherein these rear end
segments 22y, 22; describe a V-shape in Fig. 4. The respective
peripheries 13 of the leg-holes 12 in the absorbent chassis 10
comprise a periphery 13y for the right leg and a periphery 13;
for the left leg wherein each of the peripheries 13y, 13 is
divided into an upper segment 1l5a left free from the associated
lateral margin 23 of the separator 20a and a lower segment 15b
joined to the associated lateral margin 23 of the separator 20a
(See Fig. 3 also). InFig. 4, a range in which the upper segment
15a extends and a range in which the lower segment 15b extends
are represented by double-headed arrows A and B, respectively.
[0031]

A sequence in which the pants-type diaper of such
configuration is put on the wearer's body and how the pants-type

diaper 1 behaves in the course of being put on the wearer's body

\0)
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will be described. First, the front and rear waist regions 7,
8 of the absorbent chassis 10 are spaced from each other in the
back-and-forth direction Y and thereby the waist-hole 11 is
broadened as seen in Figs. 1 and 4. Thereupon, the front end
segment 21z for the right leg and the front end segment 21, for
the left leg constituting the front end edge 21 of the separator
20a are deformed about the joint region 35 so as to describe
the V-shape and, in a similar way, the rear end segment 22y for
the right leg and the_ rear end segment 22; for the left .leg
constituting the rear end edge 22 of the separator 20a are
deformed so as to described the V-shape. Such deformation
causes the front opening 33 and the rear opening 34 to be
automatically broadened (See Fig. 3). At the same moment, the
front end segmenﬁ 21y for the right leg and the rear end segment
22y for the right leg are widely spaced from each other in the
back-and-forth direction ¥ while the front end segment 21; for
the left leg and the rear end segment 22, for the left leg are
widely spaced from each other in the back-and-forth direction

Y. Now the right leg of the wearer (not shown) is guided through

an opening 41z for the right leg defined by the upper segment

15a of the periphery segment 13y of the associated leg-hole 12,
the front end segment 21z for the right leg of the separator

20a and the rear end segment 22 for the right leg of the

o
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separator 20a. The right leg is guided further through the
right leg-hole 12 defined by the upper segment 15a and the lower
segment 15b of the periphery segment 13 for the right leg. Then
the left leg is guided through an opening 41; for the left leg
defined by the upper segment 15a ¢f the periphery segment 13
for the left leg, the front end segment 21; for the left leg
and the rear end segment 22; for the left leg. The left leg
is guided further through the left leg-hole 12 defined by the
upper segment 15a and the lower segment 15b of the periphery
segment 13; for the left leg.

(0032]

In the pants-type diaper 1 put on the wearer's body in
the manner as has been described above, the peripheries 13 of
the respective leg-holes 12, i.e., the periphery 13z for the
right leg and the periphery 13, for the left leg are elastically
extensible and contractible around the respective holes 12
while the front end edge 21 and the rear end edge 22 of the
separator 20a are elastically extensible and contractible in
the transverse direction X. Inthe vicinity of the right groin,
therefore, the upper seqgment 15a of the periphery 13z for the
right leg, the front end segment 21; for the right leg and the
rear end segment 22y for the right leg are elastically held in

close contact around the right leg to form a primary seal 51z
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(See Fig. 4) serving to prevent leak of body fluids from
occurring around the right leg. Below the primary seal 5lg,
the lower segment 15b and the upper segment iSa of the periphery
13Rcoopérate integrally with each other to form a secondary

gseal 52 (See Fig. 4) serving to prevent leak of body fluids

from occurring around the right leg. This secondary seal 52p
functions in a similar manner to the manner in which the
leg-surrounding seal in the conventional pants-type diaper
function. Just as the case of the right leg, in the vicinity
of the left groin, therefore, the upper segment 15a of the
periphery 13, for the left leg, the front end segment 21; for
the left leg and the rear end segment 22; for the left leg are
elastically held in close contact arcund the left leg to form
a primary seal 51,. Below the primary seal 51, the lower
segment 15b and the upper segment 15b of the periphery 13;
cooperate integrally with each other to form a secondary seal
521. The pants-type diaper put on the wearer's body may be
sufficiently pulled up along the waist to ensure that the front
end edge 21 and the rear end edge 22 of the separator 20a, in
the vicinity of the joint region.35,.come in contact with a zcne
of the wearer's crotch region defined between the wearer's
external genital and anus. Even after the pants-type diaper

1 has been put on the wearer's body, the front end edge 21 as
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well as the rear end edge 22 of the separator 20a is maintained
spaced from the bodyside liner 2 and the front opening 33 as
well as the rear opening 34 is maintained widely broadened.
[0033]

With the pants-type diaper 1 put on the wearer's body in
this manner, the separator 20a distinctly separates the
wearer's crotch region into a front half and a rear half so that
the front opening 33 is reliably opposed to the wearer's
external genital and the rear opening 34 is reliably opposed
to the anus. It is ensured, therefore, that urine discharged
from the external genital is guided through the front opening
33 into the pocket-like bodily waste receiving space 31 while
feces discharged from the anus is guided through the rear
opening 34 into the bodily waste receiving space 31. 1In this
way, the separator 20a effectively prevents urine and/or feces
from coming in contact with the wearer's skin. A possibility
that urine and feces might be mixed with each other within the
bodily waste receiving space 31 is effectively alleviated
because the separator 20a is substantially or really maintained
in contact with the bodyside liner 2 at the bottom 6a of the
crotch region 6. Consequentially, an anxiety that a liquidity
ofl feces might be enhanced by admixture of urine and feces is

effectively alleviated by the pants-type diaper 1. Even in the
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unlikely event that urine and/or feces is not guided into the
bodily waste receiving space 31 but moves along the wearer's
legs, the primary seals 51y, 51; and the secondary seals 52k,
521 provided around the wearer's legs cooperate together to
prevent urine and/or feces from readily moving out beyond the

leg-holes.

. [0034]

In the pants-type diaper 1 provided by the present
invention, stock materials for the bodyside liner 2 may be
selected from the group consisting of liquid-pervious nonwoven
fabrics and.perforatedgplastic films. Stock materials for the
outer sheet 3 may be selected from the group consisting of
liquid-impervious plastic £films, nonwoven fabrics and
laminated sheets composed of such plastic films and nonwoven
fabrics. For the absorbent material 4, a mixture of fluff pulp
and super-absorbent polymer particles, or fluff pulp alone, or
a mixture of fluff pulp and super-absorbent polymer fibers may
be used. For the wrapping sheet 4b, tissue paper often used
may be replaced by appropriate nonwoven fabrics. As sheet
materialé for the sheet piece 20, hydrophobic, or hydrophobic
and liquid-impervious nonwoven fabrics or plastic £ilms may be
preferably used. More preferably, this sheet is elastically

or inelastically extensible in response to elastic extension
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of the elastic members 21b, 22b. If the bodyside liner 2 and
the outer sheet 3 and the other materials such as the sheet piece
20 contain any heat-fusible plastics, these materials may be
heat-sealed by sonic sealing technique.

[0035]

The sheet piece 20 of the basic structure 10a in Fig. 2
will be further discussed. The sheet piece 20 is attached to
the basic structure 10a so that a distance Hf from the transverse
center line D-D to the front joint region 27 is equal toc a
distance Hr from the transverse center line D-D to the rear joint
region 28. In the case of the sheet piece 20 used by the
pants-type diaper for baby, the distance Hf, Hr is prenferably
in a range of 20 to 150 mm, more preferably in a range of 40
to 80 mm. A dimension of the front joint region 27 and the rear
joint region 28 measured in the transverse direction X in the
preferred sheet piece 20 is in a range of 3 to 50 mm, more
preferably in a range of 10 to 30 mm. A dimension measured in
the longitudinal direction Y is at least 3 mm.

[0036]

The basic structure 10a of Fig. 2 further includes a pair
of side flaps 25 defined by portions of the bodyside liner 2
and the outer sheet 3 extending outward in the transverse

direction X beyond the transverse edges of the absorbent
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material 4. The side flaps 25 have a flexural stiffness in the
transverse direction X lowexr than that of the absorbent material
4 and are correspondingly easier to be deformed. These side
flaps 25 include the’leg elastic portions 41. When the
pants-type diaper 1 obtained from the basic structure 10a is
in a state of Fig. 1 wherein the crotch region 6 curves in a

U-shape, the side flaps 25 tend to raise themselves up along

the lateral edges 4c¢ of the absorbent material 4 under

contraction of the elastic regions 41 in the vicinity of the
transverse center line D-D, i.e., at the bottom éa of the crotch
region 6. On the other hand, the sheet piece 20 is bonded along
the lateral edges 23 thereof to the inner surface of the elastic
regions 41 by adhesive 24. In response to defOrmatioﬁ of the
front and rear end edges 21, 22 of the sheet piece 20 in a V-shape
as shown in Fig. 4 from the state thereof shown in Fig. 2 wherein
these front and rear end edges 21, 22 rectilinearly extend,
these front and rear end edges 21, 22 function to pull the side
flaps 25 toward the longitudinal center line C-C and thereby
enhance the behavior of the side flaps 25 to raise themselves
up. The side flaps 25 behaving in this manner are reliably held
in close contact around the legs of the wearer from below and
thereby effectively prevent leak of body fluids from possibly

occurring around the legs.
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[0037]

Figs. 5 and 6 are views respectively similar to Figs'. 2
and 3, showing one preferred embodiment of the developed‘diaper
la used for the present invention and the pants-type ‘diaper 1
obtained from this developed diaper la. In this developed
diaper la, the reaxr end edge 22 of the sheet piece 20 includes
a joining member 61 attached thereto in order to integrate the
rear end edge 22 with the front end edge 21. The joining member
61 is used as alternative means to formation of the joint region
35 by bonding the jeoint regions 27, 28 together by bonding agent
in the case shown in Fig. 2. A manner in which this joining
member 61 is used is illustrated in Fig. 6. As will be apparent
from Fig. 6, the joining member 61 has an inverted V-shape
cross-section and comprises a front section 63 adapted to be
bonded to the front end edge 21 by bonding agent 62, a rear
section 64 adapted to be bonded to the rear end edge 22 by bonding
agent 62 and an intermediate section 65 extending between these
front and rear sections 63, 64.

[0038]

Fig. 7 is a perspective &iew showing the joining member
61. The joining membér 61 is made of sheet materials such as
nonwoven fabrics, woven fabrics, paper or plastic films and

formed by folding back the sheet material along the intermediate
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section 65 wherein the front section 63 and the rear section
64 are coated on the outer surfaces thereof with bonding agent
62 such as hot melt adhesive or pressure-sensitive adhesive.
While the front and rear sections 63, 64 are contiguous to each
other at respective middle regions 63a, 64a of the joining
member 61 via the intermediate section 65 as viewed in the
transverse directiocon X, at respective end regions 63b, 63c; 64b,
64c thereof as viewed in the transverse direction X, these front
and rear sections 63, 64 are separated from each other by the
presence of slits 66, 67 formed in the joining member 61.
Although the joining member 61 is not dimensionally specified,
the respective end regionsg 63b, 63¢c; 64b, 64¢ may be dimensioned
to be appropriately large in the transverse direction X to
facilitate the operation that the front and rear end edges 21,
22 of the sheet piece 20 are bonded to each other by folding
back the basic structure 10a in the developed diaper la of Fig.
5. Inaddition, it isunlikely that a free movement of the front
and rear end edges 21, 22 might be encumbered by the presence
of the joining member 61 even after these two end edges 21, 22
have been integrated with each other using the joining member
61 unless the intermediate section 65 is dimensioned in the
transverse direction X to be excessively large. When it is

desired to dimension the intermediate section 65 of the joining
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member 61 to be relatively large in the back-and-forthdirection
Y, the slits 66, 67 may be dimensioned to be corresponding large
in the back-and-forth directicn Y. Iﬁ othef words, . the
dimension of the intermediate section 65 in the back-and-forth
direction Y may be adjusted to adjﬁst the distance between the
front and rear end edges 21, 22 of the separator 20a.

[0039]

Fig. 8 is a view similar to Fig. 2, showing another
preferred embodiment of the developed diaper la used for the
present invention. Compared to the sheet piece 20 in the basic
structure 10a shown in Fig. 2, the basic structure 10a of Fig.
5 uges the sheet piece 20 having a larger dimension in the
back-and-forth direction Y. Of this sheet piece 20, the front
end edge 21 extends across the front waist region 7 between the

transversely opposite margins 7a, 7a thereof. The rear endedge

22 extends across the rear waist region 8 between the

transversely opposite margins 8a, 8a thereof. The
transversely opposite margins 23 of this sheet piece 20 are
bonded by hot melt adhesgive 24 to the basic structure 10a along
the transversely opposite margins 7a, 7a in the front waist
region 7, the tranSversely opposite margins 8a, 8a in the rear
waist region 8 as well as the lateral edges 13b of the crotch

region 6. Then the front and rear joint regions 27, 28 may be
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bonded together to form the separator 20a. A zone in this
separator 20a extending across the crotch region 6 along the
transverse center line D-D, i.e., the zone extending between
the transversely opposite margins 23 is bonded to the bodyside
liner 2 by hot melt adhesive 24 so that the bodily waste receiving
space 31 defined by the separator 20a and the bodyside liner
2 ig divided in two, i.e., a front receiving space 3la and a
rear receiving space 31b. The basic structure 10a of Fig. S
is folded back along the transverse center line D-D, then the
transversely opposite margins 7a, 7a; 8a, 8a are bonded together
and the joint region 27 associated with the front end edge 21
and the joint region 28 associated with the rear end edge 22
in the separator 20a are bonded together by hot melt adhesive
or sonic sealing to form the joint region 35 (See Fig. 2} to
obtain the pants-type diaper 1. In this pants-type diaper 1,
the transversely cpposite margins 13b including the leg elastic
members 14b define the peripheries 13 of the respective
leg-heoles 12 as shown in Figs. 1 and 3. These peripheries 13
are able to function as the secondary seals 52, 52; in Fig.
3. The front end edge 21 and the rear end edge 22 of the
separator 20a lie at the equal distance Hf, Hr from the
transverse center line D-D so that the transversely opposite

margins 7a, 7a and 8a, 8a of the basic structure 10a may be bonded
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together, respectively, to obtain the front and rear end
segments 21y, 22y for the ricjht leg and the front and reér end
segments 21, 22; for the left leg. These front and rear end
segments 21y, 22y; 21;, 22, extend from the associated lateral
margins 7a, 8a to the joint region 35 of the front and rear end
edges 21, 22. Now thé weaxer's right legs can be guidgd through
a space defined between the front and rear end segment_s 21z,
22y for the right leg and through a space defined between the
front and rear end segments 21, 22; for the left leg,
respectively. The front and rear end segments 21g, 22 for the
right leg function as the primary seal 51y adapted to be held
in close contact around the right leg while the front and rear
end segments 21;, 22; for the left leg function as the primary
seal 51; adapted to be held in close contact around the left
leg. It should be noted here that the primary seals 51y, 51
as well as the secondary seals 52, 52 to be formed from the
basic structure 10a of Fig. 5 are distinguished from those shown
in Fig. 4 in that these seals do not intersect with one ancother.:
Another important feature of the pants-type diaper 1 obtained
from such basic structure 10a lies in that the separatqr 20a
is bonded toc the bodyside liner 2 in the vicinity of the
transverse center line D-D by adhesive 24 and thereby urine and

feces can be reliably prevented from running into each other.
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An embodiment is also contemplated, in which the regicn of the
separator 20a extending across the crotch region 6 and bonded
to the bodyside linexr 2 in the vicinity of the transverse center
line D-D but aside forward from this center line D-D and not
bonded to the bodyside liner 2 aside rearward from this center
line D-D. Such arrangement inevitably results in reduced
volume of the front receiving space 31a but does not affect the
rear receiving gspace 31b. According the present invention, the
basic structure 10a and the separator 20a of Fig. 5 may be worked
upon by following the same steps as for the developed diaper
la of Fig. 2 to obtain the pants-type diaper 1 having the
separator 20a.

[0040]

Fig. 9 is a view similar to Fig. 2, showing still another
preferred embodiment of the developed diaper la used for the
present invention. In the developed diaper la of Fig. 9, the
sheet piece 20 includes neither the front elastic members 21b

nor the rear elastic members 22b as seen in Fig. 2. According

_ to the embodiment shown by Fig. 9, the sheet piece 20 itself

is preferably made of elastic sheet materials such as
elastically extensible and contractible nonwoven fabrics or
plastic £ilms but may be made of inelastic sheet materials. The

separator 20a made of the elastic sheet material is
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substantially free from generation of gathers and in the case
of such separator 20a body fluids is unlikely to flow between
the wearer's skin and possibly generated gathers in
uncontrollable direction. The separator 20a of Fig. 9 is
provided with the joint regions 27, 28 each having a

substantially rhombic shape which is relatively long in the

back-and-forthdirectionY. The front joint region 28 is coated’

with pressure-sensitive adhesives 28a. The developed diaper
la may be folded back along the transverse center line D-D to
place the front and rear joint regions 27, 28 exactly upon each
other and to bond them to each other. 1In this manner, the front
and rear end edges 21, 22 of the sheet piece 20 are integrated
with each other. According to this embodiment of the invention
also, the developed diaper la comprising this basic structure
10a and the sheet piece 20 may be work upon in the same sequence
as for the developed diaper la of Fig. 2 to obtain the pants-type
diaper 1 including the separator 20a.

[0041]

Fig. 10 is a view similar to Fig. 2, showing yet another
preferred embodiment of the developed diaper la used for the
present invention. The sheet piece 20 in the basic structure
10a of Fig. 10 has its dimension in the transverse direction

X which is shorter than that of the sheet piece 20 in Fig. 2.
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When it is not desired to held the front and rear end edges 21,
22 of the separator 20a in close contact around the legs over
a wide range, even such sheet piece 20 having a relatively small
dimension in the transverse direction X is useful. According
to this embodiment of the invention also, the developed diaper
la comprising this basic structure 10a and the sheet piece 20
may be work upon in the same sequence as for the developed diaper
la of Fig. 2 to obtain the pants-type diaper 1.
(00427

Figs. 11 and 12 are views similar to Figs. 5 and 6,
respectively, illustrating further another preferred

developed diaper 1la used for the present invention. In the

developed diaper la of Fig. 11, the joining member 61 of Fig.

5 is replaced by a joining member 161. The basic structure 10a
is provided with the sheet piece 20 attached thereto. This
sheet piece 20 comprises a first half 71 extending so as to be
put aside from the transverse center line D-D toward the front
waist region 7 and a second half 72 extending so as to be put
aside from the transverse center line D-D toward the rear waist
region 8. The joining member 161 is formed of a sheet piece
which is symmetric about the longitudinal center line C-C and
permanently bonded tc the inner surface of the second half 72

by adhesive 73. The adhesive 73 is present on the second half
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72 only in the vicinity of-the longitudinal center line C-C.
On both sides of the adhesive 73 in the transverse direction
X, i.e., on both sides of the longitudinal center line C-C, the
second half 72 and the joining member 161 are not bonded to each
other and spaced from each other. The joining member 161 is
coated on its inner surface 162 with adhesive 163. Such
developed diaper la is folded back along the transverse center
line D-D with the sheet piece 20 inside, then the first half
71 of the sheet piece 20 is permanently bonded to the joining
member 161 by the adhesive 163 and the transversely opposite
margins 7a, 8a of the front and rear waist regions 7, 8 of the
basic structure 10a are put flat and bonded together to obtain
the pants-type diaper 1. As will be apparent from Fig. 12, the
joining member 161 is bonded to the second half 72 of the sheet
piece 20 by the adhesive 73 and bonded to the first half 71 by
the adhesive 163 so that the sheet piece 20 forms the separator
20a just as the sheet ]é)iece 20 of Fig. 6 forms the separator
20a.
[0043]

In the developed diaper la of Fig. 11, the sheet piece
20 may be fixed to the basic structure 1Ca after the joining
member 161 has been attached to the sheet piece 20 or the joining

member 161 may be attached to the sheet piece 20 after the sheet
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piece 20 has been fixed to the basic structure 10a. The joining
member 161 may be attached to the first half 71 instead of the
second half. The joining member 161 may be previously coated
with the adhesive 163 or the joining member 161 may be coated
with the adhesive 163 after the joining member 161 has been
attached to the second half 72. The joining member 161 on the
developed diaper la is dimensioned to be smaller than both the
first half 71 and the second half 72. However, in the case of
the crotch regicn 6 configured symmetrically about the
transverse center line D-D in the basic structure 10a, it is
possible to.match the dimension of the joining member 161 to
the dimension of the basic structure 10a and to bond this joining
member 161 to the transversely opposite margins 13b of the
crotch region. The joining member 161 may be formed using the
sheet material similar to that for the joining member 61.
[0044]

In the pants-type diaper 1 comprising the first half 71
and the second half 72 bonded by the joining member 161 as in
the illustrated embodiment, the joining member 161 may be
dimensioned to be sufficiently large to ensure that these first
and second halves 71, 72 can be easily bonded to each other
without exact control for putting the first half 71 aﬁd the

second half 72 flat together. In the case of the pants-type
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diaper 1 of Fig. 12, the joining member 161 is bonded to the
first half 71 over a relatively large area while the joining
member 161 is bonded tc the second half 72 over a relatively
small area so that bonding areas to the first and second halves
may be reduced regardless of using the relatively large joining
member 161.

[004.5]

While the method for making the disposable pants-type
diaper 1 according to the present invention has been described
hereinbefore with respect to several particular embodiments in
which the method starts from the individual basic structure 10a
and the individual sheet piece 20 attached thereto, the present
invention is not limited to these particular embodiments.
Without departing from the spirit and the scope of the invention,
to obtain a series of the pants-type diapers 1 which are
ceontiguous one to another in a web-1like manner from a plurality
of the basic structures 10a which are contiguous one to another
in the transverse direction X or in the back-and-forth direction
Y and a plurality of the separators 20 which are contiguous one
to another in the transverse direction X or in the
back-and-forth direction ¥. In the latter case, the web-like
series of the pants-type diapers 1 which are contiguous one to

another may be cut into the individual pants-type diapers 1 in
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CLAIMS

1. A method for making a disposable pants-type diaper
comprising:

the steps of preparing a basic structure 10a having a
crotch region 6, a front waist region 7 extending forward from
said crotch region and a rear waist region 8 extending rearward
from said crotch region, bonding said front and rear waist
regions to each other along transversely opposite margins 7a,
8a of said front and rear waist regions to make said basic
structure in a pants-shape and providing said basic structure
on its inner side facing a wearer's skin with a separator 20a
adapted to prevent feces from coming in contact with said
wearer' skin, said method being characterized in further
comprising the steps of:

preparing a sheet piece 20 extending on said inner side
of said basic structure in a back-and-forth direction of said
crotch region from a longitudinal middle of said crotch region
into said front and rear waist regions, and extending in a
transverse direction of said crotch region so as to straddle
a longitudinal center line bisecting a transverse dimension of
said crotch region;

fixing transversely opposite margins of said sheet piece

V1D
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~extending in said back-and-forth direction to said inner side

on both sides of said longitudinal center line, and spacing a
region of said sheet piece defined between said transversely
opposite margins;

folding back said basic structure in said back-and-forth
direction along a transverse center line with said sheet piece
inside and then integrating a front end edge 21 of said sheet
piece extending in parallel toc said transverse center line with
a rear end edge 22 of said sheet piece extending in parallel

to said transverse center line on gaid longitudinal center line;

and

bonding said transversely opposite margins of said front
walist region to said transversely opposite margins of said rear
waist region in said basic structure to form said separator from

said sheet piece.

2. The method according to Claim 1, wherein said front and
rear end edges of said sheet piece are integrated with each other
in a joining region previously formed by bonding agent such as
hot melt adhesive or pressure-sensitive adhesive on one of said

front and rear end edges.

3. The method according to Claim 2, wherein said joining
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region is formed by folding back a sheet-like joining member
coated on its one surface with said bonding agent along a folding
line extending in parallel to said transverse center line with
said bonding agent ocutside and then bonding one of halves formed
as a result of folding back to asscociated one cof said front and

rear end edges.

4. The method according to Claim 1, wherein said front and
rear end edges of said sheet piece are integrated with each other

by sonic or heat sealing technique.

5. The method according to any one of Claims 1 through 4,

further including a step of partially bonding said region of

‘sald sheet piece defined between said transversely opposite

margins to said basic structure in a vicinity of said transverse

center line.

6. A method for making a disposable pants-type diaper
comprising:

' the steps of preparing a basic structure 10a having a
crotch region 6, a front waist region 7 extending forward.from
said crotch region and a rear waist region 8 extending rearward

from said crotch region, bonding said front and rear waist
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regions to each other along transversely opposite margins 7a,
8a of said front and rear waist regions to make said basic
structure in a pants-shape and providing said basic structure
on its inner side facing a wearer's skin with a separator 20a
adapted to prevent feces from coming in contact with said
wearer' skin, said method being eharacterizing in further
comprising the steps of:

preparing a first sheet piece 20 comprising a first half
71 extending on said inner side of said basic structure so as
to be put aside toward said front waist region from a transverse
center line bisecting a dimension of said basic structure and
a second half 72 extending on said inner side of said basic
structure so as to be put aside toward said rear walst region
from said transverse center line, said first sheet piece
extending in a transverse direction of said crotch region so
as to stride a longitudinal center line bisectipg'a transverse
dimension of said crotch region;

fixing transversely opposite margins of said first sheet
piece extending in a back-and-forth direction to said inner side
on both sides of said longitudinal center line, and spacing a
region of said first sheet piece defined between said
transversely opposite margins;

placing a second sheet piece 161 not largexr than one of
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said first and second halves upon said one of said first and
second halves;

bonding said one of said halves and said second sheet
piece to each other on said longitudinal center line while said
one of said halves is left spaced from said second sheet piece
on both sides of said longitudinal center line;

cecating said second sheet piece on its opposite surface
to its surface bonded to said one of said halves with adhesive;

folding back said basic structure along said transverse
center line in said back-and-forth direction with said first
sheet piece inside;

bonding other of said halves to said opposite surface of
said second sheet piece by said adhesive; and

bonding said transversely opposite margins of said front
waist region to said transversely cpposite margins of said rear
waist region in said basic structure to form said separator from

said first sheet piece.

7. The method according to Claim 6, wherein said first sheet
piece is fixed to said inner side of said basic structure after
said second sheet piece has previously been bonded to said one

of said halves.
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8. A disposable pants-type diaper obtained by said method

according to any one of Claims 1 through 7.
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ABSTRACT

A disposable pants—type diaper includes a separator 20a
interposed between the inner surface of a pants-type absorbent
chassis 10 and the wearer's skin so as to protect the wearer's
skin from being soiled with feces. The separator 20a is formed
from a sheet piece 20 extending from a bottom of a crotch region
6 of the diaper toward a front waist region 7 and a rear waist
region 8 and fixed tc the crotcﬂ region along transversely
opposite margins thereof. The sheet piece 20 has a front end
edge and a rear end edge 21, 22 both extending in a transverse
direction of the crotch region 6 and elastically extensible and
contractible. In a transversely middle of the crotch region
6, these front and rear end edges 21, 22 are spaced from the
inner surface of the absorbent chassis 10 and joined integrally

with each other.
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pants-type diaper capable of preventing
bodily wastes from being in contact
with the wearer's body. The disposable
pants-type diaper (1) has a separator
(20a) placed between the inner
surface of a pants-type skin-covering
section{10) and the skin of the wearer
and preventing bodily wastes from
adhering to the skin. The separator
(20a) is constructed from a sheet
member extending from the bottom
of a crotch region (6) of the diaper
(1) toward a front waist region (7) and
/ to a rear waist region (8) and fixed to
both side edges of the croich region
(6). The sheel member has a front edge
v section (21) and rear edge section (22)
extending in the lateral direction of
the crotch region (6) and elastically
extendible. At the center in the lateral
direction of the crotch section (6),
the front edge section (21) and rear
edge section (22) are separated from
the inner surface of the skin-covering
section (10) and integrated together so
as to be inseparable.
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[NOMBRE DEL DOCUMENTO] REIVINDICACIONES

[REIVINDICACION 1]

Un método para elaborar un pafial desechable tipo calzdn que
comprende basicamente las etapas de preparar una estructura
basica del pafial que tiene una regién de entrepierna, una
regién de cintura delantera gque se extiende hacia adelante de
dicha regidén de entrepierna y una regién de cintura trasera
que se extiende hacia atrds de dicha regién de entrepierna,
pegar dichas regiones de cintura delantera y trasera una a la
otra a lo largo de los margenes transversalmente opuestos de
dichas regiones de c¢intura delantera y trasera para hacer
dicha estructura basica del pafial en una forma de pantalén y
proporcionar dicha estructura basica del pafial sobre su lado
interno que enfrenta la piel del usuario del pafial con un
separador adaptado para evitar que las heces entren en
contacto con dicha piel del usuario, dicho método para
fabricar el pafial desechable tipo calzdn comprende

adicicnalmente las etapas de:

Preparar una pieza de lamina que se extiende sobre dicho lado
interno de dicha estructura basica del pafial en una direccidn
hacia atrds y hacia adelante de dicha regidn de entrepierna
de un centro longitudinal de dicha regidén de entrepierna
dentro de dichas regiones de cinturas delantera y trasera, de
una parte, y que se extienden en una direccién transversal de
dicha regién de entrepierna para montar a horcajadas una

linea central longitudinal que divide en dos partes una
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direccidén transversal de dicha regién de entrepierna, de otra

parte;

Fijar los margenes transversalmente opuestos de dicha pieza
de lamina que se extiende en dicha direccién hacia atras y
hacia adelante a dicho lado interno sobre ambos lados de
dicha linea central longitudinal, de una parte, y espaciar
una regidén de dicha pieza de lamina definida entre dichos

margenes transversalmente opuestos, de otra parte;

Plegar dicha estructura basica del pafial en dicha direccién
hacia atrés y hacia adelante a lo largo de una linea central
transversal con dicha pieza de lamina dentro y luego integrar
un extremo delantero de dicha pieza de lamina que se extiende
en paralelo a dicha linea central transversal con un extremo
trasero de dicha pieza de lamina que se extiende en paralelo
a dicha linea central transversal sobre dicha linea central

longitudinal; y

Pegar los margenes transversalmente opuestos de dicha regidn
de cintura delantera a los margenes transversalmente opuestos
de dicha regidén de cintura trasera en dicha estructura bésica
del pafial para formar dicho separador de dicha pieza de

lamina.

[REIVINDICACION 2]

El método de acuerdo con la reivindicacidn 1, en donde dichos

extremos delantero y trasero de dicha pieza de lamina se
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integran uno con el otro en una regidén de unién formada
previamente, por un agente de pegado tal como un adhesivo de

fundido por calor o adhesivo sensible a la presidn.

[REIVINDICACTION 3]

El método de acuerdo con la reivindicacién 2, en donde dicha
regién de unién se forma al plegar un miembro de unidn
similar a lamina recubierto en uﬁa de sus superficies con

dicho agente de pegado a lo largo de una linea de doblado que

se extiende en paralelo a dicha linea central transversal con

dicho agente de pegado externo y luego pegar una de las
mitades formadas como un resultado del pliegado asociado con

uno de dichos extremos delantero y trasero.

[REIVINDICACION 4]
El método de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde dichos

extremos delantero y trasero de dicha pieza de lamina se
integra uno con el otro por medio de técnica de sellado por

calor o sénica.

[REIVINDICACION 5]
El métedo de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 4, que incluye adicionalmente una etapa

de pegar parcialmente la regién de dicha pieza de léamina
definida entre dichos margenes transversalmente opuestos a
dicha estructura basica del pafial en la vecindad de dicha

linea central transversal.



[REIVINDICACION 6]

Un método para elaborar un pafial desechable tipo calzén que
comprende basicamente las etapas de preparar una estructura
basica del pafial que tiene una regidén de entrepierna, una
regién de cintura delantera que se extiende hacia adelante de
dicha regidén de entrepierna y una regidén de cintura trasera
que se extiende hacia atrds de dichas regidén de entrepierna,
pegar dicha regién de cintura delantera y trasera una a la
otra a lo largo de los margenes transversalmente opuestos de
dichas regiones de cinturas delantera y trasera para elaborar
dicha estructura basica del pafial en forma de pantalén y
proporcionar dicha estructura basica del pafial en su lado
interno que enfrenta la piel del usuario del pafial con un
separador adaptado para evitaf que las heces entren en
contacto con la piel del usuario, dicho método para elaborar
el pafial desechable tipo calzén comprende adicionalmente las

etapas de:

Preparar una primer pieza de lamina gue comprende una primer
mitad que se extiende sobre dicho lado interno de dicha
estructura bésica del pafial con el fin de ser puesto a un
lado hacia dicha regidén de cintura delantera desde una linea
central transversal que divide en dos partes una dimensidn de
dicha estructura basica del pafial y una segunda mitad que se
extiende sobre dicho lado interno de dicha estructura béasica
del pafial para ser puesto a un lado hacia dicha regidén de
cintura trasera de dicha linea central transversal, dicha

primer pieza de lamina se extiende en dicha direccién



transversal de dicha regién de entrepierna para montar a
horcajadas una linea central longitudinal que divide en dos
partes una dimensidén transversal de dicha regién de

entrepierna.

Fijar los margenes transversalmente opuestos de dicha primer
pieza de lamina que se extiende en dicha direccidén hacia
atrds y hacia adelante a dichc lado interno en ambos lados de
dicha linea central longitudinal, de una parte y espaciar una
regidén de dicha primer pieza de lamina definida entre dichos

margenes transversalmente opuestos, de otra parte.

Colocar una segunda pieza de lamina no mayor que una de las
primeras y segundas mitades sobre dicha una de la primera y

segunda mitades;

Pegar dicha una de las mitades y dicha segundas piezas de
lamina una a la otra en dicha linea central longitudinal

mientras dicha una de las mitades se deja espaciada de dicha

segunda pieza de ldmina en ambos lados de dicha linea central

longitudinal;

Recubrir la segunda pieza de lamina en su superficie opuesta
a su superficie pegada a dicha una de las mitades con

adhesivos;



Plegar dichas estructura basica del pafial a lo largoc de dicha
linea central transversal en dicha direccién hacia atras y

hacia adelante con dicha primera pieza de lamina interna;

Pegar la otra de las mitades a dicha superficie opuesta de

dicha segunda pieza de lamina por medio de dicho adhesivo; y

Pegar los margenes transversalmente opuestos de dicha regién
de cintura delantera a los margenes transversalmente opuestos
de dicha regidén de cintura trasera en dicha estructura basica
del pafial para formar dicho separador de dicha primer pieza

de lamina.

[REIVINDICACION 7]

El métocdo de acuerdo con la reivindicaciédn 6, en donde dicha
primer pieza de 1lamina se fija al lado interno de dicha
estructura basica del pafial después que dicha sequnda pieza
de lamina se ha pegadce previamente a dicha una de las

mitades.

[REIVINDICACION 8]

Un pafial desechable tipo calzén obtenido mediante el método

de acuerdo con una cualquiera de las reivindicacidén 1 a 7.

16 %
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[NOMBRE DEL DOCUMENTCO] DESCRIPCION
[TITULO DE LA INVENCION] METCDO PARA ELABORAR PANALES TIPO

CALZON Y PANALES TIPO CALZON DESECHABLES OBTENIDOS POR ESTE

METODO

[(CAMPO TECNICO]

[0001]

La presente invencidén se relaciona con un método para
elaborar un pafial desechable tipo calzdén y el pafial tipo
calzdn obtenidos por este método, y particularmente con el
método para elaborar los paflales tipo calzén adaptados para
evitar que las heces entren en contacto con la piel del

usuario y tales pafiales tipo calzén.

[TECNICA RELACIONADA]

(0002]

Son bien conocidos los pafiales desechables adaptados para
evitar que las heces entren en contacto con la piel del
usuario y por lo tanto contaminen la piel del usuario del
pafial. Por ejemplo, un pafial tipo calzdédn descrito en la
Solicitud de Patente Japonesa Expuesta en la Gaceta, No.

2002-11044 (DOCUMENTO DE PATENTE 1) tiene una la&mina que
entra en contacto con la piel suministrada en la parte
superior de la lamina y la regidén de entrepierna de esta
lamina de contacto con la piel se forma con una abertura
alrededor de la cual hay un miembro elastico en su estado
extendido a la lamina que entra en contacto con la piel. Esta

abertura esta exactamente opuesta al ano del usuario de tal
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manera que las heces descargadas por el usuario del pafial se
pueden mover a través de la abertura en un espacio subyacente
a la lamina que entra en contacto con 1la piel sin

preocupacidén por que las heces puedan entrar en contacto con

-la piel del usuario del pafial.

[DOCUMENTO DE PATENTE 1]: Publicacién de 1la Solicitud de
Patente Japonesa Expuesta en la

Gaceta, No. 2002-11044

[REVELACION DE LA INVENCION]

[PRCBLEMA A SER RESUELTC POR LA INVENCION]

[0003]

El pafial descrito en el DOCUMENTO DE PATENTE 1 no esta libre
de la posibilidad de que las heces se puedan mover en un
espacio entre la piel del usuario del pafial y la lamina que
entra en contacto con la piel y contaminar significativamente
la piel del usuario del pafial a menos que la abertura formada
en la lamina gue entra en contacto con 1la piel esté
exactamente opuesta al ano del usuario del pafal.
Especificamente, es esencial para éste paiflal de la técnica
anterior colocar 1la abertura de 1la lamina gque entra en
contacto con la piel en linea con el ano en el curso de poner
el pafial sobre el cuerpo del usuario. Sin embargo, no se
puede determinar desde el exterior si la abertura del pafial
que ha sido puesto sobre el cuerpo del usuario esté
. exactamente opuesto al ano o no. adicionalmente, la lamina

que puede entrar en contacto con la piel se forma con una
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entalladura a través de la cual la orina se puede absorber
directamente por el nicleo absorbente. Sin embargo, la orina
que ha pasado a través de la entalladura se mezclara
inevitablemente con las heces sobre la superficie del nicleo
absorbente. La ligquidez de las heces se incrementara cuando
se mezcle con la orina y en consecuencia se i1ncrementara la
posibilidéd de que la piel del usuario se contamine con las
heces.

[0004]

En wvista del problema del pafial convencional como se
describid® anteriormente, es un objeto de la presente
invencidén proporcionar un pafial desechable tipo calzén
novedoso que facilita gue el ano del usuario esté opuesto
exactamente a un espacio que recibe las heces, protegiendo

por lo tanto que se contamine la piel del usuario con las

heces.

[MEDIDA PARA RESOLVER EL PROBLEMA]

[coos]

El objeto establecido anteriormente se logra mediante los
primeros, segundos vy terceros aspectos de la presente
invencién. uno de estos aspectos, el primero y segundo
aspectos ayudan a proporcicnar un método para elaborar un
pafial desechable tipo calzén que comprende béasicamente las
etapas de preparar una estructura basica del pafial que tiene
una regién de entrepierna, una regién de cintura delantera
que se extiende hacia adelante de la regidén de entrepierna y

una regién de cintura trasera que se extiende hacia atras
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desde la regidén de entrepierna, uniendo las regiones de
cinturas delantera y trasera la una a la otra a lo largo de
margenes transversalmente opuestos de las regiones de cintura
delantera y trasera para hacer la estfuctura basica de panal
en la forma de pantaldn y proporcionar la estructura basica
del pafial sobre su lado interno que enfrenta la piel del
usuario del pafial con un separador adaptado para evitar que
las heces entren en contacto con la piel del usuario.

[0006]

El primer aspecto de la presente invencién comprende las
etapas de: preparar ﬁna pieza de lamina que se extiende sobre
el lado interno de la estructura basica del pafial en una
direccién hacia atrads y hacia adelante de 1la regién de
entrepierna de wun centro longitudinal de 1la regidén de
entrepierna en las regiones de cintura delantera y trasera,
de una parte, y que se extiende en una direccidn transversal
de la regidén de entrepierna para montar a horcajadas una
linea <central 1longitudinal que divide en dos partes una
dimensién transversal de la regidn de entrepierna, de otra
parte; fijar los margenes transversalmente opuestos de 1la
pieza de lamina que se extiende en la direccidén hacia atras y
hacia adelante al lado interno sobre ambos lados de la linea
central longitudinal, de una parte, y espaciar una regién de
la pieza de lamina definida entre los margenes
transversalmente opuestos, de otra parte; plegar la
estructura basica del pafial en dicha direccidén hacia atras y
hacia adelante a lo large de una linea central transversal

con la pieza de l&mina dentro y luego integrar un extremo



14

delantero de la pieza de lamina que se extiende en paralelo a
la linea central transversal con un extremo trasero de la
pieza de lamina que se extiende en paraleloc a la linea
central transversal sobre la linea central longitudinal; vy
pegar los margenes transversalmente opuestos de la regién de
cintura delantera a los mdrgenes transversalmente opuestos de
la regidn de cintura trasera en la estructura basica del
pafial para formar el separador de la pieza de lamina.

[0007]

De acuerdo con una realizacidn preferida del primer aspecto,
los extremcs delantero y trasero de pieza de lamina se
integran uno con el otro en una regidn de unidn previamente
formada mediante el agente de pegado tal como adhesivo

fundido por calor o adhesivo sensible a la presién.

[0008]

De acuerdo con otra realizacidn preferida del primer aspecto,
la regidén de unidén gse forma al plegar un miembro de unidn
similar a lamina recubierto sobre una de sus superficies con
el agente de pegado a lo largo de una linea de pliegue que se
extiende en paralelo a la linea central transversal con el
agente de pegado externo y luego pegar una de las mitades
formadas como un resultado del pliegue asociado con uno de
los extremos delantero y trasero.

[0009]

De acuerdo con todavia otra realizacidn preferida del primer
aspecto, los extremos delantero y trasero de la pieza de
lamina se integran uno con el otro mediante técnicas de

sellado por calor o sdénico.
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[0010]

De acuerdo con aun otra realizacidn preferida del primer
aspecto, el método adicional incluye una etapa de pegar
parcialmente la regidn de la pieza de lémina definida entre
los margenes transversalmente opuestos a la estructura béasica
del pafial en la vecindad de la linea central transversal.
[0011]

El segundo aspecto de la presente invencién comprende 1las
etapas de: preparar una primer pieza de lamina gue comprende
una primer mitad que se extiende scbre el lado interno de la
estructura béasica del pafial con el fin de ser puesto a un
lade hacia la regidén de cintura delantera de una linea de
centro transversal que divide en dos partes una dimensidén de
la estructura béasica del pafial y una segunda mitad que se
extiende en el lado interno de la estructura basica del paifial
con el fin de ser puesto a un lado hacia la regidén de cintura
trasera de la linea central transversal, la primer pieza de
lamina se extiende en la direccidén transversal de la regidn
de entrepierna para montar a horcajadas una linea central
longitudinal que divide en dos partes una dimensidn
transversal de la regidn de entrepierna; fijar los margenes
transversalmente opuestos de la primer pieza de lamina que se
extiende en la direccidn hacia atras y hacia adelante al lado
interno sobre ambos lados de la linea central longitudinal,
de una parte, y espaciar una regién de la primer pieza de
lamina definida entre los madrgenes transversalmente opuestos,
de otra parte; colocar una segunda pieza de lamina no mayor

que una de las primeras y segundas mitades sobre una de las
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primeras y segundas mitades; pegar una de las mitades'y la
segunda pieza de lamina una a la otra sobre la linea central
longitudinal mientras una de las mitades se deja espaciada de
la segunda pieza de lamina sobre ambos lados de la linea
central longitudinal; recubrir la segunda pieza de lamina
sobre su superficie opuesta a su superficie pegada a una de
las mitades con adhesivo; plegar la estructura basica del
pafial a lo largo de 1la 1linea central transversal en la
direccidén hacia atras y hacia adelante con la primer pieza de
lamina dentro; pegar la otra de las mitades a la superfiéie
opuesta dg la segunda pieza de lamina por medio de adhesivo;
Y pegar los margenes transversalmente opuestos de la regidn
de cintura delantera a los margenes transversalmente opuestos
de la regidn de cintura trasera en la estructura basica del
pafial para formar el separador de la primer pieza de lamina.
[(0012]

De acuerdo con una realizacidn preferida del segundo aspecto,
la primera pieza de lamina se fija al lado interno de 1la
estructura bésica del pafial después gue la segunda pieza de
lamina se ha pegado previamente a una de las mitades.

{0013]

De acuerdo con un tercer aspecto de la presente invencidn, el
pafial desechable tipo calzédn que incluye el separador - se
obtiene mediante el método de acuerdo con una cualquiera de

los primeros y segundos aspectos de la presente invencidn.

[EFECTO DE LA INVENCION]

[0014]
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El métodc para elaborar el pafial desechable tipo calzén de
acuerdo con el primer aspecto de la presente invencién
comprende las etapas de fijar la pieza de 1lamina gque se
extiende en la direccidén hacia atras y hacia adelante y en la
direccidén transversal de la regién de entrepierna a la
superficie interna de la estructura basica del pafial, plegar
la estructura-bésica del pafial a lo largo de la linea central
transversal, pegar las regiones de c¢intura delantera vy
trasera de la estructura bisica del pafial pliegando asi una a
la otra a lo largo de sus margenes transversalmente opuestos,
y luego los extremos delantero y trasero de la pieza de
lamina se integra permanentemente uno con el otrc sobre la
linea central longitudinal de la estructura basica del pafial.
De esta forma, la estructura basica del pafial toma la forma
de pantalones. Por lo tanto, se forma el espacio similar a
bolsillo que recibe la orina entre la seccidén delantera de la
regién de entrepierna en la estructura basica del pafial y la
pieza de lamina mientras que se forma el espacio similar a
bolsillo que recibe las heces entre las seccidn trasera de la
regidén de entrepierna en la estructura basica del pafial y la
pieza de lamina. En estos espacios que reciben desperdicios
corporales, los extremos delanterc y trasero de la pilieza de
lamina integrados uno con el otro en la linea central
longitudinal entran en contacto con los lades internos de las
piernas del wusuario del pafal mientras la regidn de
entrepierna de la estructura basica del pafial esta espaciada

de estos extremos delantero y trasero. Por consiguiente, los
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espacios similares a bolsillec que reciben los desperdicios
corporales respectives se mantienen abiertos y reciben
confiablemente la orina vy las heces, respectivamente,
independientemente del estado en el que el pafial se coloque
sobre el cuerpo del usuario. De esta forma, la pieza de

lamina que forma estos espacios que reciben los desperdicios

corporales funcionan efectivamente como el separador que

protege la piel del usuario del contacto con la orina y las
heces.

(0015]

De acuerde con la realizacidén en donde uno de los extremos
delanteroc vy trasero de la pieza de lamina se forma
previamente con la regién de unidén, la estructura bésica del
panhal se puede plegar solamente para ihtegral permanentemente
los extremos delantero y trasero de la pieza de lamina uno
con el otro para facilitar por lo tanto la formacidn del
separador y los espacios que reciben 1los desperdicios
corporales con este separador.

[0016]

De acuerdo con la realizacidén en donde el miembro de unidn
comprende el miembro de unidén similar a l&mina doblada, el
miembro de unisén se puede dimensionar para hacer
apropiadamente largo en la direccidén transversal para
asegurar.que los extremés delantero y trasero de la pieza de
lamina que forman el separador se puedan pegar facilmente uno
al otro. Adiéionalmente, la distancia entre los extremos
delantero y trasero de la pieza de lamina en la regidén de

unién se puede ajustar al ajustar apropiadamente la dimensidn
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del miembro de unidén en la direccidén hacia atras y hacia
adelante.

[0017]

De acuerdo con la realizacién en donde los extremos delantero
y traserc de la pieza de lamina se integran uno con el otro
por técnicas de sellado por calor o sénicas, se puede aliviar
la irritacidn de la piel del usuario debido a la regidén de
integracién en comparacidén con el caso en el que los extremos
‘delantero y trasero se integran uno con el otro por medio de
adhesivos.

[0018]

De acuerdo con la realizacidn en donde la regidn de la pieza
de lamina definida entre los margenes transversalmente
opuestos de estas se pega a la estructura basica del pafial en
la wvecindad de la linea central transversal, el eépacio que
recibe desperdicios corporales sobre el lado de la regidén de
cintura delantera y la regidén de desperdicio corporal sobre
el lado de la regi6tn de cintura trasera se dividen
positivamente. Por consiguiente, se evita que la orina y las
heces se mezclen posiblemente una con otra dentro del espacio
que recibe los desperdicios corpcerales.

[0019]

Con el método de acuerdo con el segundo aspecto de la
presente invencién, una mitad de la primer pieza de lamina se
pega a la segunda pieza de lamina y la otra mitad se pega a
la segunda pieza de lamina cuando se pliega la estructura
bidsica del pafial. Por lo tanto la primera mitad se integra

con la segunda mitad por medio de la segunda pieza de lamina.
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Por lo tanto, la segunda pieza de lamina se puede dimensionar
para ser apropiadamente grande para facilitar a la primera
mitad ser integrada con la segunda mitad.

[0020]

El efecto proporcionado por el pafial tipo calzén de acuerdo
con el tercer aspecto de la presente invencidén se entenderi a
partir de 1la descripcidén dada aqui con referencia a los

dibujos acompafiantes.

[DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS]

foo21}]

Los detalles del método para elaborar el pafial desechable
tipo calzén de acuerdo con la presente invencién se
entenderadn més completamente a partir de la descripcidén hecha
aqui con referencia a los dibujos acompafiantes.

[0022]

La Figura 1. es wuna vista en perspectiva parcialmente
seccionada que muestra un paflal desechable tipo calzdén 1
obtenido mediante un métocdo de acuerdo con la presente
invencién para elaborar el mismo cuando se coloca sobre el
cuerpo de un usuario de pafial. El pafial tipo calzdédn 1 tiene
un ensamble qﬁe cubre la piel tipo calzdén 10 gque comprende
una lamina superidr permeable a los liquidos 2, una lamina de
respaldo impermeable a los liquidos 3 y un nlicleo absorbente
de fluidos corporales 4 intercalado entre estas dos laminas
2, 3. El ensamble que recubre la piel 10 se configura para
definir una regién de entrepierna 6, una regidén de cintura

delantera 7 que se extiende hacia adelante de la regidn de
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entrepierna 6 Yy una regién de cintura trasera 8 que se
extiende hacia atrds de 1la regién de entrepierna 6. Las
regiones de cintura delantera y trasera 7, 8 se colocan
planas juntas a lo largo de los margenes latéralmente
opuestos 7a, 8a de estos y se cosen juntos en uné pluralidad
de puntos de soldadura 9 dispuestos a lo largo de estos
margenes lateralmente opuestos intermitentemente en 1la
direccidén vertical como se ve en la Figura 1 con el fin de
formar un agujero de cintura 11 y un par de agujeros de
piernas 12. Intercalado entre las laminas de respaldo vy
gsuperior 2, 3, una pluralidad de miembros elasticos que
rodean la cintura l4a se extienden a largo de una periferia
que definen el agujero de cintura lla y se pegan en estado
extendido a por lo menos una de las laminas de respaldo 2, 3.
En una forma similar, una pluralidad de miembros elasticos
que rodean las piernas 14b intercalados entre las laminas de
respaldo y superior 2, 3 extendidas circunferencialmente a lo
largo de cada periferia 13 definen cada uno de los agujeros
de pierna 12 y se pegan en un estado extendido a por lo menos
una de las laminas de respaldo y superior 2, 3 con el fin de
que estos miembros- elasticos que rodean las pilernas 14b,
laminas de respaldo superior 2, 3 puede formar regiones
elasticas anulares 41 alrededor de las respectivas pilernas.
[0023]

La Figura 2 es una vista de plano parcialmente seccionada que
muestra un paflal desarrollado la Jque corresponde al paﬁal
tipo calzdén 1 de la Figura 1 que tiene regiones de cintura

delantera y trasera 7, 8 despegadas una de la otra en los
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puntos de unién 9 y luego completamgnte desarrollados en una
direccidn transversal indicada por la flecha de doble cabeza
X asi como también en la direccién hacia atrds y hacia
adelante indicada por la flecha de doble cabeza Y que es
ortogonal a la direccidén transversal. La Figura 2 muestra un
lado interno de tal pafilal desarrollade 1la. En el pafial
desarrcllado la, el ensamble que cubre la piel tipo calzén 10
corresponde a una estructura basica del pafial gque tiene forma
de reloj de arena. La periferia 1la del agujero de cintura 11
en la Figura 1 corresponde, en la Figura 2, a un extremo
delantero 7b y un extremo traseroc 8b de la estructura basica
10a mientras la periferia 13 de 1los agujeros de pierna
respectivos 12 corresponde, en la Figura 2, a margenes
transversalmente opuestos 13b de la regiédn de entrepierna de
la estructura basica del pafial 10a. mientras esos margenes
laterales 13b se arquea hacia una linea central longitudinal
C-C que divide en dos partes un ancho de la estructura basica

del pafial 10a, los margenes trasversalmente opuestos 7a, 8a

de las regiones de c¢intura delantera y trasera 7, 8,

respectivamente se extienden en la direccidén hacia atréas y
hacia adelante Y sustancialmente en paralelo a la linea
central longitudinal C-C. El nGcleoc 4 también tiene forma de
reloj de arena y comprende una mezcla 4a de pulpa de celulosa
y particulas de polimeros superabsorbentes envueltas con una
lamina de recubrimiento 4b que tiene una alta capacidad de
absorcién asi como también alta capacidad de dispersidn de
fluidos corporales tal como un papel tisG. En la estructura

bisica del panal 10a, la lamina superior 2 que define su lado
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interno estd provisto con una pieza de lamina 20 hecha de
material de lamina hidréfobo, hecho preferiblemente de
material del lamina hidréfoba e impermeable a los liquidos
con el fin de servir como un separador 20a (ver Figura 3).
[0024]

La pieza de lamina 20 tienen margenes trasversalmente
opuestos 23 fijados a los margenes transversalmente opuestos
13b de la regidn de entrepierna, respectivamente, por medio
de adhesivo de fundido por calor 24, un extremo delantero 21
gue descansa en la regidn de entrepierna 6 aparte hacia la
regidén de cintura delantera 7 con el fin de extenderse en la
direccién transversal X a los margenes laterales respectivos
13b de la regidn de entrepierna 6 y la regidén de extremo
trasero 22 que descansa en la regidn de entrepierna 6 aparte
hacia la regidn de cintura trasera 8 con el fin de extenderse
en la direccidn transversal X a los margenes laterales
respectivos 13b de la regidén de entrepierna 6. EXcepto para
los miargenes transversalmente opuestos 23, la pieza de lamina
20 estd sustancialmente libre de la lamina superior 2 de tal
manera que puede haber un espacio similar a bolsillo o tinel
que recibe desperdicio corporal 31 entre la pieza de lamina
20 y la lamina superior 2. El extremo delantero 21 y el
extremo trasero 22 tienen respectivamente manguitos 2la, 22a
formados al plegar los extremos respectivos 21, 22 de la
pieza de 1lamina 20. Estos manguitos 21a, .22a contienen
respectivamente un miembro elastico delantero 21b y un
miembro eldstico trasero 22b unido en un estado extendido

para formar una regidén eléastica delantera 42 y una regidn
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elastica trasera 43, respectivamente, que se extienden entre
los margenes transversalmente opuestos 13b de la regidn de
entrepierna 6. Estas regiones eldsticas 42, 43 se intersectan
con las regiones elasticas 41 formadas por los miembros‘
elasticos que fodean la pierna 1l4b, la lamina superior 2 y la

lémina de respaldo 3 en la estructura basica del pafial 10a.

El extremo delantero 21 y el extremo trasero 22 estan a
distancias . sustancialmente iguales de wuna 1linea central

transversal D-D e incluye respectivamente una regién de unidén
delantera 27 y una regidén de unidén trasera 28 indicada por

las lineas imaginarias sobre la linea central longitudinal C-

C.

[0025]

Del pafial desarrollado la que comprende la estructura basica

del paifial pro&ista con la pieza de lamina 20 en la forma como
se ha descrito anteriormente, el pafial tipo calzdn 1 se

obtiene mediante un método que comprende las etapas como se

describirdn adelante. Primero, la regién de unién delantera

27 y/o la regidn de unidn 28 se pueden cubrir con pegante tal

como adhesivo fundido por calor o adhesivo sensible a la

presién. Luego el pafial desarrollado la pliega la lamina

superior 2 con la lamina superior 2 dentro a lo largo de la
linea central transversal D-D. La regién de unidn delantera
27 v la regién de unidén trasera 28 se colocan exactamente una
sobre cada una cuando el pafial desarrcllado la se pliega en
esta forma con el fin de que estas regiones de unidn
delantera y trasera 27, 28 se puedan unir por medic del

pegante para formar una regién de unién 35 (ver Figura 3) en
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el pafial tipo calzén 1. Las margenes transversalmente
opuestos 7a de la regidén de cintura delantera 7 y los
margenes transversalmente opuestos 8a de la regién de cintura
trasera 8 en la estructura basica del pafial 10a también se
colocan exactamente encima cuando el pafial desarrollado la se
pliega con el fin de que estos margenes transversalmente
opuestos 7a, 8a, respectivamente, se puedan pegar en los
puntos de unidn como se muestra en la Figura 1, por ejemplo,
por medioc de la llamada técnica de sellado sdénico.

[0026]

En el pafial tipo calzdn 1 obtenido de esta forma, la
estructura bésica del pafial 10a define el ensamble que
recubre la piel tipo calzén 10 y la pieza de 1lé&mina 20
cocopera con la estructura basica del pafial 10a para definir
el espacio que recibe desperdicios corporales 31 y al mismo
tiempo definir un separador 20a (ver Figura 3) que sirve para
evitar que la piel del usuario entre en contacto con la orina
y las heces. En la estructura basica del pafial 10a de 1la
figura 2, el nlGcleo 4 intercalado entre la lamina superior 2
y la lamina respalido 3 se extiende de un fondo 6a de la
regién de entrepierna 6 en la direccidén hacia atris y hacia
adelante Y preferiblemente més alld del extremo delantero 21
y el extremo trasero 22 de la pieza de lamina 20 como se ve
en la Figura 2. Sin embargo, no es esencial para la présente
invencién que se relaciona con el método de elaboracidn de
pafiales tipo calzén si la estructura basica del pafial 10a

incluye el nicleo 4 o no y si el nicleo 4 es de una

configuracidén especifica o no.

204



26

[0027]

La Figura 3 es una vista seccional tomada a lo largo de la
linea TIII-III en la Figura 1 en donde la linea III-III
conforma la linea central longitudinal C-C. El ensamble que
recubre la piel tipo calzén 10 incluye la regién de cintura
delantera 7 y la regidén de cintura trasera 8 unida a lo largo
de los margenes transversalmente opuestos 7a, 8a,
respectivamente. La regidén de entrepiernas 6 mostradas en la
Figura 2 ahora arqueada en la Figura 3 sustancialmente en
forma de U y los mdrgenes transversalmente opuestos 13b de la
regidn de entrepierna 6 aparecen ahora como la periferia 13
que define los respectivos agujeros de pierna 12. La pieza de
lamina 20 aparece en la Figura 3 como el separador 20a que
tiene la regién de unién 35 en la que el extremo delantero 21
y el extremo trasero 22 de la pieza de lamina 20 se pegan
permanentemente por medio del pegante 32 tal como el adhesivo
fundido por calor o adhesivo sensible a la presidén. El
espacio que recibe desperdicio corporal 31 definido por el
separador 20a y la laémina superior 2 de la estructura basica
del pafial '10a tiene una abertura delantera 33 definida por el
extremo delantero 21 junto con la lamina de respaldo 2 y una
abertura trasera 34 definida por un extremo trasero 22 junto
con la lamina superior 2. En el fondo 6a definidc> por la
porcién mas baja de la regidén de entrepierna 6, la lamina
superior 2 y el separador 20a estdn sustancialmente o
realmente en contacto uno con el otro.

[0028]
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La Figura 4 es una vista superior del pafial 1 como se ve en
una direccién indicada por la linea con flechas IV-IV en la
Figura 3, es decir, como se ve desde arriba del agujeroc de
cintura 11. El extremo delantero 21 del separado 20a tiene su
dimensién en la direccidén transversal X dividida en dos por
la regién de unidén 35 en un-segmento de extremo delantero 21y
para la pierna derecha y un segmento de extremo delantero 21;
para la pierna izquierda. Los segmentos de extremo delantero
21y se adaptan para ser mantenidos en contacto cercano con la
pierna derecha del usuario del pafial y el segmento de extremo
delantero 21, se adapta para ser mantenido en contacto
cercano con la pierna izquierda del wusuario del pafial en

donde estos segmentos de extremo delantero 21y 21. describen

una forma de V en la Figura 4. El extremo trasero 22 también
tiene su dimensién en la direccidn transversal X dividida en
dos por la regidén de unidén 35, en la misma forma gque el
extremo delantero 21, dentro de un segmento de extremo
trasero 22z para la pierna derecha y un segmento de extremo
trasero 22; para la pierna izgquierda. El segmento de extremo
trasero 22 se adapta para estar mantenido en contacto
cercano con la pierna derecha del usuario del pafial y el

segmento de extremo trasero 22, se adapta para estar

mantenido en contacto cercano con la pierna izquierda del

usuario del pafial en donde estos segmentos de extremos
traseros 21g, 21, describen una forma V en la Figura 4. Las
periferias respectivas 13 de los agujeros de pierna 12 en el
ensamble que cubre la piel 10 comprende una periferia 13g

para la pierna derecha y una periferia 13; para la pierna
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izquierda en donde cada una de las periferias 13y, 13, se
divide en un segmento superior 15a dejado libre del margen
lateral asociado a 23 del separador 20a y un segmento
inferior 15b wunido al margen lateral asociado 23 del
separador 20a (ver Figura 3 también). En La Fiqura 4, un
rango en el que el segmento superior 15a se extiende y un
rango en el que el segmento inferior 15b se extiende se
representan por flechas de doble cabeza A Y B,
.respectivamente.

[0029]

Se describird una secuencia en la que el pafial tipo calzdén de
tal configuracidén se coloca sobre el cuerpo del usuario y
cébmo el pafial tipo calzdn 1 se comporta en el curso de ser
puesto sobre el cuerpo del usuario. Primero, las regiones de
cintura delantera y trasera 7, 8 del ensamble que cubre la
piel 10 estan espaciados uno del otro en la direccidn hacia
atras y hacia adelante Y y por lo tantc el agujero de cintura
11 se ensancha como se ve en las Figura 1 y 4. Con eso, el
segmento de extremo delantero 21y para la pierna derecha y el
segmento de extremo delantero 21; para la pierna izquierda
constituyen el extremo delantero 21 del separador 20a que se
deforma alrededor de la regidén de unidén 35 con el fin de
describir la forma V y, en una forma similar, el segmento de
extremo trasero 22z para la pierna derecha y el segmento de
extremo trasero 22, para la pierna izquierda constituyen el
extremo trasero 22 del separado 20a que se deforma con el fin
de describir la forma V. Tal deformacién origina que la

abertura delantera 33 y la abertura trasera 34 se ensanchen
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automaticamente (ver Figura 3). Al mismo tiempo, el segmento
de extremo delantero 21z para la pierna derecha y el segmento
de extremo trasero 22z para la pierna derecha se espacian
ampliamente uno del otro mientras que el segmento de extremo
delantero 21, para la pierna izquierda y el segmento de
extremo trasero 22, para la pierna izquierda se espacian
ampliamente uno del otro. Ahora la pierna derecha del usuario
de pafial (no mostrado) se guia a través de una abertufa 41R
para la pierna derecha definida por el segmento superior 15a
del segmento de periferia 13z del agujero de pierna asociado
12, el segmento de extremo delantero 21 para la pierna
derecha del separador 20a y el segmento de extremo trasero
22y para la pierna derecha del separador 20a. la pierna
derecha es guiada adicionalmente a través del agujero de
pierna derecha 12 definido por el segmento superior 15a y el
segmento inferior 15b del segmentc de periferia 13z para la
pierna derecha. Luego la pierna izquierda es guiada a través
de una abertura 41L para la pierna izquierda definida por el
segmento ‘superior 15a del segmentoc de periferia 13L para 1la
pierna izgquierda, el segmento de extremo delantero 21, para
la pierna izquierda y el segmento de extremo trasero 22L para
la pierna izquierda. La pilerna izquierda es guiada
adicionalmente a través del agujero de pierna izquierda 12
definida por el segmentc superior 1l5a y el segmento inferior
15b del segmento de periferia 13L para la pierna izquierda.
[0530]

En el pafial tipo calzén 1 puesto sobre el cuerpo del usuario

en la forma como se ha descrito anteriormente, la periferia
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13 de los agujeros de pierna respectivos 12, es decir, la
periferia 13R para la pierna derecha y la periferia 13L para
la pierna izquierda son eldsticamente extensibles vy
contraibles alrededor de los agujeros respectivos 12 mientras
el extremo delanteroc 21 y el extremo trasero 22 del separador
20a son extensibles elasticamente vy contraibles en 1la
direccién transversal X. en la vecindad de la ingle derecha,
por lo tanto, el segmento superior 15a de la periferia 13g
para la pierna derecha, el segmento de extremo delanteroc 21
para la pierna derecha y ei segmento de extremo trasero 22y
para la pierna derecha se mantienen elédsticamente en contacto
cercano alrededor de la pierna derecha para formar un sello
primario 51y (ver Figura 4) gque sirve para evitar el escape de
fluidos corporales que ocurre alrededor de la pierna derecha.
Por debajo del sello primario 51g, el segmento inferior 15b y
el segmento superior 15a de la periferia 13z cooperan
integralmente uno con el otro para formar un sello secundario
52 (ver Figura 4) que sirve para evitar el escape de los
fluidos corporales que ocurre alrededor de la pierna derecha.
Este sello secundario 52 funciona en una manera similar a la
manera en la que funcicna el sello que rodea la pierna en los
pafiales tipo calzdén convencionales. Asi como el caso de la
pierna derecha, en la vecindad de la ingle izquierda, por lo
tanto, el segmento superior 15a de la periferia 13, para la
pierna izquierda, el segmento de extremo delantero 21; para la
pierna izquierda y el segmento de extremo trasero 22, para la

pierna izquierda se mantienen eldsticamente en contacto

cercano alrededor de la pierna izquierda para formar un sello
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primario 51;. Por debajo del sello primario 51;, el segmento
inferior 15b y el segmento superior 15a de la periferia 13,
cooperan integralmente uno con el otro para formar un sello
secundario 52,. El pafial tipo calzdn puesto sobre el cuerpo
del usuario puede ser suficientemente levantado a lo largo de
la cintura para asegurar que el extremo delantero 21 y el
extremo trasero 22 del separador 20a, en la vecindad de la
regién de unidén 35, entran en contacto con una zona de la
regidén de entrepierna del usuario definida entre el ano y el
genital externo del usuario. AGn después que el pafial tipo
calzdén 1 se ha puesto sobre el cuerpo del usuario, el extremo
delantero 21 asi como .también. el extremo trasero 22 del
separador 20a se mantienen espaciados de la lamina superior 2
vy la abertura delantera 33 asi como también 1la abertura
trasera 34 se mantiene ampliamente eﬁsanchada.

[0031]

Con el pafial tipo calzdédn 1 puesto sobre el cuerpo del usuario
de esta forma, el separador 20a separa distintamente la
regién de entrepierna del usuario en una mitad delantera y
una mitad trasera con el fin de que la abertura delantera 33
en la mitad delantera se oponga confiablemente al genital
externo del usuario de pafial y la abertura trasera 34 se
oponga confiablemente al ano. Se asegura, por lo tanto, que
la orina descargada del genital externo se guié a través de
la abertura delantera 33 en un espacio similar a bolsillo que
recibe desperdiciocs corporales 31 mientras las  heces
descargadas del ano se guilan a través de la abertura trasera

34 dentro del espacio que recibe desperdicios corporales 31.
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De esta forma, el separador 20a evita efectivamente gque la
orina y/o heces entren en contacto con la piel del usuario.
Una posibilidad de que la orina y las heces se puedan mezclar
una con otra dentro del espacio que recibe el desperdicio
corporal 31 se alivia efectivamente debido a que el separador
20a es sustancialmente o realmente mantenideo en contacto con
la 1lé&mina superior 2 en el fondo 6a de 1la regidn de
entrepierna 6. Por consiguiente, la preocupacidén de que un
liquido de lgs heces se pueda mezclar con la orina se alivia
efectivamente por el pafial tipo calzén 1. AGn en el
improbable caso de que la orina y/o las heces no sean guiadas
al espacio que recibe desperdicios corporales 31 sinc que se
mueven a lo largo de las piernas del wusuario, los sellos
primarios 5lg, 51, y 1los =sellos secundarios 52, 521,
suministradecs alrededor de las piernas del usuario cooperan
para evitar que la orina y/o la heces se muevan facilmente
mas alld de los agujeros de piernas.

[0032]

En "el pafial tipo calzén 1 proporcionado por la presente
invencién, la materia prima para la lamina supefior 2 se
puede seleccionar de un grupc que incluye telas no tejidas
permeables a los liquidos y peliculas plasticas perforadas.
lLa materia prima para la lamina de respaldo 3 se puede
gseleccionar de un grupo que incluyen peliculas plasticas
impermeables a los liquidos y una lamina que consiste de tal
pelicula plésticé y tela no tejidas. Se pueden utilizar un
material absorbente de liquidos para el ntcleo 4, una mezcla

de particulas de polimeros superabsorbentes y pulpa de
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celulosa, o solo pulpa de celulosa, © una mezcla de pulpa de
celulosa y fibras de polimeros superabsorbentes. Para la
lamina de envoltura 4b, el papel tist utilizado
frecuentemente se puede reemplazar por telas no tejidas
apropiadas. Como material de lamina para la pieza de lamina
20, se puede utilizar preferiblemente peliculas plasticas o
telas no tejidas impermeables a los liquidos hidréfobas. Mas
preferiblemente, esta lamina es extensible elastica o
inelasticamente en respuesta a la extensién elastica de los
miembros elésticos 21b, 22b. Si la lamina de respaldo y la
lamina superior 2, 3 y los otros materiales de lamina tal
como la pieza de lamina 20 contienen cualquier pléstico
fundible por calor, estos materiales se pueden sellar por
calor mediante técnicas de sellado sénico.

[0033]

La pieza de lamina 20 de la estructura bé&sica del pafial 1l0a
en la Figura 2 se discutirad adicionalmente. La pieza de
lamina 20 se adhiere a la estructura basica del pafial 10a con
el fin de gue wuna distancia Hf de 1la 1linea central
transversal D-D a la regién de unidn delantera 27 es igual a
una distancia Hr de la linea central transversal D-D a la
regién de unidén trasera 28. Eﬁ el caso de la pieza de lamina
20 utilizada por el pafial tipo calzdn para bebe, la distancia
Hf, Hr esta preferiblemente en un rango de 20 a 150 mm, mas
preferiblemente en un rango de 40 a 80 mm. Una dimensidn de
la regién de unidn delantera 27 y la regidén de unidn trasera
28 medida en la direccién transversal X en la pieza de lamina

preferida 20 estd en un rango de 3 a 50 mm, mas
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preferiblemente en un rango de 10 a 30 mm. Una dimensién
medida en la direccién longitudinal Y es por lo menos 3 mm.
[0034]

La estructura basica del paﬁél 10a de la Figura 2 incluye
adicionalmente un par de aletas laterales 25 definidas por
porciones de lamina de respaldo y de lamina superior 2, 3 que
se extienden hacia fuera en la direccién transversal X mas
alla de los bordes transversalmente opuesto del nficleo 4. Las
aletas 1laterales 25 tienen una rigidez en la direccién
transversal X menor que aquella del niacleo 4 Yy
correspondientemente se pueden deformar mas facilmente. Estas
aletas laterales 25 incluyen las regiones eldsticas de pierna
41. Cuando el pafial tipo calzdén 1 obtenido de la estructura
basica del pafial 10a estd en un estado de la Figura 1 en
donde la regidén de entrepierna 6 se arquea en forma de U, las
aletas laterales 25 tienden a elevarse ellas mismas a 1lo
largo de los bordes laterales opuestos 4c del nicleo 4 bajo
la contraccidén de las regiones elasticas 41 en la vecindad de
las linea central transversal D-D, es decir, en el fondo éa
de la regidén de entrepierna 6. De otra parte, la pieza de
lamina 20 se pega a lo largo de los margenes transversalmente
opuestos 23 de ésta a la superficie interna de las regiones
elasticas 41 por medio del adhesivo 24. En respuesta a la
deformacidédn de los extremos delantero y trasero 21, 22 de la
pieza de lamina 20 en una forma V como se muestra en la
Figura 4 de su estado mostrado por la Figura 2 en donde estos
extremo delantero Yy trasero 21, 22 se extienden

rectilineamente, estos extremos delantero trasera 21, 22
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funcionan para levantar las aletas laterales 25 hacia 1la
linea central 1longitudinal C-C y por lo tanto mejoran el
comportamiento de las aletas laterales 25 para elevarse ellas
mismas. Las aletas laterales 25 que se comportan de esta
forma se mantienen confiablemente en contacto cercano
alrededor de las piernas del usuario desde abajo y por 1lo
tanto evitan eficientemente el escape de fluidos corporales
que ocurran posiblemente alrededor de las piernas.

[0035]

La Figura 5 y 6 son vistas respectivamente similares a las
Figura 2 vy 3, Que muestran una realizacidén preferida del
pafial desarrollado la utilizado para la presente invencidn y
el pafial tipo calzén 1 obtenido a partir de este pafial
desarrollado la . En este pafial desarrollado 1la, el extremo
trasero 22 de la pieza de lédmina 20 incluye un miembro de
unidén 61 unido a este con el fin de integrar el extremo
traserc 22 con el borde de extremo delantero 21. El1 miembro
de unidén 61 se utiliza como medio alterno para la formacidn
de la regidn de unidn 35 al pegar las regiones de unién 27,
28 por medio de agente de pegado en el caso mostrado en la
Figura 2. Una forma en la que este miembro de unidén 61 se
utiliza se ilustra en la Figura 6. Como sera evidente de 1la
Figura 6, el miembroc de unidén 61 tiene wuna seccidn
transversal con forma de V invertida y comprende una seccidn
delantera 63 adaptada para ser pegada al extremo delantero 21
mediante el agente de pegado 62, una seccidn trasera 64

adaptada para ser pegada al extremo trasero 22 mediante el
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agente de pegado 62 y una seccidén intermedia 65 que se
extiende entre estas secciones delantera y trasera 63, 64.
[0036]

La Figura 7 es una vista en perspectiva gue muestra el
miembro de unién 61. El miembro de unién 61 se hace de
materiales de lamina tal como telas no tejidas, telas
tejidas, papel o peliculas pléasticas y se forma al plegar el
material de lamina a lo largo de la seccién intermedia 65 en
donde la seccién delantera 63 y la seccidén trasera 64 se
cubren en sﬁs superficies externas con agente de pegado 62
tal como adhesivo fundido por calor o adhesivo sensible a la
presidén. Mientras la secciones delantera y trasera 63, 64 son
contiguas una a la otra en las regiones centrales respectivas
63a, 64a del miembro de unidén 61 como se ve en la direccidn
transversal X, en las regiones de extremo respectivas 63D,
63C; 64b, 64c, de esta como se ve en la direccidn transversal
X, estas secciones delantera y trasera 63, 64 se separan una
de la otra por la presencia de ranuras 66, 67 formadas en el
miembro de unidén 61. Aungue el miembro de unidén 61 no esté
dimensionalmente especificado, las regiones de extremo
respectivas- 63b, 63c¢; 64b, 64c se pueden dimensionar pér ser
apropiadamente largas para facilitar la operacidén que los
extremos delantero y trasero 21, 22 se pegan una a la otra al
plegar la estructura basica del pafial 10a en el pafial
desarrollado la de la Figura S. Adicionalmente, es improbable
gue un movimiento libre de los extremos delantero y trasero
21, 22 se puedan estorbar por la presencia del miembro de

unién 61 a un después que estos dos extremos 21, 22 se han
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integrado unoc con otro utilizando el miembro de unién 61 a
menos gque la seccién intermedia 65 sge dimensiona en 1la
direccidn transversal X por ser excesivamente grande. Cuando
se desea dimensionar la seccidén intermedia 65 del miembro de
unién 61 por ser relativamente grande en la direccidn hacia
atrdas vy hacia adelante, 1las ranuras 66, 67 sSe pueden
dimensionar para ser correspondientemente grandes en 1la
direccidén hacia atrds y hacia adelante Y. en otras palabras,
la dimensién de la seccidn intermedia 65 en la direccidn
hacia atréas y hacia adelante Y se pueden ajustar para ajustar
la distancia entre los extremos delantero y traseroc 21, 22
del separador 20a.

[0037]

La Figura 8 es una vista similar a la Figura 2, que muestra
otra realizacidén preferida del pafial desarrollado 1la
utilizado para la presente invencidn. Coﬁparado con la pieza
de lamina 20 en la estructura basica del pafial 10a mostrada
en la Figura 2, la estructura béasica del pafial 10a de la
Figura § wutiliza la pieza de 1lamina 20 gue tiene una
dimensidén mas grande en la direccidén hacia atras y hacia
adelante Y. De esta pieza de lamina 20, el borde de extremo
delantero 21 se extiende a través de la regidén de cintura
delantera 7 entre los m&rgenes transversalmente opuestos 7a,
7a de éstos. El extremo trasero 22 se extiende a través de la
regidn de cintura trasera 8 entre los margenes
transversalmente opuestos 8a, 8a de éstos. Los margenes
transversalmente opuestos 23 de esta pieza de lamina 20 se

pegan a la estructura béasica del pafial 10a a lo largo de los
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margenes transversalmente opuestos 7a, 7a de estos en la
regién de cintura delantera 7 asi como también a lo largo de
les ma&rgenes transversalmente opuestos 8a, 8a-de éstos en la
regiéq de cintura trasera 8. Entonces las regiones de unién
delantera y trasera 27, 28 se pueden pegar para formar el
separador 20a. una zona en este separador 20a que se extiende
a través de la regidn de entrepierna 6 a lo largo de linea
central transversal D-D, es decir, la zona que se extiende
entre los margenes transversalmente opuestos se pega a la
lamina superior 2 por medio de adhesivo de fundido por calor
24 con el fin de que el espacic que reéibe desperdicio
corporal 31 definido por el separador 20a y la lamina
superior 2 se divide en dos, es decir, un espacio que recibe
la parte delantera 3la y un espacio que recibe la parte
trasera 31kb. La estructura basica del pafial 10a de la Figura
5 se pliega a lo largo de la linea central transversal D-D,
luego los mirgenes transversalmente opuestos 7a, 7a; 8a, 8a
se pegan y la regidén de unidén 27 asociada con el extremo
delantero 21 y la regidén de unidn 28 asociada con el extremo
trasero 22 en el separador 20a se pegan por medio de adhesivo
fundido por calor o sellado sénico para formar la regidn de
unién 35 (ver Figura 2) para obtener el pafial tipo calzdén 1.
En este paflal tipo calzén 1, los margenes tranéversalmente
opuestos 13b que incluyen los miembros eléasticos de pierna
14b definan la periferia 13 de los agujeros de pierna
respectivos 12 como se muestran en las figuras 1 y 3. Estas
periferias 13 son capaces de funcionar como los sellos

secundarios 52, 52, en la Figura 3. El extremo delantero 21 y
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el extremo trasero 22 del separador 20a descansan a una
distancia igual Hf, Hr de la linea central transversal D-D de
tal manera que los margenes transversalmente cpuestos 7a, 7a
y 8a, 8a de la estructura bésica del pafial 10a se pueden
pegar, respectivamente, para obtener los segmentos de extremo
delantero y trasero 21y, 22z para la pierna derecha y los
segmentos de extremo delantero y traserco 21;,, 22, para la
pierna izquierda. Estos segmentos de extremo delantero vy
trasero 21g, 22g; 21;, 22; se extienden de los margenes
laterales asociados 7a, 8a a la regidn de de unidén 35 de los
extremos delantero y trasero 21, 22. ahora la pierna derecha
del usuario se puede guiar a través de un espacic definido
entre los segmentos de extremo delanteroc y trasero 21g, 225
para la pierna derecha y a través de un espacioc definido
entre los segmentcos de extremo delantero y trasero 21L> 22y
para la pierna izquierda, respectivamente. Los segmentos de
extremo delanterc y trasero 21y, 22z para la pierna derecha
funcionan como el sello primario 51z, adaptado para estar
mantenido en contacto cercano alrededor de la pierna derecha
mientras que los segmentos de extremo delantero y trasero
21;, 22, para la pierna izquierda funcionan como el sello
primario 51, adaptado para estar mantenido en contacto
cercano alrededor de la pierna izquierda. Se debe notar aqui
que los sellos primarios 51y, 51, asi como también los sellos
secundarios 52y 52; a ser formados de la estructura basica
10a, de la Figura 5a se distinguen de aquellos mostrados en
la Figura 4 porque estos sellos no se intersectan un con el

otro. Otra caracteristica importante del pafial tipo calzdén 1
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obtenido de tal estructura basica del pafial 10a se basa en
que el separador 20a se pega a la lamina superior 2 en la
vecindad de la linea central transversal D-D por adhesivo 24
Y se evita por lo tanto de manera confiable que la orina y la
heces corran una hacia la otra. También se contempla un
realizacidén, en 1la que 1la regidén del separador 20a se
extiende a través de la regidn de entrepierna 6 y se pega a
la lamina superior 2 en la vecindad de la linea central
transversal D-D pero aparte hacia adelante de esta linea
central D-D y no se pega a la lamina superior 2 aparte hacia
la parte trasera de su linea central D-D. Tal disposicidn
resulta inevitablemente en el volumen reducido del espacio de
recepcidtn delantero 3la pero no afecta el espacio de
recepcidn trasero 31b. De acuerdc con la presente invencidn,
la estructura basica del pafial y el separador 20a de la
Figura 5 se pueden trabajar al sequir las mismas etapas como
para el pafial desarrollado la de la Figura 2 para obtener el
pafial tipo calzdn 1 que tiene el separador 20a.

[0038]

La Figura 9 es una vista similar a la Figura 2, que muestra
todavia otra realizacién preferida del pafial desarrollado la
utilizado para la  presente invencién. En el pafial
desarrollado la de la Figura 9, la pieza de lamina 20 ni los
miembros eldsticos delanteros 21b ni los miembros elasticos
traseros 22b como se ve en la Figura 2. De acuerdo con la
realizacién mostrada en la Figura 9, la pieza de lamina 20 en
si misma se hace preferiblemente de materiales de léamina

elasticos tal como telas no tejidas contraibles y extensibles
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elasticamente o peliculas plasticas pero se puede hacer de
materiales de léamina ineldsticos. El1 separador 20a hecho de
material de lamina elastico estd sustancialmente libre de
generacién de pliegues y no estad prendido en el caso de tal
separador 20a que los fluidos corporales puedan fluir entre
la piel del usuario y posiblemente generen arrugas en una
direccidén no controlable. El separador 20a de la Figura 9
estd provisto con regiones de unidén 27, 28 cada una tiene
sustancialmente una forma de rombo que es relativamente larga
en la direccidn hacia atrds y hacia adelante Y. las regiones
de unidén delantera 28 se cubren con adhesivos sensibles a la
presidén 28a. el pafial desarrcllado la se puede plegar a lo
largo de la linea transversal central D-D para colocar las
regiones de wunién delantera y trasera 27, 28 exactamente
sobre una a la otra y para pegarlas una a la otra. De esta
forma, los extremos delantero y trasero 21, 22 de la pieza de
lamina 20 se integra uno con el otro. También, de acuerdo con
esta realizacidén de la invencidn, el pafial desarrollado la

comprende esta estructura bdsica del pafial 10a y la pieza de

" lamina 20 se puede trabajar en la misma secuencia como para

el pafial desarrollado la de la Figura 2 para obtener el paflal
tipo calzdén 1 que incluye el separador 20a.

[0039]

La Figura 10 es una vista similar a la Figura 2, que muestra
ain otra realizacién preferida del pafial desarrollado 1la
utilizado para la presente invenciéﬁ. La pieza de lamina 20
en la estructura basica del pafial 10a de la Figura 10 tiene

su dimensién en la direccidén transversal X que es mas corta
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que aquella de la pieza de lamina 20 en la Figura 2. Cuando
no se desea mantener los extremos delantero y trasero 21, 22
del separador 20a en contacto cercano alrededor de las
piernas sobre un amplio rango, aln es 0til tal pieza de
lamina 20 que tiene una dimensién relativamente pequefia en la
direccidén transversal X. De acuerdo con esta realizacidn de
la invencidén también, el pafial desarrollado la comprende esta
estructura basica del pafial 10a y la pieza de lamina 20 se
puede trabajar en la misma secuencia como para el pafial
desarrollado la de la Figura 2 para obtengr el pafial tipo

calzén 1.

[0040]

Las Figura 11 y 12 son vistas similares a las Figuras 5 y 6,
respectivamente, que ilustran otro pafial desarrollado
preferido adicional la utilizado para la presente invencidn.
En el pafial desarrollado la de la Figura 11, el miembro de
unién 61 de la Figura 5 se remplaza por el miembro de unién
161. La estructura bdsica del pafial 10a esta provista con la
pieza de lamina 20 adherida a ésta. Esta pieza de lamina 20
comprende una primer mitad 71 gue se extiende para ser>puesta
a un lado de la linea central transversal D-D hacia la rggién
de cintura delantera 7 y en una segunda mitad 72 que se
extiende para ser puesta a un lado de la 1linea central
transversal D-D hacia la regién de cintura trasera 8. El
miembro de unidn 161 se forma de uﬁa pieza de lamina que es
simétrica alrededor de la linea central longitudinal C-C y
unida permanentemente a la superficie interna de la segunda

mitad 72 por medio del adhesivo 73. El1 adhesivo 73 esta
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presente en la segunda mitad 72 solo en la vecindad de 1la
linea central longitudinal C-C. En ambos lados del adhesivo
73 en la direccidén transversal X, es decir, en ambos lados de
la linea éentral longitudinal C-C, la segunda mitad 72 y el
miembro de unién 161 no se pegan uno al otro y estan
espaciados uno del otro. ELl miembro de unién 161 se cubre
sobre su superficie interna 162 con adhesivo>163. Tal pafial
desarrollado 1la se. pliega a lo largo de la linea central
transversal D-D con la pieza de lamina 20 dentro, luego la
primer mitad 71 de la pieza de lamina 20 se pega
permanentemente al miembro de unidén 161 por medio del
adhesivo 163 y los margenes transversalmente opuestos 7a, 8a
de la regiones de cintura delantera y trasera 7, 8 de la
estructura bésica del pafial 10a se colocan planos y se pegan
para obtener el pafial tipo calzdn 1. Como serd evidente a
partir de la Figura 12, el miembrc de unidén 161 se pega a la
sequnda mitad 72 de 1la pieza de lamina 20 por medio del
adhesivo 73 y se pega a la primer mitad 71 por medio del
adhesivo 163 de tal manera gque la pieza de lamina 20 forma el
separador 20a solo cuando la pieza de lamina 20 de la Figura
6 forma el separador 20a.

[0041]

En el pafial desarrollado la de la Figura 11, la pieza de
lamina 20 se puede fijar a la estructura basica del pafial 10a
después que el miembro de unién 161 se ha adherido a la pieza
de lamina 20 o el miembro de unién 161 se puede adherir a la
pieza de lamina 20 después que la pieza de lamina 20 se ha

fijado a la estructura basica del pafial 10a. El miembro de
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unidén 161 se puede cubrir previamente con el adhesivo 163 o
el miembro de unidén 161 se puede cubrir con el adhesivo 163
después que el miembro de unién 161 se ha adherido a la
segunda mitad 72. El miembro de unién 161 se puede cubrir
previamente con el adhesivo 163 o el miembro de unidn 161 se
puede cubrir con el adhesivo 163 después que el miembro de
unién 161 se ha adherido a la segunda mitad 72. El miembro de
unidn 161 en el pafial desarrollado la estd dimensionado para
hacer mas pequefio que la primera mitad 71 y la segunda mitad
72. Sin embargc, en el caso de la regibébn de entrepierna 6
configurada. simétricamente alrededor de 1la 1linea central
transversal D-D en la estructura béasica del pafial 10a, es
posible hacer coincidir la dimensién del miembro de unién 161
con la dimensidén de la estructura basica del pafial 10a y
pegar este miembro de unidén 161 con los margenes
transversalmente opuestos 13b de la regidén de entrepierna. El
miembro de unién 161 se puede formar utilizando el material
de lamina similar a aquel para el miembro de unidén 61.

{0042}

En el pafial tipo calzén 1 que comprende la primer mitad 71 y
la segunda mitad 72 pegada por medio del miembro de unidn 161
como en la realizacidédn ilustrada, el miembro de unidn 161 se
puede dimensionar para ser suficientemente grande para
asegurar que estas primera y segunda mitades 71, 72 se puedan
pegar facilmente wuna a la otra sin control exacto para
colocar la primer mitad 71 y la segunda mitad 71 planas. En
el caso del pafial tipo calzén 1 de la Figura 12, el miembro

de unién 161 se pega a la primer mitad 71 sobre un Aarea
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relativamente.grande mientras el miembro de unién 161 se pega
a la segunda mitad 72 sobre un &rea relativamente pequefia de
tal manera que las areas se pegado a la primera y segunda
mitad se puedan reducir con respecto de la utilizacién del
miembro de unidén relativamente grande 161.

(00413]

Mientras el método para elaborar el pafial desechable tipo
calzén 1 de acuerdo con la presente invencién se ha descrito
aqui anteriormente con respecto a varias realizaciones
particulares en la que el método empieza a partir de 1la
estructura bésica del panal individual 10a y la pieza de
lamina individual 20 adherida a esta, la presente invencién
no se limita a estas realizaciones particulares. Sin apartase
del espiritu y alcance de la invencidn, para obtener una
serie de pafiales tipo calzén 1 que sean contiguas una a la
otra en una forma similar a red a partir de una pluralidad de
estructuras basicas 10a que son contiguas una a la otra en la
direccidén transversal X o en la direccidn hacia atras y hacia
adelante Y vy una pluralidad de separadores 20 gque son
contiguas una a la otra en la direccidén transversal X o en la
direccidn hacia atras y hacia adelante Y. En el Qltimo caso,
la serie similar a red de pafiales tipo calzdén 1 dgue son
contiguas una a la otra se pueden cortar en los paflales tipo

calzdén individuales 1 en la etapa final.

[APLICABILIDAD INDUSTRIAL]

[0044]
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La presente invencidén hace ©posible obtener el pafial
desechable similar a pantaldn que facilita que el espacio que
recibe el desperdicio corporal del pafial este exactamente
opuesto al ano del usuario del pafial y que protege la piel

del usuario de estar contaminado con orina y/o heces.

[BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS)
[0045]
[FIGURA 1]. La Figura 1 es una vista en perspectiva de un

corte parcial de un paifial tipo calzdn.

[FIGURA 2]. La Figura 2 es una vista del plano que muestra el
pafial tipo calzdén gue tiene las regiones de cintura delantera

y trasera despegada una de la otra, desenvuelto y aplanado.

[FIGURA 3]. La Figura 3 es una vista de la seccidn tomada a

lo largo de una linea III-III en la Figura 1.

[FIGURA 4]. La Figura 4 es una vista superior del pafial tipo
calzdédn como se ve en la direccién indicada por una linea de

la flecha IV-IV.

[FIGURA 5). La Figura 5 es una vista similar a la Figura 2,
que muestra una realizacidén preferida del pafial como se ha

desarrollado.
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[FIGURA 6]. La Figura 6 es una vista similar a la Figura 3,

que muestra el pafial de acuerdo con la realizacidén como se

muestra por la Figura 5.

[FIGURA 7]. La Figura 7 es una vista en perspectiva de un

miembro de unién.

[FIGURA 8]. La Figura 8 es una vista similar a la Figura 2,
que muestra otra realizacidn preferida del pafial como se ha

desarrollado.

[FIGURA 9] . La Figura 9 es una vista similar a la Figura 2,

que muestra altn otra realizacidn preferida del pafial como se

ha desarrollado.

[FIGURA 10]. La Figura 10 es una vista similar a la Figura 2,
que muestra alin otra realizacidén preferida del pafial como se

ha desarrollado.

[FIGURA 11]. La Figura 11 es una vista similar a la Figura 5,
que muestra otra realizacidn preferida adicional del panal

como se ha desarrcllado.
[FIGURA 12]. La Figura 12 es una vista similar a la Figura 6,

gue muestra el pafial tipo <calzén obtenido del pafial

desarrollado como se muestra por la Figura 11.
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IDENTIFICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA UTILIZADOS EN

LOS DIBUJOS

[0046]

1

7a

8a

10
10a
12
13
20
20a
21
22
71
72

161

Pafial tipo calzén

Regidn de entrepierna

Regidén de cintura delantera

Margenes transversalmente opuestos de la regidén de
cintura delantera

Regidén de cintura trasera

Margenes transversalmente opuestos de la regidén de
cintura trasera

ensamble que recubre la piel

Estructura basica del pafial

Agujercs para pierna

Periferia de los agujeros para pierna
Pieza de lamina (primer pieza de lamina)
Separador

extremo delantero

extremo traseroc

Primer mitad

Segunda mitad

Segunda pieza de lamina (miembro de unidn)
Linea central longitudinal

Linea central transversal

Direccidn transversal

Direccién hacia atras y hacia adelante
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[NOMBRE DEL DOCUMENTO] RESUMEN

[CONTENIDO]

[CBJETO]

La presente invencidn tiene como objeto proporcionar un pafial
desechable tipo calzdn adaptado para evitar que las heces
entren en contacto con la piel del usuario del pafial. [Medida
para alcanzar el objeto] el pafial desechable tipo calzén 1
incluye un separador 20a interpuesto entre la superficie
interna de un ensamblé que cubre la piel tipo calzén 10 y la

piel del usuario del pafial con el fin de proteger la piel de

usuario de ser contaminada c¢on heces. El1 separador 20a
comprende una pieza de lémina que se extiende de un fondo de
una regidén de entrepierna 6 del pafial 1 hacia una regién de
cintura delantera 7 y una regién de cintura trasera 8 y se
fija a la regidén de entrepierna 6 a lo largo de sus margenes

transversalmente opuestos. La pieza de lamina tiene un

extremo delantero 21 y un extremo trasero 22 que se extiende
en una direccidn transversal de la regién de entrepierna 6 vy
son extensibles y contraibles elasticamente. En un centro
transversal de la regién de entrepierna 6, estos extremos
delantero y trasero 21, 22 estan espaciados de la superficie

interna del ensamble gue cubre la piel 10 y se unen

integralmente uno al otro.

[REFERENCIA A] Figura 3
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[NAME OF DOCUMENT] CLAIMS
[CLAIM 1]

A method for making a disposable pants—type-diapgr
basically comp.rising steps of preparing a diaper's basic
structure having a crotch region, a front waist region
extending forward from said crotch region and a rear waist
region extending rearward from said crotch region, bonding
said front and rear waist regions to each oﬁher along
transversely opposite margins of said front and rear waist
regions to make said diaper's basic structure in pants-shape
and providing said diaper's basic structure on its inner side
facing the diaper wearer's skin with s separator adapted to
prevent feces from coming in contact with the wearer' skin,
said method for making the disposable pants-type diaper
fufther comprising steps of:

preparing a sheet piece extending on said inner side of
said diaper's basic structure in a back-and-forth direction
of said crotch region from a longitudinal middle of said crotch
region into said f;ont and rear waist regions, on cone hand,
and extending in a transverse direction of said crotch region
so as to straddle a longitudinal center line bisecting a

transverse dimension of said crotch regicon, on the other hand;

fixing transversely cpposite margins of said sheet piece
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extending in said back-and-forth direction to said inner side
on both sides of said longitudinal center line, on one hand,
and spacing a region of said sheet piece defined between said
transversely opposite margins, on the othef hand;

folding back said diaper's basic structure in said
back-and-forth direction along a transverse center line with
said sheet piece inside and then integrating a front end of
gaid sheet piece extending in parallel to said ;ransverse
center line with a rear end of said sheet piece extending in
parallel to said transverse center line on said longitudinal
center line; and

bonding transversely opposite margins of said front
walst region to the transversely opposite margins of said rear
waist region in said diaper's basic structure to form said
separator from said sheet piece.

[CLAIM 2]

The method according to Claim 1, wherein said front and
rear ends of said sheet piece are integrated with each other
in a joining region previously formed by bonding agent such
as hot melt adhesive or pressure-sensitive adhesive.

[CLATM 3]
The method according to Claim 2, wherein said joining

region is formed by fcolding back a sheet-like joining member
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coated on its one surface with said bonding agent along a’
folding line extending in parallel to said transverse center
line with said bonding agent outside and then bonding one of
halves formed as a result of folding back to associated one
of said front and rear ends.

[CLAIM 4]

The method according to Claim 1, wherein said front and
rear ends of said sheet piece are integrated with each other
by means of éonic or heat sealing technique.

[CLAIM 5]

The method accerding to any one of Claims 1 through 4,
further including a step of partially bonding the region of
said sheet piece defined between said transversely opposite
margins to said diaper basic structure in the vicinity of said
transverse center line.

[CLAIM 6]

A method for making a disposable pants-type diaper
basically comprising steps of preparing a diaper's basic
structure having a crotch region, a front waist region
extending forward from said crotch region and a rear waist
region extending rearward from said crotch region, bonding
said front and rear waist regions to each other: along

transversely opposite margins of said front and rear waist
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regions to make said diaper's basic structure in pants-shape
and providing said diaper's basic structure on its inner side
facing the diaper wearer's skin with s separator adapted to
prevent feces from coming in contact witﬁ the wearer' skin,
said method for making the disposable pants-type diaper
further comprising steps of:

preparing a first sheet piece éomprising a first half
extending on said inner side of said diaper's basic structure
so as to be put aside toward said front waist region from a
transverse center line bisecting a dimension of said diaper's
basic structure and a second half extending on said inner side
of said diaper's basic structure so as to be put aside toward
said rear waist region from said transverse center line, said
first sheet piece extending in said transverse direction of
said crotch region so as to stride a longitudinal direction
bisecting a transverse dimension of said crotch region;

fixing transversely opposite margins of said first sheet
piece extending in said back-and-forth direction to said inner
side on both sides of said longitudinal center line, on one
hand, and spacing a region of said first sheet piece defined
between said transversely opposite margins, on the other hand;

placing a second sheet piece not larger than one cf the

first and second halves upon said one of the first and second
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halves;

bonding said one cof the halves and said second sheet piece
to each other on said longitudinal center line while said one
of the halves is left spaced from said second sheet piece on
both sides of said longitudinal center 1ihe;

coating the second sheet piece on its surface opposite
to its surface bonded to said one of the halves with adhesive;

folding back said diaper's basic structure along said
transverse center line in said back-and-forth direction with
said first sheet piece inside;

bonding the other of ﬁhe halves to said opposite surface
of said second sheet piece by means of said adhesive; and

bonding ﬁransversely opposite margins of said front
waist region to the transversely opposite margins of said rear
waist region in said diaper's basic structure to form said
separator from said first sheet piece.

[CLAIM 7]

The method according to Claim 6, wherein said first sheet
piece is fixed to the inner side of said diaper's basic
structure after said second sheet piece has previously been
bonded to said one of the halves.

[CLAIM 8]

A disposable pants-type diaper obtained by the method

£35
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according to any one of Claims 1 through 7.
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[NAME OF DOCUMENT] SPECIFICATION
[TITLE OF THE INVENTION] METHOD FOR MAKING DISPOéABLE
PANTS-TYPE DIAPER AND PANTS-TYPE DIAPER OBTAINED BY THIS
METHOD
[TECHNICAL FIELD]

[0001]

The present invention relates to a method for making a
disposable pants-type diaper and the pants-type diaper
obtained by this method, and particularly to the methed for
making the pants-type diaper adapted to prevent feces from
coming in contact with the wearer's skin and such pants-type
diaper.

[RELATED ART]
[0002]

The disposable diaper adapted to prevent feces from
coming in contact with and thereby contaminating the diaper
wearer's skin is well known. For example, the pants-type
diaper disclosed in Japanese Laid-Open Patent Application
Gazette No. 2002-11044 (PATENT DOCUMENT 1) has a skin contact
sheet provided on the topsheet and the crotch region of this
skin contact sheet is formed with an opening around which an
elastic member is in its stretched state to the skin contact

sheet. This opening is exactly opposed to the diaper wearer's
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anus so that feces discharged by the diaper wearer ma? move
through the opening into a space underlying the skin contact
sheet without an anxiety that feces might come in the diaﬁer
wearer's skin. |

[PATENT DOCUMENT 1] Japanese Laid-Open Patent Application

Gazette Nco. 2002-11044

[DISCLOSURE OF THE INVENTION]
[PROBLEM TC BE SOLVED BY THE INVENTION]
[0003]
The diaper disclosed in PATENT DOCUMENT 1 is not free
from the possibility that feces might move into a space between

the diaper wearer's skin and the skin contact sheet and

significantly contaminate the diaper wearer's skin unless the
opening formed in the skin contact sheet is exactly opposed
to the diaper wearer's anus. Specifically, it is essential
for this diaper of prior art to bring the opening of the skin
contact sheet in line with the anus in the course of putting
the diaper on the wearer's body. However, it can not be
determined from the exterior whether the opening of the diaper
having been put on the wearer's body is exactly opposed to the
anus or not. Furthermore, the skin contact sheet is formed with
a nctch through which urine can be directly absorbed by the

absorbent core. However, urine has passed through the notch
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will be inevitably mixed with feces on the surface of the
absorbent core. Liquidity of feces will increase when it ié
mixed with urine and consequentially a possibility tha£ the
wearer's skin might be contaminated with feces will
correspondingly increase.

[0004]

In view of the problem of the conventional diaper as has
been described above, it is a principal object of the present
invention to provide a novel disposable pants-type diaper
facilitating the diaper wearer's anus to oppose the feces
receiving space exactly and thereby protecting the wearer's
skin from being contaminated with feces.

(MEASURE TO SOLVE THE PROBLEM]
[0005]

The object set forth above is achieved by first, second
and third aspects of the present invention. Of these aspects,
the first and second aspects aims to provide a method for making
a disposable pants-type diaper basically comprising steps of
preparing a diaper's basic structure having a crotch region,
a front waist region extending forward from the crotch region
and a rear waist region extending rearward from the crotch
region, bonding the front and rear waist regions to each other

along transversely opposite margins of the front and rear waist
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regions to make the diaper's basic structure in panté-shape

and providing the diaper's basic structure on its inner side

facing the diaper wearer's skin with s separator adapted to

prevent feces from coming in contact with the wearer' skin.
[0006]

The first aspect of the present invention comprises steps
cf: preparing a sheet piece extending on the inner side of
the diaper's basic structure in aIback—and—forth.direction.of
the crotch region from a longitudinal middle of the crotch
region into the front and rear waist regions, on one hand, and
extending in a transverse direction of the crotch region so
as to straddle a longitudinal center 1line bisecting a
transverse dimension of the crotch region, on the other hand;
fixing transversely opposite margins of the sheet piece
extending in the back-and-forth direction to the inner side
on both sides of the longitudinal center line, on one hand,

and spacing a region of the sheet piece defined between the

transversely opposite margins, on the other hand; folding back
the diaper's basic structure in said back-and-forth direction
along a transverse center line with the sheet piece inside and
then integrating a front end of the sheet piece extending in
parallel to the transverse center line with a rear end of the

sheet piece extending in parallel to the transverse center line
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on the longitudinal center line; and bonding transversely
opposite margins of the front waist region to the transversely
opposite margins of the rear waist region in the diaper's basic
structure to form the separatcr from the sheet piece.

fooo7]

According to one preferred embodiment of the first aspect,
the front and rear ends of the sheet piece are integrated with
each other in a joining region previously formed by bonding

agent such as hot melt adhesive or pressure-sensitive

adhesive.
[0008]

According to another preferred embodiment of the first
aspect, the joining region is formed by folding back a
sheet-1ike joining member coated on its one surface with the
bonding agent along a folding line extending in parallel to
the transverse center line with the bonding agent outside and
then bonding cne of halves formed as a result of folding back
to associated one of the front and rear ends.

[000¢9]

According to still another preferred embodiment of the
first aspect, the front and rear ends of the sheet piece are
integrated with each other by means of sonic or heat sealing

technique.
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[0010]

According to yet another preferred embodiment of the
first aspect, the method further includes a step of partially
bonding the region of the sheet piece defined between the
transversely opposite margins to the diaper basic structure

in the vicinity of the transverse center line.

[0011]

The second aspect of the present invention comprises
steps of: preparing a first sheet piece comprisiné alfirst
half extending on the inner side of the diaper's basic structure
so as to be put aside toward the front waist region from a

transverse center line bisecting a dimension of the diaper's

basgic structure and a second half extending on the inner side
of the diaper's basic structure so as to be put aside toward
the rear waist region from the transverse center line, the first
sheet piece extending in the transverse direction of the crotch
region so as to stride a longitudinal direction bisecting a
transverse dimension of the crotch region; £fixing transversely
opposite margins of the first sheet piece extending in the
back-and-forth direction to the inner side on both sides of
the longitudinal center line, on one hand, and spacing a regicn
of the first sheet piece defined between the transversely

opposite margins, on the other hand; placing a second sheet
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piece not larger than one of the first and second halves upon
the one of the first and second halves; bondingithe one 6f.the
halves and the second sheet piece to each other on the
longitudinal center line while the one of the halves is left
spaced from the second sheet piece on both sides of the
longitudinal center line; coating the second sheet piece on
its surface opposite to its surface bonded tc the cone of the
halves with adhesive; folding back the diaper's basic
structure along the transverse center 1line in the
back-and-forth direction with the first sheet piece inside;
bonding the other of the halves to the opposite surface of the
second sheet piece by means of the adhesive; and bonding
transversely opposite margins of the front waist region to the
transversely opposite margins of the rear waist region in the
diaper's basic structure to form the separator from the first
sheet piece.
[0012]

According to one preferred embodiment of the second
aspect, the first sheet piece is fixed to the inner side of
the diaper's basic structure after the second sheet piece has
previcusly been bonded to the one of the halves.

[0013]

According to the third aspect of the present invention,
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the disposable pants-type diaper including the separatof is
obtained by the method according to any one of the first and
second aspects of the present invention.
[EFFECT OF THE INVENTION]
[0014]

The method for making the disposable pants-type diaper
according to the first aspect of the present invention
comprises steps of fixing the sheet piece extending in the

back-and-forth direction and in the transverse direction of

the crotch region toc the inner surface of the diaper's basic
structure, folding back the diaper's basic structure along the
transverse center line, bonding the front and rear waist
regions of the diaper' basic structure thus folded back to each
other along the transversely opposite margins thereof, and
then the front and rear ends of the sheet piece are permanently
integrated with each other on the longitudinal centerline of
the diaper's basic structure. 1In this way, the diaper's basic
structure takes the pants-shape. Thereupon, the pocket-like
urine receiving space is formed between the front section of

the crotch region in the diaper's basic structure and the sheet

piece while the pocket-like feces receiving space is formed
between the rear section of the crotch region in the diaper's

basic structure and the sheet piece. In these bodily waste
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receiving spaces, the front and rear ends of the sheet piece
integratedwitheachothercnlthe1ongitudinalcenterlinecéme
incontactwiththeinnersidescﬂfthédiaperwearer'legswhile
the crotch region of the diaper's basic structure is spaced
from these front and rear ends. Consequentially, the
respective pocket-1like bodily waste recei%ing spaces are kept
opened and reliably receive urinevand feces, respectively,
independently of the state in which the diapef is put on the
wearer's body. In this way, the sheet piece forming these
bodily waste receiving spaces effectively function as the
separator protecting the wearer's skin from contact with urine
and feces.

[0015]

According to the embodiment wherein one of the front and
rear ends of the sheet piece is previcusly formed with the
joining region, the diaper's basic structure may be merely
folded back to permanently integrate the front and rear ends
of the sheet piece with each other and thereby to facilitate
formation of the separator and the bodily waist receiving
spaces with this separator.

[0016]
According to the embodiment wherein the joining member

comprises the folded sheet-like joining member, the joining
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member may be dimensioned to be appropriately large in the
transverse direction to ensure that the front and rear ends
of the sheet piece forming the separator caﬁ be easily bonded
to each other. In addition, the distance between the ffont
and rear ends of the sheet piece at the joint region can be
adjusted by appropriately.adjusting the dimension of the
joining member in the back-and-forth direction.
(0017]

According to the embodiment wherein the front and rear
ends of the sheet piece are integrated with each other by means
of sonic or heat sealing technique, irritation of the wearer's
skin due to the region of integration can be alleviated in
comparison with the case in which the front and rear ends are
integrated with each other by means of adhesive.

[0018]

According to the embodiment wherein the region of the
sheet piece defined between the transversely opposite margins
thereof is bonded to the diaper's basic structure in the
vicinity of the transverse center line, the bodily waste
receiving space on the side of the front waist region and the

bodily waste region on the side of the rear waist region are

positively divided. Conseguentially, it is not apprehended

that urine and feces might be possibly mixed with each other
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within the bodily waste receiving space.
[0019]

With method according to the second aspect oﬁ the présent
invention, the cone half of the first sheet piece is bonded to
thesecondsheetpieceapdtheotherhalfisbond@itothesecond
sheet piece as the diaper's basic structure is folded back.
Thereby the first half is integrated with the second half by
means of the sedond.sheet piece. Therefore, the second sheet
piece may be dimensioned tc be appropriately large to
facilitate the first half tobe integrated with the second half.

[0020]

The effect provided by the pants-type diaper according
to the third aspect of the present invention will be understood
from the description given hereunder in reference with the
accompanying drawings.

[DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBCDIMENTS]
[0021]

Details of the method for making the disposable
pants-type diaper according to the present invention will be
more fully understood from the description made hereunder in
reference with the accompanying drawings.

[0022]

Fig. 1 is a partially cutaway perspective view showing
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a disposable pants-type diaper 1 obtained by the method
according to the present invention for mak‘ing the same as put
on the diaper wearer's body. The bants—type diaper 1 haé a
pants-type skin covering assembly 10 | comprising a
liquid-pervious topéheet 2, a liquid-impervious backsheet 3
and a body fluid absorbent core 4 sandwiched between these two
sheets 2, 3. The skin covering assembly 10 is configured to
define a crotch region 6, a front waist region 7 extending
forward from the crotch region 6 and a rear waist region 8
extending rearward from the crotch region 6. The front and
rear waist regions 7, 8 are put flat together along respective
laterally opposite margins 7a, 8a of thereof and sealed
together at a plurality of joint spots 9 arranged along these
laterally opposite margins intermittently in vertical
direction as viewed in Fig. 1 so as to form a waist-hole 11
and a pair of leg-holes 12. Sandwiched between the top- and
backsheets 2, 3, a plurality of waisﬁ-surrounding'elaétic
members 1;a circumferentially extend along .a periphery
defining’ghe waist-hole 1la and are bonded in stretched state
to at least one of the top- and backsheets 2} 3. In a similar
manner, a plurality of leg-surrounding elastic members 14b

sandwiched between the top- and backsheets 2, 3

circumferentially extend along each periphery 13 defining each
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of the leg-holes 12 and are bonded in strétched state to at
leastvone of the top- and backsheets 2, 3 so that these
leg-surrounding elastic members 1l4b, top- and backsheets 2,
3 may form annular elastic regions 41 z;lround the respective
legs.

[0023]

Fig. 2 is a partially cutaway plan view showing a
developed diaper la corresponding to the pants-type diaper 1
of Fig. 1 having the front and rear waist regions 7, 8 peeled
off from each other at the joint spots 9 and then fully developed
in a transverse direction indicated by a double-headed arrow
X as well as in a back-and-forth direction indicated by a
double-headed arrow Y which is orthogonal to the transverse
direction, Fig. 2 shows the inner side of such developed
diaper la. In the developed diaper 1la, the pants-type
skin-covering assembly 10 corresponds tc an hourglass-shaped
diaper's basic structure 1l0a. The periphery 1la of the
waist-hole 11 in Fig. 1 corresponds, in Fig. 2, to a front end
7b and a rear end 8b of the basic structure 10a while the
peripheries 13 of the respective leg-holes 12 correspond, in
Fig. 2, to transversely opposite margins 13b of the crotch
region of the diaper's basic structure 10a. While tﬁese

lateral margins 13b bow toward a longitudinal center line C-C
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bisecting a width of the diaper's basic structure 10a, the
transversely opposite margins 7a, 8a of the front and rear waist
regions 7, 8, respectively, extend in the back-and-forth
direction Y substantially in parallel to ,vthe longitudinal
center line C-C. The core 4 also is hourglass-shaped and
comprises a mixture 4a of fluff pulp and super-absorbent
polymer particles wrapped with a covering sheet 4b having high
absorbability as well as high spreadability for bedy fluids
such as tissue paper. In the diaper's basic structure 10a,
the topsheet 2 defining the inner side thereof is provided with
a sheet piece 20 made of hydrcophobic sheet material, preferably
made of hydrophobic and liquid-impervious sheet material so
as to serve as a separator 20a (See Fig. 3}.
[0024]
The sheet piece 20 has transversely opposite margins 23,

fixed to the transversely opposite margins 13b of the crotch

region, respectively, by means of hot melt adhesive 24, a front

end 21 lying in the crotch region 6 aside toward the front waist

region 7 so as to extend in the transverse direction X to the

respective lateral margins 13b of the crotch region 6 and a
rear end 22 lying in the crotch region 6 aside toward the rear
waist region 8 so as to extend in the transverse direction X

to the respective lateral margins 13b of the crotch region 6.
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Except for the transversely opposite margiﬁs 23, the sheet
piece 20 is substantially free from the topsheet 2 so that a
tunnel- or pocket-like bodily waste receivingISpace 31.Can.be
between the sheet piece 20 and the topsheet é, The front end
21 and the rear end 22 respectively have sleeves 2la, 22a formed
by folding back the respective ends 21, 22 of the sheet piece
20. These sleeves 2la, 22a respectively contain a front
elastic member 21b and a rear elastic member 22b attached in
stretched state thereto to form a front elastic region 42 and
a rear elastic region 43, respectively, extending between the
transversely opposite margins 13b of the crotch region 6.
These elastic regions 42, 43 intersect with elastic regions
41 formed by the leg-surrounding elastic members 14b, the
topsheet 2 and the backsheet 3 in the diaper's basic structure
10a. The front end 21 and the rear end 22 are substantially
at equal distances from a transverse center 1line D-D and
respectively include a front joint region 27 and a rear joint
region 28 indicated by imaginary lines on the longitudinal
center line C-C.
[0025]

From the developed diaper la comprising the diaper's

basic structure 1l0a provided with the sheet piece 20 in the

manner as has been described above, the pants-type diaper 1
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is obtained by a method comprising steps as will be described
hereinafter. First, the front joint region 27 and/or the rear
joint region 28 may be coated with bond such as hot melt adﬁesive
or pressure-sensitive adhesive. Then the developed diaper la
is folded back the topsheet 2 with the topsheet 2 inside along
the transverse center line D-D. The front joint region 27 and
the rear joint region 28 are exactly placed upon each other
as the developed diaper la is folded back in this manner so
that these front and rear joint regions 27, 28 may be joined
together by means of the bond to form a joint region 35 (See
Fig. 3) in the pants-type diaper 1. The transversely opposite
margins 7a of the front waist region 7 and the transversely
opposite margins 8a of the rear waist J;egion 8 in the diapei:' S
basic structure 10a are also exactly placed upon as the
developed diaper la is folded back so that these transversely
opposite margins 7a, 8a, respectively, may be bonded together
at the joint spots as shown in Fig. 1, for example, by means
of so-called sonic sealing technique.
[0026]

In the pants-type diaper 1 obtained in this manner, the
diaper's basic structure 10a defines the pants-type
skin-covering assembly 10 and the sheet piece 20 cooperates

with the diaper's basic structure 10a to define the bodily waste
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receiving space 31 and at the same time to define the separator
20a (See Fig. 3) serving to prevent the‘wearer's skin from
coming in contact with urine and feces. 1In the diaper'S»basic
structure 10a of Fig. 2, the core 4 sandwiched betwéen the
topsheet 2 and the backsheet 3 extends from a bottom 6a of the
crotch region 6 in the back-and-forth direction Y preferably
beyond the front end 21 and the rear end 22 of the sheet piece
20 as seen in Fig. 2. However, it is not essential for the
present invention relating to the method for making the
pants-type diaper whether the diaper's basic structure 10a
includes the core 4 or not and whether the core 4 is of a specific
configuration or not.
[0027]

Fig. 3 is a sectional view taken along a line III-III
in Fig. 1 wherein the line ITI-III conforms to the longitudinal
center line C-C. The pants-type skin-covering assembly 10
includes the front waist region 7 and the rear waist region
8 joined together along the transversely opposite margins 7a,
8a, respectively. The crotch region 6 shown in Fig. 2 now bows
in Fig. 3 substantially in U-shape and the transversely
opposite margins 13b of the crotch region 6 now appear as the
peripheries 13 defining the respective leg-holes 12. The

sheet piece 20 appears in Fig. 3 as the separator 20a having
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the joint region 35 in which the front end 21 and the rear.end
22 of the sheet piece 20 are permanently bonded together by
means of the bond 32 such as hot melt adhesive " or
pressure-sensitive adhesive. The bodily waste recéiving space
31 defined by the separator 20a and the topsheet 2 of the
diaper's basic structure 10a has a front opening 33 defined
by the front end 21 together with the topsheet 2 and a rear
opening 34 defined by the rear end 22 together with the topsheet

2. At the bottom 6a defined by the lowest portion of the crotch

region 6, the topsheet 2 and the separator 20a are substantially
or really in contact with each other.
[0028]

Fig. 4 is an overhead view of the diaper 1 as viewed in
a direction indicated by an arrowed line IV-IV in Fig. 3, i.e.,
as viewed from above the waist-hole 11. The front end 21 of
the separator 20a has its dimension in the transverse direction
X bisected by the joint region 35 into a front end segment 21y
for the right leg and a front end segment 21, for the right
leg. The front end segment 21z is adapted to be held in close
;:ontact with the ;ight leg of the diaper wearer and the front
end segment 21, is adapted to be held in close contact with
the left leg of the diaper wearer wherein these front énd

segments 21y, 21, describe a V-shape in Fig. 4. The rear end
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22 alsohas its dimension in the transverse direction X bisected
by the joint region 35, in a same manner as the front end 21,
into a rear end segment 22R for the right leg and a rear end
segment 22L for the left leg. The rear end segment 22R is
adapted to be held in close contact with the right leg ¢f the
diaper wearer and the rear end segment 22L is adapted to be
held in close contact with the left leg of the diaper wearer

wherein these rear end segments 21y, 21; describe a V-shape

in Fig. 4. The respective peripheries 13 of the leg-holes 12-

in the skin-covering assembly 10 comprise a periphery 13R for
the right leg and a periphery 13L for the left leg wherein each
of the peripheries 13R, 13L is divided into an upper segment
15a left free from the associated lateral margin 23 of the
separator 20a and a lower segment 15b joined to the associated
lateral margin 23 of the separator 20a (See Fig. 3 also). In
Fig. 4, a range in which the upper segment 15a extends and a
range in which the lower segment 15b extends are represented
by double-headed arrows A and B, respectively.
[0029]

A sequence in which the pants-type diaper of such
configuration is put on the wearer's body and how the pants-type
diaper 1 behaves in the course of being put on the wearer's

body will be described. First, the front and rear waist
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regions 7, 8 of the skin-covering assembly 10 is spaced from
each other in the back-and-forth direction Y and thereby the
waist-hole 11 is broadened as seen in Figs. 1 and 4. Thereupon,
the front end segment 21y for the right leg and the front end
segment 21, for the left leg constituting the front end 21 of
the separator 20a are deformed about the joint region 35 so
as to describe the V-shape and, in a similar way, the rear end
segment 22R for the right leg and the rear end segment 22L for
the left leg constituting the rear end 22 of the separator 20a
are deformed so as to described the V-shape. Such deformation
causes the front opening 33 and the rear opening 34 to be
automatically broadened (See Fig. 3). At a same moment, the
front end segment 21z for the right leg and the rear end segment
22R for the right leg are widely spaced from each othe; while
the front end segment 21, for the left leg and the rear end
segment 22 for the left leg are widely spaced from each other.
Now the right leg of the diaper wearer (not shown) is guided
through an copening 41R for the right leg defined by the upper
segment 15a of the periphery segment 13R of the associated
leg-hole 12, the front end segment 21z for the right leg of
the separator 20a and the rear end segment 22g for the right
leg of the separator 20a. The right leg is guided further

through the right leg-hecle 12 defined by the upper segment 15a
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and the lower segment 15b of the periphery segment 13R for the
right leg. Then the left leg is guided through an opening 41L
for the left leg defined by the upper segment 1l5a of the
periphery segﬁent 13L for the left leg, the front end segment
21; for the left leg and the rear end segment 22L for the left
leg. The left leg is guided further through the left leg-hole
12 defined by the upper segment 15a and the lower segment 15b
of the periphery segment 13L for the left leg.
[0030]

In the pants-type diaper 1 put on the wearer's body in
the manner as has been described above, the peripheries 13 of
the respective leg-holes 12, i.e., the periphery 13R for the
right leg and the periphery 13L<for the left leg are elastically
extensible and contractible around the respective holes 12
while the front end 21 and the rear end 22 of the separator
20a are elastically extensible and contractible in the
transverse direction X. 1In the vicinity of the right groin,
therefore, the upper segment 15a of the periphery 13z for the
right leg, the front end segment 21z for the right leg and the
rear end segment 22y for the right leg are elastically held
in close contact around the right leg to form a primary seal
51z {See Fig. 4) serving to prevent leak of body fluids from

occurring around the right leg. Below the primary seal 5lg,
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the lower segment 15b and the upper segment 15a of the periphery
13 cooperate integrally with each other to form a secondary
seal 52y (See Fig. 4) serving to prevent leak of body fluids
from occurring around the right leg. This secondary seal 523
functions in a similar manner to the manner in which the
leg-surrounding seal in the conventicnal pants-type diaper
function. Just és the case of the right leg, in the vicinity
of the left groin, therefore, the upper segment 15a of the
periphery 13, for the left leg, the front end segment 21; for

the left leg and the rear end segment 22; for the left leg are

elastically held in close contact around the left leg to form

a primary seal 51;.' Below the primary seal S51;, the lower
segment 15b and the uppér segment 15b of the periphery 13
cooperate integrally with each other to form a secondary seal
52.. The pants-type diaper put on the wearer's body may ke
sufficiently pulled up along the waist to ensure that the front
end 21 and the rear énd 22 of the separator 20a, in the vicinity
of the joint region 35, come in contact with a zone of the
wearer's crotch region defined between the wearer's external
genital and anus. Even after the pants-type diaper 1 has been
put on the wearer's body, the front end 21 as well as the rear
end 22 of the separator 20a is maintained spaced from the

topsheet 2 and the front opening 33 as well as the rear opening

-
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is maintained widely broadened.
[0031]
With the pants-type diaper 1 put on the wearer's body
in this manner, the separator 20a distinctly separates the
diaper wearer's crotch region into a front half and a rear half

so that the front opening 33 form in the front half is reliably

opposed to the diaper wearer's external genital and the rear
opening 34 is reliably opposed to the anus. It is ensured,
therefore, that urine discharged from the external genital is
guided through the front opening 33 into the pocket-like bodily
waste receiving space 31 while feces discharged from the anus
is guided through the rear opening 34 into the bodily waste
receiving space 31. Inthisway, the separator 20a effectively
prevents urine and/or feces from coming in contact with the
wearer's skin. A possibility that urine and feces might be
mixed with each other within the bodily waste receiving space
31 is effectively alleviated because the separator 20a is
substantially or really maintained in contact with the
topsheet 2 at the bottom ¢€a of the c¢rotch region 6.
Consequentially, an anxiety that a liquidity of feces might
be enhanced by admixture of urine and feces is effectively
alleviated by the pants~type diaper 1. Even in the unlikely

event that urine and/or feces is not guided into the bodily
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waste receiving space 31 but moves along the wearer's legs,
the primary seals 51y, 51; and the secondary seals 52, 52
provided around the wearer's legs cooperate together to
prevent urine and/or feces from readily moving out beyond the
leg-holes.

[0032]

In the pants-type diaper 1 provided by the present
invention, stock material for the topsheet 2 may be selected
from a group including ligquid-pervious nonwoven fabric and
perforated plastic film. Stock material for the backsheet 3
may be selected from a group including liquid-impervious
plastic film and a laminated sheet consisting of such plastic
film and nonwoven fabric. As liquid-absorbent material for
the core 4, a mixture of £1uff pulp and super-absorbent polymer
particles, or fluff pulp alone, or a mixture of f1luff pulp and
super-absorbent polymer fiber may be used. For the wrapping
sheet 4b, tissue paper often used may be replaced by appropriate
nonwoven fabric. As sheet material for the sheet piece 20,
hydrophobic, or hydrophobic and liquid-impervious nonwoven
fabric or plastic filmmay be preferably used. More preferably,
this sheet is elastically or inelastically extensible in
respcnse to elastic extension of the elastic members 21b, 22b.

If the top- and backsheets 2, 3 and the other sheet material
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such as sheet piece 20 contain any heat-fusible plastic, these
sheet materials may be heat-sealed by means of sonic sealing
technique.

(0033]

The sheet piece 20 of the diaper's basic structure 10a
in Fig. 2 will be further discussed. The sheet piece 20 is
attached to the diaper's basic structure 10a so that a distance
Hf from the transverse center line D-D to the front joint region
27 is equal to a distance Hr from the transverse center line
D-D to the rear joint region 28. In the case of the sheet piece
20 used by the pants-type diaperx for baby, the distance HEf,
Hr is preferably in a range of 20 to 150 mm, more preferably

in a range of 40 to 80 mm. A dimension of the front joint region

27 and the rear joint region 28 measured in the transverse
direction X in the preferred sheet piece 20 is in a range of
3 to 50 mm, more preferably in a range of 10 to 30 mm. A
dimension measured in the longitudinal direction Y is at least
3 mm.
[0034]

The diaper's basic structure 10a of Fig. 2 further
includes a pair of side flaps 25 defined by portions of the
top- and backsheets 2, 3 extending outward in the transverse

direction X beyond the transversely opposite edges of the core
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4. | The side flaps 25 have flexural stiffness in the transverse
direction X 1lower than that of the core 4 and are
correspondingly easier to be deformed. These side flaps 25
include the leg-surrounding elastic regions 41. When the
pants-type diaper 1 obtained from the diaper's basic structure
10a is in a state of Fig. 1 wherein the crotch region 6 bows
in U-shape, the side flaps 25 tend to raise themselves up along
the lateral opposite edges 4c of the'core 4 under contraction
of the elastic regions 41 in the vicinity of the transverse
center line D-D, i.e., at the bottom 6a of the crotch region
6. On the other hand, the sheet piece 20 is bonded along the
transversely opposite margins 23 thereof to the inner surface
of the elastic regions 41 by means of adhesive 24. In response
to deformation of the front and rear ends 21, 22 of the sheet
piece 20 in V-shape as shown in Fig. 4 from the state thereof
shown by Fig. 2 wherein these front and rear ends 21, 22
rectilinearly extend, these front and rear ends 21, 22 functiocn
to pull the side flaps 25 toward the longitudinal center line
C-C and thereby enhance the behavior of the side flaps 25 to
raise themselves up. The side flaps 25 behaving in this manner
are reliably held in close contact around the legs of the wearer
from below and thereby effectively prevent leak of body fluids

from possibly occurring around the legs.
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[C035]

Figs. 5 and 6 are views respectively similar to Figs.
2 and 3, showing one preferred embodiment of the developed
diaper la used for the present invention and the pants-type
diaper 1 obtained from this developed diaper la. In this
developed diaper la, the rear end 22 of the sheet piece 20
includes a joining member 61 attached thereto in order to
integrate the rear end 22 with the front end 21. The joining
member 61 is used as alternative means to formation of the jeoint
region 35 by bonding the joint regions 27, 28 together by means
of bonding agent in the case shown by Fig. 2. A manner in which
this joining member 61 is used is illustrated by Fig. 6. As
will be apparent from Fig. 6, the joining member 61 has an
inverted V-shape cross-section.aﬁd comprises a front section
63 adapted to be bonded to the front end 21 by means of bonding
agent 62, a rear section 64 adapted to be bonded to the rear
end 22 by means of bonding agent 62 and an intermediate section
65 extending between these front and rear sections 63, 64.

[0036]

Fig. 7 is a perspective view showing the joining member
61. The joining member 61 is made of sheet material such as
nonwoven fabric, woven fabric, paper or plastic £ilm and formed

by folding back the sheet material along the intermediate
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section 65 wherein the front section 63 and the rear section
64 are coated on the outer surfaces thereof with bonding agent
62 such as hot melt adhesion or pressure-sensitive adhesive.

While the front and rear sections 63, 64 are contiguous to each
other at respective middle regions 63a, 64a of the joining
member 61 ag viewed in the transverse direction X, at respective
end regions 63b, 63c; 64b, 64c thereof as viewed in the
transverse direction X, these front and rear sections 63, 64
are sepérated from each other by the presence of slits 66, 67
formed in the joining member 61. Although the joining member
61 is not dimensiocnally specified, the respective end regions
63b, 63¢c; 64b, 64c may be dimgnsioned to be appropriately large
to facilitate tﬁe operation that the front and rear ends 21,

22 are bonded to each other by folding back the diaper's basic
structure 10a in the developed diaper la of Fig. 5. Inaddition,
it is not apprehended that a free movement of the front and
rear ends 21, 22 might be encumbered by the presence of the
joining member 61 even after these two ends 21, 22 have been
integrated with each other using the joining member 61 unless
the intermediate section 65 is dimensioned in the transverse
direction X to be excessively lérge. When it is desired to
dimension the intermediate section 65 of‘ the joining member

61 to be relatively large in the back-and-forth direction Y,
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the slits 66, 67 may be dimensioned to be corresponding large
in the back-and-forth direction Y. In other words, the
dimension of the intermediate secticn 65 in the back-and-forth
direction Y may be adjusted to adjust the distance between the
front and rear ends 21, 22 of the separator 20a.

[0037]

Fig. 8 1s a view similar to Fig. 2, showing another
preferred embodiment of the developed diaper la used for the
present invention. Ccmpared to the sheet piece 20 in the
diaper's basic structure 10a shown by Fig. 2, the diaper's basic
structure 10a of Fig. 5 uses the sheet piece 20 having a larger
dimension in the back-and-forth direction Y. Of this sheet
piece 20, the front end 21 extends across the front waist region
7 between the transversely opposite margins 7a, 7a thereof.
The rear end 22 extends across the rear waist region 8 between
the transversely opposite margins 8a, 8a thereof. The
transversely opposite margins 23 of this sheet piece 20 are
bonded to the diaper's basic structure 10a along the
transversely opposite margins 7a, 7a thereof in the front waist
region 7 as well as along the transversely opposite margins
8a, 8a thereof in the rear waist region 8. Then the front and
rear joint regions 27, 28 may be bonded together to form the

separator 20a. A zone in this separator 20a extending across
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the crotch region 6 along the transverse center line D-D, i.e.,
the zone extending between the transversely opposite margins
is bonded tc the topsheet 2 by means of hot melt adhesive 24
so that the bodily waste receiving space 31 defined by the
separator 20a and the topsheet 2 is divided in two, i.e., a
front receiving space 31a and a rear receiving space 31b. The
basic structure 10a of Fig. 5 1s folded back along the
transverse center line D-D, then the transversely opposite
margins 7a, 7a; 8a, 8a are bonded together and the joint region
27 associated with the front end 21 and the joint region 28
associated with the rear end 22 in the separator 20a are bonded
together by means cf hot melt adhesive or sonic sealing to form
the joint region 35 (See Fig. 2) to obtain the pants-type diaper
1. In this pants-type diaper 1, the transversely opposite
margins 13k including the leg-surrounding elastic members 14b
define the peripheries 13 of the respective leg-holes 12 as
shown by Figs. 1 and 3. These peripheries 13 are able to
function as the secondary seals 523, 52 in Fig. 3. The front
end 21 and the rear end 22 of the separator 20a lie at the equal
distance Hf, Hr from the transverse center line D-D so that
the transversely oppesite margins 7a, 7a and 8a, 8a of the
diaper's basic structure 10a may be bonded together,

respectively, to obtain the front and rear end segments 21g,
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22y for the right leg and the front and rear end segments 21,
22, for the left leg. These front and rear end segments 21g,
22g; 211, 22, extending from the associated lateral margins 7a,
8a to the joint region 35 of the front and rear ends 21, 22.
Now the wearer's right legs can be guided through a space
defined between the front and rear end segments 21y, 22y for
the right leg and through a space defined between the front
and rear end segments 21, 22, for the left leg, respectively.
The front and rear end segments 21y, 22x for the right leg
function as the pfimary seal 51y adapted to be held in close
contact around the right leg while the front and rear end
segments 21, 22, for the left leg function as the primary seal
51;, adapted to be held in close contact around the left leg.
It should be noted here that the primary seals 51y, 51, as well
as the secondary seals 52;, 52; to be formed from the diaper's
basic structure 10a of Fig. 5 are distinguished from those shown
in Fig. 4 in that these seals do not intersect with one another.
Another important feature of the pants-type diaper 1 obtained
from such diaper's basic structure 10a lies in that the
separator 20a is bonded to the topsheet 2 in the vicinity of
the transverse center line D-D by means of adhesive 24 and
thereby a possibility that urine and feces might run into each

other can be reliably prevented. An embodiment is also
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contemplated, in which the region of the separator 20a
extending across the crotch region 6 and bonded to the topsheet
2 in the vicinity of the transverse center line D-D but aside
forward from this center line D-D and not bonded to the topsheet
2 aside rearward from this center line D-D. Such arrangement
inevitably results in reduced volume of the front receiving
space 3la but does not affect the rear receiving space 31b.
According the present invention, the diaper's basic structure
10a and the separator 20a of Fig. 5 may be worked upon by
following the same steps as for the develcoped diaper la of Fig.
2 to obtainﬁEhe pants-type diaper 1 having the separator 20a.
[0038]

Fig. 9 isexviewhsimilar'to'?ig. 2, showing still another
preferred embodiment of the developed diaper la used for the
present invention. In the developed diaper la of Fig. 9, the
sheet piece 20 includes neither the front elastic members 21b
nor the rear elastic members 22b as seen in Fig. 2. According
to the embodiment shown by Fig. 9, thé sheet piece 20 itself
is preferably made of elastic sheet material such as
elastically extensible and contractible nonwoven fabric or
plastic f£ilm but may be made of inelastic sheet material. The
separator 20a made of the elastic sheet material is

substantially free from generation of gathers and it is not
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apprehended in the case of such separator 20a that body fluids
might flow between the wearer's skin and possibly generated
gathers in uncontrollable direction. The separator 20a of Fig.
9 is provided with the joint regions 27, 28 each having a
substantially rhombic shape which is relatively long in the
back-and-forth direction Y. The front joint region 28 is
coated with pressure-sensitive adhesive 28a. The developed
diaper la may be folded back along the transverse center line
D-D to place the front and rear joint regions 27, 28 exactly
upon each other and to bond them to each other. In this manner,
the front and rear ends 21, 22 of the sheet piece 20 are
integrated with each other. According to this embodiment of
the invention also, the developed diaper la comprising this
diaper's basic structure 10a and the sheet piece 20 may be work
upon in the same sequence as for the developed diaper la of
Fig. 2 toobtain the pants-type diaper 1 including the separator
20a.
[0039]

Fig. 10 is a view similar to Fig. 2, showing yet another
preferred embodiment of the developed diaper la used for the
present inventiron. The sheet piece 20 in the diaper's basic
structure 10a of Fig. 10 has its dimension in'the transverse

direction X which is shorter than that of the sheet piece 20
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in Fig. 2. When it is not desired tc hold the front and rear
ends 21, 22 of the separator 20a in close contact around the
legs over a wide range, even such sheet piece 20 having a
relatively small dimension in the transverse direction X is
useful. According to this embodiment of the invention also,
the developed diaper 1la comprising this diaper's basic
structure 10a and the sheet piece 20 may be work upcn in the
same sequence as for the developed diaper la of Fig. 2 to obtain
the pants-type diaper 1.
[C040]

Figs. 11 and 12 are views similar to Figs. 5 and 6,
respectively, illustrating further another preferred
developed diaper la used for the present inventicn. In the
developed diaper la of Fig. 11, the joining member 61 of Fig.
5 is replaced by a joining member 161. The diaper's basic
structure 10a is provided with the sheet piece 20 attached
thereto. This sheet piece 20 comprises a first half 71
extending so as to be put aside from the transverse center line
D-D toward the front waist region 7 and a second half 72
extending so as to be put aside from the transverse center line
D-D toward the rear waist region 8. The joining member 161
is formed by a sheet piece which is symmetric about the

longitudinal center line C-C and permanently bonded to the
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inner surface of the second half 72 by means of adhesive 73.
The adhesive 73 is present on the second half 72 only in the
vicinity of the longitudinal center line C-C. On both sides
of the adhesive 73 in the transverse direction X, i.e., on both
sides of the longitudinal center line C-C, the second half 72
and the joining member 161 are not bonded to each other and
gspaced from each cther. The joining member 161 is coated on
its inner surface 162 with adhesive 163. Such developed diaper
la is folded back along the transverse center line D-D with
the sheet piece 20 inside, then the first half 71 of the sheet
piece 20 is permanently bonded to the joining member 161 by
means of the adhesive 163 and the transversely opposite margins
7a, 8a of the front and rear waist regions 7, 8 of the diaper's
basic structure 10a are put flat and bonded together to obtain
the pants-type diaper 1. As will be apparent from Fig. 12,
the joining member 161 is bonded to the second half 72 of the
sheet piece 20 by means of the adhesive 73 and bonded to the
first half 71 by means of the adhesive 163 so that the sheet
piece 20 forms the separator 20a just as the sheet piece 20
of Fig. 6 forms the separator 20a.
[0041]
In the developed diaper la of Fig. 11, the sheet piece

20 may be fixed to the diaper's basic structure 10a after the
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joining member 161 has been attached to the sheet piece 20 or
the joining member 161 méy be attached to the sheet piece 20
after the sheet piece 20 has been fixed to the diaper's basic
structure 10a. The joining member 161 may be previously coated
with the adhesive 163 or the joining member 161 may be coated
with the adhesive 163 after the joining member 161 has been
attached to the second half 72. The joining member 161 on the
developed diaper la is dimensioned.fo be smaller than both the
first'half 71 and the second half 72. However, in the case
of the crotch region 6 configured symmetrically about the
transverse center 1line D-D in the diaper's basic structure 10a,
it 1s possible to match the dimension of the joining member
161 to the dimension of the diaper's basic structure 10a and
to bond this joining member 161 to the transversely opposite
margins 13b of the crotch region. The joining member 161 may
be formed using the sheet material similar to that for the
joining member 61.
[0042]

In the pants-type diaper 1 comprising the first half 71
and the second half 72 bonded by means of the joining membexr
161 as in the illustrated embodiment, the joining member 161
may be dimensioned to be sufficiently large to ensure that these

first and second halves 71, 72 can be easily bonded to each
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other without exact control for putting the firsgt half 71 and
‘the second half 72 flat together. 1In the case of the pants-type
diaper 1 of Fig. 12, the joining member 161 is bonded to the
first half 71 over a relatively large area while the joining
member 161 is bonded to the second half 72 over a relatively
small area so that bonding areas tc the first and second halves
may be reduced regardless of using the relatively large joining
member 161.
[0043]

While the method for making the disposable pants-type
diaper 1 according to the present invention has been described
hereinbefore with respect to several particular embodiments
in which the method starts from the individual diaper's basic
structure 10a and the individual sheet piece 20 attached
thereto, the present invention is not 1limited to these
particular embodiments. Without departing from the spirit and
the scope of the invention, toobtain a series of the pants-type
diapers1umicharecontiguousonetoanotherinvmb—likemanner

from a plurality of the diaper's basic structures 10a which

are contiguous one to another in the transverse direction X
or in the back-and-forth direction Y and a plurality of the
sheet pieces 20 which are contigucus one to another in the

transverse direction X or in the back-and-forth direction Y.
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In the latter case, the web-like series of the pants-type
diapers 1 which are contiguous cne to another may be cut into
the individual pants-type diapers 1 in the final step.
[INDUSTRIAL APPLICABILITY]

[0044]

The present invention makes it possible to obtain the
disposable pants-like diaper facilitating the bodily waste
receiving space of the diaper to be exactly opposed to the
diaper wearer's anus and protecting the wearer's skih from
being contaminated with urine and/or feces.

[BRIEF DESCTIPTION CF THE DRAWINGS]
[0045]

[FIG. 1] Fig. 1l is a partially cutaway perspective view
of a pants-type diaper.

[FIG. 2] Fig. 2 a plan view showing the pants-type
diaper having front and rear waist regions peeled from each
other, developed and flattened.

[FIG. 3] Fig. 3 is a sectional view taken along a line
III-IIT in Fig. 1.

[FIG. 4] Fig. 4 is an overhead view of the pants-type
diaper as viewed in the direction indicated by an arrow line

Iv-IV.

[FIG. 5] Fig. 5 is a view similar to Fig. 2, showing
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one preferred embodiment of the diaper as has been developed.

[FfG. 6] Fig. 6 is a view similar to Fig. 3, showing
the diaper according to the embodiment as shown by Fig. 5.

[FIG. 7] Fig. 7 1is a perspective view of a joining
member .

[FIG. 8] Fig. 8 is a view similar to Fig. 2, showing
another preferred embodiment of the diaper as has been
developed.

[FIG. 9] Fig. 9 is a view similar to Fig. 2, showing
still another preferred embodiment of the diaper as has been
developed.

[FIG. 10] Fig. 10 is a view similar to Fig. 2, showing
yet another preferred embodiment of the diaper as has been
developed.

(FIG. 11] Fig.1l1l is a view similar to Fig. 5, showing
further another preferred embodiment of the diaper as has been
developed.

[FIG. 12] Fig. 12 is a view similar to Fig. 6, showing
the pants-type diaper obtained from the developed diaper as
shown by Fig. 11.

[IDENTIFICATION OF REFERENCE NUMERALS USED IN THE DRAWINGS]

[00456]

1 pants-type diaper
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crotch region

front waist region

transversely opposite margins of front waist.region
rear waist region

transversely opposite margins of rear waist region
skin-covering assembly

diaper's basic structure

leg-holes

peripheries of leg-holes

sheet piece (first sheet piece)

separator

front end

rear end

first half

second half

second sheet piece (joining member)

longitudinal center line

transverse center line

transverse direction

back-and-forth direction
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[DOCUMENT NAME] ABSTRACT

[CONTENT]

[OBJECT] The present invention aims to provide a disposable
pants-type diaper adapted to prevent feces from coming in
contact with the diaper wearer's skin.

[MEASURE TO ACHIEVE THE OBJECT] The disposable pants-type
diaper 1 includes a separator 20a interposed between the inner
surface of a pants-type skin-covering assembly 10 and the
diaper wearer's skin so as to protect the wearer's skin from
being contaminated with feces. The separator 20a comprises
a sheet piece extending from a bottom of a crotch region 6 of
the diaper 1 toward a front waist region 7 and a rear waist
region 8 and fixed to the crotch region 6 along transversely
opposite margins thereof. The sheet piece has a front end 21
and a rear end 22 both extending in a transverse direction of
the crotch region 6 and elastically extensible and
contractible. In a transversely middle of the crotch region
6, these front and rear ends 21, 22 are spaced from the inner
surface of the skin-covering assembly 10 and joined integrally
with each other.

[REFERRING TO] Fig. 3
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