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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1, Descripcion: Folios 62 — 114 22/Julio/2009

1.2 Reivindicaciones: Folios 116 — 120 22/Julio/2008
Folios 165 — 169 16/Octubre/2009

1.3 Prioridad: US 11/672095 07/Febrero/2007

2. Objeto de la invencién

Titulo de la solicitud: "Proceso para preparar barras de lavado personal que
muestran apariencia de elaboracion artesanal que tienen inclusiones de superficie”

El problema planteado en esta solicitud es la necesidad de un proceso de alta
velocidad eficiente y flexible para hacer barras de limpieza de fases mdltiples que
tengan insertos claramente distintivos que sean claramente visibles en ta superficie
de ia barra. '
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Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un
procedimiento de fabricacidn que comprende los pasos de: |) formar una barra de
superficie lisa de una base extruida, 1) ¢colocar una o mas masas de inclusién, I11)
estampar con e! fin de lograr inclusiones visuaimente claras.

Clasificacion Internacional de Patentes C 11 D 13/08

3. Determinacién del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de presentacién de la primera solicitud de patente de la
cual se reivindica prioridad es 07.02.07, se realizé la busqueda documentos del
estado de la técnica relacionados, con fecha de publicacién anterior a esta.

‘ , Fecha de
o
] N Documento . Titulo Publicacion
e “Composicidn farmacéutica en forma de
D1 . US 8730642 microparticulas’ 06.07.93

D1{http://worldwide espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=US&NR
=6730642B18KC=B1&F T=D&ND=38&date=20040504&DB=EPODOC&Iocale=es_LP)
se relaciona con barras de limpieza con apariencia artesanal y su procedimiento de
fabricacion por extrusién y mezcla de las masas de inclusién con la barra para
posteriormente estampar y dar forma (resumen, col. 3,1.24-55, col 11, |. 24-33 y col.
17-18)

4. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486}

4.1.  Nivel inventivo (articulo 18 D486)

La reivindicacién 1 se relaciona con un proceso de fabricacion de una barra de
limpieza que comprende los pasos de: formar un lingote de una base extruida,
colocar una ¢ mas piezas de inclusion sobre dicho lingote y estampar para incrustar
las piezas de inclusidn

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la
técnica:

Caracteristica esencial ‘ D1 |
Formar un lingote de una base extruida y Formar una masa continua y una masa |
comprimida discontinua, unir las los masas, exiruir y
Colocar una 0 mas masas de inclusion sobre el compactar
: lingote
| Estampar perpendicularmente para incrustar la Estampar para formar las barras
. masa '
L Dureza 138 KPa Dureza 207 KPa

La diferencia entre lo solicitado y D1 radica en que dicho documento no menciona la
aplicacion de fuerza perpendicular para incrustar las masas de inclusién.

El efecto que otorga dicha diferencia es lograr que las masas incluidas sean visibles
en la superficie de la barra.

Por to tanto, el problema técnico objetivo es proveer un procedimiento alternativo
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para obtener barras con apariencia artesanal,

Dicho problema ya fue resuelto por D1, el cual ensefia que las barras fabricadas
presentan una apariencia artesanal donde las inclusiones se aprecian a simple vista,
que son fabricadas mediante un proceso rapido de extrusion (col. 2, 1, 4-25) y donde
las masas de inclusion pueden tener diferentes formas y con un tamano entre 3-70
mm (col.11, 1.24-33)

Teniendo en cuenta el problema técnico objetivo de la presente solicitud, su solucién
en una derivacion evidente del estado de la técnica, ya que la persona versadaen la
materia tomaria las compaosiciones y procedimientos de D1y modificaria su orden en
la manufactura de manera cbvia con la expectativa de producir barras de limpieza en
donde las masas de inclusion son faciimente diferenciables y cuya dureza sea
aceptable.

Finalmente, no se aprecia un efecto sorprendente o mejorado al comparar el proceso
reivindicado con el de D1, ya que los dos procedimientos proveen barras con el
mismo efecto estetico.

Las reivindicaciones 12 y 16 se relacionan con una barra que comprende al menos
60% de una continua, hasta el 30% de masa termoplastica con una relacion de
dureza de al menos 1.

Caracteristicas esenciales ' D1
Al menos B0% de fase continua ) 65-99% de fase continua
Hasta 30% masa inclusién ! 1-35% de masa de incusién
60% de area de inclusion visible |
__Relacién durcza entre fases de al menos 1 | Relacion de dureza entre fases >2

La diferencia entre las barras reivindicadas y las reveladas en D1 es que alli no se
menciona un porcentaje de inclusién visible.

El efecto técnico que proporciona dicha diferencia es un efecto estético relacionado
con una apariencia artesanal de la barra.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo es proveer barras con apariencia artesanal
con masas de inclusiéon mas visibles.

Dicho efecto ya fue solucionado por D1, en donde se ensefia a tabla IC que las
masas de inclusién en el ejemplo 1A son claramente distinguibles con excelente
contraste entre las fases (col. 20).

Teniendo en cuenta el problema técnico objetivo de |a presente solicitud, su sofucién
es una derivacion evidente del estado de la técnica, ya que la persona versada enia
materia estaria en capacidad de modificar las barras de D1 con el fin de obtener
barras con un porcentaje mas alto de areas de inclusion visibles.

Finalmente, no se aprecia un efecto sorprendente de las barras reivindicadas, puesto
que la persona versada en la materia al ver la composicion de las mismas vy las
compara con las de D1 puede entender que el area superficial de inclusién de las
barras alli ensefiadas puede ser similar a lo reclamado.
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5. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

Ne Documento ' Reivindicaciones Afectadas | Requisito que Afecta )
(D1 US 6730642 , 1-17 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacidn de la presente comunicacién. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo 5 del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

José Luis Salazar Lﬁ;"—

Director de Nuevas Creaciones (c)

128260, 2019

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

Eiabord: Andrés Gil ’3( A

Revisd: Jacqueline Alfonso ()
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