Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION NO: 5236
Por la cual se deniega una patente de invencién

Rad. PCT/09-076123

El SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26
del articulo 3° de! Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 22 de julio de
2009, con el N° 09-076123-00000-0000, por la sociedad Unilever N.V., entré a fase
nacional la solicitud de patente de invencion titulada “PROCESQO PARA PREPARAR
BARRAS DE LAVADO PERSONAL QUE MUESTRAN APARIENCIA DE
ELABORACION ARTESANAL QUE TIENEN INCLUSIONES EN LA SUPERFICIE",
que corresponde a la solicitud internacional PCT/EP2008/050746 del 23 de enero de
2008.

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la
Propiedad Industrial N° 623 del 20 de diciembre de 2010, sin que se hubieran
presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 15093 y notificado
por fijacion en lista el 28 de agosto de 2012 se requirié a la solicitante en los términos
del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, para que
presentara respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 175 a 178
del cuaderno administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los
requisitos establecidos por esta Decisién, para la concesién de la patente.

CUARTO: Que la solicitante mediante escrito radicado bajo el N° 09-076123-00005-
0000 del 23 de noviembre de 2012, respondié oportunamente el requerimiento
formulado, y presentd nuevas reivindicaciones 1 a 16 (Fls. 183 a 186) que reemplazan
las originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones
efectuadas en el examen de fondo. Se aceptd el nuevo capitulo reivindicatorio
presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones contenidas en el articulo 34
de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida

por la Comisién de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgardn patentes

para las invenciones, sean de producto 0 de procedimiento, en todos fos campos de fa

tecnologia, siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de
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aplficacion industrial.”

SEXTO: Que las reivindicaciones 1 a 16 contenidas en los folios 183 a 186, no
cumplen con el requisito de nivel inventivo. Lo anterior, de acuerdo con las siguientes
consideraciones:

6.1. Objeto de la invencion

El objeto de la invencién se refiere a un procedimiento de fabricacion de una barra de
limpieza que comprende los pasos de: 1) formar una barra de superficie lisa de una
base extruida, [I) colocar una 0 mas masas de inclusion, lll) estampar con el fin de
lograr inclusiones visualmente claras.

6.2. Determinacion del estado de la técnica

El estado de ia técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la
solicitud de prioridad invocada, es decir, el 07 de febrero de 2007.

Consultadas las fuentes de informacién con que se cuenta, se encontrd el siguiente
documento que anticipa el objeto de esta solicitud:

Fechade
N° Documento Titulo Publicacion
“Barras multifase extruidas gque exhiben | 04.05.04
D1 US 6730642 apariencia artesanal”

D1' se relaciona con barras de limpieza con apariencia artesanal y su procedimiento
de fabricacion por extrusién y mezcla de las masas de inclusiéon con la barra para
posteriormente estampar y dar forma (resumen, col. 3, 1.24-55, col 11, I. 24-33 y col.
17-18)

6.3. Nivel Inventivo.
Segun lo dispuesto en el articulo 18 de la Decisién 486: “Se considerara que una

invencion tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada
en la materia técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni

1http:/iworldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?
CC=US&NR=6730642B1&KC=B1&FT=D&ND=3&date=20040504&DB=EPOD0OC&Iocale=es LP
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se hubiese derivado de manera evidente del estado de fa técnica”.

En el presente caso, el proceso reclamado en {a solicitud no tiene nivel inventivo,
teniendo en cuenta que la reivindicacion 1 se refiere a: "Un proceso para la
fabricacion de una barra de limpieza artesanal que tiene inclusiones incrustadas en
su superficie, dicho proceso comprende los pasos de: i) formar un lingote que tiene
una superficie continua y blanda comprimida de una base de limpieza extruda, i)
colocar una 0 mas masas de inclusién sobre la superficie, iij} estampar ef lingote que
soporta la inclusién en una direccion perpendicular” (Fl. 183).

La tabla siguiente presenta la comparaciéon entre las caracteristicas técnicas
esenciales de la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 1, y las
reveladas en el documento D1, que representa el estado de la técnica:

Caracteristica esencial D1
Formar un lingote de una base extruida y Formar una masa continua y una masa
comprimida discontinua, unir las los masas, extruir y
compactar
Colocar una o mas masas de inclusién sobre
el lingote
Estampar perpendicularmente para incrustar la | Estampar para formar las barras
masa
Dureza 138 KPa Dureza 207 KPa

La diferencia entre lo solicitado y D1 radica en que dicho documento no menciona la
aplicacion de fuerza perpendicular para incrustar las masas de inclusioén.

El efecto que otorga dicha diferencia es lograr que las masas incluidas sean visibles
en la superficie de la barra.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo es proveer un procedimiento alternativo
para obtener barras con apariencia artesanal.

Dicho problema vya fue resuelto por D1, el cual ensefia que las barras fabricadas
presentan una apariencia artesanal donde las inclusiones se aprecian a simple vista,
que son fabricadas mediante un proceso rapido de extrusién (col. 2, |, 4-25) y donde
las masas de inclusién pueden tener diferentes formas y con un tamafo entre 3-70
mm (col.11, 1.24-33)

Teniendo en cuenta el problema técnico objetivo de la presente solicitud, su solucién
en una derivacién evidente del estado de la técnica, ya que la persona versada en la
materia tomaria las composiciones y procedimientos de D1 y modificaria su orden en

la manufactura de manera obvia con la expectativa de producir barras de limpieza en
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donde las masas de inclusion son facilmente diferenciables y cuya dureza sea
aceptable.

Finalmente, no se aprecia un efecto sorprendente o mejorado al comparar el proceso
reivindicado con el de D1, ya que los dos procedimientos proveen barras con el
mismo efecto estético; por lo cual se considera obvio y por lo tanto, sin altura
inventiva.

Puesto que las reivindicaciones dependientes 2 a 10 no mencionan caracteristicas
adicionales, se considera que tales reivindicaciones tampoco tienen nivel inventivo.

Las reivindicaciones 11 y 15 se relacionan con una barra que comprende al menos
60% de una continua, hasta el 30% de masa termoplastica con una relacion de
dureza de al menos 1.

Caracteristicas esenciales D1
Al menos 60% de fase continua 65-99% de fase continua
Hasta 30% masa incfusion 1-35% de masa de incusién

60% de area de inclusidn visible

Relacion dureza entre fases de al menos 1 Relacion de dureza entre fases >2

La diferencia entre las barras reivindicadas y las reveladas en D1 es que alli no se
menciona un porcentaje de inclusion visible.

El efecto técnico que proporciona dicha diferencia es un efecto estético relacionado
con una apariencia artesanal de la barra.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo es proveer barras con apariencia artesanal
con masas de inclusion mas visibles.

Dicho efecto ya fue solucionado por D1, en donde se ensefia a tabla IC que las
masas de inclusion en el ejemplo 1A son claramente distinguibles con excelente
contraste entre las fases (col. 20).

Teniendo en cuenta el problema técnico objetivo de la presente solicitud, su solucion
es una derivacion evidente del estado de la técnica, ya que la persona versada en la
materia estaria en capacidad de modificar las barras de D1 con el fin de obtener
barras con un porcentaje mas alto de areas de inclusion visibles.
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Finalmente, no se aprecia un efecto sorprendente de las barras reivindicadas, puesto
que la persona versada en la materia al ver la composicidon de las mismas y las
compara con las de D1 puede entender que el &rea superficial de inclusién de las
barras alli ensefiadas puede ser similar a lo reclamado;

Puesto que las reivindicaciones dependientes 12 a 14 y 16 no mencionan
caracteristicas adicionales, se considera que tales reivindicaciones tampoco tienen
nivel inventivo,

En referencia al argumento de la solicitante, segun el cual las ensefianzas de D1 no
podrian orientar al proceso reivindicado, ya que con dicho documento se obtienen
barras con caracteristicas diferentes en razén de que las fases continua vy
discontinua son combinadas antes de la extrusion obteniendose una distribucién al
azar de esta ultima, se aclara que D1 igualmente ensefia un procedimiento para
obtener barras de caracteristicas artesanales con inclusiones por extrusién y mezcla
de las masas de inclusion con la barra para posteriormente estampar y dar forma
(resumen, col. 3, 1.24-55, col 11, |. 24-33 y col. 17-18), cuya diferencia es que alli no
se aplica una fuerza perpendicular, pero dicha diferencia le confiere el mismo efecto
técnico gque el logrado mediante el procedimiento de D1, el cual es obtener barras
con inclusiones de tipo artesanal por todo el producto y se ensefia a tabla IC que las
masas de inclusion en el ejemplo 1A son claramente distinguibles con excelente
contraste entre las fases (col. 20), en donde la dureza de la fase continua de limpieza
es entre 190-250 Kpa, el tamafio de las inclusiones va desde 3-75 mm vy la relacién
de dureza entre las fases es mayor a 2 (col. 3, .40-51), en conclusién D1 ensefia un
procedimiento similar que produce el mismo efecto técnico que el de la presente
solicitud y ante la ausencia de un efecto técnico (no estético como el reclamado)
mejorado, el procedimiento y barras reivindicados son obvios frente a las
ensefianzas de D1.

En conclusion, teniendo en cuenta que los argumentos de la solicitante no desvirtdan
de manera alguna las objeciones a la patentabilidad ya sustentada, el
Superintendente de Industria y Comercio,

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Denegar la patente de invencion a la creacion titulada
‘PROCESO PARA PREPARAR BARRAS DE LAVADO PERSONAL QUE
MUESTRAN APARIENCIA DE ELABORACION ARTESANAL QUE TIENEN
INCLUSIONES EN LA SUPERFICIE".

ARTICULO SEGUNDO: Notificar el contenido de la presente resolucion a la sociedad
Unilever N.V., entregandole copia de la misma y advirtiendole que contra ella procede

el recurso de reposicién, ante el Superintendente de Industria y Comercio, el cual podra
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ser interpuesto en el momento de la notificacién o dentro de los cinco 5 dias habiles

siguientes a eila.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota D.C., el 19 Feb 2013

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Doctora
ALICIA LLOREDA RICAURTE
notificacionespatentes@|loredacamacho.com

Elabor6: Andres Gil Helffhrittz *

Revist: Gloria Jacqueline Alfonso Roxzo ¥
Revis6: Jose Luis Salazar Lopez *
Aprobd: Jose Luis LondoMo Fernandez ¥
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