175

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

2020 LTI
No. 09-076123- -00004-0000

Bogota, D.C, ;)

Fecha: 2012-08-23 14:30:34  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

: : Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALII
Abogada Act. 519 TRASLADOINFORME  Folios: 1
Alicia Lloreda Ricaurt
fllcco@lloredacamachojcom
. Apoderada
: ASUNTO Radicacion 0976123
Tramite 011
Evento 379
Actuacién 519ﬁ
Oficio )
Folios 003:5‘ J‘ 5‘ 0 9 ‘3‘

- Patente de Invencion Patente de Modelo de Utilidad D

- Via Nacional {:}
- Via PCT (fase nacional) [ <] Cap.| ] Cap. |l
+ No. Sol. Internacional PCT/EP2008/050746

Fecha de Presentacion internal. 23/01/2008

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decision 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1, Descripcion: Folios 62 - 114 22/Julio/2009

12 Reivindicaciongs Folios 116 — 120 22/Julio/2009
Folios 165 —- 169 16/Octubre/2009

1.3 Prioridad: UsS 11/672095 07/Febrero/2007

2. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitudl “Proceso para preparar barras de lavado personal que
muestran apariencia ge elaboracion artesanal que tienen inclusiones de superficie”

El problema planteado en esta solicitud es la necesidad de un proceso de alta
velocidad eficiente y flexible para hacer barras de limpieza de fases multiples que
tengan insertos claraqwente distintivos que sean claramente visibles en la superficie
de la barra.
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Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un
procedimiento de fabricacion que comprende los pasos de: |) formar una barra de
superficie lisa de una basg extruida, Il) colocar una o0 mas masas de inclusion, 1)
estampar con el fin de lograr inclusiones visualmente claras.

Clasificacion Internacional de Patentes C 11 D 13/08

3r Determinacion del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de presentacion de la primera solicitud de patente de Ia
cual se reivindica prioridad es 07.02.07, se realizd la busqueda documentos del
estado de la técnica relacionados, con fecha de publicacidn anterior a esta.

P Fecha de

A Documento Titulo g

v Publicaciéon
D1 US 6730642 Composmlon.farmact'autma”en forma de 06.07.93
H microparticulas

D1(http://worldwide.espagenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=US&NR
=6730642B1&KC=B1&FT=D&ND=3&date=20040504&DB=EPODOC&locale=es_LP)
se relaciona con barras de limpieza con apariencia artesanal y su procedimiento de
fabricacién por extrusidn|y mezcla de las masas de inclusién con la barra para
posteriormente estamparly dar forma (resumen, col. 3, 1.24-55, col 11, 1. 24-33 y col.
17-18)

4. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

4.1.  Nivel inventivo (artjculo 18 D486)

La reivindicacion 1 se relaciona con un proceso de fabricacion de una barra de
limpieza que comprende| los pasos de: formar un lingote de una base extruida,
colocar una o mas piezas|de inclusion sobre dicho lingote y estampar para incrustar
las piezas de inclusidon

Comparacién de las caracteristicas tecnicas esenciales, con las del estado de la
tecnica:

Caracteristica esencial D1

Formar un lingote de una base extruida y Formar una masa continua y una masa
L comprimida discontinua, unir las los masas, extruir y
| Colocar una o mas masas de inclusién sobre el compactar
. lingote
. Estampar perpendicularmente para incrustar la Estampar para formar las barras

' masa
Dureza 138|KPa Dureza 207 KPa ]

La diferencia entre lo solicitado y D1 radica en que dicho documento no menciona la
aplicacion de fuerza perpendicular para incrustar las masas de inclusion.

El efecto que otorga dicha diferencia es lograr que las masas incluidas sean visibles
en la superficie de la barra.

Por lo tanto, el problemal técnico objetivo es proveer un procedimiento alternativo
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para obtener barras con apariencia artesanal.

Dicho problema vya fue resuelto por D1, el cual ensefia que las barras fabricadas
presentan una apariencia artesanal donde las inclusiones se aprecian a simple vista,
que son fabricadas mediante un proceso rapido de extrusion (col. 2, 1, 4-25) y donde
las masas de inclusion pueden tener diferentes formas y con un tamano entre 3-70
mm (col.11, 1.24-33)

Teniendo en cuenta el problema técnico objetivo de la presente solicitud, su soluciéon
en una derivacion evidente del estado de la técnica, ya que la persona versada en la
materia tomaria las composiciones y procedimientos de D1y modificaria su orden en
la manufactura de manera obvia con la expectativa de producir barras de limpieza en
donde las masas de inclusion son faciimente diferenciables y cuya dureza sea
aceptable.

Finalmente, no se aprecia un efecto sorprendente o mejorado al comparar el proceso
reivindicado con el de D[1, ya que los dos procedimientos proveen barras con el
mismo efecto estetico.

L.as reivindicaciones 12 y 16 se relacionan con una barra que comprende al menos

60% de una continua, hasta el 30% de masa termoplastica con una relacion de
dureza de al menos 1.

Caracteristicas esenciales D1
Al menos 60% de fage continua 65-99% de fase continua
' __ Hasta 30% masa inclusion 1-35% de masa de incusién
) 60% de area de inclugion visible .
Relacion dureza entre fases de al menos 1 Relacion de dureza entre fases >2

La diferencia entre las barras reivindicadas y las reveladas en D1 es que alli no se
menciona un porcentaje/de inclusion visible.

Elefecto técnico que proporciona dicha diferencia es un efecto estético relacionado
con una apariencia artesanal de la barra.

Por lo tanto, el problemajtécnico objetivo es proveer barras con apariencia artesanal
con masas de inclusion mas visibles.

Dicho efecto ya fue solucionado por D1, en donde se ensefia a tabla IC que las
‘masas de inclusion en gl ejemplo 1A son claramente distinguibles con excelente
contraste entre las fases (col. 20).

Teniendo en cuenta el problema técnico objetivo de la presente solicitud, su solucion
‘es una derivacion evidente del estado de la técnica, ya que la persona versada en la
‘materia estaria en capacidad de modificar las barras de D1 con el fin de obtener

barras con un porcentaje mas alto de areas de inclusion visibles.

Finalmente, no se aprecia un efecto sorprendente de las barras reivindicadas, puesto
que la persona versada en la materia al ver la composicién de las mismas y las
~compara con las de D1 puede entender que el area superficial de inclusion de las
barras alli ensefiadas puede ser similar a o reclamado.
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5. Conclusion:

Los requisitos de patentab
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ilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

" N DbEumento

Reivindicaciones Afectadas Requisito que Afecta

. D1 US 6730642

1-17 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articy
Andina, se le indica que
contados a partir de la fec
de no dar respuesta al
subsistieran los impedime

Notifiquese el presente ofi
capitulo 5 del titulo primer

José Luis Salazar Lop
Director de Nuevas Creag

lo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
ha de notificacion de la presente comunicacién. En caso
bresente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
ntos para la concesion, se denegara la patente.

cio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
o de la Circular Unica N° 10 de 2001.

iones (¢)

El anterior requerimiento f

Elaboro: Andrés Gil ’X
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