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SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

Re: PL-UNILEVER N.V.-Solicitud de Patente de Invencién en Fase Nacional

PCT para “PROCESO PARA PREPARAR BARRAS DE_LAVADO
PERSONAL QUE MUESTRAN_ APARIENCIA DE ELABORACION
ARTESANAL QUE TIENEN INCLUSIONES DE SUPERFICIE".-Clase

C11D 13/08.-Expediente nimero 09-076.123.-

1. Me refiero al auto dictado por ese despacho ﬁotificado por fijacion en lista de 28
de Agosto de 2012.

2. Con el fin de responder las objeciones presentadas por el Sefior Examinador en
su Concepto Técnico correspondiente al Oficio No. 15093 con respecto al Nivel
Inventivo de la solicitud en estudio, me permito dirigir su atencién a las siguientes
modificaciones y argumentos técnicos por medio de los cuales no sélo se superan las

mencionadas objeciones sino que ademés se establece de manera incontrovertible Ia
patentabilidad de la presente solicitud.

3. caApituLo REIVINDICATORIO.

Antes de entrar a discutir las objeciones presentadas por el Sefior Examinador,
me permito manifestar que es deseo del solicitante modificar el capitulo
reivindicatorio actualmente presentado, con el fin de clarificar ain mas el

proceso de la invencién y hacer que este sea mas facilmente distinguible de las
ensefianzas del arte previo.

En conexién con estas modificaciones me permito resaltar que no se constituyen
de manera alguna en una ampliaciéon al alcance de la invencién, tal como fue
originalmente presentada, toda vez que se estin introduciendo caracteristicas
esenciales contempladas dentro de las ensefianzas de la descripcién de la solicitud,

las cuales corresponden a una realizacion preferida de la invencién.



JOSE LLOREDA CAMACHO & CO.

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C.  Tel: 6069700 Fax 6069701

De esta forma, se ha introducido dentro de la reivindicacion 1 la clarificacién con
respecto a que las masas de inclusion introducidas sobre la barra extruida tienen una
superficie visualmente expuesta inmediatamente después de la estampacion, la cual
es al menos el 60% del drea geométrica maxima de la masa de inclusion, en
cualquier plano que sea paralelo a la superficie de la barra, tal como se indicaba en la

reivindicaciéon 3 actualmente presentada.

Como consecuencia de lo anterior la mencionada reivindicacién 3 ya no hace
parte del capitulo reivindicatorio. Adicionalmente, se han renumerado las demas
reivindicaciones y se ha modificado su dependencia de acuerdo con la nueva

numeracion,

De esta forma, el capitulo reivindicatorio modificado esta constituido por 16
reivindicaciones las cuales permiten claramente distinguir la materia reclamada del
arte previo, y hacen ailn mas evidente el nivel inventivo que conlieva la solicitud en

estudio, tal como se discutird a continuacién.

4. NIVEL INVENTIVO.

Ahora bien, en su ya referenciado Concepto Técnico, el Sefior Examinador indica
que la solicitud en estudio careceria de altura inventiva a la luz de las enseifanzas del
documento US6730642 (D1).

En este sentido, el Sefior Examinador asegura que: "Teniendo en cuenta el
problema técnico objetivo de la presente solicitud, su solucién es una derivacion

evidente del estado de la técnica.”.

Sobre este particular me permito resaltar que las ensefianzas del
documento D1 no podrian conducir inequivocamente al proceso que es
objeto de la invencion, toda vez que dicho documento proporciona un
proceso por medio del cual se obtienen barras de lavado personal con
caracteristicas distintas a las que son obtenidas por el proceso de la

presente solicitud.

De esta forma, D1 se refiere a barras de lavado personal multifase obtenidas por
un proceso en el cual una fase discontinua que tiene su dimension mas larga entre 3
y 75 mm se dispersa en una fase continua que contiene una base limpiadora

(columna 1, lineas 7 a 14, D1), sefialando con respecto a este proceso que:

“La fase discontinua -es tipicamente almacenada, por ejemplo, en una tolva

amortiguadora, generalmente a 25°C. Después de un temperado adecuado, esta es
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combinada con (por ejemplo adicionada a) la fase continua de jabon, la cual se
encuentra a una temperatura entre 33° y 50°C, preferiblemente 33°C y 42°C

tipicamente, en la cdmara de vacio, entre las etapas de refinacién y extrusién, por

medjo de un equipo dosificador, el cual controla su velocidad de entrega. Para este
propésito, la cdmara de vacio se modifica para recibir la corriente de la fase
discontinua de jabdn.

La masa compuesta (esto es que combina las masas de las fases continua y
discontinua) es entonces compactada y extruida en lingotes, los cuales son entonces
cortados y estampados a la forma deseada” (Columna 18, lineas 12 a 25, D1,
resaltado fuera de texto).

En contraste con lo anterior, la presente invencién se relaciona con un proceso

el cual “incrusta mediante estampacion una o mds masas de inclusién colocadas en la

superficie de un lingote blando extruido de una base de limpieza” (péagina 2,
descripcion de la solicitud), por lo que contrario a lo que ocurre en D1, el proceso de

la presente invencién requiere que se siga especificamente la secuencia de pasos
descrita en la reivindicacion 1:

“i) formar un lingote que tiene una superficie continua y blanda comprimida
de una base de limpieza extruida,
i) colocar una 0 més masas de inclusién sobre la superficie continua y blanda
del lingote con el fin de formar un lingote que carga inclusién,

iii) estampar el lingote que soporta la inclusion en una direccién perpendlcu/ar

a la superficie sobre la cual la masa de inclusién es colocada para incrustar la masa o

masas de inclusién en una capa superficial del lingote con el fin de formar una barra

de lavado personal que tiene una o més inclusiones de superficie visualmente claras
substancialmente continuas con la fase continua en la superficie de la barra, (...)"
(Resaltado fuera de texto).

Es asi como, dentro del proceso de D1, las fases discontinua y continua

son primero combinadas antes de la extrusién de Ia masa, y es esta

combinacion la que es extruida en un lingote y luego estampada, mientras

que en el proceso de la invencion la fase continua se extruye primero en un

lingote y_es sdlo después de la extrusién que la fase discontinua se ubica

sobre la superficie del lingote y este ensamblaje es el que se estampa.
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De esta forma, el proceso revelado en D1 conduce a barras que tiene una base
discontinua, por ejemplc “bocados”, la cual estd distribuida por toda masa de la
barra, con s6lo una porcion de trozos expuestos en la superficie de la barra. En
contraste con lo anterior, el proceso de la invencidn produce U(nicamente
“inclusiones superficiales”, es decir, una fase discontinua la cual se encuentra

embebida (nicamente en la superficie de la barra, tal como es evidente de la figura 3

de la descripcion de la solicitud:

w

En este sentido el solicitante ha encontrado una ventaja del proceso objeto de la
invencion sobre aquél de D1, toda vez que este permite obtener barras en las cuales:
“las inclusiones no estén sustancialmente superpuestas por la fase continua en la

superficie y, por ende no estdn escondidas cuando /a barra esta recién hecha, p.e.,

después de la estampacién.” (Pagina 35 descripcion de la solicitud, resaltado fuera de

texto).

Sobre este particular, me permito resaltar que esta diferencia es aun mas
evidente dadas las modificaciones realizadas sobre la reivindicaciéon 1, toda vez que
esta sefiala ahora de forma manifiesta que la masa de inclusion tiene un area
visualmente expuesta, la cual corresponden al menos al 60% del drea maxima
geomeétrica de la masa de inclusion, y que estad en un plano paralelo a la superficie de

la barra.

En conexion con lo anterior me permito sefalar que para la persona versada en

la materia seria evidente que el proceso revelado en D1 no podria de ninguna manera
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conducir a barras de lavado personal con las caracteristicas particulares de aquellas

producidas por el proceso de la invencién, toda vez que en D1 la mezcla de las fases

continua y discontinua se realiza antes de la extrusidn y es después de que se tiene
esta mezcla que se realiza la extrusién en lingotes. Por Io. tanto, el proceso de D1
s6lo puede conducir a barras en las cuales la fase dispersa esta distribuida
completamente al azar a través de toda la masa de la barra y no esta

dispuesta anicamente en la superficie como ocurre en la presente invencion.

En efecto, D1 no ensefia ni sugiere, ni explicita ni implicitamente, un proceso

para obtener barras de limpieza que incluya ubicar sobre la superficie de un lingote

una o mas masas de inclusién, y luego realizar el estampado de este lingote que

soporta las masas de inclusién en una direccién perpendicular a la superficie en la
cual esta ubicada la masa de inclusién, de forma que se incrusten las masas dentro
de una capa superficial del lingote, quedando al menos 60% del drea de la masa

como un area visible en un plano paralelo a la superficie de la barra.

Consecuentemente, la persona versada en la materia, partiendo de las
ensefianzas de D1 de ninguna manera buscaria modificar el proceso alli
revelado eliminando el paso inicial de la mezcla de las dos fases antes de la
extrusion e incluyendo un paso adicional de procesamiento posterior del
lingote extruido, por la introduccién de masas de inclusion sobre Ia
superficie de dicho lingote, maxime cuando D1 no sugiere una posible
utilidad de esta modificacion.

De manera similar, la barra que es objeto de la reivindicacién 12 (nueva
reivindicacion 11) no podria ser evidente a partir de las ensefianzas de D1, toda vez
que este documento no revela ni sugiere una barra que posea inclusiones
superficiales, como la que es objeto de la presente invencién, sino que se refiere a
una barra que a lo largo de toda su masa posee trozos de otra fése, los cuales no
necesariamente estdn expuestos en la superficie, en un plano paralelo a dicha
superficie, como si ocurre en la presente invencién.

5. CONCLUSIONES.

Dentro del contexto de lo discutido a lo largo del presente memorial me permito
referirme al sefialamiento que hace el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina
con respecto a las definiciones de “obvio” y “evidente” en la evaluacién del Nivel
Inventivo de una solicitud de patente*:

* Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina, PROCESO 192-IP-2005
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"Resulta pertinente, a los efectos del articulo 4 de la Decision 344, definir qué se
entiende por “obvio” y por “evidente” a fin de determinar qué se debe entender por

nivel inventivo.

Lo obvio es aquello que salta a la vista de manera clara y directa; lo "que se
encuentra o pone delante de los ojos, muy claro o que no tiene dificultad”. Mientras
que lo evidente consiste en la “certeza clara y manifiesta de la que no se puede
dudar; cierto, claro, patente y sin la menor duda”. De forma que algo que resulte

obvio no es necesariameante evidente; empero lo que es evidente, es también obvio.

En este orden de ideas, se puede concluir que una invencién goza de nivel
inventivo cuando a los ojos de un experto medio en el asunto de que se trate, se
necesita algo mas que la simple aplicacion de los conocimientos técnicos en la
materia para llegar a e//a', es decir, que de conformidad con el estado de la técnica el

invento no sea consecuencia clara y directa de dicho estado.”

De dicho senalamiento es claro que dentro de la Comunidad Andina, para que un
documento afecte el nivel inventivo de una solicitud de patente el objeto de dicha
solicitud debe ser derivable de manera evidente a partir de las ensefianzas del arte
previo, y dicho documento debe brindar una motivacién y guia suficientes que

conduzcan inevitablemente a obtener la invencién.

En vista de lo anterior, dado que a partir de las ensefianzas del documento D1
no “salta a la vista de manera clara y directa” una barra de lavado personal que
posea unicamente inclusiones superficiales, ni el proceso especifico para obtener
dicha barra, es claro que la solicitud en estudio es a todas luces inventiva con

respecto al estado del arte mas proximo.

6. Anexo me permito presentar:

(i) Copia de las paginas 55 a 58 que corresponden al capitulo reivindicatorio
modificado como se expuso anteriormente, el cual estd constituido por 16

reivindicaciones; y

(i) Recibo nimero 12-0097807, expedido por la Superintendencia de Industria
y Comercio, que acredita el pago de la tasa que causan las reivindicaciones

11 a 16 presentadas junto con este memorial.



‘ JOSE LLOREDA CAMACHO & CO.

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C.  Tel: 6069700 Fax 6069701

|
7. En vista de todo lo anterior, ruego a usted proceder a estudiar nuevamente la

'solicitud a la luz de las modificaciones y los argumentos presentados y conceder el
‘w‘privilegio de patente solicitado.

Sefior Superintendente,

LA

ALICIA LLOREDA RICAURTE
1 T.P. 53.215

Direccién para Notificaciones: notificacionespatentes@lloredacamacho.com
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la fabricacion de una barra de limpieza artesanal que tiene

inclusiones incrustadas en su superficie, dicho proceso comprende los pasos de:

i) formar un lingote que tiene una superficie continua y blanda

comprimida de una base de limpieza extruida,

ii) colocar una o mas masas de inclusién sobre la superficie continua y
blanda del lingote con el fin de formar un lingote que soporta la

inclusion,

iii) estampar el lingote que soporta la inclusién en una direccion
perpendicular a la superficie sobre la cual la masa de inclusion es
colocada para incrustar la masa o0 masas de inclusién en una capa
superficial del lingote con el fin de formar una barra de lavado
personal que tiene una o mas inclusiones de superficie visualmente
claras substancialmente continuas con la fase continua en la

superficie de la barra,

en donde la base de limpieza extruida tiene una dureza medida
mediante la Prueba de Impacto de Cilindro de al menos 138 KPa al
medirla a una temperatura en el rango de 30 °C a 42 6C; y donde la
masa de inclusion tiene un area que esta visuaimente expuesta en la
superficie de la barra inmediatamente después de la estampacion
que es al menos 60% del area geométrica maxima de la masa de

inclusion en cualquier plano paralelo a la superficie de la barra.

2. El proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la masa de
inclusién comprende surfactante.

3. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la base de limpieza
extruida tiene una dureza medida mediante la Prueba de Impacto de Cilindro de al
menos 193 KPa medida a una temperatura seleccionada en el rango de

aproximadamente 33 °C a aproximadamente 42 °C.

4, El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la relacion de la
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dureza de la masa de inclusion a la dureza de la fase continua, medida a la
temperatura promedio de las dos masas cuando son estampadas, es al menos 1.1

medida mediante la Prueba de Impacto de Cilindro.

5. El proceso de acuerdo con la reivindicaciéon 1, que incluye ademas el paso
de aplicar un medio para aumentar la adhesioén entre el lingote extruido y la masa
de inclusion de forma que la masa de inclusién se adhiere al lingote extruido por al
menos 3 segundos cuando el lingote que carga la inclusién es inclinado y

mantenido a un angulo de 90° respecto a la horizontal.

6. El proceso de acuerdo con la reivindicacién 5, en donde el medio para
aumentar la adhesion se selecciona del grupo que consiste de calentamiento de la
superficie conjunta de cualquiera o ambos entre el lingote y la masa de inclusion;
aplicar un promotor de adhesion a la superficie conjunta de cualquiera o ambos
entre el lingote y la masa de inclusion; aplicar una presién de union despues que
la masa de inclusion es colocada sobre la superficie del lingote, 0 una
combinacién de los mismos.

7. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la estampacion se

realiza mediante troqueles que cuando estan unidos forma un molde.

8. El proceso de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en donde nada de la masa
de inclusién es expulsada del molde durante la estampacion.

9. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde las inclusiones de
superficie visualmente claras tienen una forma amorfa, una forma geométrica, una
forma iconica o una combinacién de las mismas.

10. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la inclusién de

superficie es incrustada a una profundidad de menos de 30% del espesor de la
barra.

11.  Una barra artesanal usada para limpieza personal que tiene inclusiones de
superficie, dicha barra comprende: '

i) al menos 60% de una fase continua comprendida de una base de
limpieza extruida,
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i) hasta 30% de una masa termoplastica soluble én agua o dispersable
en agua presente como una o mas inclusiones de superficie
visualmente claras, en donde el area superficial de la inclusién visible
en la superficie de la barra es al menos 60% del area transversal
maxima de la inclusion en cualquier plano paralelo a la superficie de
la barra,
en donde la relacion de la dureza de penetrometro de la masa de
inclusion a la dureza de la fase continua medida a una temperatura
promedio de las dos masas cuando son estampadas, es al menos

1.0, medida mediante la Prueba de Impacto de Cilindro.

12. La barra artesanal de acuerdo con la reivindicacion 11, en donde la
inclusion de superficie penetra en la barra a una profundidad que esta entre 5% a
30% del espesor de la barra.

13. La barra artesanal de acuerdo con la reivindicacion 11, en donde la fase
continua y la masa de inclusion se encuentran en una zona de unién que es

sustancialmente libre de defectos.

14. La barra artesanal de acuerdo con la reivindicacion 11, en donde la relacion
de la dureza de penetrometro de la masa de inclusién a la dureza de la fase
continua medida a una temperatura promedio de las dos masas cuando son

estampadas, es al menos 1.1, medida mediante la Prueba de Impacto de Cilindro.

15.  Una barra artesanal usada para limpieza personal que tiene inclusiones de
superficie hecha mediante el proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, dicha
barra comprende:

i) al menos 60% de una fase continua comprendida de una base de

limpieza extruida,

ii) hasta 30% de una masa de inclusion comprendida de una masa
termoplastica soluble en agua o dispersable en agua presente como
una o mas inclusiones de superficie visualmente claras, en donde el

area superficial de la inclusion visible en la superficie de la barra es al
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menos 60% del area transversal maxima de la inclusion en cualquier
plano paralelo a la superficie de la barra,

en donde la relacion de la dureza de penetrdmetro de la fase
continua medida a una temperatura promedio de las dos masas
cuando son estampadas, es al menos 1.0, medida mediante la

Prueba de Impacto de Cilindro.

16. La barra artesanal de acuerdo con la reivindicacion 14, en donde la relacion
de la dureza de penetrometro de la masa de inclusion a la dureza de la fase
continua medida a la temperatura promedio de las dos masas debe ser al menos

1.2 medida mediante la Prueba de Impacto de Cilindro.
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