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REIVINDICACIONES

Aparato para la remocion de fluidos y/o sdlidos desde una mezcla de
materiales de particula con un recipiente que constituye un espacio de
procesamiento en forma de anilrlo con un contorno exterior cilindrico con
dispositives para la carga y descarga del material en particula hacia dentro
y fuera ‘del espacio de procesamiento y con un dispositivo de ventilador
paré suministrar un agente de fluidizacion desde la parte inferior hacia el
espacio de procesamiento asi como también dispositivos para el
procesamiento del agente de fluidizacién en la direccién de flujo al frente del
dispositivo de ventilador, por medio del cual en las celdas de espacio de
procesamiento se forman y se extienden en la direccion vertical a través de
las paredes que se extienden verticalmente, donde una celda constituye
una celda de descarga a través de la cual no existe o esta disminuido el
flujo del agente de fluidizacion desde abajo, donde en el extremo inferior de
la celda de descarga se dispone el dispositivo de descarga, y donde otra
celda se suministra con el dispositivo de carga y forman una celda de carga,
y. donde las celdas se abren en sus extremos superiores, caracterizado
porque, por encima de las paredes (8), estan dispuestas cucharas de
enrollado (9), que se inclinan o se curvan en la direccidn de flujo de la celda
de carga (15) a la celda de descarga (17), el diametro exterior de las
cucharas de enrollado (9) no es mayor que el diametro exterior de las
paredes (8) y las cucharas de enrollado (9) estan rodeadas por uha
chaqueta exterior (3) que no se sobresalen radialmente por fuera sobre la
chaqueta exterior (3) que rodea las paredes (8), y por encima de las
cucharas de enrollade (9) existen dispuestas cucharas de enrollado

adicionales (11), que despliegan una orientacién idéntica con respecto a las
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cucharas de enrollado (9) y que despliegan una mayor inclinacién o

curvatura.

El aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la
chaqueta exterior (3) del recipiente (2) por encima del espacio de

procesamiento (20) tiene un estrechamiento en forma cilindrica o cénica.

El aparato de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque las
celdas (15, 16, 17) se hacen de paredes verticales (8) en cuyo extremo

superior se unen las cucharas de enrollado (9).

El aparato de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado porque las
cucharas de enrcllado (9) se unen a las paredes (8) o se conforman junto

con ellas.

El aparato de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizado porque las
cucharas de enrollado (9) se disponen en un intervalo vertical en las

paredes del recipiente (2).

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el lado de presioén de las cucharas de enrollado (9)
con relacién con el componente de velocidad de flujo axial del agente de

fluidizacidn se inclina a lo largo del borde inferior en un angulo de hasta 10°.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque el lado de presion de las cucharas de enrollado (9)

con relacién al componente de velocidad de flujo axial del agente de
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10.

11.

12.

|8 ]

fluidizacién, se inclina a lo large del borde superior en un angulo de hasta

35°.

El aparato de acuerdec con una de las reivindicacicnes anteriores,
caracterizado porque dentro del aparato, se dispone un supercalentador (6)
y que el diametro interno de las cucharas de enrollado (9) corresponde al

diametro externo del supercalentador (6).

El aparato de acuerdc con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el lado de presion de las cucharas de enrollado
adicional (11), con relaciéon al componente de velocidad de flujo axial dei
agente de fluvidizacién, se inclina a lo largo del borde inferior en un angulo

de hasta 15°.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el lado de bresi()n de las cucharas de enrollado -
adicicnal (11), con relacién al componevnte de velocidad de flujo axial del
agente de fluidizacion, se inclina a lo largo del borde superior en un angulo

de hasta 90°.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque por encima de las cucharas de enrollado (9), existe un
area de transicién en forma de anillo (10) sin ningunc de los montajes que

influencia el flujo.

- El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque cucharas de retorno (13) se suministran por encima
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13.

14.

15.

16.

17.

de las cucharas de enrollado (9) con una inclinacién o curvatura que es
opuesta a las cucharas de enrollado (9) cuyo lado de presidn, con relacion
al componente de velocidad de flujo axial del agente de fluidizacién, se

inclina en el extremo de carga en un angulo de hasta 90°.

El apafato de acuerdo con una de las réivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las cucharas de retorno (13) se suministran por
encima de las cucharas de enrollado (2) con una inclinacion o curvatura que
es opuesta a las cucharas de enrollado (9) cuyo lado de presidén, con
relacion al componente de velocidad de flujo axial del agente de fluidizacion

se inclina en el extremo de descarga en un angulo de hasta 0°.

El aparato de acuerdo la reivindicacién 12 o 13, caracterizado porque las
cucharas de retorno (13) con su extremo interno radial se une en un tubo de

descarga centralmente dispuesto (14).

El aparato de acuerdo con de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizado

porque las cucharas de retorno (13) tienen una forma doblemente curvada.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque varias de las celdas intermedias (16) se disponen

entre la celda de carga (15) o la celda de descarga (17).

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la celda de carga (15) y la celda de descarga (17} se

disponen cerca la una a la otra.
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las cucharas de enrollado (9) tienen una forma

doblemente curvada.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque las cucharas de enrollado adicional (11) tienen una

. forma doblemente curvada.

Ei aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el supresor de polvo (12) se dispone por encima de

las cucharas de enrollado (9).

Ei aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los dispositivos para la purificacion, regreso, vy
calentamiento (6) del agente de fluidizacion son conectados en serie al

frente del ventilador.

El aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones anteridres,
caracterizado porque el espacio de procesamiento (20) en su extremo
inferior esta limitado por una bandeja de flujo (7) con unas aberturas de flujo

pasante.

El aparatc de acuerdo con la reivindicacion 22, caracterizado porque la
bandeja de flujo (7) tiene un contornc arqueado a aproximadamente

arqueado.
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El aparato de acuerdo con la reivindicacién 22 o 23, caracterizado porque la

bandeja de flujo (7) tiene aberturas de paso para el agente de fluidizacion.

El aparato de acuerdo con la reivindicacion 24, caracterizado porque sobre
el area radialmente exterior de la bandeja de flujo (7), la superficie de flujo
pasante libre formada por las aberturas del pasaje es mayor que el area

radialmente interna.

El aparato de acuerdo con la reivindicacion 24 o 25, caracterizado porque la
superficie de flujo pasante libre formada por las aberturas de flujo pasante
disminuye en la direccién circunferencial que parte de la celda de carga

(15).

WPC17165/1D.155503



SUPERINTERDENCIA BE INDUSTRIA Y CORERCIU

NIT ¢ B0G176089-2

[ —
RECIB0 OFICIAL DE CAJR : 09 — 61,400 SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERGIO !
FECHA v ABGSTO 1% DE 2009 \ o
| TR AR TIERGrIA i
: l No. 09-082400- -00001-0000
. 2009-08-28 16:00:41  Dep. 2020 NUECREAGIONE -
! ??aChf’ 1 Z%CfT%?\ﬁ%wu Eve. 379 FASENAGIONALI
| Act. 329 CTOINFORMAGION  Folios: B )
N T T s -
s CONSEERACTIOH I3
DEPUSITARTE TIPG PAGH RANCU CUENTA | : Ho. PASH FECHA PO Vr. PAGD
/’ ~
CAVELTER ABOBADDS CONSIBNACLION BANCD DE BUSDTA G&2754387 TIBS46Z0 1970872009 70,663,000,00
fxpxt C 0O N C E F T 0 piINX
CANT. RENTISTICO CONCEPTO TOTAL COnCEPIO
1 50005-01-03 gaﬁBlU DE HODALIDAD ¥ HODIFICA 12 HAHCAS ¥ LERAS COMERCIALES 111,000,00
TOTAL ¢ g 111,000.00

S08:  CIERTD ONCE niL PESDS

RECIBO DE TAJA APLICADG AL EXPEDIENTE Ko,

o0 ES — §4l— cor- =



BICENTENARIO 1

2020
Bogota D.C.,

Doctor{a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA
Apoderado(a) y/o Representante de
BRAUNSCHWEIGISCHE MASCHINENBAUANSTALT AG

REFERENCIA Radicacidédn No.

Scolicitud internacional
Fecha inicio fase nacional

Tramite
Evento
Actuacidén
Qficio No.
Folios

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Folic 111

09 82400
PCT/EP2008/000971
09/09/2009

11

379

416

11131

1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el

expediente indicado en la referencia,

la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina,

reine los requisitos de forma establecidos en

el Tratado de Cooperacién en

Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia

de Industria y Comercio, se envia

el extracto de la solicitud a la Oficina de

Comunicaciones para efecto de su publicacidn en la Gaceta de Propiedad Industrial.

Camplase
Dado en Bogota DC,

123 SEL2010

ALIX CARMENZA LESPEDES DE VERGEIL
Directora de Nuevas Creaciocnes (c)

’
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de radicacién consignado en el rétulo
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