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4, Datos del tramite
Correccioén:
Expediente No 09.068.983
Aparece
Debe ser

Modificacion:

%]  Modificacion al capitulo reivindicatorio.
Presento nuevo capitulo reivindicatorio compuesto por 77 reivindicaciones y pido respetuosamente
que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas.
Respetuosamente manifiesto que a pesar de eliminar materia del pliego reivindicatorio originalmente
presentado, mi representada no renuncia a la proteccién que pueda obtener sobre dicha materia y se
reserva el derecho de presentar una solicitud divisional que la contenga durante el tramite de la
presente solicitud, beneficiandose de la fecha de prioridad inicialmente reivindicada.

Modificacion al capitulo descriptivo.

00

Modificacion al resumen.

[0 modificacion a los dibujos.

[0 Modificacion al solicitante.

5. Anexos

EI Comprobante de pago de la tasa parala presentaciénA de la correccién y/o modificacion
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para tratar hemihidrato de sulfato de calcio beta que comprende:
a. Suministrar hemihidrato de sulfato de calcio beta a una camara de presion;
b. Dentro de la camara de presién, exponer el hemihidrato de sulfato de calcio

beta a vapor a una presién por encima de la presion atmosférica; y
cC. Remover el producto tratado de la cAmara de presion.
2. El proceso de la reivindicacion 1, en donde la etapa b) comprende:
I. . Suministra vapor a la cdmara de presién para alcanzar la presion.
3. El proceso de la reivindicacion 2, que comprende adicionalmente:

. mantener la presién en la camara por encima de la presién
atmosférica durante un tiempo de residencia de por lo menos 5
segundos.

4. El proceso de la reivindicacion 3, en donde el hemihidrato de sulfato de calcio beta
se suministra a la camara de presién en una temperatura de argamasa inicial, y el vapor
se suministra a la camara de presion en una temperatura de vapor inicial, y el método
comprende adicionalmente:

. seleccionar la temperatura de argamasa inicial, la temperatura de
vapor inicial, la presion, y el tiempo de residencia de tal manera que
durante el proceso, menos de 2% del hemihidrato de sulfato de
calcio beta se convierte a anhidrito de sulfato de calcio y Ila
demanda de agua del hemihidrato de sulfato de calcio beta se
reduce por lo menos 3%.

5. El proceso de la reivindicacion 4, que comprende adicionalmente:
iv. liberar la presion y enfriar el producto tratado a una temperatura por
debajo de 60°C;

en donde la temperatura de argamasa inicial, la temperatura de vapor inicial,
la presién, y el tiempo de residencia se seleccionan adicionalmente de tal
manera que durante la etapa iv), menos de 2% del hemihidrato de sulfato de
calcio beta en el producto tratado se convierte a dihidrato de sulfato de
calcio.

6. El proceso de la reivindicacion 4, en donde la temperatura de argamasa inicial esta



entre 60°C y 200°C, la temperatura de vapor inicial esta entre 100°C y 200°C, la presién
esta entre 102 kPa y 1549 kPa (0,1 psig y 210 psig), y el tiempo de residencia esta entre 5
segundos y 900 segundos.

7. El proceso de la reivindicacién 4, en donde la temperatura de argamasa inicial esta
entre 120°C y 190°C, la temperatura de vapor inicial esta entre 115°C y 195°C, la presion
esta entre 170 kPa y 1480 kPa (10 psig y 200 psiy) y el tiempo de residencia esta entre 5
segundos y 900 segundos.

8. El proceso de la reivindicacion 4, en donde la camara de presion se calienta a una
temperatura de camara, y el vapor se calienta en la cadmara de presiéon a una temperatura
final mayor que la temperatura inicial, y el método comprende adicionalmente seleccionar
la temperatura de la camara de tal manera que durante el proceso, menos de 2% del
hemihidrato de sulfato de calcio beta se convierte a anhidrito de sulfato de calcio, y la
demanda de agua del hemihidrato de sulfato de calcio beta se reduce por lo menos 3%.

9. El proceso de la reivindicacion 8, en donde la temperatura de la camara esta entre
116°C y 200°C, la temperatura de argamasa inicial estd entre 60°C y 200°C, la
temperatura de vapor inicial esta entre 100°C y 115°C, la temperatura de vapor final esta
entre 115° C y 200° C, la presion estd 102 kPa y 1549 kPa (0,1 psig y 210 psig), y el
tiempo de residencia esta entre 5 segundos y 900 segundos.

10.  El proceso de la reivindicacion 2, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presioén, y el vapor se suministra a la cadmara de presiéon en una
temperatura de vapor inicial dentro de +/- 5°C de la temperatura de punto de rocio.

11.  El proceso de la reivindicacién 2, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presion, y el vapor se suministra a la cdmara de presién en una
temperatura inicial menor que la temperatura de punto de rocio, y se calienta en la
camara de presién a una temperatura de vapor final dentro de +/- 5°C de la temperatura
de punto de rocio.

12. El proceso de la reivindicacion 2, en donde el vapor se suministra en una
temperatura de vapor inicial de entre 100°C y 200°C.

13. El proceso de la reivindicacién 2, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presion, y el hemihidrato de sulfato de calcio beta se suministra a la
camara de presién en una temperatura de argamasa dentro de +/- 5°C de la temperatura
de punto de rocio.

14. El proceso de la reivindicacién 1, en donde la presion esta entre 102 kPa y 1549
kPa (0,1 psig y 210 psig).

16. - El proceso de la reivindicacién 1, en donde la presion esta entre 170 kPa y 1480



kPa (10 psig y 200 psig).

16.  El proceso de la reivindicaciéon 3, en donde el tiempo de residencia esta entre 5
segundos y 900 segundos.

17. El proceso de la reivindicacion 3, en donde el tiempo de residencia esta entre 5
segundos y 600 segundos.

18. El proceso de la reivindicacion 4, en donde la temperatura de argamasa inicial, la
temperatura de vapor inicial, la presiéon, y el tiempo de residencia se seleccionan
adicionalmente de tal manera que un contenido de yeso residual del hemihidrato de
sulfato de calcio beta se reduce durante el proceso.

19.  El proceso de la reivindicacién 4, en donde la temperatura de argamasa inicial, la
temperatura de vapor inicial, la presion, y el tiempo de residencia se seleccionan
adicionalmente de tal manera que el contenido de anhidrito soluble del hemihidrato de
sulfato de calcio beta se reduce durante el proceso.

20. El proceso de la reivindicacion 3, en donde durante la etapa ii) se proporciona
vapor adicional en la camara de presion.

21. El proceso de la reivindicacion 3, en donde durante las etapas i) a ii) la cdmara de
presion se calienta.

22.  El proceso de la reivindicacion 4, que comprende adicionalmente seleccionar la

temperatura de argamasa inicial, la temperatura de vapor inicial, la presion, y el tiempo de

residencia de tal manera que durante el proceso, el tiempo de solidificacion del
hemihidrato de sulfato de calcio beta se incrementa en no mas de 15%.

23.  Un proceso para utilizar el producto del proceso de la reivindicacion 1, que
comprende mezclar el producto tratado con agua para formar una suspension vertible.

24, El proceso de la reivindicaciéon 23, en donde 10 partes del producto tratado se
mezclan con menos de 7,5 partes de agua en peso para formar la suspension vertible.

25. Un hemihidrato de sulfato de calcio producido por el proceso de la reivindicacion 1.
26. Un producto de cartén de yeso producido por el proceso de la reivindicacién 1.

27.  Una suspension acuosa que comprende hemihidrato de sulfato de calcio producido
por el proceso de la reivindicacion 1.

28. El proceso de la reivindicaciéon 2, en donde el hemihidrato de sulfato de calcio beta
se suministra a la camara de presion en una temperatura de argamasa inicial, y el vapor
se suministra a la camara de presién en una temperatura de vapor inicial mayor que la



temperatura de argamasa inicial.

29. El proceso de la reivindicacion 28, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presion, y la temperatura de argamasa inicial es menor a la
temperatura de punto de rocio.

30. El proceso de la reivindicacion 1, en donde el proceso es un proceso continuo.
31.  El proceso de la reivindicacion 1, en donde el proceso es un proceso por tandas.

32. El proceso de la reivindicaciéon 1, en donde la etapa (a) comprenden formar un
lecho de empaque flojo de hemihidrato de sulfato de calcio beta en polvo en la camara de
presion.

33. El proceso de la reivindicacién 1, en donde el vapor es sobrecalentado.

34. El proceso de la reivindicaciéon 1, que comprende ademas alimentar el hemihidrato
de sulfato de calcio beta a la cdmara de presion directamente del proceso de calcinacion.

35. El proceso de la reivindicacion 34, en donde el hemihidrato de sulfato de calcio

beta es alimentado a la cdmara de presion a una temperatura de argamasa inicial de al
menos 120°C.

36. El proceso de la reivindicacion 1, en donde el hemihidrato de sulfato de calcio beta

es alimentado a la camara de presién a una temperatura de argamasa inicial de al menos
120°C. |

37.  Un proceso para tratar hemihidrato de sulfato de calcio beta que comprende:

a. proporcionar una cantidad de sulfato de calcio beta a una camara de
presién en una temperatura de argamasa inicial; y

b. proporcionar vapor en una temperatura de vapor inicial a la camara de
presién para alcanzar una presion por encima de la presién atmosférica en la
camara de presion;

en donde la temperatura de argamasa inicial, la temperatura de vapor inicial, y la
presion se seleccionan de tal manera que durante las etapas a) y b) menos de 2%
del hemihidrato de sulfato de calcio beta se convierte a anhidrito de sulfato de
calcio, y la demanda de agua del hemihidrato de sulfato de calcio beta se reduce
por o menos 3%.

38. El proceso de la reivindicacion 37, que comprende adicionalmente:

C. mantener la presién en la camara por encima de la presiéon- atmosférica
durante un tiempo de residencia.



39. El proceso de la reivindicacion 38, que comprende adicionalmente:

d. lierar la presién y enfriar el hemihidrato de sulfato de calcio beta por
debajo de 60°C:;

en donde la temperatura de argamasa inicial, la temperatura de vapor inicial, y la
presion se seleccionan adicionalmente de tal manera que, durante etapa d),
menos de 2% del sulfato de calcio beta se convierte a dihidrato de sulfato de
calcio.

40.  El proceso de la reivindicacién 38, en donde la temperatura de argamasa inicial
esta entre 60° C y 200° C, Ila temperatura de vapor inicial esta entre 100°C y 200°C, la
presion esta entre 102 kPa y 1549 kPa (0,1 psig y 210 psig), y el tiempo de residencia esta
entre 5 segundos y 900 segundos.

41.  El proceso de la reivindicacion 38, en donde la cdmara de presion se calienta, y el
vapor se calienta en la camara de presion a una temperatura de vapor final mayor que la
temperatura de vapor inicial.

42.  El proceso de la reivindicacion 41, en donde la temperatura de argamasa inicial
esta entre 100°C y 200°C, la temperatura de vapor inicial esta entre 100°C y 115°C, la
temperatura de vapor final esta entre 115°C y 200°C, la presion esta entre 102 kPa y 1549
kPa (0,1 psig y 210 psig), y el tiempo de residencia esta entre 5 segundos y 900 segundos.

43. El proceso de la reivindicacién 38, en donde la temperatura de argamasa inicial, la
temperatura de vapor inicial, la presién, y el tiempo de residencia se seleccionan
adicionalmente de tal manera que un contenido de yeso residual del hemihidrato de
sulfato de calcio beta se reduce durante el proceso.

44, El proceso de la reivindicacion 38, en donde la temperatura de argamasa inicial, la
temperatura de vapor inicial, la presién, y el tiempo de residencia se seleccionan
adicionalmente de tal manera que contenido de anhidrito soluble del hemihidrato de
sulfato de calcio beta se reduce durante el proceso.

45, Un hemidrato de sulfato de calcio producido por el proceso de la reivindicacién 37.

46. Un producto de cartén de yeso producido por el proceso de la reivindicacién 37.

47. Una suspensién acuosa que comprende un hemidrato de sulfato de calcio
producido por el proceso de la reivindicacion 37.

48.  Un proceso para tratar hemihidrato de sulfato de calcio beta que comprende:

a. proporcionar una cantidad de sulfato de calcio beta a una camara de
presion en una temperatura de entre 120°C y 190°C;



b. proporcionar vapor en una temperatura de entre 100°C y 195°C en una
camara de presion para alcanzar a presién de entre 170 kPa y 1480 kPa (10 psig y
200 psig) en la camara de presion; y

C. mantener la presion en la camara de presién entre 170 kPa y 1480 kPa (10
psiq y 200 psig) por lo menos 5 segundos.

49.  Un hemidrato de sulfato de calcio producido por el proceso de la reivindicacion 48.
50.  Un producto de cartén de yeso producido por el proceso de la reivindicacion 48.

51. Una suspensién acuosa que comprende un hemidrato de sulfato de calcio
producido por el proceso de la reivindicacion 48.

52. Un proceso para elaborar un producto de yeso que comprende

a. exponer el hemihidrato de sulfato de calcio beta a vapor a una presion por
encima de la presion atmosférica;

b. después de exposicion, mezclar el hemihidrato de sulfato de calcio
expuesto con agua para formar una suspension vertible;

C. aplicar la suspension vertible a por lo menos una superficie;

d. permitir que la suspension vertible se solidifique para formar una
suspensidn solidificada; y

e. secar la suspension solidificada para formar el producto de yeso.

53. El proceso de la reivindicaciéon 52, en donde la etapa ¢) comprende por lo menos
vertir la suspension en un molde, colocar la suspensién entre las laminas, vertir la
suspensién sobre un piso, y bombear y rociar la suspension.

54. El proceso de la reivindicacion 52, en donde en la etapa b) comprende mezclar 10
partes del hemihidrato de sulfato de calcio expuesto con menos 7,5 partes de agua en
peso.

55. El proceso de la reivindicacién 52, en donde el producto de yeso se selecciona del
grupo que consiste de cartones de fibra, cartones de pared, composiciones de
revestimiento, cartones de techo, cartones de piso, cartones de laminas exteriores,
bloques de yeso, tejas, argamasas de pared de alta resistencia, paneles de yeso
reforzados con vidrio, moldes de ceramica, estatuas, argamasas de moldeo, argamasas
para elaborar patrones, moldes arquitecténicos, argamasas de pieza fundida, argamasas
para ingenieria, granulos absorbentes, cementos de compactacion de minas y gomeo.



56.  El proceso de la reivindicacion 52, en donde la etapa a) comprende:

i. proporcionar el hemihidrato de sulfato de calcio beta a una camara
de presién; y

ii. proporcionar vapor a la camara de presion para alcanzar la presion;
57. El proceso de la reivindicacion 56, que comprende adicionalmente:

iii. mantener la presién en la cdmara de presién por encima de la
camara de presion atmosférica durante un tiempo de residencia de
por lo menos 5 segundos.

68.  El proceso de la reivindicacion 57, en donde el hemihidrato de sulfato de calcio
beta se suministra a la camara de presioén en una temperatura de argamasa inicial, y el
vapor se suministra a la camara de presion en una temperatura de vapor inicial, y el
método comprende adicionalmente:

iv. seleccionar la temperatura de argamasa inicial, la temperatura de
vapor inicial, la presion, y el tiempo de residencia de tal manera que
durante el proceso, menos de 2% del hemihidrato de sulfato de
calcio beta se convierte a anhidrito de sulfato de calcio y la
demanda de agua del hemihidrato de sulfato de calcio beta se
reduce por lo menos 3%.

59.  El proceso de la reivindicacion 58, que comprende adicionalmente:

V. liberar la presién y enfriar el hemihidrato de sulfato de calcio beta en
una temperatura por debajo de 60°C;

en donde la temperatura de argamasa inicial, la temperatura de vapor inicial,
la presion, y el tiempo de residencia se seleccionan adicionalmente de tal
manera que durante las etapa v), menos de 2% del hemihidrato de sulfato de
calcio beta se convierte a dihidrato de sulfato de caicio.

60. El proceso de la reivindicacién 58, en donde la temperatura de argamasa inicial
esta entre 60°C y 200°C, la temperatura de vapor inicial esta entre 100°C y 200°C, la
presion estd entre 102 kPa y 1549 kPa (0,1 psig y 210 psig), y el tiempo de residencia esta
entre 5 segundos y 900 segundos.

61.  El proceso de la reivindicacion 58, en donde la temperatura de argamasa inicial
esta entre 120°C y 190°C, la temperatura de vapor inicial esta entre 115°C y 195°C, la
presion esté entre 170 kPa y 1480 kPa (10 psig y 200 psig), y el tiempo de residencia esta
entre 5 segundos y 900 segundos.
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62. El proceso de la reivindicacion 58, en donde la camara de presidn se calienta a
una temperatura de camara, y el vapor se calienta en la camara de presién a una
temperatura final mayor que la temperatura inicial, y el método comprende adicionalmente
seleccionar la temperatura de la cdmara de tal manera que durante la etapa a, menos de
2% del hemihidrato de sulfato de calcio beta se convierte a anhidrito de sulfato de calcio, y
la demanda de agua del hemihidrato de sulfato de calcio beta se reduce por lo menos 3%.

63. El proceso de la reivindicacién 62, en donde la temperatura de la camara esta
entre 115°C y 200°C, la temperatura de argamasa inicial esta entre 60°C y 200°C, la
temperatura de vapor inicial esta entre 100°C y 115°C, la temperatura de vapor final esta
entre 115°C y 200°C, la presion esta entre 102 kPa y 1549 kPa (0,1 psig y 210 psiy), y el
tiempo de residencia esta entre 5 segundos y-900 segundos.

64. El proceso de la reivindicacién 56, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presion, y el vapor se suministra a la cAmara de presién en una
temperatura de vapor inicial dentro de +/- 5° C de la temperatura de punto de rocio.

65. El proceso de la reivindicacién 56, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presién, y el vapor se suministra a la camara de presién en una
temperatura inicial menor que la temperatura de punto de rocio, y se calienta en la

camara de presién a una temperatura de vapor final dentro de +/- 5° C de la temperatura
de punto de rocio.

66. El proceso de la reivindicacion 56, en donde el vapor se suministra en una
temperatura de vapor inicial de entre 100°C y 200°C.

67. El proceso de la reivindicacién 56, en donde el vapor tiene una temperatura de
punto de rocio en la presion, y el hemihidrato de sulfato de calcio beta se suministra a la

camara de presién en una temperatura de argamasa dentro de +/- 5° C de la temperatura
de punto de rocio.

68.  El proceso de la reivindicacién 52, en donde la presion esta entre 102 kPa y 1549
kPa (0,1 psig y 210 psiy).

69. El proceso de la reivindicacion 52, en donde la presién esta entre 170 kPa y 1480
kPa (10 psig y 200 psig).

70. El proceso de la reivindicacién 57, en donde tiempo de residencia esta entre 5
segundos y 900 segundos.

71. El proceso de la reivindicacion 57, en donde el tiempo de residencia esta entre 5
segundos y 600 segundos.

72.  El proceso de la reivindicacion 58, en donde la temperatura de argamasa inicial, la



temperatura de vapor inicial, la presién, y el tiempo de residencia se seleccionan
adicionalmente de tal manera que un contenido de yeso residual del hemihidrato de
sulfato de calcio beta se reduce durante la etapa a.

73.  El proceso de la reivindicacién 58, en donde la temperatura de argamasa inicial,
temperatura de vapor inicial, presion, y tiempo de residencia se seleccionan
adicionalmente de tal manera que el contenido de anhidrito soluble del hemihidrato de
sulfato de calcio beta se reduce durante la etapa a. '

74.  El proceso de la reivindicacion 57, en donde durante la etapa iii) se proporciona
vapor adicional a la cAmara de presion.

75.  El proceso de la reivindicacion 57, en donde durante las etapas i) a iii) la camara
de presion se calienta.

76.  El proceso de la reivindicacién 58, que comprende adicionalmente seleccionar la
temperatura de argamasa inicial, la temperatura de vapor inicial, la presion, y el tiempo de
residencia de tal manera que durante el proceso, el tiempo de solidificacion del
hemihidrato de sulfato de calcio beta se incrementa en no mas de 15%.
77.  Un proceso para elaborar un producto de yeso que comprende
a. exponer el hemihidrato de sulfato de caicio beta a vapor a una presién por
encima de la presion atmosférica de acuerdo con el proceso de cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 22 y 28 a 36;

b. mezclar el hemihidrato de sulfato de calcio expuesto con agua para formar
una suspension vertible;

c. aplicar la suspension vertible a por lo menos una superficie;

d. permitir que la suspension vertible se solidifique para formar una
suspension solidificada; y

e. secar la suspension solidificada para formar el producto de yeso.
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Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia

. Mayo 18 de 2012 - 17:01:58

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

Vr.UNDITARIO Ve CONCEPTO

120.000.00 120.000.00
$120.000.00

83- -00003-0000

Eve: 378 FASENACIONAL!




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

/-

e . RECIBO DE CAJA No. 12 - 0039263
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Abril 23 de 2012 - 08:39:31
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367

*** Soporte del Pago ***
TIPQ PAGQO BANCO CUENTA No. PAGQ FECHA PAGO VR PAGQO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 455948415 23/04/2012 51.580.000.00
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*** Conceptos Pagados

CANT. _ RENTISTICO CONCFPTO Vr UNDITARIO Ve CONCEPTO
150005-01-01 SOLICITUDES 9% gﬁbST/-l\Lll-\[l)\lAJé\L MANTENIMIENTO MODELO 185.000.00 185.000.00
$185.000.00
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Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Abril 23 de 2012 - 08:39:41
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-/ -
s
Industrla y Lomercw
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Abril 23 de 2012 - 08:39:31
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367
*** Soporte del Pago ***

TiIPO PAGO BANCQO CUENTA No PAGQ FECHA PAGO VR.PAGQO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 455948415 23/04/2012 51.580.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT _RENTISTICO CONCFEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
1 50005-01-09 OTE%)S%_SERVICIOS DE PROPIEDAD 99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 20.000.00 20.000.00

$20.000.00

SON: **VEINTE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Recsbo de Cgja Aplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA
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Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: {571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
. Abril 23 de 2012 - 08:51:55




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/-

P

= RECIBO DE CAJA

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

No. 12 - 0036620

Bogota D.C., Abril 16 de 2012 - 08:28:54

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

NI 860.041.367

*kk

*** Soporte del Pago
TIPO PAGO RANCO CUENTA Na PAGO

EECHA PAGO VR PAGQO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 455953234

16/04/2012 48.143.000.00

*** Conceptos Pagados ***

VEUNDITARIO Ve CONCEPTO

CANT. RENTISTICO CONCEPTQ
150005-01-09 QTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD 99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS
INDUSTRIAL

SON: **CINCO MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

sable:c\
QI

dja Aplicado al Expediente No.

5.000.00 5.000.00
$5.000.00

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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No. 09-068983
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Fecha: 2012-05-25 17:21:00 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

Tra. 11 PATENTEIY!l

Eve: 378 FASENACIONALI
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Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogot3, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Cali Center: (571) 6513240
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