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Patente de Invencién v Patente de Modelo de Utilidad [ |
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional) ¥l cCapitulo | Capitulo I ]

No. Solicitud Internacional PCT/US2008/055481

Fecha de Presentacién internacional 29/Febrero/2008

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 11 a 31 09/Septiembre/2009
Reivindicaciones: Folios 32 a 36 09/Septiembre/2009
Folios 90 a 92 01/Noviembre/2011
Dibujos: Folios 37 a 40 09/Septiembre/2009
Prioridad: US 60/904,404 2/Marzo/2007

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad porque:

Esta solicitud fue presentada dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486).

Y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Rejilla negativa para bateria”.

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un método para

producir rejillas negativas para usar en las baterias de plomo-acido y una rejilla
negativa que mejore su capacidad de fabricaciéon y desemperio.
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Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un método
para producir una rejilla negativa para una bateria que incluye proporcionar una tira
de material de rejilla para bateria y desarrollar una operacion de troquelado sobre el
material de rejilla para bateria para remover material y formar una rejilla.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): HO1M 4/72, 4/26

4, De la Solicitud de Patente

Titulo

Eltitulo no corresponde con el objeto de la solicitud porque en las reivindicaciones se
hace referencia a un método para producir una rejilla negativa para una bateria.

El titulo debe indicar las caracteristicas técnicas propias del objeto de la solicitud,
como ejemplo, método de produccion de una rejilla negativa para bateria y la rejilla
negativa para bateria; por lo cual, se sugiere al solicitante hacer la correccion
necesaria.

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

« La reivindicacion 1 no es clara porque incluye la descripcion del método para
produccion de la rejilla, las caracteristicas técnicas de la rejilla, los resultados a
obtener con el metodo de produccién y las ventajas de la rejilla negativa para
bateria, de esta manera: “... para remover material...”, “... para mejorar la

conductividad...”, “... para ayudar a la interfaz...”, “... para prevenir...”. Sobre
esto mismo, el Tribunal Andino de Justicia ha dicho lo siguiente:

“El objeto de la invencion de producto esta constituido por un cuerpo cierto destinado a llenar
una necesidad industrial que el estado de la técnica alin no ha satisfecho. En cambio, el objeto
de la invencién de procedimiento se encuentra conformado por “una serie o sucesidon de
operaciones que inciden sobre una materia (solida, liquida o gaseosa) que se encamina a la

obtencion de una cosa o un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cit)".

e Sesugiere al solicitante que presente un nuevo capitulo reivindicatorio, en donde
en una reivindicacion independiente enumere Unicamente las caracteristicas
técnicas esenciales de la rejilla y en otra reivindicacién independiente enumere
los pasos del método de produccién; para facilitar la comprensién de las
caracteristicas técnicas o la sucesidén de operaciones a proteger se sugiere
redactar las reivindicaciones independientes de acuerdo con la estructura
‘preambulo - enlace gramatical - parte caracteristica’”. Como ejemplo, la
reivindicacion 1 "un meétodo par producir una rejilla negativa (100) para bateria
que comprende: proporcionar una tira de material de rejilla para bateria,
desarrollar una operacién de troquelado... " (Ver anexo de ejemplos de
reivindicaciones, ejemplos 1y 2).

« La reivindicacion 11 contienen la expresiéon “al menos”. Esta expresion no
permiten una comparacion con el estado de la técnica, y por tanto, no es clara.

e Las reivindicaciones 1, 3 y 14 indican el uso del método de produccién
reivindicado de esta manera: “...para remover...", “...para ayudar...”, “.. para
modificar...”, y “...para recubrir...” lo cual, no es permitido.

'Proceso 129-1P-2007
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¢ Las reivindicaciones 1, 7 y 10 indican la ventaja que puede presentarse en el
método o producto reivindicado de esta manera “... para mejorar la
conductividad..." y “...conductividad mejorada...”, lo cual, no es permitido.

o Lasreivindicaciones 1, 7y 9indican “...presentan caracteristicas para mejorar...”,
y “...se encuentra provisto de una caracteristica que compensa...” pero no se
describe o detalla cuales son esas caracteristicas, lo cual, no permite una
comparacion con el estado de la técnica, y por tanto, no son claras.

o La reivindicacion 4 indica un rango de datos en pulgadas, este sistema de
unidades no es permitido. Se debe hacer |a conversion de unidades al Sistema
Internacional.

Descripcion (Art 28 D 486)

e Sedebe hacer la conversion de unidades (folio 22, linea 24, 26 y 28), al Sistema
Internacional.

o s necesario aclarar la ventaja de los cuatro elementos de la estructura de la
rejilla negativa para bateria, ya segun lo revelado en el folio 25, lineas 18-21dela
siguiente manera. “... existen extremos de alambre expuestos que pueden
punzar un separador de bateria y originar acortamiento en torno de la bateria.
Esto a su vez puede ayudar a extender la vida de la bateria...”, no es claro y es
contradictorio.

5. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la

solicitud de prioridad: Marzo 2 de 2007, y se encontraron los siguientes documentos
que anticipan el objeto de esta solicitud:

Item Documento Titulo Fecha de Publicacion®
D1 WO 2006/127575 A1 Battery Grid 30/Noviembre/2006
D2 | US 2005/0164091 A1 |  Method of %’ig‘t’;;'”g battery 28/Julio/2005

i D3 US 2004/0187986 A1 Alloy for battery grids 30/Septiembre/2004

D1 hitp://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=worldwide . espacenet.com&lI=0&ND=3
&adjacent=true&locale=en EP&FT=D&date=20061130&CC=WO&NR=2006127575A1&KC=A1

divulga una rejilla para bateria que incluye un marco que incluye un elemento
superior, un elemento inferior, un primer elemento lateral y un segundo elementos
lateral. (Ver resumen)

D2nttp /iworldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio? DB=worldwide espacenet. com&lI=0&ND=3
&adjacent=true&locale=en EP&FT=D&date=20050728&CC=US&NR=2005164091A1&KC=A1divulga
un método para fabricar placas o rejillas de bateria. (Ver resumen)

D3http:/iwww.google.com/patents/US20040187986?printsec=description&da=us+2004-0187986&gi=v-
cXUOWaJoWiBgSon4DwDQ#v=onepage&g=us%202004-0187986&f=false divulga una rejilla para
bateria que tiene un terminal de captacioén de corriente y una pluralidad de alambre
que es fabricada por un metodo que incluye la formacién de la rejilla utilizando una
operacion de perforacion. (Ver resumen)

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en “un método para producir una rejilla negativa para
una bateria que comprende.
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Proporcionar una tira de material de rejilla para bateria,

Desarrollar una operacion de troquelado sobre el material de rejilla para bateria
para remover material y formar la rejilla negativa para una bateria,

Por lo que la rejilla para bateria negativa tiene una pluralidad de alambres de
rejilla pegados mediante una estructura que comprende:

Un miembro de estructura superior;

Un primer miembro de estructura lateral que se acopla al miembro de
estructura superior en un primer extremo del mismo;

Un segundo miembro de estructura lateral que se acopla al miembro de
estructura superior en un segundo extremo del mismo;

Un miembro de estructura inferior separado del miembro de estructura
superior y que se acopla al primer miembro de estructura lateral y el sequndo

miembro de estructura lateral;

En donde la pluralidad de alambres de rejilla se encuentra acoplada a la
estructura en areas de la estructura que presentan caracteristicas para
mejorara la conductividad que se encuentran configuradas para ayudar a /a
interfaz de conductividad entre los alambres de rejilla y los miembros de

estructura; y

En donde la rejilla negativa se encuentra libre de: alambre expuestos para
prevenir punzar un separador polimérico cuando la rejilla negativa se
proporciona dentro del separador”.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

}

D1

Un método para producir una rejilla negativa

i para unha bateria :

T

’ Una rejilia para bateria (100)

(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo 0021)

| proporcionar una tira de material de rejilla para

bateria

Una tira de material para operacion de
troquelado progresivo

" (Implicito en Pag.. 6, parrafo 0020)

. desarrollar una operacion de troquelado sobre

el material de rejilla para bateria

Fabricada por cualquier procedimiento conocido
como operacion de troquetado progresivo
(Pag. 6, parrafo 0020)

una rejilla para bateria negativa con una
pluratidad de alambres de rejillas pegados
mediante una estructura

Una rejifla de bateria (100) que incluye un marco
y una pluralidad de hilos dispuestos dentro del
marco ‘

(Fig. 2, pag. 16; pag. 4, parrafo 0009)

|

un miembro de estructura superior

Un elemento superior del marco (112)
(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo 0021)

un primer miembro de estructura lateral que
se acopla al miembro de estructura superior
en un primer extremo del mismo

Un primer elemento lateral del marco {114)
(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo 0021)

un segundo miembro de estructura lateral
que se acopla al miembro de estructura
superior en un segundo extremo del mismo

Un segundo elemento lateral del marco (116)
(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo 0021)

un miembro de estructura inferior separado
del miembro de estructura superior y que se
acopla al primer miembro de estructura
lateral y el segunde miembro de estructura
[ateral

Un elemento inferior del marco (118)
(Fig. 2, pag. 16, pag. 6 parrafo 0021)

{a pluralidad de alambres de rejilla esta
acoplada a la estructura en éreas de la
estructura que presentan caracteristicas

Una pluralidad de hilos verticales (126 y
horizontales (130) forman parte de la rejilla,
estan unidos al elemento superior del marco
(112) y a al menos uno de los otros tres
elementos

(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo 0022 y 0023)

la rejilla se encuentra libre de alambre
expuesto

Una pluralidad de hilos dispuestos dentro de!
marco (Fig. 2, pag. 16; pag. 4, parrafo 0009)
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Las caracteristicas esenciales del método para producir la rejilla negativa para
bateria y de la rejilla negativa para bateria de la reivindicacion 1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual revela una Una rejilla para bateria (100),
fabricada por cualquier procedimiento conocido como operacion de troquelado
progresivo. Esta rejilla de bateria (100) incluye un marco y una pluralidad de hilos
dispuestos dentro del marco, el marco esta compuesto por un elemento superior del
marco (112), un primer elemento lateral del marco (114), un segundo elemento
lateral del marco (116) y un elemento inferior del marco (118). Una pluralidad de
hilos verticales (126 y horizontales (130) forman parte de la rejilla, estan unidos al
elemento superior del marco (112) y a al menos uno de los otros tres elementos del
marco. La pluralidad de hilos esta dispuesta dentro del marco. (Fig. 2, pag. 16; pag.
4, parrafo 0009, pag. 6, parrafo 0021, 0022 y 0023)

En consecuencia, la reivindicacion 1 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

Con base en la tabla anterior, las reivindicaciones dependientes son afectadas por
novedad por las razones dadas a continuacion:

D1 revela que la rejilla (100) puede ser fabricada por cualquier procedimiento
conocido, por ejemplo, mediante moldeo, mediante expansién de una lamina de
material tras la perforacién de la lamina, mediante una operacién de troquelado
progresivo, utilizando cualquiera de los materiales conocidos, por ejemplo, plomo o
aleaciones de plomo, como las aleaciones de plomo-calcio (pag. 6, parrafo 0020),
afectando la novedad de las reivindicaciones 2, 5y 13.

D1 revela que el elemento superior del marco (112) de la rejilla (100) incluye una
seccion conductora agrandada (124) directamente por debajo de la lengleta (122)
para optimizar la conduccién de corriente hacia la lengleta (122) (Fig. 2, pag. 16;
pag. 6, parrafo 0021), afectando la novedad de la reivindicacién 7.

D1 revela que el elemento inferior del marco (118) puede incluir una muesca o rebaje
(119) que esta disenado para actuar como un punto de debilidad del marco para
interrumpir el crecimiento de la rejilla. Se pueden incluir cualquier numero de
muescas o rebajes en varios lugares a lo largo de los elementos laterales, superior
y/o inferior del marco (Fig. 6, pag. 17; pag. 8, parrafo 0028), afectando la novedad de
la reivindicacién 9.

D1 revela que los elementos de hilo verticales de la rejilla (126) que se extienden
radialmente forman parte de la rejilla (100) y estan conectados al elementos superior
del marco (112) y a al menos uno del elemento inferior del marco (118), el primer
elemento lateral del marco (114) y el segundo elemento lateral del marco (116) (Fig.
2, pag. 16; pag. 6, parrafo 0022), afectando la novedad de |a reivindicacién 10.

Nivel Inventivo (Art18 D486)

Las reivindicaciones 3, 11y 12, consisten en:
‘el método de Ja reivindicacion 1, en donde el material de rejilla para bateria es
una lira de aleacion de plomo fundido continuamente que se procesa para
modificar por lo menos una estructura de grano y espesor de la tira de aleacion
de plomo fundida continuamente”,
‘el método de la reivindicacion 10 en donde la rejilla para bateria se somete a un
paso de laminacion para deformar al menos una de la pluralidad de alambres de
rejilla de la pluralidad de nodos”, y
‘el meétodo de la reivindicacion 11 en donde los alambres de rejilla se deforman
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para producir una seccion transversal de alambres de rejilla que tienen una forma
seleccionada de un grupo que consiste de una forma octagonal, una forma de
diamante, una forma de romboide, una forma hexagonal y una forma ovalada”.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

| Caracteristicas esenciales

D1

D2

! Un método para producir una
| rejilla negativa para una bateria

Una rejilla para bateria (100)
(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo
0021)

Una rejilla (10)
(Fig. 1, pag. 2; pag. 10,
parrafo 0030)

JUUURRU S |

proporcionar una tira de
materiai de rejilla para bateria

Una tira de material para
operacion de troquelado
progresivo

{Implicito en Pag. 8, parrafo
0020)

' Tira de material continua
i (Pag. 12, parrafo 0060)

una tira de aleacién de
plomo fundido
continuamente que se
procesa y modifica una
estructura de granoy
espesor de la tira de
aleacion

No menciona

Tira de aleacion de plomo
convencional o para
rejillas de bateria fundida
y colada continuamente
que puede ser extendida y
modificar la estructura del
granoy el espesor de la
tira de aleacién

(Pag. 12, parrafo 0060)

' desarrollar una operacion de
troguelado sobre el material
i de rejilla para bateria

Tk T S ——

Fabricada por cualquier
procedimiento conocido como
operacion de troquelado
progresivo

1 (Pag. B, parrafo 0020)

Operacién de troguelado
progresivo
(Pag. 12, parrafo 0061)

paso de laminacidén o No menciona Método de estampado
estampado usado para deformar
(Pag. 12, parrafo 0062)
una seccion transversal de | No menciona Una seccién transversal

alambres de rejilla que
: tienen forma octagonal, de
‘ diamante, romboide,
hexagonal y ovalada

de alambres de rejilla que
tiene forma octagonal,
rectangular, hexagonal,
de diamante o una forma
geométrica perfecta

(Fig. 2-6, pag. 3; pag. 11-
12, parrafos 0053-0059)

una rejilla para bateria negativa
con una pluralidad de alambres
de rejillas pegados mediante
una estructura

Una rejilla de bateria (100)
que incluye un marco y una
pluralidad de hilos dispuestos
dentro del marco

(Fig. 2, pag. 16, pag. 4,
parrafo 0009)

Una rejilla (10) que incluye
una serie de alambres de
rejilla verticales (26a -
260), horizontales (30) y
transversales (32-40) que
estan unidos a los
elementos del marco (12,
14,16y 18)

(Fig. 1, pag. 2; pag. 10 -
11, parrafos 0030, 0050-
0052)

|
I
l
|
1
|
|
I

un miembro de estructura
superior

Un elemento superior del
marco (112)

(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo
0021)

Un elemento de marco
superior (12)
(Fig. 1, pag. 2; pag. 11,
parrafo 0049)

un primer miembro de
estructura lateral que se
acopia al miembro de
estructura superior en un
primer extremo del mismo

Un primer elemento lateral del
marco (114)

(Fig. 2, pag. 16, pag. 6 parrafo
0021)

Primer elemento de
marco lateral (14)

(Fig. 1, pag. 2; pag. 11,
parrafo 0049)
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| Caracteristicas esenciales D1 D2 1
. un segundo miembro de Un segundo elemento lateral Segundo elemento de |
' estructura lateral que se del marco (116) marco lateral (16)
acopla al miembro de | (Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo | (Fig. 1, pag. 2; pag. 11,
estructura superior en un | 0021) parrafo 0049)
segundo extremo del mismo !
un miembro de estructura ' Un elemento inferior del Un elemento de marco
inferior separado del marco (118) inferior (18)
miembro de estructura (Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo | (Fig. 1, pag. 2; pag. 11,
superior y que se acopla al 0021) parrafo 0049)
primer miembro de estructura
i lateral y el segundo miembro
de estructura lateral
la pluralidad de alambres de Una pluralidad de hilos No menciona !
rejilla esta acoplada a la verticales (126 y horizontales !
estructura en areas de la (130) forman parte de la }
estructura que presentan ; rejilla, estan unidos al |
caracteristicas . elemento superior del marco
' (112) y a al menos uno de los
otros tres elementos
(Fig. 2, pag. 16; pag. 6 parrafo
0022 y 0023)
ta rejilla se encuentra libre de | Una pluralidad de hilos Una red de rejilla
alambre expuesto dispuestos dentro del marco bordeada por un elemento
(Fig. 2, pag. 16, pag. 4, de marco en al menos un
parrafo 0009) lado
(Fig. 1, pag. 2; pag. 10,
parrafo 0030)

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la
invencion definida en las reivindicaciones 3, 11y 12 porque divulgan una rejilla para
bateria que incluye un marco que incluye un elemento superior, un elemento inferior,
un primer elemento lateral y un segundo elementos lateral y un método para fabricar
placas o rejillas de bateria.

La diferencia entre la invencion definida en las reivindicaciones 3, 11y 12 y la rejilla
para bateria de D1 consiste en que el objeto de la solicitud tiene un material que
consiste en una tira de aleacién de plomo fundido continuamente que al procesarse
se modifica la estructura de grano y el espesor de la tira, al realizarse el paso de
estampado o l[aminado se obtiene una seccién transversal de alambres de rejilla que
tienen forma octagonal, de diamante, romboide, hexagonal y ovalada.

La diferencia entre la invencion definida en las reivindicaciones 3, 11y 12 y el
método de D2 consiste en que el objeto de la solicitud presenta una pluralidad de
alambres de rejilla esta acoplada a la estructura en areas de la estructura que
presentan caracteristicas.

El efecto que logra el incluir un material que es una tira de aleacién de plomo fundido
continuamente que al procesarse modifica la estructura del grano y el espesor de la
tira'y al realizarse el paso de estampado o laminado sobre el alambre de las rejillas
se obtiene una seccion transversal de alambres de rejilla que tienen forma octagonal,
de diamante, romboide, hexagonal y ovalada que proporciona caracteristicas
mejoradas de adhesion de pasta para la rejilla negativa que son superiores a la
seccion transversal rectangular producida por un proceso de estampacion.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencién se
puede formular asi: “cdmo modificar la rejilla para bateria conocida en D1 para
proporcionar caracteristicas mejoradas de adhesion de pasta para la rejilla negativa
que sean superiores a la seccion transversal rectangular producrda por un proceso
de estampacion”.
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Sin embargo, la utilizacion de una tira de aleacién de plomo convencional o
para rejillas de bateria fundida y colada continuamente que puede ser
extendida para modificar la estructura del grano y el espesor de la tira de
aleacion, y un método de estampado usado para deformar el alambre en una
seccion transversal de alambres de rejilla que tiene forma octagonal,
rectangular, hexagonal, de diamante o una forma geométrica perfecta para
proporcionar caracteristicas mejoradas de adhesion de pasta para la rejilla
negativa que sean superiores a la seccion transversal rectangular producida
por un proceso de estampacion, ya esta divulgada en el documento D2 que se
refiere a un método de produccién de rejillas o placas de bateria que incluyen
la etapa de remodelacion mecénicamente o acabado de alambres de rejilla
para bateria para mejorar la adhesion entre la pasta de bateria y los alambres
de rejifla. (Fig. 2-6, pag. 3; pag. 11-12, parrafos 0053-0060y 0062, Resumen)

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
la etapa de remodelacion mecanicamente o acabado de alambres de rejilla para
bateria de D2 en la rejilla para bateria de D1 para llegar asi al objeto de las
reivindicaciones 3, 11y 12 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

Las reivindicaciones 15 y 16 consisten en:
‘el método de la reivindicacion 1 en donde el material de Ia rejilla para bateria
tiene una composicion de 0.05 a 0.50% de calcio, 0.001 a 2.5% de antimonio,
0.01 a 2% de estario, 0.001 a 0.1% de cobre, 0.001 a 0.25% de arsénico, 0.01 a
0.05% de bismuto, 0.003 a 0.01% de plata y un balance de plomo”y
‘el metodo de la reivindicacion 1 en donde el material de la rejilla de bateria tiene
una composicion que comprende 0.05 a 0.15% de calcio, menos de 0.002% de
antimonio, mas de 0.5% de estafio, menos de 0.005% de cobre, menos de
0.002% de arsénico, menos de 0.02% de b/smuto menos de 0.006% de plata y

un balance de plomo”.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

. Caracteristicas esenciales

D1

D3

- Un método para producir
una rejilla negativa para una
| bateria

Una rejilla para bateria (100)
(Fig. 2, pag. 16, pag. 6
parrafo 0021)

Una rejilla (10)
(Fig. 1, pag. 2; pag. 7, parrafo
00186)

proporcionar una tira de
material de rejilla para
bateria

Una tira de material para
operacion de troguelado
progresivo

(Implicito en Pag. 6, parrafo
0020)

No menciona

desarroilar una operacion
de troguelado sobre el
material de rejilla para
bateria

Fabricada por cualguier
procedimiento conocido
como operacién de
trogquelado progresivo
(Pag. 6, parrafo 0020)

No menciona !

: una rejilla para bateria

* negativa con una pluralidad
i de alambres de rejillas

. pegados mediante una

¢ estructura

Una rejilla de bateria (100)
que incluye un marco y una
pluralidad de hilos dispuestos
dentro del marco

(Fig. 2, pag. 16; pag. 4,
parrafo 0009)

- (16) que intersectan a los

Una rejilla (10) que incluye una
serie de alambres de verticales
(14) y alambres horizontales

alambres verticales (14)
(Fig. 1, pag. 2; pag. 7, parrafo
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_ Caracteristicas esenciales

D1

D3

superior

i

un miembro de estructura | Un elemento superior del

marco (112)
(Fig. 2, pag. 16; pag. 6

. parrafo 0021)

No menciona

un primer miembro de
estructura lateral que se
acopla al miembro de
estructura superior en un
primer extremo del
mismo

Un primer elemento lateral
del marco (114)

(Fig. 2, pag. 16; pag. 6
parrafo 0021)

No menciona

un segundo miembro de
estructura lateral que se
acopla al miembro de
estructura superior en un
segundo extremo del
mismo

i
!
i
I
|
]
i
|
|
I
|

| Un segundo elemento lateral

. del marco (116)
. (Fig. 2, pag. 16; pag. 6
! parrafo 0021)

No menciona

un miembro de estructura
inferior separado del
miembro de estructura
superior y que se acopla
al primer miembro de
estructura lateral y el
segundo miembro de
estructura lateral

Un elemento inferior del
marco {118)

(Fig. 2, pag. 16; pag. 6
parrafo 0021)

No menciona

la pluralidad de alambres
de rejilla esta acoplada a
la estructura en areas de
la estructura que

' presentan caracteristicas

Una pluralidad de hilos
verticales (126 y horizontales
(130) forman parte de la
rejilla, estan unidos al
elemento superior del marco
(112) y @ al menos uno de los
otros tres elementos

(Fig. 2, pag. 16; pag. 6
parrafo 0022 y 0023)

No mencicna

la rejilla se encuentra libre
de alambre expuesto

Una pluralidad de hilos
dispuestos dentro del marco
(Fig. 2, pag. 16, pag. 4,
parrafo 0009)

No menciona

¢l material tiene una
composicion de

0.05 a 0.50% de calcio,
0.001 a2.5%de
antimonio,

0.01 a 2% de estafio,
0.001 a 0.1% de cobre,
0.001a0.25% de
arsénico,

0.01 2 0.05% de bismuto,
0.003 a 0.01% de plata
y un balance de plomo

No menciona

La aleacion tiene una
composicion de:

mayor que 0.05% de calcio
menor que 0.0025% de
antimonio

mayor qgue 1.2% de estafio
menor que 0.005% de cobre
menor que 0.0025% de
arsénico

menor que 0.04% de bismuto
0.0005 a2 0.02% de plata

y balance de plomo

(Pag. 7-8, parrafos 0014, 0018,
0020, 0023, 0024, 0025)

el material tiene una
composicion de

0.05 a 0.15% de calcio,
menos de 0.002% de
antimonio,

mas de 0.5% de estario,
menos de 0.005% de

La aleacién tiene una
composicion de:
mayor que 0.05% de calcio

‘menor que 0.0025% de

antimonio

“mayor que 1.2% de estafio

menor que 0.005% de cobre

cobre, menos de 0.002% No menciona . menor que 0.0025% de

de arsénico, - arsenico

menos de 0.02% de menor que 0.04% de bismuto

bismuto, menos de ; 0.0005 a2 0.02% de plata

0.005% de plata y un : y balance de plomo

balance de plomo « (Pag. 7-8, parrafos 0014, 0018,
% 0020, 0023, 0024, 0025)
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Los documentos D1 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la
invencion definida en las reivindicaciones 15 y 16 porque divulgan una rejilla para
bateria que incluye un marco que incluye un elemento superior, un elemento inferior,
un primer elemento lateral y un segundo elementos lateral y divulga una rejilla para
bateria que tiene un terminal de captacion de corriente y una pluralidad de alambre
que es fabricada por un metodo que incluye la formacién de la rejilla utilizando una
operacion de perforacion.

La diferencia entre la invencion definida en las reivindicaciones 15y 16 y la rejilla de
de D1 consiste en que el objeto de la solicitud presenta un material cuya
composicién puede ser 0.05 a 0.50% de calcio, 0.001 a 2.5% de antimonio, 0.01 a
2% de estafno, 0.001 a 0.1% de cobre, 0.001 a 0.25% de arsénico, 0.01 a 0.05% de
bismuto, 0.003 a 0.01% de platay un balance de plomo o de 0.05 a 0.15% de calcio,
menos de 0.002% de antimonio, mas de 0.5% de estafio, menos de 0.005% de
cobre, menos de 0.002% de arsénico, menos de 0.02% de bismuto, menos de
0.005% de plata y un balance de plomo.

La diferencia entre la invencion definida en las reivindicaciones 15y 16 y el la rejilla
de D3 consiste en que el objeto de la solicitud tiene una rejilla para bateria negativa
con una pluralidad de alambres de rejillas pegados mediante una estructura que esta
formada por cuatro miembros que forman un marco y el método para producir una
rejilla negativa para una bateria consiste en proporcionar una tira de material de
rejifla para bateria y en desarrollar una operacion de troquelado sobre el material de
rejilla para bateria.

El efecto que logra el incluir un material cuya composicién puede ser 0.05 a 0.50%
de calcio, 0.001 a 2.5% de antimonio, 0.01 a 2% de estafio, 0.001 a 0.1% de cobre,
0.001 a 0.25% de arseénico, 0.01 a 0.05% de bismuto, 0.003 a 0.01% de plata y un
balance de plomo o de 0.05 a 0.15% de calcio, menos de 0.002% de antimonio, mas
de 0.5% de estafio, menos de 0.005% de cobre, menos de 0.002% de arsénico,
menos de 0.02% de bismuto, menos de 0.005% de plata y un balance de plomo es
que proporciona una tasa aceptable de corrosion y una vida util aceptable, asi como
una estabilidad y dureza relativamente altas.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: “como modificar el la rejilla de bateria conocido en D1 para lograr
una tasa aceptable de corrosion y una vida util aceptable, asi como una estabilidad y
dureza relativamente altas”.

Sin embargo, la utilizacion de un material cuya composicion puede ser 0.05 a
0.50% de calcio, 0.001 a 2.5% de antimonio, 0.01 a 2% de estafio, 0.001 a
0.1% de cobre, 0.001 a 0.25% de arsénico, 0.01 a 0.05% de bismuto, 0.003 a
0.01% de plata y un balance de plomo o de 0.05 a 0.15% de calcio, menos de
0.002% de antimonio, mas de 0.5% de estafio, menos de 0.005% de cobre,
menos de 0.002% de arsénico, menos de 0.02% de bismuto, menos de
0.005% de plata y un balance de plomo para lograr una tasa aceptable de
corrosion y una vida util aceptable, asi como una estabilidad y dureza
relativamente altas, ya esta divulgada en el documento 3 que se refiere a una
aleacion que tiene una composicion asi: mayor que 0.05% de calcio, menor
que 0.0025% de antimonio, mayor que 1.2% de estafio, menor que 0.005% de
cobre, menor que 0.0025% de arsénico, menor que 0.04% de bismuto, 0.0005
a 0.02% de plata y balance de plomo (Pag. 7-8, parrafos 0014, 0018, 0020,
0023, 0024, 0025).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
una aleacion que tiene una composicion asi: mayor que 0.05% de calcio, menor que
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0.0025% de antimonio, mayor que 1.2% de estafo, menor que 0.005% de cobre,
menor que 0.0025% de arsénico, menor que 0.04% de bisémuto, 0.0005a0.02% de
plata y balance de plomo de D3 en la rejilla de D1 para llegar asi al objeto de las
reivindicaciones 15 y 16 de la solicitud. Por lo cual se corjsidera obvia.

|
Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi;

7. Conclusion

_ ltem | Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 L WO 2006/127575 1,2,57,9,10y13 | Novedad
D2 . US 2005/0164091 A1 3, 11y12 i Nivel inventivo
D3 | US 2004/0187986 AT 15, 16 ‘ Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Qomisién de la Comunidad
Andina. se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presenjte comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para sesenta (60) dias y presentarla por escrito.,

Notifiquese el presente oficic conforme a lo dispyesto en ?I numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No; 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior reqqﬁriiniento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

260, 2012

Elaborado por: Diana Allafulla Marrugoﬂlmw |

Revisado por: Leonardo Rojas LRV
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ANEXO |

Ejemplos de redaccién de las reivindicaciones para una isolicitud de patente:

Ejemplo 1

REIVINDICACIONES \

1. Sacacorchos, que estando especialmente concebido para tapones de
maders, provisios de un cusllo de insercion ajustada en el cuello de la j  Preémbulo:
botella o elementa de que se trate, y de una cabeza que en situacion de generales del invento
cierre resulta exterior a dicha betella, Caracterizado porque incorpora un

cuerpo determinanie de un casquillo cilindrico. de didmetro interno igual o
ligeramente superior al de la cabeza del tapon, casquillo del que emerge
lateral y ragiaimente un brazo de apreciable longitud, y que en oposicion Parte caracterizadora:
al mismo incorpora un orificio roscado para acoplamiento con caracter €— i'e'“f(“r“’s 1écnisos
amovible de un segundo brazo, dotado a su vez de un extremo roscado speciioos

en correspondencia, que actia como torillo prisionero sobre fa superficie
‘ateral de |z cabeza del tapdn, blogueando a la misma el sacacorchos en
su conjunie. gue resulta finaimente accionable a través de los dos brazos |
coaxiales y contrapuestos,

2. Sacacorchios, segun reivindicacidn 12, caracterizado porque el cuerpo
0 casquillo central incorpora en una de sus embocaduras una pequefia
estrangulacion aciuante como tope limitacién de penetracién del tapon en
el sacacorchas,

4 Sacacorchos, segun revindicaciones anteriores. caracterizado porque !
i el sequndo brazo. fisicemente independiente del cuerpo o casquillo Rﬁivmdiwcio'jes
central y dotado del extremo roscado. incorpora en su ctro extremo una dependientes;: cancreta

. . . . . slementos téonicos de
expansion ransversal de  cualquier configuracion, que facilita el |as reivindicaciones de
movimiento giratorio de tal brazo. necesario para el desplazamiento axial las que depende.

I T T N T S

del mismo a través de las roscas complementarias.

5 Sacacorchos, segin reivindicacion 12, caracterizado porque el brazo de
apreciable longitud emerge axialmente del cuerpo determinante del
casquillo cilindrico, y se remata por su extremidad libre en una expansion
transversal @ modo de “T", en funciones de asidero, mientras que el i ,
tomillo prisionero estd asociado a una paiomilla para accionamiento |
L manual gei misma.

RE{VINDICACIONES

fMagumina frigorifica de absorcién con  un
condensador, evaporador, un absorbedor 3 traves del
cual se pusde conducir una mezcia de refrigerante v
de agente de absorcion en. el gircuito en la que al | i

menos un zolector solar (13 estd conectado para la | : Preéltfbfllo:
calefaccion hasta por ensima del punto de ebulicion | caracteristicas
del refrigerante para la expulsién del refrigerante asi lgener;ies de i 1;
como dn acumulader de refrigerante {4) conectado jmqum‘a, 1

en el condensador (3) delfcircuite. y en el colector de ‘
gerante (4Y es recibide refrigerante liquide | i
ipulsado cen unz  presién  elevada v en el i '
sorbedor (Tiestédn conectados un acumulador (B de
agente de absorcidn y un colector para disolvente de
absorcion puro (8). caraclerizada porgue en ef :
colector de vrefrigerante (4) estd presente una «— Parte

in

regutacion hidrostatica que dosifica e refrigerante v ! caracterizadora:
que zctis en funcién del nivel de lenado, en glementos técnkos
colaboracion con un capilar dispuasto entre el especthcos

cacumulzdor de refrigerante {d)y el condensador, v se

*pusde realizar una dosificacidn de agentes de

“absorcién por medio de una pantalla o a través del
nivel de tlenado en el acumulador (8) de agenie de
shrsercidn

2. Maguina frigorifica de absorcidn de acuerdo con la :
velvindicacidn 1. ceracterizada porque delante dely

" eondensador (3) estd consctado un separader de | reivindicaciones

Y vaper {2 ' tiependientes:

’ ,concreta  elementos
3. Maguina frigorifica de absorcion de acuerdo con al jonkos  de  las.

; menosuna de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada }reamdmacmes de
porgue &l condensader (3), el evaporador (8) yie el ‘lasqt.vﬁdependen,

absorbedor (7} estédn configurados wcomo tubo
nervade refrigerado por aire. |
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