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RESUMEN

El presente modelo de utilidad hace referencia a una caja de un sdlo
cuerpo (1), al que se le ensambla en la mitad un separador (9) que conforma
dos contenedores de producto y permite partir ia unidad de empaque con las
manos, resultando dos empaques independientes y cerrados.

Aungue utiliza principios técnicos de construccion de empagues
conocidos, la invencion ha sido lograda por ei desamolio del eje de coste (3)
con sus componentes : preceries (5), puntos de unidn (6) y ranuras de corte
e insercién (4) acompanado a lado y lado con ranuras de ensamble (7) y
corles de trabe {11) todos ellos funcionando con un separador {9) insertado
en la ranura de corte e insercion (4).

En el caso del eje de corte (3), el disefic se fundamenta en 3 ranuras
de corte e Insercidn {4}, de {res longitudes diferentes.

En el caso de los precortes (5), que son seis, tiene que haber
precisidn en la ubicacion y longitud.

Los Puntos de Unidn (6) definidos en cinco puntos, deben tener una
ubicacidn y tongitud precisa para lograr que la estruciura de la unidad de la
caja se mantenga y ia fuerza de aplicacién para romperla -con las manos-,
sea moderada.
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DESCRIPCION

CAJA QUE SE PARTE EN DOS —-CON LAS MANOS- , GENERANDO DOS
EMPAQUES INDEPENDIENTES Y CERRADOS.

SECTOR TECNOLOGICO : El presente modelo de utilidad hace
referencia a una caja de un sélo cuerpo, al que se le ensambla en la mitad
un separador que conforma 2 contenedgres de producto y permite -después
de cerrarse-, partir la unidad de empaque con las manos, resultando 2 cajas
ylo empaques independientes y cerrados.

TECNOLOGIA ANTERIOR : Es muy conocido el uso de Ios
empaques y/o cajas de cartdn microcorrugado disefiados para transportar,
vender y proteger fos productos. Sin embargo, una vez estas cajas llegan al
destino final : tienda, supermercado, o0 a las manos del consumidor, el
producte contenido en esas cajas queda suelio después de abrirse. De otmo
lade limita el manejo del producto y condiciona ia compra a la cantidad que
contiene la caja y al precic del valor total de la caja.

DESCRIPCION DE LA INVENCION : El presente modelo tiene en
primer lugar el cbjeto de implementar un sistema que pemmita que un
empaque rigido pueda partirse con las manos, sin que el producto sufra
alteraciones y el empaque pueda conservar sus caracteristicas de estructura.

En segundo lugar el presente modelo se propone que al partirse la

caja, el producto quede contenido (guardado) dentro del empaque.
- Y de manera mas general, el presente modelo se propone
adicionalmente, ofrecer la oportunidad de tener la unidad de empaque
completa o una parte de la unidad, es decir, 2 unidades por separado. En
ambos casos el producto queda contenide {guardado).

Para lograr que la caja se pueda partir y solucionar el problema de
contencién (proteccibn) de producto, se desarollaron especificaciones
técnicas precisas, fundamentadas en el eje de corte y sus componentes
como son : precortes, puntos de unidn y ranuras de corte e insercion.

A la vez se estructurd e implementd un elemento : Separador que se
fundamenta en que se pliega en dos sobre sus puntos de union.

Para la comercializacion del empaque completo se utiliza un codigo de
barras que abarca la unidad completa. Pero si el modelo se parle, cada
mitad del empaque trae otro Cédige de bamas que indican su nuevo
contenido. En conclusién, al partir el modelo, se parte el codigo de la unidad
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y solo quedan activos los codigos de cada uno de los empagues por
s parado.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS : Para complementar la
descripcion que se esta realizando y con cbjetc de ayudar a una mejor
comprensién de las caracteristicas del modelo, se acomparia a la presente
memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, un juego de dibujos
en donde con cardcter idustrativo y no limitativo, se ha representado las
partes que hacen posible |a invencién.

Vanas de éstas partes son utilizadas en la construccidn de fos
empaqgues tradicionales, con técnicas en si conocidas, que no precisan ser
descritas, pero que hacen panrie de la ilustracidn, ya que son relevantes a los
fines de comprensién del modeto.

- El dibujo 1 es una vista en plano del cuerpo del modelo desplegado
en donde se ven las caras con sus respectivas pestanas. El gje de corte que
contiene : ranuras de corte e insercion; puntos de unién y precortes. A lado
y lado, de este eje de corte, se ven las ranuras de ensamble con los cortes
de trabe.

- El dibujo 2 es una vista en perspectiva del modelo armado con sus
respeclivos : eje de corte, y sus cohponentes . precories, puntos de union,
ranuras de corte @ insercidn. Y a iado y lade las ranuras de ensamble y
cortes trabe.

- El dibujo 3 es una vista en plano del sepamador desplegado, que
muestra : las dos caras con sus respectivas pestanas, los puntos de unién;
los precortes y los circulos guia.

- El dibujo 4 es una vista en perspectiva del separador plegandose
sobre i0s puntos de unién.

- Ei dibujo 5 es una vista en perspectiva de la caja en donde el
separador se inserta en la ranura de corte e insercidn, teniendo en cuenta la
posicidn donde se encuentra el circulo guia.

- El dibujo 6 es una vista en perspectiva de la caja en donde |
separador baja para insertarse en otra ranura de corte e insefcién.

- El dibujo 7 es una vista en perspectiva de la caja en donde el
separador se vé insertado en la Gltima ranura de ensamble e insercion.

- El dibujo 8 es una vista en perspectiva de la caja con el separador
insertado, en donde se muestra como se doblan las pestanas del separador
y el sentido para insertarse y trabarse.

- El dibujo 9 es una vista en perspectiva de la caja semicerrada con las
pestanas del separador insertadas en la ranura de corte e insencidn.
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- El dibujo 10 es una vista en perspectiva de ta caja cemrada lista para
doblar, ensambilar y trabar las altimas pestafias del separador.

- El dibujo 11 es un planc fronial en perspectiva del modela cemrado.

Muestra el eje de corte y sus componentes, fas flechas que indican el

sentido en que debe aplicarse fa fuerza para partir la caja en dos vy fa

ubicacién de cddigo de barras para la unidad de empaque completa.

- El dibujo 12 es un plano frontat en perspectiva del modelo parido en
dos, en donde se vé que las cajas quedan independientes y cerradas. Cada
una con su ¢odigo de bamras.

A la vista de éstas figuras puede observarse como el modelo de la
invencién esta estructurado a partir de un cuerpo (1) conformado por las
caras (2), el eje de corte (3) que es el centro de la caja y donde se ubican las
ranuras de corte e insercidn {4), las cuales se encuentran entre los precortes
{5) vy los puntos de unidn (6). Al lado y lado del eje de corte (3} se
encuentran ias ranura de ensamble (V) por donde entran las pestanas (8) del
separador (9) teniendo en cuenta los circulos guias (10) del separador (9),
para posteriormente amarrarse al cuerpo (1) de la caja y asegurarse a través
de los cortes de trabe (11), que van seguidos a las ranuras de ensamble (7).

El eje de corte (3), con dos de sus componentes ,las ranuras de cort
e insercidn (4) y ios precortes (5) tienen —dentro de [a invencidn-, [a funcién
de facilitar que la caja se parta con las manos, a! aplicarle una fuerza
moderada a los puntos de union (6) encargados de mantener la estruclura.

El disefno del separador (8) pemite que la invencion cumpla con el
objeto de que ia caja se parta y gqueden dos empaques independientes y
cerrados, que mantienen el producto guardado ya que cumple la funcion de
plegarse y ensamblarse con sus pestanas (8) al cuerpo (1).

De acuerdo a las caracteristicas de éste modelo, se puede empacar
cualquier producto que se pueda sujetar a la funcionalidad de las
especificaciones que se muestran.

En tal sentido reivindicamos ¢ue la expresidn “producto” tat y como es
utilizado en la presente descripcion, debe ser interpretado en su acepcion
mas amplia; de manera que comprenda por ejemplo cualquier ofro producto :
alimenticio, farmaceéutico, cosmetico, de higiene. Es decir productos
arfgsanales o industriales o cualquier otro al que se le pueda aplicar el
principio de funcionalidad.

Se resalta que las especificaciones de construccion de este modelo,
deben cumplir con la regla ergonémica, n donde el modelo pueda ser

manejado y partide con las dos manos.



En el ejemplo de realizacion a que se hizo referencia en los dibujos, el
modelo es una caja microcomrugada de 0.16m X 0.285m X 0.07m.

Sin embargo la solucién del presente modelo se presta a ser realizado
en geometrias diferentes; es decir, teniendo en cuenta otros tamanos y otras
formas, para los cuales se ajustarian las especificaciones técnicas y
ergondémicas.

De igual manera, aunque el modelo ha sido desamollado para bebidas
de frutas, su funcionamiento es ilimitado a cualquier producto cuya
funcionalidad esté sujeta al modelo. Luego que !as indicaciones de uso
posible, no deben ser interpretadas como limitativas.

Manteniéndose constante el principio del presente modelo de utilidad,
podrian vanarse los detalles de realizacion y tas formas de ejecucién con
respecto a cuanto se ha descrito e ilustrado, sin salirse por ello del ambito del
uso de! modelo descrito. Esto se aplica en particular a los tamarios en donde
se quiera aplicar el concepto de este empaque.

MEJOR MANERA DE EJECUTAR LA INVENCION : Para llegar a la
construccidon de la invencién : “caja de un sélo cuerpo, al que se le ensambla
en la mitad un separador que conforma dos contenedores de producto y
pemite partir con las manos el empaque en dos, resultando dos empaques
independientes y cerrados’, iniciamos la descapcion sobre el cuerpo (1) de la
caja ya amnada. '

Se aclara que tanto el cuerpo (1) como el separador (9) tienen los
siguientes elementos cada uno en su cuerpo y cumplen la misma funcién en
cada uno por separado . caras {2}, precortes {5}, puntos de unidn (6) y
pestaias (8).

No entramos & construir fa caja, porque la invencién del modelo parte
de una caja tradicional semiarmada.

Una vez armado el cuerpo (1} de la caja como se muestra en el dibujo
2, se dobla el separador (9) uniendo la cara (2) A y B de manera que la parte
impresa de las caras (2) queden una contra la otra.

Se tienen en cuenta los circules guia (10) ubicados en las pestaiias
(8) como indicadores del sentido de insercion del separador (9).

Se inserta el separador (9) a través de las ranuras de corie e insercicn
(4) ubicadas en las caras {2} A, B, C y D de la ¢aja, con los circulos guias
hacia abajo.

Una vez insertado el separador (9), se doblan las pestafias (8) y se
insertan en las ranuras de ensambie (7), quedando amarmadas en los cortes
d trabe (11), como se puede ver en la figura 8,



Se baja la cara (2) D insertando las pestaiias (8) del separador (8), en
la ranura de corte e insercion {(4) quedando [a caja cerrada como muestra el
dibujo 9, lista para doblar e insertar las pestafias (8) del separader en las
ranuras de ensamble (7) y amarrarlas en las ranuras de trabe (11) de la cara
{2) D.

Por Ultimo, se cierran las pestafias (8) de la caja con pegante.

El modelo ya amado, queda listo para utilizarlo como una unidad
compleia o para dividilo en dos unidades por separade; caso en el cual, se
agarra la caja con las dos manos por encima de la pestana (8) de la caja.

Se deja el gje de corte (3) entre las 2 manos y se aplica una fuerza de
giro harizontal hacia adentro o hacia fuera sobre el gje de corte (3) y se
divide el modelo.

Se prefiere en éste caso que la fuerza se aplique en el sentido grafico
que indican las flechas, para aprovechar el area clave de ruptura, ya que en
ese punto, la primera resistencia a vencer son s0lo dos puntos de unién (6),
versus cuatro puntos de unién (6) si se aplicase la fuerza en sentido contrario
a la indicacién grafica de 1as flechas.



REIVINDICACIONES

. Se reivindica una caja compuesta por cuerpo (1) y caras (2) cuyo
eje de corte (3) es el centro del modelo de la invencidn, al cual se
e inserta un separador (9) ensamblado en la ranura de corte e
insercion (4), que se une al cuerpo (1) de la caja mediante las
ranuras de ensamble (7).

. Se reivindica una c¢aja, segun la reivindicacién 1, caracterizada por
tener ensamblado un separador (8) y puede funcionar como una
unidad completa ©o como 2 unidades completamente
independientes.

. Se reivindica una caja segun la reivindicacion 1 porque &s una caja
rigida caracterizada porque se puede partir en dos, con las manos.

. Se reivindica el separador {9) de acuerdo a la reivindicacion 1,
caracterizado por plegarse y convertirse en dos caras laterates,
después de que se parte la unidad de empague al estar
ensamblado con sus pestanas (8) al cuerpo (11).

. Se reivindica una caja de acuerdo a la reivindicacidon 1, porque
después de partirse, el producto queda contenido, es decir,
guardado en cada uno de los empaques independientes que se
crean.

. Se reivindica un empague de acuerdo 2 la reivindicacion 1, que se
caracteriza porgue tiene la facultad de contener diferentes clases
de productos.

. Se reivindica de acuerde a la reivindicacién 1 el eje de corte (3)
con sus compeonentes : precortes (5), puntos de unién (6) y ranuras
de corte e insercién (4) , caracterizados porgque pemiten que la
caja se mantenga completa y también que se pueda partir.

. Se reivindica de acuerdo a la reivindicacion 1, en el eje de corte (3)-

la cantidad, ubicacidn y longitud de los precortes (5),
caracterizados porque ayudan a debilitar la estructura del empaque
cuando se aplica la fuerza para partirlo con fas manos. '



9.

Se reinvindica de acuerdo a la reivindicacion 1, en el eje de corte
(3) los puntos de union (6) caractenzados porque de acuerdo a su
cantidad, ubicacién y longitud le dan la estructura a 1a caja para
mantenerse unida.

10. Se reivindica de acuerdo a la reivindicacion 1, en el eje de corte

11.

12.

{3} las ranuras de corle e insercidn (4) caracterizadas porque son
las que permiten la insercion del separador (9) y amplian el
debilitamiento de la estructura para su divisién.

Se reivindica de acuerdo a la reivindicacion 1, la aplicacién de uso
de éste modelo, caracterizado porque se puede aplicar a cualquier
olro tamanc de empaque que cumpla la noma ergondmica en
donde pueda partirse con las manos.

Se reivindica de acuerdo a la reivindicacidon 1, la ubicacion y
funcién de los puntos de unién (8) caracterizados porque dos de
estos ubicados en la pestafia (8) P-9 de la caja, van sobrepuestos
uno encima det otro en su respectivo orden, sobre los puntos de
unién (6) de la cara (2) A para que la estructura del modelo tenga
resistencia antes de parlirse.
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Teniendo en cuenta gue la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
gue se tramita bajo el expediente indicado en la referencia, reune los requisitos
de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisidn de
la Comunidad Andina, y en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo
40 de la misma Decisidn, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisién.
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