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Terminal sellable para batería recargable 5 

Campo de la invención 

La invención hace referencia a terminales para baterías recargables, también 

denominadas polos de conexión, para baterías recargables, particularmente para conectar 

polos de baterías, específicamente baterías de plomo ácido, también llamadas 

acumuladores. Otro aspecto de la invención se refiere a las cubiertas para carcasas y/o 10 

cubiertas de este tipo de baterías y dichas baterías.    

Estado del arte 

Un terminal para una batería la cual puede ser encajada dentro una cubierta de batería y 

que tiene una pluralidad de ranuras que forman un anillo laberíntico, se describe  en la 

publicación europea de patente EP 0 601 268 B1. 15 

Un terminal de batería que forma una pluralidad de canales longitudinales o cavidades 

formados en una porción interna de la superficie está descrita en US 2011/0250493. 

En la publicación de patente estadounidense US 6,030,723, se describe un pistón de 

plomo, el cual está conectado a un borne a una batería por medio de un adhesivo 

conductor. Con el fin de simplificar la inserción del borne al pistón de plomo, el borne 20 

tiene un diámetro significativamente menor al del pistón de plomo. El espacio entre el 

borne y el pistón de plomo es ocupado por dicho adhesivo conductor.          

Resumen de la invención 

El problema que se va a resolver con la invención es el de proveer un terminal para una 

batería que proporcione un sellamiento y una estabilidad mecánica mejorada. Además, el 25 

terminal debe permitir el fácil montaje de la batería y por lo tanto la inserción del borne 

en el terminal durante el montaje con poca fricción. El proceso de fabricación del terminal 
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y el proceso de moldeo por inyección de una cubierta de batería debe ser simplificado y 5 

debe ser realizado con mayor precisión y confiabilidad. 

   

Las soluciones a los problemas serán descritos en las reivindicaciones independientes. Las 

reivindicaciones dependientes se refieren a futuras mejoras de la invención. 

En una primera realización, un terminal para batería tiene una sección de montaje y una 10 

sección de contacto. Existe un anillo de torsión en medio de la sección de montaje y la 

sección de contacto, el cual preferiblemente tiene una saliente en forma de diente. La 

función de la sección de montaje es mantener el terminal dentro de la cubierta de la 

batería, dentro de la cual preferiblemente se moldea por inyección. La batería se conecta 

externamente mediante la sección de contacto. El terminal tiene un cuerpo hueco, el cual 15 

tiene una pared externa e interna. En la sección de contacto, la pared exterior, 

preferiblemente tiene una forma cónica con un diámetro decreciente hacia el lado 

superior del terminal. En la sección de montaje, la pared exterior preferiblemente tiene al 

menos una saliente circunferencial que forma un laberinto. Este también es conocido 

como un anillo laberíntico. La pared interna comprime al menos dos secciones. Una 20 

sección superior está esencialmente rodeada por la sección de contacto y en preferencia 

tiene una forma cónica con un diámetro decreciente hacia el lado superior del terminal. 

Este también posee una forma cilíndrica. Una sección inferior está esencialmente rodeada 

por la sección de montaje. La sección inferior preferiblemente tiene una forma cóncava en 

una sección lateral. En medio de la sección superior y la sección inferior hay un borde. El 25 

borde en la pared interior está considerablemente rodeado por el anillo de torsión en la 

pared externa.  

La sección inferior cóncava de la pared interior provee espacio para el material plástico de 

la cubierta de la batería. Mientras los terminales de batería del estado del arte sólo eran 

sostenidos por las paredes externas dentro de la cubierta de la batería, esta realización de 30 
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un terminal está completamente integrada al material de la cubierta de la batería en su 5 

sección de montaje, incluyendo la pared exterior y la pared interior del terminal. Lo 

anterior mejora la estabilidad del terminal de la batería y resulta en una fuerza de 

retención significativamente más alta. Esto no es comparable a los elementos deslizantes 

finos. En contraste con lo anterior, existe espacio para una capa significativa de material 

de la cubierta de la batería que cubre la pared interna de la sección de montaje del 10 

terminal. El grosor del material de la cubierta de la batería puede ser de 1 mm o más, 

preferiblemente de 3mm. Para el moldeado del terminal dentro de la cubierta de la 

batería, se inserta el perno de una herramienta de moldeado dentro del terminal para 

limitar el flujo del material de la cubierta de la batería dentro del terminal. Un borde 

circular en la pared interior del terminal en medio de la sección superior y la sección 15 

inferior está en contacto con el perno de la herramienta de moldeado y asegura el 

sellamiento del área dentro de la cual el material de la cubierta de la batería puede fluir. 

Esto resulta en un límite claro del material de la cubierta de la batería hacia la sección 

inferior del terminal.    

El borde circular se presiona preferiblemente contra el perno de la herramienta de 20 

moldeado. Para obtener un sellamiento firme, el perno de la herramienta de moldeado 

debe, al menos, ajustarse al diámetro del borde circular. El perno de la herramienta 

moldeadora también puede ser presionado hacia el terminal, extendiendo ligeramente el 

diámetro interior del borde circular. Por lo tanto, es preferible a que el borde circular esté 

opuesto a la saliente en la pared exterior del terminal,  pues esta saliente actúa como un 25 

refuerzo y le permite absorber fuerzas relativamente altas sin deformar el terminal.         

En otra realización, la sección de montaje posee un material grueso que disminuye a partir 

del anillo de torsión hacia el final de la sección de montaje. A medida que las posibles 

fuerzas de adherencia disminuyen hacia el final de la sección de montaje debido a las 
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fuerzas de anclaje de los  anillos laberinticos, el grosor de las paredes se puede reducir, 5 

ahorrando así más material y masa. 

Otra realización hace referencia a la cubierta de la batería que tiene al menos un terminal 

como el descrito aquí.     

Otra realización hace referencia a una batería que tiene al menos un terminal y/o una 

cubierta de batería como la descrita aquí. 10 

Una otra realización hace referencia al método de moldeado de un terminal dentro de una 

cubierta de batería. La cubierta de la batería puede fundirse a presión o moldearse a 

presión por medio de una herramienta de moldeado que tiene la forma de la cubierta de 

la batería. Primero, se presiona un perno de la herramienta de moldeado hacia adentro 

del terminal hasta que el perno esté en contacto circular con el borde. Se da a entender 15 

que es igual si el terminal es presionado contra el perno, cosa que puede llevarse a cabo al 

insertar el terminal dentro de la herramienta. Además, la herramienta está cerrada.  

También se puede presionar el perno dentro del terminal durante o al cerrar el molde. A 

continuación, se llena la herramienta de moldeado con un material plástico, 

preferiblemente que permita al material plástico básicamente encerrar la sección de 20 

montaje. Después de que el material plástico se enfría, de tal manera no haya más líquido, 

se abre el molde y se retira el perno del terminal. El perno se puede retirar abriendo la 

herramienta, antes o después de abrirla, pero no mientas el material plástico sea líquido.     

Descripción de las figuras  

A continuación, se describe  la invención a modo de ejemplo, sin limitar el concepto 25 

inventivo general, en ejemplos de la realización que hacen referencia a las figuras.  

La Fig. 1 muestra una realización preferida del terminal de batería.    

La Fig. 2 muestra una vista lateral de una primera realización. 
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La Fig. 3 muestra una vista superior de la primera realización.  5 

La Fig. 4 muestra una vista en sección de un terminal integrada en una cubierta de batería. 

La Fig. 5 muestra una realización con una herramienta de moldeado fija insertada.  

La Fig. 6 Muestra una primera realización del terminal dentro un borne insertado. 

La Fig. 7 muestra una segunda realización del terminal.  

La Fig. 8 muestra una futura realización. 10 

La Fig. 9 muestra una vista en sección de una realización del terminal. 

La Fig. 10 muestra la distancia de arrastre entre el material de la cubierta de la batería y el 

terminal. 

En la Fig. 1, se muestra una realización preferida del terminal de batería 100. El terminal 

de la batería tiene una sección de contacto 110 para comunicarse con la batería, y una 15 

sección de montaje 112 para montar y mantener el terminal dentro la cubierta de la 

batería. Entre la sección de contacto 110 y la sección de montaje 112 hay un anillo de 

tensión 111, el cual provee de gran resistencia de torsión al terminal. Preferiblemente, la 

sección de montaje tiene al menos un, preferiblemente dos anillos laberínticos 131,132. El 

terminal es un cuerpo hueco, donde la mayor parte del cuerpo, con excepción del anillo 20 

de torsión, tiene una rotación simétrica alrededor de un eje central 150.  Esta tiene una 

pared interna 101 y una pared externa 102. La pared interna 101 tiene una sección 

superior 154 y una sección inferior 155. En medio de estas secciones, hay un borde 

circular 151. Este borde circular entre las secciones está localizado al lado opuesto del 

anillo de ajuste en la pared exterior 102. Preferiblemente, la sección superior 154 tiene 25 

una forma ligeramente cónica con un diámetro decreciente en el lado superior del 

terminal. Este tiene una sección transversal decreciente a partir del borde circular 151 
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hacia el lado superior 115 del terminal. En una realización alternativa, esta puede ser 5 

cilíndrica. La sección inferior 155 tiene una sección transversal decreciente a partir del 

exterior hacia el lado inferior 114 del terminal hacia el borde circular 151. En una sección 

longitudinal, la forma de la pared interior en la sección inferior 155 es cóncava. Esta forma 

cóncava permite formar mejor el borde circular 151 y además, permite una distancia 

mayor al final del terminal desde el eje central 150. 10 

En la Fig. 2 se muestra una vista lateral de la primera realización. 

En la Fig. 3 se muestra una vista superior de una primera realización. Aquí se muestran las 

salientes 118 del anillo de torsión 111 son mostradas. 

En la Fig. 4 se muestra una vista en sección de un terminal integrado en una cubierta de 

batería 200. Aquí, la sección de montaje 112 del terminal 100 está completamente 15 

integrada al material de la cubierta de batería, incluyendo la pared exterior y la pared 

interior. Esto mejora el deslizamiento de un borne en el terminal durante el ensamblaje y 

adicionalmente aumenta la estabilidad mecánica, ya que el material de la cubierta de la 

batería soporta mejor la sección de montaje 112.         

En la Fig. 5 se muestra una realización con una herramienta de moldeo insertada. Esto 20 

puede ser una etapa durante el moldeo por inyección de la cubierta de batería 200. Para 

evitar el flujo del material de cubierta de la batería a la sección superior del terminal, se 

inserta un perno de una herramienta de moldeo 300 al terminal. La herramienta 

preferiblemente tiene una forma cónica y un tamaño tal que se ajusta exactamente al 

diámetro del borde circular 151. Esto evita que más material de plástico de la cubierta de 25 

la batería fluya más allá del borde circular. Preferiblemente, el diámetro del perno 300 es 

un poco más grande que el diámetro del borde circular 151, de tal manera que comprime 

ligeramente el borde circular y logra un mejor sellado.  
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En la Fig. 6 se muestra una primera realización del terminal en un borne de batería 5 

insertado 500. El borne de la batería 500 se conecta a las células de la batería, que están 

ubicadas en el lado inferior y no están ilustradas. En el lado superior, se calienta para 

fundirse junto con el terminal y para obtener una conexión hermética a los gases y 

eléctricamente segura. El borne 500 tiene un diámetro que es ligeramente inferior al 

diámetro interior del terminal. Preferiblemente, el borne tiene una forma cilíndrica con un 10 

diámetro menor que el diámetro más pequeño de la pared interior del terminal. Más 

preferiblemente, el diámetro del borne es de entre 0,5 y 3 mm menos que el diámetro del 

borde circular.  

En la Fig. 7 se muestra una  segunda modalidad de un terminal.  Aquí, en vez del borde 

circular, hay un escalón 152. Este escalón también sirve para sellar el terminal contra el 15 

perno de la herramienta de moldeo 300. Además, permite una medición precisa de la 

longitud de la sección inferior 155.  

En la Fig. 8 se muestra otra modalidad. Aquí, la sección de montaje 112 tiene un laberinto 

ligeramente modificado. En vez de planos rectos entre los anillos del laberinto 131, 132, 

hay protuberancias 140 y 141 que tienen una sección transversal en forma de arco. Dichas 20 

secciones transversales en forma de arco reducen las tensiones mecánicas en el material 

del terminal y de la tapa de la batería, aumentando de esta manera la estabilidad 

mecánica  y su vida útil. 

En la Fig. 9 se muestra una vista seccionada de una modalidad del terminal. Aquí, una vez 

más, el perno de la herramienta de moldeo está insertado para fines demostrativos. 25 

Debido al completo encierre de la sección de montaje 112 por el material de la cubierta de 

la cubierta de montaje 200, se puede disminuir el espesor de las paredes. Por 

consiguiente, se prefiere que  el espesor 134 de la pared en una primera ubicación entre 

el anillo de torsión y el primer anillo de laberinto 131 sea mayor que el espesor 135 de las 

paredes entre el primer anillo de laberinto 131 y el segundo anillo de laberinto 132. El 30 
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espesor máximo 210 del material de la cubierta de batería en la pared interna del terminal 5 

es definido por la forma de la sección inferior y el perno de la herramienta de moldeo. 

Preferiblemente está en el rango entre 1 y 5 mm, más preferiblemente entre 2 y 3 mm.  

En la Fig. 10 se muestra la distancia de arrastre o la distancia de fuga entre el material de 

la cubierta de batería 200 y el terminal 100. El camino de arrastre 305 por el que debe 

deslizarse el ácido desde el interior de la batería hasta alcanzar el exterior está entre los 10 

puntos 301 y 306. Esto incrementa significativamente por el material plástico de la 

cubierta que encierra la pared interior de la sección de montaje. 

Lista de números de referencia 

100 terminal de batería 

101 pared interna 

102 pared externa 

110 sección de contacto 

111 anillo de torsión 

112 sección de montaje 

114 lado inferior del terminal  

115 lado superior del terminal 

118 protuberancias del anillo de torsión 

131  primer anillo laberíntico 

132  segundo anillo laberíntico 

134 espesor de pared entre el anillo de torsión y el primer anillo laberíntico 

135  espesor de pared entre el primer y el segundo anillo laberíntico 

140, 141 protuberancias con secciones transversales en forma de arco 

150 eje central 

151  borde circular 

152 escalón 
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154 sección superior  

155 sección inferior 

200 cubierta de batería  

210 espesor máximo 

300  perno de una herramienta de moldeo 

301, 306 puntos del camino para arrastre del ácido de la batería 

305 camino de arrastre 

500 borne de batería 
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Reivindicaciones 

1.Terminal (100) para una batería con cuerpo hueco, que tiene una pared externa (102) y 5 

una pared interna (101), que proporciona además una sección de montaje (112), 

una sección de contacto (110) y un anillo de torsión (111) entre la sección de 

montaje (112) y la sección de contacto (110),  

la pared externa (102) que tiene preferiblemente al menos un anillo laberíntico 

(131, 132) en la sección de montaje (112), formando un laberinto que se caracteriza 10 

porque  

la pared interna (101) tiene al menos una sección superior (154) que está rodeada 

por la sección de contacto (110),  

una sección inferior (155) que está rodeada por la sección de montaje y que tiene, 

en una vista seccionada lateral, una forma cóncava, y un borde (151) entre la 15 

sección superior (154) y la sección inferior (155). 

2.Terminal (100) para una batería conforme a la reivindicación 1,  

caracterizada porque 

el borde (151) está rodeado por el anillo de torsión (111). 

3. Terminal (100) para una batería conforme a la reivindicación 1 o 2,  

caracterizada porque 

la sección superior (154) tiene una forma cónica con diámetro decreciente hacia un 

lado superior (115) del terminal. 20 
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4.Terminal (100) para una batería conforme a cualquiera de las anteriores 

reivindicaciones,  

caracterizada porque 

la sección de montaje (112) tiene una forma cónica con diámetro decreciente a un 

lado superior (115) del terminal. 

5. Terminal (100) para una batería conforme a cualquiera de las anteriores 

reivindicaciones, caracterizado porque 

un escalón circular (152) está adyacente al borde circular (151). 

6. Terminal (100) para una batería conforme a cualquiera de las anteriores 

reivindicaciones, caracterizado porque 

la sección de montaje (112) tiene un espesor de material decreciente a partir del 

anillo de torsión (111)  hasta el final de la sección de montaje. 

7. Cubierta de batería (200) que tiene al menos un terminal (100) conforme a cualquiera 

de las anteriores reivindicaciones. 

8.  Cubierta de batería (200) conforme a la reivindicación 7, caracterizada porque 

el al menos un terminal (100) es moldeado en la cubierta de batería (200). 

9. Cubierta de batería (200) conforme a la reivindicación 7 o 8, 5 

caracterizada porque 

la sección de montaje (112) del terminal (100) está encerrada por el material 

plástico de la cubierta de batería (200). 

10. Batería que tiene al menos un terminal (100) conforme a cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 6. 
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11. Batería que tiene una cubierta de batería (200) conforme a la reivindicación 7, 8 o 9. 

12. Método para moldear un terminal (100) conforme a cualquiera de las anteriores 

reivindicaciones en una cubierta de batería (200) que incluye los pasos de: 

 

empujar un perno (300) de una herramienta de moldeo para formar una 

cubierta de batería (200) en el terminal (100) hasta que el perno está en 

contacto circular con el borde (151), 

 

llenar la herramienta de moldeo con un material plástico, 

 

retirar el perno del terminal (100). 

13. Método conforme a la reivindicación 12, que comprende encerrar la sección de 

montaje (112) del terminal (100) por el material plástico.  
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Resumen 

Un terminal para una batería que tiene una sección de montaje y una sección de contacto. 

Hay un anillo de torsión entre la sección de montaje y la sección de contacto. La sección 

de montaje es para mantener el terminal dentro de una cubierta de batería, en la que 

preferiblemente se moldea por inyección. El terminal es un cuerpo hueco que tiene una 

pared exterior y una pared interior. En la sección de contacto, la pared exterior tiene 

forma cónica. En la sección de montaje, la pared exterior tiene al menos un anillo 

laberíntico que forma un laberinto. La pared interior comprende al menos dos secciones. 

Una sección superior está básicamente rodeada por la sección de contacto, y 

preferiblemente tiene una forma cónica. Una sección inferior está básicamente rodeada 

por la sección de montaje. La sección inferior tiene, preferiblemente, una forma cóncava 

en una vista en sección lateral. Entre la sección superior y la sección inferior hay un borde. 

El borde en la pared interna está esencialmente rodeado por el anillo de torsión en la 

pared exterior.  














