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Terminal sellable para bateria recargable

Campo de lainvencion

La invencion hace referencia a terminales para baterias recargables, también
denominadas polos de conexion, para baterias recargables, particularmente para conectar
polos de baterias, especificamente baterias de plomo &cido, también llamadas
acumuladores. Otro aspecto de la invencion se refiere a las cubiertas para carcasas y/o

cubiertas de este tipo de baterias y dichas baterias.

Estado del arte

Un terminal para una bateria la cual puede ser encajada dentro una cubierta de bateria y
que tiene una pluralidad de ranuras que forman un anillo laberintico, se describe en la

publicacion europea de patente EP 0 601 268 B1.

Un terminal de bateria que forma una pluralidad de canales longitudinales o cavidades

formados en una porcion interna de la superficie estd descrita en US 2011/0250493.

En la publicacion de patente estadounidense US 6,030,723, se describe un pistén de
plomo, el cual esta conectado a un borne a una bateria por medio de un adhesivo
conductor. Con el fin de simplificar la insercion del borne al piston de plomo, el borne
tiene un diametro significativamente menor al del piston de plomo. El espacio entre el

borne y el piston de plomo es ocupado por dicho adhesivo conductor.

Resumen de la invencion

El problema que se va a resolver con la invencion es el de proveer un terminal para una
bateria que proporcione un sellamiento y una estabilidad mecanica mejorada. Ademas, el
terminal debe permitir el facil montaje de la bateria y por lo tanto la insercién del borne

en el terminal durante el montaje con poca friccion. El proceso de fabricacién del terminal
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y el proceso de moldeo por inyeccion de una cubierta de bateria debe ser simplificado y

debe ser realizado con mayor precision y confiabilidad.

Las soluciones a los problemas seran descritos en las reivindicaciones independientes. Las

reivindicaciones dependientes se refieren a futuras mejoras de la invencion.

En una primera realizacién, un terminal para bateria tiene una seccién de montaje y una
seccion de contacto. Existe un anillo de torsién en medio de la seccion de montaje y la
seccion de contacto, el cual preferiblemente tiene una saliente en forma de diente. La
funcion de la seccion de montaje es mantener el terminal dentro de la cubierta de la
bateria, dentro de la cual preferiblemente se moldea por inyeccién. La bateria se conecta
externamente mediante la seccién de contacto. El terminal tiene un cuerpo hueco, el cual
tiene una pared externa e interna. En la seccion de contacto, la pared exterior,
preferiblemente tiene una forma cénica con un didmetro decreciente hacia el lado
superior del terminal. En la seccién de montaje, la pared exterior preferiblemente tiene al
menos una saliente circunferencial que forma un laberinto. Este también es conocido
como un anillo laberintico. La pared interna comprime al menos dos secciones. Una
seccion superior esta esencialmente rodeada por la seccion de contacto y en preferencia
tiene una forma conica con un didametro decreciente hacia el lado superior del terminal.
Este también posee una forma cilindrica. Una seccidn inferior esté esencialmente rodeada
por la seccion de montaje. La seccion inferior preferiblemente tiene una forma céncava en
una seccion lateral. En medio de la seccion superior y la seccion inferior hay un borde. El
borde en la pared interior esta considerablemente rodeado por el anillo de torsién en la

pared externa.

La seccion inferior concava de la pared interior provee espacio para el material plastico de
la cubierta de la bateria. Mientras los terminales de bateria del estado del arte sélo eran

sostenidos por las paredes externas dentro de la cubierta de la bateria, esta realizacion de
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un terminal esta completamente integrada al material de la cubierta de la bateria en su
seccion de montaje, incluyendo la pared exterior y la pared interior del terminal. Lo
anterior mejora la estabilidad del terminal de la bateria y resulta en una fuerza de
retencion significativamente mas alta. Esto no es comparable a los elementos deslizantes
finos. En contraste con lo anterior, existe espacio para una capa significativa de material
de la cubierta de la bateria que cubre la pared interna de la seccion de montaje del
terminal. El grosor del material de la cubierta de la bateria puede ser de 1 mm o mas,
preferiblemente de 3mm. Para el moldeado del terminal dentro de la cubierta de la
bateria, se inserta el perno de una herramienta de moldeado dentro del terminal para
limitar el flujo del material de la cubierta de la bateria dentro del terminal. Un borde
circular en la pared interior del terminal en medio de la seccion superior y la seccion
inferior esté en contacto con el perno de la herramienta de moldeado y asegura el
sellamiento del &rea dentro de la cual el material de la cubierta de la bateria puede fluir.
Esto resulta en un limite claro del material de la cubierta de la bateria hacia la seccion

inferior del terminal.

El borde circular se presiona preferiblemente contra el perno de la herramienta de
moldeado. Para obtener un sellamiento firme, el perno de la herramienta de moldeado
debe, al menos, ajustarse al diametro del borde circular. El perno de la herramienta
moldeadora también puede ser presionado hacia el terminal, extendiendo ligeramente el
didmetro interior del borde circular. Por lo tanto, es preferible a que el borde circular esté
opuesto a la saliente en la pared exterior del terminal, pues esta saliente actia como un

refuerzo y le permite absorber fuerzas relativamente altas sin deformar el terminal.

En otra realizacion, la seccién de montaje posee un material grueso que disminuye a partir
del anillo de torsion hacia el final de la seccion de montaje. A medida que las posibles

fuerzas de adherencia disminuyen hacia el final de la seccion de montaje debido a las
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fuerzas de anclaje de los anillos laberinticos, el grosor de las paredes se puede reducir,

ahorrando asi mas material y masa.

Otra realizacién hace referencia a la cubierta de la bateria que tiene al menos un terminal

como el descrito aqui.

Otra realizacion hace referencia a una bateria que tiene al menos un terminal y/o una

cubierta de bateria como la descrita aqui.

Una otra realizacion hace referencia al método de moldeado de un terminal dentro de una
cubierta de bateria. La cubierta de la bateria puede fundirse a presion o moldearse a
presion por medio de una herramienta de moldeado que tiene la forma de la cubierta de
la bateria. Primero, se presiona un perno de la herramienta de moldeado hacia adentro
del terminal hasta que el perno esté en contacto circular con el borde. Se da a entender
que es igual si el terminal es presionado contra el perno, cosa que puede llevarse a cabo al
insertar el terminal dentro de la herramienta. Ademas, la herramienta esta cerrada.
También se puede presionar el perno dentro del terminal durante o al cerrar el molde. A
continuacion, se llena la herramienta de moldeado con un material plastico,
preferiblemente que permita al material plastico basicamente encerrar la seccion de
montaje. Después de que el material pléstico se enfria, de tal manera no haya mas liquido,
se abre el molde y se retira el perno del terminal. El perno se puede retirar abriendo la

herramienta, antes o después de abrirla, pero no mientas el material plastico sea liquido.

Descripcion de las figuras

A continuacion, se describe la invencién a modo de ejemplo, sin limitar el concepto

inventivo general, en ejemplos de la realizacion que hacen referencia a las figuras.
La Fig. 1 muestra una realizacion preferida del terminal de bateria.

La Fig. 2 muestra una vista lateral de una primera realizacion.
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La Fig. 3 muestra una vista superior de la primera realizacion.

La Fig. 4 muestra una vista en seccion de un terminal integrada en una cubierta de bateria.
La Fig. 5 muestra una realizacion con una herramienta de moldeado fija insertada.

La Fig. 6 Muestra una primera realizacion del terminal dentro un borne insertado.

La Fig. 7 muestra una segunda realizacién del terminal.

La Fig. 8 muestra una futura realizacion.

La Fig. 9 muestra una vista en seccion de una realizacion del terminal.

La Fig. 10 muestra la distancia de arrastre entre el material de la cubierta de la bateria y el

terminal.

En la Fig. 1, se muestra una realizacion preferida del terminal de bateria 100. El terminal
de la bateria tiene una seccion de contacto 110 para comunicarse con la bateria, y una
secciéon de montaje 112 para montar y mantener el terminal dentro la cubierta de la
bateria. Entre la seccion de contacto 110 y la seccion de montaje 112 hay un anillo de
tension 111, el cual provee de gran resistencia de torsion al terminal. Preferiblemente, la
seccion de montaje tiene al menos un, preferiblemente dos anillos laberinticos 131,132. El
terminal es un cuerpo hueco, donde la mayor parte del cuerpo, con excepcion del anillo
de torsion, tiene una rotacion simétrica alrededor de un eje central 150. Esta tiene una
pared interna 101 y una pared externa 102. La pared interna 101 tiene una seccion
superior 154 y una seccion inferior 155. En medio de estas secciones, hay un borde
circular 151. Este borde circular entre las secciones esta localizado al lado opuesto del
anillo de ajuste en la pared exterior 102. Preferiblemente, la seccidn superior 154 tiene
una forma ligeramente cénica con un didmetro decreciente en el lado superior del

terminal. Este tiene una seccidn transversal decreciente a partir del borde circular 151
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hacia el lado superior 115 del terminal. En una realizacion alternativa, esta puede ser
cilindrica. La seccion inferior 155 tiene una seccion transversal decreciente a partir del
exterior hacia el lado inferior 114 del terminal hacia el borde circular 151. En una seccién
longitudinal, la forma de la pared interior en la seccion inferior 155 es concava. Esta forma
concava permite formar mejor el borde circular 151 y ademas, permite una distancia

mayor al final del terminal desde el eje central 150.
En la Fig. 2 se muestra una vista lateral de la primera realizacion.

En la Fig. 3 se muestra una vista superior de una primera realizacion. Aqui se muestran las

salientes 118 del anillo de torsion 111 son mostradas.

En la Fig. 4 se muestra una vista en seccion de un terminal integrado en una cubierta de
bateria 200. Aqui, la seccion de montaje 112 del terminal 100 esta completamente
integrada al material de la cubierta de bateria, incluyendo la pared exterior y la pared
interior. Esto mejora el deslizamiento de un borne en el terminal durante el ensamblaje y
adicionalmente aumenta la estabilidad mecanica, ya que el material de la cubierta de la

bateria soporta mejor la seccién de montaje 112.

En la Fig. 5 se muestra una realizacion con una herramienta de moldeo insertada. Esto
puede ser una etapa durante el moldeo por inyeccion de la cubierta de bateria 200. Para
evitar el flujo del material de cubierta de la bateria a la seccidn superior del terminal, se
inserta un perno de una herramienta de moldeo 300 al terminal. La herramienta
preferiblemente tiene una forma conica y un tamafo tal que se ajusta exactamente al
diametro del borde circular 151. Esto evita que mas material de plastico de la cubierta de
la bateria fluya mas alla del borde circular. Preferiblemente, el didmetro del perno 300 es
un poco mas grande que el diametro del borde circular 151, de tal manera que comprime

ligeramente el borde circular y logra un mejor sellado.
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En la Fig. 6 se muestra una primera realizacion del terminal en un borne de bateria
insertado 500. El borne de la bateria 500 se conecta a las células de la bateria, que estan
ubicadas en el lado inferior y no estén ilustradas. En el lado superior, se calienta para
fundirse junto con el terminal y para obtener una conexiéon hermética a los gases y
eléctricamente segura. El borne 500 tiene un diametro que es ligeramente inferior al
didmetro interior del terminal. Preferiblemente, el borne tiene una forma cilindrica con un
didmetro menor que el diametro mas pequefio de la pared interior del terminal. Mas
preferiblemente, el diametro del borne es de entre 0,5y 3 mm menos que el didmetro del

borde circular.

En la Fig. 7 se muestra una segunda modalidad de un terminal. Aqui, en vez del borde
circular, hay un escalon 152. Este escaldn también sirve para sellar el terminal contra el
perno de la herramienta de moldeo 300. Ademas, permite una medicion precisa de la

longitud de la seccion inferior 155.

En la Fig. 8 se muestra otra modalidad. Aqui, la seccién de montaje 112 tiene un laberinto
ligeramente modificado. En vez de planos rectos entre los anillos del laberinto 131, 132,
hay protuberancias 140y 141 que tienen una seccion transversal en forma de arco. Dichas
secciones transversales en forma de arco reducen las tensiones mecénicas en el material
del terminal y de la tapa de la bateria, aumentando de esta manera la estabilidad

mecénica Yy su vida util.

En la Fig. 9 se muestra una vista seccionada de una modalidad del terminal. Aqui, una vez
mas, el perno de la herramienta de moldeo esté insertado para fines demostrativos.
Debido al completo encierre de la seccién de montaje 112 por el material de la cubierta de
la cubierta de montaje 200, se puede disminuir el espesor de las paredes. Por
consiguiente, se prefiere que el espesor 134 de la pared en una primera ubicacién entre
el anillo de torsion y el primer anillo de laberinto 131 sea mayor que el espesor 135 de las

paredes entre el primer anillo de laberinto 131 y el segundo anillo de laberinto 132. El
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espesor maximo 210 del material de la cubierta de bateria en la pared interna del terminal
es definido por la forma de la seccion inferior y el perno de la herramienta de moldeo.

Preferiblemente esta en el rango entre 1 y 5 mm, mas preferiblemente entre 2 y 3 mm.

En la Fig. 10 se muestra la distancia de arrastre o la distancia de fuga entre el material de
la cubierta de bateria 200 y el terminal 100. EI camino de arrastre 305 por el que debe
deslizarse el &cido desde el interior de la bateria hasta alcanzar el exterior esta entre los
puntos 301 y 306. Esto incrementa significativamente por el material plastico de la

cubierta que encierra la pared interior de la seccién de montaje.

Lista de nimeros de referencia

100 terminal de bateria

101 pared interna

102 pared externa

110 seccion de contacto

111 anillo de torsion

112 seccion de montaje

114 lado inferior del terminal

115 lado superior del terminal

118 protuberancias del anillo de torsién

131 primer anillo laberintico

132 segundo anillo laberintico

134 espesor de pared entre el anillo de torsion y el primer anillo laberintico
135 espesor de pared entre el primer y el segundo anillo laberintico

140, 141 protuberancias con secciones transversales en forma de arco
150 eje central
151 borde circular

152 escalén
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154 seccion superior

155 seccion inferior

200 cubierta de bateria

210 espesor maximo

300 perno de una herramienta de moldeo

301, 306 puntos del camino para arrastre del acido de la bateria
305 camino de arrastre

500 borne de bateria
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Reivindicaciones

5 1.Terminal (100) para una bateria con cuerpo hueco, que tiene una pared externa (102) y
una pared interna (101), que proporciona ademas una seccion de montaje (112),
una seccion de contacto (110) y un anillo de torsion (111) entre la seccion de
montaje (112) y la seccién de contacto (110),
la pared externa (102) que tiene preferiblemente al menos un anillo laberintico

10 (131, 132) en la seccién de montaje (112), formando un laberinto que se caracteriza
porque
la pared interna (101) tiene al menos una seccion superior (154) que esta rodeada
por la seccion de contacto (110),
una seccion inferior (155) que esté rodeada por la seccion de montaje y que tiene,
15 en una vista seccionada lateral, una forma concava, y un borde (151) entre la

seccién superior (154) y la seccion inferior (155).

2.Terminal (100) para una bateria conforme a la reivindicacion 1,
caracterizada porque

el borde (151) esté rodeado por el anillo de torsion (111).

3. Terminal (100) para una bateria conforme a la reivindicacion 1 o 2,
caracterizada porque
la seccion superior (154) tiene una forma cénica con diametro decreciente hacia un

20 lado superior (115) del terminal.
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4. Terminal (100) para una bateria conforme a cualquiera de las anteriores
reivindicaciones,
caracterizada porque
la seccion de montaje (112) tiene una forma cdnica con diametro decreciente a un

lado superior (115) del terminal.

5. Terminal (100) para una bateria conforme a cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque

un escalon circular (152) est& adyacente al borde circular (151).

6. Terminal (100) para una bateria conforme a cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque
la seccion de montaje (112) tiene un espesor de material decreciente a partir del

anillo de torsion (111) hasta el final de la seccion de montaje.

7. Cubierta de bateria (200) que tiene al menos un terminal (100) conforme a cualquiera

de las anteriores reivindicaciones.

8. Cubierta de bateria (200) conforme a la reivindicacion 7, caracterizada porque

el al menos un terminal (100) es moldeado en la cubierta de bateria (200).

9. Cubierta de bateria (200) conforme a la reivindicacion 7 o 8,
caracterizada porque
la seccion de montaje (112) del terminal (100) est& encerrada por el material

plastico de la cubierta de bateria (200).

10. Bateria que tiene al menos un terminal (100) conforme a cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 6.
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11. Bateria que tiene una cubierta de bateria (200) conforme a la reivindicacion 7, 8 0 9.

12. Método para moldear un terminal (100) conforme a cualquiera de las anteriores

reivindicaciones en una cubierta de bateria (200) que incluye los pasos de:

— empujar un perno (300) de una herramienta de moldeo para formar una
cubierta de bateria (200) en el terminal (100) hasta que el perno esta en

contacto circular con el borde (151),
— llenar la herramienta de moldeo con un material plastico,

— retirar el perno del terminal (100).

13. Método conforme a la reivindicacion 12, que comprende encerrar la seccion de

montaje (112) del terminal (100) por el material plastico.
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Veitshdchheim, Germany

domiciliada en
Rudolf-Diesel-StraBe 6 97209

Veitshdchheim, Alemania

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply. in its name, for the corresponding

todos los derechos inherentes 2 dicha invencién y que la citada
Compaiifa queda facultada parz solicitar en su nombre la patente de

invencién correspondiente en la Repiiblica de Colombia.

patent invention, in the Republic of Colombia

[ '(_ﬁ , .
Dado y firmado hoy/Given and signed this !‘si}v[/ ‘s.ﬁf,‘-if Zﬁ‘ﬁg

eain A TUSMAEC MM M~ Gl TTAR

5

por/by

HEID, Andteas

© CAVELIER ABOGADOS
WPC22284 ID-420163
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CAVELIER

ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72-35
BOGOTA, 8 — COLOMBIA

REPRESENTACION REPRESENTATION

Yo (nosottos), 2bajo fitmado (s)/1 (we), the undersigned
WEGMANN AUTOMOTIVE GMBH & CO. KG

domiciliado {5) Rudolf-Diesel-StraBe 6 97209
en/of Veitshéchheim, Alemania

Invention: SEALABLE TERMINAL FOR RECHARGEABLE BATTERY

Por el presente nombramos a CAVELIER
ABOGADOS, sociedad colectiva constituida de

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a
general partnership organized under the laws of the

conformidad con las leyes de la Republica de
Colombia, mediante Escritura Piblica No. 6233 del 10
de septiembre de 1974, otorgada en la Notaria Sexta
del Circulo de Bogotd, domiciliada en Bogotd D.C,,
con matticula mercantl No. 00820237 y NIT
860041367-3, domiciliada en Ja Carrera 4a N° 72-35,
Bogoti, Colombia, como nuestra tepresentante en
todos los asuntos de Propiedad Industrial e Intelectual,
con facultad para recibir notificaciones y nombrar
apoderados judiciales o extrajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS tamabién  podri
representarnos, con las mismas facultades arriba
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no jurdsdiccién, autoridades administrativas o
jurisdiccionales, tdbunales de arbitramento, en asuntos
de naturaleza civil, comercial, penal, constitucional,

competencia, competencia desleal, administrativa,
contencioso administeativa, proteccién del
consumidor, vaticdades vegetales, nombres de

dominio, oposiciones u observaciones, cancelacién
administrativa y judicial, nulidad, medidas cautelares,
concesion de licencias, acciones de tutela, la proteccidn
de secretos industriales, detecho regulatorio y en
general para que nos tepresente en  cualesquierz
4CCiones § pProcesos que promovamos o Se nos
promuevan.

La representante podri, en nuestro nombre, designar

© CAVELIER ABOGADOS

Republic of Colombia by means of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, granted at Notary Sixth
of the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C., with
Mercantile Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number 860041367-3, domiciled at
Carrera 4a N° 72-35, Bogota, Colombia, as our
representative  for all Industrial and Intellectual
Property matters with faculty to receive notifications
and appoint attoreys in and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may also fepresent us,
with the same faculties stated above, before any
entities or persons, with or without jutisdiction,
administrative or jurisdictional authorities, courts of
atbitration, in  civi, commercizl, criminal,
constitutional, competition, unfair competition,
adminjstrative, administrative contentious, consumer
protection, plant vatieties, domain names, oppositon
or observation matters, administrative and Court
cancellation, nullity, precautionary measures, licensing,
action for writ mandamus, protection of trade secrets,
regulatory law and in general fepresent us in any
actions and suits instituted by us or against us.

The representative may, in our name, designate




apoderados  pata  actuar  ante  autoridades
administrativas y judiciales, por via extrajudicial v
también procesalmente en nuestto nombte, como
demandantes, como demandados, como litisconsortes,
como agentes oficiosos, como terceros, por
llamamiento en garantiz 0 como intervinientes ad
excludendum. Dentro de esta autorizacién, la
representante podri facultar a los apoderados que ella
designe para transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciat y
sustituir el poder que se le otorgue. Asi mismo, la
representante tendrd la facultad parta revocar el poder
asi ototgado en el momento que considere pertinente.
La representante en todo caso podta ratificar los actos
de agentes oficiosos.

attorneys to act befote administrative and judicial
authorities, through out-of-coutt channels, and also
procedurally in our name as plaintiff, defendant, joint
litigant, representative without power of attorney, third
patty, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authotization,
the representative may empower the attorneys
appointed thereby to compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign and
substitute the power of attorney granted thereto.
Likewise, the representative shall have the faculty of
revoking the power of attorney thus granted at any
time it may deem convenient. The representative may
in any case ratify the acts of tepresentatives without a
power of attotney. )

Dado y firmado hoy/Given and sigoed this .z (, ( CTOTHER AOAS

En/in  /EXTE RS wST i
Por/by  FRUx BSDE

LAMIACINIG DIRECTCK

WECHAE L automotive

Firma/Signature %ﬁr K
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Sefior Director
DIRECCIéN DE NUEVAS CREACIONES

Superintendencia de Industria Yy Comercio

E. 3. D.

Asunto :5olicitud de patente para TERMINAL SELLABLE PARA
BATERIA RECARGABLE
PCT/EP2014/061796

Solicitante :WEGMANN AUTOMOTIVE GMBE & COo. KG

Yo, ADRIANA ZAPATA GIRALDO mayoxr de edad, vecina de esta
ciudad, identificada .con cédula de ciudadania No. 51.680.061 de
Bogotd, en mi calidad de representante legal de la sociedad CAVELIER
ABOGADOS domiciliada en la Carrera 4 No. 72-35, en desarrollo de la
representacién que le fue otorgada por WEGMANN AUTOMOTIVE GMBH & CO.
KG, confierc poder a los doctores ANDRES RINCON USCATEGUI,
identificado con cédula de ciudadania No. 75.780.910 de Bogota,
portador de la tarjeta profesional No. 114.908, LUZ CLEMENCIZ DE
PAEZ, i1dentificada con cédula de ciudadania. No. 35.456.344 de
Usaquen, portadora de la Tarjeta Profesional No. 23.555, JORGE
CHAVARRO ARISTIZABAL, identificado con la cédula de ciudadania No.
16.209.380 de Cartago (Valle), portador de la Tarjeta Profesional No.
40.112 y EDNA DARMELY SARMIENTO CHARRY identificada con la cédula de
ciudadania No. 52.006.265 de Bogoté, rortadora de la Tarjeta
Profesicnal No. 65.794, para presentar la solicitud de registro de la

ratente indicada en la referencia.

Los apoderades quedan facultados para interponer recursos,
transigir, conciliar, desistir, cancelar, recibir, renunciar,
sustituir y revocar las sustituciones, vy ratificar los actos de

agentes cficiosocs.

Sefior Director,

Dt Gl s

C.C. No. 51.680.961 ,de Bogota
Acepto:

ANDRES RI] us TEGUI
T.P.A. No. 1J4.908 del C.58.J.
C.C. Neo. 78.780.810 de Bogot&

“EXCELENCIA LEGAL EN UN MUNDO SIN FRONTERAS”

BOGOTA - Ediicio SIski - Canrera 4 Ko. 72 - 35 - Tel, (57-1) 347 3811 - Fax (57-1) 211 8650 - Fa i US.A: (1 (1-305) 675 7743 - COLOMBIA
MEDELLIY - Sen Femanta Plaza - Carreea 43 A o, 1 - 50 - Tore Protecgién Ofcing 852 - Tel: {87-4) 520 4750 / (87-4) 526 0769 / (57) 17 355 AE63 / (57) 318 537 2365~ DOLOMBIA

. cavelier.com
cavelfer@eavalier.com
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Resumen

Un terminal para una bateria que tiene una seccion de montaje y una seccion de contacto.
Hay un anillo de torsion entre la seccion de montaje y la seccion de contacto. La seccion
de montaje es para mantener el terminal dentro de una cubierta de bateria, en la que
preferiblemente se moldea por inyeccion. El terminal es un cuerpo hueco que tiene una
pared exterior y una pared interior. En la seccién de contacto, la pared exterior tiene
forma conica. En la seccién de montaje, la pared exterior tiene al menos un anillo
laberintico que forma un laberinto. La pared interior comprende al menos dos secciones.
Una seccion superior esta basicamente rodeada por la seccién de contacto, y
preferiblemente tiene una forma conica. Una seccion inferior esta basicamente rodeada
por la seccion de montaje. La seccion inferior tiene, preferiblemente, una forma céncava
en una vista en seccion lateral. Entre la seccion superior y la seccion inferior hay un borde.
El borde en la pared interna esta esencialmente rodeado por el anillo de torsion en la

pared exterior.
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Fig. 7
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Fig. 6
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Fig. 3

Fig. 4
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Fig. 1
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