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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 540.000.00.

Comprobante de pago por 11 reivindicaciones adicionales después de la decimoquinta
reivindicacion por $275.000.00.

Documento que acredita la existencia y representacion fegal cuando el solicitante sea-persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso. _

Documento de cesion del inventor al solicitante ¢ a su causante.

Declaraciones. 7 :

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. {(Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacidon de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material bioldgico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con fa invencién
de esta solicitud. :

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacién Internacional WO 2008/090442 A3

Descripcion:
Paginas 22 en el idioma original
Paginas @ en espanol
Reivindicaciones: Nimero (s) 26

Figuras: Numero (s) 30

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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Representacién y Poder con autenticacién notarial y Apostille para patente
vtilidad, diseflos nombr

comerciales, ensefias, nombres de dominio, lemas comerciales, licencias.

industriales, marcas de fdbrica,

models, industrial designs, trademark

~c/commercial names, trade emblems, domain names, slogans, licenses.

T TN

REPRESENTACION Y PODER 7)o L7

REPRESENTATION AND POWER- OF- ATTORNEY

‘ Yo (nosolﬁﬁ%ﬁ(ﬂwdo (s)/1 (we), the undersigned
GRANGER Maurice domiciliade (s) en /of 17 Rue Marcel Pagnol 42270 SAINT PRIEST EN JAREZ FRANCE

por el presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929; LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, tpa. 23555 y DANIEL PENA, tpa. 65620, domiciliados en la Carrera 4* N°
72_35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo dispueste en el pardgrafo lo del
Articulo 543 del Cédigo de Comercio, ¢l primere como principal y los demés como
suplentes, en su orden, come mis (nuestros) representantes en todos los asuntos de
propiedad industrial con facultad para recibir notificaciones y nombrar apoderados
judiciales o extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazaré al principal
en caso de ausencia o impedimente temporal o definitivo de aquél. La misma regla se
aplicard cuando el segundo representante suplente haya de reemplazar al primero, o €l
tercero al segundo. En tales casos, ¢l representante principal, o el primero, 0 segundo
suplente, en su caso, o ambos, declarardn su intencién de no ejercer la representacion
mediante declaracién autenticada por Notario Piblico en Colombia, o por Notario u
otro Funcionario Pablico, o Cénsul de Colombia, en ¢! extranjero; y si se tratare de
impedimento, con el certificado respectivo. Si alguno de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomard su lugar. Cuando cesare la ausencia o
impedimento del representante principal, o de su primero o segundo suplentes, en su
c‘odrén ejercer la representacion, en su orden, uno u ofros segln el caso,
asumiéndola por ¢l solo hecho de ejercerla, cesando en ese momento ¢l ejercicio de la

representacién por el primero, segundo o tercer suplente en su caso.

Ademas, confiero (conferimos) poder a ios sbogados arriba nombrados, para obtener la
proteccién de mi (nuestra) propredad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
efecto autorizo {(amos) a los dichos apoderados para que me (nos) representen ante
cualesquiera entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion, especialmente ante las del
orden administrativo, contencioso_administrativo y judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en tado lo concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencidn de
patentes de invencidn, modelos de utilidad, y disefos industriales; el registro de
"marcas de fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres
comerciales, ensefias, nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de
origen, Su rtenovaciép, traspaso, cambio de nombre o domicilio, cancelacion
voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccién del consumidor, oposiciones u observaciones,

lacion administrativa v judicial, nulidad, medidas cautelares, concesidon de
Mias, la tutela, la proteccidn de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativas relacionados con estos
derechos; acciones y procesos que promovamos 0 Se 00s promuevan. Y para que en
todos los asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandatao, traasigir,
conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y

ratificar los actos de agentes oficiosos.

en/in

Dado y firmado hoy/Given and signed this___/

in due compliance with the terms of paragraph ist. of article 543 of the Commerc
Code, do hereby appoint EMILIO FERRERQ, tpa. 31929; LUZ CLEMENCIA
PAEZ, tpa. 23555 and DANIEL PENA, tpa. 65620, domiciled at Carrera 4* N° 72_
Bogotd, Colombia, the first as principal and the others as alternates, in the order of th
appointment, as our representatives for all industrial property matters with faculty
receive notifications and to appoint attorneys in and out of Court. The first altern
shall replace the principal in case of his absence or of temporal or definit
impediment. The same rule will apply when the second alternate representative is
replace the first one, or when the third {s to replace the first or second aliternates in th
turn, ot both of them, second. In such cases, the principal representative, or the first
second alternates in their turn, or both of them, shall state their intention not to act
representatives through a declaration given before a Notary Public in Colombia,
before a Notary or another Public Official or a Colombian Consul abroad; and in case
impediment, the appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees were to
definitely absent, the following alternate shall take his place. When the absence
impediment of the principal representative, or of the first or second alternate in th
turn ceases, the representation can be taken again in their sequence, by the princif
the first or second alternate depending on case, and the mere fact or its exercisé ¥
suffice. The exercise of the representation by the first, second or third alternates in th

turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorey in favor of the above_nan
attorneys_at_law so that they may obtain the protection of my (our) industrial prope
and against the unfair competition, for which purpose 1 (we) authorize the s
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons, with or with:
jurisdiction, specially those administrative, administrative contentious and judicial,
well as before Arbitration Court, in all matters concerning the following: a) Obtainm
of patents, utility models and industrial designs; the registration of trademar
collective, defensive and service marks, slogans, commercial names, trade emblet
domain names, vegetal varieties and denominations of origin; its renewal, assigame
change of name or domicile, voluntary cancellation; and the registration of licenses
use of the above rights; b) Actions of unfair competition, protection to the consur
oppositions or observations, administrative or Court cancellation, nullity, infringeme
granting of licenses, the action for writ mandamus, the protection of trade secrets, ¢
in general the civil, penal, and admimstranve suits relating to those nghts,_actions ¢
suits instituted by me (us) or agat
may substitute this Power of Auo
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power of attorney.
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por/by_GRANGER

WPPODEQI-

Maurice I'Hotel-de-Ville, soussigné, certifie
= 77 lasignature de. MA.DEBNGE ...
Signature
apposée sur le présent document.
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IFICACION NOTARIAL (INDIVIDUQ) NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL)
dias del mes de de bn this day of
200 ante mi, Notaric Piblico o Funcionario Autorizado de ;200 before me, a--Notary Public or Attesting Official
/’of
compareci6{eron) personalmente personally appeared _GRANGER Maurice
a quien(es} doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s) persona(s) to me known, and known to me to be the person(s) who executed that
firmante(s) del documento que precede, y quien(es) tiene(n) capacidad \ foregoing document, and who has(have) legal capacity to execute it.

A
1

legal para otorgarlo

\

Notario Publico o Funcionario Autorizado -:\lh\lotary Public or Attesting Oficial

) Nand Me LBAUIRET....... Notaire associé 2
St-ETIENNE (Loire) 13, place de

P Hételade.Ville, soussigné, certifie

Triotot

El Notario Pablico - The Notary Public —_—
(Firma-sello) (Sigaaryieneare de Me. SR GE R ..

apposée sur te présent document,

APOSTILLE

(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

I. COUNIIY oottt et e e e e e e e ee et oo cseenaens
This public document

2. hasbeensigned by ...

Seal/stamp 10. Signature / .

24 1 -
/ 3] AGO. 2008

.................................................................. PARO QUINTERO ARTURO
T -NOTARIA -

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEOI-179 (MINUTA 12.1.1.2.5)

3. acting in the capacity of ... FOTOVRTTRUUIN
4. bears the seal/stampof ..................... ...
Certified

5. ) 6.the .ooviiiniin e
7. DY et et e e f:COMO:NOTARIA: SHXTA DEL CIRCULO.OF ‘BOGOTAS

D C.HAGD consl‘iz;(a:nue EA-EOTOCUF_{IA'QOIN@DA'E:
8. N0, e CON EL ORIGINAL: QUE HE TENIDD-AILA: VISTA™

BOGOTA D.CY REPUBLICA DE COLOMBIA:

9.
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. République frangaise
Le présent acte public

2. a été signé par André BOURET
3. agissant en qualité de Notaire associé

4. est revétu du sceau/timbre de son étude 4 SAINT-
ETIENNE (Loire)

Attesté
5.4 LYON -l
6. le 8 Juillet 2009
7. par le Procureur général prés la Cour d’appel de LYON

g:SS:::un. MJ(SLL' ( \7&%‘0?0 Slgnamr%

Véronique BA

ni. Elle ne sig {fn ;{ua qm,l fe co/{;pm du document est correct ou que la
que francaise (ajrve fon a;m]
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h E_U"?/
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TRADUCCION OFICIAL NO. 599/2009-.

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. LLEVA LA
FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL POR RESOLUCION
NO. 3618 DEL MINISTERIQ DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE, 1972.

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION Y PODER OTORGADO POR GRANGER MAURICE,
DOMICILIADO EN 17 RUE MARCEL PAGNOL, 42270 SAINT PRIEST EN JAREZ,
FRANCIA, A LOS DOCTORES EMILIO FERRERO, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
Y DANIEL PENA.

DADO Y FIRMADO: MAURICE GRANGER

EL ABOGADO BOURET, NOTARIC ASOCIADO EN ST ETIENNE (LOIRE) 13,
PLACE DE L'HOTEL DE VILLE, SUSCRITO, CERTIFICA LA FIRMA DEL SENOR
GRANGER PUESTA EN ESTE DOCUMENTO.

FIRMADO: ANDRE BOURET, NOTARIO ASOCIADO EN ST. ETIENNE

HAY SELLO DEL NOTARIO.

. CERTIFICACION NOTARIAL
ESTE DIA ANTE MI, NOTARIO PUBLICO, COMPARECIO PERSONALMENTE
GRANGER MAURICE, A QUIEN DOY FE CONOCER Y ME CONSTA QUE ES
LA PERSONA FIRMANTE DEL DOCUMENTO QUE PRECEDE Y QUIEN TIENE
CAPACIDAD LEGAL PARA OTORGARLO.
FIRMADO: M. GRANGER

EL ABOGADO BOURET, NOTARIO ASOCIADO EN ST ETIENNE (LOIRE) 13,
PLACE DE UHOTEL DE VILLE, SUSCRITO, CERTIFICA LA FIRMA DEL SENOR
GRANGER PUESTA EN ESTE DOCUMENTO.

. P o™ T R R RO DE B0 e
FIRMADO: ANDRE BOURET, NOTARIO ASOCIADO EN S"C}E}iﬁ'&%ﬁﬁﬁﬁﬁ%‘%@é}ﬁ%ﬁ

C lGINAFQUEé”&EE“éﬁBﬁ éi: VISTA
HAY SELLO DEL NOTARIO. ﬁw.c;,nﬁm ughei

13 AGC. 2003
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APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961
1. PAIS: REPUBLICA FRANCESA

EL PRESENTE ACTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR: ANDRE BOURET
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO ASOCIADO
4. LLEVA EL SELLO DE: SU DESPACHO EN SAINT ETIENNE (LOIRE)

CERTIFICADO
EN: LYON
EL: 8 DE JULIO DE 2009
POR: EL PROCURADOR GENERAL DE LA CORTE DE APELACIONES
DE LYON
8. BAJOELNO.: 7524 (2 PAGINAS)

9. LLEVA EL SELLO: PROCURADOR GENERAL DE LA CORTE DE
APELACIONES DE LYON
10. FIRMADO: VERONIQUE BARD

La Apostilla confirma unicamente la autenticidad de la firma, del sello o de la estampilla de!
documento. No implica que el contenido del documento sea verdadero ni que la Republica
Francesa apruebe su contenido

LA TRADUCTORA OFICIAL

/ A - =L .Y
/}%%M ‘ MQ{ ’/ﬁ RES N N !

[;COMONOTARIA*SEXTADEL CIRCULODE BOGOTA, ©

3818 Yz Fbc. HAGD CONSTAR QUE EAFOTOCOPIA COINCIDE .
g§zpT 61872 i fcon %&%ﬁfﬁ”ﬁﬁ%ﬂsﬁmm" LA VISTA
HELENA URIBE DE LEMOINE MINGTERIS [ F [ REITIBLICA DE COLOMAA
JUSTICHA
S "y}
O

XA 3\
~GveToRa S




HEleNa JABE

¥

COMO>NOTARIA SEXTADELTCIRCULO:DE .BOGOTA:)

=0 C HAGO CONSTAR QUE LAFOTOCOPIACU!NCIDE &

CON} EL:ORIGINALQUE:HE-TENIDD ‘AZLA VISTA |
BOGOTAD.C:; REPUBLICADE COI.OIEBI.A

13 AGD. 2009

AHPAR‘O‘QUI TERO ARTURO
LNOTARA




2008/090442 A3 1M1 DAL A 0 R O R

=

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization 2
International Bureau

00 0 00O R e

(10) Intcrnational Publication Number

WO 2008/090442 A3
/

(43) International Publication Date
31 July 2008 (31.07.2008)

(51) Inlernational Patent Classification: AQ,

A47K 10/36 (2006.01) CIF CNCO, CR,
, FI, GB,AGD, GLi, GH, GM, GT, HN, HR, HU, ID,
(21) International Application Number:

PCT/IB2008/000137 L LT, LU, LY, MA, MD, ME, MG, MK, MN,

(22) International Filing Date: 23 January 2008 (23.01.2008) - MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH,

PIPT, RO, RS, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, SV,
(25) Filing Language: English SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN,
ZA, M, ZW.
(26) Publication Language: English
(84) Designated States (unless otherwise indicated, for every
(30) Priority Data: kind of regional protection available): ARIPO (BW, GH,
(752853 24 January 2007 (24.01.2007) FR GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM,

ZW), Burasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),
European (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, BEE, ES, FI,
IR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, L.V, MC, MT, NL,
NQO, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG,

(71) Applicant and
(72) Inventor: GRANGER, Maurice [FR/FR]; 17, rue Marcel
Pagnol, F-42270 Saint-Priest-en-Jarez (FR).

(72) Inventor; and CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NI, SN, TD, TG).
(75) Inventor/Applicant (for US only): HJORT, Erik Hed:
[SE/SE); Bisberg 2021, S-783 90 Siiter (SE). FPublished: ,
— . with international search report
(74) Agent: DUPUIS, Francois; Cabinet Laurent & Charras, — hefore the expiration of the time litnit for amending the
3 place de 1'Hotel de Ville, B.P. N° 203, F-42005 Saint- claims and to be republished in the event of receipt of
Etienne Cedex (FR). amendments

(81) Designated States (unless otherwise indicated, for every  (88) Date of publication of the international search report:
kind of national protection available): AE, AG, AL, AM, 18 September 2008

(54) Title: DISPENSER FOR WIPE MATERIALS

s
Vi

Ve

(57) Abstract: The invention relates to a dispensing device for dispensing wiping material, which dispenser comprising a feeding
means for controlling the dispensing of the web, wherein the feeding means comprises a rotatable drum (3) with a web guide means
(10) arranged spaced from and surrounding the drum (3) around a major part of its periphery. The web is arranged to be fed from a
first roll {2), over at least part of an ouler surface of the web guide means (10) and into the feeding means, that an actuating means is
at least partially supported in a first position by the web, and that, if the first roll (2) is depleted, said actuating means (18) is arranged
to be displaced into a second position, and to actuate at Jeast a first loading means for a second roll.
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DISPENSER FOR WIPE MATERIALS

TECHNICAL FIELD

The invention relates to the technical field of dispensers for wipe materials

" with automatic, semi-automatic or manual dispensing which dispensers have

applications for paper hand wipes, general-purpose paper wipes, toilet paper

and similar wipes.
BACKGROUND ART

Dispensing machines for wipe materials are widely used. These machines
are often of the type comprising a housing that internally accommodates a
drum that receives a cutting device which is articulated relative to the drum
and during rotation of the latter; the drum is positioned between support side
pieces. The roll of material is positioned either resting on the drum or
between support side pieces above in the upper part of the housing. A
pressure roller is used to press against the drum and allows transport of the
web of material towards the back of the machine in order to allow completely
safe cutting of the web of material, by above-mentioned cutting device, to a
predetermined size. The rolls of material comprise a core that supports the
turns of material tightly wound in accordance with the characteristics of the
material and market in question. This type of wipe material dispensing
machine is generally installed in areas accessible to the public, in areas for
company staff or on premises of public sector or private establishments and it
is necessary to provide an adequate maintenance organisation to ensure
refilling of dispensing machines when the roll of material is exhausted. Faced
with the risk of machines that need to be re-filled being effectively put out of
service, many technical solutions have been devised making it possible to
install a so-called "spare" or "stub” roll of material before the so-called “main’,
"service” or “supply” roll of material is exhausted. For reasons of clarity, the

subsequent text will use the term “stub roll” for a roll that is about to bg used
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up and wﬁich is located in a stub roll position. Similarly, the term “main roll”
will be used for a full or partially used roll that is located in a main roli or re-fill
position, where the main roll is initially placed when re-filling the dispenser.
When the stub roll of material is nearly used up it is generally moved by the
operator tasked with maintenance towards the bottom rear of the machine
with means enabling cutting, depending on the state of the main roll, until it is

completely used up by controlling the dispensing of a web of material from

the main roll which in turn becomes the stub roll. This is described in several o

patents such as FR 2 547 716, FR 2 703 343, FR 2 713 075, FR 2 731 608,
FR 2739 545, EP 1 083 816, PCT/FR94/00116 or EP 889 701.

In some cases, transfer and starting of the main roll is initiated by monitoring
the stub roll as its diameter reduces, this diamefer, for example, acting on
transfer means. The stub roll of material that is nearly used up is simply
placed in the rear of the machine by the operator who feeds the hanging end
of the web of material from the stub roll into the area where the latter is
inserted between the drum and the pressure roller and Mo thicknesses of
material are unwound simultaneously until the stub roll is exhausted. There
can therefore be wastage, depending on the lengths of the overlapping webs

of material taken off from the stub roll and the main roll.

In the solution described in Patent EP 1 083 816, the main roll of material has
a hanging free end of material facing the insertion area between the drum
and the pressure roller. A flap and rod means making it possible to detect
and monitor the weight of the core of the exhausted roll relative to the
calibration of a spring, triggers the flap functionality in order to insert the web
of material from the main roll between the drum and the pressure roller; this

roll in turn becoming the stub roll.

. This means is complex and its operation is greatly affected by the particular

spring that is chosen to ensure monitoring of the weight of the core of the

stub roll that is-nearly used up.
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The Patent EP 889 701 describes a device for detecting the presence of the

web of material from the stub roll when it is nearly used up and when said

web is in contact with the drum. To achieve this, the drum is designed with -

very wide scalloping so that when the last cut-to-size piece of the stub roll
escapes, the device swivels, thereby triggering placement of the end of the
web from the main roll between the drum and the pressure roller. This

swivelling of the device takes place inside the drum.

The problem in this situation with this implementation is the fact that the core
of the stub roll that is nearly used up tends to "jump" and come into contact
with the area behind the drum and the pressure component, possibly causing
the dispensing machine to be put out of service by inopportune jamming.'ln

practice, this solution involves maintenance problems.

The object of the invention is therefore to look for another solution that was

more dependable and reliable in terms of functionality.

Another sought-after object of the invention was to ensure an improved
storage area for stub rolls that are nearly used up and enable them to be

removed easily by the maintenance operative after they are used up.

~ Another sought-after object of the invention was to monitor depletion of a roll

of material that is nearly used up differently and more reliably by monitoring
the physical presence of the material from a stub roll that is nearly used up

and to trigger placement in use of the main roll in a simple manner.

Another sought-after object of the invention was to limit the presence of a

double thickness of material taken from the two rolls (stub roll and main roll)

to a single cut — equivalent to one revolution of the drum.

Another sought-after object of the invention was to monitor the position and
movement of the core and the stub roli that is nearly used up in order to

prevent inopportune movement of the latter and associated risks of the
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dispensing machine jamming in the event of excessive tensile force being
exerted. '

Given these objects, the solution devised has involved a wide-ranging rethink
of the internal layout of the wipe material dispensing ‘machine and the
inclusion of new additional means closely involved in correct operation of the

machine during the transitional phase of changeover from the stub roll to the
main roll.:

These objects and others will become apparent from the following

description.

DISCLOSURE OF INVENTION

The invention aims to solve the above problems by providing an improved

dispenser as defined by the appended claims.

According to one embodiment of the invention, these objects are achieved by

means of a dispensing device for dispensing wiping material which device

comprises a housing for holding at least one roll t:onta'rning a continuous web
of wiping material. The housing comprises an outer front wall; two outer side
walls and said outer front wall comprises a dispensing opening for the web.
The dispenser further comprises a feeding means for controlling the

dispensing of the web, wherein the feeding means comprises a rotatable

. drum with a web guide means arranged spaced from and surrounding the

drum around a major part of its periphery. The drum may be any suitable
drum or roller having a friction material around at least part of its outer
surface in order to feed a web from a main roll to the dispensing opening.
The drum may also be provided with a cutting means for cutting the web' into
desired lengths prior to dispensing.

The web is arranged to be fed from a first roll, which may be a stub roll, over’

at least part of an outer surface of the web guide means and into the feeding

means. The first roll is preferably, but not necessarily, a roll that is about to
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be depleted, which roll is termed a stub roll. An actuating means is at least
partially supported in a first position by the web. If the first roll is depleted,
said actuating means is arranged to be displaced into a second position. This
displacement of the actuating means causes the actuation of a loading
means for a éecond roll. The second roll mav be a main roll that may be
placed above the first roll in the dispenser. When re-filling the dispenser, an
operator may manually move a partially used main roll, which then becomes

a stub roll, into a lower position in the dispenser, from which position the web

from the stub roli is continued to be fed until it is depleted. A new second roll,

which becomes the new main roll, is placed in an upper position and the
leading edge of the second roll is positioned to allow for an automatic roll

change when the stub roll is used up.

The actuating means is arranged to cause the leading edge of a second roll
to be displaced into the feeding means when the actuating means is
displaced to the second position. In order to achieve this, the actuating
means is connected to the loading means and that the displacement of the
actuating means is arranged to actuate the loading means tb move a leading

end of a second roll into the feeding means.

The actuating means is preferably, but not necessarily, arranged to be

pivoted about an axis during the displacement from the first to the second
position. The axis is preferably paralle! to the rotary axis of the drum. Also,
the actuating means may be spring loaded in the direction of the web guide
means, to ensure displacement of the actuating means into the [second
position upon depletion of the first roll. The actuating means may be provided

with at least one projection supported by the web, which projection is

- arranged to be displaced into a corresponding recess in the web guide

means. The at least one projection is arranged to support and maintain the

actuating means in the first position as long as the web is being supplied by
the first roll. The said projection or projections are arranged to be supported

by at least an upper surface of the web which web may in turn be supported

A
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by the web guide means. When the web from the first roll is depleted the at

least one projection is arranged to drop into a cooperating recess that is

preferably, but not necessarily, located in an upper surface of the web guide |

means. This will cause the actuating meahs to be displaced from the first to
the second position and actuate the loading of the second roll into the
feeding means.

According to a first alternative embodiment of the dispensing device, the
loading means comprises a first loading means arranged on the actuating
means. According to a first example, the actuating means and the first
loading means may form an integral unit and are arranged for simultaneous
displacement. According to a second example, the first 10adihg means may
be mounted onto the actuating means in the form of one or more units.
Preferably the loading means are located on a surface of the actuating

means facing the feeding means.

In this embodiment the first loading means may comprise at least two
projections extending from the actuating means towards the feeding means,
which projections are arranged for displacing the leading edge of the second
roll into the feeding means. When re-filling the dispenser, the operator may
move the partially used second roll from a main roll position into a stub roli
position so that the web is continued to be fed from this roll. When relocated
to the stub roll position, the second roll becomes the next stub roll, or first roll.
The actuating means may be required to be folded away from the web guide
means so that the web from the first roll can be placed over the top of the
web guide means. When folded back into place, the actuating means will be

maintained in its first position by the supporting projections resting on the

web from the first roll. A new main roll, that is the new second roll, is then |

plac_ed in the main roll position, where after the leading edge of the second
roll is placed between the projections of the first loading -means and the
feeding means. At least a portion of the actuating means may be arranged to

extend from its pivot axis over at least a portion of an upper surface of the
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web guide means. In this embodiment the actuating means is preferably

arranged on the same side of the drum as the first loading means.

According to a second alternative embodiment of the dispensing device, the
loading means comprises a second loading means. In this case, the first roll
is located in a receptacle comprising a fixed lower portion and a movable
upper portion, wherein the movable upper portion may form part of the
actuating means. The upper portion of the receptacle may have an open
cylinder configuration, and is mounted rotatable about the ends of the

cylinder in the housing of the dispenser. In this way the actuating means can

~ be rotated from the first position to the second position when the first roll is

depleted. The cylinder of the upper position may be spring loaded in the

direction of the second position,

When re-filling the dispenser, the operator may move the partially used
second roll from a main roll position into a stub roll position so that the web is
continued to be fed from the first roll. When relocated to the stub roll position,
the.second roll becomes the next stub roll, or first roll. The movable upper
portion of the adtuating means may be required to be folded away from the
web guide means so that the first roll can be placed in the receptacle and the
web from the first roll can be placed over the top of the web guide means.
When folded back into place, the actuating means will cover the first roll and
be supported in its first position by the at least one éupponing projection
resting on the web from the first roll. A new main roll, that is the second roll,
is then placed in the main roll position, where after the leading edge of the
second roll is placed between the second loading means and the feeding

means.

One end of the cylinder of the upper portion may be provided with a shaped
cam. When rotated by the displacerent of the actuating means from the first
to the second’position, the cam is arranged to control the second loading

means to move the leading edge of the second roll into the feeding-means. -

15
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The second loading means may include an extended member located in front
of the feeding means. This member may be articulated and swivelled by
means of a linkage connected to the shaped cam. In order to maintain the
second loading means remote from the feeding means when not in use, said
member may be actuated against a return spring. The member may have a
control edge facing an area where the leading edge of the web of material
from the second roll is to be inserted into the feeding means. The inserting of
the leading edge of the web may be facilitated by inserting the leading edge
between one or more rollers. In this embodiment the actuating means is
preferably arranged on the oppbsite side of the drum relat‘ive to the second

loading means.

As stated above, the feeding means comprises a rotatable drum with a web
guide means arranged spaced from and surrounding the drum around a
major part of its periphery. The leading edge of the second roll is to be
presented to the feeding means at an exposed part of the drum not covered
by the web- guide means. Preferably, this exposed part is located along a

front or rear surface of the drum in relation to the dispenser housing.

The exposed part of the drum may be provided with at least one roller
mounted parallel to the drum, which roller is arranged to assist the leading
edge of the web from the second roll into contact with the drum. The location
of the axis of at least one roller is preferably, but not necessarily, above a

horizontal plane through the axis of the drum. According to an alternative

example, the exposed part of the drum may be provided with three rollers -

mounted parallel to each other and to the drum. These rollers may comprise
an upper roller arranged above and adjacent an intermediate roller, allowing
a leading edge of the web material to be inserted between the rollers in a
perpendicular plane towards the drum. A lower roller may be arranged
underneath and adjacent the intermediate roller, allowing the web material to

be guided away and removed from the drum.

V-
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When the second roll is placed in the main roll, or service, position it may be
arranged to be locked against rotation by a supporting means, locking mean_é
or similar. One reason for this can be to prevent the leading edge of the
second roll from moving out of position. The leading edge of a new main roll

should not be displaced past the loading position in front of the drum, as this

could interfere with or disrupt the dispensing of the web from-the-first-roll.

In order to release the second roll to allow rotation, the displacement of the
actuating means may be arranged to release a supporting or iocking means
in order to load the second roll. A roll loading means for loading the second
roll is preferably positioned on the opposite side of the drum relative to the
first and loading means for the leading edge of the web. The roll loading
means may comprise a linkage, which may comprise a first lever and a
second lever, wherein the first lever is arranged to support the second roll in
an inactive or locked position. The displacement of the actuating means is
arranged to actuate the linkage or levers and displace the second roll into an
active position, allowing it to be rotated.

BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS

The invention will be described in detail with reference to the attached
figures. It is to be understood that the drawings are designed solely for the
purpose of illustration and are not intended as a definition of the limits of the
invention, for which reference should be made to the appended claims. It
should be further understood that the drawings are not necessarily drawn to
scale and that, unless otherwise indicated, they are merely intended to

schematically illustrate the structures and procedures described herein.

Figure 1 shows a perspective view of a dispenser according to a first

embodiment of the invention loaded with a stub roll.

Figure 2 shows a perspective view of the dispenser of Figure'1 but with
a stub roll placed in a receptacle according to the invention

and with the main roll on standby.
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Figure 3 shows an exploded view of the dispenser including a loading

means for the main roll after the stub roli is exhausted.

Figure 4 shows an alternative view of the presentation of the roll of

material inside the dispenser according to the invention.

Figure 5 shows a side view of the dispenser in Figure 1.
Figure 6 shows a side view of the dispensing machine in Figuré 2.
Figure 7 shows a partial perspective view showing the protective

enclosure surrounding the drum of the dispenser and the
receptacle capable of receiving a stub roll of material that is
nearly used up. '

Figure 8 shows a view of the movable component of the receptacle for

receiving a stub roll that is nearly used up.

Figure S shows a side view of the dispenser including the means for

gripping the end of the web of material from the main roll.

Figure 10 shows a side view, as in Figure 9, of the means that ensures

gfipping of the roll of material before the main roll is actuated.

Figure 11 shows a view as in Figure 10, after actuation of the main roll

and exhaustion of the stub roll located in the receptacle.

Figure 12 shows a partial large-scale view of the teeth on the movable

component of the receptacle for the stub roll that is nearly

used up.
Figure 13 shows a schematic view of the teeth in Figure 12.
Figure 14 shows a partial view showing the various su'pport areas of the

stub roll or the main roll.

Figures 15-20 schematically show the operating principle of the device
according to the invention and of its associated means in the

" dispenser.

w
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Figure 21 shows a schematic view showing placement of the web of

material from a stub roll in the flap device for presentation to
the drum.

Figure 22 shows a schematic view as in Figure 21 after the web of

material has been gripped.
Figure 23 shows a schematic view showing the flap.
Figures 24-25 are alternative views of Figures 10 and 11,
Figure 26 shows an alternative view of Figure 22.

Figure 27 shows a perspective view of a dispenser according to a

second embodiment of the invention.

Figures 28-30 schematically show the operating principle of the dispenser
shown in Fig.27.

EMBODIMENTS OF THE INVENTION

The wipe material dispensing machine is referred to in its entirety as A and
comprises a housing 1 with a back wall 1a and lateral sides defining, in the
upper part, side pieces 1b between which there is a service or standby roll of
material 2 and lower side pieces 1c between which there is, in particular, a
drum 3 accommodating the cutting device which is not shown. This drum is
mounted articulated on the above-mentioned-receiving side pieces by the

ends of its central shaft.

As indicated in the description of the sought-after objects according to fhe
invention, the invention involves designing the wipe materiel dispensing
machine with a storage area Z to receive a stub roll that is nearly used up
whilst allowing exhaustion of the roll in question and presentation of the web

of material from the standby main roll.

According to the invention, the dispensing machine is designed with a fixed
enclosure 10 that partially surrounds the drum over an angle of 180 to 250°,

the front part of the drum being freely accessible in order to allow transport
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and insertion énd then ejection of the wipe material before cutting and after
cutting. This enclosure is concentric with the drum and leaves, between the
enclosure and the drum, a gap | for transport of the wipe material. The ends
of this enclosure are fixed on the side piece that supports the drum, either by
click-in fastening or bonding or some other method. Depending on fabrication
and moulding constraints, enclosure 10 in particular may be mou'lded
integrally with the housing. This enclosure performs several functions that will
be described in the rest of this description, firstly it protects the drum and its
cutting device, thus providing greater safety for the user, and secondly it
defines, by above-mentioned gap |, space for trénsport and guidance of the
material, both these functions relating to the inner part of the enclosure.
Externally, wall 10a of the enclosure is smooth and is used as a support
plane for the web of material from a stub roll that is nearly used up.
According to another aspect, this enclosure 10 has, over its length, a plurality

of oblong openings 10b that are identical to each other and arranged paraliel

to each other with a predetermined spacing pitch along the enclosure. These
oblong openings are made over a sector angle of the order of 15 to 30°
approximately and fulfit a precise function. On the front part of the machine
and therefore in front of the drum, two embodiments allowing insertion and

ejection of the web of material are illustrated in the drawings.

As shown in Figures 1, 2 and 3 for example, three rollers 11, 12, 13 are fitted
parallel to each other and have end fingers that penetrate into openings 14
made in the walls of side pieces 1b that accommodate the rollers. The rollers
are advantageously sheathed in a covering made of an elastomer material
and are designed with a plurality of concentric discs along their longitudinal
central core that make it possible to define corrugations. Upper roller 11 and
intermediate roller 12 are adjacent to each other and make it possible to
insert the wipe material in a perpendicular plane so that it is guided towards
drum 3. Lower roller 13 underneath intermediate roller 12 is of identical

design to the previous two rollers and makes it possible to eject the web of
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material cut by the cutting device from between the lower roller and the

intermediate roller.

In an alternative embodiment and as shown in Figure 4, the front part of the
machine comprises, beyond said enclosure, a single pressure roller 14 whiéh
IS mounted articulated relative to the side pieces of the dispensing machine's
housing. In this case, the web of material wraps round the pressure roller and
is then inserted between said roller and the drum so that it wraps round the
drum through the gap | formed between the drum and the fixed enclosure.

The cut web of material emerges from the lower part of the machine.

The design arrangements of the receptacie device for a web of material from

a stub roll that is nearly used up are now described below.

A receptacle R consisting of two components 17-18 is provided behind the
drum and enclosure 10, first component 17 having a fixed position and
second component 18 having a movable position. The first component has a

curved cradle-like configuration over an angle of approximately 120 to 150°

and is oriented with the opening facing towards the top of the machine. -

Cradle 17 is fixed by click-in fastening, bonding, screw fastening or some
other method onto the opposite-facing lower side pieces of the housing.
Advantageously, the leading edge of said cradle is tapered. The fixed cradle
is intended to receive a stub rofl of materia! that is. nearly used up. The
second movable component 18 is shown more especially in Figures 7 and 8
and has a cylinder configuration. The latter has a very special configurafion
and is located opposite above-mentioned fixed cradle 17. This cylinder has
lateral side pieces with extension shafts and is mounted articulated by its
ends on the internal side pieces of the housing in openings made for this
purpose. Longitudinally, this cylinder has an opening 18a over an angular
distance sufficient to allow transport of a stub roll of material which is nearly
used up in order to allow access and insertion of the latter into the fixed
cradle 17. The cylinder has a smooth wall 18b on which there are p‘rotruding

teeth 18c shaped and arranged relative to each other with a spacing pitch
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identical to that defined for oblong openings 10b made in protective
enclosure 10 of the drum. These teeth are therefore capable of penetrating
into said openings 10b in the particular situation where a stub roll of material
is exhausted, i.e. after removal of the last cut-to-size piece, as will be
explained below. Teeth 18¢ have a straight profile as shown in Figure 8, but
preferably have a curved profile as shown in Figures 12 and 13, so that they
press against the web of material more effectively. In fact and according to
one distinctive feature of the invention, the web of material from a.stub roll
which is nearly used up and located in the receptacle exits the latter by
resting on outer wall 10a of enclosure 10 in order to be held between rollers
11-12 on the drum or the pressure roller and the drum, depending on the
arrangements of the machine, as indicated previously. Movable cylinder 18

acts as a flap depending on its position relative to the fixed cradle and

depending whether or not a web of material is present. To ensure rotation of

the cylinder and control of its position, one of the ends 18f of the cylinder
accommodates, around its end shaft, an elastic positional return means in
the form of a hairpin spring 19, one end 19a of which is attached to opposite-
facing lateral side piece 18d of the cylinder and the other end of which is
attached to a notch 1d made for this purpose on the support side piece. The
spring is used in such a way that cylinder 18 swivels forward, i.e. teeth 18¢
penetrate into the mechanical openings on the protective enclosure of the
drum. The receptacle cannot be accessed and it contains only a core from
the exhausted roll or nothing. When the flap is opened, the return means is
tensioned and this corresponds to the presence of a web of material from a
stub roll that is nearly used up. The cylinder is rotated manually by the
operator tasked with maintenance by pressing on a small flat longitudinal bar
18e along the cylinder wall. The small bar is positioned away from said teeth
18c at a sufficient distance to be accessible when the cylinder is in the
position where the receptacle is closed and teeth 18c penetrate into the base

of protective enclosure 10.

2D
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According to another arrangement of the invention, end 18f of cylinder 18
extends as a shaped cam 20 with a notch 20a in the shape of a limit stop, the
function of which is to control a means for gripping the hanging end of the
main roll of material waiting to be loaded on the drum. This loading means
comprises a long flap 21 located at the front of the dispensing machine, this
flap being articulated and swivelling. To achieve this, flap 21 comprises a first
end 21a shaped like a finger that penetrates into an openi.ng made on left-
Hand lateral side piece 1c¢ that supports the drum. The other end 21b of flap
21 is fixedly mounted on the end forming a head 22a of connecting rod 22
located in a plane perpendicular to the flap and laterally paralle! to the lower
side piece that accommodates the drum and the receptacle. The inner
surface of said flap 21 is designed over much of its length with means 21d in
thé form of a clip intended to make it possible to retain the end of the web of
material from the main roll. The lower part of this clip is attached to the flap
with a certain degree of elasticity in order to allow insertion and then gripping
of the web of material. Internally, the flap has a flat strip 21e facing the area
where the web of material is inserted between rollers 11-12 or between the

pressure roller 14 and the drum depending on the chosen configuration.

Connecting rod 22 is freely and..controllably coupied to another so-called
control rod 23 which is capable of cooperating with cam 20. This contro! rod
23 has a long horizontal arm 23a arranged parallel and adjacent to
connecting rod 22. Control red 23 has, to its rear, a vertical piece 23b
capable of moving opposite notch 20a. The two rods 22-23 are linked to each
other, firstly, by two guide fingers 24-25 on the horizontal arm of rod 23 that
fit into oblong slots 22¢-22d made in smalt red 22 and, secondly, by elastic
return means 26 located between rod 22 by attachment finger 27 and finger

28 on piece 23b.

Flap 21 is opened in order for the operator to place the end of the web of
material from the main roll by actuating head 22a of rod 22 and positioning it

towards the front, thereby causing extension of return means 26. Once said

2
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end of the web is inserted on flap 21 and secured by the clip, rélease of the
flap makes it possible, due to expansion of return means 26, to hold the flap
back so as to present the hanging end of the web of material from the
reserve roll towards rollers 11-12 or the pressure roller and the drum,

depending on the chosen configuration.

The side piece of the housing has a deep notch 27 to allow free movement
of the shaft of flap 21 associated with the small rod during the above-

mentioned operations.

Another aspect of the invention that involves using the means for loading the
main roll positioned on the side of the dispensing machine opposite that
which accommodates the means for gripping the hanging end of the main roll
is now described below. To achieve this, the other end of cylinder 18
opposite that which accommodates cam 20 for controlling the gripping
means, comprises a disc 28 having a notch 28a that defines a hook shape

28b and an outer ramp 28c.

On the internal lateral side piece of the housing, there is a first long lever 29
which is articulated relative to the shaft of the drum. The end of this lever
comprises an inwardly oriented perpen'dicular plate 29a that constitutes a
support plate for the main roll of material. Lever 29 is articulated relative to a
bearing surface 3a located on the end of the shaft of the drum and in
opposition to elastic return means 30, the other end of which is attached to
the bottom of the opposite-facing side piece of the housing. A stop pin 31 is
Ioc;ated on the outer surface cof the side piece of the housing and limits
forward swivelling of said lever. There is another lever 32 adjacent to
previous lever 29 that is mounted on a swivel pin 33 with the side piece. This
swivel pin is associated with lever 29 in order to support a sprocket 34. The
lower part of lever 32 has a heetl 32a that presses against protruding shaft 33

of the drum. The upper part of lever 32 has an external protruding shaft 35

that accommodates a small-diameter sprocket 36 that cooperates with -

sprocket 34 then support roller for the roll of material. Roller 37 is located in
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the same plane as the piece on. the end of lever 29. The lower rear part of
lever 32 has a cut-out 32b and lower ramp-shaped external edge 32c to
cooperate with a plate that partially forms a hook which, in turn, is capable of
cooperating with shaped disc 28 located on the end of the shaft of cylinder
18. Plate 38 has a beak 3Ba capable of cooperating with disc 28 and its
matching shapes. The top front edge of plate 38 has a part forming a head
38b and ramp 38c that cooperate with the matching part of lever 32 and its
cut-out during various operating phases. An elastic return means 39 links
plate 38 to the lateral side piece of the housing, thus controlling limiting of its

displacement. Behind this, spring 40 links lever 32 to lever 29.

The operation of the dispensing machine fitted with the device for receiving

rolls and its associated means are explained below.

Firstly, the reader should refer to Figures 15 to 20 which explain the principle
of the device.

In Figure 15, the main roll of material is full and the hanging web of material
travels between upper roller 11 and intermediate roller 12, goes round the
back of the drum in the gap | left between it and protective enclosure 10 and
then emerges from the machine from between rollers 12 and 13. Receptacle

R is not in use.

In Figure 16, the situation is the same apart from the fact that the diameter of
the main roll of material has already diminished and it must be transferred

into receptacle R.

In Figure 17, said main roll of material has been used up to such a degree
that a.replacement is required. The main roll is then transferred into the
receptacle after opening the latter by actuating movable component 18,
whereby the partially used up main roll becomes a stub roll. The web of
material will therefore rest on the outside of the protective enclosure of the
drum. The operator can, after placement of the stub roll, position a new main

roll of material in the dispenser.

2.6
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In Figure 18, the dispensing machine is. operating, the end of the web from
the main roll is then on standby and movable component 18 of the reéeptacle
rests on the web of material from the stub rol-l which continues to be
unwound. The teeth 18c of the movable component 18 press on the

opposite-facing web of material which itself rests on enclosure 10.

in Figure 19, the stub roli of material is nearly used up and the final fength of
material is in the process of being transferred.

In Figure 20, the final length of material from the used-up stub roll is
removed. The movable component which no tonger has any counterforce
swivels so that teeth 18¢ penetrate into the openings made in the enclosure.
At the same time, swivelling of the movable component triggers, firstly,
actuation of the rod means in order to present the flap opposite the gap |
where the .end of the web of material is inserted between rollers 11-12 or
between the pressure roller and the drum depending on the chosen
configuration.

In addition, in the plane in which the main roll is placed, as shown in Figure '

14, the main roll rests on plate 29a of lever 29 because the roller associated

with lever 32 is retracted. The main roll cannot rotate around its own axis.

Given the large diameter of the main roll, levers 29-32 are swivelled but there
is ﬁo linkage or retention between the plate and disc 28 associated with
movable component 18 (see Figure 7). In contrast, when the stub roll is
exhausted, the movable compeonent swivels and the hook shape 38a of the
plate 38 is inserted into the notch on the disc 28 (see Figure 6) and the
receptacle is locked in position. The roll 2 of material rests on the roller 37

and can rotate.

According to an alternative embodiment, the roll positions shown in Figures
15-20, where the main roll and stub rolls are arranged to be rotated
clockwise, may be reversed. In this way, the main roll and the stub roll would

be arranged to rotate anti-clockwise in the schemat'icaily shown dispenser of

VAR
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Figures 15-20. This embodiment would require an. additional guide roller (not
shown) in front of and below the main rc;II, in order to guide and suspend the
free end of the drum, as shown in Figure 18. However, the cradle 17 and the
movable component 18 can be retained unchanged and the roll changing
function would be the same. |

As shown in Figures 21 and 22, flap 21 comprises means 21d in the form of
a clip that is articulated relative to the base of the flap. There is a window 21e
in the flap that allows movement of a thrust finger 41 and an elastic return
means 42 is used to move the clip up against the inner surface of the flap. In
Figure 26, elastic means 42 is a hairpin spring fitted in the lower part of the
flap to allow the desired articulation.

In Figures 24 and 25, the system for swivelling ftap 21 is a single control rod
43, the rear end 43a of which cooperates with the heel 20a of the cam 20
and the front end 43b of which cooperates with the flap 21. The control rod
43 is guided on a single shaft 44 mounted on the side piece with a guide or
travel limiting slot 43c. This slot 43¢ has one end 43d for locking in position
on shaft 44 in order to lock the control rod in position when it is translationally
moved forward for opening and placing the free end of the rcll of material.
Return sp.ring 45 returns the control rod to its initial position during locking

produced by rotation and actuation of cam 20.

Figure 27 shows a first alternative embodiment of the dispensing device.

according to the invention. The wipe material dispensing machine B

comprises a housing (not shown) containing a service or standby roll of

material 51 and lower side pieces 52 between which is mounted a drum 53
accommodating a cutting device (not shown). This drum 53 is mounted
articulated on a pair of receiving side pieces, as described in connection with
Figure 1, by the ends of its central shaft. In Figure 27, the drum 53 -is

mounted inside a fixed enclosure 54.
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The wipe materiel dispensing machine B is provided with a storage afea 55
to receive a stub roll 56 that is nearly used up whilst allowing exhaustion of
the stub roll 56 in question and presentation of the web of material from the
standby main roil 51. |

According to the invention, the diépensing machine is designed with said
fixed enclosure 54 that partially surrounds the drum 53 over an angle of 180°
to 250°. The front part of the drum 53 is freely accessible in order to allow
transport and insertion and then ejection of the wipe material before cutting
and after cutting. This enclosure 54 is concentric with the drum 53 and
leaves, between the enclosure and the drum, a gap | for transport of the wipe
material. The ends of this enclosure are fixed on the side piece that supports
the drum, either by click-in fastening or bonding or some other method.
Depending on fabrication and moulding constraints, enclosure 54 in pérticular
may be moulded integrally with the housing. This enclosure performs several
functions that will be described in the rest of this description. First it protects
the drum and its cutting device, thus providing greater safety for the user,
and secondly it defines, by means of the above-mentioned gap 1, a space for
transport and guidance of the material, béth these functions relating to the
inner part of the enclosure. The outer wall of the enclosure 54 is smooth and
is used as a support plane for the web of material from the stub roll 56 that is
neérly used up. The enclosure 54 is also provided with a plurality of identical
and parallel oblong openings 57 arranged at a predetermined spacing pitch
along the length of the enclosure 54. These oblong openings 57 are made
over a sector angle of the order of 15 to 30° approximately relative to the

central axis of the drum 53 and fulfil a precise function.

The dispensing machine is provided with a loading means comprising a first
loading means 58 arranged on an actuating means 59. According to a first
example, the actuating means 59 and the first 1.oading means 58 form an
integral unit and are arranged for simultaneous displacement. According to a

second exampule the first loading means may be removably mounted onto the
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actuating means in the form of one or more units (not shdwn). The loading
means 58 is located on a surface 60 of the actuating means 59 facing a
feeding means 61. In this example, the feeding means 61 is an upper feeding
roller arranged to feed a web of material towards the drum 53, into a space
between the drum 53 and the enclosure 54. In this embodiment the first
loading means comprises three projections 58 extending from the actuating
means 59 towards the upper feeding roller 61, which projections 58 are
arranged for displacing the leading edge 62 of the service roll 51 into a nip

between the upper feeding roller 61 and the drum 53.

When re-filling the dispenser, the operator will move the partially used
service roll from a main roll position into a stub roll position so that the web is
continued to be fed from this roll. When relocated to the stub roll position, the
partially used service roll becomes the next stub roll. The actuating means 59
is folded away from the web guiding enclosure 54 so that the web from the
stub roll 56 can be placed over the top of the enclosure 54. When folded

back into place, the actuating means 59 will be maintained in its first position

by supporting projections 63 resting on the web from the stub roll 56. A new

main roll 51 is then placed in the main roll position, where after the leading
edge 62 of the new main roli 51 is placed between the projections 58 of the
f_irst loading means and the feeding means 61. The actuating means 59 is
arranged to extend from a pivot axis 64 over at least a portion of an upper
surface of the enclosure 54. The pivot axis is located in front of the drum 53
and below a horizontal plane through its central axis 65. In this embodiment
the actuating means is arranged on the same side of the drum as the first

loading means.

The -operation of the dispensing machine fitted with the device for receiving
said main and stub rolls and its associated means are expiained below with

reference to Figures 29 to 30

In Figure 28, the stub roll of material' is still in use and the web of material

travels over the enclosure 54, over the upper feeding roller 61 and between

5@
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the upper feeding roiler 61 and the drum 53. The web then goes round the
back of the drum 53 in the gap | left betweenAthe drum 53 and guiding and
protective enclosure 54. Finally, the web travels between the drum 53 and a
lower feeding roller 66 and emerges from the machine through an opening in
the dispenser housing (not shown).

In Figure 29, the final length of material from the used-up stub roll 56 has just
passed over the enclosure 54 and is about to exit the dispenser via the upper
feeding roller 61 and the drum 53. When the trailing end 67 of the web from
the stub roll 56 passes over the upper surface of the enclosure 54, the
supporting projections 63 of the movable actuating means 59 is no longer
supported by the said web. The actuating means 59 then swivels about its
pivot axis 64, as indicated by the arrow C so that the supporting projections
63 penetrate into the openings 57 made in the enclosure 54. At the same
time, swivelling of the actuating means 59 displaces the projections 58
extending from the actuating means 59 towards the upper feeding roller 61
sc that the leading end 62 of the web of material from the main roll 51 is
inserted between the upper feeding roller 61 and the drum 53.

In Figure 30, the trailing end of the stub roll 56 is exiting the dispenser via the
drum 53 and the subsequent wipe material dispensed from the dispensing

‘machine comprises the web from the main roll 51. Wipe material will be

continued to be dispensed from the main roll until it is used up to such an
extent that it has become a new stub roll, that must be placed in the stub roll
receptacle. Consequently, a replacement main roll is again required in the

main roll position, as described above.

The solution provided by the invention solves all the problems raised by the
prior art easily and effectively.

3 |
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CLAIMS

1. A dispensing device for dispensing wiping material comprising a housing
for holding at least one roll (2, 56) containing a continuous web of wiping

material, said housing comprising an outer front wall; two outer side walls

and said outer front wall comprising a dispensing opening for the web, the
dispenser further comprising a feeding means for controlling the dispensing
of the web, wherein the feeding means comprises a rotatable drum (3, 53)
with a web guide means (10, 54) arranged spaced from and surrounding the
drum (3, 53) around a major part of its periphery, characterized in
that the web is arranged to be fed from a first roll (2, 56), over at least part of
an outer surface of the web guide means (10, 54) and into the feeding
means, that an actuating means is at least partially supported in a first
povsition by the web, and that, if the first roll (2, 56) is depleted, said actuating
means (18,-59) is arranged to be displaced into a second position, and to

actuate at least a first loading means for a second roll (2, 51).

2. A dispensing device according to claim 1, characterized in that
the actuating means (18, 59) is arranged to cause a ieading edge of a
second roli to be displaced into the feeding means (10, 61) when displaced to

the second position.

3. A dispensing device according to claim 1 or 2, characterized in
that the actuating means (18, 59) is connected to a first loading means and
that the displacement of the actuating means (18, 59) is arranged to actuate

the first loading means to move a leading end of a second roll into the

feeding means.

4. A dispensing device according to any one of claims 1-3,
characterized in thatthe actuating means (18, 59) is arranged to be

pivoted about an axis.

5. A dispensing device according to any one of claims 1-4

characterized in thatthe actuating means (18, 59) is spring loaded
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in the direction of the web guide means (10, 54), to ensure displacement of

the actuating means upon depletion of the first roll (2, 56).

6. A dispensing device according to. any one of claims 1-5,

characterized in that the actuating means (18, 59) has at least one

projection (18c, 58) supported by the web, which projection is arranged to be
displaced into a corresponding recess (10b, 57} in the web guide means (10,
54).

7. A dispensing device according to any one of claims 2-6,
characterized in thatthe first loading means (58) is arranged on the
actuating means (59).

8. A dispensing device according to claim 7, characterized in that
the actuating means (59} and the first loading means (58) forms an integral

unit and are arranged for simultaneous displacement.

9. A dispensing Q¢vice according to claim 7, characterized in that
the first loading means comprises at least two projections (58) extending
from the actuating means (59) towards the feeding means, which projections
(58) are arranged for displacing the leading edge (62) of the second roll (51)

into the feeding means (61).

10. A dispensing device according to any one of claims 7-9,
characterized in thatthe leading edge (62) of the second roll (51) is
placed between the first loading means (58) and the feeding means (61).

11. A dispensing device according to any one of claims 7-10,

characterized in thatat least a portion of the actuating means (59)

is arranged to extend over an upper surface of the web guide means (54).

12. A dispensing device according to any one of claims 7-11,
characterized in that the actuating means (59) is arranged on the

same side of the drum (53) as the first loading means.

35
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13. A dispensing device according to any one of claims 2-6,
characterized in that the first roll is located in a receptacle

comprising a fixed lower portion and a movable upper portion.

14. A dispensing device according to claim 13, characterized in

that the movable upper portion is the actuating means (18).

15. A dispensing device according to clam 13 or 14,
characterized in that the upper portion (18) of the receptacle has
an open cylinder configuration, and is mounted rotatable about the ends of

the cylinder in the housing.

16. A dispensing device according to claim 15, characterized in
that one end of the cylinder is provided with a shaped cam (20), which, when
rotated by the displacement of the actuating means, is arranged to contro!
the second loading means to move a free end of a second roll into the

feeding-means.

17. A dispensing device according to claim 16, characterized in
that the second loading means includes an extended member (21) located in
front of the feeding means, this member being articulated and swiveliing by
means of a linkage connected to the shaped cam, said member acting

against a return spring.

18. A dispensing device according to claim 17, characterized in
that, the member has a control edge (21e) facing an area where a leading
edge of the web of material from the second roll is to be inserted between

one or more rollers (11-12).

19. A dispensing device according to any one of claims 13-18,
characterized in that the actuating means is arranged on the

opposite side of the drum relative to the second loading means.

3\,
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20. A dispensing device .according to any one of the above claims,
characterized in that an exposed part of the drum is provided with

at least one roller (11, 12, 13; 14) mounted parallei to the drum.

21. A dispensing device according to claim 20, characterized in
that an exposed part of the drum is provided with three rollers (11, 12, 13)
mounted parallel to each other and to the drum.

22. A dispensing device according to claim 20 or 21,

characterized in that the rollers comprise an upper roller (11)
arranged above and adjacent an intermediate roller (12), allowing a leading
edge of the web material to be inserted between the rollers in a perpendicular

plane towards the drum (3).

23. A dispensing device according to claim 22, characterized in
that a lower roller (13) is arranged underneath and adjacent the intermediate

roller (12) allowing the web material to be removed from the drum.

24. A dispensing device according to any one of the above claims,
characterized in that a roll loading means for loading the second
roll is positioned on the opposite side of the drum relative to the loading

means.

25. A dispensing device according to claim 24, characterized in
that the roll loading means comprises a linkage having a first lever and a
second lever, wherein the first lever is arranged to support the second roll in

an inactive position.

26. A dispensing device according to claim 25, characterized in
that a displacement of the act'uating means is arranged to actuate the levers

and displace the second roll into an active position, allowing it to be rotated.

<
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DISPENSADOR PARA MATERIALES DE LIMPIEZA
CAMPO TECNICO

El invento se refiere al campo técnico de dispensadores de materiales de limpieza
con suministro automatico, semiautomatico o manual, cuyos dispensadores tienen
aplicaciones para papeles limpiadores de manos, limpiadores de papel multi

propdsito, papel para sanitario y limpiadores similares.
TECNICA ANTECEDENTE

Las maquinas dispensadoras para materiales de limpieza son ampliamente
usadas. Estas maquinas son a menudo del tipo compuesto por una carcasa que
internamente aloja un tambor, el cual recibe un dispositivo de corte articulade con
relacion al tambor y durante la rotacion de este Gltimo; el tambor se ubica entre
piezas laterales de soporte. El rollo de material es ubicado ya sea descansando
sobre el tambor o entre piezas laterales de soporte encima de la parte superior de
la carcasa. Se usa un rodillo de presioén para presionar contra el tambor y permite
el transporte de la tira del material hacia la parte trasera de la maquina con el
objeto de permitir un corte seguro de la tira del material, con el dispositivo de corte
mencionado anteriormente, a un tamafio predeterminado. Los rollos de material
contienen un nucleo que soporta las vueltas del material enrollado, en forma
apretada de acuerdo con las caracteristicas del material y el mercado en cuestién.

Este tipo de maquina dispensadora de material . de limpieza es instalada

generalmente en areas accesibles al publico, en areas para personal de empresas

o en instalaciones del sector publico o establecimientos privados y es necesario
proveer una organizacion adecuada de mantenimiento para asegurar la recarga de
las maquinas dispensadoras cuando el rollo de material esté agotado. Para evitar
el riesgo de que las maquinas que necesitan ser reaprovisionadas, efectivamente
queden fuera de servicio, se han disefiado varias soluciones técnicas que hacen
posible instalar un rolio de material llamado principal o “de servicio” o “de
suministro” antes de que el rollo de material llamado “para reemplazar” o “para
cambiar” se agote. Por razones de claridad, el texto subsecuente usara el término
“rolio para cambiar” para un rollo que esta proximo a ser agotado y el cual se ubica
la posicion de rollo para cambiar. Similarmente el término rollo principal sera
usado para un rollo llenc o parcialmente usado que esta ubicado en la posicion de
rollo principal o de reabastecimiento, donde el rollo principal es inicialmente

colocado cuando se reabastece el dispensador. Cuando el rollo para reemplazar
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de material estd casi gastado, generalmente es movido por el operador
encargado del mantenimiento hacia la parte trasera inferior de la maquina con
medios que habiliten el corte, dependiendo del estado del rollo principal, hasta que
esté completamente gastado, controlando el suministro dé la tira de material del
rollo principal que a su turno se convierte en el rollo a reemplazar. Esto esta
descrito en varias patentes tales como FR 2 547 716, FR 2 703 343, FR 2 713
075, FR 2731608, FR2739 545, EP 1083 816, PCT/FR94/00116 o EP 889 701.

En algunos casos, transferir y empezar el rollo principal se inicia monitoreando el
rollo para cuando su diametro se reduce, este diametro, por ejemplo, actua sobre el
medio de transferencia. El rollo para cambio de material que esta proximo a
terminarse simplemente es puesto en la parte trasera de la maquina por el
operador quien alimenta el extremo de la tira del material que cuelga desde el rollo
para cambio al area donde éste Ultimo es insertado entre el tambor y el rodillo de
presion y dos capas de material son desenrolladas simultaneamente hasta que el
rollo para cambio se termine. Puede haber por lo tanto desperdicio, dependiendo
de la longitud de las tiras del material scbrepuestas sacadas del rollo para cambio

y el rollo principal.

En la solucidén descrita en la Patente EP 1 083 816, el rollo principal de material
tiene un extremo libre de material que cuelga frente al area de insercion entre el
tambor y el rodillo de presion. Por medio de la aleta y el rodillo es posibie detectar
y monitorear el peso del nucleo del rollo agotado en relacién con la calibracién de
un resorte, lo que acciona la funcioén de la aleta con el objeto de insertar la tira del
material a partir del rollo principal entre el tambor y el rodillo de presién; este rollo

a suvez se convierte en el rollo para cambio.

Este medio es complejo y su operacidén es muy afectada por el resorte especifico
que sea escogido para asegurar el monitoreo del peso del nucleo del rollo para

cambio que esta casi gastado.

La Patente EP 889 701 describe un dispositivo para detectar la presencia de la tira
de! material del rollo para cambio cuando estd préximo a terminarse y cuando
dicha tira esta en contacto con el tambor. Para lograrlo, el tambor es disefiado con
un peine (scalloping) muy ancho de tal manera que cuando la ultima pieza del
rollo para cambio cortada a la medida sale, el dispositivo gira, con lo cual activa'la
ubicacién del extremo de la tira del rollo principal entre el tambor y el rodillo de

presion. Este giro del dispositivo tiene lugar dentro del tambor.
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El problema en esta situacion con dicha implementacién es el hecho de que el
nucleo del rollo para cambio que esta proximo a terminarse tiende a “saltar” y entra
en contacto con el area detras del tambor y el compdnente de presion, causando
posiblemente que la maquina dispensadora salga de servicio por un atascamiento

tnoportuno. En la practica, esta solucion involucra problemas: de mantenimiento.

El propésito del invento es por lo tanto buscar otra- solucién que fuese mas

confiable y segura en términos de funcionalidad.

Oftro objetivo vehementemente buscado por el invento fue asegurar una mejor
area de almacenaje para los rollos para cambio que estén proximos a terminarse y
permitirles ser removidos facilmente por el operario de mantenimiento luego de

haberse gastado.

Otro propésito vehementemente buscado por el invento fue monitorear el consumo
del rollo de material que esta préximo a terminarse de modo diferente y mas
confiablemente monitoreande la presencia fisica del material del rollo para cambio
que esta proximo a terminarse y activar la colocacién en uso del rollo principal de

una manera sencilla.

Otro objetivo vehementemente buscado por el invento fue limitar la presencia de
material de doble grosor tomado de dos rollos (rollo de recambio y rollo principal)

en un corte sencillo equivalente a una revolucién del tambor.

Otro objetivo vehementemente buscado por el invento fue monitorear la posicién y

el movimiento del nacleo del rollo para cambio que esta préximo a terminarse con el

objeto de prevenir el movimiento inoportuno de éste ultimo y los riesgos asociados
de atascamiento de la maquina dispensadora en el caso de estar siendo aplicada

fuerza de tensidon excesiva.

Dados estos propositos, la solucion inventada ha involucrado la reconsideracion de
un amplic rango de [a distribucién interna de la maquina dispensadora de material
de limpieza y la inclusién de nuevos métodos adicionales estrechamente
involucrados en la correcta operacion de {a maquina durante la fase de transicién

de la conversion del rollo para cambio a rollo principal.

Estos propésitos y otros se haran obvios a partir de la siguiente descripcién.
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DIVULGACION DEL INVENTO

El invento tiene como objetivo resolver los problemas mencionados anteriormente
mediante el suministro de un dispensador perfeccionado como esta definido en las

reivindicaciones adjuntas.

De acuerdo a una modalidad del invento, estos objetivos son logrados por medio de

un dispositivo dispensador para la entrega de material de limpieza el cual consta de:

una carcasa que aloja al menos un rollo de tira de material de limpieza. La carcasa
consta de una pared frontal externa, dos paredes laterales externas y dicha pared
frontal externa comprende una abertura de suministro para la tira. Ademas el
dispensador consta de un medio de alimentaciéon para controlar el abastecimiento

de la tira, en donde el medio de alimentacién incluye un tambor rotatorio con

. medios para guiar la tira puestos en forma espaciada desde y- circundando el

tambor alrededor de la mayor parte de su periferia. El tambor puede ser cualquier
tambor o rodillo apropiado que tenga un material de friccic’)h alrededor de por lo
menos parte de su superficie externa con el objeto de alimentar una tira de un
rollo principal a la abertura del dispensador. E! tambor también puede estar dotado
con un medio de corte para cortar la tira en las longitudes deseadas antes de

suministrarse.

La tira es preparada para ser alimentada desde un primer rollo, que puede ser un
rollo para cambio, al menos sobre una parte de la superficie externa de los medios
para guiar la tira y dentro del medio de alimentacién. E! primer rollo es
preferiblemente, perc no necesariamente, un rollo que esta cerca de estar
agotado, que es denominado rollo para cambio. Un medio accionador es al menos
parcialmente sostenido en una primera posicién por la tira. Si el primer rollo se
agota, dicho medio accionador es preparado para ser desplazado a una segunda
posicion. Este desplazamiento del medio accionador origina la accién del medio
para cargar un segundo rollo. El segundo rollo puede ser un rollo principal que

puede ser ubicado en el dispensador encima del primer rollo. Cuando se

reabastece el dispensador, un operador puede mover manualmente un rolio

principal parcialmente usado, que luego se convierte en un rollo para cambio, a
una posicién mas baja en el dispensador, desde cuya posicioén la tira del rollo para
cambio es continuamente alimentada hasta su agotamiento. Un nuevo segundo
rollo, que se convierte en un nuevo rollo principal, es ubicado en una posicién mas
alta y el borde delantero del segundo rollo se coloca para permitir un cambio de

rollo automatico cuando el rollo para cambio esta gastado.
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El medio accionador es preparado para hacer que el borde delantero de un
segundo rollo sea movido hacia dentro del medio de alimentacién, cuando el
medio accionador es movido a la segunda posicién. Con el objeto de lograrlo, el
medio accionador es conectado al medio de carga y el desplazamiento del medio
accionador es preparado para accionar el medio de carga que mueve el borde

delantero de un segundo rollo hacia dentro del medio de alimentacién.

Preferiblemente el medio accionador es, pero no necesariamente, preparado para
ser girado alrededor de un eje durante el desplazamiento desde la primera a la
segunda posicion. El eje preferiblemente es paralelo al eje de rotaciéon del tambor.
También, el medio accionador podria tener un resorte tensionade en la direccién
de los medios para guiér la tira, para asegurar el desplazamiento del medio
accionador a la segunda posicién tan pronto se termine el primer rollo. EI medio
de activacion puede estar dotado con al menos una proyeccién soportada por la
tira, la cual esta preparada para ser desplazada hacia la correspondiente oquedad
en el medio para guiar la tira. Al menos una proyeccidn esta preparada para
soportar y mantener el medio accionador en la primera posicion mientras la tira
esta siendo abastecida por el primer rollo. La proyeccién o las proyecciones
mencionadas estan dispuestas para ser soportadas por al menos una superficie
superior de la tira, tira la cual puede a su vez ser sostenida por los medios para

guiar la tira. Cuando la tira del primer rollo esta agotada al menos una proyeccion

esta preparada para descender dentro de la oquedad coadyuvante que .

preferiblemente esta, pero no necesariamente, localizada en la superficie superior
de los medios para guiar la tira. Esto ocasionara que el medio accionador se
desplace de la primera a la segunda posicién y active la carga del segundo rollo

en los medios de alimentacion.

De acuerdo a una primera modalidad alternativa de! dispositivo dispensador, los
medios de carga constan de unos primeros medios de carga preparados en los
medios accionadores. De acuerdo a un primer ejemplo, los medios accionadores y
el primer medio de carga pueden formar una unidad integral y estan dispuestos
para desplazamientos simultaneos. De acuerdo a un segundo ejemplo, el pfimer
medio de carga puede ser montado sobre el medio accionador en la forma de una
o mas unidades. Preferiblemente los medios de carga son localizados en una

superficie del medio accionador frente al medio de alimentacion.

En esta modalidad el primer medio de carga puede constar de al menos dos

proyecciones que se extienden desde el medio accicnador hacia el medio de
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alimentacién, "cuyas proyecciones estan dispuestas para desplazar el borde
delantero del segundo rollo hacia el medio de alimentacién. Cuando el operador
reabastece el dispenéador, puede mover el segundo rollo parcialmente usado,
desde la posicidn de un rollo principal a la posicion de un roflo para-cambio de tal
forma que la tira se seguira alimentando continuamente desde este rollo. Cuando
se reubica a la posicion del rollo para cambio, el segundo rollo se convierte en el
siguiente rollo para cambio, o primer rollo. Puede ser que el medio accionador
deba ser plegado distante de la guia de la tira de tal forma que la tira del primer
rolio pueda ser ubicada por encima de los medios para guiar la tira. Cuando
retorna doblado a su sitio, el medio accionador sera mantenido en su primera
posicién por las proyecciones de scporte, apoyado sobre la tira del primer rollo.
Un nuevo rollo principal, que es el nuevo segundo rollo, es entonces ubicado en la
posicién de rollo principal, donde luego el borde delantero del segundo rollo es
ubicado entre las proyecciones del primer medio de carga y el medio de
alimentacién. Al menos una porcidén del medio accionador puede ser preparada
para extenderse desde su eje de giro sobre al menos una porcién de una
superficie superior del medio para guiar la tira. En esta modalidad el medio
accionador es preferiblemente dispuesto en el mismo lado del tambor como el

primer medio de carga.

De acuerdo a una segunda modalidad alternativa del dispositivo dispensador, el
medio de carga comprende un segundo medio de carga. En este caso, el primer
rollo es ubicado en un receptaculo que incluye una porcidn inferior fija y una
porcidén superior mévil, en donde la porcidn superior movil puede formar parte de los
medios accionadores. La porcidn superior del receptaculo puede tener una
configuracién de cilindro abierto, y es montada para que rote alrededor de los
extremos de! cilindro en la carcasa del dispensador. En esta forma el medio
accionador puede ser rotado'desde la primera posicidn a la segunda posicion
cuando el primer rollo se agota. El cilindro de la posicién superior puede ser

cargado por medio de un resorte en la direccion de la segunda posicion.

Cuando el operador‘ reabastece el dispensador, puede mover el segundo rollo
usado parcialmente desde la posicién de rollo principal a la posicion de rollo para
cambio de tal manera que la tira continua siendo alimentada desde el primer rollo.
Cuando se reacomoda a la posicién del rollo para cambio, el segundo rollo se
convierte en el siguiente rollo para cambio, o primer rollo. La porcién superior

movil del medio accionador puede requerir que sea plegada separada del medio
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para guiar el rollo de manera que el primer rollo pueda ser ubicado en el
receptaculo y la tira del primer rollo pueda ser ubicada encima del medio para
guiar la tira. Cuando retorna doblado a su sitio, el medio accionador cubrira el
primer rollo y estara soportado en su primera posicibn por al menos una
proyeccion de’_ soporte que se apoya en la tira del primer rollo. Un nuevo rollo
principal, que es el segundo rollo, es luego ubicado en Ila posiciéon de rollo
principal, donde después el borde delantero del segundo rollo es ubicado entre los

segundos medios de carga y el medio de alimentacion.

Un extremo del cilindro de la parte superior puede ser dotado con una leva
conformada. Cuando rota por el desplazamiento de los medios accionadores de la
primera a la segunda posicion, la leva es ajustada para controlar el segundo medio
de carga y mover el borde delantero del segundo rollo hacia el interior del medio de

alimentacion.

El segundo medio de carga puede incluir un miembro extendido localizade en
frente de los medios de alimentacién. Este miembro puede ser articulado y girado
por medio de una unidon conectada a la leva conformada. Con el objeto de
mantener el segundo medio de carga alejado del medio de alimentaciéon cuando no
esta en uso, dicho miembro puede activarse contra un resorte retractil. El miembro
puede tener un borde de control orientado hacia un area donde el borde delantero
de la tira del material del segundo rollo ha de ser insertada en el medio de
alimentacion. La insercion del borde delantero de la tira puede ser facilitada
mediante la insercion del borde delantero entre uno o mas radillos. En esta
modalidad el medic accionador es preferiblemente dispuesto en el lado opuesto del

tambor con relacidn al segundo medio de carga.

Como se declaré anteriormente, los medios de alimentacién comprenden un
tambor que rota, con un medio para guiar la tira, dispuesto con un espacio desde y
circundando el tambor en la mayor parte de su periferia. El borde delantero del
segundo rollo ha de ser presentado al medio de alimentacién en una parte expuesta

del tambor no cubierta por el medio para guiar la tira. Preferiblemente esta parte

~expuesta esta ubicada a lo largo de una superficie trasera o delantera del tambor

en relacion con la carcasa del dispensador.

La parte expuesta del tambor puede ser dotada con al menos un rodillo montado
paralelo al tambor, cuyo rodillo esta preparado para ayudar al borde delantero de

la tira del segundo rollo en su contacto con el tambor. La ubicacién del eje de al
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menos un rodillo preferiblemente esta, pero no necesariamente, sobre un plano
horizontal a través del eje del tambor. De acuerdo a un ejemplo opcional, la parte
expuesta del tambor puede ser suministrada con tres rodillos montados en
paralelo entre si y al tambor. Estos rodillos pueden comprender un rodillo superior
preparado encima y adyacente a un rodillo intermedio, permitiendo que el borde
delantero del material de la tira sea insertado entre los rodillos en un plano
perpendicular respecto al tambor. Un rodillo inferior puede ser organizado por
debajo y adyacente al rodillo intermedio, permitiendo a la tira del material ser

guiada hacia afuera y removida del tambor.

Cuando el segundo rollo se coloca en la posicién del rollo principal, o en servicio,
puede prepararse para impedir la rotacidn por unos medios de soporte, unos
medios de traba o similares. Una causa para esto puede ser prevenir al borde
delantero del segundo rollo que se mueva fuera de posicion. El borde delantero de
un nuevo rollo principal no deberia ser desplazado sobrepasando la posicién de
carga en el frente del tambor, puesto que esto puede interferir con o interrumpir el

suministro de la tira del primer rollo.

Con el fin de liberar el segundo rollo permitiendo su rotacion, el desplazamiento de
los medios accionadores puede ser ajustado para liberar unos medios de soporte
o traba con el fin de cargar el segundo rollo. Un medio de cargar un rollo para la
carga;del segundo rollo se coloca, preferiblemente, en el lado opuesto del tambor
en relacion al primero y en relacién al medio de cargar el borde delantero de la
tira. Los medios de carga del rollo pueden comprender un varillaje, el cual puede
comprender una primera barra y una segunda barra, en donde |la primera barra se
ajusta para soportar el segundo rollo en posicion activa o trabada. El
desplazamiento del medio accionador se ajusta para accionar el varillaje o las
palancas y desplazar el segundo rollo a una posicidén activa, que le permita ser

rotado.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién sera descrita en detalle con referencia a las figuras anexadas. Se
debe entender que los dibujos estan disefados solamente para el propésito de
ilustrar y no con la intencidn de definir los limites de la invencidn, para lo cual se
deberia referir a las reivindicaciones anexadas. Ademas deberia ser entendido

que los dibujos no son necesariamente dibujados a escala y que a menos que se
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indique lo contrario, solo se intenta con ellos ilustrar esquematicamente las

estructuras y procedimientos descritos en la presente.

Figura 1 muestra una vista en perspectiva de un dispensador de la
invencién cargado con el rollo para cambio.

Figura 2 muestra una vista en perspectiva del dispensador de la
figura 1 pero con el rollo para cambio colocado en un
receptaculo de acuerdo con la invenciéon y con el rollo
principal en reserva.

Figura 3 muestra una vista en explosion del dispensador incluyendo
unos medios de carga para el rollo principal después de que
el rollo para cambio se termina.

Figura 4 muestra una vista alternativa de la presentacién del rolio del

material dentro del dispensador de acuerdo con la

invencion.
Figura 5 muestra una vista lateral del dispensador en la figura 1.
Figura 6 muestra una vista lateral del dispensador de la figura 2.
Figura 7 muestra una vista parcial en perspectiva que presenta la

cubierta de proteccién que rodea el tambor del dispensador
y el receptaculo capaz de 'recibir el rollo de material para
cambio que esta cerca de terminarse.

Figura 8 muestra una vista del componente movible del receptaculo
para recibir el rollo para cambio que esta casi gastado.

Figura 9 | muestra una vista lateral del dispensador incluyendo los
medios para asir el extremo de la tira de material del rollo
principal

Figura 10 muestra una vista lateral, como en la figura 9, de los medios
que aseguran la fijacion del rollo de material antes de que se
accione el rollo principal

Figura 11 muestra una vista como en la figura 10, después del
accionamiento del rollo principal y la terminacidén del rollo
para cambio localizado en el receptaculo

Figura 12 muestra una vista parcial a gran escala de los dientes del
componente movible del receptaculo para el rollo para
cambio que esta casi gastado.

Figura 13 muestra una vista esquematica de los dientes de la figura

‘ 12.
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Figura 14 muestra una vista parcial que presenta varias areas de-
soporte del rollo para cambio o el rollo principal.

Figuras 15-20 muestran esquematicamente en el dispensador el principio
de operacion del dispositivo de acuerdo a la invencién y de
sus medios asociados. '

Figura 21 muestra una vista esquematica que presenta la colocacion
de la tira de material del rollo para cambio en el dispositivo
de la aleta para la presentacién al tambor.

Figura 22 muestra una vista esquematica como en. la figura 21

después de que la tira de material ha sido agarrada.

Figura 23 muestra una vista esquematica que presenta la aleta
Figuras 24-25 Son vistas alternativas de las figuras 10y 11.

Figura 26 muestra una vista alternativa de la figura 22

Figura 27 muestra una vista en perspectiva de un dispensador de

acuerdo a una segunda modalidad de la invencién.
Figuras 28-30 muestran esquematicamente el principio de operacién del

dispensador mostrado en la figura 27.

MODALIDADES DE LA SNVENCION

La maquina dispensadora de material para limpieza es referida en su totalidad
como A y comprende una carcasa 1 con una pared trasera 1a y lados laterales
que definen, en la parte superior las piezas laterales 1b entre las cuales hay un
rollo de material 2 en servicio o de reserva y las piezas laterales inferiores 1c entre
las cuales hay, en particular, un tambor 3 que acomoda el dispositivo de corte el
cual no se muestra. Este tambor estd montado en forma articulada en las antes

mencionadas piezas laterales de recepcion por los extremos de su eje central.

Como se indico en la descripcién de los objetivos vehementemente buscados de
acuerdo a la invencién, la invencién envuelve el disefio de la ma;iquina
dispensadora de material de limpieza con un area de almacenamiento Z para
recibir un rollo para cambio que estd casi gastado mientras se permite el
agotamiento del rollo en cuestidn y la presentacion de la tira de material del rollo

principal en reserva.

L3
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De acuerdo con la invencion, la maquina dispensadora es disefiada con una
cubierta fija 10 que rodea parcialmente el tambor por un angulo de 180 a 250°,

siendo de libre acceso la parte frontal del tambor para permitir el transporte y la’

insercion y luego la eyeccion del material de limpieza antes del corte y después
del corte. Esta cubierta es concéntrica con el tambor y deja, entre la cubierta y el
tambor una separacion | para el transporte del material de limpieza. Los extremos
de esta cubierta se fijan en la pieza lateral que soporta el tambor, bien por sujecién
por trinquete o por traba o por cualquier otro método. Dependiendo de la
fabricacién y las restricciones del molde, la cubierta 10 en particular puede ser
moldeada integralmente con la carcasa. Esta cubierta desempefia varias
funciones que seran descritas en el resto de esta descripcién, primeramente
protege los tambores y su dispositivo de corte, proporcionando asi una mayor
seguridad al usuario, y secundariamente define, por la separacién | antes
mencionada, el espacio para el transporte y la guia del material, ambas funciones
en relacion a la parte interna de la cubierta. Externamente, la pared 10a de la
cubierta es lisa y se usa como un soporte planc para Ia tira de material de un rollo
para cambio que estd casi gastado. De acuerdo con otro aspecto, ésta cubierta 10
tiene, sobre su longitud, una pluralidad de aberturas oblongas 10b que son
idénticas entre ellas y estan dispuestas paralelas unas con otras, espaciadas con
un péso predeterminado a lo largo de la cubierta. Estas aberturas oblongas son
hechas sobre un sector angular del orden de 15 a 30° aproximadamente y llevan a
cabo una funcion precisa. Estan ilustradas en los dibujos dos modalidades que
permiten la insercion y eyeccidn de la tira de material sobre la parte frontal de la
magquina y por lo tanto en el frente del tambor.

Como se muestra en las figuras 1, 2 y 3, por ejemplo, tres rodillos 11, 12, 13 se
montan paralelos unos con otros y tienen extremos salientes que penetran en las
aberturas 14 hechas en las paredes de Ias piezas laterales 1b que acomodan los
rodillos. Los rodillos estan ventajosamente enfundados en una cubierta hecha de
un material elastomero y estan disefiadas con una pluralidad de discos
concéntricos a lo largo de su nicleo central longitudinal que hacen posible definir
corrugados. El redillo superior 11 y el rodillo intermedio 12 son adyacentes entre si
y hacen posible insertar el materia! de limpieza en un plano perpendicular de
manera que es guiado hacia el tambor 3. El rodillo inferior 13, debajo del rodillo
intermedio 12, tiene idéntico disefio a los dos rodillos anteriores y hace posible
eyectar la tira de material cortado por el dispositivo de corte de en medio de los

rodillos inferior e intermedio.
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En una modalidad alternativa como se muestra en la figura 4, la parte frontal de la
maquina comprende, mas alla de dicha cubierta, un rodillo de presién Unico 14 el
cual es montado articuladamente en relacion a las piezas laterales de la carcasa
de la maquina dispensadora. En este caso la tira de material se envuelve
alrededor del rodillo de presion y luego es insertada entre dicho rodillo y el tambor
de manera que se -envuelve alrededor del tambor a través de la separacion |
formada entre el tambor y la cubierta fija. La tira de material cortada emerge desde

la parte inferior de la maquina.

Los ajustes de disefic del receptaculo del dispositivo para una tira de material del
rollo para cambio que esta casi gastado, a continuacién se describen

inmediatamente.

Un receptaculo R que consiste de dos componentes 17-18 es proporcionado
detras del tambor y la cubierta 10; el primer componente 17 tiene una posicién fija
y el segundo componente 18 tiene una posicidn movible. El primer componente
tiene una configuracion curva tipo cuna por un angulc de aproximadamente 120 a
150° y es orientada con la abertura de cara hacia la parte superior de la maquina.
La cuna 17 se inmoviliza por fijacidn con trinquete, con traba, con tornillo o
cualquier otro metodo sobre las piezas laterales inferiores de la cara opuesta de la
carcasa. Ventajosamente, el borde delanterc de dicha cuna esta biselado. La cuna
inmovilizada esta pensada para recibir un rollo de material para cambio que esta
casi gastado. E! segundo componente movible 18 se muestra mas especialmente
en las figuras 7 y 8 y tiene la configuracidon de un cilindro. Este tiene una
configuracion especial y esta localizado en oposicidén a la antes mencionada cuna
inmoévil 17. Este cilindro tiene piezas laterales con ejes de extensién y esta
montado articuladamente por sus extremos sobre las piezas laterales internas de
la carcasa en las aberturas hechas para este propodsito. Longitudinalmente este
cilindro tiene una abertura 18a sobre una distancia angular suficiente para permitir
el transporte del rollo de material para cambio el cual esta casi gastado con el fin
de permitir el acceso y la insercién de este en la cuna inmoévil 17. El cilindro tiene
una pared lisa 18b en la cual hay dientes protuberantes 18c en forma y arreglo
relativo entre ellos con un espaciado de paso idéntico al definido para las
aberturas oblongas 10b hechas en la cubierta de proteccién 10 del tambor. Esos
dientes, por lo tanto, son capaces de penetrar dentro de dichas aberturas 10b en
la situacién particular donde el rollo de material para cambioc es agotado, i.e.

después de la remocidén de la ultima pieza cortada segun formato, como se
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explicara mas adelante. Los dientes 18c tienen un perfil recto como se muestra en
la figura 8, pero preferiblemente tienen un perfil curvo como se muestra en las
figuras 12 y 13, de manera que ellos presionen contra la tira de material mas
efectivamente. En realidad y de acuerdo a una caracteristica distintiva de la
invencion, la tira de materialr del rollo para cambio el cual esta casi gastado y
localizado en el receptaculo sale de este al apoyarse sobre la pared exterior 10a
de la cubierta 10 con el fin de ser contenida entre los rodillos 11-12 sobre el
tambor o el rodillo de presion y el tambor, dependiendo en los arreglos de la
maquina, como se indico previamente. E! cilindro movible 18 actia como una aleta
dependiendo de su posicion relativa a la cuna inmévil y dependiendo de si esta
presente una tira de material o no. Para asegurar la rotacién del cilindro y el
control de su posicion, uno de fos extremos 18f del cilindro acomoda alrededor del

extremo de su eje, un medio elastico de retornc a posicidn en la forma de un

_resorte de horquilla 19, un extremo 19a del cual se fija a la cara opuesta de la

pieza del lado lateral 18d del cilindro y el otro extremo del cual se fija a una
cavidad 1d hecha con este propdsito sobre la pieza lateral de soporte. El resorte
se usa en una forma tal que el cilindro 18 gira hacia adelante, i.e. los dientes 18c¢
penetran en las aberturas mecanicas de la cubierta protectora del tambor. El
receptaculo no puede ser accedido y contiene sclo un nucleo de un rollo agotado o
nada. Cuando la aleta se abre, el medio de retorno es tensionado y esto
corresponde a la presencia de una tira de material de un rollo para cambio que
esta casi gastado. Manualmente se rota el cilindro por el operador de las tareas de
mantenimiento al presionar en una pequefa barra plana longitudinal 18e a lo largo
de la pared del cilindro. La pequefia barra es colocada lejos de dichos dientes 18c
a una distancia suficiente para ser accesible cuando el cilindro esté en la posicién
donde el receptaculo se cierra y los dientes 18c¢ penetran en la base de la cubierta

protectora 10.

De acuerdo con otra disposicion de la invencion, el extremo 18f del cilindro 18 se
extiende como una leva conformada 20 con una ranura 20a en la forma de un
retén para limitar, la funcion del cual es controlar un medio de asir el extremo
colgante del rollo principal en espera de ser cargado en el tambor. Este medio de
carga que comprende una larga aleta 21 localizada en el frente de la maquina
dispensadora; esta aleta esti articulada y gira. Para alcanzar estoc la aleta 21
comprende un primer extremo 21a en forma de dedo que penetra en una abertura
hecha en la pieza lateral izquierda 1c que soporta el tambor. E! otro extremo 21b

de la aleta 21 esta fijamente montado sobre el extremo que forma la cabeza 22a
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de la barra de conexion 22 -ubicado en un plano perpendicular a la aleta y

lateralmente paralelo a la pieza lateral inferior que acomoda el tambor y el

receptaculo. La superficie interior de dicha aleta 21 se disefid]len mucha de su
longitud con el medio 21d en la forma de un trinquete pensado para posibilitar la
retencién del extremo de la tira de material del roilo principal. La parte inferior de

este trinquete esta adosada a la aleta con cierto grado de elasticidad con el fin de

" permitir la insercion y luego la fijacion de la tira de material. Internamente la aleta

tiene una tira plana 21e de cara al area donde la tira de material esta insertada
entre los rodillos 11-12 o entre el redillo de presion 14 y el tambor dependiendo de

la configuracién escogida.

La barra de conexidn 22 esta libre y acoplada de manera controlada otra
denominada barra de control 23 la cual es capaz de cooperar con la leva 20. Esta
barra de control 23 tiene un brazo horizontal largo 23a dispuesto paralelo y
adyacente a la barra de conexion 22. La barra de control 23 tiene, a su parte
posterior, una pieza vertical 23b capaz de moverse opuesta a la ranura 20a. Las
dos barras 22-23 estan unidas una a otra, primero, por dos dedos guias 24-25
sobre el brazo horizontal de la barra 23 que casa dentro de las aberturas oblongas
22c¢-22d hechas en la pequeia barra 22 y segundo, por medios de retorno elastico
26 ubicados entre la barra 22 por el dedo de fijacién 27 y el dedo 28 en la pieza
23b.

La aleta 21 se abre con el fin de que el operador coloque el extremo de la tira de
material del rollo principal, por la accién del cabezal 22a de la barra 22, y
orientandolo hacia ei frente, por lo tanto causando la extension de los medios de
retorno 26. Una vez dicho extremo de la tira se inserta en la aleta 21 y es
asegurada por el trinquete, la liberacion de la aleta hace posible, debido ‘a la
expansion de los medios de retorno 26, retener la aleta, de tal forma que presente
el extremo colgante de la tira de material del rollo de reserva a los rodillos 11-12 o

al redillo de presion y al tambor dependiendo de la configuracion escogida.

La pieza lateral de la carcasa tiene una ranura profunda 27 que permite el
movimiento libre del eje de la aleta 21 asociado con la pequefa barra durante las

operaciones antes mencionadas.

Otro aspecto de la invencidén que involucra el uso de medios para cargar el rollo
principal ubicado-al lado de la maquina dispensadora opuesto al que acomoda los

medios de fijar el extremo colgante del rollo principal se describe ahora mas

1
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adelante. Para alcanzar esto, el otro extremo del cilindro 18 opuesto al que
acomoda la leva 20 para el control de los medios de fijacion, comprende un disco

28 que tiene una ranura 28a que define una forma de gancho 28b y una rampa

exterior 28c.

Sobre la pieza del lado lateral interno de la carcasa, hay una primera palanca larga
29 la cual esta articulada en relacién con el eje del tambor. El extremo de esta
palanca comprende interiormente una placa perpendicularmente orientada 29a
que constituye una placa de soporte para el material del rollo principal. La palanca
29 esta articulada en relacidén a una superficie de soporte 3a localizada sobre el
extremo de! eje del tambor y en oposicion a los medios elasticos de retorno 30, el
otro extremo del cual estd adosado al fondo de la ﬂpieza del lado de la cara
opuesta de la carcasa. Un pin de retenciébn 31 estad ubicado en la superficie
exterior de la pieza del lado de la carcasa y limita el giro hacia delante de dicha
palanca. Hay otra palanca 32 adyacente a la palanca previa 29 que esta montada
en un pin de giro 33 con la pieza lateral. Este pin de giro esta asociado con la
palanca 29 con el fin de soportar la rueda dentada 34. La parte inferior de la
palahca 32 tiene un tacon 32a que presiona contra el eje 33 que sale del tambor.
La parte superior de la palanca 32 tiene un eje 35 que sobresale el cual acomoda
una rueda dentada de pequefio diametro 36 que coopera con la rueda dentada 34
pues soporta el rodillo para el rollo de material. El rodillo 37 esta localizado en el
mismo plano que la pieza en el extremo de la palanca 29. La parte posterior
inferior de la palanca 32 tiene una caja (cut-out) 32b y un borde externo con forma
de rampa 32c para cooperar con una placa que forma parcialmente un gancho el
cual, a su vez, es capaz de cooperar con las formas discoidales 28 ubicadas en el
extremo del eje del cilindro 18. La placa 38 tiene un pico 38a capaz de cooperar
con el disco 28 y con sus formas que casan. El borde frontal superior de la placa
38 tiene una parte que forma un cabezal 38b y una rampa 38c que cooperan con
la parte que casa de la palanca 32 y su caja {cut-out) durante varias fases de la
operacion. Unos medios elasticos de retorno 39 unen la placa 38 a la pieza lateral
de la carcasa, controlandec asi el limite de su desplazamiento. Detras de estos, el
resorte 40 une la palanca 32 a la palanca 29.

La operacién de la maquina dispensadora casa con el dispositivc para recibir

rollos y sus medios asociados se explican a continuacion.

Primero, el lector deberia referirse a las figuras 15 a 20 las cuales explican los

principios del dispositivo.

(o b
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En la figura 15, él rollo principal de material esta lleno vy la tira colgante de material
que viaja entre el rodillo superior 11 y el rodillo 12, va alrededor de la parte
posterior del tambor en la separacién | dejada entre él y su cubierta protectora 10
y luego emerge de la maquina en medio de los rodillos 12 y 13. El receptaculo R

no esta en uso.

En la figura 16 la situacién es la misma, aparte del hecho que el diametro del rollo

de material ya_ha disminuido y debe ser transferido al receptacuio R.

En la figura 17, dicho rollo principal de material ha sido gastado a tal grado que se
requiere un reemplazo. Entonces el rollo principal se transfiere dentro del
receptaculo después de abrir este ultimo al accionar el componente movible 18,
por lo cual el rollo principal parcialmente gastado llega a ser el rollo para cambio.
La tira del material se apoyara, por lo tanto, sobre el exterior de la cubierta de
proteccion del tambor. E! operador puede, después de la colocacién del rollo para

cambio, colocar un nuevo rollo principal de material en el dispensador.

En la figura 18 la maquina dispensadora esta en operacién, el extremo de la tira
del rollo principal esta entonces en espera y el componente movible 18 del
receptaculo reposa sobre la tira de material del rollo para cambio el cual continua
siendo desenrollado. Los dientes 18c del componente movible 18 presionan sobre

la tira de la cara opuesta del material la cual se apoya sobre la cubierta 10.

En la figura 19 el rollo de material para cambio esta casi gastado y la longitud final

del material esta en proceso de ser transferida.

En la figura 20 se remueve la longitud final del material del rollo para cambio
gastado. El componente movible que ya no tiene una fuerza contraria gira de

manera que los dientes 18c penetran en las aberturas hechas en la cubierta. Al

. mismo tiempo, el giro del componente movible dispara, en primer lugar, la accion

de los medios de la barra con el fin de presentar la aleta opuesta a la separacion |
donde el extremo de la tira de material se inserta entre los rodillos 11-12 o entre el
rodillo de presion y el tambor dependiendo de la configuracion escogida.

Adicionalmente, en el plano en el cual se coloca el rollo principal, como se muestra
en la figura 14, el roilo principal reposa en la placa 29a de la palanca 29 porque el
rodillo asociado con la palanca 32 esta replegado. El rollo principal no puede rotar

alrededor de su propio eje.
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Dado el gran diametro del rollo principal, las palancas 29-32 son giradas pero no
hay unién o retencion entre la placa y el disco 28 asociado con el componente
movible 18 (véase la figura 7) En contraste, cuando el rollo para cambio se agota,
el componente movible gira y la forma en gancho 38a de la placa 38 se inserta en
la ranura del disco 28 (véase la figura 6) y el receptaculo se fija en posicion. El
rollo 2 de material reposa sobre el rodillo 37 y puede rotar.

De acuerde con una modalidad alternativa, la posicion del rollo mostrada en las
figuras 15-20, donde el rollo principal y los rollos para cambio estan dispuestos
para ser rotados en el sentido de las manecillas del reloj, pueden invertirse. En
esta forma, el rollo principal y el rollo para cambio serian dispuestos para rotar en
el sentido contrario al de las manecillas del reloj en el dispensador mostrado
esquematicamente de las figuras 15-20. Esta modalidad requerirfa un rodillo de
guia adicional (no se muestra) en frente de y debajo del rollo principal, con el fin
de guiar y suspender el extremo libre del tambor, comc se muestra en figura 18.
Sin embargo, la cuna 17 y el componente movible 18 pueden ser retenidos sin

cambio y la funcién de cambiar el rollo seria la misma.

Como se muestra en las figuras 21y 22, ia aleta 21 comprende medios 21d en la
forma de una presilla que esta articulada en relacién a la base de la aleta. Hay una
ventana 21e en la aleta que permite el movimiento de una saliente de empuje 41 y
un medio de retorno elastico 42 se usa para mover la presilla hacia arriba contra la
superficie interna de la aleta. En |a figura 26 el medio elastico 42 es un resorte de
horquilla montado en la parte inferior de la aleta para permitir la articulacion
deseada.

En las figuras 24 y 25 el sistema para girar |a aleta 21 es una sola barra de control
43, el extremo posterior 43a de la cual opera con el tacén 20a de la leva 20 y el
extremo frontal 43b que coopera con la aleta-21. La barra de control 43 esta
guiada sobre un solo eje 44 montado en la pieza lateral con una guia o ranura
limitante del trayecto 43c. Esta ranura 43c tiene un extremo 43d para fijar en
posicién sobre el eje 44 con el fin de bloquear la barra de control en posicién
cuando se mueve en el trastado hacia adelante para la abertura y colocacion del
extremo libre del rollo de material. El resorte de rétorno 45 retorna la barra de
control a su posicidon inicial durante el bloqueo producido por la rotacién y la accidén

de la leva 20.
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La figura 27 muestra una modalidad de una primera alternativa del dispositivo
dispensador de acuerdo a la invencién. La maquina dispensadora B del material
de limpieza comprende una carcasa (no se muestra) que contiene un rollo de
material 51 en servicio 0 en espera y las piezas laterales inferiores 52 entre las
cuales estd montado un tambor 53 que acomoda un dispositivo de corte (no se
muestra). Este tambor 53 esta montado en forma articulada sobre un par de
piezas laterales, como se describe en conexion con la figura 1, por los extremos
de su eje central. En la figura 27, el tambor 53 estd montado dentro de una
cubierta fija 54.

La maquina dispensadora B de material de limpieza esta dotada con un area de
almacenamiento 55 para recibir el rollo para cambio que esta casi gastado
mientras se permite el agotamiento del rollo para cambio 56 en cuestién y la

presentacion de la tira de material del rollo principal en espera 51.

De acuerdo con la invencion, la maquina dispensadora esta disefiada con dicha
cubierta fija 54 que rodea parciélmente al tambor 53 por un angulo de 180 a 250°.
La parte frontal del tambor 53 es de libre acceso con el fin de permitir el transporte
e insercién y luego la eyeccion del material de limpieza antes del corte y después
del corte. Esta cubierta 54 es concéntrica con el tambor 53 y deja entre la cubierta
y el tambor una separacion | para el transporte del material de limpieza. Los
extremos de esta cubierta estan fijos sobre la pieza lateral que soporta al tambor,
o por una fijacidén de trinquete, o traba o cualquier otro método. Dependiendo en la
fabricacion y en las restricciones del moldeo, la cubierta 54 en particular puede ser
moldeada integralmente con la carcasa. Esta cubierta desempefa varias
funciones que seran descritas en el resto de la descripcion. Primero protege al
tambor y a su dispositivo de corte, proporcionando asi mayor seguridad al usuario,
y segundo define, por medio de la antes mencionada separacidn If un espacio
para el transporte y guia del material, ambas funciones se relacionan a la parte
interior de la cubierta. La pared exterior de la cubierta 54 es lisa y es usada como
un scoporte plano para la tira de material del rollo para cambio 56 que esta casi
gastado. La cubierta 54 también estd dotada con una pluralidad de aberturas
oblongas paralelas e idénticas 57 dispuestas espaciadamente con un paso
predeterminado a lo largo de la longitud de la cubierta 54. Esas aberturas
oblongas 57 son hechas sobre un sector angular del orden de 15 a 30°
aproximadamente en relacion al eje central del tambor 53 y cumplen con una

funcién precisa.

ba!
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La maquina dispensadora esta dotada con un medic de carga que comprende un
primer medio de carga 58 dispuesto sobre un medio accionador 59. De acuerdo
con un primer ejemplo, los medios accionadores 59 y el primer medio de carga 58
forman una unidad integral y estan dispuestos para un desplazamiento simultaneo.
De acuerdo a un segundc ejemplo el primer medio de carga puede ser
removiblemente montado sobre el medio accionador en la forma de una o mas
unidades (no se muestran). El medio de carga 58 esta iocalizado en la superficie
60 del medio accionador 59 de cara al medio de alimentacion 61. En este ejemplo
el medio de alimentacion 61 es un rodillo de alimentacién superior dispuesto para
alimentar una tira de nﬁaterial hacia el tambor 53, dentro del espacio entre el
tambor 53 y la cubierta 54. En esta modalidad el primer medio de carga
comprende tres proyecciones 58 que se extienden desde el medio accionador 59
hacia el rodillo superior de alimentacidn 61, proyecciones 58 las cuales estan
dispuestas para desplazar el borde delantero 62 del rollo de servicio 51 a la linea

de contacto entre el rodillo superior de alimentacioén 61 y el tambor 53.

Cuando reabastece el dispensador, el operador movera el rollo en servicio

parcialmente usado de la posicién de roilo principal a la posicién del rollo para

cambio de manera que la tira continue siendo alimentada desde este rollo. Cuando

se reubica a la posicion del rollo para cambio, el rollo en servicio parcialmente

usado, se convierte en el proximo rollo para cambio. El medio accionador 59 se
dobla lejos de la cubierta 54 de la guia de la tira, de manera que la tira del rollo

para cambio 56 pueda ser colocada sobre la parte superior de la cubierta 54.

Cuando se dobla de regreso a su lugar, el medio accionador 59 sera mantenido en

su primera posicion por las proyecciones de soporte 63 que se apoyan sobre Ia
tira del rollo para cambic 56. Un nuevo rollo principal 51 se coloca entonces en la
posicién de rollo principal, donde después el borde delantero 62 del nuevo rollo
principal 51 se coloca entre las proyecciones 58 del primer medio de carga y del
medio de alimentaciéon 61. El medio accionador 59 esta dispuesto para extenderse
desde el eje de giro 64 sobre por lo menos una porcidn de una superficie superior
de la cubierta 54. El eje de giro esta ubicado en frente del tambor 53 y debajo de
un plano horizontal a través de su eje central 65. En esta modalidad el medio
accionador esta dispuesto en el mismo lado del tambor como el primer rﬁedio de

carga.

N
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La operacion de la maquina dispensadora ensamblada con el dispositivo para
recibir dichos rollos principal y para cambio y sus medics asociados se explican a

continuacion con referencia a las figuras 29'a 30.

En la figura 28 el rollo de material para cambio esta aun en uso y la tira de material
viaja sobre la cubierta 54, sobre el rodillo superior de alimentacién 61 y entre el
rodilio superior de alimentacién y el tambor 53. La tira va entonces alrededor de la
espalda del tambor 53 en la separacién | dejada entre el tambor 53 y la guia y la
cubierta protectora 54. Finalmente la tira viaja entre el tambor 53 y el rodillc de
alimentacion inferior 66 y emerge desde la maquina a través de una abertura en la

carcasa del dispensador (no se muestra).

En la figura 29 la longitud final de material del gastado rollo para cambio 56, recién

ha pasado sobre el cierre 54 y esta proximo a salir del dispensador via el rodilio de

alimentacion superior 61 y el tambor 53. Cuando el extremo de la cola 67 de la tira
del rollo para cambio 56 pasa sobre la superficie superior de la cubierta 54, las
proyecciones de soporte 63 del medio accionador movible 59 ya no estan
soportadas por dicha tira. El medio accionador 59 entonces gira alrededor de su
eje de giro 64, como lo indica la flecha C de manera que las proyecciones de
soporte 63 penetran dentro de las aberturas 57 hechas en la cubierta 54. Al mismo
tiempo, el giro del medio accionador 59 desplaza las proyecciones 58
extendiéndolas desde el medio accionador 58 hacia el rodillo de alimentacion
superior 61 de manera que el borde delantero 62 de ia tira de material del rollo

principal 51 se inserte entre el rodillo de alimentacién superior 61 y el tambor 53.

En la figura 30, el extremo de la cola del rollo para cambio 56 esta saliendo del
dispensador via el tambor 53 y el subsecuente material de limpieza suministrado
por la maquina dispensadora comprende la tira del rollo principal 51. EI material de
limpieza continuara siendo dispensado desde el rollo principal hasta que esté
gastado a tal grado que ha llegado a ser el rollo para cambio, que debe ser
colocado en el receptaculo del rollo para cambio. Consecuentemente, un rollo
principal de reemplazo se requiere de nuevo en la posicidén de rollo principal, como

se describié anteriormente.

La solucién proporcionada por la invencion resuelve facil y efectivamente todos los

problemas causados por la técnica previa.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo dispensador para dispensar rﬁé‘terial de limpieza que
comprende una carcasa para contener por io menos un rollo (2, 56) el cual
contiene una tira continua de material de limpieza, dicha carcasa cdmprendiendo
una pared frontal exterior, dos paredes laterales exteriores y dicha pared frontal
comprendiendo una abertura para dispensar la tira, comprendiendo ademas el
dispensador un medio de élimentaci()n para controlar el suministro de la tira, en
donde el medio de alimentacion comprende un tambor que rota (3, 53) con un
medio para guiar la tira (10, 54) que ajusta el espaciado desde y en contorno del
tambor (3, 53) alrededor de la mayor parte de su periferia, caracterizado porque la
tira se dispone para ser alimentada desde un primer rollo (2, 56), por lo menos
sobre parte de una superficie exterior del medio para guiar la tira (10, 54) y dentro
del medio de alimentaciéon, porque un medio accionador es p"or lo menos

parcialmente soportado en una primera posicién por la tira, y porque, si el primer

rollo (2, 56) esta agotado, dicho medio accionador (18, 59) se dispone para ser

desplazado a una segunda posicién y para accionar por |o menos un primer medio

de carga para un segundo rollo (2, 51).

2. Un dispositivo ~ dispensador de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque el medio accionador (18, 59) esta dispuesto para causar que
se desplace el borde delantero de un segundo rolio dentro del medio de
alimentacion (10, 61) cuando se desplaza a la segunda posicién.

3. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2,
caracterizado porque el medio accionador (18, 59) esta conectado a un primer
medio de carga y en que el desplazamiento del medio accionador (18, 59) esta

dispuesto para accionar el primer medio de carga para mover el borde delantero

" de un segundo rollo dentroc del medio de alimentacion.

4, Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1-3, caracterizado porque el medio accionador (18, 59) esta

dispuesto para ser girado alrededor de un gje.

5. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1-4, caracterizado porque el medio accionador (18, 59) tiene el

resorte tensionado en la direccion del medioc para guiar la tira (10, 54) para
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asegurar el desplazamiento del medio accionador por el agotamiento del primer
rollo (2, 56).

6. Un dispositivo dispensador de acuerdo con . cualquiera de las
reivindicaciones 1-5, caracterizado porque el medio accionador (18, 59) tiene por
lo menos una proyeccion (18c, 58) soportada por la tira, proyeccion la cual esta
dispuesta para ser desplazada dentro de una entrada correspondiente (10b, 57)
en el medio de guia de la tira (10, 54).

7. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 2-6, caracterizado porque el primer medio de carga (58) esta

acomodado sobre el medio accionador (59).

8. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 7,
caracterizado porque el medio accionador (59) y el primer medio de carga (58)

forman una unidad integral y estan dispuestos para el desplazamiento simultaneo.

9. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 7,
caracterizado porque el primer medio de carga comprende’ por lo menos dos
proyecciones (58) que se extienden desde el medio accionador (59) hacia el
medio de alimentacion, proyecciones (58) las cuales estan dispuestas para el
desplazamiento del borde delantero (62) del segundo rollo (51) dentro del medio

de alimentacién (61).

10. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones 7-9, caracterizado porque el borde delantero (62) del segundo
rollo (51) esta ubicado entre el primer medio de carga (58) y el medio de

alimentacién (61).

1. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 7-10, caracterizado porque por lo menos una parte del medio
accionador (869) esta dispuesta para extenderse sobre la superficie superior del

medio para guiar la tira (54).

12. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 7-11, caracterizado porque el medio accionador (59), como el

primer medio de carga, esta dispuesto sobre el mismo lado del tambor (53).

>
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13. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 2-6, caracterizado porque el primer rollo estd colocado en un
receptaculo que comprende una porcién inferior fija y una porcidn superior

movible.

14. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 13,

caracterizado porque la parte movible superior es el medio accionador (18).

15. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacién 13 o 14
caracterizado porque la porcidén superior {(18) del receptaculo tiene la configUracic’m
de un cilindro abierto, y estd montada de manera que puede rotar alrededor de los

extremos del cilindro en la carcasa.

46. Un dispositive dispensador de acuerdo con la reivindicacion 15,

caracterizado porque un extremo del cilindro esta dotado con una leva conformada
(20), la cual, cuando rota por el desplazamiento del medio accionador, esta
dispuesta para controlar que el segundo medio de carga mueva un extremo libre

del segundo rollo dentro del medio de alimentacién.

17. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 16,

- caracterizado porque el segundo medio de carga incluye un miembro extendido

(21) localizado en el frente del medio de carga, siendo este medio articulado y que
gira por medio de un enlace conectado con la forma de leva, actuando dicho

miembro contra un resorte de retorno.

18. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 17,
caracterizado porque el miembro tiene un borde de control (21e) de cara a un area
donde un borde delantero de la tira de material del segundo rollo ha de ser

insertado entre uno o mas rodillos (11-12).

19. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 13-18, caracterizado porque el medio accionador esta acomodadoc

sobre el lado opuesto del tambor en relacién al segundo medio de carga.

20. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones antericres, caracterizado porque una parte expueéta del tambor
esta dotada con por lo menos un rodillo (11, 12, 13 ,14) montado paralelamente al

tambor.
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21. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 20,
caracterizado porque una parte expuesta del tambor esta dotada con tres rodillos

(11, 12, 13) montados paralelamente al tambor y entre si.

22. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacién 20 o 21,
caracterizado porque los rodillos comprenden un rollo superior (11) acomodado
sobre y adyacente a un rodillo intermedio (12), que permite a un borde delantero
de la tira de material ser insertado entre los rodillos en un planc perpendicular al
tambor (3).

23. Un dispositivo dispensador de acuerde con la reivindicacion 22,
caracterizado porque un rodillo inferior (13) esta acomodado debajo y adyacente al

rodillo intermedio (12) permitiendo a la tira de material ser removida del tambor.

24. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque un medio de carga del rodillo, para cargar
el segundo rollo, esta colocado en el lado opuesto del tambor en relacion al medio

de carga.

25. Un dispositivo dispensador de acuerde con la reivindicacion 24,
caracterizado porque el medio de carga del rodillo comprende una unidn que tiene
una primera palanca y una segunda palanca, en donde la primera palanca esta

dispuesta para soportar el segundo rollo en la posicién inactiva.

26. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la reivindicacion 25,
caracterizado porque un desplazamiento del medio accionador esta dispuesto
para accionar las palancas y desplazar el segundo roilo dentro de una posicién

activa, permitiéndole ser rotado.
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DISPENSADOR DE MATERIALES DE LIMPIEZA
RESUMEN

El invento se refiere a un dispositivo dispensador para suministrar material de
limpieza, dispensador el cual comprende medios de alimentacion para controlar el
suministro de la tira; en donde los medios de alimentacion comprenden un tambor
rotatorio (3) con medios para guiar (10) la tira puestos en forma espaciada desde y
circundando el tambor (3) alrededor de la mayor parte de su periferia. La tira esta
dispuesta para ser alimentada desde un primer rollo (2), por lo menos scbre parte
de la superficie externa de los medios (10) para guiar la tira y dentro de los medios
de alimentacion; que un medio accionador es al menos soportado parcialmente en
una primera posicion por la tira, y que, si el primer rollo (2) se agota, dicho medio
accionador (18) es dispuesto para ser desplazado a una segunda posicién para

accionar por lo menos un primer medio para cargar un segundo rollo.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLIGITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(21) N° de solitud: 1) i Cr ATK 010/036

22) Fecha de soficitud: (71)Solicitante(s)  GRANGER, MAURICE

(30) Priondad ~ (31)  Prioridad  (32) Fecha  (33) Pais
0752853 24/01/2007 FR .
(72) Inventor{es)  ERIK HJORT
(74) Apoderado:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
(85) Fecha limite inicio fase nacional:  24/08/2009 (87)  Publicacion internacional
{86) Datos relativos a la presentacion de fa sohcitud PCT Fecha: 31/07/2008
Fecha de presentacion de la solicitud; ~ 23/01/2008 N° publicacidn: WO 2008/090442 A3
No. de solicitud PCT/IB2008/000137
(54) Titulo:  DISPENSADOR PARA MATERIALES DE LIMPIEZA

Reivindicacién(es):
1. Un dispositivo dispensador para dispensar malerial de
fimpieza que comprende una carcasa para contener por lo

menos un rolio (2, 56) el cual contiene una tira continua de .
material de limpieza, dicha carcasa comprendiendo una pared

frontal exterior, dos paredes laterales exteriores y dicha pared
frontal comprendiendo una abertura para dispensar la tira,
comprendiendo ademas el dispensador un medio de
alimentacion para controlar el suministro de la tira, en donde el
medio de alimentacion comprende un tambor que rota (3, 53)
con un medio para guiar la tira {10, 54} que ajusta e
- espaciado desde y en contorno del tambor (3, 53) alrededor
de la mayor parte de su periferia, caracterizado porque la tira
se dispone para ser alimentada desde un primer rollo (2, 56),
por lo menos sobre parte de una superficie exterior del medio
para guiar la tira {10, 54} y dentro del medio de alimentacidn,
porque un medio accionador es por lo menos parciaimente
soportado en una primera posicion por la tira, y porgue, si el
- primer rolio {2, 56) esta agotado, dicho medio accionador (18,
59) se dispone para ser desplazado a una segunda posicion y
para accionar por [o menos un primer medio de carga para un
segundo rollo (2, 51).

2. Un dispositivo dispensador de acuerdo con ia
reivindicacion 1, caracterizado porque el medio accionador
(18, 59) esta dispuesto para causar que se desplace el berde
delantero de un segundo rollo dentro dei medio de
alimentacion (10, 61) cuando se desplaza a la segunda
posicin,

3 Un dispositivo dispensador de acuerdo con, la
reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque el medio accionador
(18, 59) esta conectade a un primer medio de carga y en que
el desplazamiento del medio accionador (18, 59) esta
dispuesto para accionar el primer medio de carga para mover
el borde delantero de un segundo rollo dentro del medio de
alimentacion.

4, Un dispositivo dispensador de acuerde con cualquiera
de las reivindicaciones 1-3, caracterizado porque el medio
accionador (18, 59) esta dispuesto para ser girado alrededor
de un eje.

5. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1-4, caracterizado porque el medio

accionador (18, 59) tiene el resorte tensionado en la direccion
del medio para guiar la tira (1G, 54) para asegurar el
desplazamiento del medic accionador por el agotamiento del
primer rollo (2, 58).

6. Un dispositivo dispensador de acuerde con cualquiera
de las reivindicaciones 1-5, caracterizado porque el medio
accionador {18, 59) tiene por 1o menos una proyeccion {18c,
58) soportada por la lira, proyeccion la cual estd dispuesta
para ser desplazada dentro de una entrada correspondiente
{10b, 57} en el medic de guia de la tira (10, 54).

7. Un dispositivo dispensador de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 2-6, caracterizado porque el primer
medio de carga (58) estd acomodado sobre el medio
accionadeor (59).

8. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la
reivindicacidbn 7, caracterizado perque e! medio accionador
{59) y el primer medio de carga (58) forman una unidad
integral y estan dispuestos para el desplazamienlo simultaneo.

9. Un dispositivo dispensador de acuerdo con la
reivindicacién 7, caraclerizado porque el primer medio de
carga comprende por 1o menos dos proyecciones (58) que se
extienden desde el medio accionader (59) hacia el medio de
alimentacion, proyecciones (58) las cuales estan dispuestas
para el desplazamiento del borde delantero (62} del segundo
rollo {51) dentro del medio de alimentacién (61).
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recha 2009 C)B 21 17 32 Gb Dep 2020 NUt:CRLASASII\IL Industl'ia y Coxnenij
tva 11 PATENTEIYL Eve 379 FASENACIO - I
act 411 PRESENTACION Folios' 104 SUPERINTENDE'NCIA

REQUlSITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

'PATENTE DE INVENCION (1 MODELO DE UTILIDAD [ ]

€ Indicacién de que se soliéité la concesion de una patente : (91 .
¢ Datos de identificacion del sohc;tante o} de la persona que presenta la solicitud [T

® Descripcion de [a invencion 1

¢ Dibujos de ser estos pertinentes [’r :
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [f(
COMPLETA [] , INCOMPLETA ( ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial . [ ]

¢ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

* Representacion grafica y fotogréfica™del Disefio Industnal 0 muestra del [ ]

material que incorpora el disefio - j;‘
¢ Comprébante de pago de las tasas establecidas [ ]
COMPLETA [ ] T INCOMPLETA [ ]
I g, y:
o B ) L. ‘: {:‘v_.l;;‘;{*;‘.'._ I.i

ESQUEMA DE TRAZADO [ bR '

¢ Indicacién de.que se solicita el regié&_‘ro de un.Esquema de Trazado - - [ ']

¢ Datos de identificacion del solicitante © de la persona que presenta la solicitud [ ]
~ ¥  Represemacion grafica del esquema trazado _ {]
. ® Comprobante de pago de las tasas establecidas , [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

(! LI@O N4 l\\euo (bl

Firma Responsable

Fecha Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10

Conmutador: 3 82 08 40
- Fax: 3505220
E-mail: info@sic.0ov.co
WWW.SIC.Qov.co
Bogota, 0.C., Colombia
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor (a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA

Apoderado(a) y/c Representante de !
GRANGER MAURICE

REFERENCIA Radicacidn No. 9 88173
Solicitud internacional PCT/IB2008/000137
Fecha inicio fase nacional 24/08/2009
Tramite 11
Evento 379
Actuacidn 430.
oficio No. J93n

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamentc y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. Si fuere el caso, el solicitante debe adjuntar la traduccidén de los anexos del
reporte de examen preliminar internacional (Art. 36.2.b) del tratado PCT.

2., La solicitud no contiene 1la copia del documentc en que consta la cesién del
derechc & la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidén 486 de la Comisidn de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del

Cédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a gue hace
referencia la Regla 4.17 1ii) del Tratade de Cooperacién en Materia de Patentes
PCT., el alcance de 1las tales declaraciones se determinara segin indiguen

cl?ramente una cesidn de derechos del inventor al sclicitante © su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulco Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficic, complete los requisitos anteriormente enunciados.

En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiente, 1la sclicitud se’

considerara abandonada y perdera su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a_lé dispuesto en el numeral 5.2, literal
e}, del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

o

Continua en la pagina siguiente...
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Radicacién No.:9 88173

/
ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la divigidn de Nuevas Creaciones

El anterio
fecha

agpa11 11 SET. 2008,

requerimiento fue notificado por fijacién en lista de




