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Ref. Expediente 09-105000
Respuesta al oficio 18551

Respetados sefiores, en mi calidad de apoderada y por medio del presente escrito nos servimos a
dar respuesta al Oficio No. 18551 fijado en lista el dia 23 de Octubre de 2012, el cual se realizd
dentro del estudio al expediente 09-105000 el cual se encuentra en la Divisibn de Nuevas
Creaciones de la Superintendencia de Industria y Comercio.
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En el escrito anexo da respuesta a las diferentes observaciones, aclaraciones y profundizaciones
solicitadas las cuales estan debidamente foliadas.
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Agradecemos de antemano la ayuda prestada a nuestras solicitudes y documentos radicados en su
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Medellin, 11 de Diciembre de 2012

Doctor

José Luis Salazar Lépez

Stephany Rojas Garcia

Director de Nuevas Creaciones
Supefintendencia de Industria y Comercio

Asunto: Respuesta Resultado del Examen de Fondo de la Radicacién 09 105 000

Respetado Doctor Salazar,

Con base a la respuesta del resultado del examen de fondo de la invencidn con titulo “Piezas
abrasivas a partir de ceniza de cascarilla de arroz para el proceso de desgaste de textiles y su
método de obtencidn” se realizan las siguientes precisiones:

3. De la solicitud de patente

Se menciona lo siguiente:

Las reivindicaciones 2 y 6 estdn definidas por el resulfado a alcanzar y no por sus caracteristicas
esenciales, es asi que no se puede aceptar, ya que equivaldria a definir el problema técnico a
resolver y el alcance de esta reivindicacion incluird todas las alternativas presentes o futuras que
[/eguen a este resultado asi, “con una densidad (Be) de 48.00-49.50”, “La aglomeracién de la
mezcla tamizada entre 35-45 gramos y una densidad entre 0.8-1.0 g*cm”, “la densidad es de 0.5-
0.8 g/cm, solubilidad en agua entre 5.3x10-1.16x10g/mL, resistencia a la compresion de 1-3kN yun
Pporcentaje de absorcién de agua de 120-140% (en peso) y ausencia de cloruros y sulfatos, pH de
+11-12 y superficie porosa”, respectivamente lo cual no es permitido.

;' Andlisis: encontrar un método que permita crear un nuevo producto que resuelve una
- problematica a un sector de la industria como es el textil, requiere describir el procedimiento para
© poder reproducirlo y mas si el objetivo es producirlo a escala industrial. No presentar estds
. propiedades implicaria como se mencioné en la descripcin de la patente en la Pag. 5, “valores
' inferiores de densidad a 0.5g/cm’® dan mds desgaste de la pieza y con valores mayores de 0.8 las
piezas se ponen muy duras por lo cual puede romper el sustrato o también generar que la pieza
deje de dar desgaste”. Las demas propiedades también deben cumplirse para lograr el efecto de
desgaste sino el producto no se podria emplear para esta aplicacion. Es asi, como previamente se
habian probado otras mezclas diferentes con la ceniza y el silicato de sodio y no se lograba
obtener un producto sustituto a la piedra pémez ni con las propiedades mencionadas.



]

Ademds, antes de llegar a este punto se probaron diferentes materias primas para mezclarse con
la ceniza de silice como fueron: almidén, resinas de tipo fendlica, resina vinilica y poliéster
insaturado. Con los cudles no se obtuvieron buenos resultados pues con algunas de ellas al hacer
las pruebas en las témbolas para el desgaste del jean se rompian los pantalones y en otras se
deshacia por completo la pieza conformada y no se producia el efecto requerido en el proceso.

Las propiedades que se mencionan en las reivindicaciones son los resultados obtenidos. Y no es
claro porque no se consideran un resultado a alcanzar cuando en diversas patentes se ha
observado este tipo de resultados en las reivindicaciones.

La reivindicacion 5 no es clara porque utiliza términos indefinidos como “temperatura ambiente”,
los cuales son imprecisos y no permite distinguir la invencién del estado de la técnica. Se sugiere
sustituirlo por un término preciso o un rango concreto.

Andlisis: Se propone ajustar la reivindicacién de la siguiente manera: El método de la
reivindicacion 1 caracterizado porque en la etapa de la reivindicacion 3 las piezas cocidas cuando
salen del horno se dejan llegar a una temperatura entre 18-26°C.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

Se menciona lo siguiente:
f

El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la solicitud de patente
naciohal: septiembre 25 de 2009, y se encontraron los siguientes documentos que anticipan el
objeto de esta solicitud:

T

ftem' | Documento Titulo Fec.h 2 de ) [o UPB
publicacion
D1 Articulo 1 Rice husk ash as an | Diciembre/ | Divulga un En la patente no se
alternative source 2002 procedimiento presenta como se
for active silica para obtener obtiene la ceniza de
, production. silice activa con | cascarilla de arroz,
' alta drea esta es una materia
' superficial de la | prima de la invencién.
ceniza de Y estda materia prima
cascarilla de no se ha utilizado para
' arroz producir piezas
' (Resumen). abrasivas para el
desgaste del jean ni se
, ha descrito en
: ninguna publicacion el
, método de obtencidn
; del mismo.
D2 | Articulo 2 Silicon-based 31/octubre | Divulga un El articulo D2, no
' material form rice | /2001 método para divulga un solo




husks and their
applications

método sino varios
métodos para
obtener, a partir de
cascarilla de arroz,
silice en diferentes
estados y con
diferentes
propiedades, ademas
no menciona la
aplicacion de la silice
para la produccién de
piezas abrasivas.

sintetizar
materiales a
base de silica de
ceniza de
cascarilla de
arroz (Resumen)

Definiciones

El 6xido' de silicio (1V) o diéxido de silicio (SiO,) es un compuesto de silicio y oxigeno, llamado

comunmente silice

'

Silicato de sodio también conocido como vidrio soluble, es una sustancia inorgénica, de formula
Na,Si0; que se encuentra en soluciones acuosas y también en forma sélida en muchos
compuestos, entre ellos el cemento, impermeabilizadores, refractores, y procesos textiles.

5. Examen de patentabilidad (Art.14 D486)

Novedad (art 14 D486)

En la respuesta se menciona que /a reivindicacion 1 consiste en un método de obtencién de piezas
abrasivas a partir de la ceniza de cascarilla de arroz para el proceso de desgaste de textiles
caracterizado porque comprende las siguientes etapas: a) conformacion de la pieza b)

densificacion mediante proceso térmico.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica

Caracteristicas técnicas
esenciales

D1

uPB

Un método de obtencién
de piezas abrasivas a
partir de la ceniza de
cascarilla de arroz para el
proceso de desgaste de
textiles.

Un procedimiento para

obtener silica activa con
alta drea superficial a
partir de la ceniza de
cascarilla de arroz
(Resumen).

| agroindustrial

En el resumen de la patente iniciando la
pagina 4, se menciona que el proceso permite
la elaboracion de piezas abrasivas a partir del
uso de ceniza de cascarilla de arroz que puede
sustituir la piedra pomez en el proceso de
Stone Wash. Con ello, se logra mayores
tiempos de vida atil que la piedra pémez asi
como la valorizacion de un residuo
de caracter renovable. En
ningdn momento se estd protegiendo la
forma como se obtiene la materia prima
{ceniza de cascarilla de arroz).




Es diferente describir las caracteristicas de la
materia prima que el método de como se
obtiene un nuevo producto a partir de la

‘| ceniza de cascarilla de arroz.

Conformacion de |Ia
pieza.

Obtener silica activa con
alta drea superficial a
partir de la ceniza de
cascarilla de arroz
(Resumen).

Esta comparacion no es equivalente puesto
que en la patente cuando se habla de la
conformacion de la pieza se refiere a la
manera como se “conforma” la pieza abrasiva
a partir de dos materias primas: el silicato de
sodio (Na,SiO;3) y la ceniza de cascarilla de
arroz (SiO, y otros minerales, ver tabla 1.). En
el articulo explican como se obtiene la silica
activa (SiO;) que son dos cosas totalmente
diferentes y no es lo que se esta protegiendo.

Densificacién  mediante
proceso térmico.

La pieza es puesta en
combustion  para la
formacion de ceniza de
silice (Pag. 6; Col 1:pdrr.
3).

Cuando se habla en la patente de la
densificacion mediante proceso térmico se
refiere a la accion de “dar forma, densidad y
consistencia” a la mezcla de ceniza de
cascarilla con el silicato de sodio y no a la
obtencion de la cascarilla.

Tal y como se menciona en la reivindicacién 4,
la densificacién comprende 1a coccién de las
piezas aglomeradas en la reivindicacién 2. Y
no se refiere en ningin momento al
procedimiento de obtener a partir de
cascarilla de arroz la ceniza rica en silice.

En la evaluacién también mencionan que: las caracteristicas esenciales del método de la
reivindicacién 1 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual da a conocer un método para
sintetizar materiales a base de silica de ceniza de cascarilla de arroz (Resumen). En consecuencia la
rejvindicacién 1 carece de novedad, segtn lo divulgado en el documento D1.

Con base a lo anterior es importante aclarar que lo presentado en el resumen del Articulo D1 no
tiene ninguna relacion con lo presentado en la reivindicacién 1, debido a que en ninguna parte del
articulo se menciona ni la conformacion de piezas abrasivas como sustituto de la piedra pémez ni
la densificacion como medio para obtener e} producto final de lo propuesto en la patente. Por el
contrario, el articulo se dedica a explicar un procedimiento para obtener ceniza de cascarilla de
arroz, en un horno eléctrico aplicando ciertas condiciones como son temperatura, tiempo y
velocidad de calentamiento. En ninglin momento se menciona o se explica la elaboracién de
pfezas abrasivas que se puedan sustituir por la piedra pémez utilizadas en el desgaste textil. En la
patente se presentan las caracteristicas quimicas que debe tener la ceniza de cascarilla que se
debe utilizar para poder llegar a producir la pieza abrasiva.

Posteriormente, en la evaluacion se menciona: Asi, mismo el documento D1 revela las
caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:



Reivindicacion 2b) el tamario de particula es mostrado en la figura 2.

Analisis: en la reivindicacion 2b) se dice que el tamizaje de la mezcla de ceniza de
cascarilla de arroz y el silicato de sodio diluido en agua en mallas pasante por 120 y
retenida en 200. En cambio, el articulo menciona que una vez obtenida la ceniza, la cual
presenté un tamafo de particula de 33 Am, fue posteriormente molida durante 80 min
obteniéndose un tamafio de particula de 0.68 Am; esto no tiene nada que ver con lo
presentado en la reivindicacion 2b).

Reivindicacion 4: la ceniza de cascarilla de arroz es sometida a un tratamiento de calor con
una tasa de calentamiento de 10°C/min donde la muestra clcanza una temperatura
madxima de 400, 500, 600 o 700°C por 1, 3 o 6 horas (Pdg. 2; Col1; Pérr. 2).

Anilisis: Los autores del articulo lo que estan explicando son las diferentes condiciones
empleadas para la obtencién de la silice objeto de estudio, mencionando que a esas
condiciones obtienen silice cristalina que conduce a una cristobalita desordenada y
mencionan que no se obtiene silice amorfa, lo cual no tiene nada que ver con el proceso
descrito en la patente.

Reivindicacion 5: la muestra es enfriada dentro del horno (Péag. 2; Col 1., Pdrr. 2).

Analisis: esto es comidn en ambos procedimientos pero son técnicas completamente
diferentes y el fin es diferente puesto que en la patente cuando se habla de la
conformacion de la pieza se refiere a la manera como se “conforma” la pieza abrasiva a
partir de dos materias primas: el silicato de sodio (Na,SiOs) y la ceniza de cascarilla de
arroz (SiO, y otros minerales). En el articulo explican como se obtiene la silica activa (Si0,)
que son dos cosas totalmente diferentes. Solo que ambos procedimientos requieren que
la muestra y el producto se dejen enfriar dentro del horno.

Reivindicacion 6: la composicién se muestra en la tabla 1.

Andlisis: fa invencion no radica en la composicion de la ceniza de cascarilla de arroz
obtenida. Ademds, vale la pena resaltar que no existe una composicion dnica de ceniza de
cascarilla de arroz, ya que ésta depende de las condiciones de la tierra donde fue
sembrado el arroz, del uso de fertilizantes, etc.

Producto obtenido
Materi Invencién (mezcla de
a'erla Ceniza y silicato de sodio | Producto obtenido
Prima . .
Compuesto | . L luego de la formacion de articulo D1
invencion . .
la pieza abrasivay de la

densificacion)

%(w)
SiO, 80-95 86.1 94.95
Na,O 6-11 9.7 0.26
K,O 1-4 1.2 0.94
Al,O, 0.2-10 0.5 0.39
Fezo3 0-0.2 0.1 ) 0.26
P,0O¢ 0.2-0.5 0.5 0.74

SO, 0.1-04 0.3 -




CaO 0.1-0.5 0.3 0.54
MgO 0-0.3 0.1 0.90
cl 0-0.3 0.1 i
" MnO 0-0.3 0.2 0.16
PPI110°C | 0.1-3 1 0.85
a 1000°C

e Reivindicacion 7: la ceniza de cascarilla de arroz con un contenido de silice del 95% (Pdg. 4;
Col.1; Pdrr. 7y 8).
‘Andlisis: en muchos otros articulos se menciona que este material contiene 95% de silice
“en forma de 6xido 0 un rango cercano. Esta no es la invencién, puesto que la invencidon
" consiste es en conseguir por medio de esta materia prima obtener un nuevo producto
v' denominado en la patente piezas abrasivas para el desgaste del jean mezclando la silice
- con silicato de sodio. Inclusive el producto final (pieza abrasiva) contiene un 86.1% de
silice en forma de dxido que es el producto que se estd patentando. Para llegar a este
producto se realizaron muchas mezclas de la ceniza de cascarilla con otras materias primas
como fueron: almidén, resinas fendlicas, resinas vinilicas, entre otras.

Nivel Inventivo (art 18 D486)

En esta parte de la respuesta de los evaluadores dice lo siguiente: /a reivindicacion 2 consiste en el
método de la reivindicacion 1 caracterizado porque la etapa a) comprende: a) la mezcla de cenizas
de cascarilla de arroz con silicato de sodio (Na,SiOs) diluido en agua entre 80/20-100/0 en peso,
con una densidad (Be) de 48-49.5, donde la proporcion de la mezcla de ceniza de cascarilla de arroz
y el silicato de sodio diluido en agua tiene una proporcién de 30/70 -50/50 en peso. b} El tamizaje
de la mezcla de ceniza de cascarilla de arroz y el silicato de sodio diluido en agua en mallas pasante

por 120 y retenida en 200. c) La aglomeracion de la mezcla tamizada entre 35-45 gramos y una
densidad entre 0.8 — 1.0 g.cm-3.

La reivindicacion 3 consiste en el método de la reivindicacion 1 caracterizado porque en la etapa a)
de la reivindicacion 2 la mezcla de ceniza de cascarilla de arroz y el silicato de sodio diluido se
mezcla manualmente entre cinco (5) a diez (10) minutos.

La reivindicacion 4 consiste en el método de la reivindicacién 1 caracterizado porque la etapa b)
.comprende la coccion de las piezas aglomeradas en la reivindicacion 2c) en un horno a

. temperatura de 800-900°C con una velocidad de calentamiento de 30-50 °C/min, y un tiempo de
- coccién de dos (2) horas a tres (3) horas.



Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas

R* . . .
tecnicas esenciales

D1

D2

Analisis UPB

Un método de
obtencion de piezas
abrasivas a partir
de la ceniza de
cascarilla de arroz
‘para el proceso de
'desgaste de textiles

i

Un procedimiento
para obtener
silica activa con
alta drea
superficial de la
ceniza de
cascarilla de arroz
(Resumen)

Un método para
sintetizar
materiales a base
de silica de
ceniza de
cascarilla de
arroz (Resumen)

En el resumen del articulo D2
hace alusion a diferentes
métodos para obtener
diferentes formas de silice
(carburo de silicio, silice
amorfa, nitruro de silicio,
tetracloruro de silicio, zeolita
y silicio puro) y esto lo logran
por medio de mezclas de la
ceniza de cascarilla de arroz
con diferentes reactivos
como son: NH,HCO,,
(NH,);SO, o H,S0,. En la
patente no se esta
protegiendo como se produjo
la ceniza de cascarilla de
arroz  que tiene alto
porcentaje de silicio en forma
de Oxido. Ni siquiera se
menciona como se obtuvo, lo
que si se visualiza son las
propiedades necesarias de la
materia prima (ceniza de
cascarilla de arroz) para
poder obtener el producto
final “Pieza abrasiva”.

Conformacion de la
pieza

Obtener silica
activa con alta
area superficial a
partir de la ceniza
de cascarilla de
arroz (Resumen).

Sintetizar

materiales a base
de silica de
ceniza de
cascarilla de
arroz (Resumen)

En el articulo D2 explican
diferentes métodos de como
se puede sintetizar la
cascarilla de arroz con los
reactivos NH,HCO;, (NH,),S0O,
o H,SO, para obtener
diferentes formas de silicio,
en ningin momento estan
explicando como se hace o
como han obtenido una pieza
abrasiva para el desgaste de
textiles que es lo que se
quiere proteger en la patente
y lo que se presenta en las
reivindicaciones.

Densificacion
mediante proceso
térmico

La pieza es puesta
en  combustion
para la formacion

La  pieza es
ingresada en un
horno a 500°C y

Los articulos D1 y D2, en los
parrafos mencionados por el
evaluador se refieren




de ceniza de silice
(Pag. 6; Col
1:parr. 3).

tiempo de
combustion de 6
horas para
convertir la
ceniza de
cascarilla de

arroz - en silica
amorfa (Pdg. 6;
Col. 1; Parr. 3)

estrictamente a los
procedimientos para producir
ceniza de cascarilla de arroz
rica en silice utilizando
diferentes componentes vy
procesos. Mientras que,
cuando se habla en |Ia
patente de la densificacién
mediante proceso térmico se
refiere a la accién de mezclar
la ceniza de cascarilla con el
silicato de sodio para crear
una nueva materia prima que
puede sustituir la piedra
pémez y no a la obtencidn de
la ceniza de cascarilla.
Inclusive en el articulo D2, no
ingresan ninguna pieza sino la
cascarilla a un horno a 500°C
para obtener silica amorfa y
en la patente se describe las
temperaturas pero para
conformar la pieza abrasiva
en ningin momento se habla
de cascarilla para obtener
ceniza de silice.

la mezcla de
cenizas de
cascarilla de arroz
con silicato de
sodio
diluido en agua
entre 80/20-100/0
en peso, con una
densidad (Be) de
48-49.5, donde la
proporcion de la
mezcla de ceniza de
cascarilla de arroz y
el silicato de sodio

diluido en agua
tiene una
proporcion de
30/70 -50/50 en
peso

{Na,SiO;)}-

No menciona

La ceniza de

cascarilla de
arroz es
mezclada con
NaOH para

producir silicato
de sodio, luego el
silicato de sodio

se hace
reaccionar  con
NH,HCO;,,

(NH,),S0, o
H,50, para

producir SiO,
(Pdg. 5y 6; Col. 2
y1;Parr.7y1)

Los autores del articulo D2
presentan diferentes
métodos para purificar la
silice contenida en la ceniza
de cascarilla de arroz
(retirando los  minerales
presentes), para
posteriormente obtener
carburo de silicio, silice,
nitruro de silicio, tetracloruro
de silicio, zeolita y silicio
purc. La mezcla de la ceniza
de cascarilla de arroz con
NaOH es para producir
silicato de sodio pero el fin
altimo luego de agregar los
reactivos NH,HCO;, (NH,),S0O,
0 H»S0, es la obtencion de
Si0, En este articulo no se
habla de conformar ninguna
pieza  abrasiva. Por o
anterior, es muy diferente a




lo planteado en la patente
puesto que se utilizan tanto
el silicato de sodio como la
silice para producir una pieza
abrasiva de forma esférica
que es sometida a wuna
densificacion para finalmente
ser utilizada para el desgaste
de textiles y que rempilaza la
piedra pomez.

|
En la etapa a) de la
reivindicacion 2 la
mezcla de ceniza de
cascarilla de arroz y

el silicato de sodio

diluido se mezclan
manualmente
entre (5) a diez (10)
minutos.

No menciona

La ceniza de
cascarilla de
arroz es
mezclada con
NaOH para

producir silicato
de sodio, luego el
silicato de sodio

se hace
reaccionar  con
NH,HCO;,

(NH4)2504 0
H,50, para

producir SiO,, la
reaccion dura de
4 a 5 horas
(Pag.5 y 6; Col.2
y1;Parr.7y1)

En el articulo D2 mezclan
reactivos con la ceniza para
producir silice mientras que
en la patente se mezcla en
una proporcion definida y en
un tiempo determinado dos
materias primas se mezclan
para luego obtener las piezas
que luego son sometidas a
coccion.

Antes de obtener la mezcla y
la dilucion descrita en la
patente se realizaron pruebas
con diferentes proporciones y
no se lograba obtener una
pieza con las caracteristicas
adecuadas para realizar el
desgaste en el jean. De aqui
la importancia de presentar
las proporciones, los tiempos
y demds para poder obtener
el producto final.

La

etapa b)

' comprende la

coccion de las
piezas

| calentamiento

' aglomeradas en la

reivindicacion 2c)
en un horno a
temperatura de
800-900°C con una
velocidad de
de
30-50°C/min, y un
tiempo de coccién
de dos (2) a tres
horas (3).

La ceniza de
cascarilla de arroz
es sometida a un

tratamiento  de
calor con una
tasa de
calentamiento de
10°C/min.

No menciona

No se parece en nada lo
descrito en el articulo D1 con
respecto a la reivindicacién 4.
Empezando por lo que
describe el articulo es la
produccidn de ceniza de silice
a una rata de calentamiento
mientras que la patente en la
reivindicacion 4 etapa b) y 2¢)
presenta las condiciones
necesarias para obtener una
pieza abrasiva y en ningun
momento es la produccién de
la ceniza de silice.




Los documentos D1y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencidn definida en las

reivinqicaciones 2, 3y 4 porque divulgan un procedimiento para obtener la silica de la ceniza de
cascarilla de arroz.

Analisis: Cémo se ha venido mencionando en este comunicado, esto no es cierto, pues son
procedimientos completamente diferentes. Ademds, las reivindicaciones 2, 3 y 4 describen un

proceqilmiento para obtener una pieza abrasiva a partir de dos materias primas. En cambio el

articul;o D1y D2 describen procedimientos para obtener silice a partir de cascarilla de arroz con
diferentes caracteristicas y propiedades.

|

La dife‘rencia entre la invencidn, definida en las reivindicaciones 2, 3 y 4, y el procedimiento de D1 y
D2 corrsiste en que la solicitud reivindica la mezcla de las cenizas de cascarilla de arroz con silicato
de sodio, una tasa de calentamiento entre 30-50 °C/min y una mezcla manualmente entre cinco (5)

a diez ’(10) minutos.

Andlisis: los métodos son completamente diferentes, y no presentar las condiciones y tiempos del
método de obtencién no permitiria reproducir la pieza abrasiva para poder utilizarse en el proceso
textil.

El hecho de mezclar las cenizas de cascarilla de arroz.con el silicato de sodio, que lo tasa de

ca/ent’amlento de la mezcla este entre 30-50 °C/min y que se mezclen manualmente entre cinco (5)
a d/ez‘(lo) minutos las cenizas de cascarilla de arroz con el silicato de sodio, no evidencia un efecto

sorprqndente sobre la disposicién de residuos sélidos.

Anélis‘iS' claro que la mezcla no es la que evidencia la solucién para la disposicion de los residuos

SO|IdOS influye en el problema de disposicién porque tal y como se explicé en la descripcién de la
patente Pég. 3. “El uso de la piedra pémez en este proceso presenta serios problemas, como el lodo
res:dual resultante del proceso de lavado-desgaste en las mdquinas (lavadoras industriales), que a
la veZ\ genera altos costos para su disposicion final, presenta impactos ambientales dada la no
b/odegyzradabl//dad del mismo”. Pdg. 3. Finalmente es de resaltar que las minas de piedra pomez en
el mu‘ndo son escasas, estando localizadas principalmente en Guatemala, Ecuador, Argenting,
Turquia y Grecia, lo que genera igualmente impactos ambientales dado el consumo en
combt‘lstibles fésiles para el transporte de la misma. Pdg. 3, Ya en anteriores oportunidades se han
exp/or‘ado compuestos abrasivos sintéticos destinados al desgaste de los textiles pero partiendo de
mezc/clrs de vidrio con carbonato de calcio (CaCO) como agente con una concentracién de 10-20%
en peJo y bentonita como aglomerante®, obviamente con caracteristicas muy diferentes al invento
de la presente solicitud, comenzando por la materia prima de la invencion ,.la cual proviene de una
fuente renovable (cascarilla de arroz) que es valorizada térmicamente obteniéndose como residuo
la ceniza, que finalmente constituye el 40% de la masa de las piezas abrasivas, este proceso otorga
una so‘/ucién al problema de disposicion de residuos sélidos debido a que su destino final es uno de
los mayores problemas que tienen los paises productores de arroz y ademds de que tiene

excelentes propiedades para la adsorcién de color”.




Es claro que existen otras investigaciones con respecto a la cascarilla de arroz, como se mencioné
en la descripcién de la patente en la pdg. 1 “En la actualidad se han incrementado las
investigaciones acerca del uso de la cascarilla de arroz, con el fin de aprovechar este residuo que
usualmente es sometido a tratamientos termoquimicos...”. Pero muchas se han quedado a escala
de laboratorio o piloto sin aplicarse a nivel industrial y no es suficiente para utilizar toda la
cascarilla de arroz que se genera por ejemplo en Colombia.

El problema Técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede formular asi “¢Cémo
madificar un procedimiento para obtener silica de la ceniza de cascarilla de arroz conocido en D1
para solucionar el problema de disposicion residuos sdlidos debido a que su destino final es uno de
los Mayores problemas que tiene los paises productores de arroz?”

Anglisis: lo planteado en la pregunta no tiene nada que ver con lo presentado en la patente como
se hal venido explicando en este documento.

Sin embargo, el problema de disposicion de residuos solidos en la produccion de arroz ya ha sido
solucionado, en el documento D1y D2 que se refiere a la mezcla de las cenizas de cascarilla de
arroz con silicato de sodio asi, D1 ensefia que la ceniza de cascarilla de arroz es lixiviada con NaOH,
Hdl, HNO3, H,S0, y NH,OH para producir ceniza de silica (Pdg. 1; Col 1y 2; Pérr. 2 y1l)yD2la
ceniza de cascarilla de arroz es mezclada con NaOH para producir silicato de sodio, luego el silicato
de sodio se hace reaccionar con NH,HCO;, (NH,),S0, o H,S0, para producir SiO,”, la reaccidn dura
de 4 a 5 horas (Pdg. 5y 6; Col 2 y 1; Pérr. 7 y 1). Ademds con respecto a la tasa de calentamiento
de la mezcla D2 presenta que la ceniza de cascarilla de arroz es sometida a un tratamiento de calor
con una tasa de calentamiento de 10°C/min y aunqué D2 no presenta una mezcla manual y un

tiempo de mezcla tan corto, D2 relaciona que el tiempo de mezcla dura entre 4 y 5 horas (Pdg. 5y
6;,Col2y1;Parr. 7y 1).

Analisis: No solo se han presentado este tipo investigaciones en el articulo D1 y D2, hay otros
autores que han presentado soluciones para valorizar la cascarilla de arroz, pues como se
menciond en la descripcion de la patente en la pag. 1 “En la actualidad se han incrementado las
investigaciones acerca del uso de la cascarilla de arroz, con el fin de aprovechar este residuo que
usualmente es sometido a tratamientos termoquimicos...”. Lo que es importante es que muchas
se han quedado a escala de laboratorio o piloto sin aplicarse a nivel industrial y no es suficiente
para utilizar toda la cascarilla de arroz que se genera por ejemplo en Colombia. Ademds, se esta
proponiendo un producto innovador, el cual no se ha encontrado registro alguno, que sustituye la
piedra pomez en el proceso de Stone wash y que adicionalmente contribuye con el problema de
explotacion de la piedra pémez y de disposicion de la misma por parte de las lavanderias porque la
pieza abrasiva dura un ciclo mas que la piedra pémez. .

Con respecto a la lixiviacién y elaboracién de la ceniza a partir de la mezcla de diferentes reactivos,
estos no tiene nada que ver con lo descrito en las reivindicaciones.

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria mezclar las
ceniza de cascarilla de arroz con el silicato de sodio, que la tasa de calentamiento de la mezcla este
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entre 30-50°C/min y que se mezclen manualmente entre cinco (5) a diez (10) minutos las cenizas de
cascarilla de arroz con el silicato de sodio. Por lo cual se considera obvia.

No se entiende a lo que se refiere el revisor con ese Uitimo parrafo.

En todo el examen de fondo realizado por el evaluador se evidencia que confundié la invencién
con lo encontrado en los articulos, porque la patente se refiere a la conformacion de una pieza
abrasiva de forma esférica a partir de dos materias primas (ceniza de cascarilla de arroz y silicato
de sodio) que sirve como sustituto de la piedra pémez para el desgaste del jean, y lo que fue

presentado por las autores que mencionan los evaluadores es el proceso de obtencién de la ceniza
de cascarilla de arroz por diferentes métodos.



entre 30-50°C/min y que se mezclen manualmente entre cinco {5) a diez {10) minutos las cenizas de
cascarilla de arroz con el silicato de sodio. Por fo cual se considera obvia.

No se entiende a lo que se refiere el revisor con ese dltimo pérrafo.

En todo el examen de fondo realizado por el evaluador se evidencia que confundié la invencidn
con lo encontrado en los articulos, porque Ja patente se refiere a la conformacién de una pieza
abrasiva de forma esférica a partir de dos materias primas (ceniza de cascarilla de arroz v silicato
de sodio) que sirve como sustituto de la piedra pdmez para el desgaste del jean, y lo que fue
presentado por las autores que mencionan los evaluadores es el proceso de abtencién de la ceniza
de cascarilla de arroz por diferentes métodos.
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