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Senores S

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA' Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

ATN. STEPHANY ROJAS GARCIA

Ciudad

Ref. Expediente 09-105000

Respetados sefiores, por medio del presente escrito extendemos a Ustedes modificacion del

capitulo reivindicatorio del expediente que se encuentra ide
escrito.

ntificado en la referencia|del presente

Rogamos estas sean tenidas en cuenta como el nuevo capitulo reivindicatorio, y entren a hacer

parte integral del expediente.

Atentamente,

Sara Pérez Gonzalez
C.C. 42.204.830 Corozal
Apoderada

pérez & Asociados




REIVINDICACIONES

1. Un método de fabricacion de piezas de material ab

asivo, caracterizado porque
Il

. . l

comprende las siguientes etapas:
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a) mezclar ceniza de cascarilla de arroz con una solucn(ln acuosa de lsxhcato

de sodio hasta formar una masa; !

l
b) formar las piezas compactando una cantidad de maszl obtenida en lfal); y
c) densificar las piezas mediante tratamiento térmico. '1!
|
2. El método de la Reivindicacién 1, donde opcionalmente 14 masa obtenici‘lla en la etapa a)
se pasa por un tamiz. l]
'l.
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El método de la Reivindicacién 1, donde la ceniza de

cascarilla de i.larroz tiene un
contenido de silice entre el 75% y el 99%.
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El método de la Reivindicacién 1, donde la solucién utilizhda en a) se ob‘tiene mediante

dilucién del silicato de sodio en agua en una proporcion 80/20-100/p en peso.
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5 El método de la Reivindicacion 1, donde la ceniza de cascqrilla de arroz y ‘Ida solucién de

|
silicato de sodio estén en una proporcién en el rango de 30/70 a 50/p0 en peso respectivamente.
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6 la pieza involugra compactar
|

El método de la Reivindicacién 1, donde la etapa de formaj

una cantidad de la mezcla obtenida en a) hasta formar una pieza

on una densidacii de 0,8 a1,0
glem’.
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7. El método de la Reivindicaciéon 1, donde la densificacién se lleva a caf?o mediante

calentamiento de las piezas a una temperatura entre 800°C y P00°C por 2 a ﬁ horas con
posterior enfriamiento. _ \
l

’.
8. El método de la Reivindicacién 7, donde la velocidad ?e calentamiento '|es de 30 a
g l
50°C/minuto. / |
/ |
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Una pieza de material abrasivo obtenida mediante el prdceso de la Réivindicacién 1
caracterizada por la siguiente composicion: $i02 70-95%, Na20 6+11%, K20 1-41%, Al203 0.2-
10%, Fe203 0-0.2%, P205 0.2-0.5%, SO3 0.1-0.4%, CaO 0.1-0.§%, MgO 0-0.3%, C1 0-0.3%,
MnO 0-0.3%, PPI 110°C a 1000°C 0.1-3. I‘
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NIT : 800.176.089-2

X

%

I |

1

l

Industria y Comercio i
SUPERINTENDENCLHA

RECIBIDO DE : MARIA CAMILA RENZA RIVERA ‘

CC 1.019.006.278

tBv:)gota'i D.C., Abril 15 de 2013 - 08:45:16

*** Soporte del Pago ***

|
\
TIPQ PAGQ BANCQ CUENTA No PAGO FECH\A PAGQ VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 522536722 12/0#/2013 125.000.00
|
|
*** Conceptos Pagados *** \
CANT.__RENTISTICO CONCEPTQ Vr UI\EIDITARIO Vr.CONCEPTO
1 50005-01-03 CAMBIO DE MODALIDAD Y MODIFICACIORER SOLICITUD

MODIFICACIONES CAMBIO . .
SOLICITANTE POR CESION 125 Obo 00

125.000.00

i
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$125.000.00

SON. **

: JO VEINTICINCO MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***
T
Responsable:

Re(\:lbo de Cajl Aplicado ail Expediente No.
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Sede Centro: Carrora 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Conmutador: (571) 5870000 Fax: (§71) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center 1571)6513240
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