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Carrera 11A No. 94-76 Of. 305 - P.O. Box 94948, Santafé de Bogotd, Colombia, S.A.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E.

S. D.

Re: Expediente No. 00016913

Solicitud de patente a nombre de
HUMATRO CORPORATION

Yo, IGNACIO ESCOBAR URIBE, identificado como aparece al pie de mi firma,
domiciliado en la Carrera 11 A No. 94-76, of. 305-306, obrando como
apoderado sustituto de la sociedad Humatro Corporation (en virtud del
documento de sustitucién que acompario al presente memorial), domiciliada
en Nueva York, Nueva York, Estados Unidos de América, solicitante de la

patente de la referencia,€ni
de 2000, relacionado con el concepto técnico 499 del 24 de marzo de

yiesta alraiito:No. 0670 del 28 de marzo
A et

2000, me permito manifestar lo siguiente:

. Acompaiio al presente memorial copia auténtica del poder a mi

otorgado por la sociedad HUMATRO CORPORATION 'y del certificado
de existencia.y representacion de dicha sociedad. De los documentos
mencionados se acompafia la correspondiente traduccion oficial.
Igualmente, acompafio sustitucion del poder que me faculta para obrar
en este caso.

. Anexo al presente memorial copias de las paginas 50 y 51 (folios 55 y

56) en las cuales se encuentran correctamente escritas y legibles las
féormulas que alli aparecen.

. Acompaiio al presente memorial nuevo capitulo reivindicatorio en el

cual se reflejan las correcciones hechas al mismo, basindose en las
objeciones hechas por el examinador.

. Acompafio nuevas paginas 13, 17, 19, 69, 70, 75 (tabla I), 77 (tabla

ID, 79 (tabla III), 84, 85, 86, 100, 116, 122, 125, 126y 132 dela
memoria descriptiva, en las cuales se han realizado las
correspondientes conversiones al Sistema Internacional.

. Anexo al presente memorial dibujos, de acuerdo con lo establecido en

el articulo 4-d del Decreto 117 de Decreto 117 de 1994,

Anexo al presente memorial las artes finales en tamafio 12 x 12
centimetros (por duplicado) y una copia en tamano 6 x 6 centimetros
de la figura caracteristica.

Fax: (571)61618" - SPERTHDUSTRIA Y CORERClS ~ —~ — -
Folios:

™
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EscoBAR - URIBE ASOCLADOS

A B O G A D O S

Camera 11A No. 94-76 Of. 305 - P.O. Box 94948, Santafé d¢ Bogotd, Colombin, 5.A.
Tels.: (571) 6162051 - 6162061 - 6161859 - 5161869
Fax: (571) 6161889

7. La copia certifica de la prioridad fue presentada ante ese despacho el
dia 31 de mayo de 2000.

8. No se entiende la razon por la cual en el concepto técnico No. 499 se
indica que la solicitud no contiene el extracto para publicacién y las
tarjetas de archivo temdtico si estas fueron presentadas con la
solicitud. Acompafio nueva copia de los mimos.

Espero con esto haber dado cabal cumplimiento a lo solicitado por ese
despacho. En caso de que la anterior respuesta no se adecue técnica o
juridicamente al requerimiento, solicito atentamente que ese despacho
proceda de conformidad con lo indicado en la Circular Interna No. 001
del 13 de febrero de 1997 expedida por la Delegatura para la Propiedad
Industrial de la Superintendencia de Industria y Comercio y que de
conformidad con lo indicado en los articulos 3°., inciso 3, 35 inciso 2 y
59 inciso 2 del CCA, al analizar este memorial, se traten todas las
cuestiones planteadas con motivo del mismo.

C.C. 2886770 de Bogotd
T.P. 12.772



ESOOBAR - UR L, ASOCIADOS AL

A B O G A D O S

Carrera 11A No., 94-76 Of. 305 - P.O. Box 94948, Santafé de Bogotd, Colombia, S.A.
Tels.: (571) 6162051 - 6162061 - 6161859 - 6161869
Fax: (571) 6161889

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RE: solicitud de Patente a nombre de "HUMATRO:CORPORATION =~ v, -
Expediente: 00016913

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, domiciliada en Santafé de Bogota, D.C., portadora de
la tarjeta profesinal No.- 68.228, atentamente digo a usted que sustituyo el poder
con que obro &l doctor IGNACIO ESCOBAR URIBE, domiciliado en Santafé de
Bogoti, D.C. portador de la tarjeta profesional No. 12.772, con las mismas
facultades con que mé"'fue;on conferidas para este caso.

Sefior Superintendente,

JIMENA ESCOBAR URIBE
C.C. 39.779.452 de Usaquén
T.P. 68.228

Acepto la sustitucion

IGNACI ESCOBAR URIBE
C.C. 2.886.770 de Bogotd
TP. 12.772



FOTUASLHSRY Y On Ay
LI 4

TN OF PRESENTACION PERSOERAR
b CGNQCIMIENTO

Cme [ lESIUNZOOL
| '\\’ &S)_ei LASt)_’x_Af&l—:éi‘ch t..UlE Q’wa

MR =t hY) /v
« JACENT

Quo la(s) e (o) ¢ . . ere=lie sTurere (0] eg el precense

Qusucseato e {10a) 189« ., v Juo ¢p uctte cl casienido del msme.




Eomsidads Gomsral do Cotomidsy |
500 NORTH MICHIGAN AVENUE, SUITE 2040 ’ ZSiC‘ 1p . -"' Y.

CHICAGO, ILUNOIS 60811

TEL.13121923-1188 FAX(312)923-1197

No.707
Chicago, mayo 17 de 2000

El suscrito Cénsul General de Colombia, CERTIFICA, que el sefior(a)
JAMES CISSELL, quien como SECRETARIO DE LA CORTE DEL CONDADO DE
HAMILTON, autenticdé la firma del signatario del poder precedente,
ejercia en la fecha las funciones indicadas y su firma corresponde
a la registrada en este Consulado. Que 1la compafiia HUMATRO
CORPORATION, es una sociedad constituida de acuerdo con las leyes
de EE.UU. y cumple su ¢bjeto conforme a las mismas. Que el{a)
sefior(a) DAVID R. WHITE, quien en su caracter representante legal
de la citada compafiia confiere el poder precedente.

La presente certificacién sé‘expide en cumplimiento del articulo
@ 480 del codigo de Comercio.

El Cdbnsul General no asume responsabilidad alguna por el
contenido del documento.

PAGADO ;HPUESTO DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES
US$57.00 (Cincuenta y siete dblares)
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abajo firmad

nombr por el presente &

spoderado  verdadero  y legal con poder
especial, amplio y suficiente para recabar de las
oficinas y authoridades nacional que comespondan,
la obtencion de '

& cuyo efecto le facule pars « dar
ante dichas suthoridades todos los pasos necesarios
a} objero indicado; elevar solicicudes, declaraciones,
y reclamos; formular descripciones, enmiendas,
oposiciones y apelaciones; desistir; abonar todos los
impuestos y cuotas y efectuar todos los otros pagos
determinados por la ley; recibir todos los documentos
y valores dando el descargo respectivo; llenar cuales-
quiera otzos requisitos y tomar en fin todas las
medidas que creyere conducentes
al resguardo de intereses; y en caso

. de producirse oposicion pasando los antecedentes

& los Tribunales, queda facul-
tado para tomar incervencion como - demandante
6 demandado ante los Jueces que

sean competentes, pudiendo ‘transar, someter 1
arbitros, desistis, percibir, apelar y todas las demds
facultades que resulten necesarias, y por el presente
declar desde ahora valido y bueno todo cuanto
'dicho apoderado hiciere en

beneficio, dandole asimismo facultad
para substituir el preseate si lo juzgare
conveniente y en caso necesario revocar dichas
substituciones.

Dade y firemado ..

COUNTRY.

CASE: 7967
COLARIA
gt

(L)( a®

POWER OF ATTORNEY

the undersigned

HUMATRO CORPORATION, a corporation
organized under the laws of the State

.of Delaware, United States of Americs,

of ¢/o Ladas & Parry, 26 W. 6lst.

Street, New York, New York 10023,

United States of America

hereby appoint JINCHR TXOMAN B”L&t
Yo TIGNACIO EXULAR UALDE

true and legal sgent with special, ample and
sufficient power to obtain from the respective
National Offices and auchorities

for which purpose suthorize to take
before the said authorities all the neceasary steps to
the 2aid end; to file petitions, declarations and
claims; to draw up spekifications; to make amend
ments, opposition and [appeal; desist; to pay all
taxes and installments, g€nd effect all other payments
prescribed by law; to freceive all documents and
securities, giving propef receipts, w comply with
all other requirements afl in short, to take all those
measures which mdly deem fit for the protection
of interests; andlin case of opposition where
the proceedings be pass&fl over to the Courts,
auchorize sai¢] agent  to act on
behalf as complainant as well:
4
before the competeat Ju
arrangements, submit ¢
collect, to appeal, and j

powers as may be requiréd; and reby, "'li\scll.re

from now on as B 0nnr.l 204 Ehlt'dg? ogaid
agent ' may do fo:f‘.p’ \ b.be?ieﬁt,_‘
authorizing also to substil\ Ahede prne"'nt';”'aif

think proper, andrévoke
if necessary. ; -qfc

;)
JPO

Given and signed this BQ'H\ dﬂ“{ O-F

HUMPA! CORPCRATION

Merch. .20
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David R. White, President
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UNITED STATES OF AMERICA)
STATE OF O/hi0 ) 88
COUNTY OF HemiiTod )

1, Donita T. KoWkan
a Notary Public in and for the above-
mentioned County and State Certify:

On the MYA day of /‘HAR.LI{',
B8 2000, before me personally appeared
David R. White
to me known and known to me to be the per-
son who signed the foregoing instrument as

President
of HUMANTRO CORPORATION

s corporation duly organized and legally
existing under the laws of the State of
Delaware , United States of
America, whose home office is located in
c/o ladas & Parry, 26 W. 6lst. Street

New York, 10023
State of New York .

of America.

I.further certify that seid indivi-
dual is duly avthorized:to signthe fore-
going -instrument .in the name: of siid
corporation and that the purposes for
which said instriment are granted are
within the scope of the objects or activi-
ties of said corporation.

United States

The foregoing ia based on the

A

[ ]

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA) -.
ESTADO DE ) 8§
CONDADO DE

Yo,.:
Notario Publico en y para el Condade y
Estado arriba citados, certifico;

Que en el dia de
de 19 , compaTecio ante mi

a quien conoico y quien ame consta que
es la persona 'que firmo el instrumento
que antecede en su calidad de

de la’

sociedad andnima debidamente constituida
y con existencia legal bajo las leyes
del Estedo de ,

de los Estados Unidos de Norteamerics
con domicilio en

el Eatado de ., Estados

Unidos de Norteamerica.

Certifico, ademis, de que dic..

persona esta debidamente facultasda pa
firmar e] instrumento que antecede en
nombre de la citads sociedad y que |
objetivos y finalidades para los que ae
otorges el mencionado instrumento estin
comprendidos dentro de loa objetivos o
actividades de la mencionada scciedad,
Lo que antecede se basa en la

de fechs
\éfﬁ que he tenido s la vista,
A ! }<EDMLAJL- tseatd
Notary Publlc..suta of Ohlo o~
g Ty Commishn 7 P .
.,.q" é-:._,'.c,.. PLEASE NOTE THAY IN ACCORDANCE WITH ARTicLE | (3) /’
7‘@:- .o or THE "ProTocer on UntFormiTy or Powers UtiLiZzEo Asroad™,

ADCPTED DY THE SEVENTN INTERNATIONAL CONFERENCE OF AMERICAN
STATES, THE NOTARY PuBLIC MUST COMPLETE THE BLANK SPACES AT
THE EKD OF TM!3 DECLARATION DY [NDICATING THE SPECIFIC DOCU-
HENT OR DOCUMENYS ON WHICH MIS INFORMAYION 1S BASED, E.G.,
THE ARTICLES OF INCORPORATION, BY-LAWS, OR RESOLUTIOQNS OF
THE BOARD oF DIRECTORS AND THE OATES THEREQF.

e

CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUO)

Estados Unidos de Ameri
Esadode ]
Condade de
Alos2........ dias del mes de...........ccoveeeene 19..cnuny
compareci personalmente ante mi, Notario Pﬁbh{

uggaiﬂgrﬂubum:&uﬁu

: "‘r"" o\
& Quien A.o,&ldoy!_éd 5

te del documento que
¢l mismo

v

J',‘

v

Nomfmi':. CERTIFICATE (INDIVIDUAL)

United States of America
State.of 5s:
Courity of
-~
On this.............. day of cooeeniicecerncarecrenenns 19.ices

personally appeared before me. a Notary Public, in and
for the above mentioned county

--------------------------------

......................................

scribed in and who executed the foregoing document, and
he duly acknowledged to me that he executed same for
the uses and purposes therein expresséd;

1
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STATE of OHIO «
COUNTY OF HAMILTON J

I, JAMES CISSELL Clerk of the Common Pleas Court,
the same being a court of record for aforesaid county, having by law a seal do hereby certify that

OONITA J.KONRAD Esq., whose name is subscribed to the attached certificate was at

the imeaNOTARY PUBLIC, duly commissioned and sworn, and at the time of taking said acknowledgement,
proof or affidavit, was residing in said county, and was, as such, an officer of said state, duly authorized by
he laws thereof to take and certify the same, as well as to take and certify the proof and acknowledgement
f deeds and other instruments in writing to be recorded in said state, and that full faith and credit are and
ught to be given to his official acts; and I further certify that I am well acquainted with his handwriting, and
vertly believe that the signature to the attached certificate is his genuine signature. I further certify that the
filing of the impression of the notary seal is not required in this state,

IN WITNESS WHEREOF, I have hereunto set my hand and affixed my

official seal this,24th day of__APRIL ,19_2000
| G JAMES CISSELL
. / Clepk of Common Pleas Count, Hamilton County, Ohia |

A
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TRADUCCION OFICIAL DEL INGLES del sello y de la legalizacién
de la firma de la Notaria que suscribe la certificacién adjun-
ta al poder que la compafila HUMATRO CORPORA?ION domiciliada en
New York, N. Y., Estados Unidos de América, otorga a Jimena

Escobar-~-Uribe y/o0 Ignacio Escobar-Uribe.

{Sello:] DONITA J. KONRAD
Notaria Padblica, Estado de Ohio

Mi comisién expira Mayo 9 del 2000

ESTADO DE OHIO
CONDADO DE HAMILTON

Yo, James Cissell, Secretaric de la Corte de Causés Comunes,
que es una corte de registro y por ley tiene sello, certifico
que DONITA J. KONRAD, cuyo nombre aparece suscrito la certifi-
cacién adjunta éra en el momento de firmar dicha certificacién
NOTARIA PUBLICA debidamente comisionada y jurameptada, Yy en el
momento de tomar dicho reconocimiento, prueba o declaracién
residia en el condado mencionado, y como tal era funcionaria
del mencionado Estado, debidamente autorizéﬁa por las leyes de

éste para tomar y certificar dicho reconocimiento, prueba o

e
ademas que conozco bien la firma de dicha Notari:\y#%%r

o3
vencido de que la firma que aparece en la certificacfQ

ta es su firma genuina. Certifico ademads gque en este Estadd no



En testimonio de lo cual yo he colocado aqui abajo mi firma y

mi sello oficial hoy 24 de Abril del 2000.

JAMES CISELL, Secretario de la Corte de Causas Comunes
Condado de Hamilton, Ohio

(Firma y Sello Oficial)

El documente traducido oficialmente del inglés fue
legalizado bajo el sello No. 272606 el dia 30 de
Mayc del 2000 en la Oficina de Legalizaciones del

Ministerio de Relaciones Exteriores.

M. Mndpz S,

JOSE WIGULL MENDEL
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Est%, tensién dependiente del tiempe o©
historia se llama lé tensidén se HencEy'{eM. Para
un alargamiento uniaxial homogéneo ideal, la
proporcién de tensidn experimentada por cada
elemento fluido’es igual a la tensidén impuesta por
el esfuerzo aplicado, tal como los esfuerzos
aplicados de manera externa por.vel instrumento,
dispositivo o proceso. En un caso ideal, la tensidn

de Hencky se correlaciona directamente con la

deformacién/alatrgamiento de la muestra.

eg = In (L/L,)

Esta respuesta ideal a la tensién al esfuerzo
aplicado frecuentemente se observa mids en fluidos
Newtonianos. ”

La relacian de Trouton (Tr) se usa
frecuentemente para expresar el comportamiento de
flujo de extension. La relacién de Trouton se
define como la relacidén entre la viscosidad de

extensidén (nc) y la viscosidad de corte (n,),

e
»
[4
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Tr= ne(e® t) /ng

en donde la viscosidad de exteqsién Ne es
dependiente de la velocidad de deformacién () vy
tiempo (t). Para un fluido Newtoniano, la relaciédn
de Trouton extensidén uniaxial .iigne un valor
constante de 3. Para un fluido no Newtoniano, 1la
viscosidad de extensidn es dependiente de la
velocidad de deformacién (€'} y al tiempo (t).

La viscosidad de corte (n,) se relaciona a
la capacidad de procesamiento en estado fundido de
la composicién de almiddédn usando técnicas normales
de procesamiento de polimeros, tal como extrusién,
moldeco por soplado, moldec por compresidén, moldeo
per inyeccién, y similares, Unaﬂ_composicién de
almiddn que tiene una viscosidad de corte, medida de
acuerdo al método de prueba descrito posteriormente
en la presente, de menos de aproximadamente 30 Paes,
de manera preferente desde <cerca de 0.1 hasta
aproximadamente 10 Paes, en forma mas preferente
desde aproximadamente 1 hasta aproximadamente 8
Paes, es util en 1los procesos de atenuacién en
estado fundido en la presente. Algunas

composicicnes de almidén en la presente pueden tener



Una estructura flexible, absorbente, caracterizada pofque comprende fibras
de almidén, seudo-termoplasticas.

REIVINDICACIONES

La estructura de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada porque

las fibras de almidén tienen un tamafo que varia desde 0.01 dtex hasta 135 -
dtex.

La estructura de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada porque
la estructura tiene una resistencia a la traccién, en seco, promedio,
geométrica que varia desde 0.098 N/cm hasta 11.76 N/cm, una resistencia
a la traccion, en himedo, promedio, geométrica, inicial que varia desde
0.0196 N/cm hasta 3.92 N/cm, y una resistencia a la traccién, en hiimedo,
decalda, promedio, gedmetrica, que varla desde 0 N/cm hasta 0.196 N/cm.

La estructura de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada porque
la estructura tiene un peso base que varia desde 10 g/m? hasta 450 g/m?.

La estructura de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada porque,
ademas comprende un plastificante seleccionado a partir del grupo que
consiste de sorbitol| monosacaridos, disacaridos, glicerol, alcohol
polivinllico y polietilenglicol, en donde el plastificante comprende, en base
al peso total y la estructura desde 5% en peso hasta 70% en peso.

La estructura de conformidad con la reivindicaciéon 1, caracterizada porque,
ademas comprende agentes de reticulacién seleccionados a partir del grupo
que consiste de, resinas de poliamida-epiclorhidrina, resinas de urea-
formaldehido, resinas de poliacrilamida glioxilada, resinas de melamina-
formaldehido, resina de polietilenimina, resina Caldas 10, resina CoBond
1000, en donde los agentes de reticulacién estan presentes en cantidades
que varian desde 0.1% en peso hasta 10% en peso en base al peso total de
la estructura. '

La estructura de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada porque
la estructura tiene una absorbencia que varia desde 1 gagua/gestructura seca
hasta 15 gagua/gestructura seca.

La estructura de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizada porque
la estructura tiene una flexibilidad total que varia desde 0.0098 N/cm hasta
0.735 N/cm.
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Una estructura que comprende fibras de almidén, seudo-termoplasticas en
donde las fibras tiene una Tg de al menos -30 °C y la estructura tiene una
resistencia a la traccion, en hiumedo, decaida, promedio, geométrica que
varia desde 0 N/cm hasta 0.196 N/cm en donde estas fibras tienen un
tamafio que varia desde 0.01 dtex hasta 135 dtex.

Una estructura absorbente que comprende uno © mas piliegos,
caracterizada porque al menos un pliego comprende fibras de almidon
seudo-termoplasticas, y en donde al menos un pliego tiene un peso base
que varia desde 10 g/m?hasta 100 g/cm?, una GMDT que varia desde 0.392
N/cm hasta 4.655 N/cm, una densidad aparente que varia desde 0.04 g/cm?®
hasta 0.12 g/cm®, y una GMWT inicial que varia desde 0.0196 N/cm hasta
1.96 N/cm.

Fa
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hasta aproximadamente 100°C, y de manera mas preferente desd
aproximadamente —30°C ha_sta aproximadamente 25°C.

Las propiedades fisicas de ejemplo de la estructura flexible d la
pr sente invencién incluyen resistencia a la traccién en seco y resistencia
a la traccién en humedo. La resistencia a la traccién en seco d la
estructura, que se mide como una resistencia a la tracciéon intermedia
promedio, geométrica, puede variar desde aproximadamente 0.098 N/cm a
aproximadamente 11.76 N/cm, de manera mas preferente desde
aproximadamente 0.294 N/cm hasta aproximadamente 5.88 N/cm y‘de
manera mas preferente desde aproximadamente 0.392 N/cm hasta
aproximadamente 4.655 N/cm. La resistencia a la traccién en himedo de
la estructura, que también se mide como una resistencia a la traccion,
promedio, geométrica, puede variar desde aproximadamente 0.0196 N/cm
hasta aproximadamente 3.92 N/cm, y de manera mas preferente desde
aproximadamente 0.0196 N/cm hasta aproximadaménte 1.96 N/cm.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Estas y otras caracteristicas, aspectos vy ventajas "de
la presente invencién se llegaran a




.

17
reportada en gramos por metro cuadrado.

El calibrador es el espesor macroscépico de una muestra medida
como se describe posteriormente.

| La densidad aparente es el peso base de la muestra dividido por el
calibrador con las conversiones unitarias apropiadas incorporadas en la
pr sente. La densidad aparente usada en la presente tiene las unidades
de gramos / centimetros ctibicos (g/cm?).
La direccién de la maquina, designada MD, es la direccion paralela al flujo
d la estructura de fibra de almidén a través del equipo de fabricacion del
producto. '

La direccién transversal a la maquina, designada CD, es la
direccion perpendicular a la direccion de la maquina en el mismo plano
de la estructura de fibras de almidén.

Laresistencia a la traccién, en seco, promedio, geométrica (GMDT)
es la raiz cuadrada del producto de las resistencias a la tracciéon en s co
en la direccién de la maquina y en la direccidén transversal a la maquina
(en Newtons/cm). El valor de GMDT se reporta en Newtons/cm.

La resistencia a la traccion, en humedo, promedio,
geometrica (GMWT) es la raiz cuadrada del




277
19

traccibn en humedo decaida, promedio, geométrica de al menos
aproximadamente 0.196 N/cm, y en forma mas preferente de menos de
aproximadamente 0.098 N/cm.

El término "agua unida" significa el agua encontrada que se pres nta
de manera natural en el almidén y antes del mezclado del almidén con
otros componentes para ser la composicion de la bresente invencién. El
término "agua libre" significa el agua que se adiciona al hacer la
composicion de la presente invencién. Una persona experta en la técnica
reconocera que una vez que se mezcla los componentes en una
composicion, el agua no se puede distinguir por méas tiempo por su origen.

Todos los porcentajes, relaciones y proporciones usados en la
presente son por ciento en peso en la composiciébn, a menos que se
especifique de otra manera. '

La especificacion contiene una descripcion detallada de (1)
materiales de ejemplo de la presente invencion (2) procesos de ejemplo
para producir la presente invencion, (3) propiedades de material de la
pr sente invenciéon, y (4) procedimientos analiticos para medir las
propiedades de la presente invencion.
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de impulsién 110 y se colocan dentro del barril 120. Un dado capilar se
hace para ajustar el dado 130, con un diametro-de orificio de 0.5 mm y una
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longitud de 5.6 mm. El re-bobinador de mandril 140 comprende un ntcleo
d 7.62015 cm montado a un arbol de 7.62015 cm de diametro, impuisado
por CD, simple. EI nucleo de 7.62015 cm puede lograr velocidades
superficiales desde 150 a 2000 fpm.

Las materias primas utilizadas incluyen las siguientes:
45 % en peso de almidén de maiz Durabond A de National Starch
25 % en peso de agua
15 % en peso de Urea disponible de Aldrich Chemicals
15% en peso de Sorbitol disponible de Aldrich Chemicals

Todas las materias primas se mezclaron fuera de linea hasta que se
formé una suspensién espesa. Luego, se alimentdé manuaimente la
suspensién espesa en el orificio de alimentacién 121 del montaje 100 de

reémetro de par de fuerzas o de torsion.

Los ajustes en el reémetro de torsién



7,7/50%{

70
fueron como sigue:
Pl PM 50
Temperatura de barril 110°C
Temperatura del dado 105°C
Velocidad de alimentacion 1.7 gramo/minuto

Después de correr el redmetro durante aproximadamente 20 minutos, el
proceso se estabilizd y una fibra de almidén 150 seudo-termoplastica,
individual sali6 del dado 13. La fibra individual 150 se enroll6
manualmente alrededor del bobinador de mandril 140. E! bobinador
140 luego se aceleré lentamente a 27,432.054cm/minuto de velocidad
superficial a fin de arrastrar o jalar la fibra 150 incrementando la longitud
de la fibra y disminuyendo el area de seccién transversal. El diametro de
la fibra enrollada 150 estaba entre 70 y 90 micras.

EJEMPLO 2

El propésito de este ejemplo es ilustrar cdmo las fibras de almidén s

pueden arreglar para formar una estructura de fibra de almidén. Las fibras
d almidén seudo-termoplasticas del Ejemplo 1 se cortaron
en fibras cortas de 8 mm de longuitud.
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Tabla |

Zona | emperatura (°C °F)) |Presiéon (Pascales) Descripcion del tornillo
1 (70) 21.1 0 Alimentacion
2 (193) 89.4 3,333.32 Pa Mezclando
3 (268) 131,1 (0)0 ' Mezclando
4 (21 0) 98.8 (0) 0 Disminucién de presitn da trangporte
5 (205) 96.1 0-68.6273 Pa Generacion de pr sion
Dado |(194) 90 3,556.8549 Pa Formacion

EJEMPLO 4

Fibras de Almidones Extruidas con un Extrusor de Tornillos

Gemelos, sin Desfogue

El propésito de este ejemplo es ilustrar una configuracion de extrusor de

tornillos gemelos, sin desfogue, representada en la Figura 3a, usada para

hacer fibras de almidén para la presente invencion. Las fibras de almidén

se hacen usando un extrusor de tornille gemelo APV  Baker

(Paterborough, Inglaterra) 200, un dado . capilar

212, y un bobinador
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Tabla li
Zona | emperatura (°C °F)) |Presion (Pascales) Descripcion del tornillo
1 (70) 21.1 (0)0 ' Alimentacién
2 _{(180) 82.2 (0)0 Mezclando
3 (260) 126.6 (0)0 Mezclando
4 (215) 101 66 (0) 0 Digminucién de presién de transporte
5 (193) 89.4 206.86229 Ra Generacion de presion
Dado |(172) 77.7 5, 543.125 Pa Formacion
EJEMPLO 5

Fibras de Almidén Espumadas Extruidas con un Extrusor de Tornill s
Gemelos, Sin Desfogue

El propésito de este ejemplo es ilustrar las varias zonas de un extrusor d
tornillos gemelos sin un desfogue y los parametros de operacion
asociados con cada zona para producir fioras de almidon,
espumadas que son de menor densidad y que tienen una mayor
capacidad absorbente con relacién a las fibras
de almidon, no espumadas. Las fibras de
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Tabla 11l
Zona | emperatura (°C °F)) |Presion (Pascales) Descripcién del tornillo
1 (70) 21.1 (0)0 Alimentacion
2 (180) 82.2 (0)0 ! Mezclando
3 (260) 126.6 (0)0 Mezclando
4 (240) 1155 (0) 0 Disminucion de presién de transporte
5 (220) 104.4 - 1896.07646 Pa Generacion de presion
Dado |(225) 102.22 1,033.9683 Pa Formacion

Hilado de Fibras Fundidas de Almidén Pseudo- termoplasticas

La produccion de fibras de acu.erdo con la invencién a partir de
composiciones fundidas pseudotermoplasticas ocurre por los procesos de
hilado en fusién, usuales. Los dispositivos para producir estructuras de
tejido termoplasticas, no tejidas a partir de polimeros extruidos son bien
conocidos en la técnica. Los polimeros extruidos bajo presidn, se fuerzan
a través de un aparato para hilar, que forma una cortina verticalmente
orientada de fibras
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también exhihen ciertas propiedades mecanicas, particularmente
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resistencia flexibilidad y absorbencia. Las medicinas de la resistencia
incluyen la resistencia a la traccion, en seco, promedio, geométrica
(GMDT), y la resistencia a Ia traccion, en humedo, promedio, geométrica
(GMWT) en donde la GMWT incluye resistencia a la traccion en himedo,
inicial y resistencia a la traccién en himedo de caida. La flexibilidad sobre
la zona a la rigidez se puede atribuirse a la suavidad. La absorbencia se
relaciona a la capacidad de los productos para tomar fluidos asi como la
capacidad para retenerlos.

La resistencia a la traccion, en seco, promedio, geométrica (GMDT),
definida previamente, proporciona una medida de la resistencia a la
traccién en seco de la estructura. El método usado para determinar esta
medicién se describe posteriormente. Para la presente invencién, la
estructura que comprende fibras de almidén pseudotermoplasticas pued
tener una GMDT que varia desde aproximadamente 0.294 N/cm hasta
aproximadamente 11.76 N/cm De manera preferente, la estructura pu d
tener una GMDT que varia desde aproximadamente 0.294

N/cm hasta aproximadamente 5.88 N/cm. De manera mas
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preferente, la estructura puede tener una GMDT que varia desde
aproximadamente 0.392 N/cm hasta aproximadamente 4.655 N/cm.

La resistencia a la traccién, en humedo, promedio, geométrica
(GMWT), definida previamente, proporciona una medida de la resistencia
a la traccién en humedo de la estructura. La resistencia a la traccion,
promedio, geométrica, inicial es la resistencia a la traccién, en himedo y
una estructura después de que se ha sumergido en agua durante 5
minutos. El método usado para determinar esta medicion se describe
posteriormente. Para la presente invencién, la estructura que comprende
las fibras de almidon, | pseudo-termoplasticas puede tener una
GMDWT que varian de aproximadamente 0.0196 N/cm hasta
aproximadamente 3.92 N/cm. De manera mas preferente la estructura
puede tener una GMDWT que varia desde aproximadamente 0.0196 N/cm .
hasta aproximadamente 1.96 N/cm. _

La resistencia a la traccidn, en humedo, decaida, promedio,
geométrica (GMDWT) es la medida de la resistencia a la traccion en
himedo de la estructura después de que se sumerge en agua durante 30
minutos. Para- la presente invencién, la estructura
que comprende las fibras de almidan,
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pseudo-termoplasticas puede tener una GMDWT que varia desde
aproximadamente 0 N/cm hasta aproximadamente 0.196 N/ecm. De
manera mas preferente, la estructura puede tener una GMDWT que varia
d sde aproximadamente 0 N/cm hasta aproximadamente 0.098 N/cm.

La suavidad se ha descrito como un atributo fisiolégicamente
percibido que se mide en general por evaluaciones de paneles de
expertos 0 no expertos. La suavidad percibida se puede descomponer en
dos componentes; suavidad monométrica o suavidad superficial. La
suavidad monomeétrica se ha correlacionado a la rigidez de la hoja y la
flexibilidad mientras que la suavidad superficial se ha relacionado a la
textura y suavidad de la superficie. Una alta suavidad requiere flexibilidad.
El método usado para' determinar la fiexibilidad total de una estructura se
define posferiormente. Para la presente invencion, la estructura tiene una
flexibilidad total que varia desde aproximadamente 0.098 N/cm hasta
aproximadamente 0.735 N/cm; de manera preferente desde
aproximadamente 0.0196 N/cm hasta aproximadamente 0.49 N/cm; de
manera mas preferente aproximadamente 0..0196 N/cm hasta
aproximadamente 0.343 N/cm.

73|
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Absorbencia = (Peso Himedo de Muestra = Peso Seco de Muestra)/Peso
Seco de Muestra

el calculo se repite para cada una de las 6 mediciones se promedian los 6
numeros de absorbencia de manera conjunta y se reportan como Qagua/
gagua (gramos de agua/gramos de peso seco de muestra.

(i) VISCOSIDAD DE CORTE

La viscosidad de corte de la composicién se mide usando el viscosim tro
rotacional (Modelo DSR 500, fabricado por Rheometrics). Se carga una
composicion de muestra pre-calentada en la seccidn de barril del
reobmetro, y se rellena sustanciaimente la seccién de barril
(aproximadamente 60 gramos de muestra se usa). El barril se mantiene a
una temperatura de prueba de 90°C. Después de la carga, el aire se
burbujea en gereral a la superficie y no 20 crea problemas para la corrida .
Para una muestra mas viscosa, se puede usar la comparacion antes de la
corrida de la prueba para liberar a la muestra fundida del aire atrapado. El
viscosimetro, se programa _ para inclinar
los esfuerzos aplicados desde 10* N/cm a5 102N/cm. La tension



S

116
Temperatura de barril
Zona 122 70°C
Zona 124 90°C
Zona 126 g90°C
Zona 128 90°C
Torsién 100 rpm

Temperatura del gas 126.7°C
Temperatura del aire 126.7°C
Presién del Aire 248.155kPa
Bomba 40 rpm

La mezcla se transporta desde el extrusor a través de la bomba hacia el
dado de soplado en estado fundido. Los filamentos atenuados
r sultantes (o fibras finas) de la invencién tienen diametros de fibra qu
varian desde 8 a 40 micras.

Se sefiala que el por ciento en peso de almidén en la composicién
procesada en estado fundido incluye en el peso del almidon y el peso d |
agua unida (que es en promedio aproximadamente 8% en peso de
almidén). Se va a entender que las composiciones como se preparan se
usan para los procesos de extensibn uniaxial y biaxial. Sin

4
LY
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Temperatura de Barril

Zona122 70"C

Zona 124  90°C

Zona 126  90°C

Zona 128  90°C
Torsion 140 rpm
Velocidad de alimentacién 16 gm/min

. T mperatura del dado 137.8°C

Temperatura del Aire 137.8°C
Presion del aire 344.65985kPa
Bomba 40 rpm

Los filamentos atenuados, resultantes o fibras finas) de la invencion tienen
diametro de fibra que varia desde 10 a 30 micras. Las fibras se colocan
con aire sobre un tejido de formacién de papel como se describe en la
patente de los Estados Unidos nimero 4,637,859, con los tejidos de las
patentes de los Estados Unidos numeros 5,857,498, 5,672,248, 5,211,815
5,098,519, todas incorporadas en |a presente como referencia, también
que se juzgan adecuadas para este proposito.



759 M

usa fibras hechas a partir de una compasicién sin polimeros altos. Se
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cree que cuando la composiciéon de la presente invencién se usa, |
producto mostrara mejor desempefio o desemperfios equivalentes.

Se prepara una muestra de cemento, comparativa como
sigue: se mezclan 5 partes de cemento de fijacién Quikrete con 1.5 part s
d agua de grifo limpia hasta que se obtiene una consistencia de jarabe
espeso. En el espacio de 5 minutos de mezclado, el cemento se introdujo
en moldes cilindricos a fin de obtener una muestra de dimensién constante
para la evaluacidn. Se rellenaron dos moldes de pared de 12.700 cm de
largo por 0.5842 cm de diametro interior (es decir, popotes
comercialmente disponibles) al impulsar la mezcla de cemento pastosa
hasta el fondo. Este método de relleno elimina la inclusién de aire en la
muestra terminada. Las muestras se dejan curar durante 5 dias antes de
la valuacién. El molde se marca cuidadosamente en la superficie exterior
para no daniar el interior de la muestra, el molde luego-se desprende para
r cuperar la muestra comparativa (ejemplo 20b).

Se prepara una composicion procesable en estado fundido al
mezclar 45% en peso de almidén
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(Duranbond® disponible de National Starch and Chemicals Corp.,
Bridgewater, NJ), 15% en peso de urea, 15% en peso de sorbitol, y 25%
en peso de agua para formar una suspension espesa. La suspension
espesa se alimenta en un reémetro de torsién (modelo Rheocord 90)
como se ilustra en la figura 1c y se opera bajo la condicibn como se
describe en el ejemplo 19 anterior. Las fibras son de aproximadamente
0.0508 cm de diametro que se cortan a una longitud de 2.540005 cm para
el uso en la presente. Las hebras tipo espagueti, delgadas, extruidas
s incorporan en el cemento como sigue: 5 partes del cemento
Quikrete comercialmente disponibles se mezclan con 1.5 partes de
agua de grifo limpia y 0.5% (en una base de peso seco) de fibras de
almidén. La cantidad adicional de agua adicionada a la presente s

requiere para lograr la consistencia comparable como la muestra
comparativa anterior. Los moldes de muestra se rellenan y las muestras
(ejemplo 20) se curan y recuperan de la misma manera como antes.

Las muestras se evaltan subjetivamente al doblar a mano hasta la
falla. El ejemplo 20 se juzgd subjetivamente que es ligeramente mas débil
que el ejemplo 20b comparativa. El ejemplo 20 tiene
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transparentes Utiles como bolsitas de almacenamiento de alimentos,
sellables, bolsas de tiendas, bolsas de basura, bolsas de abarrotes, y
similares. Se colocan dos piezas de peliculas de 10.16 cm por 10.16 cm
(4 pulgadas por 4 pulgadas) con una pieza de papel de liberacion
interpuesto entre ellas. E! papel de liberacion debe ser mas pequefio que
las peliculas de modo que al menos tres bordes de las peliculas estan en
contacto directo entre si. Un sellador de impulso es Vertrod (Modelo
241 AB-SP) se usa para sellar los tres lados de las peliculas sobrepuestas.
El sellador se ajusta a 50 % de voltaje, presiébn de 412.74419 Pa un
tiempo de hinchamiento de seis segundos (un segundo de encendido y 5
segundos apagados), y un tiempo de sellado total de un minuto. La bolsa
resultante muestra sellos soldados, uniformes en los tres lados. El cuarto
lado se puede sellar de manera opcional para formar una bolsa
completamente sellada.

EJEMPLO 25

Est ejemplo ilustra las composiciones de almidén insolubles en agua d
la presente invencion. Se prepara una composicion al mezclar 50% en

peso
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HOJA ANEXA qﬁé

* Segun lo establecido en los articulos 4 Zdé
ter del convenio de Paris,y 15del C. C.-

los inventores renuncian expresamente

al derecho de ser mencionados en la
patente y, por lo tanto, solicitan que sus
nombres no sean publicados en la Gaceta

de Propiedad Industrial.

INVENTORES

<+ LARRY NEIL MACKEY ( Fairfield, Ohio,
E.U.A);

& JAMES DANIEL MILLER LL ( Cincinnati,

Ohio, E.U.A.);

<~ MARK RYAN RICHARDS ( Middletown,
Ohio, E.U.A.);

+ JOHN GERALD MICHAEL ( Cincinnati,
Ohio, E.U.A.);

<+ DAVID WILLIAM CABELL ( Cincinnati,
Ohio, E.U.A.);

“*VALERIE ANN BAILEY ( Florence,

Kentucky, E.U.A.).



