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ENSAMBLE DE IDENTIFICACIÓN PARA UN DOCUMENTO DE IDENTIDAD 

 

Campo de la invención   

 

La presente invención se relaciona con un ensamble de 5 

identificación para un documento de identidad que c omprende un 

sustrato con configuración sustancialmente plana, y  una 

superficie adyacente unida de forma articulada al s ustrato y 

proporcionada adyacente al sustrato, en donde el su strato 

comprende por lo menos dos áreas de imagen, una pri mera área de 10 

imagen tiene una primera imagen.  

 

Antecedentes de la invención   

 

En general, se conocen en la técnica documentos de identidad 15 

tales como pasaportes que tienen un sustrato que co mprende dos 

áreas de imagen, tiene en cada una de estas áreas d e imagen una 

imagen grabada por láser que corresponde al titular  del documento 

de identidad.  

 20 

En el documento FR2975945, se muestra un documento de identidad, 

en donde el documento de identidad comprende dos ár eas de imagen, 

que tienen una primera imagen grabada por láser de una persona en 

una primera área, mientras se proporciona una segun da área de 

imagen con una ventana transparente en la cual se g raba por láser 25 

una segunda imagen de la persona. Adicionalmente, l a ventana se 

proporciona con una característica de seguridad de datos 

variables del titular ID, que se extiende sobre dic ha ventana. La 

imagen en la ventana es visible desde los lados fro ntal y 
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posterior del documento de identidad. Más aún, se d ispone una 

marca holográfica en el área transparente para prop orcionar una 

característica de seguridad extra haciendo más difí cil su uso y 

reproducción fraudulentos.  

 5 

En la técnica se conoce un pasaporte Suizo que comp rende las 

características del preámbulo de la reivindicación 1 y que forma 

un documento de identidad que tiene una ventana tra nsparente. 

Este pasaporte comprende una página con los datos e  imágenes del 

titular, denominado aquí adelante como una página d el titular, 30 10 

que tiene una primera y una segunda imagen en un mi smo plano en 

un sustrato de policarbonato. Adicionalmente, estas  imágenes se 

repiten como un patrón de perforación en otra área del sustrato. 

Más aún, el pasaporte Suizo comprende adicionalment e una ventana 

transparente que tiene una estructura de lente, que  permite que 15 

una persona que inspecciona inspeccione cualquier p ágina 

adyacente subyacente del documento de pasaporte que  incluye una 

imagen que tiene datos de seguridad invisibles que se pueden 

observar por medio de la estructura de lentes de la  ventana. 

Observar la imagen subyacente a través de los lente s permite 20 

observar información de datos invisible mediante la  persona que 

inspecciona.  

 

Más aún, en el documento EP 1516749 se describe un documento de 

identidad que comprende una cubierta, una lámina pe rsonalizada 25 

que comprende un elemento de personalización láser tal como una 

gráfica del titular de identificación y una serie d e datos 

personalizados, y un número de páginas internas que  comprenden un 

número de identificación producido por láser. La cu bierta, la 
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lámina personalizada y las páginas internas se cone ctan en forma 

articulada en un área de costura de plegado.  

 

Los documentos de seguridad conocidos tienen una de sventaja 

porque las páginas del titular se pueden someter a reemplazo 5 

completo o cambio gradual de dicha páginas, sin dej ar rastros 

fácilmente detectables de dicho reemplazo no autori zado de la 

página del titular original, debido al hecho de que  todas las 

características presentadas en la página del titula r, se 

intercambian en su totalidad.  10 

 

Más aún, los documentos de identidad de la técnica anterior no 

proporcionan ninguna de las características que per miten a la 

persona que inspecciona una forma fácil de verifica r la 

autenticidad de la página del titular en el documen to presentado 15 

sin hacer una inspección adicional de dicho documen to por medio 

de inclinación del documento de identidad en dicha forma que los 

datos presentados en la marca holográfica se pueden  observar, o 

poniendo el documento de identidad contra la luz co n el propósito 

de revisar que el marca holográfica presentada es l a marca 20 

holográfica original o que las otras característica s de identidad 

presentada son auténticas.  

 

Por lo tanto es un objeto de la presente invención superar por lo 

menos una de las desventajas mencionadas anteriorme nte de la 25 

técnica anterior. También es un objeto de la presen te invención 

proporcionar un ensamble de identificación para un documento de 

identidad que hace más difícil el uso fraudulento o  no autorizado 

o reemplazo de la página del titular al proporciona r una conexión 
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directa entre la página del titular y diferentes pa rtes del 

documento de identidad.  

 

También es un objeto de la presente invención propo rcionar un 

documento de identidad en el que la correspondencia  entre la 5 

página del titular y el documento de identidad se p uede detectar 

fácilmente por una persona que inspecciona  

 

Es adicionalmente un objetivo de la presente invenc ión 

proporcionar un método para fabricar un documento d e identidad en 10 

el que la autenticidad entre una página titular y e l documento se 

puede establecer fácilmente.  

 

Resumen de la Invención  

 15 

Estos objetos se pueden lograr al proporcionar un d ocumento de 

identidad del tipo descrito anteriormente en donde el sustrato 

comprende una segunda área de imagen que comprende una segunda 

imagen producida por láser, y en donde se proporcio na una tercera 

imagen que corresponde a la segunda imagen a través  de la segunda 20 

área de imagen sobre la superficie adyacente, la te rcera imagen 

es visible para un usuario al articular el sustrato  lejos de la 

superficie adyacente.  

 

Cabe observar que la segunda imagen producida por l áser se puede 25 

grabar, perforar o se puede someter a ablación en l a segunda área 

de imagen del sustrato.  
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Al haber aplicado la tercera imagen sobre la superf icie adyacente 

a través de la segunda área de imagen en el sustrat o, se 

proporciona una característica de identificación ad icional que 

hace más difícil intercambiar la parte de sustrato del documento 

de identidad y al mismo tiempo permite inspección m ás fácil por 5 

parte de un usuario y/o una persona que inspecciona , sin la 

necesidad de poner el documento de identidad contra  la luz, en 

razón a que se levanta simplemente el sustrato con el propósito 

de inspeccionar la tercera imagen en la superficie adyacente 

subyacente o superpuesta, la autenticidad del docum ento de 10 

identificación se puede examinar en una forma fácil  y confiable. 

En esta forma, el intercambio no autorizado de la p ágina del 

titular se vuelve más difícil que si solo se propor cionan 

imágenes sobre la página del titular en el document o de 

identidad.  15 

 

En una realización de la invención, el sustrato com prende un 

material plástico, preferiblemente policarbonato, e n donde la 

primera área de imagen es opaca y la segunda área d e imagen es 

transparente.  20 

 

El sustrato comprende dos áreas diferentes que se p ueden 

distinguir fácilmente, debido al hecho que una de l as áreas es 

opaca y la otra área es transparente. El área opaca  puede 

comprender una primera imagen tal como un retrato b idimensional o 25 

tridimensional. La ventana transparente comprende u na segunda 

imagen que está superpuesta en la tercera imagen su byacente que 

se forma por una proyección a través de la ventana transparente.  
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Esto proporciona un fácil reconocimiento de corresp ondencia de la 

segunda y tercera imagen y de la primera y segunda imagen sin la 

necesidad de acción adicional por parte del usuario  o la persona 

que inspecciona, por medio de la ventana transparen te, que se 

puede reconocer inmediatamente y fácil de enseñar a  cualquiera 5 

para verificar los documentos de identidad.  

 

Se ha encontrado que al tener la segunda área de im agen que es 

transparente, la transmisión de luz infrarroja a tr avés de dicha 

área es aproximadamente 90-94%, mientras aproximada mente 6-10 % 10 

de la luz infrarroja se reflejará de la superficie frontal de la 

segunda área de imagen o desde la parte interna de la superficie 

de respaldo de la segunda área de imagen.  

 

Más aún, la segunda área de imagen se hace de mater ial 15 

transparente, es dicho material igual que el resto del sustrato, 

mientras que el resto del sustrato o por lo menos l a segunda área 

de imagen es opaca. La transmitancia infrarroja de la energía 

casi infrarroja de segunda área de imagen transpare nte está en la 

región entre 700-2800 nm. Esto proporciona la posib ilidad del 20 

láser de proporcionar la tercera imagen subyacente a través de la 

ventana transparente, en donde se ubica la segunda área de 

imagen. Cabe observar que, la primera área de image n opaca no 

puede permitir la transmitancia de la luz infrarroj a a través de 

este.  25 

 

De acuerdo con la invención, la segunda área de ima gen comprende 

un material removible por láser tal como una capa d e metal. 
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De esta forma, la duplicación fraudulenta del docum ento de 

identidad se vuelve incluso más difícil, y al mismo  tiempo, puede 

ser fácil reconocer la imagen grabada por láser deb ido al hecho 

de que el material removible por láser solo se reti rará en el 

punto en donde se ha aplicado el láser, dejando un patrón en la 5 

segunda área de imagen fácilmente reconocible media nte inspección 

visual simple. Esto se puede verificar a simple vis ta y no 

requiere ninguna luz especial.  

 

La segunda imagen grabada por láser puede correspon der con la 10 

primera imagen. Más aún, la primera imagen puede se r un retrato 

de una cara humana.  

 

En una realización de la presente invención, la sup erficie 

adyacente comprende un material sensible al láser q ue produce un 15 

patrón visible cuando se irradia por un láser. Cabe  observar que 

el material sensible al láser puede comprender un t inte.  

 

Como resultado, aumenta la calidad de la tercera im agen formada 

sobre la superficie adyacente. Más aún, se reduce s ustancialmente 20 

el riesgo de las características únicas de la image n que se 

pierden a través de absorción específica particular  de la 

superficie adyacente o exceso de absorción de energ ía que resulta 

en la formación de productos gaseosos.  

 25 

De acuerdo con una realización, la segunda imagen p roducida por 

láser se forma por grabado láser y la cantidad de e nergía de 

láser absorbida por la superficie adyacente es por lo menos 10 

veces mayor que la cantidad de energía de láser abs orbida en la 
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segunda área de imagen. Alternativamente, la segund a imagen 

producida por láser se forma por perforación o abla ción de láser 

y la cantidad de energía de láser absorbida por la superficie 

adyacente es por lo menos 10 veces menor que la can tidad de 

energía de láser absorbida en la segunda área de im agen.  5 

 

La superficie adyacente se puede sobreexponer a la energía de 

láser, por medio de absorber aproximadamente 90% de  la energía de 

láser cuando se graba por láser la tercera imagen s obre la 

segunda imagen está simultáneamente sobre superfici e adyacente 10 

subyacente. Alternativamente, la superficie adyacen te se puede 

exponer a la energía de láser, por medio de absorbe r 

aproximadamente 10% de la energía de láser cuando l a ablación por 

láser o perforar la segunda área de imagen que simu ltáneamente se 

graba por láser la tercera imagen sobre la superfic ie adyacente.  15 

 

En una realización preferida de la invención, la se gunda área de 

imagen puede comprender aberturas que forman un pat rón definido, 

por ejemplo un retrato de una cara humana o datos.  

 20 

Ventajosamente, cuando la tercera imagen se proporc iona a través 

de la segunda área de imagen, la superficie adyacen te puede 

necesitar ser ajustad al implementar el material se nsible al 

láser dependiendo de la intensidad al rayo de láser .  

 25 

De esta forma, la temperatura de la superficie adya cente aunque 

la tercera imagen se graba permanece suficientement e baja para 

evitar el daño térmico en dicho superficie adyacent e, evitando de 

esta forma efectos de desenfoque por quemaduras.  
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En una realización preferida de la invención, el gr osor del 

sustrato que comprende material plástico es aproxim adamente 300-

900 µm.  

 5 

Cabe observar que el grosor del sustrato es igual s obre su área 

completa.  

 

Adicionalmente, la invención se relaciona con un mé todo para 

producir un ensamble de identificación de cualquier a de las 10 

reivindicaciones precedentes, en donde el método co mprende las 

siguientes etapas:  

 

- proporcionar un sustrato que comprende por lo men os dos áreas 

de imagen;  15 

- proporcionar una superficie adyacente a dicho sus trato,  

- unir el sustrato a la superficie adyacente en una  forma 

articulada,  

- producir mediante láser una primera imagen en una  primera área 

de imagen sin energía láser que se transfiere a la superficie 20 

adyacente;  

- producir mediante láser una segunda imagen sobre una segunda 

área de imagen mientras permite que parte de la ene rgía láser 

penetre a través del sustrato y forme una imagen en  la superficie 

adyacente.  25 

 

En otras palabras, se proporciona la tercera imagen  mientras que 

la segunda imagen se graba por láser, de tal manera  que la 
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superficie adyacente se irradia por el láser cuando  se graba la 

segunda imagen, con el propósito de crear la tercer a imagen.  

 

El método de acuerdo con la invención proporciona u n documento de 

identidad que produce tres imágenes en diferentes s uperficies en 5 

forma simple y eficiente, y es efectiva en costos. Más aún, la 

tercera imagen se utiliza como una característica d e 

identificación adicional, que permanecerá cuando la  página de 

sustrato se intercambie completamente para uso frau dulento del 

documento de identidad. Indicando de esta forma a l a persona que 10 

inspecciona que el sustrato se ha manipulado. 

 

De acuerdo con una realización el método comprende adicionalmente 

proporcionar un material sensible al láser sobre la  superficie 

adyacente que proporciona una coloración visible cu ando incide 15 

por energía láser. Ejemplos de dicho material sensi ble al láser 

se proporcionarán en la descripción detallada adela nte.  

 

Adicionalmente, el método también comprende el hech o de que la 

energía de láser se adapta con el fin de proporcion ar una imagen 20 

visible en la segunda área de imagen y sobre la sup erficie 

adyacente sin gases de pirólisis que se forman en u na tercera 

área de imagen, que tienen un efecto negativo en la  definición de 

la imagen y posiblemente se condensan contra la pág ina del 

titular reduciendo por lo tanto la imagen o definic ión de imagen.  25 

 

De esta forma, cuando el láser graba la segunda ima gen no se 

forman gases de pirólisis sobre la tercera área de imagen, que 
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puedan dañar el sustrato y/o la superficie adyacent e o manchen 

las imágenes formadas.  

 

Se ha encontrado que al tener un tinte ópticamente variable sobre 

una capa de tinte negro aplicada sobre la superfici e adyacente, 5 

aquellos tintes pueden ser impresos off-set o scree n 

respectivamente. Estos tintes pueden proporcionar u n efecto 

óptico variable cuando se aplican sobre la superfic ie adyacente 

cuando la tercera imagen que corresponde a la segun da imagen se 

proporciona a través de la segunda área de imagen d el sustrato. 10 

De esta forma, se proporciona una característica de  

identificación simple, con una imagen positiva que hace muy 

difícil intercambiar la parte del sustrato del docu mento de 

identidad y al mismo tiempo permite inspección visu al fácil por 

el usuario y/o una persona que inspecciona. Un ejem plo de 15 

ilustración de un tinte negro offset incluye, pero no se limita 

a, tinte negro Sipca comercialmente disponible núme ro 367022W, 

mientras que un ejemplo del tinte ópticamente varia ble incluye, 

pero no se limita a, tinte púrpura a azul Sec+ Lumi nescence 

ópticamente variable SB comercialmente disponible.  20 

 

En resumen, se observará que la presente invención proporciona un 

método que ofrece un ensamble de identificación con  

características mejoradas que permiten fácil autent icación y 

verificación de un documento de identidad, mientras  que se evita 25 

el intercambio fraudulento en cualquiera de las par tes de dicho 

documento de identidad, y mejora el tinte entre las  partes del 

documento de identidad.  
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Breve descripción de los dibujos  

 

Otros aspectos, características y detalles de la pr esente 

invención se entenderán fácilmente mediante referen cia a la 

siguiente descripción detallada de las realizacione s preferidas, 5 

tomadas en conjunto con los dibujos. En los dibujos  adjuntos:  

 

La Figura 1 muestra diagramáticamente un documento de identidad 

de acuerdo con la técnica anterior,  

 10 

La Figura 2a muestra diagramáticamente un documento  de identidad 

de acuerdo con la invención,  

 

La Figura 2b muestra diagramáticamente un documento  de identidad 

de acuerdo con una realización adicional de la inve nción,  15 

 

La Figura 3 muestra una vista frontal de un sustrat o del 

documento de identidad de acuerdo con la invención que incluye 

una parte articulada,  

 20 

La Figura 4 muestra una sección transversal del sus trato que 

muestra una segunda imagen y una superficie adyacen te de la 

Figura 3 a lo largo de la línea IV-IV, y  

 

La Figura 5 muestra una sección transversal del sus trato que 25 

muestra una segunda área de imagen y una superficie  adyacente de 

la Figura 3 a lo largo de la línea IV-IV de una rea lización 

diferente del documento de identidad de acuerdo con  la presente 

invención.  
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Descripción detallada de las realizaciones   

 

La Figura 1 muestra un documento de identidad, en l a forma de una 

construcción similar a libro tal como un pasaporte de acuerdo con 5 

la técnica anterior, como se indica por 1 en la Fig ura 1. Esta 

construcción se compone de una cubierta 9 en el que  un número de 

páginas de la visa 3 se acomodan. Un sustrato, o un a así llamada 

página titular 2 hecha de una rigidez relativa, tam bién se 

incluye material de policarbonato no deformable. Un  ejemplo de 10 

dicho material de policarbonato no deformable es un  material de 

policarbonato con un grosor entre 300 y 900 µm. Se proporciona 

una serie de características de seguridad, que incl uyen una 

primera imagen que comprende una imagen 4 de una ca ra del titular 

del pasaporte, así como también datos 6 y una venta na 15 

transparente 7. En la parte más adyacente de las pá ginas de la 

visa 3, se proporciona una marca 8 y que se puede o bservar a 

través de la ventana transparente 7 cuando la págin a del titular 

2 se cierra en forma articulada para superponer las  páginas de la 

visa 3.  20 

 

Más aún, una parte articulada 5 se fija a la página  del titular 

2, como se puede observar de la Figura 1. Esta part e articulada 5 

se puede conectar a la cubierta 9 y a las páginas d e la visa 3. 

La técnica de conexión puede comprender costura, gr apado, pegado 25 

y similares.  

 

La Figura 2a muestra un documento de identidad 10 d e acuerdo con 

la invención, en una forma de una construcción simi lar a libro 
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tal como un pasaporte. El pasaporte 10 comprende un  sustrato 12, 

denominado aquí adelante como página titular, hecha  de un 

material no deformable, relativamente rígido tal co mo material de 

policarbonato. Más aún, el pasaporte 10 comprende u na superficie 

adyacente 13, denominado aquí adelante como una cub ierta, y 5 

páginas posteriores 14 en el lado opuesto de la pág ina de 

cubierta 13, denominado aquí adelante como páginas de la visa. 

Una parte articulada 16 se fija a la página del tit ular 12 y 

también se puede conectar a la cubierta 13 y a las páginas de la 

visa 14.  10 

 

La página del titular 12 comprende una primera área  de imagen 18 

que tiene una primera imagen 19 de una cara del tit ular del 

pasaporte. El titular de la página comprende adicio nalmente datos 

24 que corresponden a datos personales del titular del pasaporte, 15 

y una segunda área de imagen transparente 20 que ti ene una 

segunda imagen producida de láser 21.  

 

Cabe observar que la segunda área de imagen 20 es u n área 

transparente o ventana y permite observar la superf icie 20 

subyacente 13 a través de la ventana 20. La página de cubierta 13 

como se representa aquí se proporciona con una terc era imagen 22 

que se superpone con la segunda imagen producida 21  cuando la 

página del titular 12 se cierra articulada con el p ropósito de 

superponer la página de cubierta 13. La tercera ima gen 22 es 25 

visible para la persona que inspecciona al levantar  la página del 

titular 12 lejos de dicha página de cubierta 13, co mo se observa 

claramente en la Figura 2a.  
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Se apreciará que la primer imagen 19 es una imagen de la cara del 

titular del pasaporte. De esta forma, cabe observar  que la 

segunda imagen producida por EL láser 21 correspond e con la misma 

imagen como la primera imagen 19. Más aún, la terce ra imagen 22 

se proporciona a través de la segunda área de image n 20 como se 5 

explicará en detalle aquí adelante. La Figura 2b mu estra una 

realización diferente de la invención en donde la s uperficie más 

adyacente 14 y las páginas posteriores son las pági nas de la 

visa. La segunda área de imagen 20 es el área trans parente o 

ventana y permite observar la superficie subyacente  14 a través 10 

de la ventana 20. La parte más adyacente de las pág inas de la 

visa 14 se proporciona con la tercera imagen 22 que  se superpone 

con la segunda imagen 21 cuando la página del titul ar 12 se 

cierra en forma articulada cuando se superponen las  páginas de la 

visa 14. La tercera imagen 22 es visible para la pe rsona que 15 

inspecciona al levantar la página del titular 12 le jos de dichas 

páginas de visa adyacentes 14, como se ilustra aquí .  

 

En la Figura 3 se muestra una vista frontal de la p ágina del 

titular del documento de identidad de acuerdo con l a invención 20 

que incluye una parte articulada. Se puede observar  que la 

segunda imagen producida por el láser 21 es la mism a imagen que 

la primera 19, que corresponde a un retrato de una cara humana. 

La parte articulada 16 se une preferiblemente a la página del 

titular 12 al fusionar o mediante cualquier otra té cnica 25 

adecuada. Cabe entender que la parte articulada 16 se puede hacer 

de un material diferente a la página del titular 12 .  
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La segunda imagen 21 se ubica en el área transparen te 20 como se 

puede observar claramente en la Figura 3. El área t ransparente 20 

permite que el usuario observe parcialmente la pági na de cubierta 

13, y esto solicitará al usuario revisar la página de cubierta 

13.  5 

 

Cabe observar que la segunda área de imagen 20 pued e comprender 

adicionalmente dígitos de grabado láser y/o letras (no 

ilustradas). Más aún, la página del titular 12 tamb ién puede 

comprender bajo una serie de lentes cilíndricos for mando una 10 

disposición de lentes, una imagen adicional con bas e en la 

primera imagen 19 (no ilustrada).  

 

La Figura 4 ilustra una sección transversal de la p ágina del 

titular 12 que muestra la segunda área de imagen 20  y la página 15 

de cubierta adyacente 13 de la Figura 3 a lo largo de la línea 

IV-IV, en donde la segunda imagen 21 se aplica sobr e la segunda 

área de imagen 20 mediante grabado láser en dicha á rea mediante 

un rayo láser 30. El rayo láser 30 irradia y pasa a  través de la 

parte interna de la segunda área de imagen 20 mient ras se 20 

proporcionan regiones ennegrecidas que forman la se gunda imagen 

21 en dicha área 20. Más aún, el rayo láser 30 irra dia la página 

de cubierta adyacente 13 con el propósito de activa r un material 

sensible al láser 26 que se aplica en o se contiene  por la página 

de cubierta adyacente 13. De esta forma, se proporc iona la 25 

tercera imagen 22 en la página de visa adyacente 14 .  

 

Cuando el rayo láser 30 irradia la segunda área de imagen 20, un 

número de líneas m o puntos por cm se graba con el propósito de 
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crear la segunda imagen 21. El número de líneas m o  puntos por cm 

puede estar entre 40 y 600 líneas o aproximadamente  200 - 250 

puntos/cm. Al grabar por láser la segunda imagen 21 , la tercera 

imagen 22 se graba simultáneamente sobre la página de cubierta 

adyacente 13, por el rayo láser 30, luego de tocar la superficie 5 

de la página de cubierta adyacente 13 que contiene el material 

sensible al láser 26. Esta energía suministrada por  el rayo láser 

30 cambia la superficie del material 26 bajo el pun to focal. La 

superficie de la página de cubierta adyacente 13 y por 

consiguiente el material 26 se pueden calentar y po steriormente 10 

vaporizar el material 26 en aquellos puntos en dond e irradia el 

rayo láser 30. Esto no se desea y puede conducir a la formación 

de productos gaseosos de pirólisis. El material sen sible al láser 

especial que incorpora silicato ópticamente variabl e u otros 

materiales que cambian su efecto óptico se puede ut ilizar para 15 

crear una imagen que corresponde a la tercera image n 22. Un 

ejemplo del material 26 aplicado sobre una de las s uperficies de 

la segunda área de imagen 20 del sustrato 12 o alte rnativamente a 

la superficie adyacente 13, 14 es un tinte ópticame nte variable 

en una capa de tinte negro.  20 

 

Cabe observar que dependiendo de la naturaleza del material 

sensible al láser 26, la imagen creada cuando el ra yo láser 30 

irradia este material será una imagen con color úni ca o de 

múltiples colores, pero también puede ser una image n positiva o 25 

negativa.  

 

Más aún, se apreciará que el rayo láser 30 irradia la página del 

titular muy eficientemente debido a que el rayo lás er se puede 
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diseñar para suministrar energía a la página del ti tular en una 

forma que convierte un alto porcentaje de energía l igera en 

calor. Esto puede conducir a gases que se forman en tre la 

superficie inferior de la segunda área de imagen 20  y la página 

de visa adyacente 14 en donde se proporcionará la t ercera imagen 5 

22. Con el propósito de evitar que se formen dichos  gases, la 

energía de láser se adapta para evitar la formación  de gases que 

pueden dificultar la formación de la tercera imagen  22. 

Adicionalmente, la formulación del sustrato materia l se puede 

adaptar con el propósito de evitar la formación de dichos gases, 10 

al agregar un material estable (no inflamable), tal  como 

silicatos. 

 

La Figura 5 ilustra una realización diferente del d ocumento de 

identidad de acuerdo con la presente invención en d onde la 15 

segunda área de imagen comprende adicionalmente un material 

moldeable por láser 28, tal como una capa de metal.  La capa de 

metal 28 se funde cuando el rayo láser 30 irradia l a segunda área 

de imagen 20. EL metal fundido se forma en glóbulos  pequeños lo 

que provoca transparencia en las aberturas 29 en la  capa de metal 20 

28. Esto proporciona una característica adicional e n la página 

del titular 12, para hacer más difícil la copia fra udulenta del 

pasaporte.  

 

Como se apreciará de la Figura 5, la capa de metal 28 se ha 25 

fundido parcialmente en aquellas partes de la segun da área de 

superficie de imagen en la que el rayo láser 30 ha penetrado 

dicha área de imagen 20. De esta forma, se crea un patrón en una 

forma de una imagen del titular del pasaporte. Esto  significa que 
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la capa de metal 28 se funde selectivamente dejando  áreas 

transparentes. La imagen resultante en la segunda á rea de imagen 

20 se puede observar en la luz transmitida como una  fotografía de 

tono medio positivo o negativo.  

 5 

La capa de metal 28 como se observa en la Figura 5 se posiciona 

en el sustrato, cruzando el área completa de la seg unda imagen 

20. Cabe observar que la capa de metal 28 también s e puede 

proporcionar en la superficie del sustrato 12 de la  segunda área 

de imagen, de esta forma cuando el rayo láser 30 ir radia de la 10 

segunda área de imagen 20, la capa de metal 28 se r etira 

parcialmente en aquellas partes de la superficie de  la segunda 

área de imagen 20 en la que el rayo láser 30 irradi a.  

 

En claridad de lo anterior, las variantes serán inm ediatamente 15 

evidentes para aquellos expertos en la técnica que son obvias en 

claridad de la descripción anterior y cae dentro de l alcance de 

las reivindicaciones adjuntas.  
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REIVINDICACIONES: 

 

1.  Un ensamble de identificación para un documento  de identidad 

(10) que comprende un sustrato (12) con configuraci ón 

sustancialmente plana, y una superficie adyacente ( 13, 14) 5 

unida de forma articulada al sustrato (12) y propor cionada 

adyacente al sustrato (12), en donde el sustrato (1 2) 

comprende por lo menos dos áreas de imagen (18, 20) , una 

primera área de imagen (18) que tiene una primera i magen 

(19), caracterizado porque el sustrato comprende una segunda 10 

área de imagen (20) que comprende una segunda image n 

producida de láser (21), y una tercera imagen (22) que 

corresponde a la segunda imagen (21) se proporciona  a través 

de la segunda área de imagen (20) sobre la superfic ie 

adyacente (13, 14), la tercera imagen (22) es visib le para 15 

un usuario al articular el sustrato lejos de la sup erficie 

adyacente (14), y en donde la primera área de image n (18) es 

opaca y la segunda área de imagen (20) es transpare nte.  

 

2.  Ensamble de identificación de acuerdo con la re ivindicación 20 

1, en donde la segunda imagen producida por láser ( 21) se 

graba, perfora o se somete a ablación en la segunda  área de 

imagen (20) del sustrato (12).  

 

3.  Ensamble de identificación de acuerdo con la re ivindicación 25 

1 o 2, en donde el sustrato (12) comprende material  

plástico, tal como policarbonato.  
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4.  Ensamble de identificación de acuerdo con las 

reivindicaciones 1-3, en donde la segunda área de i magen 

(20) comprende un material moldeable por láser (28)  tal como 

una capa de metal.  

 5 

5.  Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 

reivindicaciones precedentes, en donde la segunda i magen 

producida por láser (21) corresponde con la primer imagen 

(19).  

 10 

6.  Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 

reivindicaciones precedentes, en donde la primer im agen (19) 

es una cara humana.  

 

7.  Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 15 

reivindicaciones precedentes, en donde la superfici e 

adyacente (14) comprende un material sensible al lá ser (26) 

que produce un patrón visible cuando se irradia por  un 

láser. 

 20 

8.  Ensamble de identificación de acuerdo con la re ivindicación 

7, en donde el material sensible al láser (26) comp rende un 

tinte.  

 

9.  Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 25 

reivindicaciones precedentes, en donde la segunda i magen 

producida por láser (21) se forma por grabado láser  y la 

cantidad de la energía de láser absorbida por la su perficie 

adyacente (13, 14) es por lo menos 10 veces mayor q ue la 
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cantidad de energía de láser absorbida en la segund a área de 

imagen (20).  

 

10. Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 

reivindicaciones precedentes, en donde la segunda i magen 5 

producida por láser (21) se forma por perforación o  ablación 

de láser y la cantidad de energía de láser absorbid a por la 

superficie adyacente (13, 14) es por lo menos 10 ve ces menor 

que la cantidad de energía de láser absorbida en la  segunda 

área de imagen (20).  10 

 

11. Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 

reivindicaciones precedentes, en donde la segunda á rea de 

imagen (20) comprende aberturas que forman un patró n 

definido, por ejemplo un retrato de una cara humana  o datos.  15 

 

12.  Ensamble de identificación de acuerdo con cual quiera de las 

reivindicaciones precedentes, en donde el grosor de l 

sustrato (12) que comprende material plástico es 

aproximadamente 300-900 µm.  20 

 

13. Ensamble de identificación de acuerdo con cualq uiera de las 

reivindicaciones precedentes, en donde el grosor de  la 

segunda área de imagen (20) es aproximadamente 300- 900 µm.  

 25 

14.  Un método para producir un ensamble de identif icación de 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el 

método comprende las siguientes etapas:  
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- proporcionar un sustrato (12) que comprende por l o menos 

dos áreas de imagen (18, 20);  

- proporcionar una superficie adyacente (13, 14) a dicho 

sustrato (12),  

- unir el sustrato (12) a la superficie adyacente ( 13, 14) 5 

en una forma articulada,  

- producir mediante láser una primera imagen (19) e n una 

primera área de imagen (18) sin energía de láser qu e se 

transfiere a la superficie adyacente (13, 14);  

- producir mediante láser una segunda imagen (21) s obre una 10 

segunda área de imagen (20) mientras permite parte de la 

energía de láser para penetrar a través del sustrat o (12) y 

formar una imagen (22) en la superficie adyacente ( 13, 14), 

es la segunda área de imagen (20) opaca y la segund a área de 

imagen (20) transparente.  15 

 

15.  Método de acuerdo con la reivindicación 14, pr oporcionar un 

material sensible a láser sobre la superficie adyac ente (14) 

que proporciona una coloración visible cuando se im prime 

mediante energía láser.  20 

 

16.  Método de acuerdo con la reivindicación 14, en  donde la 

energía de láser se adapta con el fin de proporcion ar una 

imagen visible en la segunda área de imagen (20) y sobre la 

superficie adyacente (13, 14) sin gases de pirólisi s que se 25 

forman en una tercera área de imagen. 

  











24 

ENSAMBLE DE IDENTIFICACIÓN PARA UN DOCUMENTO DE IDENTIDAD 

 

Resumen: La invención se relaciona con un ensamble de 

identificación para un documento de identidad (10) que comprende 

un sustrato (12) con configuración sustancialmente plana, y una 5 

superficie adyacente (13, 14) unida de forma articu lada al 

sustrato (12) y proporcionada adyacente al sustrato  (12). El 

sustrato (12) comprende por lo menos dos áreas de i magen (18, 

20), una primera área de imagen (18) que tiene una primera imagen 

(19), y en donde el sustrato comprende una segunda área de imagen 10 

(20) que comprende una segunda imagen producida por  láser (21), y 

una tercera imagen (22) que corresponde a la segund a imagen (21) 

se proporciona a través de la segunda área de image n (20) sobre 

la superficie adyacente (13, 14), la tercera imagen  (22) es 

visible para un usuario al articular el sustrato le jos de la 15 

superficie adyacente (14). Figura 2a  
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