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ENSAMBLE DE IDENTIFICACION PARA UN DOCUMENTO DE IDENTIDAD

Campo de la invencion

La presente invencidbn se relaciona con un ensamble

identificacion para un documento de identidad que c
sustrato con configuracion sustancialmente plana,

superficie adyacente unida de forma articulada al s

proporcionada adyacente al sustrato, en donde el su

comprende por lo menos dos areas de imagen, una pri

imagen tiene una primera imagen.

Antecedentes de la invencion

En general, se conocen en la técnica documentos de
tales como pasaportes que tienen un sustrato que co
areas de imagen, tiene en cada una de estas areas d
imagen grabada por laser que corresponde al titular

de identidad.

En el documento FR2975945, se muestra un documento

en donde el documento de identidad comprende dos ar

que tienen una primera imagen grabada por laser de

una primera area, mientras se proporciona una segun
imagen con una ventana transparente en la cual se g

una segunda imagen de la persona. Adicionalmente, |
proporciona con una caracteristica de seguridad de
variables del titular ID, que se extiende sobre dic

imagen en la ventana es visible desde los lados fro

de
omprende un
una
ustrato y
strato

mera area de

identidad
mprende dos
e imagen una

del documento

de identidad,
eas de imagen,
una persona en
da area de
raba por laser
a ventana se
datos
ha ventana. La

ntal y
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posterior del documento de identidad. Mas aun, se d ispone una
marca holografica en el area transparente para prop orcionar una
caracteristica de seguridad extra haciendo mas difi cil su uso y

reproduccién fraudulentos.

En la técnica se conoce un pasaporte Suizo que comp rende las
caracteristicas del preAmbulo de la reivindicacion 1 y que forma
un documento de identidad que tiene una ventana tra nsparente.
Este pasaporte comprende una pagina con los datos e imagenes del
titular, denominado aqui adelante como una péagina d el titular, 30

gue tiene una primera y una segunda imagen en un mi smo plano en
un sustrato de policarbonato. Adicionalmente, estas imagenes se
repiten como un patrén de perforacion en otra area del sustrato.
Mas aun, el pasaporte Suizo comprende adicionalment e una ventana
transparente que tiene una estructura de lente, que permite que
una persona que inspecciona inspeccione cualquier p agina
adyacente subyacente del documento de pasaporte que incluye una
imagen que tiene datos de seguridad invisibles que se pueden
observar por medio de la estructura de lentes de la ventana.
Observar la imagen subyacente a través de los lente S permite
observar informacién de datos invisible mediante la persona que
inspecciona.

Mas aun, en el documento EP 1516749 se describe un documento de
identidad que comprende una cubierta, una lamina pe rsonalizada
que comprende un elemento de personalizacion laser tal como una
grafica del titular de identificacion y una serie d e datos
personalizados, y un niumero de paginas internas que comprenden un

namero de identificacion producido por laser. La cu bierta, la
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lamina personalizada y las paginas internas se cone

articulada en un area de costura de plegado.

Los documentos de seguridad conocidos tienen una de
porque las paginas del titular se pueden someter a
completo o cambio gradual de dicha paginas, sin dej
facilmente detectables de dicho reemplazo no autori
pagina del titular original, debido al hecho de que
caracteristicas presentadas en la pagina del titula

intercambian en su totalidad.

Méas aun, los documentos de identidad de la técnica
proporcionan ninguna de las caracteristicas que per
persona que inspecciona una forma facil de verifica
autenticidad de la pagina del titular en el documen

sin hacer una inspeccion adicional de dicho documen

de inclinacion del documento de identidad en dicha

datos presentados en la marca hologréafica se pueden
poniendo el documento de identidad contra la luz co

de revisar que el marca holografica presentada es |
hologréfica original o que las otras caracteristica

presentada son auténticas.

Por lo tanto es un objeto de la presente invencion

menos una de las desventajas mencionadas anteriorme
técnica anterior. También es un objeto de la presen
proporcionar un ensamble de identificacion para un
identidad que hace més dificil el uso fraudulento o

o reemplazo de la pagina del titular al proporciona

ctan en forma
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directa entre la pagina del titular y diferentes pa rtes del

documento de identidad.

También es un objeto de la presente invencion propo rcionar un
documento de identidad en el que la correspondencia entre la
pagina del titular y el documento de identidad se p uede detectar

facilmente por una persona que inspecciona

Es adicionalmente un objetivo de la presente invenc ion
proporcionar un método para fabricar un documento d e identidad en
el que la autenticidad entre una pégina titular y e | documento se

puede establecer faciimente.

Resumen de la Invencioén

Estos objetos se pueden lograr al proporcionar un d ocumento de
identidad del tipo descrito anteriormente en donde el sustrato
comprende una segunda area de imagen que comprende una segunda
imagen producida por laser, y en donde se proporcio na una tercera
imagen que corresponde a la segunda imagen a través de la segunda
area de imagen sobre la superficie adyacente, la te rcera imagen
es visible para un usuario al articular el sustrato lejos de la

superficie adyacente.

Cabe observar que la segunda imagen producida por | aser se puede
grabar, perforar o se puede someter a ablacion en | a segunda area

de imagen del sustrato.
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Al haber aplicado la tercera imagen sobre la superf

a través de la segunda area de imagen en el sustrat
proporciona una caracteristica de identificacion ad

hace mas dificil intercambiar la parte de sustrato

de identidad y al mismo tiempo permite inspeccion m

parte de un usuario y/o una persona que inspecciona
necesidad de poner el documento de identidad contra
razon a que se levanta simplemente el sustrato con

de inspeccionar la tercera imagen en la superficie
subyacente o superpuesta, la autenticidad del docum
identificacién se puede examinar en una forma facil

En esta forma, el intercambio no autorizado de la p
titular se vuelve mas dificil que si solo se propor
imagenes sobre la pagina del titular en el document

identidad.

En una realizacion de la invencion, el sustrato com
material plastico, preferiblemente policarbonato, e
primera area de imagen es opaca y la segunda area d

transparente.

El sustrato comprende dos areas diferentes que se p
distinguir facilmente, debido al hecho que una de |

opaca y la otra area es transparente. El area opaca
comprender una primera imagen tal como un retrato b
tridimensional. La ventana transparente comprende u
imagen que esta superpuesta en la tercera imagen su

se forma por una proyeccion a través de la ventana

icie adyacente
0, se
icional que
del documento
as facil por
, sin la
la luz, en
el proposito
adyacente
ento de
y confiable.
agina del
cionan
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Esto proporciona un facil reconocimiento de corresp
segunda y tercera imagen y de la primera y segunda
necesidad de accion adicional por parte del usuario

gue inspecciona, por medio de la ventana transparen
puede reconocer inmediatamente y facil de ensefiar a

para verificar los documentos de identidad.

Se ha encontrado que al tener la segunda area de im
transparente, la transmision de luz infrarroja a tr

area es aproximadamente 90-94%, mientras aproximada
de la luz infrarroja se reflejara de la superficie

segunda area de imagen o desde la parte interna de

de respaldo de la segunda area de imagen.

Mas aun, la segunda area de
transparente, es dicho material igual que el resto

mientras que el resto del sustrato o por lo menos |

de imagen es opaca. La transmitancia infrarroja de
casi infrarroja de segunda area de imagen transpare

region entre 700-2800 nm. Esto proporciona la posib
laser de proporcionar la tercera imagen subyacente
ventana transparente, en donde se ubica la segunda
imagen. Cabe observar que, la primera area de image
puede permitir la transmitancia de la luz infrarroj

este.

De acuerdo con la invencidén, la segunda area de ima

un material removible por laser tal como una capa d

imagen se hace de

ondencia de la
imagen sin la
o la persona
te, que se

cualquiera

agen que es
aves de dicha
mente 6-10 %
frontal de la

la superficie

mater ial
del sustrato,
a segunda area
la energia
nte esta en la
ilidad del
a través de la
area de
n opaca no

a a través de

gen comprende

e metal.
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De esta forma, la duplicacion fraudulenta del docum

identidad se vuelve incluso mas dificil, y al mismo

ser facil reconocer la imagen grabada por laser deb
de que el material removible por laser solo se reti
punto en donde se ha aplicado el laser, dejando un
segunda area de imagen facilmente reconocible media
visual simple. Esto se puede verificar a simple vis

requiere ninguna luz especial.

La segunda imagen grabada por laser puede correspon
primera imagen. Mas audn, la primera imagen puede se

de una cara humana.

En una realizacibn de la presente invencion, la sup

adyacente comprende un material sensible al laser q
patrén visible cuando se irradia por un laser. Cabe

el material sensible al laser puede comprender un t

Como resultado, aumenta la calidad de la tercera im
sobre la superficie adyacente. Mas aun, se reduce s

el riesgo de las caracteristicas Unicas de la image
pierden a través de absorcidn especifica particular
superficie adyacente o exceso de absorcidon de energ

en la formacién de productos gaseosos.

De acuerdo con una realizacion, la segunda imagen p
laser se forma por grabado laser y la cantidad de e
laser absorbida por la superficie adyacente es por

veces mayor que la cantidad de energia de laser abs

ento de
tiempo, puede
ido al hecho
rard en el
patréon en la
nte inspecciéon

ta y no

der con la

I un retrato
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segunda area de imagen. Alternativamente, la segund
producida por laser se forma por perforacion o abla

y la cantidad de energia de laser absorbida por la
adyacente es por lo menos 10 veces menor que la can

energia de laser absorbida en la segunda area de im

La superficie adyacente se puede sobreexponer a la
laser, por medio de absorber aproximadamente 90% de
laser cuando se graba por laser la tercera imagen s
segunda imagen estad simultdneamente sobre superfici

subyacente. Alternativamente, la superficie adyacen

a imagen
cion de laser
superficie
tidad de

agen.

energia de

la energia de
obre la
e adyacente

te se puede

exponer a la energia de laser, por medio de absorbe

aproximadamente 10% de la energia de laser cuando |
laser o perforar la segunda &rea de imagen que simu

graba por laser la tercera imagen sobre la superfic

En una realizacion preferida de la invencion, la se
imagen puede comprender aberturas que forman un pat

por ejemplo un retrato de una cara humana o datos.

Ventajosamente, cuando la tercera imagen se proporc
de la segunda area de imagen, la superficie adyacen
necesitar ser ajustad al implementar el material se

laser dependiendo de la intensidad al rayo de laser

De esta forma, la temperatura de la superficie adya
la tercera imagen se graba permanece suficientement
evitar el dafio térmico en dicho superficie adyacent

esta forma efectos de desenfoque por quemaduras.

a ablacion por
[tAneamente se

ie adyacente.

gunda area de

réon definido,

iona a través
te puede

nsible al

cente aunque
e baja para

e, evitando de
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En una realizacion preferida de la invenciéon, el gr
sustrato que comprende material plastico es aproxim

900 pm.

Cabe observar que el grosor del sustrato es igual s

completa.

Adicionalmente, la invencion se relaciona con un mé
producir un ensamble de identificacion de cualquier
reivindicaciones precedentes, en donde el método co

siguientes etapas:

- proporcionar un sustrato que comprende por lo men
de imagen;

- proporcionar una superficie adyacente a dicho sus

- unir el sustrato a la superficie adyacente en una
articulada,

- producir mediante laser una primera imagen en una

de imagen sin energia laser que se transfiere a la
adyacente;

- producir mediante laser una segunda imagen sobre
area de imagen mientras permite que parte de la ene
penetre a través del sustrato y forme una imagen en

adyacente.

En otras palabras, se proporciona la tercera imagen

la segunda imagen se graba por laser, de tal manera

osor del

adamente 300-

obre su area

todo para
a de las

mprende las

os dos areas

trato,

forma

primera area

superficie

una segunda
rgia laser

la superficie

mientras que

que la
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superficie adyacente se irradia por el laser cuando

segunda imagen, con el propdésito de crear la tercer

El método de acuerdo con la invencién proporciona u
identidad que produce tres imagenes en diferentes s

forma simple y eficiente, y es efectiva en costos.

tercera imagen se utiliza como una caracteristica

identificacion adicional, que permanecera cuando la
sustrato se intercambie completamente para uso frau
documento de identidad. Indicando de esta forma a |

inspecciona que el sustrato se ha manipulado.

De acuerdo con una realizacion el método comprende
proporcionar un material sensible al laser sobre la
adyacente que proporciona una coloracion visible cu
por energia laser. Ejemplos de dicho material sensi

se proporcionaran en la descripcion detallada adela

Adicionalmente, el método también comprende el hech
energia de laser se adapta con el fin de proporcion

visible en la segunda éarea de imagen y sobre la sup
adyacente sin gases de pirolisis que se forman en u
area de imagen, que tienen un efecto negativo en la

la imagen y posiblemente se condensan contra la pag

titular reduciendo por lo tanto la imagen o definic

De esta forma, cuando el laser graba la segunda ima

forman gases de pirdlisis sobre la tercera area de

se graba la

a imagen.

n documento de
uperficies en

Mas aun, la

pagina de
dulento del

a persona que

adicionalmente
superficie

ando incide
ble al laser

nte.

o de que la

ar una imagen

erficie

na tercera
definicion de
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puedan dafar el sustrato y/o la superficie adyacent

las imagenes formadas.

Se ha encontrado que al tener un tinte 6pticamente

una capa de tinte negro aplicada sobre la superfici

e 0 manchen

variable sobre

e adyacente,

aquellos tintes pueden ser impresos off-set o0 scree
respectivamente. Estos tintes pueden proporcionar u n efecto
optico variable cuando se aplican sobre la superfic ie adyacente
cuando la tercera imagen que corresponde a la segun da imagen se
proporciona a través de la segunda area de imagen d el sustrato.

De esta forma, se proporciona una caracteristica de

identificacion simple, con una imagen positiva que hace muy
dificil intercambiar la parte del sustrato del docu mento de
identidad y al mismo tiempo permite inspeccion visu al facil por

el usuario y/o una persona que inspecciona. Un ejem plo de
ilustracion de un tinte negro offset incluye, pero no se limita

a, tinte negro Sipca comercialmente disponible name ro 367022W,
mientras que un ejemplo del tinte dpticamente varia ble incluye,
pero no se limita a, tinte purpura a azul Sec+ Lumi nescence

Opticamente variable SB comercialmente disponible.

En resumen, se observara que la presente invencion

método que ofrece un ensamble de identificacion
caracteristicas mejoradas que permiten facil autent
verificacion de un documento de identidad, mientras

el intercambio fraudulento en cualquiera de las par

documento de identidad, y mejora el tinte entre las

documento de identidad.

proporciona un
con
icacion 'y
que se evita
tes de dicho

partes del
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Breve descripcion de los dibujos

Otros aspectos, caracteristicas y detalles de la pr
invencion se entenderan facilmente mediante referen
siguiente descripcion detallada de las realizacione

tomadas en conjunto con los dibujos. En los dibujos

La Figura 1 muestra diagramaticamente un documento

de acuerdo con la técnica anterior,

La Figura 2a muestra diagramaticamente un documento

de acuerdo con la invencion,

La Figura 2b muestra diagramaticamente un documento

de acuerdo con una realizacion adicional de la inve

La Figura 3 muestra una vista frontal de un sustrat
documento de identidad de acuerdo con la invencion

una parte articulada,

La Figura 4 muestra una seccion transversal del sus
muestra una segunda imagen y una superficie adyacen

Figura 3 a lo largo de la linea IV-IV, y

La Figura 5 muestra una seccidon transversal del sus
muestra una segunda area de imagen y una superficie
la Figura 3 a lo largo de la linea IV-IV de una rea
diferente del documento de identidad de acuerdo con

invencion.

esente
cia a la
s preferidas,

adjuntos:

de identidad

de identidad

de identidad

ncion,

o del

gue incluye

trato que

te de la

trato que
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la presente
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Descripcidn detallada de las realizaciones

La Figura 1 muestra un documento de identidad, en |
construccion similar a libro tal como un pasaporte

la técnica anterior, como se indica por 1 en la Fig
construccion se compone de una cubierta 9 en el que
paginas de la visa 3 se acomodan. Un sustrato, o un
pagina titular 2 hecha de una rigidez relativa, tam
incluye material de policarbonato no deformable. Un
dicho material de policarbonato no deformable es un
policarbonato con un grosor entre 300 y 900 um. Se
una serie de caracteristicas de seguridad, que incl
primera imagen que comprende una imagen 4 de una ca
del pasaporte, asi

como

transparente 7. En la parte mas adyacente de las pa

visa 3, se proporciona una marca 8 y que se puede 0

través de la ventana transparente 7 cuando la pagin
2 se cierra en forma articulada para superponer las

visa 3.

Mas aun, una parte articulada 5 se fija a la pagina
2, como se puede observar de la Figura 1. Esta part
se puede conectar a la cubierta 9 y a las paginas d
La técnica de conexidn puede comprender costura, gr

y similares.

La Figura 2a muestra un documento de identidad 10 d

la invencion, en una forma de una construccion simi

también datos 6 y una

a forma de una
de acuerdo con
ura 1. Esta
un nimero de
a asi llamada
bién se
ejemplo de
material de
proporciona
uyen una
ra del titular
venta na
ginas de la
bservar a
a del titular

paginas de la

del titular
e articulada 5
e la visa 3.

apado, pegado

e acuerdo con

lar a libro
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tal como un pasaporte. El pasaporte 10 comprende un

denominado aqui adelante como pagina titular, hecha
material no deformable, relativamente rigido tal co
policarbonato. Mas auln, el pasaporte 10 comprende u
adyacente 13, denominado aqui adelante como una cub
paginas posteriores 14 en el lado opuesto de la pag
cubierta 13, denominado aqui adelante como péaginas

Una parte articulada 16 se fija a la pagina del tit

también se puede conectar a la cubierta 13 y a las

visa 14.

La pagina del titular 12 comprende una primera area

gue tiene una primera imagen 19 de una cara del tit
pasaporte. El titular de la pagina comprende adicio

24 que corresponden a datos personales del titular

y una segunda area de imagen transparente 20 que i

segunda imagen producida de laser 21.

Cabe observar que la segunda area de imagen 20 es u
transparente 0 ventana y permite observar la superf
subyacente 13 a través de la ventana 20. La pagina

COMo Se representa aqui se proporciona con una terc

que se superpone con la segunda imagen producida 21
pagina del titular 12 se cierra articulada con el p

superponer la pagina de cubierta 13. La tercera ima

visible para la persona que inspecciona al levantar

titular 12 lejos de dicha pagina de cubierta 13, co

claramente en la Figura 2a.

sustrato 12,
de un
mo material de
na superficie
ierta, y
ina de
de la visa.
ular 12 y

paginas de la

de imagen 18
ular del
nalmente datos

del pasaporte,

ene una
n area
icie

de cubierta 13
era imagen 22
cuando la
roposito de
gen 22 es
la pagina del

mo se observa
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Se apreciara que la primer imagen 19 es una imagen
titular del pasaporte. De esta forma, cabe observar
segunda imagen producida por EL laser 21 correspond
imagen como la primera imagen 19. M&s aun, la terce
se proporciona a través de la segunda area de image
explicard en detalle aqui adelante. La Figura 2b mu
realizacion diferente de la invencion en donde la s
adyacente 14 y las paginas posteriores son las pagi
visa. La segunda area de imagen 20 es el area trans
ventana y permite observar la superficie subyacente

de la ventana 20. La parte mas adyacente de las pag
visa 14 se proporciona con la tercera imagen 22 que

con la segunda imagen 21 cuando la pégina del titul
cierra en forma articulada cuando se superponen las

visa 14. La tercera imagen 22 es visible para la pe
inspecciona al levantar la pagina del titular 12 le

paginas de visa adyacentes 14, como se ilustra aqui

En la Figura 3 se muestra una vista frontal de la p
titular del documento de identidad de acuerdo con |

gue incluye una parte articulada. Se puede observar
segunda imagen producida por el laser 21 es la mism

la primera 19, que corresponde a un retrato de una

La parte articulada 16 se une preferiblemente a la
titular 12 al fusionar o mediante cualquier otra té
adecuada. Cabe entender que la parte articulada 16

de un material diferente a la pagina del titular 12

de la cara del
que la
e con la misma
ra imagen 22
n 20 como se
estra una
uperficie mas
nas de la
parente o
14 a través
inas de la
se superpone
ar 12 se
paginas de la
rsona que

jos de dichas

agina del

a invencion
que la

a imagen que
cara humana.
pagina del
chica

se puede hacer
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La segunda imagen 21 se ubica en el area transparen
puede observar claramente en la Figura 3. El area t
permite que el usuario observe parcialmente la pagi
13, y esto solicitar4 al usuario revisar la pagina

13.

Cabe observar que la segunda area de imagen 20 pued

adicionalmente digitos de grabado laser y/o letras
ilustradas). Mas aun, la pagina del titular 12 tamb
comprender bajo una serie de lentes cilindricos for
disposicion de lentes, una imagen adicional con bas

primera imagen 19 (no ilustrada).

La Figura 4 ilustra una seccidén transversal de la p
titular 12 que muestra la segunda area de imagen 20

de cubierta adyacente 13 de la Figura 3 a lo largo

IV-IV, en donde la segunda imagen 21 se aplica sobr

area de imagen 20 mediante grabado laser en dicha &

un rayo laser 30. El rayo laser 30 irradia y pasa a

parte interna de la segunda area de imagen 20 mient
proporcionan regiones ennegrecidas que forman la se

21 en dicha area 20. Mas aun, el rayo laser 30 irra

de cubierta adyacente 13 con el propésito de activa
sensible al laser 26 que se aplica en o se contiene

de cubierta adyacente 13. De esta forma, se proporc

tercera imagen 22 en la pagina de visa adyacente 14

Cuando el rayo laser 30 irradia la segunda area de

namero de lineas m o puntos por cm se graba con el

te 20 como se
ransparente 20
na de cubierta

de cubierta

e comprender
(no

ién puede
mando una

e en la

agina del
y la pagina
de la linea
e la segunda
rea mediante
través de la
ras se
gunda imagen
dia la pagina
r un material
por la pagina

iona la

imagen 20, un

propésito de
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crear la segunda imagen 21. El nUmero de lineas m o
puede estar entre 40 y 600 lineas o aproximadamente
puntos/cm. Al grabar por laser la segunda imagen 21
imagen 22 se graba simultineamente sobre la pagina
adyacente 13, por el rayo laser 30, luego de tocar

de la pagina de cubierta adyacente 13 que contiene
sensible al laser 26. Esta energia suministrada por

30 cambia la superficie del material 26 bajo el pun
superficie de la pagina de cubierta adyacente 13
consiguiente el material 26 se pueden calentar y po
vaporizar el material 26 en aquellos puntos en dond

rayo laser 30. Esto no se desea y puede conducir a

de productos gaseosos de pirdlisis. EI material sen

especial que incorpora silicato Opticamente variabl
materiales que cambian su efecto Optico se puede ut
crear una imagen que corresponde a la tercera image
ejemplo del material 26 aplicado sobre una de las s

la segunda area de imagen 20 del sustrato 12 o alte

la superficie adyacente 13, 14 es un tinte Opticame

en una capa de tinte negro.

Cabe observar que dependiendo de la naturaleza del
sensible al laser 26, la imagen creada cuando el ra
irradia este material sera una imagen con color uni
multiples colores, pero también puede ser una image

negativa.

Mas aun, se apreciara que el rayo laser 30 irradia

titular muy eficientemente debido a que el rayo las

puntos por cm
200 - 250
, la tercera
de cubierta
la superficie
el material
el rayo laser
to focal. La
por
steriormente
e irradia el
la formacion
sible al laser
e u otros
ilizar para
n 22. Un
uperficies de
rnativamente a

nte variable

material
yo laser 30
ca o de

n positiva o

la pagina del

er se puede
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disefiar para suministrar energia a la pagina del ti

forma que convierte un alto porcentaje de energia |
calor. Esto puede conducir a gases que se forman en
superficie inferior de la segunda area de imagen 20

de visa adyacente 14 en donde se proporcionara la t

22. Con el proposito de evitar que se formen dichos
energia de laser se adapta para evitar la formacion

pueden dificultar la formacibn de la tercera imagen
Adicionalmente, la formulacion del sustrato materia
adaptar con el propésito de evitar la formacién de

un material estable (no

al agregar inflamable), tal

silicatos.

La Figura 5 ilustra una realizacion diferente del d

identidad de acuerdo con la presente invencion en d
segunda area de imagen comprende adicionalmente un
moldeable por laser 28, tal como una capa de metal.

metal 28 se funde cuando el rayo laser 30 irradia |

de imagen 20. EL metal fundido se forma en glébulos

que provoca transparencia en las aberturas 29 en la

28. Esto proporciona una caracteristica adicional e

del titular 12, para hacer mas dificil la copia fra

pasaporte.

Como se apreciara de la Figura 5, la capa de metal
fundido parcialmente en aquellas partes de la segun
superficie de imagen en la que el rayo laser 30 ha
dicha area de imagen 20. De esta forma, se crea un

forma de una imagen del titular del pasaporte. Esto

tular en una
igera en
tre la
y la pagina
ercera imagen
gases, la
de gases que
22.
| se puede
dichos gases,

como

ocumento de
onde la
material
La capa de
a segunda area
pequefios lo
capa de metal
n la pagina

udulenta del

28 se ha

da area de

penetrado
patron en una

significa que
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la capa de metal 28 se funde selectivamente dejando
transparentes. La imagen resultante en la segunda a
20 se puede observar en la luz transmitida como una

tono medio positivo 0 negativo.

La capa de metal 28 como se observa en la Figura 5

en el sustrato, cruzando el area completa de la seg

20. Cabe observar que la capa de metal 28 también s
proporcionar en la superficie del sustrato 12 de la

de imagen, de esta forma cuando el rayo laser 30 ir

segunda é&rea de imagen 20, la capa de metal 28 se r
parcialmente en aquellas partes de la superficie de

area de imagen 20 en la que el rayo laser 30 irradi

En claridad de lo anterior, las variantes seran inm
evidentes para aquellos expertos en la técnica que
claridad de la descripcién anterior y cae dentro de

las reivindicaciones adjuntas.

areas
rea de imagen

fotografia de

se posiciona
unda imagen
e puede

segunda area

radia de la
etira

la segunda

ediatamente
son obvias en

| alcance de
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2.

3.

20

REI VI NDI CACI ONES:

Un ensamble de identificacién para un documento de identidad
(10) que comprende un sustrato (12) con configuraci on
sustancialmente plana, y una superficie adyacente ( 13, 14)
unida de forma articulada al sustrato (12) y propor cionada
adyacente al sustrato (12), en donde el sustrato (1 2)
comprende por lo menos dos areas de imagen (18, 20) , una
primera area de imagen (18) que tiene una primera i magen

(19), caracterizado porque el sustrato comprende una segunda

area de imagen (20) que comprende una segunda image n
producida de laser (21), y una tercera imagen (22) que
corresponde a la segunda imagen (21) se proporciona a través
de la segunda éarea de imagen (20) sobre la superfic ie
adyacente (13, 14), la tercera imagen (22) es visib le para
un usuario al articular el sustrato lejos de la sup erficie
adyacente (14), y en donde la primera area de image n (18) es
opaca y la segunda area de imagen (20) es transpare nte.
Ensamble de identificacion de acuerdo con la re ivindicacion
1, en donde la segunda imagen producida por laser ( 21) se
graba, perfora o se somete a ablacion en la segunda area de

imagen (20) del sustrato (12).

Ensamble de identificacién de acuerdo con la re ivindicacion

1 o 2, en donde el sustrato (12) comprende material

plastico, tal como policarbonato.
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4.

5.

6.

7.

8.

9.

Ensamble de

identificacion

21

de

acuerdo

con las

reivindicaciones 1-3, en donde la segunda éarea de i

(20) comprende un material moldeable por laser (28)

una capa de metal.

Ensamble de identificacién de acuerdo con cualq

reivindicaciones precedentes, en donde la segunda i

producida por laser (21) corresponde con la primer

(19).

reivindicaciones precedentes, en donde la primer im

es una cara humana.

reivindicaciones

adyacente (14) comprende un material sensible al la

precedentes,

en

Ensamble de identificacién de acuerdo con cualq

Ensamble de identificacion de acuerdo con cualq

donde

la

superfici

gue produce un patrén visible cuando se irradia por

laser.

7, en donde el material sensible al laser (26) comp

tinte.

Ensamble de identificacion de acuerdo con la re

Ensamble de identificacién de acuerdo con cualq

reivindicaciones precedentes, en donde la segunda i

producida por laser (21) se forma por grabado laser

cantidad de la energia de laser absorbida por la su

adyacente (13, 14) es por lo menos 10 veces mayor

magen

tal como

uiera de las
magen

imagen

uiera de las

agen (19)

uiera de las

ser (26)

un

ivindicacion

rende un

uiera de las
magen
y la
perficie

ue la
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cantidad de energia de laser absorbida en la segund a area de
imagen (20).

10. Ensamble de identificacion de acuerdo con cualq uiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde la segunda i magen
producida por laser (21) se forma por perforaciéon o ablacién
de laser y la cantidad de energia de laser absorbid a por la
superficie adyacente (13, 14) es por lo menos 10 ve ces menor
gue la cantidad de energia de laser absorbida en la segunda

area de imagen (20).

11. Ensamble de identificacion de acuerdo con cualq uiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde la segunda a rea de
imagen (20) comprende aberturas que forman un patrd n
definido, por ejemplo un retrato de una cara humana o datos.

12. Ensamble de identificacion de acuerdo con cual quiera de las

reivindicaciones precedentes, en donde el grosor de I
sustrato  (12) que comprende material plastico es

aproximadamente 300-900 pum.

13. Ensamble de identificacion de acuerdo con cualq uiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde el grosor de la
segunda area de imagen (20) es aproximadamente 300- 900 pm.

14. Un meétodo para producir un ensamble de identif icacion de
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el

método comprende las siguientes etapas:
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- proporcionar un sustrato (12) que comprende por |
dos areas de imagen (18, 20);

- proporcionar una superficie adyacente (13, 14) a
sustrato (12),

- unir el sustrato (12) a la superficie adyacente (

en una forma articulada,

- producir mediante laser una primera imagen (19) e
primera area de imagen (18) sin energia de laser qu
transfiere a la superficie adyacente (13, 14);

- producir mediante laser una segunda imagen (21) s
segunda area de imagen (20) mientras permite parte
energia de laser para penetrar a través del sustrat
formar una imagen (22) en la superficie adyacente (

es la segunda area de imagen (20) opaca y la segund

imagen (20) transparente.

15. Método de acuerdo con la reivindicacion 14, pr

material sensible a laser sobre la superficie adyac
gue proporciona una coloracion visible cuando se im

mediante energia laser.

16. Método de acuerdo con la reivindicacion 14, en

energia de laser se adapta con el fin de proporcion
imagen visible en la segunda area de imagen (20) y
superficie adyacente (13, 14) sin gases de pirolisi

forman en una tercera area de imagen.

0 menos

dicho

13, 14)

n una

obre una
de la

0(12)y

13, 14),

a area de

oporcionar un
ente (14)

prime

donde la
ar una
sobre la

S que se
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renunciar o desistir a dercchos concedidos o en curso de concesidn,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no ln agencia oficiosa.

8) Asf mismo faculto (facultamos) a los mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar npoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir el presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

Dado y firmado en

POWER OF ATTORNEY

[ (we), the undersigned

legal representative(s) of
Murpho B.V,

an organization existing under the laws of
Oudeweg 32, 2031 CC Haarlem, The Netherlands
and in present execution of its business activity, domiciled at

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to SILVANA MARIA LOPEZ
DIAZ, identification card No, 22.468.7870f Barranquilla, and tp. 147463
and/or CAROLINA MERCEDES DAZA MONTALVO, identification card
No. 66.783.790 of Palmira Valle, and tp. 141563 residing in Bogotd Colom-
bia, to act in the order of their appointment in behalf of grantor before any
entity, authorily and/or natural or juridical person, specially before those
Administralive, Administrative-Contentious, Judicial, arbitration courts,
and/or any other, in all matters concerning the following:

1) To apply, process, abtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Madels; Designs, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and emblems and appellations of
Origin; as well as their renewals, assignments, changes of name andfor
domicile, agreements and licenscs.

2) To epply, process, obluin nnd/or register copyrights of any kind as well as
protection of industrial secrets or know-how,

3) o apply, process, obtain and/or register sanitary registrations, operating
authorizations andfor licenses; as well as their renewals or  assignments,
changes of name und/or demicile, agreements and licenses,

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration,
appeal or legal remedics, cancellations, nullity, protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade secrels and other actions related with
rights derived from the above- mentioned matters and ngainst the unfair
compelition, actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses,
recovering damages actions, They can also intervene or participate in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for
writ mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by
the grantor or against him.

5) To register domain names before the competent catity,

6) To Ihe effect of this mandate the above-named proxy are empowered to:
canciliate, cancel, seltle, submit to arbitration, withdraw and to receive and
take possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights
granted or in process of granting, admit the facts of the case.

7) Ta ralify or not the officious ngency,

8) I (we) hereby appoint the afore mentioned attorneys with powers to receive
natifications and to designate judicial and extrajudicial attameys, substitute
this Power of Attorney and to revoke such sustitutions,

Granted and signed at

alos dias de on this 22 diyof january of 2016
firma / signatura
— ‘\L\_/“ =
T ——— = ~ = .
_‘—‘——‘-«.,ﬂ______KEUNING, Dennis

(CFO)
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ENSAMBLE DE IDENTIFICACION PARA UN DOCUMENTO DE IDENTIDAD

Resumen: La invencibn se relaciona con un ensamble

identificacién para un documento de identidad (10)

un sustrato (12) con configuracion sustancialmente
superficie adyacente (13, 14) unida de forma articu
sustrato (12) y proporcionada adyacente al sustrato
sustrato (12) comprende por lo menos dos areas de i
20), una primera area de imagen (18) que tiene una

(19), y en donde el sustrato comprende una segunda

(20) que comprende una segunda imagen producida por
una tercera imagen (22) que corresponde a la segund
se proporciona a través de la segunda area de image
la superficie adyacente (13, 14), la tercera imagen
visible para un usuario al articular el sustrato le

superficie adyacente (14). Figura 2a

de

gue comprende
plana, y una
lada al
(12). El

magen (18,
primera imagen
area de imagen

laser (21), y

a imagen (21)
n (20) sobre
(22) es

jos de la
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Fig. 2b
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Fig. 3
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