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TRAMA DE FI BRAS CELULOSI CAS QUE COVPRENDEN UN AGENTE ACTI VO

Y METODO PARA ELABORAR UNA TRAMA DE FI BRAS CELULGSI CAS QUE

COVPRENDEN UN ACGENTE ACTI VO

CAMPO DE LA | NVENCI ON

La presente invencion se refiere a una tram que
conprende fibras celul ésicas, en particular, una |am na de
papel absorbente. La invencion se refiere a la aplicacion
de un agente activo tal conmp un agente antim crobiano,
anti bacteriano o fungicida sobre una trama, retenido en
el l a nedi ante un agente de peliculizacidn.

ANTECEDENTES DE LA | NVENCI ON

Para algunas aplicaciones, uno intenta hacer
papel tisu o generalnmente trama de fibra, con propi edades
anti m crobi anas, especialnente antibacterianas. Se tiene
cono objetivo a |los pafuelos de papel o productos de
linpieza, tales cono toallas de papel, toallas de manos,
pafiuel os, toallas faciales, papel sanitario, servilletas,
al nohadi | | as de al godén, al nohadill as para bebe...

Exi sten al gunos papel es anti m crobi anos donde una
porci 6n del agente antim crobiano se |ibera cuando el papel
se humedece, tal conb se describe por WX2011l/0854499.
Ent onces, el agente antim crobiano sum ni strado es capaz de
el i m nar pat6genos. Esta clase de papel es eficiente en su

canpo, sin enbargo, necesitan tomarse precauciones con
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respecto a la liberacion de quinmcos y particularmente en
la actualidad donde Ilas personas se encuentran nas
afectadas con problemas de alergia, sensi bi i zaci on,
toxi ci dad y pol uci o6n.

De acuerdo con otro estado de la materia, la US
2012/ 0164206, <con objeto de evitar la |liberacion de
quim cos, otros papeles tisu contienen una conposicioén
bacteriostatica de carga positiva que atrae y retiene |as
bacterias de carga negativa pero no las elimna. Aunque
estos papeles tisu son Utiles bajo ciertas condiciones, en
al gunos casos, es realnente necesario elimnar todos |o0s
pat 6genos y asegurarse de que no habr& posibilidad al guna
de cont am naci on.

Por lo tanto, existe una clara necesidad de una
trama que pueda elimnar |os patogenos sin liberar el
agente activo. Existe tanmbién |a necesidad de un netodo
para aplicar un agente activo sobre una tranma para obtener
tal producto.

BREVE DESCRI PCI ON DE LA | NVENCI ON

De acuerdo con |la invencion, se logra un objetivo
con una trama que conprende fibras celul ésicas que tienen
dos | ados y que conprenden una conposi ci 6n aditiva presente
en al nenos un |lado de la trama, caracterizada por el hecho
de que |l a conposicion aditiva conprende al nenos un agente

de peliculizaciéon y al nenos un agente activo, fijandose el
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agente de peliculizacion sobre la trama y reteni éndose el
agente activo sobre la trama nediante el agente de
pel i culizaci 6n, siendo el agente activo un agente
ant i m crobi ano.

De nanera ms precisa, de acuerdo <con la
i nvenci 6n, el agente activo se atrapa en la trama y no se
libera fuera de la trama, mdiéndose la |I|iberacion de
acuerdo con la norma NF EN | SO 1104.

De acuerdo con una nodalidad preferida de la
i nvenci 6n, |l a cantidad de agente de peliculizaci én presente
en el producto final se encuentra entre 0.01% en peso y 2%
en peso, preferentenente entre 0.01 hasta 1% en peso y la
canti dad de agente activo presente en el producto final se
encuentra entre 0.005% en peso y 2% en peso,
preferentenmente 0.01% en peso hasta 1% en peso, Yy mas
preferentenente entre 0.02% en peso hasta 0.05% en peso.

De acuerdo con Ila invencib6n, el agente de
peliculizacion es un agente que tiene una buena afinidad
con las fibras de la trama, permtiendo su fijacidn sobre
ellas y que experimenta un canbio de estado de liquido a
so6lido cuando se al canza una tenperatura suficiente por el
nmecani sno de degradaci6on o nediante evaporaci 6n de
sol vente, por ejenplo. En consecuencia, el agente activo se
atrapa en la estructura y no puede |iberarse en uso nornal,

aungue sigue siendo eficiente. Se considera que no existe
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| i beraci 6n cuando, al Ilevar a cabo el nétodo de prueba de
acuerdo con |la norma NF EN 1SO 1104, no se detecta
i nhi bi ci 6n al guna al rededor de |l a nuestra de trama a sinple
vista. La ausencia de |iberaci6on del agente activo es una
i nportante ventaja de tales productos. De hecho, elimna la
transferencia de quinm cos y dismnuye el riesgo de al ergia,
sensi bilizaci6n, toxicidad o polucidn. Adenas, ya que no
son bi oci das, no se sujetan a regul aci 6n especi al .

Ti ene que nencionarse que la pelicula resultante
es un estrato nmolecular en las fibras celul 6sicas
| ocalizadas en al nenos un lado de la trama. En otras
pal abras, el grosor de esta pelicula es muy del gado, en el
rango de unidad Angstromy se localiza en la superficie de
| as fibras celul ésicas presentes en el lado de la tram

El agente de peliculizacién es un polinmero o un
copolimero o una nezcla que permte retener el agente
activo en la trama. En particular, puede conprender un
polimero no soluble en agua o un copolinmero no soluble en
agua. Se detallara a continuacion una lista de tales
pol i meros y copol i neros.

De acuerdo con una nodalidad preferida de Ila
i nvenci 6n, el agente de peliculizacién conprende desde 30
hasta 100% de polinero no soluble en agua, copolinmero o
nmezcla de los misnos y desde O hasta 30% de polinero

soluble en agua, copolinero o mezcla de los msnps. Se
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detallara a continuacidén una lista de tales polineros y
copol i meros sol ubl es en agua.

Sin ser selectivo y de acuerdo con |la invencion
el agente activo puede ser un agente antimcrobiano,
preferentenente un agente antibacteriano o fungicida o
cual quier conbinacién de los misnos. En la presente
i nvenci 6n, un agente antim crobiano es un agente que puede
el i m nar m cr oor gani snos tal es cono bacteri as
(anti bacteriano) y hongos (fungicida). Se detallard a
continuaci 6n una lista de tal es agentes.

Cuando el agent e activo es un agent e
anti bacteriano o fungicida, la eficiencia del producto
final es de al nenos aproxi madamente 60% después de una
hora, preferentemente de al nenos 80% La eficiencia se
m de de acuerdo con un método posteriornmente descrito en
| os ej enpl os.

Es realnente interesante observar que pernanece
una nuy buena eficiencia aunque se apliquen Dbajas
canti dades de conposicion aditiva y en consecuencia bajas
canti dades del agente activo. De hecho, incluso si el
agente activo se atrapa por el agente de peliculizacién y
se utiliza en baja cantidad, el agente activo aun sigue
siendo nuy eficiente. En el caso de un agente
anti bacteriano o fungicida, la eficiencia de la tram es

mayor a 80% Ademas, una trana el aborada de acuerdo con |la
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i nvenci 6n se encontr6 que pernmanece eficiente a largo
plazo. La eficiencia antibacteriana se mdi6 en una tram
el aborada hace 1.5 afios y permaneci 6 nayor a 60% Por |o
tanto, es una ventaja significativa el ser capaz de
utilizar tan poca conposicioén aditiva y obtener sin enbargo
una trama que permanece nuy eficiente a corto y largo
pl azo. Esta eficiencia se apreciara mas con |os ejenplos
posteri ores.

La trama de acuerdo con la invencién conprende
fibras celul 6sicas. Puede ser wuna trama no tejida o un
papel formado por chorro de aire o una |am na de papel
tendi da en hamedo y tiene un peso base entre 10 y 200 g/ nf.
Preferentenente, la trama conprende al nenos 50% de fibras
cel ul 6sicas, naturales o artificiales, siendo sintéticas
| as otras fibras cuando es adecuado.

Una | &m na de papel formado por chorro de aire es
una | a&m na de papel el aborada por un proceso de el aboraci én
de papel que utiliza fibras para |a el aboraci 6n de papel en
seco que se unen por medio de un aglutinante ternoplastico,
tal comp | a&tex (copolimero de etileno/acetato de vinilo) o
fibras de enlace térmco, nmientras que una | am na de papel
tendi da en humedo es una | a&m na de papel el aborada nedi ante
un proceso de el aboraci 6n de papel que utiliza fibras para
| a el aboraci 6n de papel suspendidas en agua y siendo el

proceso ya sea un Proceso Hunedo Convencional (CWP) o un
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Proceso de Secado al Aire de Paso (TAD). Puede ser una
| &M na de papel tisG con un peso base entre 10 y 80 g/nf.
La trama puede ser un solo pliegue o miltiples pliegues y
puede utilizarse conb producto Fuera-de-Casa o producto de
consunb, y sin ser selectivo cono pafuelos, toallas
faciales, toallas de papel, papel sanitario, servilletas,
al rohadi |l as de algodén o cono un conponente de productos
de hi gi ene (pafal es y productos de higi ene fenenina).

Se logra otro objetivo con un nétodo para |a
el aboraci 6n de una trama de acuerdo con la invencion. En la
presente invenci 6n, el método conprende | as etapas de:

- aplicar tal conposicion aditiva sobre una tram
de fibras celul ésicas, conprendi endo tal conposi ci 6n
aditiva al nenos un agente de peliculizacién y al nenos un
agente activo y encontrandose tal conposicion aditiva en
suspensi 6n en un sol vente, preferentenente agua,

- calentar la trama a una tenperatura suficiente
para fijar tal agente de peliculizacid6n sobre la trama y
reteni éndose tal agente activo sobre la trama nediante tal
agente de peliculizacién.

La conposicién aditiva se aplica preferentenente mentras
se encuentra en suspension en solvente, preferentenente
agua.

De acuerdo con la invencion, tal conposicion

aditiva se encuentra en suspension en agua, |a suspensién
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conprende al nenos 5% de agua, 0.1% en peso hasta 20% en
peso de cada agente de peliculizacién y 0.15% en peso hasta
50% en peso de <cada agente activo, encontrandose |a
proporci 6n entre el agente de peliculizacién y el agente
activo en el rango de 1 a 10.

De acuerdo con la invencion, la conposicion
aditiva puede aplicarse sobre un producto de trama sem -
acabado o en cualquier etapa de la elaboracién de una
trama, corriente arriba de tal etapa de cal entam ento.

De acuerdo con la invencion, la tenperatura de |la
etapa de calentamento tiene que ser suficiente para
pr opor ci onar un canbio de estado del agente de
peliculizacién de liquido a sélido nmediante un nmecani sno de
degradaci 6n, preferentenente, o nediante evaporacion de
solvente, por ejenplo. Este canbio de estado permte la
captura del agente activo que posteriornmente no se |ibera.
De acuerdo con una nodalidad preferida de la invencion, el
rango de la tenperatura se encuentra entre 50°C y 200°C vy
preferentemente 80°C y 120°C.

De acuerdo con la invencion, la trama se calienta
al nmenos sobre un cilindro de calentamento o nediante
pl aca de nmetal o por infra-rojo o por un secador al aire de
paso o nmedi ante m cro-ondas o por cual quier otro sistema de
calentamento pertinente. El cilindro de calentamento

puede cal entarse nediante induccidn, vapor, aceite. Esta
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etapa de calentamiento se explicarda mds a detalle a
conti nuaci on.

De acuerdo con una nodal i dad preferida del ngetodo
de acuerdo con la invencidén, la trama es una |amna de
papel tisu y la conposicion aditiva se aplica de nmanera
directa o indirecta sobre tal |&m na de papel tisu mentras
la lam na se encuentra en |a maquina de el aboracion de
papel, conprendiendo tal maquina un cilindro Yankee para
secar la lam na, en donde |a conposicion aditiva se aplica:

- de nmanera directa sobre la l|anmina, corriente
arriba del cilindro Yankee,

- y/o sobre la superficie del <cilindro Yankee,
transfiri éndose la conposicion aditiva entonces sobre la
| &mina mientras ésta Ultina se seca sobre |a superficie del
cilindro Yankee,

- y/o directanente sobre l|a l|amna de papel
adherida a |l a superficie del cilindro Yankee,

- y/o directanente sobre la I|&amna de papel
corriente abajo del cilindro Yankee.

La aplicaci6n de | a conposicion aditiva corriente
arriba del cilindro Yankee o al nivel del cilindro Yankee
tiene la ventaja de conbinar |as etapas de secar la trama y
calentar la trama para proporcionar un canbi o de estado de
agente de peliculizacidon con objeto de retener el agente

activo sobre la tram.
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En el caso de una aplicacion de la conposicion
aditiva corriente debajo del cilindro Yankee, es necesaria
una etapa adicional de calentanmiento de |la trama para fijar
| a conposicion aditiva sobre la trana.

De acuerdo con una nodalidad preferida de la
i nvenci 6n, la cantidad de conposicion aditiva se encuentra
en el rango de 0.05 a 3% del peso seco del producto y
preferentenmente en el rango de 0.1 a 1% de peso seco.

En esta nodalidad, donde la |am na de papel tisu
se adhiere a la superficie del cilindro Yankee con una
conposicion de recubrimento, la conposicion aditiva se
i ncorpora ventaj osanente en |a conposici6n de recubrimento
rociada sobre el cilindro Yankee. La conposicion de
recubrim ento conprende agentes adhesivos que permten que
la trama se adhiera al cilindro y libere agentes que
permten el desprendimento y plisado de la trama. Esta
soluci 6n evita el uso de agua adicional para |la suspension
del aditivo, siendo la dilucion de la conposicion del
aditivo la msma que |la de |a conposicion de recubrimento.

De acuerdo con otra nodalidad, l|a conposicion
aditiva tanmbi én se aplica al cilindro por separado de |a
composi ci 6n de recubri m ento.

De acuerdo con otra nodalidad, la conposicion
aditiva se rocia sobre un cilindro.

Qro objeto de la invencid6n es un producto que
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conprende al nenos un pliegue el aborado de una trama conp
se descri be previanente.
BREVE DESCRI PCI ON DE LAS Fl GURAS

Se describe abajo, en detalle, un nétodo de l|a
i nvenci 6n con relacién a las figuras en donde |os nameros
I gual es designan partes simlares y en donde:

La Fig. la es un diagrama esquenmatico de una
maqui na de papel de Proceso en Hinmedo Convencional
adecuado para practicar un proceso de la presente
i nvenci on.

La Fig. 1b es un diagrama esquenmatico de una
maqui na de papel de Secado al Aire de Paso, adecuado para
practicar un proceso de | a presente invencion.

La Fig. 2 es un diagrama esquenmatico de una
secci6n de wuna prinmera nmaquina de papel adecuada para
practicar un proceso de |la presente invenci6n, que nuestra
una nodalidad para aplicar una conposicién aditiva sobre
una trama, corriente arriba de un cilindro Yankee.

La Fig. 3 es un diagram esquematico de una
secci6n de wuna prinmera nmaquina de papel adecuada para
practicar un proceso de |la presente invencion, que nuestra
una nodalidad para aplicar una conposicién aditiva sobre
una trama en un cilindro Yankee.

La Fig. 4a y 4b que son di agramas esqueméti cos de

una secci 6n de una prinera maqui na de papel adecuada para
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practicar un proceso de |la presente invencion, que nuestra
una nodal i dad para aplicar una conposicién aditiva sobre un
cilindro Yankee.

En la Fig. 4a, la conposicion aditiva se
incorpora a |la conposicion de recubrimento. En la Fig. 4b,
| a conmposicién aditiva y |a conposicion de recubrimento se
apl i can por separado.

La Fig. 5 es un diagrana esquematico de una
secci6n de wuna prinmera nmaquina de papel adecuada para
practicar un proceso de |la presente invenci6n, que nuestra
una nodal i dad para | a aplicaci é6n de una conposici én aditiva
sobre una trama en un cilindro Yankee.

La Fig. 6 es un diagrana esquematico de una
secci6n de wuna prinmera nmaquina de papel adecuada para
practicar un proceso de |la presente invenci6n, que nuestra
una nodal i dad para | a aplicaci én con dos aplicadores de una
conposi ci on aditiva sobre una trama en un cilindro Yankee.

La Fig. 7 es un diagrama esquematico de una
secci6n de wuna prinmera nmaquina de papel adecuada para
practicar un proceso de |la presente invenci6n, que nuestra
una nodal i dad para | a aplicaci é6n de una conposici én aditiva
sobre una trama corriente debajo de un cilindro Yankee.

DESCRI PCl ON DETALLADA DE LA | NVENCI ON
La Fig. la es un diagrana esquenatico de una

maqui na para | a el aboraci 6n de papel CAR 10 que tiene una
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secci 6n de formaci 6n con secci6n de formacion de doble
cabl e, convencional, 12, o cilindro anterior de aspersioén o
conformador en nedia luna, una carrera de correa sin fin
14, una tela de plisado 18 y un secador Yankee 20 adecuado
para practicar la presente invencion. Qras opciones son:
etapa internedia con una prensa de zapata, tecnol ogias de
Secado al Aire de Paso (convencional <con uno o dos
cilindros TAD (Fig. 1b), tecnologia ATMOS), nmaquina de
Formaci 6n por Chorro de Aire.

La seccidén de formaci6n 12 incluye un par de
telas de formaci 6n 22, 24 sostenidas por una pluralidad de
cilindros 26, 28, 30, 32, 34, 36 y un cilindro de formaci én
38. Un cajon de entrada 40 proporciona naterial para |a
el aboraci 6n de papel que se emite desde el msno conp un
chorro en la direccion de la mquina hacia un punto de
sujecion 42 entre el cilindro de formacion 38 y el cilindro
26 y la tela. EIl material forma una trama naciente 44 que
se desagua en la tela con |la ayuda de vacio, por ejenplo,
por nedio de |la caja de aspiraci 6n 46.

La trama naciente se adelanta hacia una correa
sin fin para |a elaboracion de papel 48, la cual se
sostiene por una pluralidad de cilindros 50, 52, 54, 55 vy
la correa sin fin se encuentra en contacto con un cilindro
de zapata 56. La trama es de baja consistencia a nedida que

se transfiera a la correa sin fin. La transferencia puede
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asistirse por vacio; por ejenmplo, el cilindro 50 puede ser
un cilindro de vacio si asi se desea 0 una zapata de
recol ecci 6n o vaci o segun se conoce en |la materia. A nedida
gque la trama alcanza el cilindro de prensa de zapata, puede
tener una consistencia de 10-25 por ciento, preferentenente
de 20 a 25 por ciento o algo asi a nedida que entra al
punto de sujecidn 58 entre el cilindro de prensa de zapata
56 y el cilindro de transferencia 60. El cilindro de
transferencia 60 puede ser un cilindro calentado si asi se
desea. Se ha encontrado que la creciente presion de vapor
hacia el cilindro 60 ayuda a prolongar el tienpo entre |a
separaci 6n requerida del adhesivo en exceso del cilindro
del secador Yankee 20.

En lugar de un cilindro de prensa de zapata, el
cilindro 56 podria ser un cilindro de presidn por
aspersi 6n, convencional. Si se enplea una prensa de zapata,
es deseable y preferido que el cilindro 54 sea un cilindro
de vacio eficaz en el retiro de agua de la correa sin fin
antes de que la correa sin fin entre al punto de sujeciodn
de prensa de zapata, ya que el agua proveniente del
material se oprimrd hacia la correa sin fin en el punto de
sujeci6n de zapata. En cualquier caso, el wuso de un
cilindro de vacio en 54 es tipicanente deseable para
asegurar que la trama pernanezca en contacto con la correa

sin fin durante el canbio de direccioén, conp |o apreciaré
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un experto en la materia a partir del diagrana.

La tranma 44 se oprine en hunedo sobre la correa
sin fin en el punto de sujecion 58 con la ayuda de la
zapata de presion 62. La trama se desagua asi en 58,
tipicamente nmediante el incremento de |a consistencia en 15
0O mads puntos en esta etapa del proceso. La configuracion
nostrada en 58 se ||l ama general nente una prensa de zapat a;
en conexio6n con la presente invencién, el cilindro 60 es
operativo cono un cilindro de transferencia que opera para
transportar la trama 44 a velocidad elevada hacia la tela
de plisado.

El cilindro 60 tiene una superficie unifornme 64
gue puede estar provista con adhesivo, (igual que el
recubrimento de adhesivo de plisado usado en el cilindro
Yankee) y/o agentes de |iberaci6on si es necesario. La tram
44 se adhiere a la superficie de transferencia 64 del
cilindro 60 que se encuentra girando a wuna elevada
vel oci dad angular a nedida que la trama continda avanzando
en la direcci6n de |a maquina indicada por las flechas 66.
En el cilindro, la trama 44 tiene una distribucion de fibra
aparente, general nente al eatori a.

La direccion 66 es referida conb |la direccion de
la maquina (MD) de la trama, asi conp la de |la maquina de
papel 10; mientras que la direcci é6n de maqui na transversal

(CD) es la direccidén en el plano de la trama perpendi cul ar
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ala M.

La trama 44 entra al punto de sujecib6n 58
tipi canente a consistencias de 10-25 por ciento o al go asi
y se desagua Yy seca hasta consistencias de desde
apr oxi madanente 25 hasta aproxi madanente 70 durante el
tienpo que se transfiere a la tela de plisado 18, conb se
muestra en el diagrama

La tela 18 se sostiene sobre una pluralidad de
cilindros 68, 70, 72 y un cilindro de punto de sujecio6n de
prensado 74 y fornma un punto de sujecion de plisado de tela
76 con el cilindro de transferencia 60, conpb se nuestra.

La tela de plisado define un punto de sujeci on de
plisado sobre la distancia en la cual se adapta la tela de
plisado 18 al cilindro de contacto 60; es decir, aplica
presion significativa a la trama contra el cilindro de
transferencia. Para este fin, puede proporcionarse un
cilindro de respaldo (o plisado) 70 con una superficie
def ormabl e uniforne que incrementara la |longitud del punto
de sujecion de plegado e increnmentaréa el é&ngulo de plisado
de la tela entre la telay la lamnay el punto de contacto
o un cilindro de prensa de zapata podria utilizarse conp el
cilindro 70 para increnentar el contacto eficaz con |la
trama en el punto de sujecion de plisado de tela de alto
impacto 76 donde la trama 44 se transfiere a la tela 18 y

se adel anta en direcci 6n de | a maqui na.
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Después del plegado de tela, la trama continua
avanzando a lo largo de la MD 66 donde se oprine en hunedo
sobre el cilindro Yankee 80 en el punto de sujecion de
transferencia 82. Opcionalnente, l|la trama se trata por
nmedi o de una caj a de aspiraci 6n 45.

La transferencia en el punto de sujeciodon 82
ocurre en una consistencia de trama de general nente desde
apr oxi madanente 25 hasta aproxi nadanente 70 por ciento. En
estas consistencias, es dificil adherir la trama a la
superficie 84 del cilindro 80 de manera | o suficientenente
firme para retirar la trama de |a tela de nmanera
conci enzuda.

Los recubrimentos cooperan con unha tramma
noder adanente hanmeda (25-70 por ciento de consistencia)
para adherirla al Yankee |lo suficiente a fin de permtir
una operaci 6n a velocidad el evada del sistena e inpacto a
el evada vel ocidad de propulsidén a chorro del secado por
aire y el posterior desprendimento de la trama del Yankee.

En esta conexi0n, se aplica una adecuada
conposicion de recubrimento acuoso en 86, segun |lo
necesari o. La conposicioén de recubrimento puede aplicarse
nmedi ante el uso de expl osiones de rocio.

La trama se seca en el cilindro Yankee 80, el
cual es un cilindro calentado y nediante aire de inpacto a

el evada vel ocidad de propulsion a chorro en el extractor
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Yankee 88. El extractor 88 es <capaz de tenperatura
variable. Durante la operacidon, la tenperatura puede
nonitorearse en el extrenb hamedo A del Extractor vy el
extrenbo seco B del extractor usando un detector infra-rojo
o cual quier otro nedio adecuado si asi se desea. A nedida
que gira el cilindro, la trama 44 se desprende del cilindro
en 89 y se enrolla sobre un carrete de captura 90. E
carrete 90 puede operarse mas rapido que el cilindro Yankee
a estado continuo. Un técnico de plisado C se utiliza
normal mente y un técnico de linpieza D nontado para
enbrague intermtente se utiliza para controlar | a
formaci 6n. Cuando | a fornmaci 6n de adhesivo se separa del
cilindro Yankee 80, l|a trama se segrega tipicanmente del
producto en el carrete 90, alinmentandose preferentenente
hacia un conducto fragnentado en 100 para reciclado hacia
el proceso de producci 6n.

En lugar de desprenderse del cilindro 80 en 89
durante | a operaci 6n de estado continuo que se mnuestra, |la
trama puede plisarse desde el cilindro de secado 80 usando
un técnico de plisado, tal conp el técnico de plisado Cm si
asi se desea.

De acuerdo con la invencidén, el proceso de
el aboraci 6n tanbi én puede conprender un proceso TAD segln
se nuestra en la Fig. 1b, con dos cilindros TAD 160 y 164

corriente arriba de un cilindro Yankee 80.
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De acuerdo con la invencion, wuna conposicion
aditiva que conprende al nmenos un agente de peliculizacién
y al nmenos un agente activo se aplica en cual qui er etapa de
| a el aboraci 6n, seguido por una etapa de calentamento a
una tenperatura suficiente a fin de que el agente de
peliculizacion retenga al agente activo en la trama. La
conposicion aditiva se aplica preferentenente mentras se
encuentra en suspension en agua y |a suspension conprende
0.1 a 20% en peso de cada agente de peliculizacién y 0.15 a
50% en peso de cada agente activo. El resto es al nenos 5%
en peso de agua. La proporcion entre el agente de
peliculizacién y el agente activo se encuentra en el rango
de 1 a 10.

De acuerdo con la invencidn, el agente de
peliculizacién es un agente que experimenta un canbio de
estado cuando se alcanza una tenperatura suficiente, es
decir, va de |liquido a sélido nediante un mnecanisno
preferentenmente de degradaci 6n, o evaporaci 6n de sol vente,
por ejenplo. En consecuencia, el agente activo se captura y
retiene en l|la trama mentras permanece eficiente. De
acuerdo con la invencidon y sin ser selectivo, el agente de
peliculizaci 6n puede sel eccionarse a partir de un grupo de
conmpuestos conocidos y normalnmente utilizados para esta
propi edad. En una nodalidad, el agente de peliculizacion

subst anci al nent e conprende un polinmero no soluble en agua o
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un copolinero no soluble en agua sel eccionado a partir del
grupo que consiste en poliacrilato, poli(vinilo)acetato,
copolimero de acrilato y viniloacetato, copolinero de
poli(acrilato) y viniloacetato, poli(viniloalcohol) de nuy
alto peso nolecular, copolinmero de viniloal cohol y
vini | oacetato, epiclorohidrina de polian na-amda, asi conp
t anbi én copol i neros que contienen | os el enent os nonoméri cos
de tales polinmeros. Las nezclas de tales polineros vy
copol ineros tanmbi én son adecuadas. En una nodalidad
preferida, el agente de peliculizacidn es un copolinero de
acrilato y viniloacetato o una nezcla de poli(acrilato) vy
pol i (vinil oacet at o).

De acuerdo con una nodalidad preferida de la
i nvenci 6n, el agente de peliculizacion conprende desde 30
hasta 100% de polimero, copolinero o nmezcla de |os nisnos
no soluble en agua, y desde 0 hasta 30% de polinero,
copolimero o nmezcla de | os misnos sol uble en agua.

El polinero o copolimero soluble en agua se
sel ecci ona en el grupo que consi ste en
polivinilpirrolidona, copolinero de vinilo pirrolidona vy
vinilo acetato, derivado de celulosa soluble en agua,
poli(viniloalcohol) de bajo y nediano peso nolecular,
polietilenimna o wuna nezcla de tales polinmeros vy
copol i ner os.

De acuerdo con la invencidén y sin ser selectivo,
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el agente activo puede ser un agente antimcrobiano, vy
preferentenente un agente antibacteriano, fungicida o
cual qui er conbi naci 6n de | os m snos.

Un experto en la mteria apreciara que la
actividad del agente activo dependera de la natural eza de
| os agentes utilizados. En una nodalidad, el agente activo
es un agente antimcrobiano, preferentenente un agente
anti bacteriano o fungicida, seleccionado a partir del grupo
gue consiste en cloruro de benzal conio, cloruro de dodecilo
dinmetilo anonio, cloruro de cetilpiridinio, bromuro de
hexadecilo trinetilo anonio, cl or hexi di na, hexam di na,
fenoxi etanol, triclosan, sales de plata, sales de cinc o
una mezcla de tales agentes activos, preferentenente
cl oruro de benzal coni o.

Para increnmentar el espectro anti-m croorgani snos
y crear un efecto sinérgico, es concebible una nezcla de
tal es agentes activos.

En una nodalidad preferida, el agente activo es
cloruro de benzal conio y puede asoci arse con otros agentes,
tales cono nitrato de plata.

En otra npdalidad, el agente activo puede ser
f enoxi - et anol .

Se aprecia que un experto en la materia puede
sel eccionar uno del agente activo o hacer una conbi naci 6n

de varios de tales agentes activos, dependiendo de I|a
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activi dad esper ada.

La trama de acuerdo con la invencidén estéa
teniendo un prinmer lado y un segundo |lado y |a conposicion
aditiva se aplica en un lado o anbos |ados de la trama.
Cuando | a conposicion aditiva se aplica solo sobre un |ado
de la trama, |a eficiencia ya es nuy alta. Y cuando |a
conposicion aditiva se presenta tambi én en el segundo | ado
ademas del priner lado, la trama es eficiente en anbos
| ados. No existe necesidad de sel eccionar el |ado bueno de
la trama para tener una buena eficiencia.

Por lo tanto, en el caso de un agente
anti bacteriano o un fungicida, Si la cantidad de
conposicion aditiva presente en el producto final se
encuentra entre 0.05 y 3% en peso, la eficiencia de
producto final es de al nenos aproxi nadanente 60% después 1
hr, preferentenente de al nenos 80% Una cantidad preferida
de conposicion aditiva presente en el producto final se
encuentra en el rango de 0.1 a 1% de peso seco.

De acuerdo con |a nodalidad nostrada en la Fig.
1, se obtiene una trama no tejida que conprende fibras
cel ul 6si cas, puede ser un solo pliegue o miltiples
pliegues. Tal trama se utiliza en |la elaboracion de
product os Fuera-de-Casa que incluyen toallas de papel,
papel sanitario, servilletas, toallas faciales, toallitas

dedicadas a hoteles, restaurantes, oficinas, industria,
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cuidado de la saluda.. y tanbién en la elaboracién de
product os de consunp tales cono pafuel os, toallas faciales,
toallas de papel, papel sanitario servilletas... En estos
casos, el peso base de la lanmna de papel se encuentra
entre 10 y 80 g/ nft.

Pueden preverse otras nodalidades para obtener
una trama de algodén no tejida que puede utilizarse, por
ej enpl o, cono alnohadillas de algodén para uso nmédico o
cosmético, a fin de retirar o aplicar maquillaje o |inpiar
bebés, sin ser selectivo.

Tal trama tanbién puede utilizarse conb un
conmponent e de pafal es y productos de higi ene fenenina.

De acuerdo con la invencion, la conposicion
aditiva puede aplicarse durante |la etapa de el aboraci 6n de
papel o durante |a etapa de conversi oOn.

Las Figs. 2 a 6 nuestran ejenplos de |Ilas
nodal i dades, en donde |a ubicacion de |la aplicaciodon se
conprendera mnas.

La Fig. 2 nuestra una posible nodalidad en donde
la conposicidon aditiva se aplica durante la etapa de
el aboraci 6n de papel corriente arriba del cilindro Yankee
80. ElI aplicador de conposicion aditiva la se localiza en
la tela de plisado 18, corriente arriba del punto de
suj eci 6n de transferencia 82.

Las Figs. 3 a 5 nuestran posi bl es nodal i dades en
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donde | a conposicién aditiva se aplica durante |la etapa de
el aboraci 6n de papel en el cilindro Yankee 80.

En la Fig. 3, la conposicién aditiva se aplica
sobre la tramm, corriente abajo del punto de sujecidn de
transferencia 82 y corriente arriba del extractor Yankee
88. La correa sin fin de la tela de plisado 18 se desvia
por nedio de cilindros para tener un acceso a la trama y un
apl i cador de conposicion aditiva 1b se localiza en esta
desvi aci on. En esta nodalidad, la conposicién de
recubrimento ya se aplica sobre el cilindro Yankee y la
trama se adhiere al cilindro Yankee cuando se rocia la
conposi ci 6n adi ti va.

En las Fig. 4a y 4b, l|la conposicion aditiva se
aplica sobre el cilindro Yankee 80 entre la cuchilla de
plisado C y el punto de sujecion 82. Puede aplicarse
i ncorporada en l|la conposicion de recubrimento (Fig. 4a) o
por separador de | a conposicioén de recubrimento (Fig. 4b).

En una nodalidad preferida (Fig. 4a) , | a
conposicion aditiva se incorpora en la conposicion se
recubrimento y se aplica usando |as explosiones rociadas
de la conposicién de recubrimento 1c. Con el arrastre de
aire y la rotacion del Yankee, se rocia el agente. La
niebla resultante se dirige nuy rapidanente y Ila
conposicion se aplica al cilindro Yankee. Después, |a

conmposicion aditiva se transfiere desde |la superficie del
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cilindro Yankee sobre la superficie de la trama cuando |a
trama al canza el cilindro Yankee y se aplica presioén por
nmedio del (de 1los) cilindro(s), presionando sobre la
superficie del cilindro Yankee antes de dirigirse bajo el
extractor 88. Esta conposicion se fija asi sobre la trama
en el lado mAs suave que se encuentra en contacto con el
cilindro Yankee. Se obtiene la retenci 6n del producto en un
rango de 20 a 100% al nenos 40%y preferentenente 60%

En |l a nodalidad de la Fig. 4b, son necesari os dos
aplicadores (1d y 2d), uno para la conposicion aditiva y el
otro para la conposicion de recubrimento. El orden de |a
aplicacion no es inportante; |as conposiciones pueden
aplicarse en un orden u otro. No obstante, si I|la
conposicion aditiva se aplica en la segunda tramm, se
impregna mas y la conposicidén no necesita concentrarse
denmasi ado en agentes activos y de peliculizacion.

Con respecto a la aplicaciéon de la conposicion
aditiva asociada con la conposicién de recubrimento (de
manera conjunta o0 por separado), debido a que la
conposi ci 6n aditiva puede tener un adhesivo o un efecto de
| i beraci 6n, un experto en la materia ajustara la nezcla y
equilibrara la |iberacion/adhesivo de |a conposicioén de
recubrimento. De hecho, la conposicion de recubrimento
conprende agentes adhesivos para |la adhesién de la trama

sobre el cilindro y/o agentes de |iberaci6on para el
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desprendimento y el plisado, por |0 que puede ser
necesari o ajustar |la conposicion del recubrinmiento a fin de
obt ener el resultado esperado.

En estas tres nodalidades previas, |a aplicacion
de la conposicion aditiva es corriente arriba del extractor
Yankee 88. Dado que l|la tenperatura del extractor Yankee 88
es suficiente para canbiar el estado del agente de
pel i culizaci 6n (es decir, entre 50°C vy 200°C vy
pref erentenente 80°C y 120° 0, puede utilizarse
vent aj osanente al msno tienpo para secar la trama vy
canmbi ar el estado del agente de peliculizaci6n.

Qobvi anente es posible agregar una etapa de
cal entam ento al extractor Yankee. Es concebi bl e obtener |a
tenperatura suficiente nediante el uso de al nenos un
cilindro de calentamento o una placa de netal o cual quier
otro nmétodo tal conmo infra-rojo, aire caliente, mcro-
ondas. El cilindro de calentanmiento y la placa de netal
pueden cal entarse por inducci6n, vapor, aceite... Tanbién
puede ser concebible que la etapa de calentamento sea a
través de una etapa de secado al aire (TAD).

La Fig. 5 nuestra otra nodalidad en donde I|a
conposicion aditiva se aplica con el aplicador 1le durante
la etapa de elaboracion de papel, en la trama que se
encuentra sobre l|a superficie del cilindro Yankee 80,

corriente abajo del punto de sujecién de transferencia 82 y
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corriente arriba del extractor Yankee 88. Contrario a |a
Fig. 3, la correa sin fin de la tela de plisado 18 no se
desvia por nedio de cilindros. En esta nodalidad, |a
conposi ci 6n de recubrimento ya se aplica sobre el cilindro
Yankee y la trama se adhiere sobre el cilindro Yankee
cuando se rocia | a conposicion aditiva.

La Fig. 6 nuestra otra nodalidad en donde I|a
conmposicion aditiva se aplica con dos aplicadores 1f y 2f
sobre una trama en un cilindro Yankee durante |a etapa de
el aboraci 6n de papel. El priner aplicador 1f se encuentra
en el msno lugar que el de la Fig. 3 y el segundo
apl i cador se encuentra en el msnp lugar que el de la Fig.
5. En esta nodalidad, |a conposicion de recubrinmento ya se
aplica sobre el cilindro Yankee y la trama se adhi ere sobre
el cilindro Yankee cuando se rocia | a conposicion aditiva.

La Fig. 7 nuestra otra nodalidad en donde I|a
conposicion aditiva se aplica durante |la etapa de
el aboraci 6n de papel sobre una trama seca, corriente abajo
del cilindro Yankee 80.

En esta nodalidad, l|a conposicién aditiva se
aplica sobre una trama plisada, seca, con el aplicador 1g.
La conposicion aditiva se encuentra en suspensi 6n en agua,
por |o que la trama necesita secarse Yy calentarse
especi almrente a wuna tenperatura suficiente para que el

agente de peliculizaci6on experinmente un canbio de estado y
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retenga el agente activo en la trama con el propésito de no
tener su |iberacién, es decir, una tenperatura entre 50°Cy
200°C y preferentenente 80°C y 120°C. El secado vy
cal entam ento puede realizarse en una etapa |l amda “etapa
de calentamento” en l|la nodalidad de la Fig. 7. Esta
tenperatura puede al canzarse nediante el uso de al nenos un
cilindro de calentamento o placa de netal o cual quier otro
nmetodo tal cono infra-rojo, aire caliente, mcro-ondas. El
cilindro de calentamento o la placa de netal pueden
cal entarse por inducci 6n, vapor, aceite.

En el caso del proceso TAD, |a conposicion
aditiva puede aplicarse conb se ha hecho previanente o en
el cilindro TAD 160 y 164.

Entonces la trama se enrolla en un carrete de
captura 90 para utilizarse posteriornente en la etapa de
conversion. En los ejenplos previos de |as nodalidades, |a
conposicion aditiva se aplica nediante rocio, pero de
acuerdo con la invenci 6n tanbi én puede aplicarse nediante
tobera por ranuras o recubrimento por cilindro.

Cuando |a conposicién aditiva se aplica después
del proceso de terni nado hunmedo en una |inea de conversion
la trama o pliegue puede tratarse antes del estanpado en
relieve y asociando | as etapas en el proceso de conversi 6n.
El producto final que conprende al menos un pliegue tanbién

puede tratarse en una etapa final del proceso de conversi én
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ulterior a la etapa de estanpado en relieve.

Es obvio que l|a conposicién aditiva puede
aplicarse en cualquier lugar previanente observado o0 en
cual qui er conbi naci 6n de estos lugares o puede aplicarse
donde sea en el proceso de el aboraci 6n de papel. Un experto
en la materia apreciara que |la descripcion anterior es por
nmedio de ejenplos solo y que no pretende limtar Ila
i nvenci on.

Un experto en |la materia apreciara que |la etapa
de aplicacion, |la etapa de calentamiento o el nmétodo de
aplicaci 6n pueden adaptarse de acuerdo con el producto
esperado y el netodo usado para | a el aboraci 6n de la trana.

Ej enpl o 1:

Sabi endo que wun recubrimento de adhesivo se
aplica nediante rocio sobre la superficie del Yankee, el
flujo de la conposici6on adhesiva siendo de 620 litros por
hora y con 600 litros de agua y 20 litros de recubrim ento,
una conposi ci 6n adhesiva que conprende un agente activo
anti bacteriano se incorpor6 en |a conposicién adhesiva.

El andlisis fue el siguiente:

550 litros de agua,
20 litros de recubrimento y
50 litros de conposici6n aditiva.
La eficiencia de la invencién puede apreciarse

mas a partir de pruebas sobre las tramas producidas de
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acuerdo con la invenci6n. Las tranmas se obtuvieron a partir
de | a aplicacié6n de una conposicion aditiva rociada con |a
conmposi ci 6n de recubrimento sobre el cilindro Yankee. E
agente activo de la conposicion aditiva es cloruro de
benzal coni o, en un rango de 0.5 a 1.5% asoci ado con nitrato
de plata en un rango de 0.2 a 1.0% el agente de
peliculizaci6n en esta prueba es proveniente de la fanilia
de copolimero de poliacrilato y poliviniloacetato, en un
rango de 0.2 a 1.5% Entonces, las tranas se convirtieron
en toall as facial es y pafiuel os.

Las pruebas conparativas se ejecutaron en dos
tipos de toallas faciales de 4 pliegues, elaboradas de
trama de acuerdo con la invencién (una con cuatro pliegues
tratados y una con dos pliegues internos tratados) y otros
productos antivirales (Productos 1 a 3 conb controles) a
fin de nostrar si ocurre o no |la transferencia del agente
activo. Para cada producto, se realizaron pruebas de
i nhi bici6on contra una bacteria: Bacillus subtilis y un
hongo: Aspergillus niger en anbos |ados del producto segun
se define por la norma NF EN |1SO 1104. La deteccidn a
sinple vista de |la presencia de una zona de inhibicion
significa una mgraci 6n del agente activo mas alla de la
nmuestra de trama, es decir, el agente activo se ha |iberado
de la trama. La ausencia de una zona de inhibicidn

significa que el agente activo no se ha |liberado y que no
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se transfiere. Los resultados se resunen en |a Tabla 1.

En el caso del priner producto, se exanm né el
producto con los tres pliegues, asi conmpb solo el pliegue
interno. En anbos casos, es decir, incluso donde existen
dos pliegues externos sin tratar, el agente activo se
libera de |a tramm, elimnados |os mcroorgani snos
al rededor de la mnuestra. En el caso de |os productos,
segundo y tercero, la liberacidén del agente activo se
observa para B. subtilis.

Con respecto a la toalla facial de 4 pliegues
el aborada de trama de acuerdo con |l a invenci 6n, se exam nan
dos productos. Anbos son toallas faciales de 4 pliegues. En
el primero, se tratan todos |os pliegues, mentras que en
el segundo solo se tratan |los dos pliegues internos. La
canti dad de conposiciodn aditiva presente en el pafuelo es
de 0.4% en peso. Anbos productos son eficientes contra B.
subtilis y A niger y no se observa liberacion del agente
activo. Por lo tanto, nuestra que |os dos productos son
eficientes contra las bacterias y hongos y que no es
necesario con la presente invencion el tratar todas |Ias
tramas de |os productos, un producto con solo dos pliegues
tratados sigue siendo eficiente. Esta prueba nuestra
t anmbi én gue la nuestra tratada puede encontrarse
directanente en contacto con el nedio de cultivo y no se

observa transferencia al guna del agente activo alrededor de
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pel i culizaci 6n

agente activo.

con la

No exi ste necesidad de pliegues externos no tratados

canbi o de

etapa de

cal entam ento es suficiente para | ograr este resultado.

Bacillus subtilis

Aspergil | us ni ger

Fr ont al

Post eri or

Fr ont al

Post eri or

Zona de
i nhi bi ci 6n

Zona de
i nhi bi ci 6n

Zona de
i nhi bi ci 6n

Zona de
i nhi bi ci 6n

Producto 1
(3
pl i egues)

Presenci a

Pr esenci a

Presenci a

Presenci a

Producto 1
(pliegue
i nterno

sol 0)

Presenci a

Pr esenci a

Presenci a

Presenci a

Producto 2
(3
pl i egues)

Presenci a

Pr esenci a

Ausenci a

Ausenci a

Producto 3
(toall a
de nmanos)

Presenci a

Pr esenci a

Ausenci a

Ausenci a

Facial 4

pl i egues

con 4

pl i egues

t rat ados/
| nvenci 6n

Ausenci a

Ausenci a

Ausenci a

Ausenci a

Facial 4

pl i egues

con 2

pl i egues

i nt ernos

t rat ados/
| nvenci 6n

Ausenci a

Ausenci a

Ausenci a

Ausenci a

Tabl a 1:

toallas faciales y | os pafiuel os.

Se determ na

|a eficiencia antibacteriana de

pruebas conparativas anti bacterianas y fungicidas

| as

La canti dad de conposi ci 6n
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pafiuelo es de 0.5% en peso.

Se

St aphyl ococcus aureus (S. aureus)

y Escherichia coli (E. coli). Las pruebas de eficiencia se
realizaron después de 1 hora y después de 4 horas. Las
pruebas antibacterianas se realizan segun se define por |a
norma NF EN | SO 20743. La eficiencia antibacteriana es de
al nmenos 94% Los resultados se resunen |a Tabla 2.
Efi ci encia Anti bacteri ana
I nécul o: 1.76 10° I nécul 0: 1.96 10°
S. aureus E. coli
Sol uci én | Eficiencia | Eficiencia]|Eficiencia]Eficiencia
% en después de | después de | después de | después de
Peso 1H 4 H 1H 4 H
Pafiuel o 0.5% en 94% 97% 97. 6% 99.17%
4 Peso
pl i egues
Faci al 0.5% en 96% 98. 6% 97% 99. 96%
3 Peso
pl i egues
Tabla 2: eficiencia antibacteriana
Tanmbi én se confirma la eficiencia a largo plazo.
Se realizan pruebas de eficiencia antibacteriana contra S.
aureus y E. coli con pafiuelos de 4 pliegues. La trama de
acuerdo con la invencion se realizé hace 1.5 afios. La

canti dad de conposicién aditiva presente en el

tejido

eficiencia antibacteriana aun es buena,

es de

0.5%

en peso.

Después

resul tados se resunmen en |la Tabla 3.

de

mayor de

1.5 aios,

product o de

| a

60% Los
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Efi ci enci a Anti bacteri ana

I nécul 0: 2.2 107 | nécul 0: 2.2 107
S. aureus E. col
Sol uci 6n| Eficiencial Eficiencial Eficiencia Eficiencia
% en Pesq después de| después de| después de| después de
1H 18 H 1H 18 H
Pafiuel o 0.5% en 64% 98% 76% 99. 9%
4 Peso
pl i egues
Tabla 3: eficiencia antibacteriana a |argo plazo, después

de 1.5 afos
Ej empl o 2:

En este se determna l|la eficiencia

ej enpl o,
anti bacteriana y fungicida en un pafiuelo de 4 pliegues de

acuerdo con la invencion. El agente activo se aplico en |a

et apa de conversi 6n en el producto final nediante un equi po

de rocio y seguido por una etapa de calentamento. E

agente activo de la conposicion aditiva es cloruro de

benzal conio, en un rango de 0.5 a 1.5% asociado o no con

nitrato de plata en un rango de 0.2 a 1.0% el agente de

peliculizacion en esta prueba proviene de la famlia de

copolinmero de poli(acrilato) y poli(viniloacetato), en un
rango de 0.2 a 1.5%
Los resultados se resunen en la Tabla 4 con

cloruro de benzalconio solo y en la Tabla 5 con cloruro de
benzal coni 0 asoci ado a nitrato de pl ata.
col i,

Se exam naron dos bacterias, S. aureus y E
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Las

provocando i nfecci ones por

pr uebas

de

hongos,

eficiencia

Candi da

se

real i zaron después de 1 hora y después de 18 horas conp se

defi ne
anti bacteri ana
eficiencia fungicida es de al
cl oruro de benzal conio solo cono tanbi én para el
benzal coni o asociado con nitrato de plata.

menci onar

por

aquel |l os de

conposi ci 6n

recubrimento en e

de conver si on.

| a

que

S€

| os

pri mer

aditiva

norma NF EN

encuentra

ejenplo (Tabla 2)

se

roci 6

| SO 20743.

por

nmenos

con

encima de

85%

La

eficiencia

95% vy

| a

tanto para el
cloruro de
Tanbi én podenos

resul tados se encuentran de acuerdo con

en los cuales la
la conposicion de
| a etapa

cilindro Yankee y seguido por

Efi ci encia Antibacteriana

Efi ci enci a Fungi ci da

Inécul 0: 2.50 107 Inéculo: 2.50 107 Inécul 0: 2.50 10
S. aureus E. coli C. albicans
Solucién | Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia
% en después 1H| después | después 1H| después | después 1H| después
Peso 18H 18H 18H
Pafiuel o 0.5% en 95. 3% 98. 8% 98. 8% 100% 85. 2% 97. 4%
4 peso
pl iegues
Tabl a 4: eficiencia antibacteriana y fungicida con cloruro

de benzal coni o
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Efi ciencia Antibacteriana

Eficiencia Fungicida

Inécul o: 2.50 10 Inécul o: 2.50 107 Inécul 0: 2.50 107
S. aureus E. coli C. al bicans
Solucién | Eficiencia | Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia| Eficiencia
% en después 1H| después después 1H| después | después 1H| después
Peso 18H 18H 18H
Pafiuelo | 0.5%en 95. 6% 99. 1% 99. % 100% 85% 98. 8%
4 peso
pl i egues
Tabla 5: eficiencia antibacteriana y fungicida con cloruro

de benzal coni o asoci ado con nitrato de plata
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REI VI NDI CACI ONES

1. Una trama que conprende fibras celul ésicas
gque tienen dos lados y que conprenden una conposicioén
aditiva presente en al nenos un Jlado de la tram,
caracterizada por el hecho de que |la conposicién aditiva
conprende al nenos un agente de peliculizacion y al nenos
un agente activo, fijandose el agente de peliculizacioén a
la trama y reteniéndose el agente activo en la tram
nmedi ante el agente de peliculizacion, siendo el agente
activo un agente anti m crobi ano.

2. Una trama de conf or m dad con | a
reivindicaci 6n 1, caracterizada porque el agente activo se
atrapa en la trama y no se |libera fuera de la tramms,
m di éndose |l a |iberaci 6n de acuerdo con la norma NF EN | SO
1104.

3. Una trama de conf or m dad con | as
reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque el agente de
pel i culi zaci 6n substanci al rente conprende un polinmero no
soluble en agua o wun copolinero no soluble en agua,
seleccionado a partir del grupo que consiste en
poliacrilato, poli(vinilo)acetato, copolinmero de acrilato y
Vi ni | oacet at o, copolimero de poli (acril ato) y
vi ni | oacet at o, pol i (vinil oal cohol) de nuy alto peso
nol ecul ar, copolimero de alcohol vinilo y vinilo acetato

epi cl orohidrina de poliam na-amn da, asi conp tanbién
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copolinmeros que contienen |os elenmentos nononericos de
tales polineros o wuna nezcla de tales polineros vy
copolimeros, preferentemente un copolinero de acrilato y
vi ni | oacetato 0 una nmezcl a de poli (acril ato) y
pol i (vinil oacet ato) .

4. Una trama de conf or m dad con | a
reivindi caci 6n 3, caracterizada porque el agente de
peliculizaci 6n conprende desde 30 hasta 100% de polinero
copolinero o nezcla de los msnbos no soluble en agua y
desde 0 hasta 30% de polinmero, copolimero o nmezcla de |os
m snos sol ubl e en agua.

5. Una trama de conf or m dad con | a
reivindicacién 4, caracterizada porque el polinmero o
copol inero soluble en agua se selecciona en el grupo que
consiste de polivinilpirrolidona, copolimero de wvinilo
pirrolidona y vinilo acetato, derivado de celul osa sol uble
en agua, poli(viniloalcohol) de bajo y nediano peso
nol ecul ar, polietilenoimna o una nezcla de tal es polinmneros
y copol i neros.

6. Una trama de conf or m dad con | as
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el agente
activo es un agente antimcrobiano, preferentenente un
agente anti bacteriano o fungicida sel eccionado a partir del
grupo que consiste en cloruro de benzalconio, cloruro de

dodecil dinetilo anonio, cloruro de cetilpiridinio, bronuro
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de hexadecilo trinetilo anonio, clorhexidina, hexamdina,
fenoxi etanol, triclosan, sales de plata, sales de cinc o
una mezcla de tales agentes activos, preferentenente
cl oruro de benzal coni o.

7. Una trama de conform dad con cual quiera de
| as reivindicaciones precedentes, caracterizada porque |a
cantidad de agente de peliculizacion presente en el
producto final se encuentra entre 0.01% en peso y 2% en
peso, preferentenente entre 0.01 hasta 1%n peso y la
cantidad de agente activo presente en el producto final se
encuentra entre 0.005% en peso y 2% en peso,
preferentemente 0.01% en peso hasta 1% en peso y nmas
preferentemente entre 0.02% en peso hasta 0.05% en peso.

8. Una trama de conform dad con cual quiera de
| as reivindicaciones precedentes, caracterizada porque |a
eficiencia antibacteriana o fungicida del producto final
nmedi da de acuerdo con la norma NF EN | SO 20743, es de al
menos apr oxi madanment e 60% después de 1h, preferentenente de
al menos 80%

9. Una trama de conform dad con cual quiera de
| as reivindicaci ones precedentes, caracterizada porque es
una trama no tejida, |amna de papel formada por chorro de
aire o | am na de papel tendida en hanedo.

10. trama de conform dad con cualquiera de |as

rei vindi caci ones precedentes, caracterizada porque tal
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trama tiene un peso base entre 10 y 200 g/ nf.

11. tram de conformdad con cualquiera de |as
rei vi ndi caci ones precedentes, caracterizada porque la tram
es una | amna de papel tisu con un peso base entre 10 y 80
g/ nt.

12. trama de conform dad con cualquiera de |as
rei vindi caci ones precedentes, caracterizada porque Ila
pelicula resultante es un estrato nolecular sobre |as
fibras celul 6sicas |ocalizadas en el por |lo nmenos un |ado
de la trama.

13. Un método para |la elaboracién de una trama
de conformdad <con las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizado porque conprende |as etapas de: aplicar tal
conposi ci 6n aditiva sobre una trama de fibras cel ul 6sicas,
conprendi endo tal conposicién aditiva al nmenos un agente de
peliculizacién y al menos un agente activo y encontrandose
tal conposicién aditiva en suspensién en un solvente,
preferentenmente agua; calentar la trama a una tenperatura
suficiente para fijar tal agente de peliculizaci 6n sobre |la
trama y reteni éndose tal agente activo en la trama nedi ante
tal agente de peliculizacién.

14. Un met odo de conf or m dad con | a
rei vindi caci 6n 13, caracterizado porque tal conposicion
aditiva se encuentra en suspension en agua, |a suspension

conprende al nenos 5% de agua, 0.1 a 20% en peso de cada
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agente de peliculizacién y 0.15 a 50% en peso de cada
agente activo, encontrandose |a proporci6n entre el agente
de peliculizacion y el agente activo en el rango de 1 a 10.

15. Un mét odo de conf or m dad con | as
rei vindicaciones 13 &6 14, caracterizado porque Ila
tenperatura de |l a etapa de cal entam ento se encuentra entre
50°C y 200°C, preferentenente 80°Cy 120°C.

16. Un método de conform dad con cual quiera de
| as reivindicaciones 13 a 15, caracterizado porque la tram
se calienta al nenos en un cilindro de calentamento o
nmedi ante placa de netal o por infra-rojo o por un secador
de aire de paso o por m cro-ondas.

17. Un método de el aboraci 6n de conform dad con
cual qui era de las reivindicaciones 13 a 16, siendo la trana
una |amna de papel tistu y aplicandose |a conposicion
aditiva directanente o indirectamente sobre tal |am na de
papel tisu mentras la |lamna se encuentra |a naquina de
el aboraci 6n de papel, conprendi endo tal naquina un cilindro
Yankee para secado de la lamna en donde se aplica |a
conposi ci 6n aditiva: directamente sobre la | &mina corriente
arriba del cilindro Yankee; y/o sobre la superficie del
cilindro Yankee, transfiriéndose l|la conposicién aditiva
después sobre la lamna mentras esta uUltinma se seca sobre
| a superficie del cilindro Yankee; y/o directanente sobre

la |amna de papel adherida a la superficie del cilindro
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Yankee; y/o directanmente sobre | a | &mina de papel corriente
abajo del cilindro Yankee.

18. Un método de conform dad con cual quiera de
las reivindicaciones 13 a 17, caracterizado porque I|a
lam na de papel tist se adhiere a la superficie del
cilindro Yankee con una conposicion de recubrimento y la
conposicion aditiva se incorpora en |a conposicion de
recubrimento rociada sobre el «cilindro Yankee o Ia
conposicion aditiva se aplica sobre el cilindro por
separado de | a conposici én de recubrim ento.

19. Un método de conform dad con cual quiera de
las reivindicaciones 13 a 18, caracterizado porque Ila
conposi cion aditiva se rocia sobre un cilindro.

20. Un nmétodo de conformidad con cual quiera de
las reivindicaciones 13 a 19, caracterizado porque Ila
cantidad de conposicién aditiva se encuentra en el rango de
0.05 a 3% en peso seco del producto, preferentenente en e
rango de 0.1 a 1% de peso seco.

21. Un producto que conprende al nenos un
pliegue, en donde tal pliegue se hace de la trama de
conform dad con una de | as reivindicaciones precedentes 1 a

12.



CAVELIER

ABOGADOS
EDIFICIO SISK!
CARRERA 42 N 72-35
BOGOTA. &~ COLOMBIA

REPRESENTACION

T OO

REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/Je (nous) soussigné(s)

SCA TISSUE FRANCE

Domiclié(s) 2

151-161, boulevard

Victor Hugo — F-93400 ST QUEN -

domiciliado (5)
France
Por el opresente nombramos a CAVELIER
ABOGADOS, sodedad colectiva constiteida de

conformidad con las leyes de la Reptblica de
Colombia, mediante Escriturz Pablica No. 6233 del 10
de sepdembre de 1974, ororgada en lz Noradia Sexta
del Circulo de Bogoti, doricilizda en Bogotz D.C.,
con matricula mercantl No. 00820237 y NIT
8600413673, domiciliada en 12 Carrera 4a N° 72-35,
Bogoti, Colombia, como nuestra representante en
rodos los asuntos de Propiedad Industrial, con facultad
para recibir nodficaciones y nombrar zpoderados
judiciales o extrajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS también  podri
representarnos, con las rnismas facultades arriba
indicadas, ante cuzlesquiera entdades o personas,
ejerzan o no jurisdiccion, autoridzdes administrativas o
jurisdiccionales, tribunales de arbitramento, en 25UnT0S
de natumaleza civil, comercial, penzl, constmcional,

competencia, competencia desleal, administrativa,
contencioso administrativa, proteccidn del
consumidor, vadedades vegerales, nombres de

dominio, oposiciones u obsexrvadiones, cancelacién
administrativa y judicial, nulidad, medidas cautelares,
concesidn de licencizs, zccdones de tutela, Ia proteccién
de secretos industriales, derecho regulatodio v en!
genexal para que nos represente en  cualesquiera
acclones ¥ Procesos QUE Promovamos O S 1OS
promuevan.

La zepresentante podrd, en muestro nombre, designar
apoderados  para  actuar  ante  avtoridades
administrativas v judiciales, por via exmajudicial y
también procesalmente en nuesto nombre, como
demandzantes, como demandados, como litisconsortes,

como agentes oficiosos, como terceros, por

Par le oprésent Instrument, désigne  (désignoms)
CAVELIER ABOGADOS, une société collective
constitzée conformément aux lois de la République de
Colombie, comme déposé au rang des minutes No. 6233
du 10 septembre 1974, octroyé 2 I'érude de notaire six de
I'arrondissement notazal de Bogota, sise 4 Bogora D.C.,
tirdlaire de l'immatriculation commerciale No. 00820237 et
du matricale fscal 860041367-3, sise Carrera 4 No. 72 —
35, Bogota, Colombie, comme motre repsésentant pour
toutes les affaires de Propriété Industrelle, ayant Iz faculté
de recevoir des notifications et de nommer les fonds des
pouvoirs judiciaires ou extrajudiciaires.

CAVELIER ABOGADOS pourra également mnous
représenter, avec les mémes facultés ci-dessus indiquées,
devant toute emtité ou toute personnpe, zyant cu nOn
juridictdon, toute administration ou toute autoré
juridictionnelle, tout tribunal d'arbitrage, dans des affaires
de nature civile, commerdizle, pénale, constdtutionnelle, de
concurrence, de comcurrence déloyale, admiristradve,
contentieuse-administrative, de  protection du
copsommateur, de variétés wvégétales, de noms de
domaine, d’oppositions ou d'observations, de radiations
administratives et judiciaires, de nullité, de mesures
conservaroires, de concession de lecences, dactons de
protection juxidique des droits consdtutionnels, de
protection de secrets industrels, de droir régulatoire et en
général pour quils me(nous) représentent dans toutes les
actions cu daaos tous les procés que nous engagerons ou
qui seront engagés contre 1ous.

Le représentant pourra, en notre nom, désigner des fondés
de pouvoir pour agir devant les autorités administratives et
judiciaires, pax voie extrajudiciaire et également dans des
Procés en nowe nom, en tmnt que demandeurs,
défendeurs, colntéressés, agents officieny, tiers, pour appel
en garande ou comme intervenant ad excludendum. Dans



lzmamiento en garantda o como intervinjentes ad
excludendurm. Dentro de esta  autorizacdén, Ia
representante podra facultar 2 los apoderados que ellz
designe para transigit, concilizr, admidr los hechos del
proceso, desistr, cancelar, recibir, renunciary sustivuir
el poder que se le otorgue. As mismo, 1z representante
tendrd la facultad para revocar el poder asi otorgado
en el momento que considere perdnente. La
representante en todo caso podra ratificar los actos de
agentes oficiosos.

Dado y firmado hoy/Fait et signé

aujourd’bui le

le cadre de ceme autozsaton, le représentznt pourra
autoriser les fondés de pouvoir qu'il désigners 3 transiger,
concilier, admetre les fairs du procds, désister, radier,
recevolt, renoncer ¢t substitver le pouvolr qui Tui sera
octzoyé. De méme, le représentant aura l2 facultd de
révoquer le pouveir ainsi octroyé au moment o i jugera
opportun. Le représentant pourra en tout cas ratiffer les
actes d'agents officieux.

?Avrf A.1¢

en/i ST OUEN
poz/par . Seophie CORTIER, Senior Parent Auorsey
Firma/Sigrature

Hr—
—



CAVELIER

ABOGADEGS

Sefior Director
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.

Asunto :8olicitud de patente para TRAMA DE FIBRAS CELULOSICAS
QUE COMPRENDEN UN AGENTE ACTIVO Y METODO PARA ELABORAR
UNA TRAMA DE FIBRAS CELULOSICAS QUE COMPRENDEN UN
AGENTE ACTIVO
PCT/IB2013/001714

Sclicitante : SCA TISSUE FRANCE.

Yo, ADRIANA ZAPATA GIRALDO mayor de edad, vecina de esta

ciudad, identificada con cédula de ciudadania No. 51.680.061 de

Bogotd, en mi calidad de representante legal de la sociedad CAVELIER
ABOGADOS domiciliada en la Carrera 4 NWe. 72-35, en desarrollo de la
representacién que le fue otorgada por SCA TISSUE FRANCE., confiexo
poder a los doctores LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, identificada con cédula
de ciudadania No. 35.456.344 de Usaquén, portadora de la Tarjeta
Profesional No. 23.555, JORGE CHAVARRO ARISTIZABAL, identificado con
la cédula de ciudadania Ne. 16.209.380 de Cartago (Valle), portador
de la Tarjeta Profesional No. 40.11%9, v EDNA'DARMELY SARMIENTO CHARRY
identificada con la cédula de ciudadania No. 52.006.265 de Bogota,

portadora de la Tarjeta Profesional No. 65.794, para presentar la

solicitud de registro de la patente indicada en la referencia.

Los apoderados quedan facultados para Iinterponer recursos,
transigir, conciliar, desistir, cancelar, recibir, renunciar,
sustituir y revocar las sustituciones, vy ratificar los actos de

agentes oficicsos.

D’ﬁ—d/NA ZAPATA GEKL\—/

C.C. No. 51.680.061l-de Bogota

Acepto:

Veed Qe mEELe>
L.UZ CLEMENCIZ DE PAEZ
T.P.A. N° 23.555 del C.S. de la J

C.C. N° 35.456.344

“EXCELENCIA LEGAL EN UN MUNDO SIN FRONTERAS™

BOGOTA - Fdlfcio Sk - Carrera 4 o, 72 - 35 - Tel {57-1) 347 8671 - Fax (57-1) 211 8650 - Fax in LLS.A: {1-806) 675 7743 - COLOMBIA
MEDELLIN - San Ferando Plaza - Cesrera 43 A Mo, 1 - 50 - Torre Protestian Oiieing 852 - Tels (57-4) 520 4780 7 57-4) 326 0783 / (57) 317 385 8363 / (57) 313 532 2365- COLOMBIA

W, cavelier.com
cavelisrBeavelier.cam
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RESUVEN DE LA | NVENCI ON

La invenci 6n es acerca de una trama que conprende
fibras celul 6sicas que tienen dos |ados y que conprende una
conposicion aditiva presente en al nmenos un lado de Ila
trama. La trama se caracteriza por el hecho de que la
conposicion aditiva conprende al nenos un agente de
peliculizacién y al nenos un agente activo, fijandose el
agente de peliculizacion sobre la trama y reteni éndose el
agente activo sobre la trama nediante el agente de
pel i cul i zaci On, siendo el agente activo un agente
antim crobiano. La invencion es tanbi én acerca de un neét odo

de el aboraci 6n de tal tranm.
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