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COMPOSICIÓN ANTITRANSPIRANTE MEJORADA 

 

Campo Técnico de la Invención 

  La presente invención se refiere a composiciones 

antitranspirantes, métodos para prevenir o reducir la 5 

transpiración utilizando estas composiciones 

antitranspirantes y métodos para manufacturar composiciones 

antitranspirantes. La presente invención se refiere en 

particular a composiciones antitranspirantes de alta 

eficacia con una sensación en la piel mejorada adicional 10 

que comprenden cloruro de aluminio, una sal de calcio o 

magnesio de un ácido orgánico y un solvente miscible en 

agua. 

 

Antecedentes de la Invención 15 

  Las composiciones antitranspirantes de alta 

eficacia son bien conocidas en el campo y comprenden en 

general concentraciones relativamente altas de sales 

específicas de metales multivalentes, las cuales, 

proporcionan el efecto antitranspirante. Las sales 20 

antitranspirantes de aluminio y aluminio-zirconio se 

emplean comúnmente, en particular sales de clorhidrato de 

las mismas, tales como clorhidrato de aluminio (por 

ejemplo, Al(OH)2Cl4) o una mezcla de clorhidrato de aluminio 

y clorhidratos de zirconio. 25 
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  El cloruro de aluminio (AlCl3) también es una sal 

antitranspirante bien conocida, pero el uso de cloruro de 

aluminio está limitado principalmente debido al hecho de 

que el cloruro de aluminio libera clorhidrato de aluminio 

así como también ácido clorhídrico al contacto con el agua. 5 

Por lo tanto, las composiciones que comprenden cloruro de 

aluminio deben ser anhidras preferiblemente para evitar la 

liberación indeseable de ácido clorhídrico en la 

composición antes del uso. Adicionalmente, la liberación de 

ácido clorhídrico al contacto con el agua que está presente 10 

en la piel del usuario también presenta problemas con la 

sensación en la piel de las composiciones de cloruro de 

aluminio, y se deben agregar componentes amortiguadores 

para reducir la irritación a un grado mínimo debido al 

ácido clorhídrico. 15 

  De esta manera, el documento WO 2007/073740 da a 

conocer composiciones antitranspirantes que comprenden 

cloruro de aluminio en una emulsión de tipo alcohol en 

aceite, donde el lactato de aluminio se utiliza como un 

componente amortiguador. Como se mostrará en este documento 20 

las propiedades de sensación en la piel se pueden mejorar 

aún más en comparación con estas composiciones. 

  En el documento EP 1105087 se dan a conocer 

composiciones antitranspirantes que comprenden sales de 

clorhidrato de aluminio y cloruro de calcio. Se reclama que 25 
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las sales de cloruro de calcio mejoran la eficacia térmica 

de las composiciones antitranspirantes, sin embargo, no se 

enseña nada con respecto a la sensación en la piel. 

  También, el documento US 3,998,788 da a conocer 

el uso de cantidades traza de sales de calcio o magnesio 5 

para formar complejos con clorhidratos de aluminio o 

aluminio-zirconio para el uso en composiciones 

antitranspirantes. Se reporta que la presencia de pequeñas 

cantidades de estas sales mejora la eficacia 

antitranspirante. Sin embargo, las sales no son sales de 10 

ácidos orgánicos, ni se reporta algún efecto con respecto a 

la sensación en la piel. 

  Por lo tanto, una composición antitranspirante 

mejorada con alta eficacia y propiedades mejoradas 

adicionalmente de buena sensación en la piel sería 15 

ventajosa, y en particular una composición antitranspirante 

basada en cloruro de aluminio con aditivos para mejorar aún 

más la sensación en la piel mientras que mantiene una alta 

eficacia sería ventajosa. 

 20 

Sumario de la Invención 

  De esta manera, un objetivo de la presente 

invención se refiere a composiciones antitranspirantes de 

alta eficacia mejoradas que están basadas en cloruro de 

aluminio disuelto en un solvente miscible en agua, en donde 25 
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las composiciones tienen propiedades de sensación en la 

piel mejoradas adicionalmente mientras que mantienen una 

alta eficacia antitranspirante. 

  En particular, un objetivo de la presente 

invención es proporcionar un antitranspirante de cloruro de 5 

aluminio que resuelva adicionalmente los problemas 

mencionados anteriormente de la técnica anterior con la 

irritación en la piel causada por la formación de ácido 

clorhídrico al contacto de cloruro de aluminio con agua. 

  Los presentes inventores han descubierto 10 

sorprendentemente que la adición de por lo menos una sal de 

calcio o magnesio de un ácido orgánico a composiciones 

antitranspirantes anhidras que comprenden cloruro de 

aluminio conduce a una sensación en la piel mejorada 

adicionalmente en comparación con el uso de otras sales, 15 

tales como por ejemplo sales de aluminio de ácidos 

orgánicos, mientras que se mantiene la alta eficacia del 

antitranspirante. Esta sensación en la piel mejorada y la 

reducción en la irritación se podrían proporcionar 

sorprendentemente incluso cuando se incrementa la cantidad 20 

de cloruro de aluminio en la composición en comparación con 

la técnica anterior. 

  De esta manera, un aspecto de la invención se 

refiere a una composición antitranspirante anhidra que 

comprende: 25 
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  i) AlCl3 o cualquier hidrato del mismo, 

  ii) por lo menos una sal de calcio o magnesio de 

un ácido orgánico, y 

  iii) por lo menos un solvente miscible en agua. 

  Otro aspecto de la presente invención se refiere 5 

a un método para prevenir o reducir la transpiración que 

comprende aplicar a la piel una composición 

antitranspirante anhidra que comprende: 

  i) AlCl3 o cualquier hidrato del mismo, 

  ii) por lo menos una sal de calcio o magnesio de 10 

un ácido orgánico, y 

  iii) por lo menos un solvente miscible en agua. 

  Todavía otro aspecto de la presente invención es 

proporcionar un método para manufacturar una composición 

antitranspirante anhidra que comprende: 15 

  I) proporcionar por lo menos un solvente miscible 

en agua, 

  II) agregar opcionalmente un agente espesante, 

  III) agregar por lo menos una sal de calcio o 

magnesio de un ácido orgánico, 20 

  IV) agregar opcionalmente una fase oleosa, 

  V) agregar una solución de AlCl3 o cualquier 

hidrato del mismo, 

  para formar la composición antitranspirante 

anhidra. 25 
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Breve Descripción de las Figuras 

  La Figura 1 muestra una composición que consiste 

de etanol y cloruro de aluminio, es decir una solución de 

cloruro de aluminio en etanol. 

  La Figura 2 muestra una composición que consiste 5 

de hidroxipropilcelulosa en etanol. 

  La Figura 3 muestra una composición que consiste 

de etanol, hidroxipropilcelulosa y lactato de calcio. 

  La Figura 4 muestra una composición que consiste 

de etanol, hidroxipropilcelulosa, lactato de calcio y 10 

cloruro de aluminio. 

  La presente invención ahora se describirá con 

mayor detalle a continuación. 

 

Descripción Detallada de la Invención  15 

Definiciones  

  Antes del planteamiento de la presente invención 

en detalle adicional, los siguientes términos y 

convenciones se definirán en primer lugar: 

  En el presente contexto una composición “anhidra” 20 

significa una composición la cual está esencialmente libre de 

agua. Particularmente, para esta composición no se han 

agregado cantidades significativas de agua, y la cantidad de 

agua no unida en la composición es muy baja. Algunos 

componentes en una composición antitranspirante pueden 25 
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incluir alguna cantidad de agua unida, es decir agua de 

cristalización en la forma de hidratos. Esta agua no está 

disponible inmediatamente sin embargo para participar en 

reacciones de hidrólisis con componentes sensibles al agua. 

En modalidades preferidas la composición anhidra de la 5 

presente invención comprende menos de 5% (p/p) de agua, tal 

como menos de 4% (p/p) de agua, 3% (p/p), 2% (p/p), 1,5% 

(p/p), 1% (p/p), 0,5% (p/p), tal como menos de 0,2% (p/p) de 

agua en comparación con el peso total de la composición. 

Preferiblemente la cantidad de agua agregada en una 10 

composición anhidra es menor que 3% (p/p), tal como menos de 

2% (p/p), 1% (p/p), 0,5% (p/p), tal como menor que 0,1% 

(p/p). 

  En el presente contexto una composición 

“antitranspirante” es una composición que comprende 15 

ingredientes activos o precursores de los mismos que son 

capaces de reducir tópicamente la producción de sudor en 

mamíferos, particularmente en seres humanos. Todos los 

componentes que se encuentran en una composición 

antitranspirante o desodorante deben ser cosméticamente 20 

aceptables, es decir deben estar aprobados para la 

aplicación tópica a la piel en las concentraciones 

utilizadas. 

  En el presente contexto “cloruro de aluminio” se 

utiliza de manera intercambiable con AlCl3. El término 25 
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también incluye hidratos de AlCl3, tal como hexahidrato de 

cloruro de aluminio. El cloruro de aluminio es una sal 

antitranspirante bien conocida, la cual, forma clorhidrato 

de aluminio y ácido clorhídrico al contacto con el agua que 

está presente en la piel del usuario. El aluminio es 5 

referido como “aluminio” en algunos países. 

  En el presente contexto un “ácido orgánico” es un 

ácido derivado de una molécula orgánica. Estos ácidos 

pueden incluir ácidos carboxílicos, anhídridos de ácidos 

carboxílicos, ácidos sulfónicos y fosfóricos. El ácido 10 

orgánico puede incluir grupos funcionales diferentes del 

ácido carboxílico, y puede incluir aminoácidos. El ácido 

debe ser capaz de formar una sal con iones de magnesio o 

calcio en el presente contexto. 

  En el presente contexto “solvente miscible en 15 

agua” es un solvente el cual se puede mezclar con agua sin 

ninguna separación de fase. Los solventes miscibles en agua 

incluyen particularmente solventes hidrófilos. Estos 

solventes incluyen por ejemplo alcoholes alquílicos 

inferiores y solventes orgánicos hidrófilos. 20 

  En el presente contexto “porcentaje en peso/peso” 

o “% (p/p)” se utilizan de manera intercambiable e indican 

el porcentaje en peso del componente o ingrediente 

mencionado anteriormente en comparación con el peso total 

de la composición, es decir el peso de la composición 25 
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terminada a menos que se indique de otra manera. En ciertos 

casos se puede referir al porcentaje en peso en comparación 

con una composición intermedia. 

  En el presente contexto “alcohol alquílico” es en 

el sentido más amplio un alcohol orgánico que consiste de 5 

una cadena de alquilo ramificada o lineal y uno o más 

grupos hidroxilo unidos a la misma. 

  Habiendo proporcionado las definiciones 

anteriores, un primer aspecto de la presente invención es 

una composición antitranspirante anhidra que comprende 10 

  i) AlCl3 o cualquier hidrato del mismo, 

  ii) por lo menos una sal de calcio o magnesio de 

un ácido orgánico, y 

  iii) por lo menos un solvente miscible en agua. 

  El ácido orgánico proporciona un efecto 15 

amortiguador con respecto al ácido clorhídrico formado 

cuando por ejemplo se aplica cloruro de aluminio a la piel. 

De esta manera, preferiblemente el ácido orgánico es un 

ácido orgánico relativamente débil, y siempre más débil que 

el ácido clorhídrico. De esta manera, en una modalidad 20 

preferida el ácido orgánico es un ácido con un valor de pKa 

en el intervalo de 2,0-15,0, tal como 2,0-12,0, 2,0-10,0, 

2,0-8,0, 2,0-6,0, tal como 2,3-5,0. 

  Una variedad de ácidos orgánicos son adecuados 

para el uso en las presentes composiciones tópicas y éstos 25 
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son más débiles que el ácido clorhídrico. Éstos incluyen 

ácidos carboxílicos orgánicos, anhídridos de los mismos, 

aminoácidos y ácidos fosfóricos orgánicos débiles. De esta 

manera en una modalidad preferida el ácido orgánico se 

selecciona del grupo que consiste de ácido cítrico, fórmico, 5 

acético, glucónico, ascórbico, láctico, propiónico, 

acetilsalicílico, benzoico, salicílico, nicotínico, 

tartárico, ftálico, ácidos grasos tales como ácido oleico, 

linoleico, undecenoico, octanoico, palmítico, ricinoleico y 

esteárico, ácido acetilcretosínico, succínico, 10 

carbamoilfenoxiacético, diacetilsalicílico, antranílico, 

mefenámico, gentísico, tolfenámico, acetotartárico, agárico, 

subacético, elágico, fumárico, málico, morruico, oxálico, 

para-amino-benzoico, gálico, cinámico, isoascórbico, 

sórbico, aminocaproico, aminometilbenzoico y tranxenámico, y 15 

también aminoácidos de origen natural tales como glicina, 

alanina, valina, leucina, isoleucina, serina y treonina. 

  Los ácidos orgánicos particularmente preferidos 

se seleccionan del grupo que consiste de ácido 

acetilsalicílico, salicílico, benzoico, propiónico, 20 

octanoico, undecanoico, sórbico, ácido ascórbico, ácido 

láctico, ácido málico, ácido esteárico, ácido cítrico, 

ácido ftálico, ácido tartárico, o un aminoácido de origen 

natural. El ácido orgánico más preferido es el ácido 

láctico. 25 
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  El inventor ha descubierto sorprendentemente que 

una elección específica de contraión para el ácido orgánico 

proporciona una sensación en la piel mejorada adicionalmente 

y una irritación de la piel reducida adicionalmente de las 

composiciones mientras que la eficacia se puede mantener en 5 

comparación con la composición de la técnica anterior, donde 

se utilizan sales de aluminio de ácidos orgánicos. Este 

efecto se observa aún cuando la cantidad de irritante, es 

decir cloruro de aluminio, se incrementa en las 

composiciones novedosas de la presente invención en 10 

comparación con las composiciones de la técnica anterior. De 

esta manera, las sales de calcio o magnesio de los ácidos 

orgánicos proporcionan sorprendentemente los efectos 

descritos anteriormente. Se prefieren particularmente las 

sales de calcio del ácido orgánico. La sal más preferida de 15 

un ácido orgánico es el lactato de calcio. Se debe tener en 

cuenta que las composiciones que comprenden sales tanto de 

calcio como de magnesio de los ácidos orgánicos son parte de 

esta invención. 

  El término “sensación en la piel” e “impresión 20 

sensorial en la piel” se utilizan de manera intercambiable 

y se pretende que signifiquen como varias características 

de sensación subjetiva en la piel son percibidas por un 

usuario humano como por ejemplo como las nuevas 

composiciones de la invención y la composición de tipo 25 
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existente se sienten neutras y/o cómodas para la piel; se 

sienten grasosas y/o pegajosas sobre la piel; causan 

irritación en la piel. 

  El término “irritación en la piel” se pretende 

que signifique por ejemplo comezón de la piel, una 5 

sensación de picazón y/o quemadura de la piel y 

enrojecimiento y/o eritema de la piel. 

  Con el propósito de prevenir una reacción 

prematura del cloruro de aluminio con el agua, una parte de 

la presente invención es que la composición sea anhidra. 10 

Esto se obtiene en particular por medio del uso de un 

sistema portador, el cual es anhidro o no tiene agua 

disponible de modo que el cloruro de aluminio no se somete 

a la hidrólisis hacia clorhidrato de aluminio y ácido 

clorhídrico. 15 

  Los términos “sin agua disponible” y 

“sustancialmente libre de agua” se utilizan de manera 

intercambiable y se pretende que signifiquen que el agua 

presente en la formulación no es capaz de disolver las 

sales de aluminio, ya sea debido a que el agua está 20 

presente en una cantidad muy pequeña, o debido a que el 

agua está ligada muy fuertemente por otro componente de la 

composición. De esta manera, el AlCl3 no se someterá por 

ejemplo a hidrólisis en etanol al 95% o en sorbitol 

líquido. 25 
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  Las composiciones de la presente invención son 

anhidras, sin embargo se utiliza un solvente miscible en 

agua el cual disuelve los componentes de la composición, en 

particular las sales de cloruro de aluminio y la sal del 

ácido orgánico. El solvente proporcionado puede ser una 5 

emulsión debido a la presencia de una fase oleosa opcional, 

sin embargo ninguna cantidad significativa de partículas 

sólidas está presente en las composiciones de la presente 

invención. Esto es una ventaja, ya que se evita la 

sedimentación. A partir del ejemplo 6 es claro que la 10 

composición de la presente invención es una solución o una 

emulsión pero no una suspensión. De esta manera, en una 

modalidad preferida el solvente miscible en agua se 

selecciona del grupo que consiste de un alcohol alquílico 

de 2 a 5 átomos de carbono, glicerol y glicol de 2 a 5 15 

átomos de carbono. Estos solventes proporcionan soluciones 

estables o una emulsión sin sedimentación significativa. En 

una modalidad particularmente preferida, el solvente 

miscible en agua es un alcohol alquílico de 2 a 5 átomos de 

carbono. Aún más preferiblemente el alcohol alquílico de 2 20 

a 5 átomos de carbono se selecciona del grupo que consiste 

de etanol, 1-propanol, 2-propanol, etilenglicol, 

propilenglicol, 1-butanol y 2-butanol. El solvente más 

preferido es etanol. En particular el etanol puede ser 

desnaturalizado. Para minimizar la adición de agua no 25 
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ligada se puede utilizar etanol puro. 

  La sal antitranspirante utilizada es cloruro de 

aluminio, la cual se puede proporcionar como AlCl3 o 

cualquier hidrato del mismo. Las versiones particularmente 

útiles de esta sal se pueden seleccionar del grupo que 5 

consiste de cloruro de aluminio y hexahidrato de cloruro de 

aluminio. 

  Las composiciones de la presente invención pueden 

estar en la forma de una emulsión si se agrega una fase 

oleosa. De esta manera, en una modalidad preferida de la 10 

presente invención se proporciona una composición, en donde 

la composición comprende una fase oleosa. La fase oleosa 

puede comprender preferiblemente un aceite vegetal 

hidrogenado. La fase oleosa puede consistir aún más 

preferiblemente de un aceite vegetal hidrogenado. En una 15 

modalidad preferida el aceite vegetal hidrogenado es aceite 

de ricino hidrogenado. 

  La viscosidad o densidad de las composiciones 

descritas en este documento se puede ajustar utilizando 

agentes espesantes. Por lo tanto, en una modalidad 20 

preferida la composición comprende un agente espesante. El 

agente espesante se puede seleccionar del grupo que 

consiste de hidroxietilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, 

sílice, hectorita, tal como hectorita de estearalconio y 

cualquier mezcla de los mismos. Aunque los agentes 25 
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espesantes se pueden utilizar en varias composiciones, para 

composiciones de aplicador de bolita giratoria se prefieren 

particularmente los agentes espesantes de 

hidroxietilcelulosa e hidroxipropilcelulosa, mucho más 

preferiblemente hidroxipropilcelulosa. Por otra parte para 5 

las formulaciones de barra-gel los agentes espesantes de 

tipo hectorita se prefieren particularmente. 

  Puesto que la cantidad del ácido clorhídrico 

irritante producido cuando la presente composición de 

cloruro de aluminio se pone en contacto con agua en exceso 10 

es dependiente de la cantidad de cloruro de aluminio, se 

prefiere tener una cierta relación entre el aluminio y el 

ácido orgánico la cual proporciona un efecto amortiguador 

para reducir la irritación. De esta manera, en una 

modalidad preferida se proporciona una composición de 15 

acuerdo con la presente invención en donde la relación 

molar del ácido orgánico con respecto al aluminio 

(ácido:aluminio) está en el intervalo de 1:1,13-1:2,00, tal 

como 1:1,13-1:1,90, 1:1,13-1:1,80, 1:1,13-1:1,70, 1:1,13-

1:1,60, 1:1,13-1:1,50, 1:1,13-1:1,40, 1:1,13-1:1,35, 20 

1:1,13-1:1,30, 1:1,13-1:1,20, 1:1,13-1:1,18, tal como 

preferiblemente en el intervalo de 1:1,13-1:1,15. 

  La sal antitranspirante debe estar presente en 

una cantidad que proporcione la eficacia antitranspirante 

deseada. La eficacia deseada puede variar, sin embargo en 25 
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el contexto de la presente invención se prefiere una 

composición en donde el AlCl3 o un hidrato del mismo esté 

presente en una cantidad en el intervalo de 5-25% (p/p), 

tal como en el intervalo de 6-22% (p/p), 7-20% (p/p), 8-19% 

(p/p), 9-18% (p/p), 10-17% (p/p), 11-17% (p/p), 12-17% 5 

(p/p), tal como en el intervalo de 13-17% (p/p) en 

comparación con el peso total de la composición. 

  La sal del ácido orgánico debe estar presente en 

una cantidad que proporcione los perfiles deseados de 

sensación en la piel, lo cual nuevamente es dependiente de 10 

la cantidad de cloruro de aluminio en las composiciones - y 

cualquier irritante ácido adicional. De esta manera, en 

modalidades preferidas la sal de calcio o magnesio del ácido 

orgánico está presente en una cantidad en el intervalo de 1-

25% (p/p), tal como en el intervalo de 2-20% (p/p), 4-18% 15 

(p/p), 5-16% (p/p), 6-15% (p/p), 7-14% (p/p), 8-13% (p/p), 

9-12% (p/p), tal como en el intervalo de 10-12% (p/p) en 

comparación con el peso total de la composición. 

  El solvente miscible en agua de la presente 

invención puede estar presente en una cantidad en el 20 

intervalo de 5-90%, tal como en el intervalo de 10-90% 

(p/p), 15-90% (p/p), 20-90% (p/p), 30-90% (p/p), 40-90% 

(p/p), 45-85% (p/p), 50-85% (p/p), 55-85% (p/p), 60-85% 

(p/p), 65-85% (p/p), 70-80% (p/p), tal como en el intervalo 

de 72-76% (p/p) en comparación con el peso total de la 25 
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composición. En el contexto de la presente invención el 

solvente debe estar presente preferiblemente en una 

cantidad para disolver por lo menos los componentes 

agregados, mientras que el solvente adicional se puede 

agregar para ajustar las concentraciones de los diversos 5 

componentes a un nivel adecuado. 

  El solvente se puede combinar con un agente 

espesante y otros aditivos para proporcionar un material 

portador adecuado para la composición antitranspirante. Los 

agentes espesantes y las cantidades de los mismos pueden 10 

variar de acuerdo con el tipo de formulación deseado y de 

acuerdo con el solvente que se utiliza. En una modalidad 

preferida el agente espesante está presente en una cantidad 

en el intervalo de 0,01-20% (p/p), tal como en el intervalo 

de 0,05-18% (p/p), 0,08-15% (p/p), 0,10-12% (p/p), 0,12-10% 15 

(p/p), 0,15-8% (p/p), 0,17-5% (p/p), 0,19-2% (p/p), tal 

como en el intervalo de 0,20-0,1% (p/p) en comparación con 

el peso total de la composición. 

  Como se mencionara, se puede agregar una fase 

oleosa para proporcionar una emulsión. En modalidades 20 

preferidas la fase oleosa está presente en una cantidad en 

el intervalo de 0,001-1,0% (p/p), tal como en el intervalo 

de 0,005-0,80% (p/p), 0,01-0,70% (p/p), 0,02-0,70% (p/p), 

0,03-0,70% (p/p), tal como en el intervalo de 0,04-0,70% 

(p/p) en comparación con el peso total de la composición. 25 
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  Aunque se puede utilizar una combinación de 

solventes, de acuerdo con la presente invención se prefiere 

que el solvente miscible en agua sea el solvente principal 

y de esta manera se prefiere una composición donde el 

solvente miscible en agua o una combinación de solventes 5 

miscibles en agua formen de 80-100% (p/p) de la cantidad 

total de solventes, tal como de 85-100% (p/p), 90-100% 

(p/p), 95-100% (p/p), 98-100% (p/p), 99-100% (p/p), 99,9-

100% (p/p), tal como 100% (p/p) de la cantidad total de 

solventes. Preferiblemente, el AlCl3 o cualquier hidrato 10 

del mismo y la sal de calcio o magnesio de un ácido 

orgánico se disuelven en el solvente. Aún más 

preferiblemente la composición de la invención es una 

solución. La solución puede estar en la forma de una 

emulsión si está presente una fase oleosa, pero 15 

preferiblemente la emulsión está libre de partículas. 

  En otra modalidad la composición de la invención 

comprende un material de relleno. El material de relleno se 

puede seleccionar preferiblemente del grupo que consiste de 

almidón, talco y derivados o mezclas de los mismos. 20 

  En todavía otra modalidad la composición de la 

presente invención comprende un primer emoliente. El primer 

emoliente puede comprender un derivado de siloxano. El 

derivado de siloxano puede ser ciclopentasiloxano. 

Preferiblemente el primer emoliente está presente en una 25 
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cantidad en el intervalo de 1-9% (p/p), tal como 2-8% 

(p/p), tal como 3-7% (p/p), tal como 4-6% (p/p) en 

comparación con el peso total de la composición. 

  En todavía otra modalidad la composición de la 

presente invención comprende un segundo emoliente y 5 

preferiblemente el segundo emoliente es un éster cetílico, 

tal como palmitato de cetilo. Preferiblemente, el segundo 

emoliente está presente en una cantidad menor que 5% (p/p), 

tal como menor que 4% (p/p), tal como menor que 3% (p/p), 

tal como menor que 2% (p/p), tal como menor que 1% (p/p) en 10 

comparación con el peso total de la composición. 

  En una modalidad preferida la composición de la 

presente invención comprende un emulsionante. El 

emulsionante puede ser un éster de glicerilo, tal como 

preferiblemente estearato de glicerilo. Preferiblemente, el 15 

emulsionante está presente en una cantidad menor que 5% 

(p/p), tal como menor que 4% (p/p), tal como menor que 3% 

(p/p), tal como menor que 2% (p/p), tal como menor que 1% 

(p/p) en comparación con el peso total de la composición. 

  Preferiblemente la composición de la presente 20 

invención puede ser una composición que tiene una eficacia 

la cual corresponde a una efectividad donde por lo menos 

50% de un grupo de población de pruebas de eficacia 

experimenta más de 20% de reducción en la producción de 

sudor. Aún más preferiblemente la composición de la 25 



20 

  

presente invención puede ser una composición que tiene una 

eficacia la cual corresponde a una efectividad 

suplementaria donde por lo menos 50% de un grupo de una 

población de pruebas de eficacia experimenta más de 30% de 

reducción en la producción de sudor. Estos criterios 5 

corresponden a los criterios de “efectividad” y 

“efectividad suplementaria” de las directrices de la FDA 

para antitranspirantes, de acuerdo con § 350.60 (21 CFR 

350.60) de la monografía final (regla final) para productos 

farmacológicos antitranspirantes OTC, publicada en el 10 

registro federal el 9 de Junio de 2003. 

  Otro aspecto de la presente invención es un 

método para prevenir o reducir la transpiración que 

comprende aplicar a la piel una composición 

antitranspirante anhidra que comprende: 15 

  i) AlCl3 o cualquier hidrato del mismo, 

  ii) por lo menos una sal de calcio o magnesio de 

un ácido orgánico, y 

  iii) por lo menos un solvente miscible en agua. 

  Todavía otro aspecto de la presente invención es 20 

un método para manufacturar una composición 

antitranspirante anhidra que comprende: 

  I) proporcionar por lo menos un solvente miscible 

en agua 

  II) agregar opcionalmente un agente espesante 25 
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  III) agregar por lo menos una sal de calcio o 

magnesio de un ácido orgánico 

  IV) agregar opcionalmente una fase oleosa 

  V) agregar una solución de AlCl3 o cualquier 

hidrato del mismo para formar la composición 5 

antitranspirante anhidra. 

  En una modalidad preferida los componentes 

conforme a los pasos II) a V) se agregan bajo agitación. En 

otra modalidad preferida la solución de AlCl3 o cualquier 

hidrato del mismo comprende un solvente miscible en agua y 10 

AlCl3. 

  Una modalidad de la invención se refiere a una 

composición antitranspirante anhidra que comprende 

  i) AlCl3 o cualquier hidrato del mismo en una 

cantidad de 5-25% (p/p), tal como 10-20% (p/p), tal como 15 

12-18% (p/p), tal como 14-16% (p/p), 

  ii) por lo menos una sal de calcio o magnesio de 

un ácido orgánico en una cantidad de 1-25% (p/p), tal como 

de 5-15% (p/p), tal como 7-13% (p/p), tal como 8-11.5% 

(p/p), y 20 

  iii) por lo menos un solvente miscible en agua en 

una cantidad de 5-90% (p/p), tal como 70-80% (p/p), tal 

como 72-78% (p/p). 

  Una modalidad de la invención se refiere a un 

antitranspirante anhidro que consiste esencialmente de 25 



22 

  

  i) AlCl3 en una cantidad de 15% (p/p), 

  ii) lactato de calcio en una cantidad de 11% 

(p/p), y 

  iii) etanol en una cantidad de 73,7% (p/p). 

  Una modalidad de la invención se refiere a un 5 

antitranspirante anhidro que consiste esencialmente de  

  i) AlCl3 en una cantidad de 15% (p/p), 

  ii) lactato de calcio en una cantidad de 11% 

(p/p), y 

  iii) etanol en una cantidad de 73,7% (p/p). 10 

  Una modalidad de la invención se refiere a un 

antitranspirante anhidro que consiste esencialmente de 

  i) AlCl3 en una cantidad de aproximadamente 15% 

(p/p), 

  ii) lactato de calcio en una cantidad de 15 

aproximadamente 11% (p/p), y 

  iii) etanol en una cantidad de aproximadamente 

73,7% (p/p). 

  Una modalidad de la invención se refiere a un 

antitranspirante anhidro que consiste esencialmente de 20 

  i) AlCl3 en una cantidad de aproximadamente 15% 

(p/p), 

  ii) lactato de calcio en una cantidad de 

aproximadamente 11% (p/p), y 

  iii) etanol en una cantidad de aproximadamente 25 
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73,7% (p/p). 

  Una modalidad preferida de la invención se 

refiere a un antitranspirante anhidro que consiste de 

  i) AlCl3 en una cantidad de aproximadamente 15% 

(p/p), 5 

  ii) lactato de calcio en una cantidad de 

aproximadamente 11% (p/p), 

  iii) etanol en una cantidad de aproximadamente 

73,7% (p/p), 

  iii) hidroxipropilcelulosa en una cantidad de 10 

aproximadamente 0,25% (p/p), y 

  iv) Aceite de Ricino Hidrogenado en una cantidad 

de aproximadamente 0,05% (p/p). 

  Una modalidad de la invención se refiere a un 

antitranspirante anhidro que consiste esencialmente de 15 

  i) AlCl3 en una cantidad de aproximadamente 15% 

(p/p), 

  ii) lactato de magnesio en una cantidad de 

aproximadamente 8,5% (p/p), y 

  iii) etanol en una cantidad de aproximadamente 20 

76,21% (p/p). 

  Una modalidad de la invención se refiere a un 

antitranspirante anhidro que consiste esencialmente de 

  i) AlCl3 en una cantidad de 15% (p/p), 

  ii) lactato de magnesio en una cantidad de 25 
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aproximadamente 8,5% (p/p), y 

  iii) etanol en una cantidad de aproximadamente 

76,21% (p/p). 

  Una modalidad preferida de la invención se 

refiere a un antitranspirante anhidro que consiste de 5 

  i) AlCl3 en una cantidad de aproximadamente 15% 

(p/p), 

  ii) lactato de magnesio en una cantidad de 

aproximadamente 8,5% (p/p), 

  iii) etanol en una cantidad de aproximadamente 10 

76,21% (p/p), 

  iii) hidroxipropilcelulosa en una cantidad de 

aproximadamente 0,23% (p/p), y 

  iv) Aceite de Ricino Hidrogenado en una cantidad 

de aproximadamente 0,06% (p/p). 15 

  La presente invención se refiere también al uso 

de un antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención 

para mejorar la impresión sensorial en la piel o la 

sensación en la piel cuando el antitranspirante se aplica a 

la piel de un ser humano. 20 

  La presente invención se refiere también al uso 

de un antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención 

para mejorar la sensación en la piel o impresión en la piel 

natural y/o cómoda cuando el antitranspirante se aplica a 

la piel de un ser humano. 25 
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  La presente invención se refiere también al uso de 

un antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

reducir la impresión sensorial grasosa y/o pegajosa cuando el 

antitranspirante se aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también al uso 5 

de un antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención 

para reducir la irritación de la piel cuando el 

antitranspirante se aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también al uso 

de un antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención 10 

para reducir la comezón cuando el antitranspirante se 

aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también al uso 

de un antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención 

para reducir una sensación de picazón y/o quemadura de la 15 

piel cuando el antitranspirante se aplica a la piel de un 

ser humano. 

  La presente invención se refiere también al uso 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

reducir el enrojecimiento y/o eritema de la piel cuando el 20 

antitranspirante se aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 

método para prevenir o reducir una impresión sensorial 

grasosa y/o pegajosa que comprende aplicar a la piel de un 

ser humano un antitranspirante anhidro de acuerdo con la 25 
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invención. 

  La presente invención se refiere también a un 

método para prevenir o reducir la irritación de la piel que 

comprende aplicar a la piel de un ser humano un 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención. 5 

  La presente invención se refiere también a un 

método para prevenir o reducir la comezón de la piel que 

comprende aplicar a la piel de un ser humano un 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención. 

  La presente invención se refiere también a un 10 

método para prevenir o reducir una sensación de picazón y/o 

quemadura de la piel que comprende aplicar a la piel de un 

ser humano un antitranspirante anhidro de acuerdo con la 

invención. 

  La presente invención se refiere también a un 15 

método para prevenir o reducir el enrojecimiento y/o 

eritema de la piel que comprende aplicar a la piel de un 

ser humano un antitranspirante anhidro de acuerdo con la 

invención. 

  La presente invención se refiere también a un 20 

antitranspirante anhidro para el uso en la prevención o 

reducción de la transpiración que comprende aplicar a la 

piel de un ser humano un antitranspirante anhidro de 

acuerdo con la invención. 

  La presente invención se refiere también a un 25 
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antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

el uso en el mejoramiento de la impresión sensorial en la 

piel o sensación en la piel cuando el antitranspirante se 

aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 5 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

el uso en el mejoramiento de la sensación en la piel o 

impresión en la piel natural y/o cómoda cuando el 

antitranspirante se aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 10 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

el uso en la reducción de una impresión sensorial grasosa 

y/o pegajosa cuando el antitranspirante se aplica a la piel 

de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 15 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

el uso en la reducción de la irritación de la piel cuando 

el antitranspirante se aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 20 

el uso en la reducción de la comezón cuando el 

antitranspirante se aplica a la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

el uso en la reducción de una sensación de picazón y/o 25 
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quemadura de la piel cuando el antitranspirante se aplica a 

la piel de un ser humano. 

  La presente invención se refiere también a un 

antitranspirante anhidro de acuerdo con la invención para 

el uso en la reducción del enrojecimiento y/o eritema de la 5 

piel cuando el antitranspirante se aplica a la piel de un 

ser humano. 

  Se debe tener en cuenta que las modalidades y 

cualidades descritas en el contexto de uno de los aspectos 

de la presente invención también tienen aplicación en los 10 

otros aspectos de la invención. Particularmente, las 

modalidades preferidas que se aplican a la composición de 

la presente invención también se aplican al método para 

reducir la transpiración y al método para manufacturar un 

antitranspirante. 15 

  Todas las referencias de patente y que no son de 

patente citadas en la presente solicitud se incorporan por 

este acto a manera de referencia en su totalidad. 

  La invención ahora se describirá en detalle 

adicional en los siguientes ejemplos no limitantes. 20 

 

Ejemplos 

  Por todo los ejemplos 1 y 2 las composiciones se 

mezclaron utilizando una mezcladora de alta velocidad 

Silverson con una pantalla de emulsión. El etanol utilizado 25 
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fue etanol puro con desnaturalizante. El cloruro de 

aluminio utilizado fue hexahidrato de cloruro de aluminio. 

Gel Bentone IPM V representa una mezcla 87:10:3 de 

miristato de isopropilo, hectorita de estearalconio y 

carbonato de propileno respectivamente. 5 

 

Ejemplo 1 - Formulaciones de antitranspirante para 

aplicador de bolita giratoria 

  Las composiciones antitranspirantes de acuerdo con 

la presente invención se manufacturan de la siguiente manera. 10 

  Una solución de cloruro de aluminio se preparó en 

un recipiente separado para hacer una solución de cloruro 

de aluminio en etanol. La solución se agitó por 24 horas, 

hasta que se solubilizó tanto polvo como fue posible. La 

solución se filtró para retirar cualquier exceso de trazas 15 

de polvo de cloruro de aluminio. Las cantidades utilizadas 

se proporcionan en la tabla 1. La solución resultante de 

cloruro de aluminio es un líquido claro, véase la Figura 1. 

 

TABLA 1: SOLUCIÓN DE CLORURO DE ALUMINIO 20 

Materia prima Peso (g) RPM Tiempo 

(minutos) 

% (p/p) 

Etanol desnaturalizado 525,00   75 

Cloruro de Aluminio 175,00 2500 24 horas 25 

Suma 700,00   100 
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RPM = revoluciones por minuto. Tiempo = la duración de la 

agitación. 

  Para preparar la composición de antitranspirante 

un vaso de precipitados de 2 litros se cargó con etanol y 

la Hidroxipropilcelulosa se roció cuidadosamente en el 5 

etanol, mientras que se aseguraba una mezcla moderada. Se 

agregó lactato de calcio y la agitación se ajustó para 

garantizar una buena mezcla. Se agregó aceite de ricino 

hidrogenado, seguido por la adición de la solución de 

Cloruro de Aluminio. La agitación continuó hasta que se 10 

obtuvo una mezcla homogénea. 

 

TABLA 2: COMPOSICIÓN ANTITRASPIRANTE DE TIPO APLICADOR DE 

BOLITA GIRATORIA QUE COMPRENDE LACTATO DE CALCIO 

Materia prima Peso (g) RPM Tiempo 

(minutos) 

% (p/p) 

     

Etanol desnaturalizado 287   28,7 

Hidroxipropilcelulosa 2,5 2500-4000 25 0,25 

Lactato de calcio 110 4000 4 11 

Aceite de Ricino Hidrogenado 0,5000 4000 3 0,05 

Solución de cloruro de aluminio 600,00 4500 8 60 

suma 1000,00    

RPM = revoluciones por minuto. Tiempo = la duración de la 15 

agitación. 
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 Peso (g) % (p/p) 

Suma total de etanol 737 73,75 

Suma total de Cloruro de Aluminio 150 15 

  La suma total de Cloruro de Aluminio en la 

composición representada en la Tabla 2 es 150 g que 

corresponde a 15% (p/p) ya que solo 600 g de la solución 

terminada de Cloruro de Aluminio se utilizan en el producto 

como se muestra en la Tabla 2. Por consiguiente, la suma 5 

total de etanol en la composición representada en la tabla 

2 es 737 g que corresponde a 73,7% (p/p), es decir algo del 

etanol se deriva de la solución de Cloruro de Aluminio 

mostrada en la tabla 1. 

  Una composición que comprende lactato de magnesio 10 

preferiblemente que lactato de calcio se puede manufacturar 

de una manera análoga a aquella descrita anteriormente, de 

acuerdo con las cantidades proporcionadas en las tablas 3 y 

4 a continuación. 

 15 

TABLA 3: SOLUCIÓN DE CLORURO DE ALUMINIO 

Materia prima Peso (g) % (p/p) 

Etanol desnaturalizado 450,00 75 

Cloruro de Aluminio 150,00 25 

suma 600,00 100 
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TABLA 4: COMPOSICIÓN ANTITRANSPIRANTE DE TIPO APLICADOR DE 

BOLITA GIRATORIA QUE COMPRENDE LACTATO DE MAGNESIO 

Materia prima Peso (g) % (p/p) 

Etanol desnaturalizado 312,10 31,21 

Hidroxipropilcelulosa 2,30 0,23 

Lactato de Magnesio 85,00 8,50 

Aceite de Ricino Hidrogenado 0,60 0,06 

Solución de Cloruro de Aluminio 600,00 60,00 

Suma 1000,00 100 

 

 Peso (g) % (p/p) 

Suma total de etanol 762,1 76,21 

Suma total de Cloruro de Aluminio 150 15 

 

  La suma total de Cloruro de Aluminio en la 5 

composición representada en la Tabla 4 es 150 g que 

corresponde a 15% (p/p) ya que solo 600 g de la solución 

terminada de Cloruro de Aluminio se utilizan en el 

producto como se muestra en la Tabla 4. Por consiguiente, 

la suma total de etanol en la composición representada en 10 

la tabla 4 es 762,1 g que corresponde a 76,21% (p/p), es 

decir que algo del etanol se deriva de la solución de 

Cloruro de Aluminio mostrada en la tabla 3. 

 

 15 
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Ejemplo 2 - Formulaciones antitranspirantes para gel-barra 

  Las formulaciones para gel-barra se 

manufacturaron de manera similar a aquella descrita en el 

ejemplo 1, tabla 1. La solución de cloruro de aluminio se 

hizo como se explica en el ejemplo 1. Para lograr las 5 

formulaciones de tipo gel-barra se utilizaron agentes 

alternativos o adicionales para los agentes espesantes de 

hidroxipropilcelulosa como se representa en las tablas 5 

y 6. 

  Para hacer una formulación de tipo gel-barra, 10 

una solución de Cloruro de Aluminio se vertió en un vaso 

de precipitados y se agregó lactato de calcio. La 

agitación se ajustó para garantizar una buena mezcla. Se 

agregó estearato de glicerilo mientras se mezclaba. El 

aceite de ricino hidrogenado se agregó después por el 15 

medio del gel Bentona y la mezcla se agitó hasta que fue 

homogénea. Las cantidades utilizadas se representan en la 

tabla 5. 

 

TABLA 5: COMPOSICIÓN ANTITRANSPIRANTE DE TIPO GEL-BARRA QUE 20 

COMPRENDE LACTATO DE CALCIO (GEL DE BENTONA) 

Materia prima Peso (g) RPM Tiempo 

(minutos) 

% (p/p) 

Solución de Cloruro de Aluminio 600,00   60 

Etanol desnaturalizado 140,00 4000 2 14 
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Lactato de calcio 100,00 4000 4 10 

Estearato de glicerilo 5,00 4000 3 0,5 

Aceite de Ricino Hidrogenado 5,00 4000 3 0,5 

Gel de bentona IPM V 150,00 4500 8 15 

suma 1000,00   100 

RPM = revoluciones por minuto. Tiempo = la duración de la 

agitación. 

 

  En una formulación alternativa para gel-barra de 

acuerdo con la invención, un vaso de precipitados de 2 5 

litros se cargó con etanol y la Hidroxipropilcelulosa se 

roció cuidadosamente en el etanol, mientras se aseguraba 

una mezcla moderada. Se agregó lactato de calcio y la 

agitación se ajustó para garantizar una buena mezcla. El 

Estearato de Glicerilo, aceite de ricino Hidrogenado y 10 

solución de cloruro de aluminio se agregaron en ese orden y 

la mezcla se agitó hasta que fue homogénea. El sílice se 

pesó en un vaso de precipitados separado y se agregó 

lentamente a la mezcla, mientras se agitaba manualmente. 

Cuando la sílice se había humedecido, la mezcla se agitó 15 

hasta que fue homogénea. Las cantidades utilizadas se 

representan en la tabla 6. 

 

 

 20 
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TABLA 6: COMPOSICIÓN ANTITRANSPIRANTE DE TIPO GEL-BARRA QUE 

COMPRENDE LACTATO DE CALCIO (SÍLICE) 

Materia prima Peso (g) RPM Tiempo 

(minutos) 

% (p/p) 

Etanol desnaturalizado 239,25   23,925 

Hidroxipropilcelulosa 1,75 2500-4000 25 0,175 

Lactato de calcio 100,00 4000 4 10 

Estearato de glicerilo 4,50 4000 1 0,45 

Aceite de Ricino Hidrogenado 4,50 4000 3 0,45 

Solución de cloruro de aluminio 600,00 4500 8 60 

Sílice 50,00 4500 3 5 

suma 1000,00   100 

RPM = revoluciones por minuto. Tiempo = la duración de la 

agitación. 

 5 

Ejemplo 3 - Estudios de eficacia 

  El propósito de este estudio fue valorar la 

efectividad del antitranspirante definido en el ejemplo 1, 

tablas 1 y 2 en sujetos humanos. Una cantidad definida del 

material de prueba se aplicó a una axila (derecha o 10 

izquierda). La otra axila permaneció sin tratamiento. Cada 

sujeto recibió cinco aplicaciones del material de prueba en 

la misma axila. La secreción de sudor se determinó 

gravimétricamente antes del tratamiento (línea de 

referencia) y después de 48, 72, 96 y 120 horas después de 15 
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la última aplicación. Esta investigación se llevó a cabo 

aproximándose a las directrices de la FDA. 

 

Análisis de datos estadísticos 

  La eficacia del producto de prueba se evaluará al 5 

calcular la relación de pre-tratamiento y pos-tratamiento 

para la secreción de sudor durante dos períodos 

consecutivos de recolección de sudor de cada sujeto. La 

relación de pos-tratamiento de cada sujeto se divide por la 

relación de pre-tratamiento para obtener una relación de 10 

tratamiento ajustado (Z) para cada sujeto: 

  Z = T * PC 

      C * PT 

  T (C) = medida pos-tratamiento para la axila de 

prueba (control), 15 

  PC (PT) = medida pre-tratamiento para la axila de 

control (prueba), 

  El valor medio de Z sobre todos los sujetos se 

calcula. Este valor se utiliza para evaluar el porcentaje 

medio de reducción de sudor. 20 

  El análisis estadístico se llevará a cabo 

utilizando la prueba de categorías con signos de Wilcoxon. 

La prueba de hipótesis se realiza al nivel α = 0,05. Las 

hipótesis sometidas a prueba para confirmar la eficacia del 

antitranspirante estándar (48, 72, 96 y 120 horas después 25 
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de la última aplicación) son: 

  H0: Z Medio ≥ 0.80, y 

  HA: Z Medio < 0.80 

  El rechazo de la hipótesis nula justifica la 

conclusión de que por lo menos 50% de la población objetivo 5 

obtendrá una reducción del sudor de por lo menos 20%, 

tomando la directriz de la FDA como guía de referencia. 

  Las hipótesis similares se someten a prueba para 

confirmar la eficacia del antitranspirante suplementario 

(48, 72, 96 y 120 horas después de la última aplicación): 10 

  H0: Z Medio ≥ 0,70, y 

  HA: Z Medio < 0,70 

  El rechazo de la hipótesis nula justifica la 

conclusión de que por lo menos 50% de la población objetivo 

obtendrá una reducción del sudor de por lo menos 30%, 15 

tomando nuevamente la directriz de la FDA como guía de 

referencia. 

  La tolerabilidad del producto de prueba se valoró 

por medio de una evaluación dermatológica objetiva y 

subjetiva. Se seleccionaron 55 sujetos para este estudio. 20 

Se enrolaron 37 sujetos de los cuales 36 sujetos 

completaron el estudio de acuerdo con el protocolo o con 

desviaciones menores, es decir el Sujeto #34 retiró su 

consentimiento. Los Sujetos #14 y #27 no obtuvieron la 5a 

aplicación de producto en el Día 5. Las mediciones del Día 25 
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7, Día 8 y Día 9 corresponden a 72 horas, 96 horas y 120 

horas después de la 4a aplicación para esos dos sujetos. 

 

Tratamiento de datos para demostrar la eficacia del 

antitranspirante estándar: 5 

  Los resultados de la comparación con el punto de 

referencia 0,8 se presentan en la tabla 7. 

 

TABLA 7: RESULTADOS DE LA PRUEBA DE CATEGORÍAS CON SIGNOS 

DE WILCOXON UNILATERAL CONTRA 0,8 (CONTROL: B) 10 

Valoración  N 

valor p de la Prueba de 

Categorías con Signos de 

Wilcoxon  unilateral  

H0: Z ≥ 0,8 contra H1: Z < 0,8 

48 horas después de la 

5a Aplicación 

34 <0,001 * 

72 horas después de la 

5a aplicación 

36 <0,001 * 

96 horas después de la 

5a aplicación 

36 <0,001 * 

120 horas después de la 

5a aplicación 

36 <0,001 * 

n.s.: no significativo *: significativo, p ≤ 0,025 bilateral 

  La mitad del panel sometido a prueba tuvo una 

disminución de la cantidad de sudor de por lo menos 39% 
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para el producto de prueba A (de acuerdo con el ejemplo 

1, tablas 1 y 2) en comparación con el área no tratada 

(producto B) 48, 72, 96 y 120 horas después de la 

5a aplicación. La comparación estadística unilateral con 

el punto de referencia 0,8 mostró valores 5 

significativamente más bajos para la relación ajustada Z 

con respecto a todas las valoraciones después de la 

5a aplicación. La prueba demuestra que, con alta 

probabilidad, por lo menos 50 por ciento de la población 

objetivo obtendrá una reducción del sudor de por lo menos 10 

20 por ciento. 

  Como resultado del análisis estadístico el 

producto de prueba (producto A) se puede designar como 

“efectivo” durante 48, 72, 96 y 120 horas después de la 5a 

aplicación de acuerdo con las directrices de la FDA (§ 15 

350.60 (21 CFR 350.60) de la monografía final (regla 

final) para productos farmacológicos antitranspirantes 

OTC, publicada en el registro federal el 9 de Junio de 

2003). 

 20 

Tratamiento de datos para demostrar la eficacia del 

antitranspirante efectivo suplementario: 

  Puesto que la hipótesis H0: Z ≥ 0,8 pudo ser 

rechazada se realizaron segundas pruebas con la hipótesis 

H0: Z ≥ 0,7 que se presentan en la tabla 8. 25 
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TABLA 8: RESULTADOS DE LA PRUEBA DE CATEGORÍAS CON SIGNOS 

DE WILCOXON UNILATERAL CONTRA 0,7 (CONTROL: B) 

Valoración  N 

valor p de la Prueba de 

Categorías con Signos de 

Wilcoxon  unilateral  

H0: Z ≥ 0,7 contra H1: Z < 0,7 

48 horas después de la 

5a Aplicación 

34 <0,001 * 

72 horas después de la 

5a aplicación 

36 0,001 * 

96 horas después de la 

5a aplicación 

36 <0,001 * 

120 horas después de la 

5a aplicación 

36 0,021 * 

n.s.: no significativo *: significativo, p ≤ 0,025 bilateral 

  La comparación estadística unilateral con el 

punto de referencia 0,7 mostró valores significativamente 5 

más bajos para la relación ajustada Z con respecto a todas 

las valoraciones después de la 5a aplicación. La prueba 

demuestra que, con alta probabilidad, por lo menos 50 por 

ciento de la población objetivo obtendrá una reducción del 

sudor de por lo menos 30 por ciento. 10 

  Como resultado del análisis estadístico el 

producto de prueba (producto A) se puede designar como 

“efectivo suplementario” durante 48, 72, 96 y 120 horas 
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después de la 5a aplicación de acuerdo con las directrices 

de la FDA. 

  En conclusión la composición de la presente 

invención satisfizo los criterios de “efectividad” y 

“efectividad suplementaria” de la FDA en todos los tiempos 5 

de medición, es decir, 48, 72, 96 y 120 horas. 

 

Ejemplo 4 - Estudios comparativos de la evaluación de 

usuarios sobre la eficacia y sensación en la piel 

  La composición de acuerdo con la presente 10 

invención (designada “nueva formulación” en este documento) 

se ha sujetado a estudios comparativos de evaluación de 

usuarios, donde se comparó con la composición de la técnica 

anterior actualmente en el mercado como PerspirexMR y dada a 

conocer en el documento WO 2007/073740, ejemplo 1 15 

(designada “tipo existente” en este documento). 

  De esta manera, la composición descrita en el 

ejemplo 1, tablas 1 y 2 (nueva formulación) se comparó con 

una composición de acuerdo con la tabla 9. De esta manera, 

las diferencias principales entre el tipo existente y la 20 

nueva formulación, en términos de ingredientes de producto 

activos, son el reemplazo del lactato de aluminio por 

lactato de calcio en la nueva formulación y el incremento 

en la concentración de cloruro de aluminio en la nueva 

formulación. 25 
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TABLA 9: COMPOSICIÓN DE LA TÉCNICA ANTERIOR COMERCIALIZADA 

ACTUALMENTE COMO PERSPIREXMR (TIPO EXISTENTE) 

Materia prima % (p/p) 

Etanol 30-40 

Cloruro de Aluminio en etanol 16.4% p/p 40-50 

Lactato de Aluminio 8-20 

Ciclopentasiloxano 5-10 

Cera microcristalina hidrogenada < 1 

Palmitato de Cetilo < 1 

Estearato de Glicerilo < 1 

Aceite de Ricino Hidrogenado < 1 

suma 100 

  Los estudios se realizaron en Polonia y España, 

donde se reclutaron usuarios experimentados de la 

composición antitranspirante de tipo existente (España 5 

N=19, Polonia N=14). Los resultados se representan en las 

tablas 10-13 a continuación. 

 

TABLA 10: CALIFICACIÓN DE CARACTERÍSTICAS (ESPAÑA) 

A que grado ocurren las características listadas de impresión sensorial en la 

piel durante/después de la aplicación 

Calificación: 1: no del todo, 2: poco, 3: moderadamente, 4: mucho, 5: muchísimo  

(el promedio es 3) 

Característica calificada Composición calificada Calificación 

Se siente neutro/cómodo para la piel Tipo existente 3,3 
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nueva formulación 3,4 

Se siente grasoso/pegajoso sobre la 

piel cuando se aplica 

Tipo existente 2,1 

nueva formulación 1,9 

Induce irritación en la piel (por ejemplo 

comezón) 

Tipo existente 2,6 

nueva formulación 2,4 

  Las preferencias de los usuarios también se 

investigaron de acuerdo con la tabla 11 a continuación. Los 

números enteros se refieren al número de usuarios que 

respondían de la manera proporcionada en la celda anterior, 

y el porcentaje se proporciona comparado con el número 5 

total de participantes. 

TABLA 11: EVALUACIÓN COMPARATIVA DEL USUARIO (ESPAÑA) 

Efecto de reducción de sudor/olor 

¿Cómo evaluará la nueva formulación en comparación con el tipo existente? 

Sin diferencia La nueva formulación fue 

más efectiva 

La nueva formulación fue 

menos efectiva 

6 (37,5%) 6 (37,5%) 4 (25%) 

Efecto de impresión sensorial en la piel 

¿Cómo evaluará la nueva formulación en comparación con el tipo existente? 

Sin diferencia La nueva formulación fue 

mejorada/mejor 

La nueva formulación fue 

más deficiente 

6 (37,5%) 8 (50%) 2 (12,5%) 

Tomando en consideración el efecto de reducción de sudor/olor y el efecto de 

impresión sensorial en la piel: ¿prefiere la nueva formulación o el tipo 

existente como su antitranspirante principal en el futuro?  
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Sin diferencia Se prefiere el tipo 

existente 

Se prefiere la nueva 

formulación 

5 (31%) 3 (19%) 8 (50%) 

  El estudio análogo en Polonia produjo los 

resultados presentados en las tablas 12-13: 

 

TABLA 12: CALIFICACIÓN DE CARACTERÍSTICAS (POLONIA)  

A que grado ocurren las características listadas de impresión sensorial en la 

piel durante/después de la aplicación 

Calificación: 1: no del todo, 2: poco, 3: moderadamente, 4: mucho, 5: muchísimo 

(el promedio es 3) 

Característica calificada Composición calificada Calificación 

Se siente neutro/cómodo para la piel Tipo existente 2,3 

nueva formulación 2,2 

Se siente grasoso/pegajoso sobre la 

piel cuando se aplica 

Tipo existente 1,6 

nueva formulación 1,7 

Induce irritación en la piel (por ejemplo 

comezón) 

Tipo existente 2,6 

nueva formulación 1,7 

 5 

TABLA 13: EVALUACIÓN COMPARATIVA DEL USUARIO (POLONIA) 

Efecto de reducción de sudor/olor 

¿Cómo evaluará la nueva formulación en comparación con el tipo existente? 

Sin diferencia La nueva formulación fue 

más efectiva 

La nueva formulación fue 

menos efectiva 

7 (58%) 3 (25%) 2 (17%) 
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Efecto de impresión sensorial en la piel 

¿Cómo evaluará la nueva formulación en comparación con el tipo existente? 

Sin diferencia La nueva formulación fue 

mejorada/mejor 

La nueva formulación fue 

más deficiente 

2 (17%) 9 (75%) 1 (8,3%) 

Tomando en consideración el efecto de reducción de sudor/olor y el efecto de 

impresión sensorial en la piel: ¿prefiere la nueva formulación o el tipo 

existente como su antitranspirante principal en el futuro?  

Sin diferencia Se prefiere el tipo 

existente 

Se prefiere la nueva 

formulación 

1 (8,3%) 1 (8,3%) 10 (83,3%) 

 

  La conclusión en su conjunto del estudio de 

evaluación de usuarios es que en términos de eficacia, es 

decir, efecto de reducción de sudor y reducción de olor, la 

mayoría de los usuarios consideró la nueva formulación, es 5 

decir las composiciones de la presente invención, ya sea 

como tan buena como o mejor que el tipo existente. 

  Con respecto a una variedad de características de 

sensación en la piel la nueva formulación ha calificado 

consistentemente mejor que el tipo existente (las dos 10 

excepciones son los usuarios Españoles que consideran que 

la nueva formulación es ligeramente menos neutra/cómoda 

para la piel y los usuarios Polacos consideran que la nueva 

formulación es ligeramente más grasosa/pegajosa que el tipo 
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existente). Particularmente, con respecto a los síntomas 

indeseables de irritación de la piel (por ejemplo comezón) 

la nueva formulación se desempeña sorprendentemente mejor 

que el tipo existente, considerando particularmente la 

cantidad elevada de cloruro de aluminio en comparación con 5 

el tipo existente. Las pruebas preliminares indican que una 

nueva formulación que comprende lactato de magnesio también 

proporciona una alta eficacia en la misma línea que el 

lactato de calcio. 

  Esto demuestra los efectos de sensación en la 10 

piel mejorados adicionalmente de las sales de calcio o 

magnesio de ácidos orgánicos en este tipo de composición 

anhidra, en comparación con por ejemplo las sales de 

aluminio de ácidos orgánicos. 

 15 

Ejemplo 5 - Pruebas comparativas de eficacia  

  Las pruebas comparativas de selección de 

antitranspirante (36-ATS) se realizaron de acuerdo con la 

Buena Práctica Clínica (protocolo estándar-V03), en donde 

el antitranspirante de tipo existente (producto A) se 20 

comparó con la nueva formulación como se describe en el 

ejemplo 1, tablas 1 y 2 (producto B), la nueva formulación 

como se describe en el ejemplo 2, tabla 5 (producto E) y la 

nueva formulación que comprende lactato de magnesio como se 

describe en el ejemplo 1, tablas 3 y 4 (producto H). La 25 
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prueba se realizó en 18-20 sujetos, que median la eficacia 

de reducción de transpiración en la espalda de los sujetos 

de prueba 72 horas después de la aplicación. Los productos 

se compararon utilizando una prueba T y los resultados se 

proporcionan en la tabla 14 a continuación. Además, la 5 

nueva formulación (producto B) se comparó con una 

composición análoga que comprendía 2,5% (p/p) de agua 

agregada (producto G) y producto H con lactato de magnesio. 

En el producto G el agua reemplaza simplemente la misma 

cantidad de etanol. 10 

 

TABLA 14: PRUEBAS COMPARATIVAS DE EFICACIA 

Producto 

1 

Producto 

2 

Diferencia 

Prd1-prd2 

Error 

Estándar 

valor t DF valor p Resultado 

A B 2,345 4,663 0,503 19 0,621 n.s. 

A H -2,099 4,426 -0,474 18 0,641 n.s. 

A E -0,907 2,395 -0,379 19 0,709 n.s. 

B G -3,228 3,889 -0,830 20 0,416 n.s. 

B H -0,043 5,125 -0,008 19 0,993 n.s. 

n.s.: no significativo. “Prd” es una abreviación para 

“Producto”. DF es una abreviación para “Grados de Libertad” 

 15 

  Las pruebas comparativas muestran que no se puede 

detectar una reducción significativa en la eficacia de 

reducción de sudor cuando se comparan las nuevas 
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formulaciones con la formulación de tipo existente. Por lo 

tanto, la eficacia se mantiene en comparación con las 

composiciones de la técnica anterior. Se muestra además que 

la adición de 2,5% (p/p) de agua (Producto G) no influye 

significativamente en la eficacia, lo que indica una 5 

tolerancia por cantidades pequeñas de agua (<5% (p/p)) en 

las composiciones. También el lactato de magnesio muestra 

la misma eficacia que cuando se utiliza lactato de 

calcio. Se debe tener en cuenta que la cantidad total de 

aluminio en el producto de tipo existente es 10 

aproximadamente 11% (p/p) ya que una cantidad aceptable de 

aluminio también se deriva del lactato de aluminio. 

 

Ejemplo 6 - Experimentos de solución contra dispersión 

  Los creadores de la presente invención hicieron 15 

una serie de composiciones preparadas de acuerdo con el 

método dado a conocer en el ejemplo 1 aunque sin la adición 

de aceite de ricino hidrogenado ya que el aceite de ricino 

no se disuelve en etanol. De ese modo se demostró 

claramente que el cloruro de aluminio y el lactato de 20 

calcio forman una solución cuando se preparan de acuerdo 

con la invención y no forman una suspensión. Las 

composiciones que se prepararon de acuerdo con el método 

del ejemplo 1 se documentaron por medio de fotos y se 

ilustran en las figuras 1-4. 25 
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  La Figura 1 muestra una solución de cloruro de 

aluminio en etanol. La composición resultante es un líquido 

claro, es decir, que todas las partículas de cloruro de 

aluminio se disuelven formando de ese modo una solución. 

  La Figura 2 muestra hidroxipropilcelulosa en 5 

etanol. La composición resultante fue un líquido 

ligeramente nebuloso, es decir, que una mezcla de 

hidroxipropilcelulosa en etanol sola no proporciona un 

líquido claro aunque toda la hidroxipropilcelulosa se 

solubilizó. 10 

  La Figura 3 muestra la composición representada 

en la figura 2 con la adición de lactato de calcio. Las 

composiciones se han mezclado completamente. La composición 

resultante es un líquido nebuloso, es decir, una mezcla que 

comprende lactato de calcio humedecido pero no 15 

solubilizado. 

  La Figura 4 muestra la composición representada 

en la figura 3 con la adición de la solución de cloruro de 

aluminio en etanol representada en la figura 1, es decir, 

la composición representada en la figura 4 consiste de 20 

hidroxipropilcelulosa en etanol, lactato de calcio y 

cloruro de aluminio en etanol. Es claro que la adición de 

cloruro de aluminio en etanol proporciona el lactato de 

calcio que se disuelve completamente y que la apariencia 

ligeramente nebulosa en el producto terminado proviene de 25 
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la hidroxipropilcelulosa (véase la figura 2). 

  De esta manera, en conjunto las figuras antes 

indicadas demuestran que una composición de la presente 

invención que comprende cloruro de aluminio y lactato de 

calcio proporciona una solución/emulsión y no una 5 

suspensión. 
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS EN FASE INTERNACIONAL 

  1. Una composición antitranspirante anhidra, 

caracterizada porque comprende i) AlCl3 o cualquier hidrato 

del mismo, ii) por lo menos una sal de calcio o magnesio de 

ácido láctico, y iii) por lo menos un solvente miscible en 5 

agua. 

  2. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 1, caracterizada porque el ácido orgánico es 

un ácido con un valor de pKa en el intervalo de 2,0-15,0, 

tal como 2,0-12,0, 2,0-10,0, 2,0-8,0, 2,0-6,0, tal como 10 

2,3-5,0. 

  3. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-2, caracterizada 

porque la sal de un ácido orgánico es una sal de calcio. 

  4. Una composición de conformidad con 15 

cualquiera de las reivindicaciones 1-3, caracterizada 

porque la sal de un ácido orgánico es lactato de calcio. 

  5. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizada 

porque el solvente miscible en agua se selecciona del grupo 20 

que consiste de un alcohol alquílico de 2 a 5 átomos de 

carbono, glicerol y glicol de 2 a 5 átomos de carbono. 

  6. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 5, caracterizada porque el solvente miscible 

en agua es un alcohol alquílico de 2 a 5 átomos de carbono. 25 
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  7. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-6, caracterizada 

porque el solvente miscible en agua se selecciona del grupo 

que consiste de etanol, 1-propanol, 2-propanol, 

etilenglicol, propilenglicol, 1-butanol y 2-butanol. 5 

  8. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 7, caracterizada porque el solvente miscible 

en agua es etanol. 

  9. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-8, caracterizada 10 

porque el AlCl3 o cualquier hidrato del mismo se selecciona 

del grupo que consiste de cloruro de aluminio o hexahidrato 

de cloruro de aluminio. 

  10. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-9, caracterizada 15 

porque comprende una fase oleosa. 

  11. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 10, caracterizada porque la fase oleosa 

comprende un aceite vegetal hidrogenado. 

  12. Una composición de conformidad con la 20 

reivindicación 11, caracterizada porque la fase oleosa 

consiste de un aceite vegetal hidrogenado. 

  13. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 11-12, caracterizada 

porque el aceite vegetal hidrogenado es aceite de ricino 25 
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hidrogenado. 

  14. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-13, caracterizada 

porque comprende un agente espesante. 

  15. Una composición de conformidad con la 5 

reivindicación 14, caracterizada porque el agente espesante 

se selecciona del grupo que consiste de 

hidroxietilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, sílice, 

hectorita, tal como hectorita de estearalconio, y cualquier 

mezcla de los mismos. 10 

  16. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 15, caracterizada porque el agente espesante 

se selecciona del grupo que consiste de hidroxietilcelulosa 

e hidroxipropilcelulosa. 

  17. Una composición de conformidad con la 15 

reivindicación 16, caracterizada porque el agente espesante 

es hidroxipropilcelulosa. 

  18. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-17, caracterizada 

porque la relación molar del ácido orgánico con respecto al 20 

aluminio está en el intervalo de 1:1,13-1:2,00, tal como 

1:1,13-1:1,90, 1:1,13-1:1,80, 1:1,13-1:1,70, 1:1,13-1:1,60, 

1:1,13-1:1,50, 1:1,13-1:1,40, 1:1,13-1:1,35, 1:1,13-1:1,30, 

1:1,13-1:1,20, 1:1,13-1:1,18, tal como 1:1,13-1:1,15. 

  19. Una composición de conformidad con 25 
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cualquiera de las reivindicaciones 1-18, caracterizada 

porque el AlCl3 o un hidrato del mismo está presente en una 

cantidad en el intervalo de 5-25% (p/p), tal como en el 

intervalo de 6-22% (p/p), 7-20% (p/p), 8-19% (p/p), 9-18% 

(p/p), 10-17% (p/p), 11-17% (p/p), 12-17% (p/p), tal como 5 

en el intervalo de 13-17% (p/p) en comparación con el peso 

total de la composición. 

  20. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-19, caracterizada 

porque la sal de calcio o magnesio de un ácido orgánico 10 

está presente en una cantidad en el intervalo de 1-25% 

(p/p), tal como en el intervalo de 2-20% (p/p), 4-18% 

(p/p), 5-16% (p/p), 6-15% (p/p), 7-14% (p/p), 8-13% (p/p), 

9-12% (p/p), tal como en el intervalo de 10-12% (p/p) en 

comparación con el peso total de la composición. 15 

  21. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-20, caracterizada 

porque el solvente está presente en una cantidad en el 

intervalo de 5-90%, tal como en el intervalo de 10-90% 

(p/p), 15-90% (p/p), 20-90% (p/p), 30-90% (p/p), 40-90% 20 

(p/p), 45-85% (p/p), 50-85% (p/p), 55-85% (p/p), 60-85% 

(p/p), 65-85% (p/p), 70-80% (p/p), tal como en el intervalo 

de 72-76% (p/p) en comparación con el peso total de la 

composición. 

  22. Una composición de conformidad con 25 
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cualquiera de las reivindicaciones 14-21, caracterizada 

porque el agente espesante está presente en una cantidad en 

el intervalo de 0,01-20% (p/p), tal como en el intervalo de 

0,05-18% (p/p), 0,08-15% (p/p), 0,10-12% (p/p), 0,12-10% 

(p/p), 0,15-8% (p/p), 0,17-5% (p/p), 0,19-2% (p/p), tal 5 

como en el intervalo de 0,20-0,1% (p/p) en comparación con 

el peso total de la composición. 

  23. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 10-22, caracterizada 

porque la fase oleosa está presente en una cantidad en el 10 

intervalo de 0,001-1,0% (p/p), tal como en el intervalo de 

0,005-0,80% (p/p), 0,01-0,70% (p/p), 0,02-0,70% (p/p), 

0,03-0,70% (p/p), tal como en el intervalo de 0,04-0,70% 

(p/p) en comparación con el peso total de la composición. 

  24. Una composición de conformidad con 15 

cualquiera de las reivindicaciones 1-23, caracterizada 

porque el solvente miscible en agua es el solvente 

principal y forma de 80-100% (p/p) de la cantidad total de 

los solventes, tal como de 85-100% (p/p), 90-100% (p/p), 

95-100% (p/p), 98-100% (p/p), 99-100% (p/p), 99,9-100% 20 

(p/p), tal como 100% (p/p) de la cantidad total de los 

solventes. 

  25. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-24, caracterizada 

porque el AlCl3 o cualquier hidrato del mismo y la sal de 25 
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calcio o magnesio de ácido láctico se disuelven en el 

solvente. 

  26. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-25, caracterizada 

porque es una solución. 5 

  27. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 10-26, caracterizada 

porque es una emulsión. 

  28. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-27, caracterizada 10 

porque comprende un material de relleno seleccionado del 

grupo que consiste en almidón, talco y derivados o mezclas 

de los mismos. 

  29. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-28, caracterizada 15 

porque comprende un primer emoliente. 

  30. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 29, caracterizada porque el primer emoliente 

comprende un derivado de siloxano. 

  31. Una composición de conformidad con la 20 

reivindicación 30, caracterizada porque el derivado de 

siloxano es ciclopentasiloxano. 

  32. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 29-31, caracterizada 

porque el primer emoliente está presente en una cantidad en 25 
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el intervalo de 1-9% (p/p), tal como 2-8% (p/p), tal como 

3-7% (p/p), tal como 4-6% (p/p) en comparación con el peso 

total de la composición. 

  33. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-32, caracterizada 5 

porque la composición comprende un emulsionante. 

  34. Una composición de conformidad con la 

reivindicación 33, caracterizada porque el emulsionante es 

un éster de glicerilo. 

  35. Una composición de conformidad con la 10 

reivindicación 34, caracterizada porque el éster de 

glicerilo es el estearato de glicerilo. 

  36. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 33-35, caracterizada 

porque el emulsionante está presente en una cantidad menor 15 

que 5% (p/p), tal como menor que 4% (p/p), tal como menor 

que 3% (p/p), tal como menor que 2% (p/p), tal como menor 

que 1% (p/p) en comparación con el peso total de la 

composición. 

  37. Una composición de conformidad con 20 

cualquiera de las reivindicaciones 1-36, caracterizada 

porque la composición comprende un segundo emoliente, en 

donde el segundo emoliente es un éster cetílico, tal como 

palmitato cetílico. 

  38. Una composición de conformidad con la 25 
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reivindicación 37, caracterizada porque el segundo 

emoliente está presente en una cantidad menor que 5% (p/p), 

tal como menor que 4% (p/p), tal como menor que 3% (p/p), 

tal como menor que 2% (p/p), tal como menor que 1% (p/p) en 

comparación con el peso total de la composición. 5 

  39. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-38, caracterizada 

porque tiene una eficacia la cual corresponde a una 

efectividad donde por lo menos 50% de un grupo de población 

de prueba de eficacia experimenta más de 20% de reducción 10 

en la producción de sudor. 

  40. Una composición de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-39, caracterizada 

porque tiene una eficacia la cual corresponde a una 

efectividad suplementaria donde por lo menos 50% de un 15 

grupo de población de prueba de eficacia experimenta más de 

30% de reducción en la producción de sudor. 

  41. Un método para prevenir o reducir la 

transpiración, caracterizado porque comprende aplicar a la 

piel una composición antitranspirante anhidra, que 20 

comprende: i) AlCl3 o cualquier hidrato del mismo, ii) por 

lo menos una sal de calcio o magnesio de ácido láctico, y 

iii) por lo menos un solvente miscible en agua. 

  42. Un método para manufacturar una composición 

antitranspirante anhidra, caracterizado porque comprende: 25 
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I) proporcionar por lo menos un solvente miscible en agua, 

II) agregar opcionalmente un agente espesante, III) agregar 

por lo menos una sal de calcio o magnesio de ácido láctico, 

IV) agregar opcionalmente una fase oleosa, V) agregar una 

solución de AlCl3 o cualquier hidrato del mismo para formar 5 

la composición antitranspirante anhidra. 

  43. Un método de conformidad con la 

reivindicación 42, caracterizado porque los componentes 

conforme a los pasos II) a V) se agregan bajo agitación. 

  44. Un método de conformidad con cualquiera de 10 

las reivindicaciones 42-43, caracterizado porque la 

solución de AlCl3 o cualquier hidrato del mismo comprende 

un solvente miscible en agua y AlCl3. 

 

 15 

 

 

 

 

 20 

 

 

 

  

 25 







































































































































12 de abril, 2016

Dinamarca

Anne Kirstine Riemann



RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

  Un aspecto de la invención se refiere a una 

composición antitranspirante anhidra que comprende i) AlCl3 o 

cualquier hidrato del mismo, ii) por lo menos una sal de calcio 

o magnesio de un ácido orgánico, y iii) por lo menos un solvente 

miscible en agua. Otro aspecto de la presente invención se 

refiere a un método para prevenir o reducir la transpiración 

que comprende aplicar a la piel una composición 

antitranspirante anhidra que comprende los componentes 

mencionados anteriormente. Todavía otro aspecto de la presente 

invención es proporcionar un método para manufacturar una 

composición antitranspirante anhidra que comprende: I) 

proporcionar por lo menos un solvente miscible en agua, II) 

agregar opcionalmente un agente espesante, III) agregar por lo 

menos una sal de calcio o magnesio de un ácido orgánico, IV) 

agregar opcionalmente una fase oleosa, V) agregar una solución 

de AlCl3 o cualquier hidrato del mismo, para formar la 

composición antitranspirante anhidra. 

 



Figura 1
1/4

Cloruro de Aluminio en etanol.



Figura 2
2/4

Hidroxipropilcelulosa en etanol.



Figura 3
3/4

Hidroxipropilcelulosa en etanol y lactato de 
calcio. 



Figura 4
4/4

Hidroxipropilcelulosa en etanol, lactato de 
calcio y Cloruro de Aluminio en etanol. 


