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SOPORTE PARA UN MEDICAMENTO EN DOSIS UNITARIA

La presente invencion se relaciona con el campo del manejo automatizado de
medicamentos, y mas particularmente se ocupa del manejo automatizado de
medicamentos en dosis unitarias. La invencion fue desarrcllada con particular
énfasis en un scporte para un medicamento en dosis unitaria.

Se conocen varios sistemas para empacar, almacenar y dispensar medicamentos
en dosis unitarias y su uso resulta particularmente beneficioso y ventajoso en un
ambiente hospitalario. Uno de dichos sistemas, desarrollado por el presente
solicitante y descrito en EP 1 346 929, comprende un depoésito disefiado para
manejar automaticamente la cantidad de medicamentos almacenados y las
solicitudes de suministro, asi como las fechas de vencimiento de cada
medicamento a macenado en el depésito.

En el sistemz del estado de la técnica descrito en EP 1 346 929, los
medicementos se empacan en dosis unitarias, cada uno colocado dentro de un
sobre asociado en el cual se declaran los detalles del medicamento especifico
como, por ejemplo su nombre comercial, su ingrediente activo, el lote de
produccion y la fecha de vencimiento, en forma tanto de texto como de codigo de
barras Los sobres que contienen los medicamentos en dosis unitarias se cuelgan
de clavijas en el depdsito. listos para ser retirados en respuesta a una prescripcion
del parsonal meédico del hospital. Para su distribucion a los diversos
departamentos del hospital. los sobres que contienen los medicamentos en dosis
unitarias para una unica prescripcion se agrupan juntos por medio de un conector
en anilo, como el descrito en EP 1 346 331 del mismo solicitante. Cada anillo esta
compuesto por los medicamentos prescritos en orden cronologico de
administracion, y se le properciona una etiqueta que contiene todos los detalles del
paciente para el cual van destinados.

El sistema conocido que acabamos de describir en pocas palabras ha resuelto
graves problemas de manejo de medicamentos en dosis unitarias en el contexto
de instituciones hospitalarias, en donde ha probado ser eficiente y bien mirado. Sin
emba-go. el presente solicitante ha decidido desarrollar el sistema de manejo de
medicamentos en dosis unitarias todavia mas con el fin de mejorar sus
caracteristicas y hacerlo todavia mas ventajoso, principalmente en términos de
mayores eficiencia y confiabilidad, asi como en términos de menores costos, tanto
en lo que resgecta a la instalacidn como a las operaciones regulares de manegjo.

La razon para esto es que el solicitante ha observado en el curso de los afos de
experiencia acumulada en el desarrollo y suministro del sistema arriba descrito
gue empacar los medicamentos en dosis unitarias en sobres da lugar a ciertas
dificultades d=bidas a la necesidad de manejar un objeto sustancialmente blando
que primero tiene que ser obtenido de una tira o similar por medio de operaciones
de soldadura, luego se tiene que mantener abierto en un extremo para introducir la
dosis unitaria de medicamento antes de cerrarlo y sellarlo, y luego tiene que pasar
por as etapas de almacenamiento, extraccion, agrupacion y entrega de los
medicamentcs en dosis unitarias a los departamentos del hospital. Indicar los
detalles para el medicamento especifico en el sobre también es una operacion gue
no es facil de realizar.

Con el fin de superar las dificultades que se acaban de mencionar y mejorar el
sistema de manejo de medicamentos en dosis unitarias, la presente invencién se
relaciona con un soporte para un medicamento en dosis unitaria que comprende
un cuerpo plano relativamente rigido que tiene forma alargada en una primera
direccién y tene un espesor que es relativamente mas pequefio en relacion con
una superfic e. Sobre una porcion de la mencionada superficie se proporciona un
area de alolamiento para un medicamento en dosis unitaria, la cual area esta
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completamente desplazada hacia un lado con respecto a un plano transversal en
la linea media, transversal a la mencionada primera direccion principal.

La forma alargada del cuerpo plano de manera ventajosa es sustancialmente
rectangular, y el cuerpo plano se parece a una tarjeta del tipo de una tarjeta de
crédito o similar.

De manera ventajosa, el soporte para un medicamento comprende por lo menos
un orificio para colgar el soporte para un medicamento en una clavija en un
deposito de medicamentos en dosis unitarias. De esta manera, es posible usar los
nuevos soportes de |2 presente invencién con depositos del estado de la técnica,
tanto solos como en combinacion con soportes conocidos de tipo sobre. De
manera ventajosa, el orificio del soporte esta dispuesto en el lado opuesto de la
linea media con respecto al area de alojamiento para el medicamento en dosis
unitaria, de preferencia descentrado con respecto a una linea de simetria paralela
a la primera direccion principal.

Esta disposicion del crificio sobre el soporte deja bastante espacio sobre el cuerpo
plano para dar los detalles informativos sobre el medicamento, que de manera
ventajosa se muestran en el lado opuesto de la linea media con respecto al area
de alojamiento para =] medicamento en dosis unitaria. Los detalles se imprimen
directamente sobre e! cuerpo plano, o se imprimen sobre una etiqueta adherida al
cuerpo plano.

De manera ventajosa, el area de alojamiento para el medicamento en dosis
unitaria comprende un alojamiento o receso para blisteres en el cual se pone el
medicamento en dosis unitaria. El alojamiento o receso para blisteres esta cubierto
por una lengueta de cubierta que esta adherida al cuerpo planoc y tiene por objeto
abrirse durante el uso cuando se extrae el medicamento en dosis unitaria del
soporte.

En un ejemplo, el alojamiento o receso para blisteres esta formado integralmente
con el cuerpo plano. En otro ejemplo, el alojamiento o receso para blisteres se
encuentra en contraposicion al cuerpo de recipiente insertado en una abertura del
cuerpo plano, y comp-ende una zona de borde adherida a este ultimo. El
alojamiento o receso para blisteres también puede ser un blister que contiene un
medicamento en dosis unitaria y que tiene una zona de borde adherida al cuerpo
plano.

La lengleta de cubierta del alojamiento o receso para blisteres puede estar hecha
integralmente con el cuerpo plano, por medio de una o mas incisiones que definen
por lo menos la mayoria del contorno del mismo, de tal manera que se
proporcionan lineas ce ruptura predeterminadas. La incision puede, por ejemplo,
ser una incisién ininterrumpida con una profundidad que es menor que el espesor
del cuerpo plano, o una incisién discontinua compuesta por una pluralidad de
secciones de incisidn relativamente largas que atraviesan el espesor del cuerpo
plano alternando con secciones no incididas relativamente mas cortas. En este
ultimo ejemplo, las m=ncionadas secciones incididas y las secciones no incididas
en su conjunto formar el contorno de ruptura de una linea de ruptura.

En una variante, la lengleta de cubierta puede estar hecha integralmente con el
cuerpo plano y comprender una incision continua abierta a lo largo de la mayoria
del perfil de una figura gzométrica como, por ejemplo, un cuadrado. En este ultimo
caso, la zona del cuerpo plano correspondiente a un cuarto lado del cuadrado, o
mas generalmente la minoria del perfil de |a figura geomeétrica, tiene una incision o
precorte en la forma de una bisagra plastica, para facilitar el doblado de una
lengleta del cuerpo glano material la cual entonces actia como una lengleta de
cubierta para el alojamiento o receso para blisteres.

Y
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La invencion también proporciona una maquina para manufacturar un soporte para
un mediceamento. Dicha maquina comprende un alimentador de material en tiras y
una primera estacion de corte para hacer una primera incisién en la tira. Un
depésito contiene los medicamentos en dosis unitarias metidos en blisteres (B),
que se alimentan a una estacion de pegado en la cual el blister es adherido a la
tira. Una estacion de impresion imprime los detalles asociados con el
medicamento especifico, y una segunda estacion de corte por ultimo corta la tira al
tamafio deseado, de tal manera que la seccion cortada de la tira forma el cuerpo
plano del soporte.

En la mencionada maquina, la primera estacion de corte de manera ventajosa
comprence una herramienta de corte con laser que hace las incisiones y orificios.
La estacion de pegado de manera ventajosa comprende una herramienta de
pegado con ultrasonido.

La invencion ademas va dirigida a un método para manufacturar un soporte para
un medicamento gue comprende las siguientes etapas:

- alimentar un material en tiras,
- hacer una primera incision en la tira en una primera estacion de corte,

- alimentar medicamentos en dosis unitarias metidos en blisteres provenientes de
un deposito,

- pegar el blister a la tira en una estacion de pegado,

- imprimir los detalles asociados con el medicamento especifico en una estacion
de impresion,

- cortar la tira al tamarfio correspondiente al cuerpo plano en una segunda estacion
de corte

Ofras caracteristicas y ventajas se haran evidentes en la siguiente descripcion
detallada de algunas modalidades preferidas de la invencion, dadas puramente a
manera de ejemolo no limitante, con referencia a los dibujos gue se anexan en los
cuales:

La Figura 1 es una vista explotada de un soporte para un medicamento en dosis
unitaria de acuzrdo con la presente invenciéon, para usar con medicamentos
sueltos,

La Figura 2 es una vista explotada de una variante del soporte para un
medicamento en dosis unitaria de la Figura 1, para usar con medicamentos
sueltos,

La Figura 3 es una vista en perspectiva de otra modalidad de un soporte para un
medicamento e dosis unitaria de acuerdo con la presente invencion, para usar
con medicamentos en blisteres,

La Figura 4 es una vista en perspectiva de una variante del soporte para un
medicamento en dosis unitaria de la Figura 3, para usar con medicamentos en
blisteres,

Las Figuras 5 a 9 son vistas en perspectiva de otras variantes de la segunda
modalidad del soporte para un medicamento en dosis unitaria, para usar con
medicementos en blisteres, y

"ad
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La Figura 10 es una vista esquematica de un ejemplo de una maguina que se
puede usar para manufacturar el soporte para un medicamento en dosis unitaria
de la Figura 3.

Haciendo referencia a la Figura 1, un soporte 10 para un medicamento en dosis
unitaria F comprende un cuerpo plano 11 que es de poco espesor y relativamente
alargado en una direccion principal X, con dos caras planas opuestas 11a, 11b,
cada superpuesta a un area A. Una plano de linea media indicado M-M en la
Figura 1, transversal @ la direccién principal X, de preferencia divide el cuerpo
plano en dos porciones Al y A2 sustancialmente iguales en area. De preferencia,
aunque no exclusivamante, el cuerpo plano 11 tiene forma rectangular, con dos
lados grandes 11c y dos lados pequefios 11d, de preferencia aungue no
exclusivamente de cerca de la mitad de la longitud de los lados grandes 11c. de tal
manera que las dos porciones Al y A2 son sustancialmente cuadradas, o
rectangulares con una proporcion entre los lados de cerca de uno.

El cuerpo plano 11 de preferencia esta hecho de un material rigido o semirrigido,
es decir, de tal forma que le imparta una cierta rigidez intrinseca para mantener la
condicion plana. Sin embargo, el cuerpo plano 11 también puede exhibir una cierta
flexibilidad elastica con respecto al plano principal de extension del mismo. Los
materiales adecuados para fabricar el cuerpo plano 11 son de preferencia
materiales plasticos, en particular pero no exclusivamente polipropileno, si bien no
se puede descartar |a posibilidad de fabricar el cuerpo plano 11 de materiales
rigidos o semirrigidos de una clase diferente como, por ejemplo, metales o
aleaciones de metales (por ejemplo aluminio y sus aleaciones), materiales
compuestos (por ejemplo plastico reforzado con vidrio o materiales reforzados con
fibra), o también papel cartén o cartulina o materiales similares.

Sobre el cuerpo plano 11, en una posicion de preferencia centrada sobre la
porcion Al, y por tanto desplazada lateralmente con respecto al plano de linea
media M-M, se forma un alojamiento para blisteres 12 que tiene una indentacion
12a sobre la cara 11a del cuerpo plano 11, y que de forma correspondiente se
proyecta desde la cara 11b del cuerpo plano 11. El alojamiento para blisteres 12
es producido, por ejemplo mediante moldeo o deformacion plastica en caliente o
en frio del material cel cuerpo plano 11. Un medicamento en dosis unitaria F, por
gjemplo una tableta o capsula suelta, se pone en la indentacion 12a del
alojamiento para tlisteres 12. No se examinara mas la introduccion del
medicamento en dosis unitaria F en la indentacidon 12a dado que es conocida del
sector, en donde resultan de uso convencional los medios de recogida e
introduccion que por ejemplo hacen uso del recipiente descrito en EP 1 016 597
del mismo solicitante.

La indentacion 12a del alojamiento para blisteres 12 es cerrada por un fondo 13 de
material capaz de sellar el espacio interior del alojamiento para blisteres 12. El
fondo 13 estd pegado al cuerpo plano 11 por ejemplo por medio de pegado
adhesivo o soldadura. por ejemplo soldadura con ultrasonido, u otro método
conocido del sector El material del fondo 13 de preferencia es del tipo de papel de
aluminio que se rompe o desgarra cuando se somete a una presion ejercida por el
medicamento F emrpujado por un usuario que hace presion sobre el alojamiento
para blisteres 12, 2n el lado convexo del mismo sobre la cara 11b, opuesta al
fondo 13, de una forma que es enteramente similar al proceso de extraer
medicamentos de empaques blister usuales que se usan en el sector
farmacéutico.

Se practica un orificio perforante total 14 en el cuerpo plano 11, de preferencia
cerca a uno de sus extremos, mas de preferencia un extremo alejado del
alojamiento para blisteres 12, y por tanto en la porcion A2 del cuerpo plano. y
todavia mas de prsferencia en una zona cercana a una esquina del cuerpo plano
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11 como se muestra en la Figura 1, el cual orificio perforante total se puede usar
por ejemplo para colgar el soporte 10 en una clavija de un deposito automatico y/o
para usar una tira, anillo, clavija o similar sistema de agrupacion para la
agrupacion de una pluralidad de soportes 10, por ejemplo componiendo un
conjunto de medicamentos en dosis unitarias F en una unica prescripcion medica.

Dos zonas planas relativamente grandes que no estan ocupadas por el
alojamiento para blisteres 12 o por el orificio 14 permanecen disponibles sobre las
caras 11ay 11b del cuerpo plano 11, las cuales zonas planas se pueden usar para
mostrar los detalles asociados con el medicamento especifico F como, por
ejemplo, su nombre comercial, su ingrediente activo, el lote de produccion y la
fecha de vencimiento, en forma tanto de texto como de codigo de barras. La
Figura 1 muestra una solucion que comprende una etiqueta informativa de
preferencia adhesiva 15 sobre la cual se muestran los detalles asociados con el
medicamento especifico F, la cual etiqueta se aplica a la zona plana libre de la
cara 11a del cuerpo plano 11. Aplicar la etiqueta informativa 15 sobre la cara 11a
del cuerpo plano 11 resulta provechoso cuando se produce el soporte 10, porque
la etiqueta nformativa 15 permanece visible sobre la cara superior del cuerpo
plano 11 en la posicion que se muestra en la Figura 1, en la cual el medicamento
en dosis unizaria F se encuentra alojado de forma estable en la cavidad 12a.

La etiqueta informativa 15 podria por supuesto aplicarse de una forma
enteramente similar a la zona plana libre de la cara opuesta 11b del cuerpo plano
11, desde la cual se proyecta el alojamiento para blisteres 12. Esta solucion tiene
la ventaja de que, er la forma final en la cual se usa el soporte 10, el cuerpo plano
11 se puede poner plano con su cara 11a sobre una superficie de soporte mientras
que se mantienen los detalles impresos sobre la etiqueta informativa 15 visible. Si
el alojamiento para blisteres 12 se hace transparente, todavia es posible en esta
posicion del soporte 10 que descansa sobre la cara 11b del cuerpo plano 11 ver el
contenido del alojamiento para blisteres 12, en particular el medicamento en dosis
unitaria F presente en la cavidad 12a. Por supuesto, también es posible aplicar
dos etiquetas informativas 15, una sobre cada cara 11a, 11b del cuerpo plano 11

Los detalles sobre el medicamento F también pueden ser reproducidos o impresos
directamente sobre las caras 11a y/o 11b, como sera descrito en mayor detalle
mas adelane en referencia a variantes del soporte 10, por ejemplo, pero no
exclusivamente, por medio de tecnologia de impresion con laser de preferencia sin
contacto, o usando sistemas de impresion en bastidor o cualquier otro método de |,

Como resul:a claro en la Figura 1, proporcionar un cuerpo plano de forma
rectangular 11 con un alojamiento para blisteres 12 proporcionado scbre la porcién
A1 con respecto a la linea media M-M, y proporcionar el orificio 14 en la vecindad
de una esqgtina del cuerpo plano 11 sobre la otra porcion A2, hace posible tener
una gran area libre del cuerpo plano 11 disponible sobre la cual imprimir los
detalles asociados con el medicamento F o sobre la cual aplicar la etiqueta
informativa 15.

La Figura 2 muestra una variante 10' del soporte para un medicamento en dosis
unitaria F. La mencionada variante comprende un cuerpo plano 11', en este caso
también de preferencia pero no exclusivamente de forma rectangular con un plano
transversal en la linea media M-M de los lados grandes 11 ‘c de la misma. Sobre
la porcion A1 del cuerpo plano 11" dividida por el plano de linea media M-M se
encuentra situado un orificio perforante total 16 dentro del cual se inserta un
alojamiento para blisteres 12 obtenido de un cuerpo del recipiente 17 el cual se
proyecta desde la cara 11'b del cuerpo plano 11’. Para este fin, un borde periféerico
18 del cuerpo del recipiente 17 se adhiere a la cara 11'a del cuerpo plano 11" por
ejemplo por medio ce soldadura o pegado adhesivo. Un medicamento en dosis
unitaria F se introduce dentro del alojamiento para blisteres 12 proporcionado por
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medio del cuerpo del recipiente 17. El alojamiento para blisteres 12 proporcionado
por medio del cuerpo del recipiente 17 se cierra entonces con un fondo 13', cuyas
propiedades materiales son sustancialmente similares a las antes descritas en
relacion con el fondo 13 del soporte 10 de la Figura 1.

Se proporciona un orificio perforante total 14’ en la porcion A2 del cuerpo plano
11", que es opuesta a la porcion A1 con respecto al plano de linea media M-M, las
funciones y caractzristicas del mencionado orificio perforante total son similares
las antes descritas en relacién con el orificio perforante total 14 del soporte 10 de
la Figura 1. Los detalles 19 relacionados con el medicamento especifico F como,
por ejemplo, su nombre comercial, su ingrediente activo, el lote de produccion y la
fecha de vencimierto, se muestran, por ejemplo mediante impresion con laser, en
forma tanto de texto como de cédigo de barras de preferencia sobre la superficie
11a y/u 11b del cuerpo plano 11', en la zona que no esta ocupada por el
alojamiento para blisteres 12 y por el orificio 14. En esta variante también los
detalles se pueden imprimir sobre una o mas etiquetas informativas que se aplican
a las caras 11 'a y/u 11'b del cuerpo plano 11, de forma similar a la antes
examinada en relacion con el ejemplo de la Figura 1.

La variante del soporte 10" que se muestra en la Figura 2 tiene algunas ventajas.
Proporcionar un cuerpo de recipiente 17 que es separado del cuerpo plano 11°
hace posible usar dos materiales diferentes, lo cual resulta provechoso por
ejemplo en el eventd de que se desee hacer el alojamiento para blisteres 12 de un
material transparente que permita ver el medicamento F almacenado en el soporte
10", y al mismo tiempo se desee fabricar el cuerpo plano 11' de un material opaco,
por ejemplo blanco, para que sea mas facil aplicar y aumentar la claridad de los
letreros con los detalles 19, en donde los mencionados detalles se imprimen o
reproducen directamente sobre las caras 11'a, 11’b del cuerpo plano 11'. Ademas,
el manejo de cuerpos planos apilados 11" en un sistema automatico, o la
produccion de los mismos por ejemplo a partir de una tira resulta muy sencillo y
econémico.,

El soporte para un medicamento en dosis unitaria de acuerdo con la presente
invencion también se puede usar cuando el medicamento se suministra ya
introducido en un empaque blister para dosis unitarias del cual no resulta
apropiado o posible extraerlo antes del uso. En el caso en el cual el medicamento
se suministra en un empaque blister para dosis multiples, se conocen sistemas
para subdividirlos pcr medio de maquinas de corte, descritas por ejemplo en EP 1
560 756 y EP 2 603 435 del mismo solicitante.

La Figura 3 muestra un soporte 10" * para un medicamento en dosis unitaria
alojado dentro de ur blister B. El soporte 10" comprende un cuerpo plano 11", de
preferencia pero no exclusivamente de forma rectangular, con una abertura
perforante total 20 de preferencia hecha de un lado del cuerpo plano con respecto
a un plano medio transversal M-M de los lados grandes 11°c. De forma similar a la
antes descrita con referencia a la modalidad de la Figura 1, en este caso también
el cuerpo plano 11" puede de preferencia tener un orificio perforante total 14 en la
vecindad de uno de sus extremos, mas de preferencia un extremo alejado de la
abertura perforante total 20, y todavia mas de preferencia una zona cercana a una
esquina del cuerpo plano 11" como se muestra en la Figura 3, el cual orificio
perforante total se puede usar para los mismos propdsitos antes mencionados. La
etiqueta informativa 15 puede ser aplicada al cuerpo plano 11", o los detalles
asociados con el medicamento contenido en el blister B pueden ser impresos
directamente sobre e'la, de forma similar a la previamente mencionada.

La abertura perforant= total 20 tiene una forma y dimensiones que son compatibles
con el alojamiento pera blisteres 21 del blister B que contiene el medicamento en
dosis unitaria. En particular, la abertura perforante total 20 se produce de tal
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manera que permite la introduccion del alojamiento para blisteres 21 hasta cuando
un borde 22 del blister B entra en contacto con la superficie del cuerpo plano 117,
en donde es adherido por ejemplo por medio de pegado adhesivo o soldadura con
ultrasonido u otro sistema equivalente.

La Figura 4 muestra una variante del soporte 10" de la Figura 3. Los componentes
de la mencionada variante son enteramente similares a los antes descritos, y en
particular incluyen el cuerpo plano 11" con la abertura perforante total 20 y el
orificio perforante total 14, asi como la etiqueta informativa 15, la cual
evidentementz podria ser reemplazada por la impresion directa sobre el cuerpo
plano 11". La diferencia estriba en el hecho de que el blister B que contiene el
medicamento en dosis unitaria esta adherido al cuerpo plano 11" con la cara del
mismo opuesta a la proyeccion hecha por el alojamiento para blisteres 21. En
otras palabras, el alojamiento para blisteres 21 no se inserta dentro de la abertura
perforante total 20, sino que permanece por fuera de ella. El borde 22 del blister B
esta adheridc al cuerpo plano 11" de forma similar a la que se describid antes.
Esta variante proporciona mayor soporte cuando se retira el medicamento
deformando y rompiendo el blister B. Ademas, se permiten mayores flexibilidad y
tolerancia cuando se produce la abertura perforante total 20, la cual no
necesariamente tiene que corresponderse exactamente con el contorno del
alojamiento para blisteres 21 del blister. tal vez incluso siendo ligeramente mas
pequefa que este, de manera que se aumenta la superficie disponible para soldar
el borde 22 al cuerpo plano 11"

Con el objeto de proporcionar todavia mayor soporte al blister B, es posible
producir el cuerpo plano 11" sin retirar el material de la abertura 20. Algunas
variantes de este tipo se muestran en las Figuras 5 a 7. De forma mas especifica,
la variante de la Figura 5 muestra un soporte 10" con un cuerpo plano 11" en el
cual se hace, por ejemplo mediante corte con laser calibrado, una incision continua
ininterrumpida 23, cuya profundidad es menor que el espesor del cuerpo plano
11", de tal manera que se crea una linea de precorte con un perfil que
sustancialmente se corresponde con el de la abertura 20 descrito en el ejemplo
precedente. El blister B esta adherido al cuerpo planc 11" de la misma forma que
ya se descritio con referencia a la variante de la Figura 4, es decir con la cara
plana del mismo opuesta al alojamiento para blisteres 21 sentada sobre Ia
superficie de cuerpo plano 11" y adherida alli mediante pegado adhesivo o
soldadura, pcr ejemplo soldadura con ultrasonido, del borde 22. Para extraer el
medicamento del blister B, la presion ejercida sobre el alojamiento para blisteres
21 por el usuario crea una presion sobre el medicamento |la cual a su vez empuja
contra la zona del cuerpo plano 11" definida por la incision de precorte 23 la cual,
bajo la mencionada presidn, se rompe, liberando asi la abertura a la cual rodea y
permitiendo que el medicamento salga.

La Figura 6 nmuestra una variante del sistema que se acaba de describir, en el cual
una incision discontinua 24, por ejemplo compuesta por una pluralidad de
secciones de incision relativamente largas 25, atraviesa el cuerpo plano 11"
alternando con secciones no incididas relativamente cortas 26. La combinacion de
secciones incididas 25 y secciones no incididas 26 forma un contorno de ruptura
de una abertura que tiene por objeto abrirse por la ruptura de las areas no
incididas bajc la presion ejercida sobre el alojamiento para blisteres del blister B
cuando se exirae el medicamento en dosis unitaria.

La Figura 7 mr uestra otra variante del sistema que se acaba de describir, en la cual
se hace una incisidn continua, abierta 27 sobre el cuerpo plano 11" a lo largo de
una mayor extension de la periferia de una figura geométrica, por ejemplo a lo
largo de tres lados de un cuadrado como se muestra en la Figura 7. La zona
correspondiente al cuarto lado 28 del cuadrado puede tener una incisién o precorte
en la forma ce una bisagra plastica, para facilitar el doblado de una lengleta 29
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del material del cuerpo plano 11" bajo la acciéon de la presion ejercida sobre el
alojamiento para blisteres 21 del blister B para la extraccion del medicamento en
dosis unitaria.

La Figura 8 muestra otra variante del soporte 10" para alojar un medicamento en
dosis unitaria contenidc en un blister B. En este caso, el cuerpo plano 11" tiene
una muesca de ranura 40 hecha en uno de sus lados, de preferencia el lado
menor 11" ‘d de la porcion A1 dentro de la cual el cuerpo plano 11" idealmente esta
dividido por el plano transversal en la linea media M-M. La muesca de ranura 40
permite la introduccién facil del alojamiento para blisteres 21 del blister B en una
direccion que descansa sobre el plano del cuerpo plano 117, por ejemplo a lo largo
de la flecha D en la Figura 8, en vez de perpendicular al plano del cuerpo plano
11", como se describio antes en relacién con la variante de la Figura 3. De manera
ventajosa, la muesca de ranura 40 podria tener una configuracion sustancialmente
en forma de V, de tal manera que pueda alojar diferentes blisteres B con blisteres
de formas y dimensiones diferentes, de manera que se elimina la necesidad de
proporcionar aberturas o ranuras o precortes de diversas formas y dimensiones
para cada blister B diferente.

La Figura 9 muestra una variante del soporte 10" antes descrito con referencia a la
Figura 3, en donde Ics elementos idénticos estan denotados con los mismos
numerales de referencia. En este caso el blister B esta adherido al cuerpo plano
11" mediante la aplicacion de una pelicula 41 que cubre la cara 11"a sobre la cual
descansa el borde 22 cel blister B, en el lado opuesto a la cara 11"b desde la cual
se proyecta el alojamiento para blisteres 21 del mismo blister B La aplicacion de
la pelicula 41 hace cue el proceso de produccion del soporte 10" sea muy
ventajosa, sencilla y =conomica, siendo posible llevar a cabo el mencionado
proceso de acuerdo con uno de los métodos conocidos para soportes laminados o
recubiertos de plastico.

La Figura 10 es un diagrama esquematico de una maquina capaz de manufacturar
el soporte 10", por gjemplo comenzando a partir de un carrete de material
semirrigido 30 desde el cual se desenrolla una tira 31 con la que se alimenta una
primera estacion de corte 32 en la cual un herramienta de corte, de preferencia un
laser 33, hace en la tira 31 una incisién correspondiente al contorno de la abertura
perforante total 20, d= la cual el desperdicio se retira a continuacion con un
implemento 34. Un blister B es selectivamente tomado de un deposito 35 que
contiene medicamentos en dosis unitarias, el alojamiento para blisteres 21 del cual
blister es insertado dentro de la abertura perforante total 20 de tal manera que el
borde 22 del blister B se sienta sobre la tira 31. En una estacion de pegado
subsiguiente 36, el bl ster B es adherido a la tira 31 por medio de por ejemplo
soldadura con ultrasonido. Una estacion de impresion 37 imprime los detalles
asociados con el mecicamento especifico directamente sobre la tira 31 o sobre
una etiqueta que se aplica a la tira 31. Una segunda estacion de corte 38 corta la
tira 31 a un tamaro adecuado para crear el cuerpo plano 11" del soporte 10".

En aras de la sencillez, la Figura 10 no muestra la produccion del orificio
perforante total 14, el cual puede sin embargo obtenerse con el mismo laser de
corte 33 en la estacion de corte 32, o con un sistema de corte separado, antes o
después de |la mencionada estacion de corte 32.

La presente invencion ha sido descrita haciendo referencia a algunas modalidades
y variantes preferidas, las cuales por consiguiente no deberian de considerarse
como una lista exhaustiva de las modalidades de la invencion, las cuales se
pueden adaptar de diversas maneras a requerimientos especificos que pueden ser
facilmente identificados por la persona medianamente versada en la materia
tecnica correspondiente al leer la presente descripcion. Par ejemplo, el alojamiento
para blisteres 12, los orificios 14, 14" o las aberturas 16, 20, la ranura 40 o los
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precortes 23, 24, 27, pueden ser hechos con contornos geométricamente
diferentes a los indicados en los ejemplos preferidos arriba descritos, y por
ejemplo podrian ser de formas diferentes, ya sean regulares o irregulares.

Los materiales y procesos de produccion, asi como las tecnologias de
manufactura podrian diferir de las que se han indicado, con el fin de aprovechar
los productos y procesos que podrian llegar a estar disponibles en el futuro y hacer
la produccion y el uso de la presente invencion todavia mas ventajosos que lo que
ya ha quedado indicado en la presente descripcion.

Por ultimo, si el principio de la invencidon permanece inmutable, las modalidades y

detalles de construccion pueden variar ampliamente sin extenderse mas alla del
alcance de la presente invencion.
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10.

REIVINDICACIONES

Un soporte para un medicamento en dosis unitaria, que comprende un cuerpo
plano relativamente rigido (11, 11", 11") que tiene forma alargada en una
primera direccion y tiene un espesor que es relativamente mas pequefio en
relacion con una superficie, en donde se proporciona sobre una porcion de la
mencionada superficie un area de alojamiento (A1) para un medicamento en
dosis unitaria (F), la cual area esta completamente desplazada hacia un lado
con respecto a un plano transversal en la linea media (M-M), transversal a la
mencionada primera direccion principal.

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 1 o la
reivindicacion 2, que comprende por o menos un orificio (14) para colgar el
soporte para un medicamento en una clavija de un almacén de medicamentos
en dosis unitarias.

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 2, en el cual
el orificio (14) esta dispuesto en el lado opuesto de la linea media (M-M) con
respecto al area de alojamiento para un medicamento en dosis unitaria (F).

Un soporte para un medicamento de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el cual, en el lado opuesto de la linea media
(M-M) con respecto al area de alojamiento para un medicamento en dosis
unitaria (F) se muestran los detalles informativos del medicamento, impresos
directamente sobre el cuerpo plano (11) o impresos sobre una etiqueta (15)
adherida al cuerpo plano (11).

Un soporte para un medicamento de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el cual el area de alojamiento para un
medicamento en dosis unitaria (F) comprende un alojamiento o receso para
blisteres (12) en el cual se pone el medicamento en dosis unitaria (F), el cual
alojamiento o receso para blisteres (12) esta cubierto por una lengleta de
cubierta (13, 13, 29) que esta adherida al cuerpo plano (11) y tiene por objeto
abrirse durante el uso cuando se extrae el medicamento en dosis unitaria (F)
del soporte.

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual
el alojamiento o receso para blisteres (12) esta formado integralmente con el
cuerpo plano (11).

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual
el alojamiento o receso para blisteres (12) es un cuerpo de recipiente (17)
insertado en una abertura (16) del cuerpo plano (11') y que comprende una
zona de borde (18) adherida al cuerpo plano (11').

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual
el alojamiento o receso para blisteres (12) es un blister (B) que contiene un
medicamento en dosis unitaria con una zona de borde (22) adherida al cuerpo
plano (11%).

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual
la lenglieta de cubierta esta hecha integralmente con el cuerpo plano (11), una
0 mas incisiones (23, 24, 27) que definen por lo menos la mayoria del contorno
de la lengleta de cubierta con el fin de proporcionar lineas de ruptura
predeterminadas.

Un soporte para un medicamento de acuerdo con |a reivindicacion 9, que

comprende una incisidn ininterrumpida (23) de una profundidad que es menor
que el espesor del cuerpo plano (11).

10
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12.

13.

14.

15.

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacion 9, que
comprende una incision discontinua (24) compuesta por una pluralidad de
secciones de incision relativamente largas (25) que atraviesan el espesor de|
cuerpo plano (11), alternando con secciones no incididas relativamente cortas
(26), las cuales secciones incididas (25) y secciones no incididas (26) forman
un contorno de ruptura para crear la ruptura.

Un soporte para un medicamento de acuerdo con la reivindicacién 13, en el
cual la lengleta de cubierta esta hecha integralmente con el cuerpo plano
(117), que comprende una incision continua, abierta (27) a lo largo de la
mayoria de un perfil geomeétrico, la zona del cuerpo plano (11) correspondiente
a la minoria restante (28) del perfil geométrico que tiene una incision o precorte
en la forma de una bisagra plastica, para facilitar el doblado de una lengtieta
(29) del material del cuerpo plano (11") que actua como una lengleta de
cubierta del alojamiento o receso para blisteres (12).

Una maquina para manufacturar un soporte para un medicamento de acuerdo
con cualguiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende un
alimentador de material en tiras (31), una primera estacion de corte (32) para
hacer una primera incision (20) en la tira (31), un deposito (35) que contiene
los medicamentos en dosis unitarias (F) introducidos en blisteres (B), una
estacion de pegado (36) para pegar el blister (B) a la tira (31), una estacion de
impresion (37) para imprimir los detalles asociados con el medicamento
especifico, una segunda estacion de corte (38) para cortar la tira (31) al
tamafio correspondiente al cuerpo plano (11, 117, 117).

Una maquina de acuerdo con la reivindicacion 13, en el cual la primera
estacion de corte (32) comprende una herramienta de corte con laser (33) y la
estacion de pegado (36) comprende una herramienta de pegado con
ultrasonido.

Un meétodo para manufacturar un soporte para un medicamento de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 que comprende las siguientes
etapas:

- alimentar un material en tiras (31),

- hacer una primera incisién (20) en la tira (31) en una primera estacion de
corte (32),

- alimentar los medicamentos en dosis unitarias (F) metidos en blisteres (B)
desde un deposito (35),

- pegar el blister (B) a la tira (31) en una estacion de pegado (36),

- imprimir los detalles asociados con el medicamento especifico en una
estacion de impresion (37),

- cortar la tira (31) al tamafio correspondiente al cuerpo plano (11, 11", 117)
en una segunda estacion de corte (38).

PCT/IB2013/05523
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Resumen

Un soporte para un medicamento en dosis unitaria que comprende un cuerpo
plano relativamente rigido (11) que tiene forma alargada en una primera direccion
y tiene un espesor que es relativamente mas pequefio en relacion con una
superficie. Sobre una porcién de la mencionada superficie se proporciona un area
de alojamiento para un medicamento en dosis unitaria (F), la cual area esta
completamente desplazada hacia un lado con respecto a una linea media (M-M)
de la superficie, transversal a la mencionada primera direccién principal. Se
proporciona un orificio (14) para colgar el soporte para un medicamento en una
clavija de un almacén de medicamentos en dosis unitarias. Tambien se revelan
una magquina y un método para manufacturar el mencionado soporte para un
medicamento.
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o o *** Conceptos Pagados **
CANT. RENTISTICO P CONCEPTO Vr.UNDITARIO  Vr.CONCEPTO
) 1 50005-01-01 SOLICITUDES 1|L%ENE%%DE SOL. DE PATENTE DE 530,000, OU_—5W
$530.000.00
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SON: ""QUINIENTOS TREINTA MIL PES®S MONEDA CORRIENTE***

Responsable:

Recibo de Caja Aplicado al Expedi%nte No.

s FEMERCIO
OE INDUSTRIA Y COMERCIY
RINTE 431:“'»»'"

[T

5 _ﬂ Dep 20200
Fecha LJ"'“’“A“' o Eve 379 ;}'FTJ’:H“

fﬁ_cr Folios 32 700

Sede Centro: Carrera 13 Na 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co  e-mai infoi@sic.gov.co  Conmutador: (571) 5870000 Fax: {571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
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| Q. | LISTA DE CHEQUEY
| Industrizy Comercio | ADMISION A TRAMITE ~ NUEVAS CREACIONES

' SUFERINTERNDENGCIA _—

- <  ——

PATENTE DE INVENCION [_| MODELO DE UTILIDAD [ | Art 33 Decision 486/00

FEwe————— |
|

| D Descripcion de la invencion ‘

Indicacién que se solicita una paierie.

Datos de identificacion del solicitanme o de la persona que presenta la solicitud

Dibujos de ser estos periinentes \
‘ D Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento) ‘

Completa D Incompleta D - ‘

PATENTE DE INVENCION PCT m MODELO DE LTILIDAD PCT [_____l Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

—_— .

‘ [@ Indicacion que se solicita una PCT l

‘| m Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo, l\

| reivindicatorio, resumen) '

! m Dibujos de ser estos pertinentes \

‘] D Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuenta)

| Completa Incompleta E{ - |
DISENO INDUSTRIAL || (Art. 119 Decision 486/00)

r D Indicacion que se solicita Disefio industrial ‘

D Datos de identificacion del solicitante 0 de la persona que presenta la solicitud i

| D Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial 0 muestra del material que incorpora el |

|| disefio

‘ D Comprobante d& pago de las iasas establecidas

! Completa [__]_ - _ Incompleta _D -
ESQUEMA DE TRAZADO |_| (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacion que se soliciia un ssquema de trazado

Datos de identificacion del sclicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de 1as tasas establecidas

| Completa D Incompleta l:l
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